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ROZDZIAL .
CPV 45000000-7 WYMAGANIA OGOLNE

1.8 WSTEP

1.1.Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajacego
Termomodernizacja Budynku Szkoty Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie,
przy ul. Czwartakéw 11, 20-045 Lublin.
Zamawiajagcym jest Gmina Lublin, Plac Krdla Wiadystawa Lokietka 1, 20-109 Lublin
1.2. Przedmiot i zakres robdét
Przedmiotem ninicjszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét: polegajacych na termomodernizacjii Budynku Zespolu Budynku Szkoly
Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakéw 11, 20-045
Lublin 1.3. Informacje o terenie budowy
Dostep do korzystania z energii elektrycznej i z wody zapewnia zamawiajgcy. Przekazanie
placu budowy nastapi zgodnie z warunkami umowy. :
1.4. Organizacja robét, przekazanie placu budowy
Wykonawca opracuje plan organizacji robdt ,oraz harmonogram robot ktéry uzgodni z
inspektorem nadzoru i uzytkownikiem. Szczegdlne starannie winien wykonawca opracowaé
plan organizacji robot .
Wykonawca wykona i umiesci na placu budowy tablicg informacyjng. Zamawiajgcy w
terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz dziennik budowy.
1.5. Zabezpieczenie intereséw osob trzecich
O fakcie przypadkowego uszkodzenia urzadzen i instalacji Wykonawca bezzwlocznie
powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wiadze, oraz bedzie z nimi wspdtpracowal
dostarczajagc wszelkiej pomocy potrzebnej do dokonywania napraw. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie, spowodowane przez niego dziatania, uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzef podziemnych, wskazanych w dokumentach przekazanych mu
przez zamawiajacego.

1.6. Ochrona Srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowad w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy

dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania kontraktu i wykonywania robét Wykonawca bedzie: -podejmowac

wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych

ochrony $rodowiska na terenie 1 wokot terenu budowy,

- bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla osdb lub wlasnosci spolecznej i innych, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie jego
sposobu dziatania.

- materialy i elementy rozbiérkowe beda skladowane w miejscu wyznaczonym przez
Inwestora.

1.7. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Kierownik budowy w odniesieniu do robdt budowlanych stwarzajacych zagrozenie dla

bezpieczenistwa bedzie si¢ stosowal do Planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia zawartego

w projekcie budowlanym dla przedmiotowego zadania. Wykonawca bedzie przestrzegad

przepiséw dotyczacych bezpieczefistwa 1 higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma

obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
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Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywatl wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet 1 odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz
do zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie umownej.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny Sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy na terenie catego placu budowy.

Materiaty latwopalne beda skladowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym
jako rezultat realizacji robdt albo przez personel Wykonawcey

1.8. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawea opracuje i przedstawi do akceptacji projekt zagospodarowania placu budowy.
Wykonawca bedzie zobowiazany do zabezpieczenia i utrzymania placu budowy w okresie
trwania kontraktu, az do zakoficzenia i odbioru ostatecznego robodt.

Zabezpieczenie odbywa si¢ przez:

- oznaczenie przejsc,

- oznakowanie terenu budowy,

- zatrudnienie dozorcow

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odr¢bnej zaptacie i przyjmuje sig, Ze jest
wlaczony w ceng umowna.

1.9. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreélenia podane w ninicjszej ST sa tozsame z okreSleniami zawartymi w
warunkach umownych Inwestora z Wykonawcs.

2.0. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace wlasciwosci materialow i wyrobow

Przy wykonywaniu robét budowlanych Wykonawca winien stosowa¢ wyroby budowlane o
wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajacych prawidlowo zaprojektowanym i wykenanym
obicktom budowlanym spelienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1
ustawy Prawo budowlane, dopuszczone do obrotu powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie, a takze z wymaganiami okreslonymi w szczegotowych
specyfikacjach technicznych.

Wyréb budowlany nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robét budowanych , jezeli
zostal oznakowany znakiem ,,CE” albo znakiem budowlanym.

2.2. Wymagania ogolne dotyczace przechowywania, transportu, warunkéw dostaw,
skladowania i kontroli jakosci materialow i wyrobow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skltadowane materialy, do czasu gdy bedg potrzebne
do robét byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wlasciwosei
do robot i byly dostgpne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego
sktadowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
przygotowanych przez Wykonawcg zgodnie z planem zagospodarowania budowy.

2.3. Wymagania dotyczgce wbudowywanych materialéw

Wykonaweca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzgdzenia
wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji robét budowlanych
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odpowiadaly wymaganiom okre§lonym w art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz w

szezegOtowyeh specyfikacjach technicznych. Oznacza to, ze kazdy produkt destarczony na

plac budowy bedzie oznakowany znakiem CE, albo oznakowany polskim znakiem

budowlanym. Wraz z tymi znakami winna by¢ dolaczona informacja zawierajgca:

- okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zakladu produkujacege wyréb
budowlany

- identyfikacje wyrobu budowlanego zawicrajaca : nazwe, nazweg handlowa, typ, odmiang,
gatunek i klasg wg PN lub AT

- numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej , z kiorg
potwierdzono zgodno$¢ wyrobu budowlanego

- numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci

- inne dane , jezeli wynika to z PN fub AT

- nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brala udzial w zastosowanym
systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.

Znak budowlany winien byé umieszczony w sposdb widoczny, czytelny, nie dajacy sie

usungé, wskazany w PN lub AT, bezposrednio na wyrobie budowlanym albo na etykiecie

przymocowane]j do niego.

Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanic wyrobu budowlanego w sposdb podany

wyzej, oznakowanie umieszcza si¢ na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu zbiorczym

wyrobu budowlanego albo na dokumentach handlowych towarzyszacych temu wyrobowi.

Wykonawca uzgodni z inspektorem nadzoru sposob i termin przekazania informacji

o przewidywanym uzyciu podstawowych materialow oraz elementéw konstrukcyjnych do

wykonania robét.

2.4. Kolorystyka wbudowanych materialéw budowlanych

Kolorystyka wbudowywanych materialow do uzgodnienia z Inwestorem

2.5. Materialy nie edpowiadajace wymaganiom

Materialy i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktére nie

uzyskaja akceptacji Inspektora Nadzoru, powinny by¢ niezwlocznie usunigte z placu budowy.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow

W przypadku wariantowego stosowania materialdéw na podstawie zapiséw w dokumentacji

projektowej, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru 1 autora projektu o proponowanym

wyborze. Inspektor Nadzoru po uzgodnieniu z autorem projektu oraz Zamawiajgcym,

podejmie odpowiednia decyzje. Wybrany i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru materiat

nie moze by¢ ponownie zmieniany bez jego zgody.

3.0.SPRZET

3.1.Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takicgo sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jako$é wykonywanych robdt.

3.2. Liczba i wydajnos¢ sprzgtu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z
zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, SST i1 wskazaniach Inspektora nadzoru
3.3. Sprzet bedacy wihasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

3.4. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.
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3.5. Wykonawca bedzie konserwowad sprzet jak rdwniez naprawiaé lub wymienial sprzgt
niesprawny.

3.6. Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkow umowy, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszezone
do robot.

4.0 TRANSPORT

4.1.Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wlasciwodci przewozonych
materialow.

4.2 Liczba $rodkdw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie
przewidzianym umowa.

4.3 Pojazdy bgda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszezalnych naciskéw na of i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
spetniajace tych warunkéw moga by¢ nie dopuszczone przez Inspektora nadzoru.
4.4.Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach dojazdach do terenu budowy.

5.0 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jako$¢
zastosowanych materialbw 1 wykowywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa i poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2.Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.
5.3.Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robot zostana, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru poprawione przez
Wykonawce na whasny koszt.

5.4.Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceeptacji lub odrzucenia materialow 1 elementdw
robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie , dokumentacji projektowej a
takze w normach budowlanych i wytycznych .

5.5.Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nic pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakoSci

Wykonawca jest zobowiazany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora nadzoru
program zapewnienia jako$ci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien
okresli¢, zamierzony sposéb wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan
organizacji robdt gwarantujacy wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektows, SST
oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawieraé:

a). czes¢ ogdlng opisujgca:
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- organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- sposéb zapewnienia b.h.p.,

- wykaz zespoldw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakodé 1 terminowo$é wykonania poszezegblnych
elementow robot,

- system (sposéb i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych
robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli.

- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych i forme przekazywania
na biezaco tych informacji Inspektorowi nadzoru

b). czes¢ szczegdlowsy opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie.

- rodzaje i ilo§¢ $rodkdéw transporiu oraz urzadzehi do magazynowania i zaladunku
materialow.

- sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrata ich whasciwosci w czasie
transportu,

- sposdb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobicranic probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzefi, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdinych elementéw robot,

- sposo6b postgpowania z materialami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli jakosci robdt
Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagng¢ zatozong jakos$é robGt. Wykonawea jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robot i
jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i
badan materialéw oraz robét, Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze
zazadaé od Wykonawcy przeprowadzenia badafi w celu zademonstrowania, Zze poziom ich
wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadzal pomiary i badania
materialébw oraz robdt z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos$¢ sa okreslone w SST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia
i sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacje.
Inspektor nadzoru bedzie mieé nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych, w
celu ich inspekeji.
Inspektor nadzoru bedzie przekazywal Wykonawcey pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggnigeia te beda tak powasme, ze mogg
wplyngé ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot
badanych materialéw i dopusei je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materiatow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badah materiatow ponosi

Wykonaweca.
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6.3. Pobieranie probek
Probki beds pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystyczmych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkeji moga by¢ =
jednakowym prawdopodobiefistwem wytypowane do badafi.
Inspektor nadzoru bedzie mied zapewniong mozliwos¢ udzialu w pobieraniu probek.
Pojemniki do pobierania prébek beds dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
inspekiora nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badafi wykonywanych przez
inspektora nadzoru bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.
Na zlecenie inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych
materialow, ktére budzg watpliwoscei co do jakosei, o ile kwestionowane materialy nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawea tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy.
6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac¢
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Przed przystapieniem do pomiaréw lub badant, Wykenawca powiadomi Inspekiora nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera projektu.
6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie p6ézniej jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopic) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedlug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru
Inspektor nadzoru jest uprawniony do dokenywania kontroli, pobierania probek i badania
materialébw w miejscu ich wytwarzania / pozyskiwania, a Wykonawea i producent materiatow
powinien udzielié mu niezbednej pomocy. Inspektor nadzoru, dokonujac weryfikacji systemu
kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawceg, poprzez miedzy innymi swoje badania,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materialéw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw
wlasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawcg.

Inspektor nadzoru powinien pobieraé probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od

Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg

niewiarygodne, to Inspektor nadzoru oprze si¢ wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie

zgodnosci materialow i robdt z dokumentacja projektows 1 SST. Moze rowniez zleci¢, sam
lub poprzez Wykonawceg, przeprowadzenie powtoérnych lub dodatkowych badan
niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku calkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, kt6re posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, Ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnoséci z Polska Norma lub aprobata techniczng, w
przypadku wyrobdw, dia ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie s3 objete
certyfikacja okreslonag w pkt. 1i ktore spelniaja wymogi SST.
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W przypadku materiatéw, dia kiérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiadaé te dokumenty, okre§lajace w sposéb jednoznaczny jej
cechy. ‘

Produkty przemystowe muszg posiadaé ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce inspektorowi nadzoru

7.0.DOKUMENTACJA BUDOWY

7.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganyvm dokumentem prawnym obowigzujgeym Zamawiajgcego i

Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcey terenu budowy do korica okresu

gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie =z

obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawey.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot,

stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniki budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby,

kiéra dokonala zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio

jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty b¢da oznaczone kolejnym

numerem zalagcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i inspektora nadzoru

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnoscei:

- datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

- date uzgodnienia przez inspektora nadzoru programu zapewnienia jakoscl 1
harmonogramoéw robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszezegélnych elementdw robét,

- przebieg robét, trudnodci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy 1 przyczyny przerw w
robotach,

- uwagi i polecenia inspektora nadzoru

- daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robét,

- wyjasnienia, uwagi 1 propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powictrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegéinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

- dane dotyczace czynnosei geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

~ dane dotyczace jakosci materialéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawey, wpisane do dziennika budowy beda

przedtozone inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.
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Decyzje inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyj¢cia lub zajeeiem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania si¢.
Projektant mie jest jednak strong umowy i nie ma uprawniefi do wydawania polecen
Wykonawcey robot.

7.2 Ksiega obmiarow

Oznacza ksiege zapiséw wszystkich dokonanych obmiardw, wliczajac w to wymiary, notatki,
obliczenia, szkice i rysunki niezbedne do okreslenia ilosci i obmiaru tych robdt, prowadzona
tylko do czesci lub elementéw robdt wskazanych na pismie przez Inwestora.

Ksiega obmiardw jest zatwierdzana przez Inspektora Nadzoru.

7.3 Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentoéw budowy zalicza si¢ réwniez nastepujace dokumenty:

a) pozwolenie na budowg

b) protokoty przekazania tereny budowy

¢} umowy cywilno-prawne z osobami frzecimi i inhe UMoOwWy

d) protokotly odbioru robét

e) protokoly z narad 1 instrukcje Inspektora Nadzoru

f) korespondencje na budowie

7.4 Przechowywanie dokumentéw budowy

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i

przedkiadane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego, PIP i Nadzoru Budowlanego.

8.0 OBMIAR ROBOT

8.1. Ogolne zasady obmiaru robét i prowadzenia ksiazki obmiaréw

Obmiar robdt bedzie okre§la¢ faktyczny zakres robdt wykonywanych zgodnie z
dokumentacjg projektows i specyfikacja techniczng w jednostkach ustalonych obmiaréw
kosztorysie. Ksiazka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rzeczywisty obmiar robot
budowlanych.

8.2.Zasady okreslania iloSci robét i materialow

Dhugosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami beda obmierzane poziomo, wzdiuz linii
osiowej 1 podawane w [ m}.

Jezeli szczegdlowe specyfikacje techniczne nie wymagaja dla okreslonych robdt inaczej,
objetoéci beda wyliczone w [ m3 |, powierzchnie w [ m2 ], a sprzet i urzadzenie w | szt ].
Obowigzuje doktadnosé do dwoch miegjse po przecinku. Ilosci, ktére majg byC obmierzone
wagowo, beda okreslone w kilogramach lub tonach.

8.3.Czas przeprowadzania pomiarow

Obmiar nalezy przeprowadzaé przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot.
Obmiar robdt zanikajacych nalezy przeprowadzaé w czasie ich wykonywania. Obmiar robot
ulegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Wymiary skomplikowanych
powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami dotaczonymi do ksiazki
obmiaréw.

9.0. ODBIOR ROBOT
9.1. Roboty zwigzane z zaméwieniem podlegaja nastepujacym etapom odbiorczym:

- Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryeiu
- Odbiorowi technicznemu
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- {dbiorowi konficowego
- (dbiorowi pogwarancyjnemu

9.1.1 Odbiér robdt zanikajgeyeh i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajgeych 1 ulegajgcych zakryeiu polega na finalnej ocenie jakodci robdt i
zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng. Odbidr robot jw. dokonany bedzie w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robot. Odbidr robdt dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowosé danej ezesci robét do
odbioru zglasza kierownik budowy robdt, Wykonawcy wpisem do Dziennika Budowy
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr przeprowadzany bedzie
niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty skutecznego powiadomienia.

9.1.2. Odbiér techniczny.

Odbior techniczny dokonywany bedzie po ich calkowitym zakonczeniu. Odbioru
technicznego dokonuje Inspektor Nadzoru z udzialem Kierownika Budowy. Wykonawca
robdt przedkiada komplet dokumentéw przewidziany przy odbiorze koncowym

9.1.3. Odbior kencowy robét.

Zasady kohcowego odbioru robot: odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego
wykonania robdt stanowiacych przedmiot zamdwienia, opisanych w niniejszej Specyfikacji
Technicznej Wykonania i Odbioru Robét oraz Projektow technicznych dla realizowanego
zakresu robot.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos$é do odbioru koncowego bedzie zgloszona przez
Wykonawee po bezzwlocznym pisemnym powiadomieniem Zamawiajacego z dolaczeniem
wszystkich protokoldw odbioréw technicznych wraz z zatacznikami. Odbior koncowy robot
nastapi w terminie 3 dni, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia
robot, po wezesniejszym sprawdzeniv wszystkich Odbioréw technicznych i zalacznikéw z
nimi zwigzanych. Odbioru kofAcowego robdt dokonuje komisja wyznaczona przez
Zamawiajacego, w obecnosci Inspektora Nadzoru i Kierownika Budowy Wykonawcey.
Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny ilosciowej 1 jakoéciowej, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, oceny wizualnej oraz sprawdzenia zgodnodci robdt z
dokumentacia techniczng.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg vstalen przyjetych w
trakcie odbioréw robdt zanikajacych, robét poprawkowych, Protokolami odbiordéw
technicznych i kompletnoscia materiatéw odbiorczych

9.1.4 Dokumenty odbioru koncowego robot.:

Podstawowym dokumentem odbioru koncowego robdt, jest protokot odbioru koncowego
robét, sporzadzony wedlug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru konicowego Wykonawca przygotuje nastepujace dokumenty:

- atesty,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow,

W przypadku, gdy w ocenie komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego, nie beda gotowe do odbioru kofcowego, komisja w porozumieniu z
Wykonawca wyznaczy ponowny termin uzupeinienia dokumentow, po czym wznowi
procedure odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzadzone prze komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione
na pismie w wykazie usterek i niedorébek. Termin wykonania robét jw. wyznaczy komisja
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W przypadku stwierdzenia przez komisje , ze jakosé wykonywanych robdt w poszezegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymagane; dokumentacii projektowej 1 SST =z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu ,
komisja oceni pommiejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

9.1.5 Odbiér pogwarancyjuy

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwiazanych z usunigeciem wad
stwierdzonych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny Komisji wyznaczonej przez Zamawiajacego. O terminie, miejscu pracy
Komisji, Zamawiajacy powiadomi Wykonawce.

10.0 PODSTAWA PLATNOSCE

10.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalona dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg platnosci jest wartos¢

(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycii kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie

czynnos$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na je] wykonanie, okreslone dla tej roboty w

SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe robdt beda obejmowac:

- robocizng bezposredniag wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materialéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,

- wartoé¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ obowiazujacego podatku VAT.

10.2. Warunki umowy i wymagania ogdine

Koszt dostosowania si¢ do wymagah warunkdw umowy 1 wymagan ogélnych zawartych w

niniejszej specyfikacji obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie

wyszezegolnione w kosztorysie.

a) ustawienie tymczasowego oznakowania

b) przygotowanie terenu,

¢) konstrukcje tymczasowe] nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier,
oznakowan i drenazu,

11.0 PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujacymi w Polsce Normami i
Normatywami.

11.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez
wladze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacie prawne i wytyczne, ktore sa w
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jakikolwiek sposob zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w peini odpowiedzialny za

przestrzeganie tych regul i wytycznych w trakeie realizacji rob6t. Najwazniejsze z nich to:

1) Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz. .U. Nr 89/1694 poz.414) wraz z
poZniejszymi zmianami

2} Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca2003 r. (Dz.U.
WNr 80/2003) wraz z pdznigjszymi zmianami

3} Ustawa o dostgpie do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddziatywania na $rodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (Dz. U. Nr.109/2000 poz. 1157)

4) Zarzadzenic Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

5) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 grudnia
1994 r. w sprawie dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatéw oraz
nowych metod wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 10/1995 poz. 48)

Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Bedzie w pelni

odpowiedzialny za spelnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych

opatentowanych urzadzeri lub metod. Bedzie informowal zarzadzajacego realizacjg umowy o

swoich dzialaniach w tym zakresie, przedstawiajgc kopie atestéw i innych wymaganych

swiadectw.
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ROZDZIAL 11 ]
CPV 45111300-1 ROBOTY ROZBIORKOWE

1.6 WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt rozbidérkowych zwigzanych z termomeodernizacjg budynku Szkoty
Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakéw 11, 20-045
Lublin

1.2. Zakres stosowania SST

Szezegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontrakiowy
przy zlecaniu i realizacji robét zwiazanych z robotami rozbidtkowymi zwigzanymi z
termomodernizacja budynku Szkoly Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie,
przy ul. Czwartakow 11, 20-045 Lublin

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
rozbidrka:

- pochyini dla niepetnosprawnych

- opaski budynku z kostki brukowej betonowe;j

- podbudowy asfaltowej

- studzienek okiennych i schodéw zewngtrznych

- fragmentéw dachu w zakresie wykonania wdmuchiwania granulatu jako izolacji termicznej
dachu

- elementéw stalowych zadaszesi i balustrad pochylni, schodéow zewngtrznych t studzienek
okiennych

- obrébek blacharskich

- fragmentéw scian zwiazanych z poszerzeniem otwordw istniejacych w zwiazku z wymiana
drzwi

« gZymsow

- stolarki okiennej i drzwiowej przeznaczonej do wymiany

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okrelenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w Rozdz. I, Wymagania ogdlne”

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robdt

Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w Rozdz. 1,, Wymagania ogdlne”

Roboty prowadzié¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
r (dz. U, Nr47 poz. 401) w sprawie bezpicczenstwa i higieny pracy podczas ykonywania

rob6ét budowlanych oraz dz. U. Nr 45 poz. 280 z 1998 r oraz dz. U. Nr 71 poz. 649 z 2004 r.

2.0. MATERIALY
Nie wystepuja

3.0. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢ta
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Rozdz. 1,, Wymagania ogolne”
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3.2. Sprzet do rozbiérki

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbidrka moze byé wykorzystany sprzet powszechnie
uzywany w robotach budowlanych.

4.0.TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. 1, Wymagania ogdlne”

Wywoz materialow rozbidrkowych nalezy prowadzi¢ pojazdami samowyladowezymi lub
skrzyniowymi w zaleznosci od rodzaju usuwanego z budowy materiatu rozbidrkowego.

4.2. Transport materialéw z rozbiérki

Gruz nalezy wywozi¢ do najblizszego wysypiska.

Pozostale materiaty kostka obrzeza, zeskladowac do ponownego uzycia.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w Rozdz. [, Wymagania ogdlne”

5.2. Wykonanie robdt rozbiérkowych

Roboty rozbidrkowe obejmuja usunigeie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt. 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowa. Roboty rozbiérkowe mozna
wykonywaé¢ mechanicznie fub recznie. Roboty nalezy wykonywa¢ z zachowaniem maksimum
ostroznosci przestrzegajac dokladnie przepisow BHP.

5.2.1. Rozbidrka elementéw stalowyeh

Elementy stalowe zdemontowaé poprzez cigeie pitam lub palnikiem i zloZenie ich w micjscu
skladowania. Materialy posegregowaé 1 na biezgco odnies¢ lub odwiezé na miejsce
skladowania wskazane przez uzytkownika.

5.2.2. Rozhiorka stolarki

Przed przystapieniem do rozbidrki drzwi nalezy sprawdzié czy oscieznice nie speiniajg roli
podpory dla $ciany. W tym przypadku nalezy skrzydia pozdejmowac z zawiaséw , oscieznice
za$ wyjaé po zabezpieczeniu gdrnej czgéci $ciany. Jezeli nie sa one obciazone nalezy je
wymontowaé wraz ze skrzydlami. Zdemontowane elementy zlozy¢ w miejscu sktadowania.

5.2.3 Rozbiorka cbrdbek blacharskich

Szczegbdlng uwage nalezy poswieci¢ przy rozbidree rynien i rur spustowych przeznaczonych
do ponownego zamontowania tak aby ich nie uszkodzi¢.

5.2.4 Rozbioérka pochylni, studzienek okiennych, schodéw zewnetrznych, fragmentéw
scian, gzymsu i fragmentéow dachu.
W/w roboty wykonywac¢ wg. projektu konstrukeji.

5.2.5 Rozbidrka opaski budynku wraz z podbudows.
W/w roboty wykonywac¢ wg. projektu konstrukcii.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogolne zasady kontroli jakosci robét
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Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w Rozdz. 1,, Wymagania ogdine”

6.2. Kontrola jakosci robdt rozbidrkowych

Kontrola jakosci robdt polega na wizualne] ocenie kompletnosci wykonanych robdt
rozbiorkowych oraz sprawdeeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do
powtérnego wykorzystania.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obmiaru robdt

Ogdine zasady obmiaru robot podano w Rozdz. | ,,Wymagania ogdlne”

7.2. Jednostka obmiarewa

Jednostkg obmiarowsg robdt zwigzanych z rozbiorka elementéw sg: m3,m2, mb

8.0 ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru robot podano w Rozdz. I,,Wymagania og6lne”

9.0 PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosei podano w Rozdz. 1,, Wymagania ogolne”
9.2. Cena jednostki cbmiarowej

Cena wykonania robdt obejmuje;

Zakres robdt rozbiérkowych opisanych w punkcie 5

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa 1
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz.17.2003.47.401),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spolecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w
sprawie przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst jedn. Dz.UU.2003.169.1650),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spolecznej z dnia 14,03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych Dz.1J.2000.26.313
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ROZDZIAL I
CPV 45111200-1 ROBOTY ZIEMNE

1.6 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowe specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt ziemnych zwigzanych z termomodernizacja budynku Szkoty
Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakow 11, 20-045
Lublin

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z termomodernizacja budynku Szkoly
Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakéw 11, 20-045
Lublin

1.3. Zakres robot objetyeh SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot ziemnych w
czasie robdt zwiazanych wykonaniem robét drogowych i remontowych i obejmuja wykonanie
wykopow w gruntach nie skalistych wraz z zabezpieczeniem urzadzen podziemnych
kolidujgeych z robotami ziemnymi.

- Wykonanie wykopoéw w celu wykonania izolacji scian podziemia oraz nowych zejs¢ do
podziemia i studzienek okiennych

- Zasypanie wykopow

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w Rozdz. 1,,Wymagania ogolne”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Rozdz. I,,Wymagania ogélne”

2.0 MATERIALY
Nie wystepuja

3.0 SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w Rozdz. [,Wymagania
ogolne”

3.2 Sprzet narzedzia

-samochod samowyladowcezy oraz koparka samojezdna

- tablice ostrzegawcze 1 informacyjne

- fopaty, sztychdéwki, piaskowki, kilofy, dragi stalowe

- ubijak mechaniczny

- materiatu uznane przez wykonawce dla wykonania ewentualnego zabezpieczenia urzadzen
podziemnych

4.0 TRANSPORT

Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w Rozdz. I,Wymagania
ogoine”

17




Pracownia Projektowa
Jolanta Kedzierska
20-468& Lublin, ul. Mlodziezowa 4/68
NIP 712-148-13-44

Z uwagi na brak urobku po usunietych nawierzchniach nadmiar gruntu nalezy przewozi¢
taczkami w miejsce przyszlego trawnika.
5.0 WYKONANIE ROBOT

8.1. Ogdlne zasady prowadzenia robot
Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowa¢é ich statecznos¢ w calym okresie
prowadzenia robot.
Kontury robét ziemnych pod wykopy ulegajace poézniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczyc¢
przed przystapieniem do wykonywania robot ziemnych.
Przy wykonywaniu wykopéw krawedzie wykopdéw powinny by¢ wytyczone na lawach
ciesielskich, umocowanych frwale poza obszarem wykonywanych robot ziemnych.
Wytyczenie zasadniczych linii powinno by¢ sprawdzane przez Inspektora nadzoru
Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z dokladnoéeia do +/- 5 cm
Réznice w stosunku do projektowanych rzednych robot ziemnych nie moze przekroczy¢ +1
cm i 3 em Szeroko$é wykopu nie moze réznic sie od szerokosci projektowane) o wigeej niz
+/- 10em
Roboty nalezy wykona¢ rgeznie na odklad a nastgpnie urobek winien by¢ wywieziony poza
teren budowy
5.2 Wymagania podstawowe
-Metoda wykonywania wykopdw powinna by¢ dobrana odpowiednio do wielkosci robdt,
glebokosci wykopu,
5.3 Nienaruszalnosé struktury gruntu w wykopie
-Wykonywanie wykopéw w gruntach powinno si¢ odbywaé bez naruszenia naturalnej
struktury gruntu dna wykopu.
5.4 Dokladnos¢ wykonania wykopow
~Odchylenia od wymiardw liniowych oraz rzednych podanych w projekcie powinny byé
okredlone w dokumentaciji technicznej
-Jezeli projekt nie stanowi inaczej, dopuszezalne odchylki nie powinny by¢ wigksze niz:
+5cm - dlarzednych dna wykopu pod fundamenty,
+ 15 em - w wymiarach w planie wykopu o szeroko$ci dna wigkszej niz 1,5 m,
+5cm - wwymiarach w planic wykopu o szerokosei ponizej 1,5 m,
= 10% - w nachyleniu skarp

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSei robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Rozdz. I, Wymagania ogdlne™

6.2. Kontrela wykonania wykopow

Kontrola wykonania wykopoéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej 1 SST. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy
zwrocié na:

a) sposob odspajania gruntdw nie pogarszajacy ich wlasciwodci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

¢) odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

d) dokladnosé wykonania wykopoéw (usytuowanie i wykoficzenie)
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7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robdt

Og6lne zasady obmiaru robot podano w Rozdz. L, Wymagania ogélne”
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowsg jest m® {metr szescienny) wykonanego wykopu.
8.0 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru rebdt
Ogdlne zasady odbioru robot podano w Rozdz. I, Wymagania ogdlne”
8.2 Dokumentacja niezbedna dla dokenania odbioru koncowego

- Sprawdzenie i odbi6r rob6t ziemnych powinny by¢ dokonywane na podstawie sprawdzeni
wykonanych robo6t do dokumentacji zawicrajacej: dziennik badan i pomiaréw wraz z
naniesionymi punkiami kontrolnymi (szkice)zestawienie wynikow badaf jakosciowych oraz
ich analizg wraz z wnioskami

- Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami warunkéw technicznych
powinny byé poprawione zgodnice z ustaleniami komisji odbiorczej i przedstawione do
ponownego odbioru, z ktérego sporzadzié nalezy nowy protokét odbioru konicowego robét.

9.0 PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. I,, Wymagania ogdlne”

9.2. Cena jednostki cbmiarowej

Cena wykonania 1 m® wykop6w w gruntach nie skalistych obejmuje:

- prace pomiarowe,

- wykonanic wykopu obejmujace: odspojenie, przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i
wyladunek,

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

- profilowanie dna wykopu,

- zageszezenie powierzchni wykopu,

- przeprowadzenie pomiaréw 1 badaf laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej, '

16.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.
PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

LTI
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ROZDZIAL IV
CPV 4526300-4 ROBOTY BETONIARSKIE

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacii technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét betoniarskich zwiagzanych z termomodernizacja budynku Szkoty
Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakow 11, 20-045
Lublin.

1.2. Zakres stosowania SST

Szezegblowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t betoniarskich zwigzanych z termomodernizacja budynku
Szkoly Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakéw 11, 20-
045 Lublin.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania i odbioru

robot zwiazanych z wykonaniem konstrukeji betonowych i1 zelbetowych zwiazanych z
robotami termomodernizacyjnymi.

1.4. Okreélenia podstawowe

Beten zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa- mieszanka wszystkich skladnikow przed zwigzaniem betonu. Zaczyn
cementowy — mieszanka cementu i wody.

Nasigkliwo$é¢ betonu - stosunek masy wody, ktora zdolny jest wehlonaé beton, do jego masy
w stanie suchym.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy. Liczba po literze B oznacza wytrzymalo$é
gwarantowang w MPa.

klasa szczelnosci betonu - symbol literowo-liczbowy. Liczna po literze W oznacza
szczelnos¢ betonu.

Wytrzymalo$é gwarantowana betonu na dciskanie R wytrzymatos¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdo podobiefistwem) uzyskania w wyniku badania na sciskanie kostek szesciennych o
boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-B-06250.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w Rozdz. I, Wymagania ogolne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materialoéw 1 wykonywanych robot oraz za
zgodnosé z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.0 MATERIALY
2.1, Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w Rozdz.
L. Wymagania ogdlne”.

2.2 Wymagania dotyczace jakoSci mieszanki betomowej

Beton do musi spetniaé nastgpujace wymagania:
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- nasigkliwogé¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodpornoéé - ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymalosci na sciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania badanie wg normy PN-B-06250,

- wskaznik wodno-cementowy - ma by¢ mniejszy od 0,5,

K.lasa szezelnosei wg dokumentaciji projektowej.

2.2.1. Skladniki mieszanki betonowe;j

2.2.1.1. Cement -wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-

19701. Dopuszezalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez

dodatkow)

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone swiadectwo jakosci (atest).

kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej

musi uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé

nastepujacym badaniom:

- oznaczenie czasy wigzania 1 Zzmiany objetosci

- sprawdzenie zawarto$ci grudek.

- poczgtek wigzania - najwczesniej po uplywie 60 minut,

- koniec wiazania - najpozniej po uplywie 10 godzin.

Magazynowanie:

cement pakowany (workowany) - sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym

terenie zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamknig¢te (budynki lub

pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach); podloza skladéw otwartych powinny byc

twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed scickami wody

deszczowe]j 1 zanieczyszezen. Podlogi magazynéw zamknigtych powinny byé suche i czyste,

zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uplywie terminu trwalosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania
w skladach zamknigtych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne §wiadectwo jakosci powinna by¢

przechowywana osobno w sposob umozliwiajacy jej latwe rozroznienie.

2.2.1.2 Kruszywe

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowacé si¢ statoscia cech fizycznych i jednorodnoscia
uziarnienia pozwalajgca na wykonanie partii betonu o stalej jakosci.

Poszczegblne rodzaje i frakcje kruszywa musza byé na placu sktadowym oddzielnie
sktadowane na umocnionym i czystym podiozu w sposdb uniemozliwiajacy mieszanie sig.
Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymatos¢ badana przez sciskanie w cylindrze
zgodna z wymaganiami normy PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

- oznaczenie skladu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

- znaczenie zawarto$ci zanieczyszezen obeych wg normy PN-B06714.12,
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- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza si¢ podobnie, jak zawarto$é

- zanieczyszczen obeych,

- oznaczenie zawartosci pyldw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawea kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw
jego pelnych badan.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$é cech danego kiuszywa z wymaganiami
normy , uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie
lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

2.2.1.3. Woda zarobowa
Jezeli woda do betonu bedzie czerpana z wodociggu migjskiego, to woda ta nie wymaga
badania.

2.2.1.4 Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dzialaniu:
- napowietrzajacym,

- uplastyczniajacym,

- przyspieszajacym wigzanie.

- domieszke uszczelniajgcg dzialajacg na zasadzie krystalizacji kapilarne;j.
Domieszki do betondéw muszg miec aprobaty, oraz posiadac atest producenta.

3.6 SPRZET

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne”

3.2 Roboty betonowe

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Mieszanie skladnikéw powinno si¢ odbywac wytacznie w betoniarkach
o wymuszonym dzialaniu.

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych.

Do zageszezania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z bulawami

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogolne wymaganiza dotyczace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”

4.2. Transport materialow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i na wladciwosct przewozonych
materiatow.

4.3 Transport mieszanki betonowej

nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegloéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii.
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5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w Rozdz. 1, Wymagania ogéine”

5.2 Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego prze Wykonaweg

szczegdtowego programu i dokumentacji technologicznej obejmujgceej:

- wybdr sktadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposdb wytwarzania mieszanki betonowe]j,

- spos6b transportu mieszanki betonowei,

- kolejnosé i sposéb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,

- sposob pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukeji {(deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru

prawidiowo$¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidlowo$¢ wykonania deskowan

- prawidiowosé wykonania zbrojenia,

- zgodnoé¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢é wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkoéé otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ulozonego w miejscu przerwy roboczej,

- wykonanie polgczen spawanych zbrojenie z belkami stalowymi za pomoca elektrod
wskazanych w dokumentacji projektowej.

Betonowanie nalezy wykonywaé wyltacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,

5.3 Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowa produkuje sie w zakladach betoniarskich i jako tzw. beton towarowy

dostarcza na budowe w "gruszkach”. producent betonu ma obowigzek dostarczy¢ certyfikat

zgodnosci na kazda parti¢ betonu. Certyfikat powinien zawiera¢ informacje n/t klasy

wytrzymatosciowej betonu, klasy szezelnoéei betonu oraz jakie dodatki i domieszki zostaty

zastosowane przy produkcji mieszanki betonowej. Do podawania mieszanki betonowej

nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy

przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosei wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na

ktéra spada.

5.4 Przygotowanie do ukiadania mieszanki betonowej

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢

wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnief, pomostéw itp.,

-wykonanie zbrojenia,

-przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

-wykonanie wszystkich robdt zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

-prawidiowos$¢ rozmieszezenia i niezawodnosé zamocowania elementéw kotwiacych

zbrojenie i deskowanie formujace kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajacych

polozenie armatury itd.

5.5 Wymagania ogélne dotyczace ukladania mieszanki betonowe;j
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-Wysokosé swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej 1
gestoplastycznej nie powinna przekraczac 3 m.

~-Przebieg ukiadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w
dzienniku robot, w ktéorym powinny by¢ podane:

-data rozpoczecia i zakoniczenia betonowania calosci i wazniejszych fragmentéw lub czesci
budowli,

-daty, sposdb, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a
nastgpnie wyniki i terminy badan,

-temperatura zewngtrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkow atmosferycznych.

5.6 Zageszczanie mieszanki betonowej

-Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszezana za pomocg urzadzen mechanicznych.

-Przy stosowaniu wibratoréw pograzalnych odleghosé sasiednich zaglebien wibratora nie
powinna by¢ wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dzialania wibratora. Grubosé
warstwy zageszezanej mieszanki betonowej nie powinna by¢ wigksza od 1,25 dlugosei
butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zaglebiony na
5-10 cm w dolna warstwe poprzednio ulozonej mieszanki.

5.7 Pielegnacja i dojrzewanie betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszezelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigeymi beton
przed deszezem i naslonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godz. od
zakofczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnodciowa betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe.

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciagu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dziefi i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na
dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakesei robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne”

6.2 Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie
betonowania pobieraé probki

kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

¢ 1 prébka na 100 zarobéw,

e 1 probka na 50 m3 betonu,

Probki pobiera si¢ losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie
przechowuje sie ,przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznaé za odpowiadajacy
wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespelnienia warunkéw wytrzymalodei betonu na $ciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru,
spetnienie tego warunku w okresie pézZniejszym, lecz nie dluzszym niz 90 dni.
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7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdélne zasady obmiaru rebot

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Rozdz. T,,Wymagania ogdlne”
7.2, Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru dla betonu jest m3

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projekiows, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daly wyniki

pozytywne.
9.0 PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogoine ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogolne”

9.2. Cena jednostki cbmiarowej

- zakup i dostarczenie niezbgdnych czynnikéw produkeji,

- wykonanie deskowania

- oczyszczenie deskowania,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielggnacja,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wlasnoscia Wykonawcy, materialow
- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

16.0 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania,

- PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materialow drewnopodobnych. Obliczenia
statyczne 1 projektowanie.

- PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

- PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uzytku .

- PN-B-06250 Beton zwykty.

- PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

- PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.
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ROZDZIAL Y
CPV 4526310-7 ZBROJENIE KONSTRUKCJE

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zbrojarskich zwiazanych z termomodernizacia budynku Szkoly
Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakéow 11, 20-045
Lublin.

1.2. Zakres stosowamnia SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt zbrojarskich zwigzanych z termomodernizacja budynku Szkoty
Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakéw 11, 20-045
Lublin.

1.3. Zakres robot objetyech SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie robdt zwigzanych z wykonaniem:

-clementow zelbetowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w Rozdz. T,,Wymagania ogolne”

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogoine”

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé materialdw i wykonywanych robét oraz za
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.0 MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Rozdz.
I ,,Wymagania ogdlne”

2.2. Stal

- walcowka okragla do zbrojenia betonu , zebrowana ( A-IIIN) 1 gladka St0S

- drut wigzatkowy , podkiadki normowe do zapewnienia nalezytej otuliny zbrojenia.

- przy zastosowaniu stali zbrojeniowej A-IIIN zwyklej stosowac¢ elektrody zasadowe 488S.

- przy zastosowaniu stali zbrojeniowej A-IIIN o podwyzszone] spawalnosci stosowac
elekirody E 63B.

3.0 SPRZET
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogdlne”

3.2 Sprzet
- klucz do wiazania zbrojenia , nozyce do cigcia stali , gietarki reczne
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4.0 TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport materialéw

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, kibre nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdét i na wlasciwosci przewozonych
materialow.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robdt
Ogblne zasady wykonania robdt podano w Rozdz. I,,Wymagania ogélne”
5.2. Rozmieszczenie pretéw w przekroju elementu konstrukeji
- Minimalny rozstaw pretéw zbrojenia nosnego powinien by¢ ustalony w zaleznosei od
przewidywanego sposobu zageszczania betonu, z tym, ze odleglosci miedzy pretami mierzone
w swietle powinny by¢ nie mniejsze niz:
-20mm - jezeli prety sa usytuowane prostopadie lub ukoénie do kierunku
betonowania, i nie mniej niz érednica nominalna grubego preta.
-50 mm - jezeli prety sg usytuowane rownolegle do kierunku betonowania.
Dla pretéw zbrojenia gdrnego odleglo$¢ powinna wynosi¢ 30 mm i nie mniej niz Srednica
preta.
5.3 Kotwienie pretéw zbrojenia
W elementach zbrojeniowych z betonu rozciggane prety zbrojeniowe kotwi sig¢ w betonie za
pomocg: odcinkéw prostych, odcinkéw prostych zakonczonych hakami.
5.4 Zasady laczenia pre¢téw zbrojenia
Polgczenia na zaklad nalezy wykonywaé wg PN-99/B-03264.
Diugosé zakladu pretéw nalezy przyjmowaé rowng co najmniej dlugosci zakotwienia wg PN-
93/B-03264.
Przekrdj pretow tgczonych w jednym miejscu nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w
PN-99/B-03264.
Na dhugosci faczenia nalezy wykona¢ strzemiona zamkniete.
Polgczenia spawane nalezy wykonywac za pomoca spawania tukowego.
Ztacza spawane pretow zbrojeniowych powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogélnym i
przepisami i warunkami technicznymi wykonywania robdt spawalniczych.
Zacza spawane mozna wykonywaé przy temp powietrza nie nizszej niz 0°C. Stanowisko
spawacza powinno by¢ chronione od wiatru i opaddéw atmosferycznych.
Powierzchnie faczonych pretow, blach i ksztattownikéw przed wykonaniem zlaczy powinny
by¢ oczyszczone z rdzy i zgorzeliny.
Gatunki i §rednice elektrod nalezy stosowac do spawania pr¢téw zbrojeniowych w zaleznosci
od gatunku stali.
Elektrody do spawania powinny by¢ suche. Elektrody gatunkéw EB nalezy suszy¢ przed
spawaniem przez 2h w temp 250°C.
Srednice elektrod nalezy dobieraé tak, aby mozna bylo uzyskaé poprawne wtopienie warstwy
graniowej i wypehienie calego rowka spoiny bez nadpalen materialu rodzimego na krawedzi
spoiny.
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5.5 Montaz zbrojenia

5.5.1 Ogdine zasady montazu

Ustawienie lub ukladanie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedhag
przygotowanych schematéw zapewniajacych kolejno$é robdt, przy ktérej wezedniej ulozone
elementy b¢da umozliwialy dalszy montaz zbrojenia.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzadzen wytwdrczych i montazowych.

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od
uszkodzen i przemieszezen podezas podawania materiatu i zaggszezania mieszanki
betonowe;.

Prety, siatki i szkielety nalezy ukladaé w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny betonu
odpowiadala wartos$ciom podanym wg PN-99/B-03264. Dla zachowania wiasciwej otuliny
nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenic podpiera¢ podkiadkami z tworzyw sztucznych
o grubodci réwne] grubosei otuliny.

5.5.2Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezpodrednio w
deskowaniu.

Zbrojenie pyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedtug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosei robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogolne”

6.2 Stal

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w
normach pafistwowych, a w przypadku braku takich norm - w $wiadectwach ITB.

Do kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji z betonu powinno by¢ dolaczone
zaswiadczenie o jakosci (atest hutniczy).

Kazda partie otrzymanej stali i siatek nalezy poddaé kontroli na zgodnos¢ dostarczonego
materialu z zamowieniem, sprawdzajge: cechowanie, wyglad powierzchni, wymiary, mase
oraz. prostolinijnos¢ pretow.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:
- na powierzchni pretéw nie powinno byé zgorzeliny, opadajacej rdzy, thiszezéw, farb lub
innych zanieczyszczen

- odchylki wymiarow przekroju poprzecznego pretéw 1 uzebrowania powinny si¢ miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 2 m dlugosci preta,

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢é laboratoryjnie w przypadku gdy:

- nie ma zaswiadczenia o jakosei stali,

- nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej whasciwoscei technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

- stal peka przy gigciu.
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6.3 Kontrola wykonania i montazu zbrojenia - wymagania ogolne

Zbrojenie wszystkich elementdw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed
zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuie:

-ogledziny,

-badania zgodno$ci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,

-badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem,

-badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

-sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w
specjalistycznych zaktadach centralnych,

-badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

6.3.1 Kontrola montazu zbrojenia

Kontrola ustawionego zbrojenia polega na:

-sprawdzeniu wymiaréw zgodnie z projektem roboczym,

-zewnetrznych ogledzinach potaczenh wykonanych przy ustawianiu zbrojenia,
-sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu zgodnie z wymaganiami podanymi w
projekeie,

-sprawdzeniu czy nie sg przekroczone dopuszezalne odchylki w ustawieniu zbrojenia.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w Rozdz. I,,Wymagania ogélne”
7.2. Jednostka obmiarowa
- Jednostka obmiaru dla zbrojenia jest kg wbudowanej stali

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdélne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru robét podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnic z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki

pozytywne.
9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogblne ustalenia dotyczace podstawy platnoscei podano w Rozdz. I,,Wymagania ogoine”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikdéw produkej,

- wykonanie monfazu zbrojenia

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wlasnoscia Wykonawcy, materiatow
- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN — 206-1/2003 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Obliczenia statyczne i
projektowanie
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PN-89/H-84020 Stal weglowa konstrukeyina zwyklej jakosci, ogdlnego przeznaczenia.

Gatunki

PN-89/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki

PN-89/H-84623/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-78/M-69710 Spawalnictwo. Préba rozciagania doczolowych zlgczy spawanych lub
Zgrzewanych
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ROZDZIAL VI
CPV 45262400-5 ELEMENTY I KONSTRUKCIE STALOWE

1.0 WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szezegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru elementow konstrukeji stalowych zwiazanych z termomodemizacja
budynku Szkoly Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakow
11, 20-045 Lublin.

1.2. Zakres stosewania SST

Szezegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt dotyczacych wykonania i odbioru elementow konstrukcji
stalowych  zwiazanych z termomodernizacja budynku Szkoly Podstawowej nr 6 im.
Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakow 11, 20-045 Lublin.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonaniem:

- konstrukgji stalowych wsporczych pod centrale wentylacyjna 1 obejmujg roboty zwigzane z
obrébka elementdw i ich polaczeniem.

- nadprozy stalowych

- balustrad schodowych, pochylni dla niepelnosprawnych, zadaszefi schodéw i studzienek

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogdine”

1.5. Ogolne wymagania dotyezace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne™

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materialéw i wykonywanych robdt oraz za
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru

2.0 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialoéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w

Rozdz. 1,,Wymagania ogélne

2.2, Akceptowanie uzytych materialéw

Do wykonania konstrukcji stosowaé mozna wylacznie materialy, ktdrych dostawcey posiadaja
Deklaracje Zgodnosci.

2.3 Stal konstrukeyjna

2.3.1. Gatunki stali konstrukeyjnych

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywaé stal zgodnie z PN-82/8-10052. Inne
gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda
Inspektora jesli posiadajg Aprobatg Techniczng .

Stal dostarczana na budowe powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek
ze znakami zgodnie z PN-73/H-01102,
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spelnia¢ wymagania okre$lone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalaych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 1 PN-83/H-92203,
dla walcowki, pretéw i ksztattownikow wg PN-84/H-93600 1 PN-85/H-93001,

dla kgtownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-63401,

dia ceownikow PN-86/H-93403,

dia zetownikow PN-55/H-93405 |
dia dwuteownikéw PN-86/H-93407 |
Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosei D (udarno$é sprawdzana na
probkach ISC Charpy'ego w temperaturze -20stC) lub (lepiej) w odmianie R ( udarnos¢
sprawdzana na probkach Mesnager'a w temperaturze -43stC).

Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone
metodg defektoskopii ultradzwickowej celem wykryeia ewentualnych wad ukrytych materiah:
(rozwarstwicnie w klasie P6 wg BN-84/0601-05). Badanie to moze byé wykonywane w hucie
lub w zaktadzie wytwarzajacym konstrukcjg.

Ksztattowniki i blachy ze stali 18G2A na zwiatrowanie, elementy pomocnicze oraz elementy
montazowe — powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa pod wzgledem gatunkow,
asortymentow 1 wlasnosci.

2.3. Lgezniki i materialy spawalnicze

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/8-10050 i norm przedmiotowych:

Dia elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla druiéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikdéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposéb umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne
asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podloga w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszezeniach. taczniki i materiaty spawalnicze
przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢
oddzielone od pozostatych.

Elektrody do spawania pretow zbrojeniowych z belkami stalowymi wg rozdzialu VI p. 2.2

2.4 Stal nierdzewna na konstrukcj¢ balustrad, zadaszen
- elementy zgodnie z projektem

2.5 Stal na nadproza
- stal walcowana zgodnie z projekiem

3.0 SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Og6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Rozdz. I,, Wymagania ogolne”.

3.2, Sprzet do wykonywania roboét

Wykonawca robdt budowlanych powinien zabezpieczy¢ odpowiedni sprzet umozliwiajacy
wykonanie 1 montaz konstrukcji stalowych w warunkach budowy wykonywania konstrukeji :
pity mechaniczne do cigcia stali (gumdwki) , tarcze $cierne do cigeia blach i profili , szlifierki
do sfazowania krawedzi spawarka oraz elekirody do wykonywania spoin pachwinowych.
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Wykonawca na zgdanie Inspektora jest zobowiazany do probnego uzycia sprzetu w celu
sprawdzenia jego przydatnosei. Sprawdzenie powinno odbywaé sie¢ w obecnosci
przedstawiciela Inspektora.

4.0 TRANSPFORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu i skladowania
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I,, Wymagania ogélne

4.2 Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i skltadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac si¢ tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji
aktywnych chemicznie i zanieczyszezen mogacych utrzymywac wilgoé. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem na
odpowiednich podporach. Niedopuszezalne jest dlugotrwale skladowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Qgdlne zasady wykonania robdt podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogbine™.

5.2 Cigcie elementdw i obrabianie brzegéw

Ciecie elementow i obrabianie brzegédw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami
Dokumentacji Projektowej, ale tak by zachowane byly wymagania PN-89/5-10050 pkt.
2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkow stali stosowac cigeie gazowe (tlenowe) automatyczne lub
pélautomatyczne, a dla elementdéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po
cieciu powinny by¢ oczyszezone z grotu, naderwan. Przy cigeiu nozycami podniesione brzegi
powierzchni cigcia nalezy wyrdwnac na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnia
ciecia elementow sasiednich.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcinac¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre
brzegi, ktore podlegaé bedg zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cigciu nalezy wyrownywad
i stepic przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wigkszym. Przy cigeiu tlenowym
mozna pozostawic bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére beda poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiagnety klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4.
wg PN-76/M-69774. Po cigeiu tlenowym powierzchnie cigeia i powierzchnie przylegle
powinny by¢ oczyszezone z zuzla, grotu, naciekéw 1 rozpryskow materiatu.

5.3 Dopuszczaine odchyiki wymiaréw liniewych

Wymiary liniowe elementéw konstrukeyijnych, ktoérych dokladnos¢ nie zostata podana w
Dokumentacji Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych
w tabl. 2, przy czym rozroznia sig:

wymiary przyfaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiarow,
podlegajgce pasowaniu, warunkujace prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie
konstrukeji,

wymiary swobodne, ktdrych doktadnosé nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Dopuszezalne odchytki wymiardéw liniowych
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Wyiniar Dopuszezalne odchylki wymiaru (£),[mm]

nominalny [mm]

ponad do preyiaczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,5 4,0

1000 8000 2.5 6.0

8000 16000 |0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie wigcej niz
50

5.3 Czyszezenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do skladania konstrukceji Inspektor przeprowadza odbidr elementow w
zakresie usunigcia grotu, oczyszezenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych 1 brzegow
stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/8-10050.

5.4 Spawanie

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane
w systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie
prace spawalnicze mozna powierzaé jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym
aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢ sprawdzenie
aktualnych umiej¢tnosdcei spawaczy poprzez wykonanie probnych zlaczy elektrodami
stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukeji {szczegélnie dotyczy elektrod
zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyklej
wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0 0C, a stali o podwyzszenej wytrzymatodel wyzsza
niz +5 °C. Niedopuszczalne jest spawanic podczas opadéw atmosferycznych przy nie
zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy spawanych. W utrudnionych
warunkach atmosferycznych (wilgotnosé wzgledna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka,
wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej)
nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezyiej
jakosci.

Ukosowanie brzegéw elementdw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajac zgorzeling i nieréwnosci.

Wszystkie spoiny czolowe powinny by¢ pedpawane lub wykonane taka technologig (np.
przez zastosowanie odpowiednich podkladek), aby gran byta jednolita i gladka. Obrobke
spoin mozna wykona¢ recznie szlifierka lub frezarkg albo stosowaé inng obrébke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nic
przekroczy 3 % tej grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i zaleceniami producentdow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie
na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitdw tj. biatych krysztalow $wiadczy o
dhugotrwalym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w
reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elekirody.
Suszenie elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie
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okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podezas
spawania nie mogg przekracza¢ 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakodci 1 odbiorowi.
Niedopuszczalne sg rysy lub peknigeia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieé wirgcen zuzla, pasm zuzlowych
lub zakleénicé. W spoinach nie obrabianych nieréwno$¢ lica spoiny nie powinna przekraczaé
15 % grubosci spawanych elementow.

5.5.Wykenanie polgczen stalych na miejscu budowy

5.5.1. Polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza byé przewidziane w Dokumentacji
Projektowej.. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/5-10050 pkt.
Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzié mozna w temperaturach powyzej 5st C. Kazda
spoina konstrukcyjna musi byé oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego markg.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosei i odbiorowi. Badania spoin
polegajace na ogledzinach. Powloke antykorozyjng nalezy wykonac zgodnie z 8.7, B-
03.03.05

5.6 Wykonywanie nadprozy nad wykuwanymi otworami w §cianach

5.6.1 Kolejnoéé czynnosci przy zakladaniu nadprozy z profili stalowych :

W przypadku nadprozy obcigzonych stropem strop ten nalezy podstemplowaé przed
przystapieniem do jakichkolwiek wyku¢ .

Wyznaczy¢ na $cianie istniejacej usytuowanie projektowanego otworu wraz z zarysem
nadproza (uwzgledniajac oparcie belek stalowych na murze ) .

Pod oparcie belek stalowych wykonaé poduszki z betonu

Przystapi¢ do wykuwania bruzdy na pierwszg belke . Bruzde po wykuciu doktadnie oczysci¢
7 resztek zaprawy po kuciu , odpyli¢ i obficie zwilzy¢ wodg .

Ostatnie zwilZenie nalezy wykonac bezposrednio przed osadzeniem belki w bruzdzie i
obetonowaniem jej . Belki przed montazem w bruzdach powinny by¢ docigte na wymiar oraz
mie¢ wywiercone otwory ¢ 13 na sruby ¢ 12 mm.

Po przygotowaniu belek i bruzd i ich zwilzeniu osadzi¢ i obetonowaé w bruzdzie pierwszg
belke. Zalozy¢ kotwy prze otwory wiercone na przelot przez §rodnik belki i mur i skrgcié
nakretkami M12. Obetonowanie wykona¢ za pomoca betonu piaskowego klasy B15 o
konsystencji umozliwiajacej doktadne obetonowanie belki w bruzdzie.

Analogicznie przygotowaé bruzde z drugiej strony sciany na druga belke i zalozy¢ belke na
zamontowane uprzednio kotwy w pretow ¢ 12 i skreci¢ nakrgtkami do oporu po czym
obetonowa¢ druga belke.

Po zwigzaniu betonu w bruzdach nalezy wykuwac lub wycina¢ mur pod nadprozem.

Po jego wykuciu dolne stopki belek dolne stopki osiatkowa¢ i otynkowaé. Krawedzie muréw
po kuciu nalezy obrzucié zaprawg cementows celem wyrdwnania ich i otynkowac

5.7 Wykonywanie podpareia stropu

1. W pierwszej kolejnosci nalezy wytyczy¢ usytuowanie belek stalowych

3. Zabetonowanie rozkutych kanatéw w miejscach bruzd slupéw betonem B-20
4., Szpatdowanie belek stalowych
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6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosei robdt

Ogdblne zasady kontroli jakosei robot podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdine”

Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi cigeia po cigeiu tlenowym,

- odchytki wymiardéw liniowych,

- badania usunigcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych 1 brzegdw
stykowanych z zachowaniem wymagar PN-89/5-10050

- badania obrobki spoin,

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w Rozdz. | ,,Wymagania ogdine™ |
7.2. Jednostka obmiarowa i

Jednostka obmiaru dla konstrukeji wsporczej kg
Jednostka obmiaru dla nadprozy mb

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rebét

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne”
8.2 Odbidr rob6t przy kenstrukejach stalowych

Odbior elementdéw konstrukeji stalowych polegana :

- pomiar elementdw przed montazem ( sprawdzenie zgodnoéei wymiardw z pomiarami z
natury dotyczace dlugosci belek)

- sprawdzeniu powlok malarskich (tych elementéw ktére podiegaja zabezpieczeniu)

- ponowne sprawdzenie powtok malarskich po wykonaniu potaczen spawanych 1 ewentualne
poprawienie ich w migjscach uszkodzonych podczas spawania.
- sprawdzenie jakodci spawania wg wymagan norm dotyczacych wykonywania
konstrukcji stalowych
- sprawdzenie prawidlowosci zabezpieczenia p.poz.

9.6 PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”

9.2. Cena jednostki cbmiarowej obejmuje

- zakup i dostarczenie niezbgdnych czynnikéw produkeji,

- wykonanie czynnosci wymienionych w pkcie 5

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wlasnoscia Wykonawcy, materiatéw
- wykonanie badan i pomiardéw kontrolnych.
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10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10024/1998 Dwuteowniki walcowane

PN-EN 10279/2003 Ceowniki walcowane
PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco ‘
PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne 1
PN-M-69011 Spawalnictwo. Ziacza spawane w Kkonstrukcjach spawanych. Podzial i 1
wymagania |
PN-M-69430 Spawalnictwo. Elekirody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne
wymagania i badania

PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewngtrznych
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ROZDZIAL VII
CPV 45321000-3 IZOLACJA CIEPLNA

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninicjszej szczeglowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem izolacji termicznej $cian piwnicznych
i fundamentowych oraz $cian zewnetrznych budynku oraz stropodachéw budynku Szkoly
Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakéw 11, 20-045
Lublin

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z wykonaniem izolacji termicznej Scian
piwnicznych i fundamentowych oraz $cian zewnetrznych budynku oraz stropodachow
budynku Szkoly Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakéw
11, 20-045 Lublin

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem izolacji termicznej $cian piwnicznych 1 fundamentowych oraz Scian
zewnetrznych budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Izolacja termiczna $cian fundamentowych 1 piwnicznych
Przymocowanie plyt z polistyrenu ekstrudowanego XPS gr. 14,0cm

1.4.2 Izolacja termiczna Scian zewnetrznych
Przymocowanie plyt z weiny mineralnej gr. 16,0 cm

1.4.3 Izolacja termiczna stropodachéw
Nadmuch pneumatyczny granulatu z welny mineralnej do gr. 24125 cm

2.0 MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyezace materialéw

Ogoblne wymagania dotyczace materiatoéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne”

2.2. Stosowane materialy

2.2.1 Izolacja $cian fundamentowych i piwnicznych

Emulsja bitumiczna do gruntowania

Plyta styropianu ekstrudowanego

plyty z krawedziami wykonczonymi na zaklad

-wspotezynnik przewodzenia ciepta dla materialu izolacyjnego — & < 0,035 W/mK

kod wg normy PN-EN 13164:2003/A1:2005/AC:2006 — XPS EN 13164 Ti-DS(TH)-
CS(10/Y)300-WL(T)0,7; wg normy PN —B 20132;2004 — o kodzie XPS(S)30

wytrzymato$¢ na Sciskanie przy 10% odksztatceniu wzglednym - 300 kPa

reakcja na ogien klasa E
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-Zaprawa klejowa
- Koiki systemowe
- Siatka z wldkna szklanego

2.2.2 izolacja Scian zewne¢trznych

Plyty wetny mineralnej o grubosci piyt 16 cm

- wspdiezynnik przewodzenia ciepta dla materiatu izolacyjnego — A < 0,042 W/mK

- kod materialu - MW-EN 13162-T5-DS(T+)-DS(TH)-CS(10)40-TR15-WS-WL(P)-MU1
- wytrzymatos¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni ponad 100 kPa

- obcigzenie charakterystyczne ciezarem whasnym — 1,00 kN/m3- krétka nasigkliwos¢ wodg
ponizej 0,3 kg/m2

- klasa reakeji na ogien — Al

- zaprawa kiejaca

- siatka zbrojaca

- listwy cokolowe szerokosei 15 cm

- listwy dylatacyjne

- listwy przyokienne

«  listwy narozne

2.2.3 Tzo0lacja stropodachu

-Welna mineralna w granulacie

wspdlczynnik przewodzenia ciepta dla materiatu izolacyjnego — A < 0,043 W/mK
odpornos$¢ na wzrost grzybow plesniowych

3.0 SPRZET

3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne™

3.2. Sprzet do wykonania izolacji

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu uzywanego przy robotach
budowlanych .

Wiertarka udarowa z mieszadlem

Agregat do wdmuchiwania granulatu

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I,,Wymagania ogolne”

4.2. Transport materialow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robét i na wlasciwosdci przewozonych
materialow.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach lub dojazdach do budowy.

39




Pracownia Projektowa
Jolanta Kedzierska
20-468 Lublin, ul. Mlodziezowa 4/68
NIP 712-148-13-44

5.0 WYKONANIE ROBOT

§.1. Ogdine zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w Rozdz. I, Wymagania ogélne”

5.2. Izolacja termiczna scian fundamentowych i piwnicznych

5.2.1 Roboty przygotowawcze

wykonanie izolacji powlokowych $cian

5.2.2 Przygotowanie podioza

Klejenie plyt tylko na wyréwnane, czyste, suche podioza.

5.2.2.1 Odgrzybianie

Odgrzybianie - usuwanie plesni - likwidowanie grzybéw w pomieszczeniach MOZNA
wykonaé w dowolnej porze roku, wazne jest aby temperatura powierzchni opryskiwanej nie
byla nizsza niz 5°C.

Odgrzybianie nalezy wykona¢ metodg oprysku lub smarowania przy uzyciu preparatu
grzybobojczego

5.1.3Ukkadanie plyt styropianowych

Elementem mocujacym plyty jest mas klejaca wspomagana kotkami systemowymi. Kolki
mocowac w ilosci 6 szt./m2.Plyty nalezy uklada¢ w szachownice. Plyty styropianowe nalezy
przykleja¢ pizy pogodzie bezdeszczowej. Na wyschnigte] warstwie izolacji punktowo
nakleja¢ plyty polistyrenu ckstrudowanego grubosci 12,0 om uzywajgc gotowej
dwusktadnikowej masy bitumicznej, ktéra stosowano do izolacji pionowej $cian. Na plyte
nalezy naklada¢ mase izolacyjna w ilosci 8 ,,plackow™ 1 docisngé do wyschnigtej izolacji.
Nalezy dobra¢ taka ilos¢ masy klejacej aby po docisnigciu polistyren przylegal do
plaszezyzny Sciany.

5.2.4 Wykonanie warstwy zbrojonej:

Po przyklejeniu na catej powierzchni $cian plyt styropianowych nalezy wykonaé warstwe
zbrojong z zaprawy klejowej 1 wtopionej w nig siatki z wiokna szklanego. Bezwzglednie
nalezy stosowac zasade laczenia poszczegdlnych fragmentéw siatki na zaklad o szerokosci
ok. 10 em w polaczeniach pionowych i poziomych. Siatka, jako zbrojenie rozciggane,
powinna znajdowac si¢ w warstwie zaprawy klejowej nie glebiej niz w polowie jej grubosci.
Prawidlowo wykonana warstwa winna mieé¢ grubosé ok. 3,0 mm .Wykonanie warstwy
zbrojonej na styropianie mozna rozpoczaé nie wezesniej niz po 3 dniach od przyklejenia
styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie.

5.2.4 Zasypanie wykopow
Zasypujac wykopy nalezy zwracac uwagg aby nie uszkodzié wykonanej izolacji

5.3. Izolacja termiczna Scian nadziemia
5.3.1 Roboty przygotowawcze
ustawienie rusztowan,

wykonanie przediuzenia okapu ptytg OSB
5.3.2 Mocowanie listwy cokelowej

Listwa cokolowa powinna by¢ montowana przy uzyciu minimum pieciu kotkéw na 1 m.b.
listwy. Listwe nalezy zamocowaé zawsze w pierwszym i ostatnim otworze. Nieréwnosci
podloza mozna skorygowa¢ podkladkami dystansowymi. Na narozach budynku listwe nalezy
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przycigé pod katem, zagiaé i polgczyé zlgczem Bezwzglednie listwa cokoiowa byé
zamocowana wokol calege budynku idealnie w poziomie

5.3.3 Przygoetowanie plyt

Plyty powinny by¢ dokladnie oczyszezone za pomoca szezotek Klej nalezy przygotowad
zgodnie ze wskazdwkami na opakowaniu. W celu uzyskania maksymalnej przyczepnosci do
podioza klejenie plyt wykonujemy na cale] powierzchni metody grzebieniowa w dwoch
etapach

I etap: Zaprawe klejagca nanosimy gladka strong pacy 1 nastepnie przeszpachlowujemy. Plyty
mozna polozyé na paczce welny w sposob umozliwiajacy swobodny dostep z kazdej strony.

1l etap: Zaprawe klejaca nanosimy i rozprowadzamy za pomocg pacy z¢batej o zgbach 12 x
12 mm rownomiernie na calej powierzchni plyty.

Zaprawe klejacg nanosimy tak, by uzyskac prawidlows przyczepnosé na calej powierzchni
plyty. Natychmiast po naniesieniu kleju nalezy osadzi¢ piyte ok. 2 cm przed plytg przyklejona
poprzednio, a nastepnie dosunaé ja po przekatnej do krawedzi, szczelnie dociskajac.

5.3.4 Przyklejanie i mocowanie plyt

Plyty nalezy przykleja¢ mijankowo, szczelnie dosuwajac do poprzednio przyklejonych za
pomoca pacy drewniane]j. Nadmiar wychodzacej z boku plyty zaprawy klejacej usuwamy tak,
by nie byla widoczna na stykach piyt. Mocowanie mechaniczne plyt wykonujemy za pomoca
Iacznikéw mechanicznych z rdzeniem stalowym wbijanych lub wkr¢canych nie wezesniej niz
po 24 godzinach od ich przyklejenia. Kolki powinny by¢ rozmieszczone w ilosci 4 szt. na 1
m2 powierzchni w strefie srodkowej i 7 sztuk w strefie brzegowej $ciany z zachowaniem
odstepu 10 cm od krawedzi $ciany .Po przyklejeniu plyt, ale nie wezesniej niz po 24 godz., w
celu wyréwnania nieréwnosci, ewentualnych uskokéw pomigdzy plytami nalezy je
przeszlifowaé duzg pacg drewniang z grubym papierem Sciermym.

5.3.5 Izolacja narozy

Na narozach budynku plyty powinny by¢ utozone w sposob zapewniajacy "wigzanie".
W celu prawidlowego uksztaltowania krawgdzi naroza pozostawione wysunigte plyty
obcinamy nozem wzdtuz laty i szlifujemy paca drewniang z grubym papierem $ciernym.

5.3.6 Mocowanie listwy przyokiennej

Listwe przyokienna przyklejamy do oscieznicy okiennej tak, aby zapewni¢ ocieplenie oscieza
welna o grubosei 2 cm

W celu zabezpieczenia okna przed zabrudzeniem podczas prowadzenia robdt przeklejamy do
listwy folie ochronna, ktéra odrywamy razem z tasma klejac po wykonaniu ocieplenia

5.3.7 Zabezpieczenie oSciezy
Na oscieze z wetny nakladamy listwe narozng z siatkg i zatapiamy siatke rowno z brzegiem

listwy

5.3.8 Wykonanie zaprawy zbrojacej
Przed natozeniem zaprawy zbrojacej ptyty powinny by¢ doktadnie oczyszezone za pomoca
szczotek.
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Zaprawe zbrojacy nalezy przygotowaé zgodnie ze wskazdéwkami na opakowaniu. Warstwe
zbrojacg wykonujemy w dwoch etapach. Pierwszym etapem jest wstgpne przeszpachlowanie
powierzchni cienka warstwa zaprawy zbrojgcej

Po wyschnigciu powierzehni przeszpachlowanej nakladamy zaprawe zbrojaca za pomoca
pacy z¢batej o zebach 10 x 10 mm

Najpierw gladkg strong pacy nakladamy zaprawe na powierzchnig plyt, a nastepnie
przeciagamy jg zg¢bata strona pacy.

W swieza i o rownej grubosci warstwe zaprawy zbrojacej wtapiamy siatke z widkna
szklanego (od gory ku dolowi} na calej wysokosci Sciany.

Jednoczesnie pamigtamy, aby siatka byla naciagnigta i bez zgigé. Przed zatopieniem kolejnej
siatki sciagamy z poprzednie] warstwe zaprawy zbrojacej na szerokosé zaktadu min. 10 cm w
celu wyeliminowania zgrubien na {aczeniach. Grubos¢ warstwy zbrojace] na calej
powierzchni elewacji powinna by¢ jednakowa,

5.3.9 Nakladanie podkiadu tynkarskiego i tynku
W normalnych warunkach pogodowych po dwoch dniach na suchg warstwe zbrojong

-naktadamy jednowarstwowo za pomoca watka podkiad tynkarski. po wyschnieciu podkiadu

tynkarskiego, (ale nie wezedniej niz po 24 godzinach) mozemy przystgpi¢ do nakladania
tynku

Tynk nalezy przygotowa¢ zgodnie ze wskazowkami na opakowaniu.

Tynk uktadamy, zawsze zaczynajac od gory budynku, stopniowo schodzic¢ na dof. Tynk
nakiadamy paca . Nadmiar tynku sciggamy paca pod katem na grubosc kruszywa. po
dokladnym $ciggnieciu nadmiaru tynku przystgpujemy do zacierania, pamigtajac o
wykonywaniu tych samych ruchdw, by nie wystapily réznice w fakturze tynku. Powierzchnig
nalezy strukturowaé w stanie mokrym paca z tworzywa sztucznego. W czasie procesu
wigzania 1 schni¢eia tynku nalezy chronic go przed bezpodrednim dziataniem slofica, deszezu
i wiatru.

5.4. Izolacja stropodachu

5.4.1. Docieplenie granulatem

5.4.2 Roboty przygotowaweze

rozebranie istnigjacych pokryé dachowych z papy

rozbiorka szlichty cementowej gr 4 cm.

5.4.2.2 Wdmuchiwanie granulate

Wdmuchiwanie polega na dostarczaniu granulatu do przestrzeni stropodachu rurowym
przewodem tlocznym, polaczonym ze specjalnym agregatem, wytwarzajacym silny strumiefi
powiefrza. Do agregatu wsypywany jest z workow granulat i po dodatkowym wymieszaniu
agregacie wdmuchiwany do przewodu tlocznego. Drugi koniec przewodu kierowany jest
przez operatora, wykonujgcego docieplenie przestrzeni stropodachu.

- montaz kratek wentylacyjnych w écianie w wczesniej wykonanych otworach

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robdt

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Rozdz. | ,,Wymagania ogolne™

6.2, Badania przed przystapieniem do robot

Przed rozpocze¢ciem prac nalezy zapoznac si¢ z zaleceniami producenta systemu i $cisle ich
przestrzegad.
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6.3. Badania w czasie robét
W czasie robdt nalezy sprawdza¢ wykonanie:
Cykle technologiczne opisane w p 5

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w Rozdz. I,,Wymagania ogélne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2 wykonanej izolacji.

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogéline zasady odbioru robot

(Ogoblne zasady odbioru robét podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne” Roboty uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezel wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidér robdét zanikajacyceh i ulegajgeych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlega:
-Wykonanie mocowania plyt styropianowych

-Wykonanie siatki zbrojacej

-Wykonanie mocowania ptyt welny mineralnej

- Wykonanie siatki zbrojacej

- Wykonanie wzmocnien naroznikéw okien i drzwi

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki cbmiarowej

Cena wykonania 1 m2 izolacji termicznej

- dostarczenie materiatow

- wykonanie czynnoéci ujetych w p 5

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

- Aprobata techniczna 1TB AT-15-6189/2003 dla granulatu GRAN ROCK

- PN-EN 13165:2003 wraz z jej zmianami : A1:2005, A2:2005, AC:2006.

- PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu
ekspandowanego (EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja,

- PN-EN 13172:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Ocena zgodnosci.

- PN-91/B-02020 Ochrona ciepina budynkéw. Wymagania i obliczenia.

- PN-B-20130 Plyty styropianowe (PS-E FS)

- PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny
mineralnej (WN).

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

- Instrukcja ITB nr 334/2002 — Bezspoinowy system ocieplania $cian zewng¢trznych
budynkow.

- Aprobata techniczna ITB AT-15-3056/2005
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ROZDZIAY. VII ' )
CPV 45261210-9 WYKONANIE NAPRAWY I UZUPELNIEN POKRYC
DACHOWYCH

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robodt zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachéw i wykonaniem
obrébek blacharskich w zwigzku z termomodernizacja budynku Szkoly Podstawowej nr 6 im.
Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakéw 11, 20-045 Lublin

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t zwiazanych z wykonaniem pokrycia dachéw i wykonaniem
obrobek blacharskich w zwigzku z termomodermnizacjg budynku Szkoly Podstawowej nr 6 im.
Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul, Czwartakow 11, 20-045 Lublin

1.3. Zakvres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem naprawy i uzupetnien pokry¢ dachowych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wykonanie pokry¢ dachowych papa termozgrzewalna

1.4.2 Wykonczenie czapek komindéw papa termozgrzewalna

1.4.3 Obrbbka kominéw papa termozgrzewalng

1.4.5 Wykonanie obrébek blacharskich

1.4.6 Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w Rozdz. [ ,,Wymagania ogolne™

L.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w Rozdz. 1 ., Wymagania ogélne™

2.0 MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow

Og6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skfadowania podano

w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”

2.2. Stosowane materialy do pokrycia papowego

2.2.1 Papa nawierzchniowa

- termozgrzewalna polimerowo-asfaltowa modyfikowana elastomerem SBS

osnowa - widknina poliestrowa o gramaturze 250g/m2

- $rednia sita zrywajaca wzdhuz/w poprzek 1200/900N/50mm

- odpornos¢ na scinanie zaktad poprzeczny 1 podhuzny 700N/50mm 1 800N/50mm

- odpornos¢ na oddzieranie zaktad poprzeczny i podhuzny 125N/50mm

- gictko$¢ — niedopuszczalne powstawanie peknigé w temperaturze wigkszej fub réwnej minus
25 stopni C, gietkos¢ na watku @ 30 mm / sptywnos¢ - minus25°C/plus100°C

- grubo$é 5,6 mm lub rownowazna

- reakcja na ogien klasa E

- $wiadectwo I'TB oraz gwarancja producenta na minimum 10 lat

2.2.2 Papa podkladowa

- termozgrzewalna polimerowo-asfaltowa modyfikowana elastomerem SBS osnowa wtoknina
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poliestrowa wzmocniona widknem szklanym o gramaturze 250g/m2

- $rednia sita zivwajaca wzdhuz/w poprzek 1200/900N/50mm

- odpornoéc na décinanie zaklad poprzeczny i podtuzny 700N/50mm i 8G0N/50mm

- odporno$¢ na oddzieranie zaklad poprzeczny i podluzny 125N/50mm

- gietkos$é — niedopuszezalne powstawanie peknigé w temperaturze wigkszej lub rownej minus

25 stopni C, gietko$¢ na watku @ 30 mm / splywnosé - minus25°C/plus100°C

- grubosé 4,7 mm fub réwnowazna

- reakcja na ogien klasa E

- Papa na obrébki o parametrach jak nawierzchniowa

2.2.3 Blacha stalowa ocynkowana powlekana dla wykonania cbrébek blacharskich

- grubosé rdzenia stalowego 0,50 mm,

- obustronna warstwa ocynku 275g/m2,

- powloka wierzchnia — poliuretan lub poliester mat gruboscei 35 mu

2.2.5 Materialy pomocnicze

Listwy dociskowe do mocowania obrébek z papy

Klej bitumiczny

Wkrety stalowe

2.2.6 Prefabrykaty

- prefabrykowane rynny dachowe potokragle z blachy stalowej powlekanej o srednicy 18
cm

- prefabrykowane rury spustowe okragte z blachy stalowej powlekanej o §rednicy 15 cm

- denka, narozniki, uchwyty, obejmy kolanka, sztucery.

3.0 SPRZET

3.1.0gollne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. I, Wymagania ogdine”

3.1.2.Sprzet do wykonania pokryceia z papy

Roboty mozna wykona¢ r¢eznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Np. palnik
gazowy na propan-butan

3.1.3 Sprzet do wykonania obrébek blacharskich

Roboty mozna wykonaé r¢eznie lub przy uzyciv dowolnego typu sprzetu zgodnie z instrukcja
i sposobem montazu okre§lonym przez producenta takie jak nozyce, nibblera lub innego
urzadzenia nie wytwarzajacego ciepla podczas uzytkowania.

Wykorzystanie szlifierki katowej jest kategorycznie zabronione.

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogdlne”

4.2, Transport materialow

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt 1 na wlasciwodci przewozonych
materiatéw.

4.2.1.Transport papy

- krytymi $rodkami transportu w pozycji stojacej, w jednej warstwie, zabezpieczone przed
przewracaniem si¢ i1 uszkodzeniem.
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4.2.2 Transport blachy

-powinien odbywaé si¢ samochodem z czysty skrzynig fadunkows, tak aby nie dopusci¢ do
dostania sie piasku, cementu i1 innych materialéw sypkich pomiedzy arkusze. Podczas
rozladunku i rozpakowywania nie wolno przeciaga¢ arkuszy po podlozu i1 wzajemnie po
sobie.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”

8.2 Pokryeie polaci papa termozgrzewalng

5.2.1 Wymagania ogélne

Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiardw potaci dachowej sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustow dachowych, wielko$¢ spadkdw dachu oraz ilosci przerw dylatacyjnych i
na tej podstawie precyzyjnie rozplanowacé rozlozenie poszczegolnych paséw papy na
powierzchni dachu, Wskazane jest wykonanie podrgcznego projektu pokrycia z
rozplanowaniem pasow papy.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzié w temperaturze nie
nizszej niz: 0°C

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, podczas
opadoéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

5.2.2 Wykonanie pokrycia z papy termozgrzewalnej

Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli rynhakéw a takze od wstepnego
wykonania obrobek detali dachowych (ogniomuréw, komindéw) z zastosowaniem papy
zgrzewalnej podkiadowey.

Papy nalezy uktada¢ pasami réwnoleglymi do okapu.

Przed utozeniem papy nalezy ja rozwingé w miejscu, w ktdrym bedzie zgrzewana, a nastgpnie
po przymiarce (z uwzglednieniem zakiadu) i ewentualnym koniecznym przypigeiu zwingé ja
z dwaéch koncdw do érodka. Miejsca zakladéw na ulozonym wezeéniej pasie papy (z

ktérym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzac palnikiem i

przeciagnaé szpachelka w celu wtopienia posypki na calej szerokosci zakladu (12 — 15 cm)
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podloza oraz spodnie)
warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyplywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i
réwnomiemym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje tg czynno$é, cofajac si¢ przed
rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokoéci 0,5-1,0 cm
na calej dlugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyplyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdiuz
brzegu rolki, nalezy docisna¢ zaklad, uzywajac watka dociskowego z silikonowg rolka. Silg
docisku rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawil si¢ wyplyw masy o zadanej szerokosci.
Arkusze papy nalezy laczy¢ ze soba na zaktady:

- podhuzny 8 cm

- poprzeczny 12-15 cm

Zaklady nalezy wykonywaé¢ ze szczegdlna starannoscig. Po ulozeniu kilku rolek i ich
wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania zgrzewow. Miejsca zle zgrzane
nalezy podgrzaé (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyplywy masy
asfaltowej mozna posypa¢ posypka w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki dachu.

W poszezegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesunigte wzglgdem siebie tak
aby zaktady (zardwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sig¢. Aby uniknaé zgrubien
papy na zaktadach, zaleca si¢ przycigcie naroznikéw ukladanych pasow papy
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lezacych na spodzie zakladu pod katem 45°

5.2.3 Obrébka komina i sciany

Pierwszym krokiem przy wykonywaniu obrobek komina i éciany jest przygotowanie podloza.
Powierzchnia, w ki6ra ma by¢ wgrzana papa, musi byé wolna od piasku, thustych plam i
innych zanieczyszczefi. Maksymalna wilgotnoé¢ podloza betonowego, kitdra zapewni
odpowicdnia przyczepnost wgrzanej papy, nie moze przekroczy¢ 6% Tak przygotowane
podioze betonowe nalezy zagruntowaé preparatem gruntujacym i pozostawi¢ do przeschnigcia
Montaz papy do podloza moze nastapi¢ dopiero po catkowitym przeschnigciu zagruntowane]
powierzchni. Zgruntowanie powierzchni stanowi takze tymezasows ochrong powierzchni
przed wnikaniem do niej wody opadowe;j.

Na polaci dachowej nalezy zgrza¢ pape podkladows (bez jej wywijania na plaszezyzny
pionowe) i zamontowaé w narozu $ciany (komina) trojkatny klin styropianowy oklejony papa
podkiadowa. Nastepnie na polaci dachowej i §cianie nalezy zgrza¢ pas papy podkladowe;.
Kolejna czynnoscia jest zgrzanie papy nawierzchniowej na polaci dachu (bez wywijania na
plaszczyzny pionowe). Nastepnie pasy papy nawierzchniowej nalezy zgrzaé na potaci
dachowej i $cianie.

Koficowa czynnosceig jest montaz listwy dociskowej 1 uszczelnienie jej potaczenia ze Sciang
(kominem) przy uzyciu masy trwale plastycznej.

5.3 Wykonanie obrdbek blacharskich

Obrobki blacharskie z blachy stalowej powlekanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15C. Rob6t nie mozna
wykonywa¢ na oblodzonych podiozach.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamietac o konieczno$ci zachowania
dylatacji.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999, uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-
94701:1999 i PN-B-94702:1999

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podane w Rozdz. I,,Wymagania ogélne”

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed rozpoczeciem prac nalezy zapoznaé si¢ z zaleceniami producenta systemu i scisle ich
przestrzegac.

6.3. Badania w czasie roboét

6.3.1. Konirola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu
zgodnosci wykonanych przez z wymogami niniejszej specytikacji technicznej.

Uznaje sie, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wladciwosci materialow i
pokrycia dachowego sa zgodne z wymaganiami ninigjszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélue zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne”
7.2. Jednestka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m2 wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich
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Dla rynien i rur spustowych mb
8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

QOgolne zasady odbioru robdt poedano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne”

Roboty uznaje si¢c za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajgeych i ulegajacych zakryciu

Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

- podioza

- jakosci zastosowanych materialéw

- dokladnosci wykonania poszezegdlnych warstw pokrycia

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w Rozdz. I,,Wymagania ogolne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 pokrycia dachowego

Cena wykonania rynien i rur mb.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wldkien szklanych

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podkiadowa na wickninie przeszywane|
PN-B-02361:1999 Pochylenia polaci dachowych

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-02361:1999 Pochylenia polaci dachowych.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzial i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.
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ROZDZIAL IX
CPV 45233140-2 ROBOTY DROGOWE/NAWIERZCHNIOWE

1.0 WSTEP

i.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robdt o zakresie robot drogowych
zwiazanych z termomodernizacja budynku Szkoly Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta
w Lublinie, przy ul. Czwartakéw 11, 20-045 Lublin

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt drogowyeh zwigzanych z termomodernizacja budynku Szkoty
Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakow 11, 20-045
Lublin

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem:

- opaski budynku,

- schodow zewngetrznych,

- wejs¢ do budynku (wiatrolapow)

1.4. Okreslenia podstawowe

Podsypka (warstwa odcinajgea) piaskowa- wykonaniem warstw odsaezajaca i odcinajaca
Betonowsa kostka brukewa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach polaczonych ze
soba trwale w fazie produkeji.

Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub
dwustronnie ciggi komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacii.
Podbudowa betonowa- jedna warstwa zaggszczonej mieszanki betonowej, ki6éra po
osiggnigciu wytrzymaltosci na sciskanie nie mniejszej niz 5 MPa stanowi fragment nosénej
czesci nawierzehni. 2,5 Mpa dla opaski i dojscia

1.4.1. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgecymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w Rozdz. T ,,Wymagania ogolne”

2.0 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania pedano

w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

2.2, Stosowane materialy

2.2.1 Materialy sypkie

Mieszanka zwirowa powinna mie¢ optymalne uziamienie. Krzywa uziarnienia mieszanki
powinna miesci¢ sie¢ w granicach krzywych obszaru dobrego uziarnienia.Kruszywo naturalne
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uzyte do mieszanki zwirowej powinno spetia¢ wymagania normy PN-B-11111 i PN-B-
11113, a ponadto wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01 dla mieszanki o uziarnieniu : od 0
do 20 mm, WP powinien wynosi¢ od 25 do 40, od 0 do 50 mm, WP powinten wynosi¢ od 55
do 60.

Piasek - Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i odeinajgcych powinien
spelnia¢ wymagania normy PN-B-11113 dla gatunku 11 2.

2.2.1 Betonowa kostka bruekowa wymagania

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknigé, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna
kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawegdzie kostek réwne 1 proste.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

W kraju produkowane sa kostki o dwoéch standardowych wymiarach grubosci:
Kostka na opaske kolor szary 20x10x6 cm

Tolerancje wymiarowe wynosza:

— na diugoscit 3 mm,

— na szerokoscit 3 mm,

— na gruboseit 5§ mm.

2.2.4. Wytrzymalos¢ na Sciskanie

Wytrzymalos¢ na sciskanie po 28 dniach (srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza
niz 60 MPa.

Dopuszezalna najnizsza wytrzymato$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50
MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢
Nasiakliwo$¢ kostek betonowych powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-06250
2.2.6. Odpornosé na dzialanie mrozu

Odpomosé kostek betonowych na dzialanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z

wymaganiami PN-B-06250 .

Odpomos¢ na dzialanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest

wystarczajaca, jezeli:

— probka nie wykazuje peknigt,

— strata masy nie przekracza 5%,

— obnizenie wytrzymalosci na sciskanie w stosunku do wytrzymalodci probek nie
zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.

2.2.7. Scieralnosé

Scieralnosé kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 powinna

wynosi¢ nie wigcej niz 4 mm.

2.3. Obrzeza chodnikowe

Obrzeze niskie 6x20 cm

2.3.1 Dopuszezalne wady i uszkedzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknieé i ubytkdéw betonu, o fakturze z formy lub

zatartej. Krawedzie elementoéw powinny by¢ réwne i proste.
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2.4 Chudy beten

Sklad chudego betonu powinien by¢ tak dobrany, aby zapewniat osiagnigcie wytrzymatosei
na éciskanie Rm=5,0 Mpa

Zawartosé cementu powinna wynosié od 5 do 7% w stosunku do kruszywa i nie powinna
przekraczaé 130 kg/m’.

Zawartos¢ wody powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedlug normalne;j
proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 {2] (duzy cylinder, metoda i), z tolerancjg +10%, -
20% jej wartosci.

3.0 SPRZET

3.1.0goélne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. I,,Wymagania ogélne”

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowe;j

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie.

Jesli powierzehnie sa duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowaé

mechaniczne urzgdzenia ukladajace. Urzadzenie sklada sie z wozka i chwytaka sterowanego

hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich ufozenia.

Urzgdzenie to, po skonczonym ukladaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku

w szezeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zaggszezenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostona z tworzywa sztucznego.

3.3. Sprzet do ustawiania kraweznikow

Roboty wykonuje si¢ r¢cznie przy zastosowaniu:

— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,

— wibratoréw plytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

3.4. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprz¢tu pomocniczego.

3.5 Sprzet do wykonania pedbudowy betonowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z chudego betonu, powinien wykazac

si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

wytwérni stacjonarnej typu ciaglego do wytwarzania mieszanki betonowe;j.

zaggszezarek plytowych,

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
4.3. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po
osiggnigciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymalosci projektowane;.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sig i uszkodzeniami w czasie
transportu.
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4.4.Transport cementu
- o Cement workowany mozna przewozi€
dowolnymi srodkami transportu, w sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”
5.2 Wykonanie koryta
Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania koryta w planie 1 profilu powinny by¢
wezeshiej przygotowane.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciggnigeie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robdt w odstgpach nie wigkszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu, a w
szczegblnoscei jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktdrym prowadzone s
roboty i do trudnosei jego odspojenia. Sposéb wykonania musi byé zaakceptowany przez
Inzyniera.
Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej i SST, j. wbudowany w nasyp lub odwieziony na
odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera. Profilowanie i zageszczenie podioza nalezy
wykonac zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.
5.3 Profilowanie i zage¢szezanie podioza
Przed przystgpieniem do profilowania podloze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszezeniu powierzehni podloza nalezy sprawdzié, czy istniejace
rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rz¢dnych podloza.
Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzedne podloza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepujg
zanizenia poziomu w podlozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien
spulchnié podioze na gleboko$¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt
spelniajgcy wymagania obowigzujace dla gémej strefy korpusu, w ilo$ci koniecznej do
uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstweg do uzyskania
5.4 Nawierzchnia z kostki brukowej
1.4.1. Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem
5.4.1.1Stabilizacja metoda mieszania w mieszarkach stacjonarnych
Skladniki mieszanki i w razie potrzeby dodatki ulepszajace, powinny byé dozowane w ilosci
okreslonej w recepcie laboratoryjnej. Mieszarka stacjonarna powinna by¢ wyposazona w
urzadzenia do wagowego dozowania kruszywa lub gruntu i cementu oraz objetosciowego
dozowania wody. Czas mieszania w mieszarkach cyklicznych nie powinien by¢ krétszy od 1
minuty, o ile krotszy czas mieszania nie zostanie dozwolony przez Inzyniera po wstepnych
probach, W mieszarkach typu ciaglego predkos¢ podawania materialow powinna by¢
ustalona i na biezaco kontrolowana w. taki sposob, aby zapewnié jednorodnosé mieszanki.
Wﬂgotnosc mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej z tolerancjg +10% i -
20% jej wartosc; Przed u%ozemem mleszankl nalezy ustawié¢ prowadnice i podloze zwilzy¢
wodq s
Mlcszanka dow1e210na z wytworm powinna byc uidadana przy pomocy ukladarek lub
rowmarek Grubos¢é uktadania. mleszankl powmna by¢ taka, aby zapewnié¢ uzyskame
wymaganej grubosci warstwy po zageszczeniu. Przed zageszezeniem warstwa powinna by¢
wyprofilowana do wymaganych rzednych, spadkéw podiuznych i poprzecznych. Przy uzyciu
réwniarek do rozkladania mieszanki nalezy wykorzysta¢ prowadnice, w celu uzyskania
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odpowiedniej rownosci profilu warstwy. Od uzycia prowadnic mozna odstapi€ przy
zastosowaniu technologii gwarantujacej odpowiednia réwnos$é warstwy, po vzyskaniu zgody
Inzyniera. Po wyprofilowaniu nalezy natychimiast przystapi¢ do zaggszczania warstwy.
5.4.2. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawieraé si¢ w granicach od 3 do 5 em.
Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.4.3. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodnos¢ ksztaltéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest ulozenie
dowolnego wzoru - wezesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego
przez Inzyniera.

Kostke uktada si¢ na podsypce lub podlozu piaszezystym w taki sposéb, aby szczeliny
mi¢dzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzZej od
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
Zageszczeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypelnié piaskiem, a nastgpnie zamies¢ powierzchnie
ulozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapié¢ do ubijania
nawierzchni.

Do ubijania ulozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong
Z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku s$rodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszezania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie.
Nawierzchnia z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz
oddana do ruchu.

5.5 Ustawianie obrzezy trawnikowych

5.5.1. Zasady ustawiania obrzezy chednikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podlozu w miejscu i ze
swiatlem (odleglosdcia gornej powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z
ustaleniami dokumentacji projektowej.

Zewnetrzna Sciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym
gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypelni¢ je piaskiem lub zaprawg
cementowo-piaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci i zmy¢ woda.
Spoiny muszg by¢ wypelnione catkowicie na petna glgbokosc..

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed rozpoczgciem prac nalezy zapoznac sig z zaleceniami producenta systemu i $cisle ich
przestrzegad.

6.3. Podbudowy

6.3.1. Badania przed przystapieniem de robét
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Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac badania kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki zwirowej 1 przedstawié wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

6.3.2. Ukszialtowanie osi podbuddw

O$ nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowane] o wigcej
niz £ 5 cm.

6.3.3. Rzedne wysokosciowe

Odchylenia rz¢dnych wysokoéciowych nawierzchni od rzednych projektowanych nie
powinno by¢ wigksze niz +1 cm i -3 cm.

6.3.4. Réwnosé podbuddow

Nierdéwnoéci podiuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ fata 4-metrowa, zgodnie z normg BN-
68/8931-04 Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata. Nierdwnosci
nawierzchni nie powinny przekracza¢ 15 mm.

6.3.5. Spadki poprzeczne podbuddw

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowsa z tolerancja + 0,5%.

6.3.6. Szerokosé podbuddw

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rézni¢ si¢ od szerokodci projektowanej o wigcej niz -5 cm 1
+10 om.

6.3.7. Grubos¢ warstwy

Grubo$é warstwy nalezy sprawdza¢ przez wykopanie dotkéw kontrolnych w polowie
szeroko$ci nawierzchni. Dopuszezalne odchytki od projektowanej grubosci nie powinny
przekracza¢ £ 1 cm.

6.4 Nawierzchnia z kostki betonowej

6.4.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent kostek
brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikow
biezgcych badan wyrobu na sciskanie. Zaleca sig, aby do badania wytrzymalodei na Sciskanie
pobieraé 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m’ powierzchni kostek
ulozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystapieniem do robot Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan
podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.4.2. Sprawdzenie podloza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnoéci z dokumentacja
projektowa i odpowiednimi SST.

6.4.3. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkdéw poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa.

6.4.4. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega
na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wg pkt
5.6 ninigjszej SST

— pomierzenie szerokosci spoin,

— sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
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6.4.5 Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.6. Nierdéwnosci podluzne

Nierdwnodci podhuzne nawierzchni mierzone latg lub planografem

- nie powinny przekraczaé 0,8 cm.

¢.4.7. spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows z tolerancja

+ 0,5%.

6.4.8. Niweleta

Réznice pomigdzy rzgdnymi wykonanej nawierzchni i rzgdnymi projektowanymi nie

powinny przekraczac X 1 cm.

6.4.9. Szerokosé nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rdzni€ si¢ od szerokodci projektowanej o wiecej niz + 5 em.

6.4.10. Grubosé podsypki

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosei podsypki nie powinny przekraczac + 1,0

cm.

6.5 Ustawianie obrzezy

6.5.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonac¢ badania materialow

przeznaczonych do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych

badan Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu

przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawgdziach

elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dlugosci i gigbokosci uszkodzen nalezy

wykonaé za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z dokladnosécia do 1 mm, zgodnie z

ustaleniami PN-B-10021

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm

przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy

1 i 2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementéw wykonuje si¢ przez przytozenie

katownika do badanego naroza i zmierzenia odchylek z dokfadnoscig do 1 mm.

Badania pozostalych materialéw powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci okreslone w

normach podanych dla odpowiednich materialéw wymienionych w pkt 2.

6.5.2. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy sprawdzaé wykonanie:

a} koryta pod podsypke (fawe)

b) podioza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy)

¢) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego

— linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

— niwelety gornej plaszezyzny obrzeza , ktore moze wynosi¢ 1 cm na kazde 100 m diugosci
obrzeza,

- wypeknienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktére powinno wykazywaé calkowite
wypehienie badanej spoiny na pelng glebokos¢.

6.6 Badanie podbudowy betonowej w czasie robot

6.6.1 Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnosé mieszanki betonowej powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, okreslonej w

projekcie sktadu tej mieszanki z tolerancja + 10%, - 20% jej wartosci.

6.6.2. Zageszczenie podbudowy z chudego betonu
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Mieszanka betonowa powinna byé zageszczana do osiggnigeia wskaznika zaggszczenia nie
mniejszego niz 1,00, przy oznaczaniu zgodnie z normalng proba Proctora, wedtug PN-B-
04481

6.6.3 Grubosé warstwy podbudowy

Grubosé warstwy nalezy mierzyé bezpodrednio po jej zageszezeniu. Grubosé warstwy nie
moze roéznié si¢ od gruboscei projektowanej o wigeej niz + 1 cm.

6.6.4 Grubosé warstwy
Dwie probki

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w Rozdz, I ,,Wymagania ogélne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 wykonanych podbudéw i nawierzchni
Jednostka obmiarows jest mb wykonanego ustawienia kraweznikéw i obrzezy

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru rebdt

Ogoblne zasady odbioru robdt podano w Rozdz. | ,,Wymagania ogdlne”™

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspekiora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacyceh i ulegajacych zakryciu

Qdbior czedciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

Wykonania podbudoéw

Wykonania taw pod krawezniki

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw

wykonanie czynnosci ujetychwp 5

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i
badania

PN-EN13242:2004 Kruszywa do niezwiazanych i zwiazanych
hydraulicznie materiatéw stosowanych w obicktach

budowlanych i budownictwie drogowym

PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania, whasciwosci, produkceja 1 zgodnosc.
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PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu

PN-EN-197-1 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena zgodnosei
PN-EN 1008 Woda do betondéw i zapraw

PN-EN 1340 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i
torowisk tramwajowych. Krawezniki, obrzeza, elementy palisady

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu.

PN-EN 13043 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych

PN-EN 167-1 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena zgodnosei
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ROZDZIAL X
CPV 45410000-4 TYNKOWANIE

WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot tynkarskich zwigzanych z termomodemnizacjg budynku Szkoty

Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakow 11, 20-045
Lubiin

1.2, Zakres stosowania 58T

Szczegblowa specyfikacja techniczna {(SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t tynkarskich zwiazanych z termomodemizacjg budynku Szkoty
Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakéw 11, 20-045
Lublin

1.3. Zakres rob6t objetych SST
-Wykonanie tynkow zwyklych
-wykonanie tynku cienkowarstwowego
-wykonanie tynku mozaikowego

Tynki zwykie, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowia warstwe ochronng, lub wyréwnawcza
nanoszone recznie lub mechanicznie, do ktore) wykonania zostaly uzyte zaprawy
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podloza, rodzaj zaprawy, liczbe
warstw 1 technik¢ wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze".

Podloza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
normy PN-70/B-10100

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami i
oznaczaja wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami

dokumentacji projektowe;j.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podane w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogdine”

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ materialéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$é z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.0 MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogélne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano

w Rozdz. 1,,Wymagania ogéine”

2.2 Zaprawy

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany

Do zaprawy cementowo-wapienne] nalezy stosowac¢ cement portlandzki

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w
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postaci ciasta wapiennego ofrzymanego z wapna niegaszonego, kidre powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwna masg.

Do zaprawy cementowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki

Do gladzi gipsowej gips szpachiowy

Sktad objetosciowy skladnikéw zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz redzaju cementu i wapna.

2.4 Tynki elewacyjne

Gotowa masa tynkarska silikatowa

3.SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczgce sprzegtu

Ogélne wymagania dotyczgee sprzetu podano w Rozdz. T,,Wymagania ogdlne”
3.2 Sprzet do wykonywania tynkow

- kielnie, pace, packi.do ksztaltowania powierzchni tynkow
- mieszarki do zapraw,

- agregaty tynkarskie,

- betoniarki wolnospadowe,

- pompy do zZapraw,

- przeno$ne zbiomiki na wode.

- maszyna rozdrabniajaca wldkna celulozowe

- pompa klejowa

- weze ci$nieniowe

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczaee transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. T,,Wymagania ogélne”

4.2. Transport materialéw

Wykonawea jest zobowiazany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, kiore nie
wplyna nickorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i na wiasciwosci przewozonych
materiatow.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

5.2 Zalecenia ogdlne

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢é wykonane
zamurowania przebicia i bruzdy.

5.3 Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w
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postaci clasta wapiennego otrZymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwna mase

Sklad objetosciowy skladnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadezalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu 1 wapna.

5.4 Makladanie tynku

Nakladanie tynku moze odbywa¢ sie recznie (pacg) lub mechanicznie (agregatem). Obrzutka
ma grubosé 2-4 mm. Jej zadaniem jest zapewnienie lepszej przyczepnosci tynku do podtoza.
Obrzutke rozpoczyna sie od goéry Sciany przy pomocy kielmi. Narzut musi byé polozony
bardzo precyzyjnie, poniewaz od dokladno$ci z jaka zostanie wykonany zalezy wyglad
przyszlej elewacji. Tynk kladziony jest najezesciej z wykorzystaniem tzw. pasow
kierunkowych lub listew tynkarskich. Pierwsze z tych rozwigzah polega na narzuceniu
odcinkow zaprawy w odleglosciach okolo 1,5 m. Po stwardnieniu stuza one jako odnoéniki
dla taty wyrownujgee] powierzchnie narzutu. Listwy tynkarskie wykonane sa z cienkiej
blachy i mocuje si¢ je do $ciany przy pomocy niewielkiej ilosci zaprawy szybkowiazace).
Nastepnie po nalozeniu obrzutu prowadzi si¢ po nich tate $ciagajaca nadmiar zaprawy. Ubyiki
oraz zaglebienia powstate w czasie wyrGwnywania narzutu powinny by¢ szybko uzupelnione.
Przed stwardnieniem naniesionej i wyrdwnane] warstwy jej powierzchnia powinna by¢ zatarta
styropianowa pacg (przy jednoczesnym skrapianiu tynku woda).Powloke dekoracyjna mozna
zaczaé wykonywac juz w 24 godziny po zatarciu tynku.

Wykonac¢ zabezpieczenie przed graffiti $cian do wysokosci nadprozy okien nad przyziemiem

5.5 Wykonywanie wyprawy tynku cienkowarstwowego

Tynki cienkowarstwowe moga by¢ naktadane i fakturowane r¢eznie, a takze moga by¢
nanoszone metoda natrysku mechanicznego i zacierane wzglednie wygladzane recznie lub
pozostawione

w fakturze natryskowej (ziarnistej, baranka). Mechaniczne nanoszenie masy tynkarskiej
wykonuje si¢ najczesciej za pomocy agregatu tynkarskiego lub pistoletu tynkarskiego.
Wykonywanie najbardziej populamych tynkéw zacieranych sklada si¢ z trzech
podstawowych czynnosci:

-naniesienia masy na powierzchnie,

-zebrania nadmiaru na grubosci ziama fakturujacego,

-zacierania w celu nadania faktury (fakturowania).

Zwykle roboty tynkarskie prowadzi si¢ poziomymi pasami o wysokosci wynikajacej z
rozstaw pomostu rusztowania. Jest to najczesciej wysokosé wynoszaca okoto 2m. Kolejne,
coraz nizsze pasy, uklada si¢ z odpowiednim opéZnieniem. Tak prowadzac prace, unika si¢
spadania resztek masy tynkarskiej na pracownikéw nizej pracujgcych oraz zabezpiecza przed
przyklejaniem si¢ resztek spadajacej masy do juz natozonych partii tynku.

W celu unikniecia roznic na granicy pasm roboczych oraz nieréwnomiernosci barwy prace
tynkarskie na jednej wyodrgbnionej powierzchni nalezy prowadzi¢ w sposob ciagly.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne™
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6.2 Badania przed przystapieniem do robdt tynkowych

Przed przystapieniem do robot Wykonawea powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawic¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptac)i.

Badania te powinny obejmowac wszystkie whasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w niniejszej specyfikacji.

6.3 Badania w czasie robét

Czestotliwosé oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdinosci
jej marki i konsystencji, powinny wynikaé z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykle'.

7.6 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robdt

Ogélne zasady obmiaru robdt podano w Rozdz. I,,Wymagania ogolne”
7.2. Jednostka obmiarowa
-Jednostka obmiaru tynkéw jest m”

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét pedano w Rozdz. 1 ., Wymagania ogélne” Roboty uznaje sig¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daly wyniki

pozytywne.

8.2 Badania w czasie odbioru robdt

Badania tynkdw zwyklych powinny byé przeprowadzane w sposdb podany w normic PN-
70/B-10100 p. i powinny umezliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
- zgodnosci z dokumentacja projektows

- jakosci zastosowanych materialow

- prawidlowo$¢ przygotowania podiozy,

- przyczepnosci tynkow do podloza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach i stykach

9.0 PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

- zakup i dostarczenie niezbe¢dnych czynnikéw produkeji,

- przygotowanie i transport zaprawy,

- ulozenie tynku

- oczyszezenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych whasnoscia Wykonawcy, materialow
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- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.
16.0 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-85/B-04500Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

- PN-B-30:020:1999 Wapno.

- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

- PN-76/6734-02 Plastyczne zaprawy tynkarskie. Instrukeje i certyfikaty

- PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego Uzytku.

- PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw
zapewnienia jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych Czgs¢ B - Roboty
wykorniczeniowe.
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ROZDZIAL X1
PV 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegOlowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich zwigzanych z termomodernizacja budynku Szkoty

Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakow 11, 20-045
Lublin

1.2. Zakres stosowania SST

Szezegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontrakiowy
przy zlecaniu i realizacji robdt malarskich zwigzanych z termomodernizacja budynku Szkoty
Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakow 11, 20-045
Lublin

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem:

Robot malarskich zewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podsiawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Og6lne wymagania dotyczace robot podano w Rozdz. I, Wymagania ogdlne”

2.0 MATERIALY

2.1. Ogoine wymagania dotyczace materialow

Ogb6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w Rozdz. | ,,Wymagania ogdlne”

2.2 Materialy do malowania
- Farba silikonowa elewacyjna

3.0 SPRZET

3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Rozdz. I, Wymagania ogélne™

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robdt malarskich

Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:

- szezotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszezenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzie i watki,

- micszadla napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
skiadnikow farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,
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- drabiny

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogodine wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne™

4.2. Transport materialow

Transport materialow do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzeti i §rodkéw transportu.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb wykluczajgcy
uszkodzenie opakowan.

50 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne”

5.2 Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapi€ po catkowitym zakonczeniu

poprzedzajacych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podlozy pod

malowanie i kontroli materiatow.

5.3. Wykonanie robdt malarskich wewnetrznych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna

zawierac:

- informacje o ewentualnym s$rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go
stosowac,

- sposoOb przygotowania farby do malowania,

- sposOb nakladania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, waiki, agregaty
malarskie),

- krotno$¢ nakladania farby oraz jej zuZzycie na 1 m2,

- c¢zas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogdlne zasady kontroli jakoéei robdt podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne”

6.2 Badania przed przystapieniem do robot malarskich

Przed przystapieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podlozy oraz
materialdéw, ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robét.

6.3 Badania w czasie robdt

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzanin zgodnosei wykonywanych robdt malarskich
z dokumentacja projektowa, ST i instrukcjami producentdéw farb. Badania te w szczegdlnosei
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robdt w zakresie gruntowania
podiozy i naktadania powtok malarskich.
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7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolae zasady obmiaru robot

Ogblne zasady obmiaru robét podano w Rozde. I,,Wymagania ogélne”
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru dla robdt malarskich jest m2

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robdt

Ogdlne zasady odbioru robét podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogoine”

8.2 Warunki odbioru

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spelione zostaly
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegélnosci w zakresie:

- jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podlozy,

- jakosci powlok malarskich.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

9.2. Cena jednostki cbmiarowej

- zakup i dostarczenie niezbe¢dnych czynnikow produkcji,
- przygotowanie i transport materialoéw

- wykonanie malowan

- oczyszezenie stanowiska pracy

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

- PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewngtrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.

~  PN-C-81607:1998 Emalic olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modytikowane i ftalowe

- PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
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ROZDZIAY. XIE
CPV 45421130-4 INSTALOWANIE DRZWI I OKIEN

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru montazu okien i drzwi w zwiazku z termomodernizacja budynku Szkoty
Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakéw 11, 20-045
Lublin

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji montazu okien i drzwi w zwiazku z termomodernizacja budynku
Szkoty Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta w Lublinie, przy ul. Czwartakow 11, 20-
045 Lublin '

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem montazu stolarki okiennej i drzwiowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

- Montaz drzwi zewngtrznych 1 wewnetrznych

- Montaz okien

Pozostale okreSlenia podstawowe sa zgodne z obowiagzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogolne”

2.0 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w
Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne”

2.1 Drzwi

Drzwi aluminiowe, profil cieply

Drzwi aluminiowe wewnetrzne

2.2 Okna

Okna PVC

3.0 SPRZET

3.1.0golne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. I ,,Wymagania og6lne™

3.1.2 Roboty mozna wykonaé¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zgodnie z
instrukcjg 1 sposobem montazu okreslonym przez producenta.

4.0 TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”
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4.2. Transport materialow

Transport i przechowywanie wg wymagan ogélnych Rozdz. 1,,Wymagania ogolne”

oraz wg instrukeji producenta.

Kazda partia wyrobdw powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig normg. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunigciem oraz utrata statecznosci

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt

Ogélne zasady wykonania robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogoine”

5.2, Slusarka aluminiowa

5.3 Montaz

Przed osadzeniem stolarki i §lusarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania oscieza i stan
powierzchni, do ktérych ma przylegaé oscieznica.

Dopuszczalne odchylki wymiardw otwordw okreslono w normach.

Stolarke i $lusarke nalezy zamocowywaé w oéciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi
przez dostawce stolarki p.poz..

Zasady ogolne montazu

W sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszezonych z pylu powierzchniach nalezy
wstawié §lusarke na podktadkach lub listwach.

Ustawienie $lusarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonac¢ pomiaru
przekatnych.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mmna 1 m
wysokosci ,jednak nie wigcej niz 3 mm na calej dlugosci elementéw oscieznicy.
Odchylenie oscieznicy od plaszezyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz2 mm.
Roéznice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz: '

- 1 mm przy dlugoéci przekatnej do 1

5.4 Montaz podokiennikéw zewnetrznych

Podokienniki zewnetrzne wykonaé z blachy powlekanej w grubosei 0,75 mm
Ewentualne polaczenia blachy na ,;rabek” lezacy.

5.5. Zasady wbudowania stolarki drzwiowej

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonania o$cieza i stan
powierzchni, do ktorych ma przylegac oscieznica.

Niedokladnosci powstate przy demontazu starej stolarki nalezy oczysci¢ i naprawic.
Dopuszezalne odchylki wymiaréw otwordw okre$lono w normach.

Stolarke nalezy zamocowywaé w osciezu zgodnie z wymaganiami okres§lonymi w normach.
W sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy
wstawi¢ slusarke na podkiadkach lub listwach.

Ustawienie §lusarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru
przekatnych.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz2 mmna 1 m
wysokosci , jednak nie wigeej niz 3 mm na calej diugosci elementéw oscieznicy.
Odchylenie oécieznicy od ptaszczyzny pionowej nic moze by¢ wigksze niz 2 mm.
Roéznice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1 mm przy dhugosci przekatnej do Im

- 2 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m
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- 3 mm przy dlugoesci przekatnej powyze] 2 m

Po ustawieniu okna lub drewi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydel przy otwieraniu
i zamykaniu.

Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym.

Okna i drzwi aluminiowe mocowaé w Scianach za pomocg specjalnych uchwytow
ustalajacych wykonanych z aluminium lub stali ocynkowane;j.

Szczelina pomigdzy oknem a $ciana wypelniana jest materialem uszezelniajgcym w postaci
pianki.

Whneki otwordw okiennych tynkowane s po zamontowaniu konstrukeji aluminiowej oraz po
zakoficzeniu tynkowania sgsiednich scian. Wykonczenia polaczenia odcieznicy aluminiowej
ze $ciana powinno przypominaé spoing tréjkatng i zachodzi¢ co najmniej 6 mm na oscieznice
i $ciane.

Podczas montazu nalezy stosowaé nastgpujgce elementy kotwiace:

Na wysokoéci elementu po obydwu stronach stosowaé co najmniej po dwa elementy
mocujgce wickszej odleglosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza.

Maksymalna odieglosé pomigdzy punktami mocowania wynosi 700 mm.

Dodatkowe elementy mocujgce stosowane sa przy punktach zamykajacych, aby zapobiec
powstaniu odksztatcen podezas zamykania.

Na szerokoécel elementu — jeden element kotwiacy /Imb.

Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego
aluminium z wykonywanymi na moekro cementowymi i wapiennymi zaprawami
tynkarskimi.

Miedzy powierzchnig profili a tynkiem nalezy pozostawi¢ szczeline min.5 mm, ktéra po
zakonczeniu robdt wypelnia si¢ trwale plastyczna masa uszezelniajaca.

Wskazane sposoby montaZu stolarki ulegajq zmianie o ile producent zaleca inaczej

6.0 KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w Rozdz. I,,Wymagania ogolne”

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed rozpoczeciem prac nalezy zapoznac si¢ z zaleceniami producenta drzwi i Scisle je
przestrzegac.

6.3. Badania w czasie robot

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie jakosci materialow z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtoéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, ckué oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidlowoéci zmontowania i uszezelnienia.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru rebét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogélne™
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest szt. zamontowanego wyrobu ( drzwi okna)
Jednostka obmiarowsg podokiennikow jest m2
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8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rebdét

Ogélne zasady odbioru robét podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogblne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, 88T i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
POZYtYWne.

8.2. Odbiér stolarki

Przy odbiorze stolarki nalezy takze sprawdzié czy oszklenie jest zgodne z dokumentacja

oraz czy szyby nie sa uszkodzone, a takze czy uszkodzen nie wykazuje powloka oklein 1
profili i czy prawidlowo sg zamontowane uszczelki 1 okucia.

Odbidr czesciowy wyrobdw stolarskich polega m. in. na ocenie jakos$ci dostarczonej stolarki
budowlanej, w ramach ktdrego nalezy sprawdzié zgodno$¢ wymiaréw, jako$¢ materialow, z
ktérych stolarka budowlana zostala wykonana, prawidlowos¢ wykonania z uwzglednieniem
szezegdlow konstrukcyjnych, sprawno$é dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz
funkcjonowania okud.

9.0 PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogdélne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania { m2 lub mb

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze

- wykonanie czynnosci ujetych w p 5 dla poszezegblnych robét

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE:

- PN-88/B-10085 + zmiana Al i A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i

- badania.

- PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i polozenia.

- PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania

- PN-EN 573-2:1997 Aluminium i stopy aluminium.

- PN -EN 755-1 2001 Aluminium i stopy aluminium. Pregty, rury i ksztaltowniki
wyciskane.

- PN-EN 755-9:2004 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Tolerancje wymiarow i ksztattu ksztaltownikdw.

- PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni.
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ROZDZIAL XIII
CPV 45321000-6 IZOLACIE

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szezegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace

kaonama i odbioru 1zolacji pow%okowych zwigzanych z termomodernizacja Budynku
- o ZR 6 ~ w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyﬁkacja techniczna (SS8T) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecanlu i realizacji 1zolacp powlokowych zwigzanych z termomodemizacjg Budynku

© DR = w Lublinie.

1.3. Zakres robdét objetych S5T

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z

wykonaniem:

- gruntowania podlozy

- izolacji przeciwwilgociowych

- izolacji/pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej

- izolacji termicznych z polistyrenu ekstrudowanego, welny mineralnej i granulatu z welny

mineralnej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i

definicjami podanymi w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogblne”

2.0 MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiaiéw
Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w Rozdz. [ ,,Wymagania ogoine”

2.2, Stosowane materialy

Preparaty gruntujace zalecane przez producentéw:
Masa bitumiczna uszczelniajgea

Folia budowlana

Styropian

Welna mineralna w plytach i granulacie

Papa termozgrzewalna

Srodki gruntujace

3.0 SPRZET

3.1. Ogolne wymagama dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”
3.2. Sprzet do wykonania robot

Metalowa paca metalowa ewentualnie agregat do natrysku

Wiertarka z mieszadlem
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Palnik na gaz propan butan
4.0 TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogolne”

4.2. Transport materialow

Lepik moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu z zachowaniem przepiséw
Ministerstwa Komunikacji dla w sprawie bezpieczefistwa ruchu przy przewozie materialow
niebezpiecznych na drogach publicznych. Opakowanie nalezy ustawi¢ w pozycji stojace]
scisle jednak obok drugiego najwyzej w dwdch warstwach, tak aby tworzyly zwarta calo$¢
zabezpieczona dodatkowo listwami przed ewentualnym przesuni¢ciem i uszkodzeniem.

4.3. Transport folii

Folie nalezy przewozi¢ w pozycji zalecanej przez producenta zabezpicczajacej przed
przesuni¢eiem i uszkodzeniem.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Rozdz. 1 ,Wymagania ogoine”

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty
izolacyjne.

5.3 Zgodnos¢ z dokumentacja

Izolacje powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows uwzgledniajgca
wymagania norm. Odstepstwo od dokumentacji projektowej powinno by¢ udokumentowane
zapisem dokonanym w Dzienniku Budowy i potwierdzonym przez Inspektora nadzoru.

5.4 Przygotowanie podioia

Podtoze musi by¢ réwne, zwarte, no$nych, czyste, suche wolne od kurzu i substancji
zmniejszajacych przyczepnosé.

5.5 Wykonanie izolacji powlokowych

Masy nalezy naktadaé metalows paca lub poprzez natryskiwanie.

Do wymieszania skladnikow nalezy uzy¢ wolno obrotowej wiertarki z mieszadtem. Najpierw
trzeba wymieszac¢ skladnik A (plynny), nastgpnie wsypywaé do niego skladnik B

(w postaci proszku) i mieszac ok. 2 minuty, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.
Gotowg mase¢ rdwnomiernie naktada¢ na podloze za pomocg pacy lub agregatu natryskowego
tak, aby uzyskac warstwa o odpowiedniej grubosci Podczas aplikacji nalezy caly czas
kontrolowac grubos¢ naktadane] warstwy izolacji.

Przy przerwaniu prac grubos¢ warstwy zredukowac do zera, ponawiajac prace zZastosowaé
zaktad na poprzednia warstwe.
Narzedzia i $wieze zabrudzenia my¢ wodg. Stwardnialy material mozna usuna¢ za pomoca
rozpuszczalnika
Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od
+5°C do +25°C

5.6 Izolacje z folii

Folia powinna zosta¢ utozona na catej izolowane] powierzchni 1 wywinigta na powierzchnie
pionowe i ukosne. Arkusze folii powinny byé utozone z zakladem o szerokoscei 15 cm.
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Potaczenie arkuszy powinno zosta¢ wykonane metoda zgrzewania. Folia powinna zostaé
przymocowana do elementéw kotwiacych przy pomocy zgrzewania. Powierzchnia folii
powinna by¢ réwna, gladka i pozbawiona przebi¢ i otworéw.

5.7 Izolacja powlokowa z masy uszczelniajacej

Mase uszezelniajgeg nakladamy gladka stalowa paca do wygladzania o minimalinej grubosei
warstwy 4 mm.

5.8.Uszczelnienie polgezen

Uszczelnienie narozy $ciana/podloga oraz przejs$¢ rurowych nalezy wykonaé tadmg tasma
izolacyima klejong do podioza.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdét

Ogolne zasady kontroli jakogcei robot podano w Rozdz. T, Wymagania ogdlne”

6.2 Kontrola w trakcie robdt _

Sprawdzeniu jakosci robdt izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w

trakcie ich prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter robét konieczny jest staly i

bezposredni nadzor nad robotami personelu technicznego budowy .

W trakcie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu nalezy dokona¢ kontroli zwracajac

szczegllna uwage na:

- sprawdzenie materialéw oraz dokumentéw stwierdzajacych zgodnos¢ materialow z
normami oraz niniejsza Specyfikacja

- sprawdzenie nierdwnosci powierzehni podkiadu

- sprawdzenie poprawnosci ukladania warstw, kazda warstwa izolacji powinna stanowié
jednolita czysta powloke przylegajaca do powierzchni podkladu lub uprzednio ulozonej
warstwy,

- kontroli ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosei izolacji.
7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne™

7.2, Jednostka obmiarowsy

Jednostka obmiarowg jest m’ (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej izolacji

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru

Ogolne zasady odbioru robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”

8.2 Odbior izolacji

QOdbiory nalezy przeprowadzic¢ dla kazdej warstwy izolacji osobno, przy czym sporzadza sig
jeden protokotl odbioru izolacji po wykonaniu powtoki izolacyjnej. Podstawa do odbioru robot
izolacyjnych sg badania obejmujgce:

- sprawdzenie zgodnodci z dokumentacja techniczng

- sprawdzenie materiatlow

- sprawdzenie podioza pod izolacje

- sprawdzenie warunkoéw prowadzenia robot
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- sprawdzenie prawidiowosci wykonanych robot
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST 1 wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i1 badania daly wynik pozytywny

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogblne ustalenia dotyczace podstawy platnodei podano w Rozdz. I,,Wymagania og6lne”
9.2. Cena jednostki cbmiarowej
Cena wykonania 1 m” koryta izolacji obejmuje
-~ dwuwarstwowe wykonanie izolacji powierzchni pionowych $cian
PRZEPISY ZWIAZANE
PN-69/B-10260 [zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.
- PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno
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ROZDZIAL XTIV
CPV 45262120-8 RUSZTOWANIA

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (8ST) s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem rusztowan dla wykonania robot
zwigzanych z termomodernizacja budynku Szkoty Podstawowej nr 6 im. Romualda Traugutta
w Lublinie, przy ul. Czwartakéw 11, 20-045 Lublin

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i1 kontrakiowy
przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z wykonaniem rusztowan dla wykonania robdt
zwigzanych z termomodernizacjg budynku Szkoty Podstawowej nr 6 im. Romualda Trauguita
w Lublinie, przy ul. Czwartakéw 11, 20-045 Lublin

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z:

- Ustawieniem rusztowan

- Demontazem rusztowan

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgee robdét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Rozdz. I, Wymagania ogdlne”

2.0. MATERIALY

Materialy, wymiary i wykonanie elementéw rusztowan powinny by¢ zgodne z wymaganiami
panstwowych norm. Do montazu rurowych rusztowan budowlanych stosuje sie rury stalowe
czarne o typowych dhlugosciach 1,5;2,0;4,0;5,0;6,0 m. Srednica zewngtrzna wszystkich rur
wynosi 48 mm, grubos¢ scianki 3,5 mm, cigzar 1 m rury ok. 3,85kg. Rury musza by¢
zabezpieczone przed korozja; nalezy je pomalowac lakierem asfaltowym z domieszka
proszku karborundowego, w celu zmniejszenia niebezpieczenstwa slizgania sie zlacz. S 3
rodzaje tacznikow: krzyzowe, krzyzowo-obrotowe 1 wzdtuzne. Do oparcia dolnych stojakéw
stosuje sie podstawki oporowe(ptytka stalowa z przyspawanym trzpieniem).Na podklad
drewniany na ktory opiera si¢ konstrukcja rusztowania, nalezy

stosowac deski sosnowe, impregnowane klasy nie nizszej niz 1II, o wymiarach 180x250x42
przy rusztowaniach o wys. do 20 m.. Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny by¢
wykonane z phyt.

Plyty zlozone sa z desek 38mm nie szerszych niz 18 e¢m 1 listew impregnowanych sosnowych
ki. II/IV, zbitych gwozdziami. Na bortnice pomostowe stosuje sie deski impregnowane kl. I
grubosci 24 mm, szerokosécei 18 em 1 dlugoéei 4,4 m. Do komunikacji w pionie stosuje sie
drabiny przystawne z rur stalowych

Rusztowania typu warszawskiego lub analogiczne

74




Pracownia Projektowa
Jolanta Kedzierska
20-468 Lublmn, ul. Mlodziezowa 4/68
NIP 712-148-13-44

3.0. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgto podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogdlne”

Transport eclementéw rusztowania moze odbywaé si¢ dowolnymi §rodkami, pod warunkiem
unieruchomienia tych elementéw w sposdb uniemozliwiajgey ich przesuwanie zabezpieczenia
ich przed uszkodzeniem.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogolne”™

Poszczegdlne elementy rurowe nalezy laczy¢ za pomocy zlgezy wzdhiznych w réinych
plaszczyznach pionowych i poziomych. Dokregcanie srub zlaczy powinno by< zgodne z norma
przedmiotowg. Rozstaw stojakow w rusztowaniu wynosi w zaleznosci od obcigzenia w
kierunku podhliznym 2-2,5m w kierunku poprzecznym 1,05-1,35m .wysokos¢ kazdej
kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,.0m liczac od wierzchu pomostu do wierzchu
pomosta nastepnej kondygnacji. Rozmieszczenie stezenn w pionie powinno by¢ takie , aby
odlegtos¢ pomigdzy nimi nie byla wigksza niz 10m i nie rzadziej niz co szoste pole rzutu
poziomego. Pierwsze stezenia nalezy zaklada¢ pod pierwsza kondygnacj¢ nad podiozem.
Stezenia poziome nalezy montowad bezposrednio do stojakdéw rusziowania. Zewnetrzne
stojaki rusztowan przysciennych nalezy laczy¢ stezeniami pionowymi na cale] wysokosei
rusztowania. Stezenia pionowe powinny by¢ rozmieszezane symetrycznie przy czym liczba
stezen nie moze by¢ mniejsza od 2 na kazdej kondygnacji, a odlegio$¢ miedzy polami stezen
ni¢c moze by¢ wigksza niz 10m.Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny mie¢ szerokosé
nie mniejszg od 1.0m.Pomosty robocze znajdujace si¢ powyzej 2m ponad terenem nalezy
zabezpieczy¢ porecza gléwna umocowang na wysokosci 1,10 m, porgeza podrednia
umocowana na wysokosci 0,6m kraweSnikiem o wysokosci nin. 0,15m. Konstrukcje
rusztowania nalezy kotwic do sciany budowli w sposob zapewniajacy statecznos¢ 1 sztywnosé
konstrukcji Zakotwienie nalezy umieszcza¢ symetrycznie na catej powierzchni rusztowania,
przy czym odlegloé¢ migdzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5.0 m w
pionie 4,0 m

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci robot podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne”
Kazde dziatanie zwiazane z budowa i eksploatacja rusztowania nalezy odpowiednio
dokumentowaé. Montaz rusztowania nalezy wykonywaé wedlug zasad zawartych w
instrukcji montazu. Najwazniejszym dziataniem w budowie i eksploatacji rusztowan
jest odbidr techniczny rusztowania. Wynikiem przegladu jest sporzadzenie
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protokdiu odbioru rusztowania. Rusztowanie nie moze by¢ eksploatowane przed dokonaniem
odbioru.

Przeglad rusztowania przed odbiorem polega na:

1/ sprawdzeniu stanu podloza

2/ sprawdzeniu posadowienia rusztowania-przez ogledziny zewnetrzne

3/ sprawdzeniu siatki konstrukeyjnej-sprawdzi¢ wymiary zamontowanych rusztowan z
uwzglednieniem dopuszczalnych odchylek

4/ sprawdzeniu stgzen-przez ogledziny zewnetrzne

5/ sprawdzeniu zakotwien nalezy przeprowadzi¢ proby wyrwania kotew zgodnie z instrukcja
montazu

6/ sprawdzeniu pomostow roboczych i zabezpieczajacych-przez ogledziny zewnetrzne

7/ sprawdzeniu komunikacji-przez ogledziny zewnetrzne. Nosnoéé wysiggnikow
transportowych nalezy sprawdzi¢ pod obcigzeniem 2.0kN

8/ sprawdzeniu urzadzen piorunochronnych -przez pomiar opornosci

9/ sprawdzeniu usytuowania wzgledem linii energetycznych-przez ogledziny zewnetrzne i
pomiar odleglosci

10/ sprawdzeniu zabezpieczen rusztowan- przez ogledziny zewngtrzne

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1, Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogdélne™

Rusztowania zewngtrzne rurowe oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni.
Dlugos$¢ rusztowan nalezy przyjmowaé wg dlugosci $ciany z doliczeniem szerokosci
rusztowania za kazdy zarusztowany wypukty naroznik budynku .Wysokos$¢ rusztowania
przyjmuje si¢ od poziomu podloza, na ktérym sa ustawione do wysokosei 1,5m ponad
najwyzszy pomost roboczy, lecz nie wyzej niz do gornej krawedzi sciany, gzymsu
wienczacego lub tynku, okladziny itp. Tobot , jezeli roboty na $cianie sa

wykonywane na niecatej jej wysokodci.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot jest m2

Dla rusztowan warszawskich kolumna

8.0 ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogolne”

8.1 Badania i odbior rusztowan z rur stalowych

powinny obejmowac:

- badania czgsci skladowych rusztowania

- badania gotowych rusztowan

- sprawdzenie jako$ci materialéw uzytych do wykonania elementéw rusztowania
- ogledziny zewnetrzne elementdéw oraz sprawdzenie ich wymiaréw
- sprawdzenie ztgczy

- inne podane w normie przedmiotowej

- stanu podioza

- posadowienia rusztowania

- wykonania zlgczy i stezen
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- zakotwienl, pomostéw roboczych 1 zabezpieczajgcych
9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. I ,,Wymagania og6lne”
Cena jednostkowa za wykonanie 1m2 rusztowania{montaz i demontaz} winna obejmowac
prace

Zwiazane z:

- ustawieniem i rozbiérka rusztowan aczne ze schodniami i spocznikami

- ulozeniem, przekladaniem i rozbidrka pomostéw roboczych 1 zabezpieczajgcych

- zalozeniem i rozbiorka desek kraweznikowych i porgezy ochronnych oraz daszkéw
zabezpieczajacych

- wykonanie 1 rozbidrka piondw komunikacyjnych

- zalozenie na konstrukcji rusztowan 1 przekladanie wysiegnika do podnoszenia materiaidw
- obsadzenie hakéw w §cianach i zamocowanie rusztowan do §cian oraz okresowe
sprawdzenie

sztywnosci konstrukcji

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje;

Zakres robot opisanych w punkeie 5.2

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03200/1990/ Konstrukcje Stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-M-47900-1/1996/ Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreélenia podzial 1 gléwne
parametry.

PN-M-47900-2/1996/ Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur.
PN-M-47900-3/1996/ Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe

PN-EN 39 /2003/ Rury stalowe do budowy rusztowan, budowy rusztowan. Warunki
techniczne dostawy

PN-EN 74 U /2002/Z1gcza trzpienie centrujace 1 stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
i nosnych wykonywanych z rur stalowych. Wymagania i procedury badan

PN-EN 13377 U /2003/ Prefabrykowane belki drewniane do deskowah Wymagania,
klasyfikacja i ocena

PN-EN 12811-1U /2003/ Tymczasowe urzadzenia budowlane. Obcigzenia badawcze.
PN-EN 12810-1U/2004/ Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Czgsc 1.
Specyfikacje techniczne wyrobow

PN-EN 12810 -21J/2004/ Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Czesé 11.
Szczegolne metody projektowania konstrukeji

PN-EN 12811-1U /2004/ tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy .Czg$¢

I. Rusztowania. Warunki wykonania i ogélne zasady projektowania.
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