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Program Regionalny

Tres¢ zapytan wraz z odpowiedziami
- zmiana tresci ogloszenia o zamoéwieniu

Prezydent Miasta Lublin informuje, ze w postepowaniu o udzielenie zaméwienia
publicznego prowadzonym w trybie licytacji elektronicznej na dostawe, instalacje oraz
rozruch pionowego frezarskiego centrum obrébczego CNC wraz z wyposazeniem,
oprogramowaniem oraz instruktazem stanowiskowym wplynety zapytania dotyczace
nastepujgcych kwestii:

1) Czy dopuszcza sig, aby stét frezarki z siatka otworéw M8 o podziatlce 45 mm
umieszczonych w pigciu rzedach wzdtuz stotu i z centralnymi kanatkami bazujacymi
w osi symetrii stolu wystepowat zamiast stotu z rowkami teowymi? Wykonawca
jednoczesnie wskazuje, ze rozwigzanie z otworami mocujgcymi zapewnia wicksza
stabilno$¢ mechaniczng stotu frezarki niz rozwigzanie z kanatkami teowymi.

Odpowiedz:

Zamawiajgcy dziatajgc zgodnie z art. 11c ustawy z dnia 29.01.2004 r. (tj. Dz. U. z 2018 .
poz. 1986 ze zm.) Pzp dokonuje zmiany Opisu przedmiotu zamoéwienia (zat. nr 1 do
ogtoszenia o zamoéwieniu oraz zat. nr 1 do umowy) w zakresie pkt 3.9.1. zgodnie z nw.
trescia:

JEST:
powierzchnia robocza stotu: 800 x 260 mm ( + 5%) z wykonanymi rowkami T-owymi

OTRZYMUJE BRZMIENIE:

powierzchnia robocza stotu: 800 x 260 mm ( + 5%) z wykonanymi rowkami T-owymi lub
z siatkg otworéw M8 o podziatce 45 mm umieszczonych w pieciu rzedach wzdtuz stotu
i z centralnymi kanatkami bazujgcymi w osi symetrii stotu.

2) Czy uktad sterowania CNC frezarki ma by¢ realnym przemystowym sterowaniem
typu Sinumerik 828D z kolorowa grafikg ekranowa 3D przebiegu obrébek?

Odpowiedz:

Zamawiajacy wyjasnia, ze zgodnie z pkt 3.1 opisu przedmiotu zaméwienia wymaga grafiki
symulacji obrobki 3D z wykorzystaniem rzeczywistych danych obrabiarki. Jednoczeénie
system sterowania maszyny winien by¢ kompatybilny z opisanym w pkt 2 OPZ,
posiadanym przez Uzytkownika oprogramowaniem SinuTrain Operate 4.7,
odwzorowujgcym srodowisko obstugi i programowania sterowan CNC SINUMERIK 828 D
sl i 840 D sl.

3) Czy ukiad napedowy frezarki (ma) by¢ z serwonapedami, tacznie z napedem
wrzeciona i jego katowym pozycjonowaniem?
Odpowiedz:
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Zamawiajgcy dziatajgc zgodnie z art. 11c ustawy z dnia 29.01.2004 r. (tj. Dz. U. z 2018 r.
poz. 1986 ze zm.) Pzp dokonuje zmiany Opisu przedmiotu zamoéwienia (zat. nr 1 do
ogtoszenia o zamowieniu oraz zat. nr 1 do umowy) poprzez dodanie w pkt 3.9.4
nastepujgcej tresci oraz renumeracije:

JEST: :

3.9.4.maksymalne przesuwy: wzdtuzny o$ X do 420 mm, poprzeczny o$ Y do 270 mm,
pionowy 0$ Z do 410 mm,

3.9.5.posuwy szybkie X, Y, Z - zakres posuwow szybkich - ustawczych: min.20 m/min do
max. 30 m/min,

3.9.6.posuwy robocze X, Y, Z: - ptynna regulacja w zakresie od 0 do 2000 mm/min ,
3.9.7.system kontroli przecigzeniowej napedéw (ochrona przed uszkodzeniem),
3.9.8.zamknigta i obudowana przestrzen robocza z elektromagnetyczng blokadg ostony w
czasie obrobki,

3.9.9.magazyn narzedzi: liczba narzedzi w magazynie - min. 10.

3.9.10.Obrabiarka zabezpieczona ptynami eksploatacyjnymi.

3.9.11.Urzadzenie winno posiada¢ oznakowanie CE.

OTRZYMUJE BRZMIENIE:

3.9.4.uktad napedowy pionowego frezarskiego centrum z serwonapedami, tacznie
z napedem_ wrzeciona i jego kgtowym pozycjonowaniem,

3.9.5.maksymalne przesuwy: wzdtuzny o$ X do 420 mm, poprzeczny o$ Y do 270 mm,
pionowy 0§ Z do 410 mm,

3.9.6.posuwy szybkie X, Y, Z - zakres posuwdw szybkich - ustawczych: min.20 m/min do
max. 30 m/min, '

3.9.7.posuwy robocze X, Y, Z: - ptynna regulacja w zakresie od 0 do 2000 mm/min ,
3.9.8.system kontroli przecigzeniowej napedéw (ochrona przed uszkodzeniem),
3.9.9.zamknigta i obudowana przestrzen robocza z elektromagnetyczng blokadg ostony w
czasie obrobki,

3.9.10.magazyn narzedzi: liczba narzedzi w magazynie - min. 10.

3.9.11.Obrabiarka zabezpieczona ptynami eksploatacyjnymi.

3.9.12.Urzgdzenie winno posiada¢ oznakowanie CE.

4) Czy obrabiarka ma mie¢ zasilanie 1-fazowe 230V AC 50 Hz 16A?

Odpowiedz:
Zamawiajgcy wyjasnia, ze nie stawia wymogéw w zakresie zasilania pionowego
frezarskiego centrum obrébczego CNC.

Majac na wzgledzie powyzsze, Zamawiajgcy dokonuje zgodnie z art. 12a ust. 1
ustawy Pzp zmiany tresci pkt IV.4) i IV.6.2) ogtoszenia o zamodwieniu w Biuletynie
Zamoéwien Publicznych oraz pkt V ogtoszenia o zaméwieniu na stronie, na ktérej bedzie
prowadzona licytacja - https://licytacje.uzp.gov.pl w zakresie terminu sktadania wnioskéw
o dopuszczenie do udziatu w licytacji elektronicznej, w nastepujgcy sposoéb:
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Termin sktadania wnioskéw o dopuszczenie do udziatu w licytacji elektroniczne;:
Data: 2019-05-13 godzina: 11:30.

Pozostate zapisy ogltoszenia o zaméwieniu pozostajg bez zmian.

7

/ Jolanta Bielska
Z-ca DYREKTORA

Biura Zamowjén Publicznych

. -

W zataczeniu:
1. Aktualnie obowigzujgcy zat. nr 1 do ogtoszenia i nr 1 do umowy - opis przedmiotu zaméwienia.
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