Zatacznik Nr. 1 do SIWZ i wzoru umowy

OPIS WYPOSAZENIA GASTRONOMICZNEGO STADIONU MIEJSKIEGO
W LUBLINIE PRZY UL. KROCHMALNE)J

Zaplecze Cateringowe

Wymiary

Zasilanie elektr.

Lp. Symbol Iloé Nazwa Opis urzadzen (Szer. x Gleb. x Wys. mm) (V/kwW)
V kW
RZUT +2
Roztadunek termosow
Termosy cateringowe przeznaczone do przewozu positkéw w pojemnikach GN. Solidne i trwate, zbudowane z jednolitego
. - _ polipropylenu, z grubg izolacjg z pianki poliuretanowej. Mocne nylonowe klamry majg zapewnia¢ szczelno$¢ oraz dajg sie
1 1.1 1 ;'ngos na pojemniki GN, GN 1/1, h=100, tatwo otwierac i zamykac. Mozliwos¢ mycia w zmywarkach gastronomicznych. Mozliwos¢ pietrowania w celu oszczednosci 640x435x260
miejsca przy przechowywaniu. Spadek temperatury maks. 8 °C od temperatury poczatkowej w ciggu 4 godzin, wzrost
temperatury maks. 2,5 °C od od temperatury poczatkowej w ciggu 4 godzin. Pojemno$¢: 1xGN1/1; h=150 mm.
2 1.2 1 \Wozek do termosow Woze_zk przystosowany do transportu termosow z poz. 1.1, uktadanych w stos. Wykonany z twardego odpornego na 420%620x265
pekniecia polietylenu. Wyposazony w 4 kétka.
Zbudowany z jednolitego, bezszwowego polietylenu z grubg izolacjg z pianki poliuretanowej. Kran we wnece powinien
miesci¢ duze kubki. Dwie pozycje: jedna do nalewania ciagtego, druga do nalewania do indywidualnych naczyn. Szerokie
nylonowe klamry maja szczelnie zabezpiecza¢ pokrywe i dawac sie tatwo otwiera¢ i zamykac jedna reka. Wbudowane
3 1.3 1 Termos na ptyny, napoje, zupe, 19! wzmacniajace ptyty metalowe maja zapobiega¢ wyrwaniu klamer z pojemnika. Odpowietrzenie wyréwnujace cisnienie i 300x425x680
utatwiajace otwieranie pojemnika. Wbudowane uchwyty do wygodnego, bezpiecznego transportu. Mozliwo$¢ ustawiana
pojemnikéw jeden na drugim. Spadek temperatury o maks. 8 °C od temperatury poczatkowej w ciggu 4 godzin, wzrost
temperatury maks. 2,5 °C od od temperatury poczatkowej w ciggu 4 godzin. Pojemnos¢ 19,9 I.
4 1.4 2 Paleta magazynowa (Obcigzenie statyczne 1400 kg, obcigzenie dynamiczne 700 kg, wykonana z trwatego polietylenu, zakres odpornosci na 1200x800x150

temperature od -20 °C do +50 °C, kolor: czarny.




Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potgczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, tlumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — noéniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i
wysokosci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w pétke petng spawang do

1.5 Stot z potka szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a potka stotu 150 mm. Wytrzymato$é ptyty 1400x700x850
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2.
Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne wygiete w
gore na wysoko$¢ min. 50 mm wykonane z dwoch poszy¢ blachy
nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.
Przestawanie plyty z tytu min. 45 mm, z bokdw min. 20 mm. Wyrdb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.

16 Umywalka Wykonang ze stali nierdzewnej AISI304, komora ttoczona, gtebokos¢ komory 110 mm, umywalka wyposazona w 400x400x250
maskownice, rant tylny 50 mm.

1.6a Eg:gu?/;zitorcowa Z osprzgtem i zaworami Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'".
Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Ramka wykonana z jednego profilu 25x25x1,5 mm z wygietym pionowym

1.7 Wozek transportowy uchwytem. Wymiary uzytkowe platformy wdzka: 820x620 mm, przystosowane do transportu skrzynek 300x400, 400x600, 960x660x900
600x800 mm. Wdzek wyposazony w 4 kota skretne o @ 125 mm, w tym dwa z hamulcem. Obcigzenie wézka 150 kg/ m2.

Powierzchnia komor chtodniczych

Stupki oraz wsporniki potek wykonane z aluminium anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie temperatury w zakresie
od -30 °C do +75 °C, wkiady potek wykonane z polietylenu. tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi).
Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie Srednio do 120 kg na pétke oraz 300 kg na caty regat. Szerokos¢

2.2 Regat podstawowy potek przystosowana do pojemnikdéw GN1/1; po wyjeciu wkiadu potki, pojemniki GN zawieszane bezposrednio na 1045x555x1750

wspornikach pétek. Wkiady potek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci - mozliwo$¢é mycia w zmywarce. Stupki
muszg posiadac otwory rozmieszczone co 150 mm, co umozliwi regulacje wysokosci zawieszenia pétek oraz zwigkszenie ich
liczby. Stupki na regulowanych stopkach.




2.3

Regat podstawowy

Stupki oraz wsporniki potek wykonane z aluminium anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie temperatury w zakresie
od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi).
Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie $rednio do 120 kg na potke oraz 300 kg na caty regat. Szeroko$¢
pdtek przystosowana do pojemnikdw GN1/1; po wyjeciu wktadu pétki, pojemniki GN  zawieszane bezposrednio na
wspornikach potek. Wkiady potek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci - mozliwos¢ mycia w zmywarce. Stupki
muszg posiadac otwory rozmieszczone co 150 mm, co umozliwi regulacje wysokosci zawieszenia pétek oraz zwigkszenie ich
liczby. Stupki na regulowanych stopkach.

935x555x1750

2.4

Regat podstawowy

3.1

Paleta magazynowa

Stupki oraz wsporniki pétek wykonane z aluminium anodyzowanego, odpornego na rdzeg i dziatanie temperatury w zakresie
od -30 °C do +75 °C, wktady pdtek wykonane z polietylenu. tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi).
Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie $rednio do 120 kg na pétke oraz 300 kg na caty regat. Szeroko$¢
potek przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po wyjeciu wktadu potki, pojemniki GN  zawieszane bezposrednio na
wspornikach potek. Wktady pétek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci - mozliwos¢ mycia w zmywarce. Stupki
muszg posiadac otwory rozmieszczone co 150 mm, co umozliwi regulacje wysokosci zawieszenia pétek oraz zwigkszenie ich
liczby. Stupki na regulowanych stopkach.

1265x555x1750

Paleta wykonana z trwatego polietylenu, zakres odpornosci na temperature od -20 °C do +50 °C, kolor: czarny. Obcigzenie
statyczne 1000 kg, obcigzenie dynamiczne 500 kg.

800x600x150

3.2

Regat magazynowy, 4 potki state

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane pétki z blachy o grubosci min.1,5 mm. Pétki
grubosci min. 30 mm. Swiatto miedzy pdtka dolng a posadzka umozliwiajace utrzymanie czystosci. Potki regatéw trwale
pofgczone — spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci ndzek w zakresie = 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej pétki min. 85
kg/m2.

1100x600x1800
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Regat magazynowy, 4 potki state

4.1

Krzesto biurowe

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane pétki z blachy o grubosci min. 1,5 mm. Pétki
grubosci min. 30 mm. Swiatto miedzy pdtka dolng a posadzkg umozliwiajace utrzymanie czystosci. POtki regatow trwale
pofgczone — spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci ndzek w zakresie = 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej pétki min. 85
kg/m2.

800x600x1800

WEDLUG OPISU MEBLI

4.2

Biurko

WEDLUG OPISU MEBLI

4.3

Segment meblowy

WEDLUG OPISU MEBLI




5.1

Stot z potka

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potgczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sa pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — noéniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwo$¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i
wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w pdtke petng spawang do
szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a potka stotu 150 mm. Wytrzymatos¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m?2.

Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie poziomej min. 125

kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w

ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne wygiete w

gore na wysoko$¢ min. 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy

nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.

Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokéw min. 20 mm. Wyrdb wyposazony w bolec

ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.

900x550x850

5.2

Potka wiszaca

\Wykonana z blachy, szlifowanej o gr. minimum 1,5 mm (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja spawano - zgrzewana. Spoiny
oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System mocowania w komplecie.

900x300x200
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5.3

Basen, Sciete rogi

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304, konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi
ze stali nierdzewnej. Komory wykonane technologig spawania z blachy min. 1,5 mm. Wszystkie potaczenia $cian i dna
wykonane po tuku R 14. Otwory spustowe wykonane w gdérnym narozniku dna komory. Szkielet: no$niki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), maskownice z trzech stron komory wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm zapewniajgce
sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2.
Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty plyty, wygiete w gore z
blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty nawysoko$é min. 50 mm ponad krawedz ptyty. Przestawanie piyty z tytu min.
45 mm.

Wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.

W plytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych

wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory basendw

wyposazone w syfony z sitkiem nierdzewnym. Stoty z

basenami w wyposazone w maskownice boczne i czotowa ze

stali nierdzewnej. Gtebokos¢ komory: 400 mm.

800x600x850
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5.3a

Bateria prysznicowa z osprzetem

Bateria nierdzewna dwukolumnowa z wylewka i spryskiwaczem. Obrotowa wylewka. Rozstaw 162 mm. Otwér pod baterie:
25,2 mm.

22

5.3b

zawory katowe i antyskazeniowe

zawory katowe i antyskazeniowe, gwint zewnetrzny 1/2"
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5.4

Pojemnik na odpadki

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony w pedat nozny do otwierania pokrywy. Potgczenie Sciany
bocznej (walca) z dnem wykonane po tuku, umozliwiajace tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakéw niszczacych
powierzchnie wewnetrzne; nie dopuszcza sie potaczenia innego niz po tuku. Potaczenie walca z dennicg wyspawane (nie
dopuszcza sie potaczen lutowanych, klejonych czy innych). Pojemnosé 50 I.

$r.380, h=605

24

5.5

Umywalka

Wykonana ze stali nierdzewnej AISI304, komora ttoczona, gtebokos¢ komory 110 mm, umywalka wyposazona w
maskownicg, rant tylny min. 50 mm.

400x400x250

25

5.5a

bateria sztorcowa z osprzetem i zaworami
katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.

Podgrzewanie potraw

26

6.1

Blat

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, tlumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajace przed wchtanianiem wilgoci.

800x400x850
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6.2

Basen

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304, konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi
ze stali nierdzewnej. Komory wykonane technologig spawania z blachy min. 1,5 mm. Wszystkie potaczenia $cian i dna
wykonane po tuku R 14. Otwory spustowe wykonane w gornym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), maskownice z trzech stron komory wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm zapewniajgce
sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ piyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2.
Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty plyty, wygiete w gore z
blachy stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty nawysoko$¢ min. 50 mm ponad krawedz ptyty. Przestawanie ptyty z tytu min.
45 mm.

Wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.

W plytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtonacych

wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory basenéw

wyposazone w syfony z sitkiem nierdzewnym. Stoty z

basenami w wyposazone w maskownice boczne i czotowq ze

stali nierdzewnej. Gleboko$¢ komory: 400 mm.

1000x600x850
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6.3

Regat z pétkami perforowanymi

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane pétki z blachy o gruboéci min. 1,5 mm. Potki
grubosci min. 30 mm. Swiatto miedzy pdtka dolng a posadzka umozliwiajace utrzymanie czystosci. POtki regatow trwale
potaczone — spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki perforowane. Wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci ndzek w zakresie + 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej potki : min. 85
kg/m2.

800x600x2000
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6.4

Bateria prysznicowa z osprzetem

Bateria nierdzewna dwukolumnowa z wylewka i spryskiwaczem. Obrotowa wylewka. Rozstaw 162 mm. Otwor pod baterie:
25,2 mm.

30

6.4a

zawory katowe i antyskazeniowe

zawory katowe i antyskazeniowe, gwint zewnetrzny 1/2"
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6.5

Regat magazynowy, 4 potki state

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane pétki z blachy o grubosci min. 1,5 mm. Pétki
grubosci min. 30 mm. Swiatto miedzy pdtka dolng a posadzka umozliwiajace utrzymanie czystosci. POtki regatéw trwale
potgczone — spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki perforowane. Wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci ndzek w zakresie = 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej pétki : min. 85
kg/m2.

1000x600x1800

32

6.6

St6t chtodniczy *

Urzadzenie wykonane ze stali nierdzewnej. Wymuszony system obiegu powietrza, sterowanie cyfrowe z wySwietlaczem
temperatury, bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie rozmrazania (odparowanie), automatyczne i reczne
rozmrazanie chtodnicy, izolacja poliuretanowa min. 50 mm, uszczelki drzwi z wktadem magnetycznym, demontowane,
mozliwo$¢ demontowania no$nikéw prowadnic GN celem doktadnego oczyszczenia wnetrza, ekologiczny czynnik chtodniczy,
przystosowany do pojemnikdéw GN2/3, zagtebione dno komory chtodzonej, regulacja wysokosci zawieszenia prowadnic GN
(pdtek), przystosowany do pracy w temp. otoczenia +32 °C. Mozliwo$¢ dowolnej konfiguracji drzwi i szuflad w zakresie
wyrobu. Temperatura wnetrza: +2 + +10 °C. Pojemno$¢ 230 I. Ilos¢ drzwi: 2. Wyposazenie: 1 ruszt metalowy,
plastyfikowany 325x430 mm na kazdg komore z drzwiami, 2 komplety prowadnic na kazda komore z drzwiami.

1370x600x850

230

0,5
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6.7

Potka wiszaca

\Wykonana z blachy, szlifowanej o gr. minimum 1,5 mm (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja spawano - zgrzewana. Spoiny
oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System mocowania w komplecie.

1370x300x200
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6.8

Szafa dwutemperaturowa, poj. 7001 *

Obudowa zewnetrzna wykonana ze stali nierdzewnej, wnetrze z aluminium. Sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem
temperatury. Przystosowane do pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C. Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych
W czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa min. 60
mm. Obieg powietrza wymuszony za pomocg wentylatoréw oraz kanatem nawiewnym na tylniej Scianie. Uszczelka drzwi z
wktadem magnetycznym, demontowana. Mozliwo$¢ demontowania nosnikdw prowadnic, celem doktadnego oczyszczenia
wnetrza. Ekologiczny czynnik chtodniczy. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub
GN2/1. Zagtebione dno komdr. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°). Bezdotykowy
wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi ma by¢ wykonany z poszycia zewnetrznego drzwi na catej
ich dtugosci. Grzatka zabezpieczajaca uszczelke przed przymarzaniem do o$cieznicy (w komorze mrozniczej). Niezalezne
agregaty dla kazdej z komdr. Gérna komora chtodnicza, dolna komora mroznicza.

Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalne obcigzenie pétki: 30 kg, maksymalny

zatadunek: 2x75 kg. Pojemnos¢: 2x330 |. Temperatura wnetrza:

komora chtodnicza: 1 + +10°C, komora mroznicza: -14 + -21°C.

\Wyposazenie: 4 ruszty metalowe, plastyfikowane GN 2/1, 4

komplety prowadnic, zamki.

700x895x2040

0,95
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6.9

Piec konwekcyjno-parowy,
10x1/1GN ze zmiekczaczem wody *

Urzadzenie wolnostojace wykonane ze stali chromoniklowej. 7 trybéw pracy: mieso, drdb, ryba, dodatki, potrawy z jajek,
wypieki, tryb konwekcyjno-parowy z 3 rodzajami pracy: para 30-130°C, gorgce powietrze 30-300°C, kombinacja pary i
gorgcego powietrza 30-300°C. Mozliwos¢ przyrzadzania zatadunkéw mieszanych z nadzorem pojedynczych potek i
dostosowaniem dla kazdej potki czasu w zaleznosci od jej obtozenia.Wyposazone w automatyczny system umozliwiajacy:
tuz przed podaniem, w ciggu kilku minut, doprowadzenie dania do idealnego do spozycia stanu, co pozwoli obstuzy¢ duze
bankiety i umozliwi elastyczne i spokojne reagowanie na wszelkiego rodzaju przesuniecia w czasie. System pomiaru i
regulacji wilgotnosci, z doktadnoscig do 1% wilgotnosci. Mozliwo$¢ delikatnego przyrzadzania duzych sztuk miesa.
Samodzielnie konfigurowalny, dostosowany do uzytkownika wyséwietlacz obstugi (obrazy, teksty itd.). Kolorowy wyswietlacz i
ekran dotykowy z upraszczajacq obstuge intuicyjng symbolikg. Centralne pokretto nastawcze do zatwierdzania
wprowadzonych danych. Automatyczny system czyszczaco — pielegnacyjny komory urzadzenia

i generatora pary z automatycznym rozpoznawaniem stanu zabrudzenia i ogdlnego stanu utrzymania urzadzenia.
generatora pary z automatycznym rozpoznawaniem stanu zabrudzenia i ogélnego stanu utrzymania urzadzenia

Wbudowany, automatycznie zwijany spryskiwacz reczny z funkcjg odcinania wody i ptynna regulacjg strumienia. System
lautomatycznego wyswietlania komunikatéw serwisowych. Piec musi posiadaé rejestracje temperatury rdzenia z 6-
punktowym pomiarem. Przyrzad do pozycjonowania czujnika temperatury rdzenia. Mozliwo$¢ zaprogramowania do 350
programdw po 12 krokéw kazdy. 3-stopniowa regulacja nawilzania przy 30-260°C w trybie pracy ,gorace powietrze” oraz w
trybie ,kombinacja pary i gorgcego powietrza”. 5 programowanych predkosci pracy wentylatora. 5 pozioméw garowania,
programowane. System szybkiego i bezpiecznego schtadzania komory urzadzenia. Programowanie automatycznego startu
urzadzenia z uwzglednieniem daty i czasu. Jednostka temperatury w °C. Ustawienie czasu w godz./min. lub min./sek.
Wskazniki wartosci rzeczywistych i nastawionych. Cyfrowy, 24 godzinny zegar nastawczy z ustawieniem pracy ciagtej. Zegar
czasu rzeczywistego 24 h. Wysokowydajny generator pary z automatycznym poborem wody.

lAutomatyczne odprowadzanie kondensatu. System rozprowadzenia powietrza w komorze. Doptyw energii sterowany
zaleznie od potrzeb. Odchylana ostona wentylatora z szybkoztaczami. Wbudowany hamulec wirnika. Odsrodkowe, nie
wymagajace filtra odprowadzanie tluszczu. Drzwi urzadzenia z podwdjng szyba i wentylowang przestrzenig wewnetrzna.
Blokada otwartych drzwi przy 120°/180°. Bezdotykowy wytacznik drzwiowy. Wciskana, fatwa do wymiany uszczelka drzwi.
Wzdtuzny uktad prowadnic odpowiedni dla pojemnikéw GN 1/1, 1/2, 1/3, 2/3, 2/8. Pozbawiona fug higieniczna komora
robocza z zaokraglonymi narozami. Halogenowe o$wietlenie komory z termoodpornym szktem. Zdejmowane, wychylane
stelaze zawieszane z dodatkowa prowadnicg na pojemnik do zbierania ttuszczu.

Prowadnice z otworami pozycjonujacymi, umozliwiajacy tatwy zatadunek. Ztacze USB do transmisji danych HACCP. System
informujacy o dziataniu urzadzenia oraz ostrzegawczy, np. w przypadku braku wody. Ogranicznik temperatury dla
generatora pary i gorgcego powietrza. Maksymalna wysoko$¢ najwyzszej potki 1,60 m. Obstugiwana jedng rekg klamka z
mozliwoscig zamykania zatrzasnieciem drzwi. Drzwiczki serwisowe dostepne z przodu urzadzenia. Pojemno$¢: 10xGN1/1.
Zmiekczacz wody o poj. 8 |. ,wykonanie nierdzewne, zapobiegajacy osadzaniu sie wapnia i kamienia w urzadzeniu.

847x771x1017

400

18,6
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zawory katowe i antyskazeniowe do
zmiekczacza (rozprowadzenie wody do 2
piecow)

zawory katowe i antyskazeniowe, gwint zewnetrzny 3/4"




37 6.10 [Podstawa ze stelazem * Wykonana ze stali nierdzewnej ASIS304, podstawa wyposazona w prowadnice na pojemniki GN1/1. 940x860x745
Wozek przystosowany do transportu tac o wym. 325x530 mm. Rama wykonana z profilu 25x25x1,5 mm. Rama boczna gieta
38 6.13 Wazek na pojemniki GN z jednego profilu (jeden odcinek). Nie dopuszcza sie elementéw spawanych z kilku fragmentéw. Pojemnos¢: 13 szt. 453x620x1750
pojemnikéw GN 1/1, h=100 mm. Regat wyposazony w 4 kota skretne o @ 125 mm, w tym dwa z hamulcem.
Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. tagodnie zaokraglone krawedzie utatwiajace czyszczenie urzadzenia. Panel kuchni
Trzon kuchenny 4-plytow z 6-cio stopniowymi pokrettami sterujgcymi praca ptyt grzewczych, lampki kontrolne sygnalizujgce grzanie kazdej z ptyt.
y 4-plytowy ; - ] Y .
39 6.14 Zmiana mocy plyt grzewczych za pomoca wielostopniowych przetacznikdw. Cztery piyty grzewcze, okragte o $r. 220 mm, 800x700x290 400 104
elektryczny * . L L . N N
kazda o mocy 2,6 kW. Stopien ochrony: IP33. System tgczenia — idealnie ptynne potaczenie sasiadujgcych ze soba
elementdw linii grzewczej.
40 6.15 Podstawa pod trzon kuchenn Podstawa szafkowa otwarta ma by¢ wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304. Nogi z regulacjg wysokosci 800x700x560
' korpusowa otwarta * ) ’
Misa wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304, o pojemnosci 50 . Powierzchnia ptyty grzewczej 0,33 m2. Wymiary
wewnetrzne misy: 488x670x145 mm. Zabezpieczenie odtaczajace zasilanie grzatek w momencie podniesienia misy. Lampka
41 6.16 Patelnia przechylna, elektryczna * sygnalizujaca grzanie misy. Temperatura regulowana termostatem, regulacja temperatury w zakresie 120 + 270 °C. 800x700x850 400 8,1
Zabezpieczenie przed przegrzaniem ustawione na poziomie 320 °C. Misa wychylna opuszczana i podnoszona recznie.
Stopien ochrony: IP23.
Segment neutralny wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. tatwy do czyszczenia - tagodnie zaokraglone krawedzie.
42 6.17 Segment neutralny nastawny Wykonany jako monoblok czyli zintegrowany z podstawg otwartg. Nogi z regulacjg wysokosci. System taczenia — idealnie 400x700x440
ptynne potaczenie sasiadujgcych ze sobg elementéw linii grzewcze;j.
Urzadzenie ma by¢ wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304. tatwe do czyszczenia - tagodnie zaokraglone krawedzie.
Frytownica ma by¢ wyposazona w obrotowg grzatke, utatwiajacg czyszczenie komory, wysoki kominek — zapobiegajacy
zaciekaniu oleju lub frytury do wnetrza urzadzenia. Zmiana temperatury pracy regulowna ptynnie za pomoca pokretta
Frytownica elektr. 1-kom., na regulatora temperatury, umozliwiajacy ptynng regulacje w zakresie od 65 °C do 210 °C. Bezpiecznik regulatora temperatury
ry! . 1- " ; ) M . - . ) -
43 6.18 ustawiony na 240 °C. Lampki kontrolne sygnalizujgce podtaczenie urzadzenia do sieci oraz prace elementéw grzejnych. 400x700x850 400 15

|podstawie z drzwiami, monoblok *

Pojemnos¢: 15 |. Urzadzenie wyposazone w 1 kosz do smazenia, reling na kosz oraz pokrywe komory smazenia. Stopieni
zabezpieczenia: IP33. Podstawa korpusowa z drzwiami skrzydtowymi ma by¢ wykonana ze stali nierdzewnej z gatunku
AISI 304. Nogi z regulacjg wysokosci. Urzadzenie wykonane jako monoblok. System taczenia — idealnie ptynne potaczenie
sasiadujacych ze sobg elementdw linii grzewczej.
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Plyta grillowa elektryczna gtadka *

Urzadzenia wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304. tagodnie zaokraglone krawedzie utatwiajgce czyszczenie urzadzenia.
Plyta grzewcza wykonana ze stali FE510 zapewniajacej lepsze przewodnictwo cieplne i rdwnomierny rozktad temperatury na
catej powierzchni grzewczej. Regulator temperatury z ptynng regulacjg w zakresie 120°C — 300°C. Zabezpieczenie przed
przegrzaniem na poziomie 320 °C. Plyta wyposazona w zbiornik na wytopiony ttuszcz i otwdr odptywowy. Lampka kontrolna
podtaczenia urzadzenia do sieci oraz lampka kontrolna pracy elementéw grzejnych. Stopien zabezpieczenia: IP33.
Powierzchnia robocza gtadka.

400x700x440

400

4,05
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Podstawa pod urzadzenia otwarta

Podstawa szafkowa otwarta ma by¢ wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304. Nogi z regulacjg wysokosci.

800x700x560
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6.20a

Podstawa pod urzgdzenia otwarta (do poz.
6.17)

Podstawa szafkowa otwarta ma by¢ wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304. Nogi z regulacjg wysokosci.

400x700x560
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Taboret podgrzewany elektryczny *

Taboret umozliwiajgcy przygotowanie positkdw w duzych (@ 40+60 cm) i wysokich naczyniach. Wykonaniy ze stali
nierdzewnej gatunku AISI 304. Taboret wyposazony w przetgcznik stopnia grzania mocy ptyty grzewczej (min. 3 stopnie).
Zapewnie réwnomiernego roztozenia temperatury na catej ptycie niezaleznie od ilosci zataczonych sekcji (potozenia
regulatora mocy). Wyposazony w wytacznik gtdwny, jak réwniez przytacze zapewniajace ochrone przeciwporazeniowa.
Wysokos¢ stopki 28mm +10/-15. Powierzchnia ptyty grzewczej: 400x400 mm. Stopien ochrony: 1. Stopien zabezpieczenia:
1P33.

600x600x425

400

48

Stot mobilny

Wykonany z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potgczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, tlumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki
gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ piyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymatos$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Blat
bez rantéw. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokéw min. 20 mm. Wyréb wyposazony w bolec

ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. St6t wyposazony w 4 kota

skretne o0 @ 125 mm, w tym dwa z hamulcem.

1200x600x850
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6.28

Umywalka

Wykonanie stal nierdzewna AISI304, komora ttoczona, gtebokos$¢ komory 110 mm, umywalka wyposazona w maskownice,
rant tylny min 50 mm.

400x400x250
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6.28a

bateria sztorcowa z osprzetem i zaworami
katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.

51

Stot ze zlewem 1 komorowym

Wykonany z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano-zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen, oraz zapewniajacy dostep
do czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x400x250 mm. Otwory spustowe wykonane w gornym
narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane
w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komdr wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony
w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne

w ptaszczyznie poziomej min.150 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250
kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ min. 50 mm
ponad krawedz ptyty, min. 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W plytach nie stosowaé wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo,
nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem nierdzewnym.

1100x600x850
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6.29

bateria sztorcowa z osprzetem i zaworami
katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'".
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6.30

Potka wiszaca

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobéw spawano - zgrzewana.
Wykonane z blachy o gr. minimum 1,5 mm. Spoiny oraz zgrzewny oczyszczone metodg mechaniczng lub
elektromechaniczng. System mocowania w komplecie.

1100x300x200
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Stot korpusowy, drzwi suwane

Wykonany z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potgczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac¢ tylko profili ziimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia

statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne

1200x600x850 - 1 szt.
1180x600x850 - 1 szt.




i boczne wygiete w gdre na wysokos$¢ min. 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie piyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatow. Potka wyjmowana, z regulacjg potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy nosne
zaczepdw pdtek wykonane w formie listew nierdzewnych i montowane w sposdb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci —
demontowane. Nie wykonywaé otworéw noénych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzaé pétek na
bolcach montowanych na state. System mocowania ndég umozliwiajacy zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny (
lewentualna zmiana nog na zespoty jezdne do wykonania przez uzytkownika). Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil
chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce w prowadnicy
nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi
za siebie.

55 6.32 Nadstawka jednopdtkowa Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pétka petna. 1190x250x400
Dystrybutor podgrzewczy talerzy. Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Dystrybutor jezdny, wyposazony w cztery
56 6.33 Dystrybutor talerzy 1 tubowy jezdny |obrotowe kdtka (dwa z nich wyposazone w hamulec). Regulacja $rednicy talerza pieciostopniowa 190, 210, 240, 260 i max 555x500x900 230 075
: grzewczy * Srednicy 280 mm, za pomoca mechanizmu zapadki. Maksymalny zatadunek: 50 talerzy/wktad (kolumng). Liczba wktadéw: !
1. Wyjmowane wktady dystrybutora. Srednica talerzy: 190 + 280 mm. Temperatura pracy 60 °C.
Wykonana ze stali nierdzewnej AISI304, komora ttoczona, gtebokos¢ komory 110 mm, umywalka wyposazona w
57 7.1 Umywalka maskownice, rant tylny min. 50 mm. 400x400x250
58 7.1a E;:g&irizitorcowa Z osprzetem i zaworami Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Wozek wyposazony w 4 kota skretne o @ 125 mm, z ktdrych dwa posiadajg
59 7.2 Wozek kelnerski hamulcem. Odlegto$¢ miedzy pdtkami: 580 mm. Wymiary potek: 800 x 500 mm, ilos¢ potek: 2, obcigzalno$¢ wdzka do 150 910x610x900

kg
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8.1

Stot zatadowczy prosty, bez prowadnic na
kosze

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajgcy zaleganie zanieczyszczen oraz zapewniajacy dostep
do czyszczenia. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane w
formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony
w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej wynosi 150 kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatow chtongcych
wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z obnizong czescig o

szerokosci 510 mm zapewniajaca prawidtowy przesuw koszy do zmywarek o

wym. 500x500 mm. St6t wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o

wysokosci 200 mm. Pyta zakoriczona specjalnym zaczepem do

wspdtpracy ze zmywarka.

900x730x850
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8.2

Wdzek do segregowania odpadkéw

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Potaczenia spawane oczyszczone metodg mechaniczna lub elektrochemiczng. Kota
z opong petng nawulkanizowana na piaste, z blokadg ruchu. Wdzek przystosowany do transportu workéw na odpady.
Konstrukcja zapewniajgca, state rozchylenie workéw. Wdzek wyposazony w pokrywy uchylne otwierane przyciskiem
pedatowym.

670x346x680
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8.3

Nadstawka jednopoziomowa

Nadstawka wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304. Pdtka petna. Rama wyposazona we wspornik biegnacy z tytu
umozliwiajgcy umieszczanie koszy do zmywarek pod katem. Montowana do szkieletu z tytu stotu.

900x400x530
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8.4

Stot ze zlewem 2 komorowym

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen oraz zapewniajacy dostep
do czyszczenia. Komory wykonane technologig ttoczenia o wym.: 400x400x250 mm. Dno komdr wyprofilowane w taki
sposob, aby zapewni¢ catkowite odprowadzenie wody. Otwdr spustowy wykonany w gérnym narozniku dna komory. Komory
zlewozmywakowe wyposazone w syfon z sitkiem nierdzewnym. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5
mm i wysoko$ci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z blachy o
grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ piyty wierzchniej na obcigzenia w ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2.

Wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W

ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych

wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z

obnizong czescig o szerokosci 510 mm zapewnia prawidtowy przesuw

koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm. Stot wyposazony w kotnierz

ochronny z blachy o wysokosci 200 mm. Plyta zakoriczona specjalnym

zaczepem do wspétpracy ze zmywarka.

1500x730x850

64

8.5

Bateria prysznicowa z osprzetem

Bateria nierdzewna dwukolumnowa z wylewka i spryskiwaczem. Obrotowa wylewka. Rozstaw 162 mm. Otwor pod baterie:
25,2 mm.
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8.5a

zawory katowe i antyskazeniowe

zawory katowe i antyskazeniowe, gwint zewnetrzny 1/2"
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8.6

Zmywarka do mycia naczyn *

Wykonana ze stali nierdzewnej AISI304, przystosowana do mycia talerzy, naczyn kuchennych, tac, garnkéw itp., w petni
zautomatyzowany proces mycia i ptukania, stop/start po otwarciu/zamknieciu kaptura, odptyw grawitacyjny, osobne
ramiona mycia i ptukania, dwa cykle mycia (50 i 120 sekund), wbudowana pompa wspomagajgca ptukanie, podwajny filtr
komory myjacej + filtr pompy, termometr komory i bojlera, gteboko ttoczona komora myjaca, fatwo wyjmowany wspornik
kosza, mozliwo$¢ instalacji zmywarki w rogu pomieszczenia, fatwy dostep do wnetrza urzadzenia umozliwiajacy
serwisowanie. Wymiary kosza: 500 x 500 mm, maksymalna $rednica talerza: 410 mm, mozliwo$¢ mycia pojemnikéw GN1/1,
wydajnos¢ 30 koszy/h, zuzycie wody: 2,8 I./cykl. Wyposazenie: system dozujacy Srodki ptuczace, kosz do talerzy - 2 szt.,
kosz ptaski do szklanek — 1 szt., koszyczek do sztuécow — 1 szt.

650(720)x735 x1470(1880)

400

10,1
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8.6a

zestaw przytaczeniowy do zmywarki +
zawory antyskazeniowe

zawory katowe i antyskazeniowe, gwint zewngtrzny 3/4"
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8.8

Stot wytadowczy

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano-zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajgcy zaleganie zanieczyszczen oraz zapewniajacy dostep
do czyszczenia. Szkielet: no$niki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki gérne szkieletu wykonane w
formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm
od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150
kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Wyrdb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W plytach nie stosuje sie na wypetnienia materiatow chtongcych wilgo¢,
nawet jesli s przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z obnizong

czeScig o szerokosci 510 mm zapewniajaca prawidtowy przesuw koszy do

zmywarek o wym. 500x500 mm. Szkielet stotu wyposazony we wspornik

na kosze. Plyta zakonczona specjalnym zaczepem do wspétpracy ze

zmywarka.

1200x610x850

Kredens
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9.1

Szafa przelotowa z 4 drzwiami suwanymi

Wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304. Konstrukcja z blachy z grubosci min. 1,0 mm. Sufit naktadany. Stata usztywniana
przegroda $rodkowa i 2 potki przestawne. Mozliwos¢ zmiany na obiekcie nég z regulowang wysokoscig na zespoty jezdne.
Swiatto pomiedzy pdtka dolng, a posadzka umozliwiajgce utrzymanie czystosci. Elementy nosne zaczepow potek wykonane
w formie listew nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie
wykonywania otwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. 2 potki wyjmowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi suwane
zawieszone na tozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej, wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator
zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe zamontowane tak, aby nie
zabieraty Swiatta technologicznego wnetrza szafki po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Wyrdb wyposazony

w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja

wysoko$ci w zakresie £ 15 mm. Wersja przelotowa.

980x600x2000 - 1 szt.
900x600x2000 - 1 szt.
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9.2

Szafa przelotowa z 4 drzwiami
skrzydtowymi

Wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304. Konstrukgja z blachy z grubosci min. 1,0 mm. Sufit naktadany. Stata usztywniana
przegroda $rodkowa i 2 pétki przestawne. Mozliwo$¢ zmiany na obiekcie n6g z regulowang wysokoécig na zespoty jezdne.
Swiatto pomiedzy pdtka dolna, a posadzkg umozliwiajace utrzymanie czystosci. Elementy no$ne zaczepdw potek wykonane
w formie listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. 2 potki wyjmowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi zawiasowe
nakfadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajace korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe zamontowane tak, aby nie
zabieraty Swiatta technologicznego wnetrza szafki po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.

Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja

wysoko$ci w zakresie £ 15 mm. Wersja przelotowa.

800x600x2000
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9.3

Szafa magazynowa z 4 drzwiami
skrzydtowymi

72

10.1

Myjka ciSnieniowa do mycia wézkow
(wraz zestawem przylaczeniowym) *

Wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304. Konstrukcja z blachy z grubosci min. 1,0 mm. Sufit naktadany. Stata usztywniana
przegroda $rodkowa i 2 potki przestawne. Mozliwos¢ zmiany na obiekcie ndg z regulowang wysokoscig na zespoty jezdne.
Swiatto pomiedzy pdtka dolng, a posadzka umozliwiajgce utrzymanie czystosci. Elementy nosne zaczepow pétek wykonane
w formie listew nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. 2 pdtki wyjmowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi zawiasowe
naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajace korzystanie z catego Swiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe zamontowane tak, aby nie
zabieraty Swiatta technologicznego wnetrza szafki po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.

Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja

wysokosci w zakresie = 15 mm.

1000x500x2000

Myijka cisnieniowa do mycia wdzkow (wraz zestawem przytgczeniowym)

Kompaktowe wymiary, zwarta, solidna konstrukcja oraz fatwos¢ w manewrowaniu, wydajnos¢ ttoczenia: 230-560 I/h,
ci$nienie robocze: 30-150/3-15 bar/MPa, cisnienie maksymalne: 190/19 bar/MPa, maks. temperatura doprowadzanej wody:
do 60 °C. Wyposazenie: pistolet spryskujacy; waz wysokocisnieniowy 10 m; lanca spryskujgca 850 mm; dysza trdjstopniowa
(0°/25°/40°) ; dysza rotacyjna; zabezpieczenie przed skrecaniem; automatyczne obnizanie cisnienia po wytaczeniu
urzadzenia.

360x375x925

230

31
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10.1a

zawory katowe i antyskazeniowe

zawory katowe i antyskazeniowe, gwint zewngtrzny 3/4"




Wykonany z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano-zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajgcy zaleganie zanieczyszczen, oraz zapewniajacy dostep
do czyszczenia. Wszystkie potaczenia cian i dna sg wykonane po tuku R14. Otwory spustowe wykonane w gornym
narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane
w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym

74 11.1 Zlew porzadkowy podwyzszenie sztywnosci konstrukgji, maskownice komér wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony 600x600x500
w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wyrdb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatow. W plytach nie stosuje sie na wypetnienia materiatéw chtonacych wilgoc,
nawet jesli sg przed tym
zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w
syfony z sitkiem nierdzewnym. Komora zlewozmywaka z uchylnym
rusztem.
bateria sztorcow_a Z wyclagang wylew_kq Bateria zlewozmywakowa z wyciggang wylewka 2", dwustopniowy zawdr, dtugo$¢ wyciaganej wylewki: 550 mm, gtowica
75 11.1a wraz osprzetem | zaworami katowymi oraz ceramiczna, podfgczenie elastycznymi przewodami, wysieg 210 mm, z zaworami katowymi oraz antyskazeniowymi
antyskazeniowymi ) POy ymi p! » WYSieg ! qrowy ymi.
Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane pétki z blachy o gruboéci min 1,5 mm. Pétki
grubosci min. 30 mm. Swiatto miedzy pdtka dolng a posadzka umozliwiajace utrzymanie czystosci. POtki regatow trwale
76 11.2 Regat magazynowy, 4 potki state pofgczone — spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do 600x600x1800
wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci ndzek w zakresie £ 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej potki min. 85
kg/m2.
Kompaktowa, zwrotna szorowarka prowadzona recznie przeznaczona do czyszczenia zachowawczego i polerowania
Urzadzenia do czyszczenia na mokro i powierzchni, szeroko$¢ szorowania: min.400 mm, szerokos¢ odsysania: min.770 mm, wydajno$¢ teoretyczna: 1600 m2/h,
77 11.3 sucho * predkos¢ obrotowa szczotki: 200 obr./min., zbiornik wody czystej/brudnej: 25/25 1., nacisk szczotki: 35 g/cm2, 800x575x830 230 1,58
= przezroczysty waz pozwalajacy na kontrole poziomu wody czystej w zbiorniku. Szorowarka zasilana sieciowo. Wyposazona w
szczotke tarczowg o $redniej twardosci.
Magazyn na sprzet kuchenny
. - on o o . .
78 12.1 Paleta magazynowa Paleta wykonana z trwglggo_polletylequ, zakres odpornosci na temperature od -20 °C do +50 °C, kolor: czarny. Obcigzenie 800x600x150
statyczne 1000 kg, obcigzenie dynamiczne 500 kg.
Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane pétki z blachy o grubosci min 1,5 mm. Pétki
grubosci min. 30 mm. Swiatto miedzy pdtka dolng a posadzka umozliwiajace utrzymanie czystosci. POtki regatéw trwale
79 12.2 Regat magazynowy, 4 potki state potgczone — spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do 900x700x1800

wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci nozek w zakresie + 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej pétki min. 85
kg/m2.
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12.3

Regat magazynowy, 4 potki state

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane potki z blachy o grubosci min 1,5 mm. Pétki
lgrubosci min. 30 mm. Swiatto miedzy pétka dolng a posadzka umozliwiajgce utrzymanie czystosci. PStki regatéw trwale
potaczone — spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci nézek w zakresie + 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej pétki min. 85
kg/m2.

1200x700x1800

Szatnia personelu
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13.1

Szafa odziezowa

Jednodrzwiowa szafa ubraniowa na ndzkach. Nozki wyposazone w regulolatory wysokosci. Wieniec dolny z blachy
locynkowanej. Komora szafy podzielona na dwa przedziaty, umozliwiajace oddzielne umieszczenie odziezy ochronnej i ubran
codziennych. Komora wyposazona w drazek na odziez, wieszak na odziez, haczyk na recznik, lusterko oraz gorng potke.
Drzwi z blachy min. 0,8 mm. Pozostate elementy szafy wykonane z blachy min. 0,6 mm. Zamek na kluczyk ryglujacy drzwi
w trzech punktach.

400x490x1940
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13.2

Stolik

WEDLUG OPISU MEBLI

83

13.3

Krzesto

WEDLUG OPISU MEBLI

84

13.4

Stot ze zlewem 1 komorowym,

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano -
zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali
nierdzewnej. Ksztatt usztywnien ma uniemozliwia¢ zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie ma zapewnic¢ dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x400x250 mm. Otwory spustowe wykonywane sg w
gornym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od
wymiaru bazowego 850mm. Stét korpusowy - szafka — korpus szafki wykonany w formie skrzyniowej — technologia
spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Przestrzef pomiedzy
posadzka a potkq stotu lub korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2.

Wytrzymatos¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne
wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokosé min. 50mm ponad krawedz ptyty, 60mm od
powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45mm. Wyroby wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatdw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatdw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sa przed tym
zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem nierdzewnym. Zatrzask magnetyczny i zawiasy
drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi.
Ergonomiczny uchwyt drzwiowy profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na
tozyskowej rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator
zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie.

1000x600x850
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13.4a

bateria sztorcowa z osprzetem i zaworami
katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.




Wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci min. 1,0 mm. Szafka wykonana w formie skrzyniowej — technologig
spawania i zgrzewania. Korpusy z drzwiami suwanymi. Elementy nos$ne zaczepéw pétek wykonane w formie listew
nierdzewnych i montowane w sposdb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie wykonywania
lotworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state.
POtki wyjmowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce

86 13.5 Szafka wiszaca w prowadnicy nierdzewnej, wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi 1000x400x600
za siebie. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe zamontowane tak, aby nie zabieraty Swiatta technologicznego wnetrza
szafki po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Szafki
wyposazone w maskownice dna tworzaca ptaszczyzne bez zagiebien, szczelin i miejsc gdzie moga gromadzi¢ sie
zanieczyszczenia (wieksza tatwos¢ czyszczenia).

87 13.6 Umywalka Wykonanie gtal nierdzewna AISI304, komora ttoczona, gtebokos¢ komory 110 mm, umywalka wyposazona w maskownice, 400x400x250
rant tylny min. 50 mm.

88 13.6a Eg:gu?/;zitorcowa Z osprzgtem i zaworami Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'".

Szatnia personelu

Jednodrzwiowa szafa ubraniowa na ndzkach. Nozki wyposazone w regulolatory wysokosci. Wieniec dolny z blachy
locynkowanej. Komora szafy podzielona na dwa przedziaty, umozliwiajgce oddzielne umieszczenie odziezy ochronnej i ubran

89 14.1 Szafa odziezowa codziennych. Komora wyposazona w drazek na odziez, wieszak na odziez, haczyk na recznik, lusterko oraz gorng pétke. 400x490x1940
Drzwi z blachy min. 0,8 mm. Pozostate elementy szafy wykonane z blachy min. 0,6 mm. Zamek na kluczyk ryglujacy drzwi
w trzech punktach.

90 14.2 Stolik WEDLUG OPISU MEBLI

91 14.3 Krzesto WEDLUG OPISU MEBLI
Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano -
zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubo$ci minimum 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali

92 14.4 Stét ze Zlewem 1 komorowym nierdzewnej. Ksztatt usztywnien ma uniemozliwia¢ zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie ma zapewnic¢ dostep do 1000x600x850

czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x400x250 mm. Otwory spustowe wykonywane sg w
gornym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od
wymiaru bazowego 850mm. Stét korpusowy - szafka — korpus szafki wykonany w formie skrzyniowej — technologia
spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Przestrzeh pomiedzy
posadzkq a pétka stotu lub korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125

kg/m2.




Wytrzymatos$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne
wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokosé min. 50mm ponad krawedz ptyty, 60mm od
powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45mm. Wyroby wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatdw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sa przed tym
zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem nierdzewnym. Zatrzask magnetyczny i zawiasy
drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi.
Ergonomiczny uchwyt drzwiowy profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na
tozyskowej rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator
zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie.

bateria sztorcowa z osprzetem i zaworami

93 14.4a katowymi Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
Wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci min. 1,0 mm. Szafka wykonana w formie skrzyniowej — technologig
spawania i zgrzewania. Korpusy z drzwiami suwanymi. Elementy nosne zaczepéw pétek wykonane w formie listew
nierdzewnych i montowane w sposdb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie wykonywania
otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state.

%4 145 Szafka wiszaca Potki wyjmowane z mozlwosaq regylacp w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi suwane zawieszone na ’fozy;kowa_ne] rol_ce 1000%400x600
w prowadnicy nierdzewnej, wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sig drzwi
za siebie. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe zamontowane tak, aby nie zabieraty Swiatta technologicznego wnetrza
szafki po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Szafki
wyposazone w maskownice dna tworzacg ptaszczyzne bez zagtebien, szczelin i miejsc gdzie moga gromadzi¢ sie
zanieczyszczenia (wieksza tatwos¢ czyszczenia).

95 14.6 Umywalka Wykonanga ze stali n|erdze_wne] AISI304, komora ttoczona, gtebokos¢ komory 110 mm, umywalka wyposazona w 400x400x250
maskownicg, rant tylny min. 50 mm.

96 14.6a Eg::uinsqzitorcowa Z osprzetem i zaworami Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'".

Sala konsumentow, bufety
Bufet satatkowy chtodniczy, jezdny, wanna nierdzewna, poj. 4xGN 1/1. Bufety ze stali nierdzewnej, $cianki boczne oraz
korpus z ptyty widrowej laminowanej. Szklana nadstawka z o$wietleniem pozwalajgcym wyeksponowac potrawy.
Bufet chtodniczy-satatkowy, mobliny Chtodzenie statyczne.

7 151 % Wanna przystosowana do pojemnikéw GN1/1 - h=150 mm. Automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy. Usuwanie 1550x900x850/1350 230 0,45
skroplin do pojemnika za pomocg zaworu kulowego. Izolacja poliuretanowa. Ekologiczny czynnik chtodniczy. Przystosowany
do pracy w temperaturze otoczenia do 25°C. Zakres temperatur: 2+12°C

08 15.2 Seqgment neutralny mobilny * Bufet neutralny, jezdny. Bufety ze stali nierdzewnej, $cianki boczne oraz korpus z ptyty widérowej laminowanej. Szklana 1230x900x850/1350 230 0,05

nadstawka z o$wietleniem pozwalajacym wyeksponowa¢ potrawy. Plyta ptaska ze stali nierdzewnej.




Bufet grzewczy, jezdny, wanna nierdzewna, poj. 4xGN 1/1. Bufety ze stali nierdzewnej, Scianki boczne oraz korpus z ptyty
widrowej laminowanej. Szklana nadstawka z o$wietleniem pozwala wyeksponowac potrawy. Bufet przystosowany do

. [¢] y ilny * : s _ . 7 7 7 Y. A "
99 15.3 2 Bufet grzewczy mobiln pojemnikéw GN1/1 - h=150 mm. Sterowanie komdr wspoine. Zawor spustowy umozliwiajacy tatwe opréznienie komory. 1550x900x850/1350 230 25
Pokretto regulacji temperatury. Zakres temperatur: 30+95°C
Drink Bar
Konstrukcja barowa ze stali
i i - . . . - . .
nierdzewnej - fronthar wraz z Bar przedni VIP, konstrukcja szkieletowo-szafkowa, z zabudowg szklang z podswietleniem. Z zabudowg dekoracyjng z
zabudowa frontowa i gérna pétka, z 2 . N S . .
P o , podswietleniem wg projektu (blacha #2,00 mm), szafki nierdzewne. Struktura z profili 40x40x2 mm. Blaty gérny oraz blat
mozliwoscia wstawienia urzadzen o . ] . o o N . .
100 16.1 1 N - roboczy ze stali nierdzewnej o gr. min. 4 mm. Zaokraglone krawedzie o promieniu 10 mm. O$wietlenie liniowe jarzeniowe. ~5880x700x900
[podblatowych: zamrazarka, stét - - " g -
. - . Front baru ze szkta Lacobel biatego, gr. min. 8 mm. Fronty szafek pod blatem wykonane z ptyty melaminowej gr. min. 20
chtodniczy, z sekcja do dsytrybucji N S o
PR . PR mm, kolor biaty. Panele boczne ze stali nierdzewnej min. 4 mm.
[piwa i neutralnymi szafkami, gérna
[potka ok. 7500 mm **
101 16.2 10 Hokery ** WEDLUG OPISU MEBLI
Wykonany z blachy malowanej proszkowo na kolor czarny. Przeszklone drzwi. Grubos¢ izolacji min.40 mm. O$wietlenie
102 16.3 1 Stot chtodniczy barowy na napoje, wnetrza. Zamki w drzwiach. 2 pétki na kazda komore z drzwiami. Uszczelki drzwi z wktadem magnetycznym, demontowane. 2002x513x840 230 043
) drzwi przeszklone * [Automatyczne odszranianie. Zakres temperatur: +2 + +12 °C. Pojemnos¢: min. 495 I., pojemno$¢ butelek 330 ml: 509 szt. !
Tlos¢ drzwi: 3.
Kolor obudowy: front i panele boczne szare. Wszystkie powierzchnie robocze wykonane ze stali nierdzewnej. Automatyczne
uzupetnianie wody w bojlerze. Elektroniczny system kontroli iloéci wody do porcji kawy. Mozliwos¢ zaprogramowania
103 16.4 1 Ekspres do kawy * czterech wielkosci porcji kawy dla kazdej z grup. Panel sterujacy programowalny do pojemnosci filizanek. Podgrzewacz 740x520x420 230 2,6
filizanek. Pompa poboru wody. Pompa ci$nieniowa. Miedziany bojler wyposazony w wymienniki ciepta dla kazdej z grup.
Zawor bezpieczenstwa. Termostat. Ilos¢ grup: 2. Pojemnos¢ bojlera: min. 13 I. Dysza pary, dysza do wody.
104 16.4a 1 i:i:;v“é przytaczeniowy ekspresu + zawory zawory katowe i antyskazeniowe, gwint zewnetrzny 3/4"
Obudowa szaro-stalowa. Precyzyjny zarnowy system mielenia. Zarna wykonane ze stali utwardzanej, gwarantujacej
doktadne i precyzyjne mielenie. Automatyczne zatgczenie i zatrzymanie mielenia w zaleznosci od ilosci zmielonej kawy w
105 16.5 1 Miynek do kawy * zbiorniku. Regulacja grubosci mielenia. Programowalna ilos¢ kawy w zakresie 5-12 g. Dzwignia dozowania kawy z prawej 220x410x620 230 0,36

strony. Ergonomiczny ubijak. Zabezpieczenie przed przegrzaniem. Obroty: min. 1300 obr./min. Pojemno$¢ zbiornikéw: 2/0,6
kg.




Konstrukcja barowa ze stali
nierdzewnej - backbar, z mozliwoscia
wstawienia urzadzen podblatowych
stot chtodniczy na napoje, kostkarka,

Bar tylni VIP, konstrukcja szkieletowo-szafkowa, wraz z konstrukcjg regatu nasciennego (montowany do $ciany). Szafki z
ptyty laminowanej (wg projektu). Struktura z profili 40x40x2 mm. Blaty gdrne ze stali nierdzewnej o gr. min. 4 mm.

106 16.6 zmywarka do szkta, wbudowania Zaokraglone krawedzie blatu i pétek (promien 10 mm). Wbudowane 2 komory zlewozmywakowe o gtebokosci 250 mm oraz ~4200x650x900
zlewu z wysuwnym pojemnikiem na [umywalka o gtebokosci 150 mm. O$wietlenie liniowe jarzeniowe. Front baru ze szkta Lacobel biatego, gr. 8 mm. Fronty
lodpadk - x2, umywalka oraz szuflada |szafek pod blatem wykonane z ptyty melaminowej gr. min. 20 mm, kolor biaty.
wychying na fusy, z miejscem na
zmiekczacz **
107 16.6a ﬁg:suirizitorcowa Z osprzetem i zaworami Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
Zmywarka przystosowana do mycia szkta i matych talerzykdw. Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej. Ramiona myjace
wykonane z tworzywa sztucznego. W petni zautomatyzowany system mycia. Izolacja termiczna i akustyczna. Odptyw
108 16.7 Zzmywarka podblatowa do szkta * graW|tachny.’Czyt¢_eIny panel .sterowama. Wymla_ry kosza:_400x_400 mm. Maksyma_lna wysokos¢ szklanek: 295 mm. 450x535x700 230 3,1
£mywarka pochiatowa €o szica ~ Maksymalna $rednica talerza: 305 mm. Wytacznik zabezpieczajacy przed wigczeniem przy otwartych drzwiczkach.
Wydajnos$¢: min.30 koszy/h. Poj. zbiornika na wode: 20 1., zuzycie wody: 1,8 I./cykl. Cykl mycia: 120 s. Wyposazenie:
system dozujacy $rodki ptuczace, kosz ptaski do mycia szklanek 400x400 mm — 2 szt., koszyczek do mycia tyzeczek — 1 szt.
zestaw przytaczeniowy zmywarki + zawory . - . "
109 16.7a katowe i antyskazeniowe zawory katowe i antyskazeniowe, gwint zewnetrzny 3/4
Wykonana ze stali nierdzewnej. Sterowanie elektromechaniczne. Wbudowany pojemnik na I6d wykonany z tworzywa.
110 16.10 Kostkarka do lodu * Kostka petna, przezroczysta o wadze 20g. Model chtodzony wodg przeznaczony do zabudowy. Wydajno$¢ 23 kg/dobe, 389x515x640/775 230 0,32
pojemnos¢ zbiornika na 16d: min. 8 kg, zuzycie wody: max.12 I./h.
zestaw przytaczeniowy kostkarki + zawory - L . "
111 16.10a katowe i antyskazeniowe zawory katowe i antyskazeniowe, gwint zewnetrzny 3/4
Wykonana ze stali nierdzewnej, sterowanie cyfrowe z wy$wietlaczem temperatury, przystosowana do temp. otoczenia
N +25°C, wymuszony obieg powietrza, automatyczne usuwanie skroplin, rozmrazanie goragcymi gazami, izolacja min.50 mm,
112 16.15 :iae?;:;g;\lr(i odblatowa do demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi, ekologiczny czynnik chtodniczy, ptaskie dno komory, potki przestawne, 613x516x840 230 0,4
- oswietlenie LED, zakres temp. -20 + -10°C. Pojemno$¢: min.110 1. (np. 80 kieliszkéw (@60 mm)). Wyposazenie: 2 ruszty
nierdzewne, zamek.
113 16.16 Kruszarka do lodu * Wykonana ze stali nierdzewnej oraz tworzywa sztucznego. Przezroczysta pokrywa zasobnika na I6d. Pojemnik na skruszony 173x385x400 230 0,06

I6d. Zabezpieczenie przed przecigzeniem. Wydajnos¢: do 60 kg/h, zasobnik na 16d: min.1 kg.




Przeznaczenie: mrozone drinki, cocktaile, musy owocowe i warzywne, margarita, dipy, sosy. Poliweglanowy pojemnik ze
skalg na bocznej $ciance. Wiacznik pracy ciagtej i pulsacyjnej. Sprzegto wykonane z dtugowiecznego, plastycznego
tworzywa. System zapewniajacy doktadne i jednolite zmiksowanie produktéw. Dwie predkosci obrotowe. Czas

PR
14 16.17 Blender barmanski * przygotowania daiquri od 20 do 25 sekund. Cztery ostrza wirnika ze stali nierdzewnej. Ostrza tngco-miksujgce. Winylowa 165x203x306 230 0,45
pokrywa pojemnika z ruchomym korkiem w celu uzupetniania sktadnikow. System stabilizacji urzadzenia zapobiegajacy
przesuwaniu sie blendera. Pojemno$¢: min 1,25 1.
Zmiekczacz automatyczny zapewniajacy skuteczng ochrone przed osadami kamienia, ilo$¢ uzdatnionej wody w trakcie
115 16.18 zmiekczacz wody automatyczny * regeneracji: min. 1500 |./h, natezenie przeptywu nom/max: 0-20/75 I./min., ci$nienie robocze: 1,5-6,0 bar, $rednica 455x233x540 230 0,1
przytacza 3/4", temperatura maksymalna wody: 40 °C, zbiornik soli: min.20 kg.
zestaw przylaczeniowy zmigkczacza + . - . N
116 16.18a zawory katowe | antyskazeniowe zawory katowe i antyskazeniowe, gwint zewnetrzny 3/4
Chtodziarka wykonana ze stali nierdzewnej. Sterowanie cyfrowe z wySwietlaczem temperatury, przystosowana do temp.
Stot chiodniczy na napoie z drzwiami otoczenia +25°C, wymuszony obieg powietrza, automatyczne usuwanie skroplin, automatyczne rozmrazanie z
y poj - A f y . ) -
117 16.19 wentylatorami, izolacja min. 30 mm, demontowana magnetyczna uszczelka drzwi, ekologiczny czynnik chtodniczy, ptaskie 933x516x840 230 0,2

przeszklonymi *

dno komory chtodniczej, potki przestawne, oswietlenie LED, drzwi przeszklone (szkto hartowane), zakres temp. +2 + +8°C.

Pojemnos$¢: min 215 1. (195 butelek o poj. 330 ml (@60 mm)). Wyposazenie: min. 2 ruszty nierdzewne, zamki.
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