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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT



OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna "ST" odnosi sie do wymagan technicznych, dotyczacych wykonania,
kontroli i odbioru robot, ktdére zostang wykonane w ramach budowy budynku Ztoebka przy ul.
Wolskiej 5 w Lublinie,

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne.

Specyfikacja niniejsza stanowi cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, zwigzanych
ze zleceniem i realizacjg robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Ukiad tematyczny Specyfikacji.

Specyfikacja niniejsza obejmuje catos¢ problemdéw, warunkéw i procedur, ktore Wykonawca
zobowigzany jest stosowad w trakcie prowadzenia robdt budowlanych. Niniejsza Specyfikacjg
Techniczng podzielono na:

a) - Ogdlng specyfikacje Techniczna - traktuje o ogdlnych warunkach i procedurach
prowadzenia robdt przez Wykonawce.

b) - Szczegdlng Specyfikacje Techniczng - precyzuje szczegdtowe wymagania i parametry
dotyczace materiatdéw, sposobdw realizacji robét, oraz kontroli i procedur odbioru.
Specyfikacje Techniczng "ST" nalezy odczytywac facznie z Dokumentacjg Techniczna.

1.4 Podstawowe okreslenia.
Uzyte w niniejszej Specyfikacji okreslenia nalezy rozumie¢ nastgpujaco:

a)Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami | do wystepowania w imieniu Wykonawcy we wszelkich sprawach zwigzanych z
prowadzeniem robot i realizacji Kontraktu.

b)InZynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do kontaktow z
Wykonawca, oraz do przeprowadzania odbioréw i biezacej kontroli materiatéw oraz robot.
c)Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do realizacji robot objetych Kontraktem, zgodne z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami

Technicznymi, normami oraz zaakceptowane przez Inzyniera.

§)Aprobata techniczna - dokument, potwierdzajacy pozytywna oceng techniczng wyrobu i
stwierdzajacy jego przydatnosé, wydany przez jednostke do tego upowazniong. Spis tych
jednostek zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z
dnia 19.12,1994 r.

£)Certyfikat zgodnosci - dokument wykazujacy, ze wyrdb, proces lub usfuga sg zgodne z
okreslong norma lub aprobata techniczng,

1.5 Ogdine wymagania dotyczace materiatéw i robét

Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ wbudowanych materiatéw oraz za jakosc i
terminowos$¢ wykonanych robdt | zgodnosé z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami i
obowigzujgcymi normami,

1.5.1 Przekazanie terenu Budowy

Inzynier, w terminie okreslonym w Warunkach Kontraktowych, przekaze Wykonawcy teren
Budowy, wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.
Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca jest zobowigzany do pisemnego powiadomienia
wszystkich zainteresowanych stron o terminie rozpoczecia prac oraz o przewidywanym terminie
ich zakoniczenia.

1.5.2 Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Wykonawcza powinna by¢ zalgczona do Dokumentow Przetargowych. Jest ona
podstawa do realizacji robot objetych kontraktem.

1.5.3 Zgodno$é Robét z Dokumentacja

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Kontraktu, a wymagania,
wyszczegolnione w chociaz jednym z nich, s obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte
byty w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub uproszczen w
Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera,
ktéry dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty muszg by¢ zgodne z Dokumentacig
Projektows i Specyfikacjami.

Dane, okreslone w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach, sa uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczaine sg odchylenia, w ramach okresionego przedziatu tolerancji.




Cechy materiatdw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnosc z
okredlonymi wymaganiami, rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg
lub Specyfikaciami | wptynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementow budowli, to takie
materialy beda niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.
1.5.4 Zabezpieczenie terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa terenu budowy, w
okresie realizacji Kontraktu, az do koricowego Odbioru robét.

1.5.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robdt

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowac wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

1.5.6 Ochrona przeciwpozZarowa

Wykonawca musi przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej i musi utrzymywac wszelki
sprzet przeciwpozarowy w gotowosci do uzycia.

1.5.7 Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢ dopuszczone do
uzycia.

1.5.8 Ochrona i utrzymanie Robédt

Wykonaweca jest odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty oraz urzadzenia,
uzywane do realizacji robét, od chwili ich rozpoczecia az do daty wydania swiadectwa przejecia
przez Zamawiajacego.

Wykonawca musi prowadzi¢ roboty, az do czasu kericowego ich odbioru. Jesli Wykonawca, w
jakimkolwiek czasie zaprzestanie kontynuacji robét, to na polecenie Inzyniera, powinien
rozpocza¢ kontynuacje robét, nie pdzniej niz w 24 godziny od otrzymania tego polecenia.

1.5,9 Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca jest zobowigzany znac wszystkie przepisy, wydane przez Wiadze Panstwowe i
Lokalne, oraz wszelkie przepisy i wytyczne, zwigzane z prowadzonymi robotami, i jest w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia
robét.Wykonawca musi przestrzegac praw patentowych i jest w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych. Uznaje sie, ze wszelkie koszty, zwigzane z
wypelnieniem w/w wymagan, nie podiegajq odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie
Kontraktowej.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowywania, muszg odpowiadac
warunkom, okreslonym wart. 10 Ustawy p.t. "Prawo Budowlane" z dn. 7.07.1994 r. z
poézniejszymi zmianami.

Materiaty, uzyte do wykonania robét, muszg by¢ nowe i petnowartosciowe. Wszystkie
stosowane materiaty musza posiadac certyfikat zgodnosci z wymaganiami Polskich Norm lub
PN-EN. Materialy musza pochodzi¢ z krajéw Unii Europejskiej lub kandydujacych do niej oraz z
Turcji.

Wykonawca, dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatéw, powinien dostarczy¢ atesty
wytwércy lub $wiadectwa potwierdzajace jakos¢ materiatow.

2.1 Okreslone przez projektanta urzadzenia i materialy nalezy traktowac jako wybrane przez
autora rozwigzania projektowego w celu uzyskania zatozonych parametréw dziatania
poszczegdlnych czesci budynku i instalacji I odpowiadajacego im zatozonego standardu
technicznego, a co za tym idzie wszelkie nazwy firmowe wyrobdw i materiatéw okreslonych
dostawcow nalezy traktowad jedynie jako marki referencyjne nie stanowigce przeszkody dla
Oferenta w doborze urzgdzen i materiatdw, z zastrzezeniem uzyskania w efekcie zatozonych
przez projektanta parametrow dziatania instalacji i nie nizszego od zalozonego standardu
technicznego i jakosciowego inwestycji.

2.2 Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywiezione z terenu
budowy. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i wymiana na whasny
koszt.

2.3 Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne
do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wlasciwosci
oraz byly dostepne do kontroli przez Inzynier.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy, w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem, lub poza terenem budowy, w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.




3.0. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ realizowanych robét. Sprzet ten powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy | powinien odpowiada¢, pod wzgledem typdw i ilosci, wskazaniom zawartym w
Specyfikacjach, Programie Zapewnienia Jakosci lub projekcie organizacji robot.

Liczba i wydajnoéé sprzetu musi gwarantowaé wykonanie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach, { w terminie przewidzianym w
Kontrakcie.

Sprzet, bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania tych robét, musi byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia lub narzedzia, nie gwarantujgce zachowania warunkow
Kontraktu, powinny byé przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot

4.0. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie
wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych rob6t i wiadciwosci przewozonych materiatow,
Liczba i rodzaj érodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami,
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych, w terminie
przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych, pojazdy uzywane przez Wykonawce muszg spetniac
wymagania dotyczace ruchu drogowego, w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzer i innych
parametrow technicznych.

Przy transporcie wodnym, srodki ptywajace muszq speinia¢ wymagania warunkdw dopuszczenia
do zeglugl.

Wykonawca musi usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
przez jego pojazdy na drogach lgdowych i akwenach.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogélne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Kontraktem, oraz za jakosc¢
zastosowanych materiatdéw i sposobu prowadzenia tych robét.

Roboty musza byé realizowane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami Specyfikacji
(ST), Programem Zapewnienia Jakosci (PZJ), oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczanie wysokosci
wszystkich elementéw robot, zgodnie z wymiarami i rzednymi, okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, lub przekazanymi przez Inzyniera, na pismie.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczaniu lub
wyznaczaniu robét, zostang poprawione przez Wykonawce, na whasny koszt.

Sprawdzenia wytyczenia robét lub wyznaczenia ich wysokosci przez InZyniera, nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnoéci za ich doktadnoscé.

Decyzje Inzyniera, dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementow robot, muszg
byé oparte na wymaganiach, sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w
Specyfikacjach Technicznych, a takze w obowigzujacych normach i wytycznych.

Polecenia Inzyniera musza by¢ wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
pod grozba zatrzymania robot.

Cate skutki finansowe, wynikajace z tego tytutu, ponosi Wykonawca.

6.0 Atesty jakosci materialéw i urzadzen

Kazda partia materiatow, dostarczona do robét, powinna posiadac atest, okreslajacy jej cechy.
7.0  Odbiér ROBOT

7.1 Rodzaje odbiorow rohét

W zaleZznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inzyniera, przy udziale Wykonawcy:

odbidr robét zanikajgcych

odbidr odcinka robét [ub ich czesci

odbiér korncowy d) odbiér ostateczny

7. 2 Odbidér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie
ilosci i jakosci wykonanych robot, ktére w dalszym procesie ulegng zakryciu.

Odbidr Robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu roboét. Odbioru
Robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
pazniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inzyniera. Jakosc i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier
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na podstawie dokumentéw, zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projekfowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.

7.3 Odbidr Odcinka Robét lub ich czesci

Odbioru Odcinka Robét dokonuje sig jak przy Odbiorze Koficowym robot.

Odbiér Odcinka polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét, i dotyczy:
wkazdego Odcinka, w odniesieniu do ktérego w Zataczniku do Oferty ustalono osobny Czas
Wykonania,

p)kazdej znaczgcej czesci Robdt Statych, ktora albo zostata ukonczona, albo zostata zajeta lub
jest uzytkowana przez Zamawiajacego,

ykazdej czesci Robot Statych, ktérq Zamawiajacy wybrat celem zajecia lub uzytkowania przed
ukoniczeniemn robét.

7.4. Dokumenty do przyjecia Koficowego Robét
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokét odbioru

koricowego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru
koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
1. Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami i z aktualnymi uzgodnieniami,
2. atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,
3. inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
Sprawozdanie techniczne bedzie zawieraé:
1. zakres i lokalizacje wykonywanych robot,
2. wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez
Zamawiajgcego,
3. uwagi dotyczace warunkdw realizacji robét, d) date rozpoczecia i zakoniczenia robét.
W przypadku gdy, wediug Komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru koricowego, Komisja w poerozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny
termin odbioru koncowego robdt. Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub
uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania
rob6t poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy Komisja.
7.5 Odbior Ostateczny (po okresie gwarancyjnym)
Po podpisaniu przez Inzyniera Swiadectwa Wypelnienia Gwarancji, Wykonawca przedkiada
Inzynierowi Stwierdzenie Ostateczne, po czym w ustalonym terminie Inzynier winien wystawic
Zamawiajacemu Koncowe Swiadectwo Platnosci.

8.0 PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w roznych miejscach powotujg sig na ustawy,

rozporzadzenia ministerialne, Polskie Normy, przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je
traktowac jako integralng czes¢ Dokumentacji Technicznej oraz Szczegoiowych Specyfikadji
technicznych, tak jakby wystepowaly w catosci. Zaklada sie, ze Wykonawca jest doktadnie
zapoznany z ich trescig oraz wymaganiami. Nalezy bra¢ pod uwageg ostatnie wydania Polskich
Norm, o ile w Dokumentacji lub Specyfikacjach nie postanowiono inaczej.

Wykonawca zobowigzany jest réwniez do przestrzegania innych norm krajowych (PN),
zwigzanych z wykonywaniem prac objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien, chociaz
nie zostaly bezposrednio przywotane w Dokumentacji, na rowni ze wszystkimi innymi normami i
wymaganiami tam zawartymi.



Szczegotowe specyfikacje techniczne

Ziobek w Lublinie

przy
ul. Wolskiej 5

Scianki mobilne

1. Wstep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem tej czesci specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonywania i
odbioru wszystkich drzwi - $cianka mobilna sktadana na éciang w ziobku przy ul.
Wolskiej 5 w Lublinie

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako czes¢ dokumentacji przetargowej oraz przy zlecaniu i
realizacji robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacii.

Zakres robot objetych specyfikacig

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie montazu $cianek skladanych wraz z elementami towarzyszacymi.

W skiad tych robdt wechodzi wykonanie:

$cianki mobilne z piyty laminowanej z pojedynczymi przeszkleniami szktem bezpiecznym oraz
jedng sztuka drzwi ;

Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej specyfikacji s zgodne z odpowiednimi normami i okredleniami
podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdinych specyfikacji.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowa.
specyfikacjg. poleceniami Nadzoru Inwestorskiego i Autorskiego, zgodnie z art. 22, 23§ 28
ustawy Prawo Budowliane.

Wykonawca zobowigzany jest do inwentaryzacji otwordw stanu istniejgcego z odpowiednig
dokiadnoécia. Odpowiedzialnosé w tym zakresie spada wytacznie na Wykonawce.

Wykonawca musi przedstawic rysunki scianek mobilnych przed przystgpieniem do
realizacji zamoéwienia.

Pisemna aprobata tych rysunkéw nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnoéci za
parametry techniczne i wlasciwos¢ rozwigzan. Aprobata architekta dotyczy tylko estetyki i
zasady dziatania elementow.

Wszystkie czesci muszg, by¢ doktadnie spasowane.
2. Materialy

écianki mobilne skfadane nalezy wbudowac kompletnie wykornczong wraz z okuciami i
powiokami malarskimi.

Szczegotowe specyfikacje kazdego typu scinek zawarto w kartach z numeracja odpowiadajacyg
oznaczeniom drzwi na rzutach



Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny mie¢ aktualne swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn.
posiadaé certyfikat na znak bezpieczeristwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

2.1. Uklad jezdny

Uktad jezdny mocowany do stropu
2.2. Elementy wyposazenia drzwi
Okucia budowlane

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm wymaganiom okreslonym w $wiadectwie IT8 dopuszczajgcym do stosowania wyrobu
stolarki budowlanej wyposazonego w okucie, na ktdre nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig ofowiang lub farbg
ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.

2.4. Wymagdania dla materiatow

Plyta laminowana STP III

2.4.5. Szkto

Do szklenia nalezy stosowadé szkio bezpieczne 6,4 mm.

2.4.6. Wymagania dotyczace izolacyjnosci cieplnej i akustycznej

klasa izolacyjnosci akustycznej zawarto w kartach dotyczacych poszczegolnych drzwi.
3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

Odkurzanie powierzchni (4cian i posadzek) po zakoriczeniu prac nalezy wykonywaé przy
pomocy odkurzacza przemystowego.

4. Transport i skladowanie elementow

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
(klamki, zamki, odboje itp.) nalezy przechowywac i transportowac w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transporfu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpomedme
opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy nalezy przewozi¢ w miare
mozliwosci przy uzyciu jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez NA i
NI, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci,

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podfogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy ukiadaé w jednej lub kilku warstwach w odlegiosci nie mnigjszej niz 1 m od
czynnych urzadzer grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét
Sposodb wykonania poszczegolnych elementow:

system profili na przyktad profile nie izolowane dla elementéw wewnetrznych) ,



wypeinienie szkiem bezpiecznym klejonym lub hartowanym. - prébki przedstawi¢ do akceptacji
architekta

Drzwi wewnetrzne wyposazyC w jeden zamek z klamkg dwustronnie, mozliwe zmiany
wyposazenia na podstawie oddzielnego projektu.

6. Kontrola jakosci

Zasady kontroli jakoéci powinny byé zgodne z wymogami PN-88B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-721B-1 0180 dla robdt szklarskich.

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje NI i NA po sprawdzeniu zgodnosci elementéw z wezesniej zaakceptowanymi
prébkami i prototypami z uwzglednieniem uzgodnionych na ich podstawie zmian.

Ocena jakogci gotowych do wbudowania drzwi powinna obejmowac sprawdzenie:
e zgodnosci wymiarow i zgodnosci z projektem;

» jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, jakosci materiatéow z
ktorych zostaty wykonane drzwi;

o jakoéci spoin, otwordw na sruby, okug;

e wykonczenia i wyréwnania krawedzi; zgodnosci z atestem wytwérni,

» prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,
« dzialania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

Badanie materiatéw nalezy przeprowadzié¢ na podstawie zalgczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnosé z wymaganiami dokumentacji |
normami panstwowymi.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru. Badanie jakosci wbudowania
powinno obejmowac sprawdzenie:

stanu i wygladu elementdéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
rozmieszczenia miejsc | sposobu mocowania, uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,
dziatania skrzydetl i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania, stanu i wygladu
wbudowanych elementéw oraz ich zgodnosci z dokumentacjg.

Roboty podlegaja odbiorowi przez NI i NA przy udziale przedstawiciell Wykonawcy.
7. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbidr obejmuje wszystkie rodzaje drzwi wraz z elementami towarzyszacymi podane w punkcie
2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

Odbior materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci techniczrych tych materialdw z wystawionymi atestami wytwércy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnoéci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, kitdrych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Odbiér powinien obejmowadé:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonacé przez oceng wzrokowg stanu i
wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowoscl | spoziomowania, rozmieszczenia
miejse i sposobu mocowania,

uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,



dziatania skrzydet i elementdw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania, stanu i wygladu
wbudowanych elementéw oraz ich zgodnosci z dokumentacjg. sprawdzenie prawidtowosci
uksztaltowania powierzchni

sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiaiow;
2.Przepisy i normy zwiazane z przedmiotem specyfikacji
PN- EN 951:2000 - ptaskosci paneli modutowych

PN- EN 1527:2000 - odpornosc¢ na obcigzenie statyczne pionowe
PN - EN 2014-3:1999 - badanie izolacji akustycznej

PN - EN 13501-1 klasyfikacja ogniowa

PN - EN 20140 - 3: 1999 - dziatanie na sity poziome
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PRZEKROJ 1l -1l
widok scianki ZW3

Rozwiagzanie mocowania scianki przesuwnej bezposrednio do stropu zelbetowego

PRZEKROJ | - |

widok Scianki ZW3*

T

kenaf wentylaci

— wykladzina zmywalna
— podkiad betonowy C20/25

— folia PE
— styropian EPS100-038

— strop zelbetowy

mecheniczn. 15x10 cm

33

RS

LT R

SRR
295

P W3 W AL,
Y

e g

\ Scianka z pivt -k

gr 10cm

730

f — wykladzina zmywalna ‘2
+| 4.35 :] |- podkiad betonowy C20/25 z
f~ l |- folia PE ing &
sbudawa kanalu -} |~ styropion EFS100-038 b
’? — strop zelbetowy :f
% 5
Pt S
Thx6Fem N | i
z
)
L z
&
1 |+
:;:E’
A 1t].0.00=17413
4
!
!
i
730
@ @
Rozwiazanie mocowania Scianki przesuwnej do stropu zelbetowego -
-~ 08§ lica toru od stropu w odleglosci 105 cm
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