WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE WYKONANIA MEBLI

Stoly robocze szkieletowe:

1. Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) wg AISI
304, czgs¢ elementow niewidocznych moze by¢ wykonana z H17 (AISI 430). Wszystkie widoczne i
bezpodrednio odkryte elementy muszg by¢ wykonane ze stali AISI 304.

2. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 0,8 mm — wypehienie materialem
drewnopochodnym, tumiacym drgania. Wypelnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sa
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposéb przed wehlanianiem wilgoci.

3. Szkielety — nos$niki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), laczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (fatwo$¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 0,8 mm i wysokosci 40
mm i/lub 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji.

4. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie =15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm lub 900 mm (w zaleznosci od standardu wykonania).

5. Szkielety moga by¢ wyposazone w:

a) Rame usztywniajaca wykonang z profili o przekroju kwadratowym (30x30x1)
b) Péike pelng spawana do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne

c) Potke perforowana — otwory okragle

d) Péike gretingowa wykonang z profili zimnogigtych z blachy nierdzewnej

6. Przestrzen pomigdzy posadzka a poika stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokosci
wyrobu 850 mm) Jub 200 mm (dla wysokoscl wyrobu 900 mm).

7.  Wytrzymato$é pétki na obciazenia 70 kg/m?

8. Ranty plyty tylne i boczne wygigte w gére na wysoko$¢ 40 mm wykonane z dwéch poszyé blachy
nierdzewnej z dodatkowym zatloczeniem usztywniaj acym.

9. Przestawanie plyty z tytu min. 45 mm, z bokéw min 20 mm.

10. Wszystkie wyroby wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.

Stoly robocze szkieletowe z modulem:

1. Wykonanie z blach, rur, ksztattownik6w i profili nierdzewnych szlifowanych (ziamo 240) wg AISI
304, czes¢ elementéw niewidocznych wykonana z H17 (AISI 430). Wszystkie widoczne i bezposrednio
odkryte elementy musza by¢ wykonane ze stali AISI 304.

2. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o gruboéci minimum 0,8 mm — wypemhienie materiatem
drewnopochodnym, ttumiacym drgania. Wypelnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sa
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposéb przed wchlanianiem wilgoci.

3. Szkielety — no$niki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki géme szkieletu
wykonane w formie ceowym (latwos¢ czyszczenia) z blachy o grubo$ci min. 0,8 mm i wysokoséci 40
mm i/lub 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji.

4. Szkielet jak i korpusy szafek wyposazone s3 w nogi regulowane z mozliwosci regulacji w zakresie
+15 mm od wymiaru bazowego 850 mm lub 900 mm (w zalezno$ci od standardu wykonania).

5. Szkielety moga by¢ wyposazone w:

a) Rame usztywniajaca wykonana z profili o przekroju kwadratowym (30x30x1)
b) Polke pelng spawana do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne

c) Poélke perforowana — otwory okragle

d) Polke gretingowa wykonang z profili zimnogietych z blachy nierdzewne;.

6. Stot szkieletowy z szafka o dhugoéci 400 mm - korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowe;.

7. Do konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogigtych ksztattowanych z blachy.

8. Konstrukcja szuflady w formie petnego koryta z dnem i tylem musi zapewnié umieszczenie w niej
pojemnika — 1/1 GN dla stoléw o szerokosei b=700 i 2/3 GN dla stoléw o szeroko$ci b=600.

9. Szuflady w module dwu szufladowym umozliwiaja stosowanie pojemnikéw o glebokosci 200 mm.

10. Drzwi i czola szuflad nakladane na korpus.

11. Otwarcie drzwi na kat 90°

12. Moduty korpuséw szafek o dhugoséci 400 mm:

a) z szufladami — pojedynczymi, podwéjnymi, potréjnymi i poczwédrmymi zawieszanymi na
prowadnicach rolkowych o nosnosci min 40 kg

b) z drzwiami uchylnymi zawiasowymi oraz p6tka

c) otwarte z potka

d) otwarte z prowadnicami przystosowanymi pod pojemniki GN
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. Przestrzen pomiedzy posadzka, a pétka stohs lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokosci
wyrobu 850 mm) Jub 200 mm (dla wysokosci wyrobu 900 mm).

- Wytrzymato$é péiki na obcigzenia 45 kg/m®

Ranty plyty tylne i boczne wygigte w gére na wysokosé 40 mm wykonane z dwich poszy¢ blachy

nierdzewnej z dodatkowym zatloczeniem usztywniajacym.

Przestawanie phyty z tylu min. 45 mm, z bokéw min. 20 mm.

System mocowania nog umozliwia zmiang funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ~ zmiana nbg

na zespoly jezdne do wykonania przez uzytkownika.

Uchwyty drzwiowe z tworzywa sztucznego wpuszczane.

Wszystkie wyroby wyposazone w bolec ekwipotencjalny do Wyréwnania potencjaléw.

Stoly robocze korpusowe:
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Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziamo 240) wg AISI
304, czesé elementdw niewidocznych wykonana z H17 (AIST 430). Wszystkie widoczne bezposrednio
odkryte elementy musza by¢ wykonane ze stali AIS] 304.

Plyta wierzchnia wykonana 2 blachy o grubosci 0,8 mm — wypetnienie materiatem

drewnopochodnym, thumiacym drgania. Wypekienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sq
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac Jja w ten sposéb przed wchtanianiem wilgoci.

Korpusy szafek wykonane z blach 0 grubosci 0,6 1 0,8 mm

wymiaru bazowego 850 mm lub 900 mm (w zaleznosci od standardu wykonania).
Stét korpusowy - szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej.

Otwarcie drzwi na kat 90°
. Moduly korpuséw szafek o dhugosci 400 mm:
a) zszufladami — pojedynczymi, podwéjnymi, potréjnymi i poczwérnymi zawieszanymi na
prowadnicach rolkowych o no$nosci min. 40 kg )
b) zdrzwiami uchylnymi Zawiasowymi oraz potka
¢) otwarte z polkg
d) otwarte z prowadnicami przystosowanymi pod pojemniki 1/1 GN, 7 pozioméw prowadnic w
rozstawie co 75 mm
Moduly korpuséw szafek o dhugosci 500 i 600 mm:
a) zdrzwiami uchylnymi zawiasowymi oraz péika
b) otwarte z p6tka
Moduty korpuséw szafek o diugosci 800 mm:
a) z drzwiami suwanymi
b) z drzwiami uchylnymi zawiasowymi oraz pétka
) otwarte z potka
d) otwarte z prowadnicami przystosowanymi pod pojemniki 2/1 GN, 7 pozioméw prowadnic
W rozstawie co 75 mm
Modut korpusu 800 — 2000 mm - szatka z podwéinymi drzwiami suwanymi.
Modut korpusu 2000 — 2600 mm - dwie szafki z podwojnymi drzwiami suwanymi,
Mozliwo$¢ dowolnej konfiguracji poszezegdlnych moduléw.,
Konstrukcja szuflady w module Jedno szufladowym w formie pelnego koryta z dnem i tytem musi
zapewnic umieszczenie w niej pojemnika z tworzywa sztucznego. Pojemnik z tworzywa sztucznego jest
w standardowym wyposazeniu szuflady.
Szuflady w module dwu szufladowym umozliwiajg stosowanie pojemnikéw o glebokosci 200 mm.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850 mm)
lub 200 mm (dla wysokosci wyrobu 900 mm).
Wytrzymato$é p6iki na obcigzenia 45 kg/m?
Ranty plyty tylne i boczne wygigte w gére na wysokogé 40 mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy
nierdzewnej z dodatkowym zatloczeniem usztywniajacym.
Przestawanie plyty z tytu min. 45 mm.
Wszystkie wyroby Wwyposazone w bolec ekwipotencjalny do Wyréwnania potencjaléw.
System mocowania nég umozliwia zmiang funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny — zmiana
nég na zespoty jezdne do wykonania przez uzytkownika.
Uchwyty drzwiowe z tworzywa sztucznego wpuszczane.
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Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewne;j.
Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem
si¢ drzwi za siebie.

Stoly do zmywalni:

1

2
3

10.

11.

12,

13.
14.
15.
16.
17,

18.
19.
20.
21.

22.
23.
24.
25.

26.
27,

28.

29.
30.

31.

Wykonanie z blach, rur, ksztaltownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziamo 240) wg A1S]
304.
Konstrukcja wyrobow spawano - zgrzewana.
Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementamij
metalowymi ze stali nierdzewne;.
Ksztalt usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczet, a ich umiejscowienie zapewnia dostep
do czyszczenia,
Stosowane komory sg wykonane technologia tloczenia o wym.: 500x500x250, 500x400x250,
400x400x250 oraz 400x340x160.
Komory o innych wymiarach wynikaj acych z zatozen uzytkownika sg wykonane technologig spawania
z blachy min. 1,5 mm. Wszystkie potaczenia §cian i dna sa wykonane po huku R 14.
Otwory spustowe standardowo wykonane sg w gémym narozniku dna komory.
Opcjonalnie mozliwo$¢é wykonania otworéw pod bateri¢ jedno i dwukolumnowsa oraz pod mtynek
koloidalny.
Szkielet: noéniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki géme szkieletu wykonane w
formie ceowym (aby ulatwic¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokodci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukeji, maskownice komér wykonane z blachy o
grubosci min. 1,0 mm.
Szkielet jak i korpusy szafek wyposazone sa w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie
+15 mm od wymiaru bazowego 850 mm lub 900 mm (w zaleznosci od standardu wykonania).
Szkielety moga by¢ wyposazone w:

a) Ramg usztywniajaca wykonang z profili o przekroju kwadratowym 30x30x1

b) Péike pelna spawang do szkieletu i Wyposazong w usztywnienie wzdhuzne

c) Polke perforowana otworami okragltymi

d) Polke gretingowa wykonana z profili zimnogietych z blachy nierdzewne;j } ;j
Stot korpusowy — szafka — korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej — technolo giag spawania /
1 zgrzewania.
Do konstrukeji szatki uzywaé tylko profili zimnogietych ksztaltowanych z blachy.
Drzwi zawiasowe nakladane na korpus.
Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwia korzystanie z calego $wiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi na kat 190°,
Przestrzen pomigdzy posadzka, a p6ika stohu lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokos$ci
wyrobu 850 mm) lub 200 mm (dla wysokosci wyrobu 900 mm).
Wytrzymalo$¢ plyty wierzchniej na obciazenia statyczne w plaszczyznie poziomej 150 kg/m?
Wytrzymatos¢ poiki na obciazenia statyczne w plaszczyznie poziomej 125 kg/m?
Wytrzymato$¢ szkieletu na obciazenia statyczne w plaszczyznie pionowej 250 kg/m’
Ranty plyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu plyty) wygigte w gére z blachy stanowigcej
plaszczyzng robocza plyty na wysokosé 50 mm ponad krawedz plyty, 60 mm od powierzchni roboczej.
Zaglebienie ptyty wykonane jest 30 mm od bokéw (w zaleznosci od typu plyty) i 50 mm od czola.
Przestawanie plyty z tyu min. 45 mm.
Wszystkie wyroby wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.
W plytach zabrania sig stosowania na wypeienia materialéw chionacych wilgo¢, nawet jesli sa przed
tym zabezpieczone.
Komory zlewozmywakowe wyposazone w standardzie w syfony z sitkiem nierdzewnym.
Minimalne wymiary funkcjonalne (w $wietle) przestrzeni uzytkowej wnetrza korpusu szafki dla stoh o
szerokosci:

a) b=700 mm wynosi szeroko$¢ x wysoko&¢: 600 mm x 590 mm

b) b=600 mm wynosi szerokosé x wysokos$é: 500 mm x 590 mm
Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraly §wiatla
technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi.
W przypadku wymogu zamkéw stosowaé zamek trzpieniowy - $rednica trzpienia @=10 mm.
System mocowania n6g umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny — zmiana nég
na zespoly jezdne do wykonania przez uzytkownika.
Zapewni¢ ergonomiczny uchwyt drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego o szerokosci 60 mm.
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Drzwi suwane zawieszone na tozyskowej rolce w prowadnicy nierdzewne;.

Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem
sie drzwi za siebie.

Stoly sortownicze z otworem na odpadki standardowo wyposazone w kohierz gumowy o wewnetrznej
Srednicy @180 mm. Otwér na odpadki wykonany w formie pierécienia nierdzewnego, przystosowany
do osadzenia kohnierza gumowego. Srednica otworu zrzutowego po zamontowaniu koinierza wynosi @
180 mm.

Stoly do rozmrazania posiadajg komory przystosowane do umieszczenia pojemnikéw GN, dla
szerokosci 600 mm pojemnik 1/2GN, dla szerokosci 700 mm pojemnik 1/1GN. W zaleznoéci od
diugosci, stél wyposazony w jedna lub dwie deski do krojenia z polietylenu o gruboéci 25 mm oraz
otwdr do usuwania odpadow., .

Stoly z basenami:
1. Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) wg AIS]
304.
2. Konstrukcja wyrobéw spawano — zgrzewana.
3. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm.
4. Komory wykonane sg technologia spawania z blachy min. 1,5 mm. Wszystkie polaczenia écian i dna sg
wykonane po fuku R 14.
5. Otwory spustowe standardowo wykonywane sg w gérnym narozniku dna komory.
6. Opcjonalnie mozliwos¢ wykonania otworéw pod baterie jedno i dwukolumnowa oraz pod miynek
koloidalny.
7. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), maskownice z trzech stron komory
wykonane z blachy o grubo$ci min. 1,0 mm zapewniajace sztywno$¢ konstrukgji.
8. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie 15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm lub 900 mm (w zaleznosci od standardu wykonania).
9.  Wytrzymalos¢ plyty wierzchniej na obciazenia statyczne w plaszczyznie poziomej 150kg/m>.
10. Wytrzymato§¢ szkieletu na obciazZenia statyczne w plaszczy#nie pionowej 250 kg/m?.
11. Ranty plyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od typu plyty) wygiete w gére z blachy stanowigcej
plaszczyzng robocza plyty na wysoko$¢ 50 mm ponad krawedz phyty.
12. Przestawanie plyty z tytu min. 45 mm.
13. Wszystkie wyroby wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjat6w.
14. W plytach zabrania si¢ stosowania na wypelnienia materialéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed
tym zabezpieczone.
15. Komory basenéw wyposazone w standardzie w syfony z sitkiem nierdzewnym.
16. Stoly z basenami w standardzie wyposazone w maskownice boczne i czotowa ze stali nierdzewnej.
Szafy:
1. Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, czgé¢ elementéw niewidocznych wykonana z H17 (AISI
430). Wszystkie widoczne i bezposrednio odkryte elementy musza by¢ wykonane ze stali AISI 304.
2. Konstrukcja z blach o grubosci 0,6 1 0,8 mm.
3. Przegroda srodkowa oraz 2 pétki stale.
4. Dopuszczelne obcigzenie pétek: 70 kg/m®
5. Mozliwos¢ zmiany na obiekcie nég z regulowana wysokogdcig na zespoly jezdne.
6. Swiatlo pomiedzy pétka dolna, a posadzka zgodne z DIN18865.
7. Drzwi suwane zawieszone na lozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej.
8. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem
sie drzwi za siebie.
9. Drzwi zawiasowe nakladane na korpus.
10. Otwarcie drzwi na kat 90°
11. Uchwyty drzwiowe z tworzywa sztucznego wpuszczane.
12. Wszystkie wyroby wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.
13. Nogi z profilu 40x40 mm
14. Regulacja wysokosci w zakresie + 15 mm.
Szafki wiszgce:
1. Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, czgs$¢ elementéw niewidocznych wykonana z H17 (AISI

430) o gruboscei 0,6 i 0,8 mm. Wszystkie widoczne i bezposrednio odkryte elementy musza byé
wykonane ze stali AISI 304,

-~
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Szafka wykonana w formie skrzyniowej - technologia spawania i zgrzewania.
Korpusy szafek moga by¢ wykonane:
a) z drzwiami suwanymi
b) zdrzwiami uchylnymi zawiasowymi oraz poika
c) otwarte z poika
Wewnatrz szafki 1 p6ika stata.
Dopuszczelne obciazenie pétek: 45 kg/m?
Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej.
Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem
si¢ drzwi za siebie.
Drzwi zawiasowe nakiadane na korpus.
Otwarcie drzwi na kat 90°
Uchwyty drzwiowe z tworzywa sztucznego wpuszczarne.
Szafki wyposazone w maskownice dna tworzaca plaszczyzne bez zaglebien, szczelin i miejsc gdzie
moga gromadzic sig zanieczyszczenia (wigksza fatwogé czyszczenia).

Regalvy magazynowe:

1.
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Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304,
Profile nosne 30x30x1,0.
Usztywniane péiki z blachy o grubosci min. 1,0 mm.
Pétki gruboscei 40 mm.
Przestawno$¢ pélek 148 mm (w przypadku regahu z p6ikami przestawnymi).
Swiatlo miedzy potka dolng a posadzka zgodne z DIN 18865.
Poétki regatow trwale polaczone - spawane do szkieletdw.
Regaly moga by¢ wyposazone w:
a) Poékki pelne
b) Pétki perforowane — otwory okragle.
Wszystkie wyroby wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow,
Regulacja wysokoséci w zakresie + 15 mm.
Dopuszczelne obciazenie pélek: 70 kg/m?

Okapy:

) 3

2

3

Konstrukcja skrzyniowa samonogna wykonana w calosci ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubo$ci min.
1,0 mm,

Okapy o dhugosci do 2900 mm wykonywane sg jako Jjedno-segmentowe. Okapy o dhugosci powyzej
2900 mm powstaja ze zlozenia dwach lub wigcej segmentow pojedynczych.

Wielkos¢ filtréw umozliwia mycie ich w zmywarce. Posiadajg uchwyt ulatwiajacy montaz. Filtry
rozmieszczone sa na calej dtugosci korpusu okapu bez potrzeby stosowania dodatkowych maskownic
zasklepiajacych.

System rynienek ociekowych dookota plaszcza okapu i kréciec spustowy w postaci zaworu kulowego
do odprowadzania thuszczu i brudu wychwyconego przez filtry na zewnatrz urzadzenia.

Okapy wyposazone w krééce wyciagowe okragle dla dt. 1000-1500 mm - 1 szt., 1600-2900 mm - 2 szt.
Do kréécéw dolaczone sg przepustnice, umozliwiajace regulacje przepltywu powietrza w zakresie 50-
100 %.

Odlewany uchwyt do montazu zawiesi znajdujacy sie w obrysie okapu, co umozliwia montowanie
maskownic zabudowy kanatéw (przestrzeni nad okapem) w kazdym momencie eksploatacji okapu.

W okapach nad zmywarki lub inne urzadzenia wytwarzajace znaczne ilosci pary wodnej, para wodna
osadza si¢ na specjalnie wyprofilowanym wnetrzu okapu, gdzie si¢ skrapla i zostaje odprowadzona do
kanalizacji poprzez system rynienek ociekowych oraz przewdd odprowadzajacy.

Odwodnienia liniowe:

1.
2.
3.

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304.

Syfon odptywu pionowy, umieszczony centralnie wzgledem rynny.

Ruszt przeznaczone do zastosowania w profes; onalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o
rozmiarach 23x23 mm.



