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PRZEDMIOT STWIOR

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t sg wymagania dotyczace:

»2Adaptacji Pomieszczenia Serwerowni na Miejskie Centrum Przetwarzania Danych”

ZAKRES STOSOWANIA STWIOR

Specyfikacja Technicznej Wykonania i Odbioru Robét jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy w fazie wylaniania wykonawcy, oraz w fazie przygotowania i realizacji robét.

PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT BUDOWLANYCH OBJ ETYCH STWIOR

Wykonawca powinien zapewni¢ cato$¢ robocizny, materiatdw, sprzetu, narzedzi, transportu i dostaw
niezbednych do wykonania w.wym. robét zgodnie z:

warunkami umowy,

dokumentacjq projektowa,

przedmiarem robot,

szczeg6towymi specyfikacjami wykonania i odbioru robot,

przepisami prawa budowlanego i sztuka budowlana,

uwagami i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego (zwanego dalej Inspektorem).

ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA

Zakres robot:

-roboty przygotowawcze,
-demontaze elementéw wyposazenia budynku (stolarka, scianki dziatowe itp.),
-rozbidrki (oktadziny $cian i podtég, Sciany, posadzki, itp.)

-wywOz gruzu oraz odpadéw budowlanych z rozbiérek.
Wykonanie robot

Kolejnosé wykonywania rob6t demontazowych nalezy realizowa¢ w uzgodnieniu

z Inspektorem nadzoru, a harmonogram robét przedstawiony przez wykonawce musi by¢
zatwierdzony przez Inspektora nadzoru. Kolejnos¢ wykonywania rob6t dotyczy wszystkich
czynnosci zwigzanych z remontem konstrukcji budynku i uwzglednia takie prace jak :
demontaz elementéw, zamurowania otworéw i wykucia innych, robét rozbiérkowych
elementéw konstrukcyjnych $cian, stropéw, itd.

Wszelkie watpliwosci i spostrzezenia dotyczace ewentualnych zagrozeh w stabilnosci
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konstrukcji budynku nalezy natychmiast zgtasza¢ do Inspektora nadzoru.
Roboty rozbiérkowe prowadzi¢ zgodnie z Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06
lutego 2003 r. (Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robét budowlanych.

Kontrola rob6t

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu : sposobu ustawienia i umocowania oston,

oznakowania terenu rob6t, wydzieleniu terenu budowy od czynnych pomieszczen budynku.

W szczegdélnosci nalezy kontrolowac prawidtowosé i kolejnos¢ dokonywania rozbiorek
w potaczeniu z réwnolegle prowadzonymi robotami konstrukcyjnymi, gwarantujgcymi
stabilnos$¢ konstrukcji budynku i bezpieczenstwo pracownikéw.

Specjalnej kontroli podlegajg prace przy usuwaniu gruzu i ztomu.

Odbiér robét

Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

KONSTRUKCJE METALOWE

Zakres robot

-roboty przygotowawcze,
-roboty pomocnicze, betonowe,

-wykonanie konstrukcji elementéw stalowych,

Materiaty

-ksztattowniki stalowe walcowane na gorgco wg Projektu konstrukciji,
-elementy ztaczne (Sruby z nakretkami i podktadkami),

-elektrody do spawania stali niskoweglowej,

-tlen i acetylen techniczny,

-farba chlorokauczukowa antykorozyjna,

-rozcienczalnik do wyr. chloro kauczukowych ogdélnego stosowania.
-emalia chlorokauczuk. ogdélnego stosowania,

-rozcienczalnik do wyrobow poliwinylowych,

-ptyty betonowe 35x35x5 cm,

-materiaty pomocnicze,
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Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z wymaganiami normy

PN-B-06200.Wszystkie elementy konstrukcji nosnych bedg przed malowaniem odttuszczone.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem.

Zakres rob6t przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej

-zakup materialtéw wskazanych do wykonania konstrukcji,

-dobranie metody spawania i materiatow spawalniczych odpowiednio do klasy
konstrukcji spawanej, klasy ztaczy spawanych, spawanego materiatu i pozycji spawania,
-przygotowanie szablondw do trasowania ksztaltu detali i rozmieszczenia otworéw,
-przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem
spawanego elementu montazowego do kontroli doktadnosci przygotowanych detali

i koncowego spawania.

Zakres rob6t przygotowawczych w zakresie montazu konstrukciji:

-oczyszczenie miejsc montazu elementéw konstrukciji,

-wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukciji,
-wytrasowanie miejsc otworéw pod sruby kotwigce przy pomocy wczesniej
przygotowanych szablon6éw, wykonanie otworéw pod $ruby kotwigce, osadzenie $rub
kotwigcych.

Zakres rob6t zasadniczych w zakresie wykonania konstrukgji

W zakres robot sktadajacych sie na wykonanie konstrukcji wchodza nastepujace prace
i czynnosci:

-trasowanie i ciecie detali,

-przygotowanie brzegéw do spawania,

-ztozenie detali na schemacie i wstepne scalenie spoinami czepnymi,

-wykonanie wstepnej kontroli wymiaréw i ksztattu konstrukcji,

-wykonanie koncowego spawania z przeszlifowaniem spoin,

-wykonanie koncowej kontroli wymiardw i ksztattow konstrukcji,

-wykonanie kontroli jakosci spoin,

-czyszczenie mechaniczne zespawanych elementéw montazowych konstrukcji poprzez
Srutowanie,

-wykonanie powtoki malarskiej farbg antykorozyjng i ewentualnie ogniochronna,
-wykonanie ostatecznych powtok malarskich i oznaczenie symbolami wykonanych

elementéw montazowych konstrukciji,

Wykonanie konstrukcji stalowych:
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Obrobka elementow

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci
uzywanych wyrobéw ze stali konstrukcyjnej.

Ciecie elementdw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami na
rysunkach. Stosowac¢ ciecie nozycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne lub
pétautomatyczne. Dla elementéw pomocniczych i drugorzednych stosowaé mozna ciecie
gazowe reczne. Brzegi po cieciu powinny byé oczyszczone z gradu, haderwan.

Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwna¢ na odcinkach
wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sasiednich. Arkusze nie obciete
w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu nalezy
wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym. Przy cieciu
tlenowym mona pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktore osiggnety klase jakosci nie
gorsza niz 3-2- 2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia

i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z naciekéw i rozpryskOw materiatu.
Doktadnos¢ ciecia:

Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] +1 £1.5 +2

Powyzsze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.
Wytwadrca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora nadzoru wykonaé probne uzycie
sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia elementow. Wystapienie peknie¢

po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos$¢ nie zostata podana

na rysunkach lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tab.2, przy
czym rozrdznia sie:

a). wymiary przylaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiarow,
podlegajace pasowaniu,

warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukciji,

b). wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Monta z konstrukgji stalowych

Zasady montazu
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Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.
Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposob trwaly i widoczny zgodnie

Z oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych. taczniki i elementy ztgczne powinny
by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych.

Jesli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposéb naprawy powinien byc¢
uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia sit
wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem

i materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu
przecigzona lub trwale odksztatcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny byé wykonywane dopiero po dopasowaniu
stykéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac¢ ze stali o takich samych
wlasnosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyé¢ przed
wypadnieciem.

W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku nieskretnym nie powinna
przekracza¢ 2 mm.

Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywac za pomocg przebijakdéw a w razie koniecznosci
rozwierca¢. W przypadkach, w ktérych zastosowanie przektadek nie pozwala

na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementéw w warsztacie

lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

Wymagania szczego6towe dotyczace warunkéw wykonywania robot

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste, suche

i wolne od widocznych peknie¢ i karbéw. Materiaty z oznakami uszkodzen (pekniecia

i odpryski, zardzewialy i brudny element) nie powinny by¢ stosowane.

Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru,
deszczu i $niegu, zwlaszcza przy spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych. Wprowadzanie

dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne.

Odbidr robot

Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli
i badan z calego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna

z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 (konstrukcje stalowe budowlane, wymagania

i badania.) oraz innych obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN).
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W szczegdélnosci powinny by¢ sprawdzone:

-podpory konstrukciji,

-odchytki geometryczne ukiadu,

-jako$¢ materiatéw i spoin,

-stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,

-stan i kompletnos¢ potaczen.

Zakres odbioréw

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji a wiec:

Po wykonaniu konstrukcji przez wytwornie — odbioru dokonuje sie w wytworni,
Po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie,

Odbiér koncowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym.

Przepisy

-PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
-PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

-PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogélnego stosowania.
Gatunki.

-PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci
i niskostopowej

-PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

-PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka, prety i ksztattowniki
walcowane na goraco

-PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

-PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych
Przygotowanie brzegéw do spawania

-PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogblne wymagania i badania

-PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci
-PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali

-PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Préba udarnosci ztaczy spajanych do czotowo
-PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100
mm. Jako$¢ powierzchni ciecia.

-PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane — Potgczenia z fundamentami —

Projektowanie i wykonanie.
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Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia

Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

ROBOTY Z GIPSU | PREFABRYKATOW GIPSOWYCH

Zakres robot

-roboty przygotowawcze,
-wykonanie obudowy szachtéw ptytami g-k,

-wykonanie Scianek dziatowych z piyt g-k,

Materiaty

-ptyta gipsowo-kartonowa ogniochronna grub.15 mm,

-ptyta gipsowo-kartonowa ogniochronna grub. 12,5 mm,

-profile 50,75,100 i elementy ztaczne rusztdw metalowych sciennych i sufitowych pod
ptyty g-k,

-blachowkrety do piyt g-k,

-gips budowlany szpachlowy

-ptyty z welny mineralnej g=50 kg/m3 - gr.50 mm, do $cian dziatowych,
-pianka poliuretanowa,

-ptyty gipsowe 588x588x24 mm, do sufitbw podwieszonych rastrowych,

-ruszt metalowy do sufitbw podwieszonych, zawiesia do ksztattownikéw, prety
mocujace, klamerki mocujace, sprezyny przyscienne, tgczniki rozporowe kpl.
-tasma spoinowa papierowa perforowana, do piyt g-k,

-ptyta z wetny drzewnej gr.20 mm, typ MDF fornirowana,

-blacha stal ocynk. gr.1,0mm,

-folia paroszczelna PE gr.0,3mm,

-materiaty pomocnicze,

Wykonanie robot

Wykonanie robét mozna powierzy¢ wytacznie firmom specjalistycznym posiadajacym
udokumentowane kwalifikacje.

W szczegdélnosci nalezy doktadnie wykona¢ zabudowe otworéw okiennych ptytami
ognioodpornymi, o grubosciach niezbednych do uzyskania wtasciwej odpornosci ogniowej
30, 60 czy 120min. — zgodnie z projektem. Wykonanie musi spetnia¢ wymogi systemowej

technologii montazu, gwarantujgcej uzyskanie parametrow ochrony ogniowej szkieletu
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budynku. Potaczenia obudowy ze $cianami nalezy uszczelni¢ taSma zgodnie z projektem.
Obudowa szachtow elektrycznych ptytami powinna zapewnia¢ solidne zamkniecie przestrzeni
szachtu, do drzwi nalezy zamontowaé¢ zamki i rygle, zgodnie z projektem.

Sufit podwieszony rastrowy musi by¢é zamontowany doktadnie na tym samym poziomie.
Wspoiczynnik pochtaniania dzwieku $r. > 0.85; izolacyjnos¢ akustyczna 18 dB.

Sufity rozmierzane w panelach o wym. 180x60cm.

ptyty wodoodporne z prasowanej wetny mineralnej gr.20mm,

ruszt dwukierunkowy z profili systemowych standardowych.

Mocowany mechanicznie do stropu konstrukcyjnego na wieszakach z pretéw stalowych
ocynkowanych o regulowanej wysokosci podwieszenia.

System powinien zawiera¢ wszelkie niezbedne profile niezbedne do estetycznego wykonania
(listwy przyscienne, dystansowe, maskownice, profile do zmiany krzywizny sufitu,

systemowe do montazu osprzetu instalacyjnego) oraz listwy krancowe nadwieszone.

Kontrola rob6t

Kontrola jakosci rob6t polega w szczegoélnosci na sprawdzeniu : jakosci uzytych materiatéw,
sposobu mocowania rusztéw do podtozy i mocowania ptyt g-k do rusztéw, poprawnosci
potaczen piyt g-k, wielkosci odchylen od poziomu i pionu powierzchni sufitOw i ptyt

sciennych g-k, szczelnosci utozenia izolacji, gladzi przeszlifowanych powierzchni
zmontowanych plyt g-k, zamocowania listew naroznikowych, itp. Ptyty MDF powinny byc¢

bez uszkodzen, wyszczerbien, niewypaczone, okladzina fornirowana — dobrze sklejona z piytg
widrowa. Krawedzie ptyt wykonczone listwami. Nalezy dokona¢ oceny wizualnej stanu

materiatéw, jakosci klejow i mas szpachlowych.

Przepisy

-PN-EN 14195:2006 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania

z ptytami gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badan.

-PN-EN 13963:2008 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje,
wymagania i metody badan.

-PN-EN 520:2006 Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody

badan.

-BN-86/6743-02 plyty gipsowo-kartonowe (ognioodporne),

-BN-80/6733-09 gips szpachlowy

-PN-72/B-10122 roboty okfadzinowe, suche tynki,

-PN-75/B-23100 Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieorg.—

Wetha mineralna.
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-PN-EN ISO 717-1 ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i w elem.budowl.
-PN-EN ISO 140-8 pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach

-instrukcje w/s zasad wykonania robét z ptyt g-k, opracowane przez producentow

KLADZENIE | WYKELADANIE PODLOG

Zakres robot

-roboty przygotowawcze,
-wykonanie projektowanych warstw podposadzkowych,
-wykonanie posadzek z wykladzin na bazie PCV,

-dostawa i montaz podiogi podniesionej —systemowej

Materiaty

-folia polietylenowa. izolacyjna, grub. 0,3 mm,

-beton zwykty B-30 (C25/30),

-wtékna zbrojeniowe polipropylenowe, do betonu,

-zaprawa sczepna na bazie cementu, z dodatkami regulujgcymi, proszek ok. 1,2kg/dm3
-siatka zbrojeniowa z pretoéw fi 6 i fi 4,5mm, oczka co 7 cm,

-sucha zaprawa samopoziom. na bazie cementow z wypetniaczami miner. i
modyfikatorami, szybkotwardniejgca, odporna na $cieranie,

-farba akrylowa do podtozy betonowych, przeciwpylaca,

-$rodek gruntujacy podtoza,

-klej do wyktadzin PCV, lub inne zalecane przez producenta wyktadziny,
-wykfadzina podiogowa PCV, grub. 2,0 mm antystatyczna przewodzaca, wg projektu

-materiaty pomocnicze

Sprzet

Roboty wykonuje sie recznie i przy pomocy elektronarzedzi.

Do wykonywania posadzek ceramicznych nalezy stosowac: szczotki wiosiane lub druciane do
czyszczenia podioza, szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, narzedzia lub
urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek, pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych
0 wysokosci zabkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych, taty do sprawdzania
réwnosci powierzchni, poziomnice, mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng
oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji klejgcych, pace gumowe lub z tworzyw

sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i czyszczenia, wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
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Wykonanie robot

Wykonanie robét mozna powierzy¢ wytacznie firmom specjalistycznym posiadajacym
udokumentowane kwalifikacje.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt posadzkarskich powinny by¢ zakohnczone
wszystkie roboty instalacyjne i budowlane wykonczeniowe bez rob6t malarskich. Przed
wykonaniem kazdego rodzaju posadzki nalezy okresli¢ wymagang przez producenta
technologie wykonania oraz normy, sprawdzi¢ temperature pomieszczenia w ktorym bedzie
wykonywana posadzka, a ponadto przy wykonywaniu posadzek z tworzyw sztucznych takze
wilgotnosé¢ podkiadu.

Przed wykonaniem podkiadu nalezy ustali¢ potozenie gérnej powierzchni posadzki na
wysokosci ustalonej w projekcie.

Podktady monolityczne (wylewane) moga by¢ wykonywane:

-na podtozu, tworzac z nim podkiad zwigzany, - na przektadce z papy lub folii lub na
warstwie izolacji przeciwwilgociowej, utozonej na podtozu,

-na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieptochronnej utozonej na stropie

(podkiad ptywajacy).

Przy wykonywaniu i montazu zbrojenia siatkg z pretéw fi 4,5 oraz 6 mm, umocowac¢ je

w sposéb zapewniajacy wymagang otuline betonu.

Warstwe wyréwnujgca wykonuje sie wowczas, gdy powierzchnia podtoza nie jest
ptaszczyzng poziomag lub ma nieréwnosci Wykonuje sie jg najczesciej z zaprawy cementowe;j
o0 stosunku objetosciowym cementu do piasku rownym od 1:3 do 1:4. Mozna stosowacé
réwniez zaprawe polimerowo-cementowg o tym samym stosunku objetosciowym sktadnikéw
albo wspomniang wyzej mieszanke samopoziomujaca.

Podczas przygotowania podtoza pod wykladziny elastyczne uzywa sie mas wyréwnujacych,
ktérych producenci zalecajg jeszcze nizszg dopuszczalng wilgotnosé (2.5%) przy ktérej
mozna takg mase wylewac.

Wykladziny z PCV moga by¢ uktadane na podtozu betonowym z masy samopoziomujacej.
Wykladzine mocuje sie za pomoca klejéw dyspersyjnych (wykfadziny o powierzchni do 20
m2 mozna uktada¢ za pomocg tasm dwustronnie klejacych]. Uzytkowanie po 24 godzinach
lub po zaniku zapachu.

Przy wyktadzinach z PCV wykonczenie "podtoga-sciana” wykonac przy uzyciu listwy

przypodtogowej zalecanej przez producenta wyktadzin.

Kontrola rob6t

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu : jakosci zastosowanych materiatéw, grubosci
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warstw wyréwnawczych, odchylen od poziomu powierzchni posadzek, szczelnosci utozenia
izolacji przeciw-wodnych (w szczegélnosci prawidtowego zagruntowania podtoza elastyczng
zaprawg przeciwwodng, oraz zaprawg samopoziomujgcg) oraz termicznych (styropian),
gatunku zapraw cementowych i grubosci spoin w posadzkach z ceramiki, szczelnego,
bezspoinoweego utozenia wyktadziny tarkett, utozenia i zamocowania listew
przypodtogowych, prawidtowego wykonania systemowych podtdég podniesionych, wygladu

zewnetrznego posadzek, itp.

POSADZKI Z PLYTEK CERAMICZNYCH.

Sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptas zczyzny nalezy przeprowadzi¢ za
pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m. przyktadanej w dwéch réznych kierunkach,

w dowolnym miejscu powierzchni posadzki. Przeswit miedzy tatg a powierzchnia posadzki
nalezy zmierzy¢ z dokltadnoscig do 1mm.

Sprawdzenie odchyle n od poziomu lub od wymaganego projektem spadku nalezy
przeprowadzi¢ fatg i poziomica.

Sprawdzenie prostoliniowo $ci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca cienkiego drutu,
naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dlugosci i dokona¢ pomiaru odchyleh z doktadnoscig
do 1 mm.

Sprawdzenie zwi gzania posadzki z podkladem nalezy przeprowadzi¢ przez lekkie opukanie
posadzki mtotkiem drewnianym. Charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem
niezwigzania posadzki z podktadem.

Sprawdzenie grubo $ci spoin i ich wypelnienia  nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych i pomiaru. Na dowolnie wybranej powierzchni posadzki wielkosci 1 rn2 nalezy
pomierzy¢ spoiny suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm.

Sprawdzenie wykonczenia posadzki nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

Posadzka pod komore serwerowni.

Podtoze pod posadzke nalezy wzmocni¢ metodg do uzyskania parametrow nosnosci
okreslonej w projekcie konstrukgiji.

Posadzka betonowa musi by¢ wypoziomowana i zabezpieczona przed pyleniem.

Wymiar podtogi na ktérej zostanie skonstruowane pomieszczenie serwerowni bezpiecznej,
musi posiadac tadownos¢ adekwatna tj. umozliwiajgca prace nad jej budowaniem,

tzn. dostepna podtoga musi mie¢ tadownos¢ na poziomie przynajmniej 3.0 kN/mz2
wytrzymatosci. Analiza strukturalna jest niezbedna tam, gdzie tadownos¢ jest mniejsza niz
3.0 kN/m2.

Powierzchnia podtogi w miejscu gdzie znajdowac sie bedzie pomieszczenie serwerowni

bezpiecznej zostanie tak skonstruowane, aby byta dopasowana i wyréwnana do
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pomieszczenia serwerowni.
Wskazane jest aby podioga pom. serwerowni byta ognioodporna (klasy F90 DIN 4102).
Wszystkie otwory w powierzchni podtogi powinny byé zamkniete masg ognioodporng F 90,

oraz dodatkowo wszelkie znajdujace sie tam materialy fatwopalne — majg by¢ usuniete.
Przepisy

-PN-EN197-1 :2002 Cement. Skiad i wymagania.

-PN-62/B-10144 posadzki z betonu i zaprawy cementowej,

-PN-ENV-206-1 Beton wtasciwosci , produkcja, uktadanie i kryteria zgodnosci*
PN-B-03264:1999 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczneprojektowanie.

-PN-88/B-06250 beton zwykty,

-PN-ISO 6935-1:1 998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

-PN-1SO 6935-1 /AK: 1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. — Dodatkowe
wymagania.

-PN-ISO 6935-2:1: 998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

-PN-ISO 6935-2/AK: 1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane — Dodatkowe
wymagania.

-PN-82/H-93215. Walcéwka prety stalowe do zbrojenia betonu

-PN-91/S-10042.

-PN-77/B-27604 materialy izolacji przeciwwilgociowej

-PN-EN649 :2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia z PCV.

-PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty
Wiasciwosci i wymagania.

-PN-92/E 05203 Ochrona przed elektrycznoscig statyczng. Materialy i wyroby
stosowane w obiektach

-PN 76/B 10150 Posadzki z wyktadzin sztucznych. Wymagania i badania

techniczne przy odbiorze.

KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG (PODLOGI PODNIESIONE)

Zakres robot

-roboty ogélno budowlane zwigzane z przygotowaniem pomieszczen w ktérych
zabudowane zostang podtogi podniesione techniczne o parametrach zgodnych
Zz wymaganiami szczeg6towymi dla tych pomieszczen;

-rozplanowanie uktadu wspornikéw stalowych wg przyjetego rozplanowania
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instalacyjnego i urzadzen montowanych w pomieszczeniach;

-dla podtdég o wyzszych obcigzeniach i wiekszych wysokosciach wsporniki stalowe
taczy sie stalowymi profilami C 40x40x2 wyposazonymi w nakitadki ttumigce hatas.
Profile te sg naktadane na gtowy wspornikéw lub do nich przykrecane;

-dla podtég o duzych obcigzeniach, konstrukcja budowana jest ze specjalnych profili
stalowych ocynkowanych C 40/40/2 o siatce 60x60 cm, na ktorej spoczywajq piyty
podtogi podniesionej. Do tego systemu, nalezy przewidzie¢ i w razie potrzeby
wkomponowac¢ ramy szaf rozdzielczych, pulpitow, etc. Ramy te wykonane muszg by¢
ze specjalnego profilu stalowego ocynkowanego C 82/40/2. Cata konstrukcja skrecana jest
na specjalnych gtowach wspornikéw stalowych, przy pomocy $rub z tbem
mioteczkowym;

-montaz ptyt podtogowych wraz z elementami osprzetu technologicznego i instalacji
technologicznej rozprowadzonej w przestrzeni pod podtoga podniesiong;

-montaz kratek nawiewnych do prowadzenia powietrza spod podtogi podniesionej oraz

montaz przepustow kablowych w ptytach podiogowych dla prowadzenia okablowania.
Materiaty

W serwerowni projektuje sie podtoge podniesiong wykonang z silnie sprasowanych piyt gipsowych
(anhydrytowych) o duzej gestosci w wymiarach 600x600x34mm na panel.

Pokrycie gérne stanowi wyktadzina PCV antystatyczna typu MERIT.

Projektuje sie montaz podiogi na wysokosci 35mm nad istniejaca posadzka (liczong po usunigciu
istniejacej glazury).

Cechy charakterystyczne podtogi:

» materiat: wysoko sprasowana ptyta gipsowa o duzej gestosci w wymiarze 600x600x34 mm

« aplikacja — antystatyczna wyktadzina PVC

* przewodzenie tadunkéw: powierzchniowe poprzez przewodzaca okleine boczna REHAU

« naktadka tlumiaco — przewodzaca z PVC 0 5 x 10> =< Ru =< 1 x 10°

* konstrukcja wsporcza typ 2 — wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ST3SX - wolnostojace stupki

klejone do podioza w rozstawie stép od 600x600 mm wraz z zastosowaniem rusztu usztywniajacego z

trawersow

« Klasa obcigzenia ptyt (wg PN-EN 12825:2002) 1

» Klasa ugiecia (wg PN-EN 12825:2002)

» Wspoitczynnik bezpieczenstwa (wg PN-EN 12825:2002) 4

» Reakcja na ogien (wg PN-EN 13501-1:2002) Al

* Klasa odpornosci ogniowej (wg PN-B-02851-1:1997) REI 60

» Wysokos$¢ podniesienia podtogi do H=500 mm

* przystosowanie podtogi do wykonania uziemienia — zamontowania obejm systemowych
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* Certyfikat zgodnosci z PN

» Podtoga przystosowana do montazu systemowych kratek wentylacyjnych wykonanych z aluminium lub
stali — odporne na wilgo¢, korozje, niepalne

 Podloga przystosowana do montazu systemowych przepustéw kablowych wykonanych z aluminium lub
stali — odporne na wilgo¢, korozje, niepalne

* Podtoga przystosowana do montazu koryt kablowych stalowych— odporne na

wilgoé¢, korozje, niepalne

Montaz podtogi zleci¢ nalezy autoryzowanej firmie z autoryzacja producenta zastosowanej podiogi.

Po montazu konstrukcji wsporczej zainstalowa¢ nalezy strukturalne koryta kablowe. Wyposty z koryt
kablowych do szaf zrealizowaé¢ nalezy poprzez przepusty szczotkowe o wymiarach nie mniejszych niz
165mm/165mm.

Montaz rusztu zsynchronizowa¢ nalezy z ulozeniem szachtu wentylacyjnego — zainstalowa¢ nalezy
systemowe kratki wentylacyjne wyposazone w plynnie regulowane przepustnice o wydajnosci nie
mniejszej niz 300 m*/h.

Wszystkie przepusty muszg by¢ odporne na korozje i licowaé sie z wyktadzing podiogowa.

Pochylnie wejSciowa nalezy zrealizowaé¢ wykorzystujac rozwigzania systemowe producenta,

Nosnos¢ konstrukcji nie moze by¢é mniejsza niz nosno$¢ nominalna podiogi podniesione;j.

Schematyczne rozmieszczenie plyt podiogi przedstawiono na zataczonym do projektu rysunku.

Podtoga podniesiona

-wysokosprasowana ptyta wiérowa o gestosci 720 kg/m3 o wymiarach 600x600x40
mm,

-pokrycie gérne wykladzina antyelektrostatyczna PCV,

-pokrycie dolne blacha stalowa ocynkowana 0,5 mm

-materiat trudnozapalny wedtug ITB; od strony spodniej niezapalny, od strony
wierzchniej trudnozapalny w klasie REI 30

-konstrukcja wsporcza z blachy stalowej ocynkowanej ST3S z poprzeczkami rusztu
klejone do podiogi zabezpieczonej antypytowo.

-obcigzenie powierzchniowe 25 kN/m2

-obcigzenie punktowe 5 kN

-wspoitczynnik bezpieczenstwa 2, klasa E1

-akustyka Lw = 15 dB

-zachowanie parametréw technicznych przy dopuszczalnej wilgotnosci powietrza 75%

-listwa przyscienna - katownik aluminiowy.
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-przejscia instalacji przez podtoge techniczna bedg zaopatrzone w przepusty

szczotkowe.

Rampa

-wymiary wedtug rysunkow.
-no$nos¢ - jak podtoga podniesiona.
-powierzchnia jezdna zabezpieczona antyposlizgowo.

-sposéb montazu nalezy uzgodnié z dostawcg podtogi podniesionej.

Sprzet

Wymagania zalezne od przyjetego systemu okreslajg wytyczne i zalecenia montazu okreslone

przez producenta (dostawce).

Wykonanie robot

Wykonanie robét mozna powierzy¢ wytacznie firmom specjalistycznym posiadajacym
udokumentowane kwalifikacje.

Przed przystgpieniem do wykonywania podtég podniesionych powinny zosta¢ zakonczone
wszystkie roboty budowlane i instalacyjne umozliwiajgce prace montazowe i wyposazeniowe.
Rozplanowanie rozmieszczenia wspornikow dla ustawienia rusztu podtogi podniesionej
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z szkicami montazowymi dla konstrukcji podtogi jak

i instrukcji montazu urzadzen i wyposazenia technologicznego pomieszczen.

Podtaczenia urzadzen i instalacji i zatozenie ptyt podtogowych powinny byé przeprowadzone
przez firmy i osoby przygotowane do wykonania tych robo6t i posiadajgce odpowiednie

doswiadczenie i praktyke.

Kontrola robét

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu : jakosci zastosowanych materiatéw, grubosci
warstw wyréwnawczych, odchylen od poziomu powierzchni posadzek, szczelnosci utozenia
izolacji p-wodnych (w szczegélnosci prawidtowego zagruntowania podtoza elastyczng
zaprawag przeciwwodng, oraz zaprawg samopoziomujgca) oraz termicznych (styropian),
gatunku zapraw cementowych i grubosci spoin w posadzkach z ceramiki, szczelnego,
bezspoinoweego utozenia wyktadziny tarkett, utozenia i zamocowania listew

przypodtogowych, prawidtowego wykonania systemowych podtdég podniesionych, wygladu
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zewnetrznego posadzek, itp.

Przepisy

-PN-88/B-06250 beton zwykty,

-PN-B-20130 :2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty
styropianowe (PS-E),

-PN-77/B-27604 materiaty izolacji przeciwwilgociowe;j

-PN-EN649 :2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia z PCV.

-PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Materiaty wtasciwosci i wymagania.

-PN-92/E 05203 Ochrona przed elektrycznoscig statyczng. Materialy i wyroby
stosowane w obiektach

-PN-62/B-10144 - Posadzki z betonu i zaprawy cementowej jakosci powierzchni.

-PN 76/B 10150 Posadzki z wyktadzin sztucznych. Wymagania i badania

techniczne przy odbiorze.

TYNKOWANIE, OKLADZINY CERAMICZNE
Zakres robot

-roboty przygotowawcze,

-wykonanie tynkéw cem-wap. na osciezach,

-wykonanie tynkéw cienkowarstwowych gipsowych na $cianach,

Materiaty

-sucha mieszanka tynkarska, cem-wap. z wypetniaczami mineralnymi, biata, ziarno

3,5mm,
-piasek naturalny do zaprawy, odm.ll,uziar.do 1,0mm,
-ciasto wapienne,

-materiaty pomocnicze.

Sprzet

Roboty wykonuje sie recznie i przy uzyciu agregatu tynkarskiego.
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Wykonanie robot

Wykonanie robét mozna powierzy¢ wytacznie firmom specjalistycznym posiadajacym
udokumentowane kwalifikacje.

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100p.3.3.2.

Kontrola rob6t

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu : jakosci materiatow i mieszanek tynkarskich,
zatozenia naroznikéw ochronnych, zgodnosci nalozenia odpowiednich rodzajow podktadéw i
tynkdw w miejscach zgodnie z projektem, w szczegoélnosci zaprawy uszczelniajacej
przeciwwodnej, odchytek powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od pionu, wystepowania na
tynkach wykwitdw z soli i plesni, zaciekéw, odparzen, zlej przyczepnosci do podioza, jakosci,
wymiaréw i kolorow ptytek sciennych, wypetnienia fug, itp.

Badania tynkéw zwyktych powinny byé przeprowadzane w sposéb podany w normie

PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan

PRZEPISY

-PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.
-PN-85/B-0450 Zaprawy budowlane.
-PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

STOLARKA DRZWIOWA | OKIENNA

Zakres robot

-roboty przygotowawcze,

-dostawa i montaz stolarki stalowej,

-wyklejenie istniejgcych okien folig srebrng,

-dostawa i montaz w istniejgcych oknach zaluzji lamelkowych,

-przygotowanie oscieznic drzwi do montazu urzadzen Kontroli Dostepu,

Materiaty
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-okno fix w ramie stalowej, szkto bezpieczne w klasie P20 wym. 150x200 cm, EI60,
-drzwi stalowe p.poz EI60, petne wewn. jednoskrz."120", oscieznice ocynk. z blachy
1,9 mm, malowane proszkowo; okucia i zamki z wktadkg bebenkowa, zgodnie z
projektem

-drzwi stalowe p.poz EI30, petne wewn "120", oscieznice ocynk. z blachy 1,9 mm,
malowane proszkowo; okucia i zamki z wktadkg bebenkowa, zgodnie z projektem
-drzwi stalowe p.poz EI60, petne wewn "120", oscieznice ocynk. z blachy 1,9 mm,
malowane proszkowo; okucia i zamki obustronnie z gatkami, zgodnie z projektem
-zaluzje lamelkowe, zgodnie z projektem,

-folia okienna wewnetrzna, zgodnie z projektem,

-pianka poliuretanowa, kotwy i inne materialy montazowe,

-materiaty pomocnicze

Wykonanie robot

Wykonanie robét mozna powierzy¢ wytacznie firmom specjalistycznym posiadajacym
udokumentowane kwalifikacje, w tym szczegblnie gwarantujgcym wysoki standard
wykonania stolarki stalowej.

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w komplet oku¢ zamykajacych,
zabezpieczajacych i uchwytowo-ostonowych. Okucia powinny posiadac¢ fabryczne

zabezpieczenia antykorozyjne i odpowiada¢ wymaganiom polskich norm oraz Swiadectwom ITB.

Warunki przyst gpienia do robot:

-przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworéw
-przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jako$¢ elementéw i innych

materiatéw pomocniczych.

Montaz stolarki drzwiowej - nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-88/B-10085
Stolarka budowlana oraz wytycznymi producenta ptyt gipsowo - kartonowych w aspekcie
wbudowywania stolarki budowlane w przegrody g-k, a w szczegélnosci :

-sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia oscieznic,

-zabezpieczenie elementéw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu

stolarki,

-ustawienie i zakotwienie osciezy i elementéw stolarki,

-wypetnienie piankg szczeliny miedzy osciezom i o$cieznica,

-silikonowanie ztgczy,

-usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu,
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-osadzenie skrzydet okiennych i drzwiowych.

Oscieznice metalowe powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg wbudowania.

Do mocowania nie wolno uzywa¢ zadnych materiatléw, ktére mogtyby uszkodzi¢
wbudowywane wyroby. Przed wbudowaniem oscieznic nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢
wykonania osciezy i stan powierzchni, do ktérych ma przylegac oscieznica. W przypadku
wystepowania wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia powierzchni osciezy.

Oscieze nalezy oczysci¢ i naprawic¢. Oscieznice powinny by¢ dostatecznie zakotwione

w przegrodach budynku. Kotwy powinny by¢é umieszczone w miejscach przenoszenia
obcigzenh przez zawiasy. Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunieciem sie az do uzyskania wymaganej wytrzymatosci na sciskanie, nie mniej jednak
niz 5MPa. Uszczelnienie przestrzeni wokét oscieznicy nalezy dostosowaé do spodziewanej
rozszerzalnosci elementu metalowego.

Przy osadzaniu o$cieznic stalowych w czasie murowania $cianki nalezy dokiadnie podeprze¢,
a po wypionowaniu stojakOw usztywnic¢ je za pomoca desek lub w inny sposaéb.

Ustawione oscieznice powinny by¢ zabezpieczone przez podklinowanie i skosne podparcie
zastrzatami. Kotwy o$cieznic nalezy odgia¢ do poziomego potozenia tak. aby umieszczone
w gniezdzie lub szczelinie mozna byto je obmurowac lub osadzic.

Kotwy powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone powtokg antykorozyjna.

Kotwy w o$cieznicach powinny by¢ tak umieszczone, aby ich odstep od progu i nadproza nie
byt wiekszy niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm. Ustawienie oscieznicy

w wysokosci otworu nalezy dokona¢ z uwzglednieniem gtebokosci wpuszczenia oscieznicy
ponizej poziomu podiogi.

Miedzy powierzchnig profili oscieznic a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwa licowg nalezy
pozostawi¢ szczeline ok. 5 mm, ktérg po zakonczeniu rob4t wypetnia sie trwale plastyczng
masa uszczelniajgca. Podczas obmurowywania nalezy sprawdzi¢ potozenie oscieznicy,

czy nie odchylifa sie od pionu, aby méc zawczasu poprawi¢ ustawienie i usuna¢ wszystkie
zbedne wycieki zaprawy murarskiej jeszcze nie stezonej. Koncowa faze osadzania oscieznicy
stanowi podmurowanie lub podbetonowanie listwy progowe;j.

W sprawdzone i przygotowane oscieze, 0 oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy
wstawi¢ stolarke na podkladkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy
sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Zamocowane okno lub
drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym. Szczelina pomiedzy oknem a $ciang

wypetniana jest materialem uszczelniajgcym w postaci pianki.

Kontrola robét

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu : jakosci elementéw stolarki drzwiowej,

sposobie osadzenia oscieznic i umocowania w osciezach, oprawienia stolarki aluminiowej
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w Scianach, sprawnosci technicznej mechanizméw okué i zamkoéw (w szczegélnosci
elementéw drzwi oraz okna aluminiowe. podnoszonego), zgodnosci wymiarowej z projektem,
gatunku i jakosci oklein, zgodnosci kolorystyki z projektem, itd. Dopuszczalne odchylenie

od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci, jednak nie wiecej
niz 3 mm na catej dlugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny
pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan stolarki PCV. drewnianej i stalowej powinien by¢ zgodny z
PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania techniczne przy

odbiorze.

Przepisy

-PN-B-10085 :2001 Stolarka budowlana, okna i drzwi,

-PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki techn. i badania przy odbiorze.
-PN-86/B-13052 szkio budowlane, szklo ptaskie okienne ciggnione,
-BN-79/6821-03 szkio budowlane, szyby bezpieczne hartowane ptaskie
-PN-89/B-06085 drzwi, obcigzenia statyczne,

-PN-91/B-94400 okucia budowlane, zamki wpuszczane,

-PN-85/B-02853 ochrona ppoz. w budownictwie, dymoszczelnosé drzwi,
-PN-EN10219-1 :2000 Wyroby zimnogiete — ksztattowniki zamkniete

-BN-65/8841-11 Roboty slusarskie budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

ROBOTY MALARSKIE

Zakres robot

-roboty przygotowawcze,
-malowanie farbami akrylowymi powierzchni tynkéw i ptyt g-k,

-zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych.

Materiaty

-farba do stos. wewnetrznego., akrylowa - matowa, o wysokiej sile krycia, biata,

-klej kazeinowy,

-szpachléwka gipsowa biata, spetniajgca wymagania: PN-EN 13279-1 B2/20/2 -tynku
na bazie gipsu, wytrzymatos¢. na Scisk. : >4 N/mm2, reakcja na ogien Al,

-farba chlorokauczukowa do grunt. przeciwrdzewna czerw. tlenkowa,

-farba epoksydowa do pow. stalowych, kateg. korozyjnosci C3-C4, powtoka K7h,
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-utwardzacz do wyrobow lakierowych epoksydowych poliamidowy,
-rozcienczalnik do farb. epoksyd.,
-rozcienczalnik do wyr. chlorokauczukowa ogélnego stosowania,

-materiaty pomocnicze.

Przechowywanie materiatéw powinno odbywac¢ sie w magazynach pototwartych lub

zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Wykonanie robot

Wykonanie rob6t mozna powierzy¢ wytacznie firmom specjalistycznym posiadajagcym
udokumentowane kwalifikacje.

Malowanie farbami emulsyjnymi

Podtoza powinny by¢ dostatecznie mocne, nie pylace, nie kruszace sie, bez widocznych rys,
spekan i rozwarstwien, czyste i suche. Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t
malarskich nalezy wyréwnac¢ i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania,

a ewentualne uszkodzenia naprawié.

Nastepnie nalezy te powierzchnie zagruntowac.

Pierwsze malowanie mozna wykona¢ po zakohnczeniu rob6t poprzedzajacych,

a w szczegolnosci:

-po catkowitym zakonczeniu robot instalacyjnych,

-po wykonaniu podfoza pod wyktadziny podiogowe,

-po usunieciu z pomieszczen gruzu i odpadow.

Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonywane po wyschnieciu tynkow.
Przy wykonywaniu rob6t malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowacé zbyt
wysoka temperatura pow. 30T oraz przeci agi. Wilgotnos¢ powierzchni tynkowanych
przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi powinna by¢ nie wieksza niz 4% masy,

a farbami olejno-zywicznymi i syntetycznymi nie wieksza niz 3% masy.

Powiloki antykorozyjne

Wszystkie elementy konstrukcji nosnych beda przed malowaniem odttuszczone.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacje
dotyczace zrédta wytwarzania materialéw oraz odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia Inspektorowi

nadzoru.

Kontrola rob6t

STRONA 24



Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu : jakosci materiatow, gatunku farb (ocena
wizualna, karty techniczne, atesty) i zgodnosci kolorow z projektem, przygotowaniu podtoza
(odczyszczenie, odtluszczenie), ilosci natozonych warstw (grunt, podkiad, nawierzchnia)
szczegOlnie przy farbach kolorowych, rownomiernosci roztozenia i nasycenia farb,
przyczepnosci do podioza (Scieralnosci, pylenia) itp.

Badania powtok z farb emulsyjnych nalezy przeprowadzac¢ nie wczesniej niz po 7 dniach.
Powtoki z farb powinny mie¢ barwe jednolita zgodng z wzorcem, bez sladéw pedzla, smug,
zaciekow, uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam, zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢
jednolity potysk, a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pétmatowe.
Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywac prébe na wycieranie,

zarysowanie, zmywanie, przyczepnosc.

Przepisy

-PN-69/B-10285 roboty malarskie budowlane farbami,

-BN-80/6117-02 farby akrylowe nawierzchniowe,

-PN-58/C-04401 Pigmenty. Ogd6lne metody badan

-PN-61/C-04403 Pigmenty do farb wodnych. Metody badan

-PN-64/C-04411 Pigmenty. Okreslanie trwatosci na swiatto

-PN-67/C- 81542 Wyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania wydajnosci i zuzycia.
-PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogéine

-PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrobka

strumieniowo Scierna.

-PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyczace metalowych scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo
sciernej. Czesc¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

-PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych scierniw

stosowanych w obrébce strumieniowo $ciernej. Czesé 1: Ogoine wprowadzenie i klasyfikacja.
-PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji

stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich Czes¢ 1: Ogélne wprowadzenie.
-PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji

stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni

i sposoby przygotowania powierzchni.

-PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
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stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich Czesé 5: Ochronne systemy
malarskie.

-PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji

stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich Czes$¢é 7: Wykonanie i nadzor
prac malarskich.

-PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

-PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby, lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdéw
lakierowych. Czes¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

-PN-1SO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania
i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych
po catkowitym usunieciu wczesniej nalozonych powtok.

-PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powtokami podiozy stalowych po miejscowym usunieciu tych
powtok.

-PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

-PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,

staliwa, zeliwa do malowania.

-Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemOw zapewnienia jakosci i

zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

koniec
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