Nazwa i adres obiekiu:
Szkota Podstawowa Nr. 30
Lublin

Ul. Natkowskich 110

Nazwa i adres zamawiajacego:
Gmina Lublin

20-080 Lublin

Plac Lokietka 1

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

Przedmiot specyfikacji:

REMONT SALI GIMNASTYCZNEJ WRAZ Z ZAPLECZEM SANITARNYM
W BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 30 W LUBLINIE,

UL. NALKOWSKICH 110

Specyfikacja opracowana przez:
Przedsigbiorstwo Handlowo — Ushugowe ,, HUP-BUD”
Turebin, ul. Spoldzielcza 10,

Czerwiec 2009



SPIS TRESC

1.B - 00.00.00 Czg¢s¢ ogolna str. 3

2 .B—11.11.00 Roboty rozbiérkowe str. 14
3. B - 23.12.01 Podklady z kruszywa str. 16
4. B - 43.22.00 Ukladanie podlog str. 20
5. B — 45.32.12 Izolacje poziome str. 23
6. B — 25.31.00 Beton str. 26
7. B —42.12.00 Stolarka aluminiowa str. 32
8. B - 41.10.00 Tynki i zaprawy str. 35
9. B - 24.50.00 Roboty murowe str. 39
10. B - 43.11.00 Wykladziny Scienne i posadzkowe str. 42
131. B - 44.22.00 Roboty malarskie str. 51
12. B —45.13.01 Okladziny z plyty gipsowo kartonowej str. 54
13. B - 45.20.00 Roboty ntesklasyfikowane str. 57

Zalacznik Instrukeja ukladania wykladzin kauczukowych



B-00.00.00 CZESC OGOLNA
1.0 WSTEP
1.1.Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego
Roboty remontowe kompleksu sportowego w Szkole Podstawowej Nr. 30 przy ul.
Natkowskich 110 w Lublinie
1.2. Przedmiot i zakres robét
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot:
- Roboty wyburzeniowe i rozbiérkowe
-  Wrykonanie domurowan i nowych muréw z tynkiem
-  Wymiana warstw posadzkowych
- Malowanie §cian i sufitow
- Wymiana stolarkt drzwiowej
- Wykiadziny Scienne z plytek ceramiczanych
Wposazenie sal glmnastycznych w urzadzenia sportowe
1 3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymezasowych
Robotami towarzyszacymi sg :
- ustawienie rusztowan systemowych
- wykonanie oston okien z folii polietylenowej przed rozpoczegciem rob6t malarskich
1.4. Informacje o terenie budowy
Terenem budowy bedzie dziatka na ktorej zlokalizowana Szkota podstawowa Nr. 30 przy ul.
Natkowskich 110 w  dzielnicy zabudowy osiedlowej mieszkalne]. Teren czesciowo
ogrodzony Dostep do korzystania z energii elektrycznej i z wody zapewnia zamawiajacy.
Przekazanie placu budowy nastgpi zgodnie z warunkami umowy.
1.5. Organizacja robot , przekazanie placu budowy
Wykonawca opracuje plan organizacji robot ,oraz harmonogram robot ktory uzgodni z
inspektorem nadzoru 1 uzytkownikiem. Szczegolne starannie winien wykonawca opracowac
plan organizacji robot w trakcie ciaglej pracy Szkotly.
Wykonaweca wykona i umieSci na placu budowy tablice informacyjng. Zamawiajacy w
terminie okreSlonym w umowie przekaze Wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkim
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz dziennik budowy.
1.6. Zabezpieczenie interesow osob trzecich
O fakcie przypadkowego uszkodzemia urzadzen i instalacji Wykonawca bezzwlocznie
powiadomi Inspektora Nadzom i zainteresowane wiadze, oraz bedzie z nimi wspoipracowal
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebne] do dokonywania napraw. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie, spowodowane przez niego dziatania, uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych, wskazanych w dokumentach przekazanych mu
Przez zamawiajgcego.
1.7. Ochrona srodowiska
Wykonawca ma obowiazek znac i stosowat w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania kontrakitu i wykonywania robot Wykonawca bedzie: -podejmowaé
wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw 1 norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie 1 wokdt terenn budowy,
- bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wilasnosci spoleczne) i innych, a
wynikajacych ze skazenia, halasu lub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie jego
sposobu dziafania.
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- materialy i elementy rozbiorkowe beda skladowane w miejscu wyznaczonym przez
Inwestora.

1.8, Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrena przeciwpozarowa na budowie

Kierownik budowy w odniesieniu do robét budowlanych stwarzajacych zagrozenie dia
bezpieczenstwa bedzie si¢ stosowal do Planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia zawartego
w projekcie budowlanym dla przedmiotowego zadania. Wykonawca bedzie przestrzegaé
przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma
obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet 1 odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz
do zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypehieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaplacie i sa uwzglednione w cenie umowne;j.

Wykonawca bgdzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowsj.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy na terenie catego placu budowy.

Materialy latwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osoOb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym
jako rezultat realizacii robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca opracuje i przedstawi do akceptacji projekt zagospodarowania placu budowy.
Wykonawca bedzie zobowiazany do zabezpieczenia i utrzymania placu budowy w okresie
trwania kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Zabezpieczenie odbywa sie przez:

- 0znaczenie przejsc,

- oznakowanie terenu budowy,

- zatrudnienie dozorcoéw

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest
wigczony w cene umowna.

1.10. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia podane w niniejszej ST sa toZzsame z okreSleniami zawartymi w
warunkach umownych Inwestora z Wykonawca.

2.0. MATERIALY

2.1.Wymagania ogélne dotyczace wlasciwosci materialow i wyrobow

Przy wykonywaniu robdt budowlanych Wykonawca winien stosowaé wyroby budowlane o
wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajacych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym
obiektom budowlanym spelnienie wymagai podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1
ustawy Prawo budowlane, dopuszczone do obrotu powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie, a takze z wymaganiami okre§lonymi w szczegdlowych
specyfikacjach technicznych.

Wyréb budowlany nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robét budowanych | jezeli
zostal oznakowany znakiem ,,CE” albo znakiem budowlanym.

2.2. Wymagania ogélne dotyczace przechowywania, transportu, warunkéw dostaw,
skiadowania i kontroli jakosci materialéw i wyrobéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skfadowane materialy, do czasu gdy beda potrzebne
do robét byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakosé i wlasciwosei



do rob6t 1 byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego

sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie teremu budowy w miejscach

uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach

przygotowanych przez Wykonawce zgodnie z planem zagospodarowania budowy.

2.3. Wymagania dotyczijce wbudowywanych materialow

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materialy, elementy budowlane i urzadzenia

wbudowane, montowane Iub instalowane w trakcie realizacji robot budowlanych

odpowiadaly wymaganiom okre§lonym w art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz w

szczegotowych specyfikacjach technicznych. Oznacza to, ze kazdy produkt dostarczony na

plac budowy bedzie oznakowany znakiem CE , albo oznakowany polskim znaliem

budowlanym. Wraz z tymi znakami winna by¢ dolaczona informacja zawierajaca:

- okre$lenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zalkdadu produkujacego wyrob
budowlany

- identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca : nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane,
gatunek 1 klase wg PN lub AT

- numer i rok publikacji Polskie] Normy wyrobu lub aprobaty technicznej , z ktora
potwierdzono zgodno$¢ wyrobu budowlanego

- numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci

- inne dane, jezeli wynika to z PN Iub AT

- nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brala udzial w zastosowanym
systemie oceny zgodnoéci wyrobu budowlanego.

Znak budowlany winien by¢ umieszczony w sposéb widoczny, czytelny, nie dajacy sie

usungé, wskazany w PN lub AT, bezposrednio na wyrobie budowlanym albo na etykiecie

przymocowanej do niego.

Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu budowlanego w sposéb podany

wyzej, oznakowanie umieszcza sig na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu zbiorczym

wyrobu budowlanego albo na dokumentach handlowych towarzyszacych temu wyrobowi.

Wykonawca uzgodni z inspektorem nadzoru sposéb 1 termin przekazania informacji

o przewidywanym uzyciu podstawowych materialow oraz elementow konstrukcyjnych do

wykonania robot.

2.4. Kolorystyka wbudowanych materialéw budowlanych
Kolorystyka Scian i1 sufitbw w kolorze RAL 9010

Stolarka aluminiowa w kolorze RAL 9006

Linie boisk w kolorze RAL 1007 dla boiska do siatkowki
Linie boisk do koszykowki RAL 3000

Okladziny Scian 1 posadzek wg uzgodnien z inwestorem

2.5. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materialy i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktore nie
uzyskajg akceptacji Inspektora Nadzoru, powinny by¢ niezwlocznie usunigte z placu budowy.
2.6. Wariantowe stosowanie materialow

W przypadku wariantowego stosowania materialow na podstawie zapisow w dokumentacji
projektowej, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru i autora projektu o proponowanym
wyborze. Inspektor Nadzoru po uzgodnieniu z autorem projektu oraz Zamawiajacym,
podeymie odpowiednia decyzje. Wybrany 1 zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru material
nie moze by¢ ponownie zmieniany bez jego zgody.

3.0.SPRZET



3.1.Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot.

3.2. Liczba i wydajnos¢ sprzgtu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodmie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach Inspektora nadzoru
3.3. Sprzgt bedacy wlasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania robdt ma byc
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢é zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

3.4. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzom kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

3.5. Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak roOwniez naprawia¢ lub wymieniaé sprzet
niesprawny.

3.6. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw umowy, zostana przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone
do robot.

4.0 TRANSPORT

4.1.Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie
wpiyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych rob6t 1 wiasciwosct przewozonych
materiatdow.

4.2 Liczba $rodkéw transportu powinna zapewmaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzor, w terminie
przewidzianym umowa.

4.3 Pojazdy beda spelniaé wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych naciskow na 0§ i innych parametrow technicznych, Srodki transportu nie
spelniajace tych warunkéw moga by nie dopuszezone przez Inspektora nadzoru.
4.4.Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach dojazdach do terenu budowy.

5.0 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.Wykonaweca jest odpowiedziainy za prowadzenie robst zgodnie z umowa oraz za jakosé
zastosowanych materialow 1 wykowywanych robot, za ich zgodno$é z dokumentacia
projektowa i poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2.Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie
wysokoscl wszystkich elementow robdt zgodnie z wymiarami 1 rzednymi okreSlonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.
3.3.Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robot zostang, jesh wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt.

5.4.Decyzje Inspektora Nadzom dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw 1 elementow
robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w umowte , dokumentacji projektowej a
takze w normach budowlanych 1 wytycznych .

5.5.Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pézZniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania rob6t. Skutki
finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora nadzoru
program zapewnienia jako$ci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien



okresli¢, zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan

organizacji robot gwarantujacy wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektows, SST

oraz ustalemami.

Program zapewnienia jakoS$ci powinien zawierac:

a). czgs¢ ogodlna opisujaca:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- sposob zapewnienia b.h.p.,

- wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowosC¢ wykonania poszczegOlnych
elementow robot,

-~ system (sposob i procedure) proponowanej kontroli 1 sterowania jakoscia wykonywanych
robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli.

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych i forme przekazywania
na biezaco tych informacji Inspektorowi nadzoru

b). czes¢ szczegblowsy opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie.

- rodzaje i ilos¢ srodkow tramsportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materialow.

- sposOb zabezpieczenia i ochrony ladunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie
transportu,

- sposob 1 procedure pomiardw 1 badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementdw robot,
sposob postepowania z materialami 1 robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6 2. Zasady kontroli jakosci robot
Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowanmiem 1 wykonaniem, aby
osiagnaé zatozong jakos¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole robdt 1
jakosci materiatlow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i
badan matertatow oraz robot. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoni moze
zazadaé od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania
materialow oraz robot z czestotliwoscia zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartynu w dokumentac)i projektowej 1 SST
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosc sa okreslone w SST, normach
1 wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia
1 sprzet badawczy posiadaja wazna legalizacje.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ niecograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w
celu ich inspekcii.
Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze moga
wplynac ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t
badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostana usumnigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakosé tych
materialow,



Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem 1 prowadzeniem badan materialow ponosi
Wykonaweca.
6.3. Pobieranie probek
Problki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwos¢ udzialu w pobieraniu prébek.
Pojemniki do pobierania probek beds dostarczone przez Wykonaweg 1 zatwierdzone przez
inspektora nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
inspektora nadzoru beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.
Na zlecenie inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang
przez Wykonawce usunigte fub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badait
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy.
6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Przed przystapieniem do pomiardéw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera projektu.
6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywad Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie ckreslonym w programie zapewnienia jakoSci.
Wyniki badan (kopie) bgda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wediug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Inspektor nadzoru jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania.
materialtéw w miejscu ich wytwarzania / pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatow
powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy. Inspektor nadzoru, dokonujac weryfikacji systemu
kontroli robdt prowadzonege przez Wykonawce, poprzez migdzy innymi swoje badania,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materialow i Tobot z wymaganiami SST na podstawie wynikow
wilasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor nadzoru powinien pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru oprze si¢ wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatow i robdt z dokumentacia projeltows 1 SST. Moze rowniez zleci€, sam
lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtomych Iub dodatkowych badan
niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku calkowite koszty powtornych Ilub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmicznych oraz
wlasciwych przepiséw 1 dokumentow technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z Polska Norma lub aprobatg techniczna, w
przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete
certyfikacja okreslona w pkt. 11 ktore spehiajg wymogi SST.



W przypadku materialow, dla ktorych ww. dokumenty s wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny jej
cechy.

Produkty przemysfowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce inspektorowi nadzoru

7.0.DOKUMENTACJA BUDOWY

7.1, Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i

Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy teremu budowy do konca okresu

gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie =z

obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco 1 beda dotyczyé przebiegu robdt,

stanu bezpieczerfistwa ludzi i mienia oraz technicznej 1 gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,

ktora dokonala zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska shuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio

jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beds oznaczone kolejnym

numerem zalacznika i opatrzone data 1 podpisem Wykonawcy 1 inspektora nadzoru

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczeg6lnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

- date uzgodnienia przez inspektora nadzoru programu zapewniemia jakoSci i
harmonogramow robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot,

- przebieg tobot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

- uwagt i polecenia inspektora nadzoru

- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgloszema i daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robot,

- Wwyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i1 temperaturg powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnoS¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakoSci materialdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat, _

- wyniki prob poszczegoélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycie, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda

przedtozone inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z

zaznaczeniem ich przyjecia lub zajgciem stanowiska.



Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i mie ma uprawnien do wydawania polecei
Wykonawcy robot.

7.2 Ksigga obmiarow

Oznacza ksiege zapisow wszystkich dokonanych obmiaréw, wliczajac w to wymiary, notatki,
obliczenia, szkice i rysunki niezbedne do okreSlenia ilosci i obmiaru tych robét, prowadzona
tylko do czesci lub elementdéw robdt wskazanych na piSmie przez Inwestora.

Ksigga obmiarow jest zatwierdzana przez lnspektora Nadzoru.

7.3 Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza si¢ rowniez nastgpujace dokumenty:

a) pozwolenie na budowe

b) protokoly przekazania tereny budowy

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi 1 inne Umowy

d) protokoty odbioru robét

e) protokoly z narad i instrukcje Inspektora Nadzoru

f) korespondencije na budowie

7.4 Przechowywanie dokumentéw budowy

Wizelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i

przedkladane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego, PIP i Nadzoru Budowlanego.

8.0 OBMIAR ROBOT

8.1. Ogolne zasady obmiaru robét i prowadzenia ksiazki obmiaréw

Obmiar robdt bedzie okreslaé faktyczmy zakres robot wykonywanych zgodnie z
dokumentacja projektows i specyfikacja techniczng w jednostkach ustalonych obmiarow
kosztorysie. Ksiazka obmiardw stanowi dokument pozwalajacy na rzeczywisty obmiar robot
budowlanych.

8.2.Zasady okreslania ilosci robét i materialow

Dhigosci pomiedzy wyszczegonionymi punktami beda obmierzane poziomo, wzdhiz linii
osiowej 1 podawane w [ m].

Jezeli szczegdlowe specyfikacje techniczne nie wymagaja dla okreslonych robot inaczej,
objetosci beda wyliczone w [ m3 ], powierzchnie w [ m2 1, a sprzet i urzadzenie w [ szt. ].
Obowiazuje doktadnosé do dwoch miejsc po przecinku. Tlosci, ktére maja by¢ obmierzone
wagowo, bedg okreslone w kilogramach lub tonach.

8.3.Czas przeprowadzania pomiarow

Obmiar nalezy przeprowadza¢ przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robot.
Obmiar robdt zanikajacych nalezy przeprowadzac w czasie ich wykonywania. Obmiar robot
ulegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem Wymiary skomplikowanych
powierzchni lub objetosci beda uzupeinione odpowiednimi szkicami dotaczonymi do ksiazki
obmiaréw.

9.0. ODBIOR ROBOT

9.1. Roboty zwigzane z zaméwieniem podlegaja nastgpujacym etapom odbiorczym:
- Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

- Odbiorowi technicznemu

- Odbiorowi koncowego

- Odbiorowi pogwarancyjnemu

9.1.1 .Qdbioér rebot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
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Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakos$ci robot 1
zgodnoscei wykonania z dokumentacja techniczna. Odbiér robét jw. dokonany bedzie w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego
postepu robot. Odbiér robot dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowosé danej czgsci robot do
odbioru zgtasza kierownik budowy robot. Wykonawcy wpisem do Dziennika Budowy
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior przeprowadzany bedzie
niezwlocznie, nie pozZniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty skutecznego powiadomienia.

9.1.2. Odbior techniczny.

Odbidor techniczny dokomywany bedzie po ich catkowitym zakonczeniu. Odbioru
technicznego dokomuje Inspektor Nadzoru z udziatem Kierownika Budowy. Wykonawca
robét przedkiada komplet dokumentéw przewidziany przy odbiorze koficowym

9.1.3. Odbior koitcowy robét.

Zasady koficowego odbioru robét: odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego
wykonania robét stanowiacych przedmiot zamowienia, opisanych w niniejszej Specyfikacii
Technicznej Wykonania i Odbioru Robot oraz Projektow technicznych dla realizowanego
zakresu robot.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie zgloszona przez
Wykonawce po bezzwlocznym pisemnym powiadomieniem Zamawiajacego z dolaczeniem
wszystkich protokotéw odbiordw technicznych wraz z zalacznikami. Odbidr koncowy robot
nastapi w terminie 3 dni, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia
robét, po wezesniejszym sprawdzenin wszystkich Odbioréw technicznych i zalgcznikow z
nimi zwiazanych. Odbioru kofncowego robdt dokonuje komisja wyznaczona przez
Zamawiajacego, w obecnosci Inspektora Nadzoru i Kierownika Budowy Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny ilosciowej i -jakosciowej, na podstawie
przediozonych dokumentéw, oceny wizualnej oraz sprawdzenia zgodnoSci robot z
dokumentacja techniczna.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna sig¢ z realizacja ustalent przyjetych w
trakcie odbioréow rtobot zanikajacych, robot poprawkowych, Protokolami odbioréw
technicznych 1 kompletnoscia materiatéw odbiorczych

9.1.4 Dokumenty odbioru koitcowego robot.:

Podstawowym dokumentem odbioru koficowego robot, jest protokdt odbioru koncowego
robot, sporzadzony wedlug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca przygotuje nastepujace dokumenty:

- atesty,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,

W przypadku, gdy w ocenie komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego, nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z
Wykonaweq wyznaczy ponowny termin uzupelnienia dokumentéw, po czym wznowi
procedure odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzadzone prze komisje roboty poprawkowe lub uzupelniajace bgda zestawione
na piSmie w wykazie usterek i niedorobek. Termin wykonania robét jw. wyznaczy komisja

W przypadku stwierdzenia przez komisje , ze jako$¢ wykonywanych robot w poszezegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu ,
komisja oceni pomniejszona wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

9.1.5 Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwiazanych z usunigciem wad
stwierdzonych w okresie gwarancyjnym. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na
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podstawie oceny Komisji wyznaczonej przez Zamawiajacego. O terminie, miejscu pracy
Komisji, Zamawiajacy powiadomi Wykonawce.

10.0 PODSTAWA PEATNOSCI

10.1. Ustalenia ogdline

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowa ustalona dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa platnosci jest wartos¢

{kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie

czynnosci, wymagania i badania skladajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w

SST 1 w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materialow -wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkdw i transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko
podatki obliczone zgodme z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ obowiazujacego podatku VAT.

10.2. Warunki umowy i wymagania ogélne

Koszt dostosowania si¢ do wymagaf warunkow umowy i wymagan ogolnych zawartych w

ST-00.00.00. obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie

wyszczegOlnione w kosztorysie.

a) ustawienie tymczasowego oznakowania

b} przygotowanie terenu,

c) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, krawgznikow, barer,
oznakowan 1 drenazu,

11.0 PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowiazujacymi w Polsce Normami i

Normatywami.

11.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowiazany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zarOwno przez

wladze pafstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sa w

jakikolwiek sposob zwiazane z prowadzonymi robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za

przestrzeganie tych regul i wytyczaych w trakcie realizacji robot. Najwazniejsze z nich to:

1) Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz. .U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z
pOzZniejszymi zmianami

2) Ustawa o planowaniu i zagospodarowamu przestrzennym z dnia 27 marca2003 1. (Dz.U.
Nr 80/2003) wraz z pézniejszymi zmianami

3) Ustawa o dostepie do informacji o srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddzialywania na §rodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (Dz. U. Nr.109/2000 poz. 1157)

4) Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

5) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 grudnia
1994 r. w sprawie dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materialow oraz
nowych metod wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. Nr 10/1995 poz. 48)

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w pelni
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odpowiedzialny za spelnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod. Bedzie informowat zarzadzajacego realizacja umowy o
swoich dzialaniach w tym zakresie, przedstawiajac kopie atestow i1 innych wymaganych
$wiadectw.



B-11.11.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1.0 WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwiazanych z rozbiorka elementéw budynkdw 1 wyposazenia

1,2, Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot zwiazanych z remontem pomieszezen kompleksu sportowego
w Szkole Podstawowej Nr. 30 przy ul. Natkowskich 110 w Lublinie

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych:
z rozbidrka w salach gimnastycznych z pomieszczeniami towarztszacymi i zespole sanitarno-
SZatnlowymni;

- murow z bloczkow z betonu komorkowego

- Scianek dzialowych

- odbicia tynkow wewngtrznych ze $cian i stropow

- elementow zelbetowych stropu 1 schodow / magazynek /
- posadzek i warstw pod posadzkowych

- okladzin $ciennych z plytek ceramicznych

- okdadzin $ciennych z plyt kamiennych

- 1stniejacych posadzek z plytek ceramicznych

- istniejace] posadzki w salach gimnastycznych

- kanahlic.o.

demontazem:

- istniejacej stolarki

- -istniejacego wyposazenia sal gimnastycznych

- Iistniejgcego wyposazenia szatni

- $lusarki stalowej

- balustrad schodowych

- kraty drzwiowe]

- podokiennika wewnetrznego

- obudowy kanalu wentylacyjnego

1.4, Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogblne”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST 00.00.00 ,, Wymagania ogoine”

2.0. MATERIALY
Steple do podsteplowania rozbieranego stropu

3.0. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST 00.00.00 . Wymagania ogblne”.
3.2. Sprzet do rozbiorki
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Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbiorkg moze by¢ wykorzystany sprzet powszechnie
uzywany w robotach budowlanych.

- mioty

- pily mechaniczne

- Tusztowania

- rekaw do gruzu

4.0.TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00 »Wymagania ogolne”
Wywoz materiatow rozbiérkowych nalezy prowadzié pojazdami samowyladowczymi lub
skrzyniowymi w zaleznosci od rodzaju usuwanego z budowy materialu rozbiorkowego.

4.2. Transport materialéw z rozbidrki

Gruz ceglany , betonowy nalezy wywozié do najblizszego wysypiska gruzu. Elementy
metalowe do najblizszego punktu odbioru ztomu.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST 00.00.00 »Wymagania og0lne”

3.2. Wykonanie robot rozbiérkowych

Roboty rozbiorkowe  obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementdw
wymienionych w pkt. 1.3, zgodnie z dokumentacja projektowa. Roboty rozbiérkowe mozna
wykonywaé mechanicznie lub recznie. Roboty nalezy wykonywaé z zachowaniem maksimum
ostroznosci przestrzegajac doktadnie przepisdw BHP

5.2.1 Rozbiorka $cian

Rozbiodrke $cian nalezy wykonaé sposobem rgcznym przy zachowaniu maksimum ostroznosci
3.2.2 Rozbiérka elementéw betonowych i zelbetowych

Elementy betonowe i zelbetowe rozhierad nalezy poprzez reczne lub mechaniczne
rozkruszenie po uprzednim odcigciu pretow zbrojeniowych.

3.2.3 Rozbidrka stolarki drzwiowej

Przed przystapieniem do rozbiorki drzwi nalezy sprawdzi¢ czy oscieznice nie spehniajg roli
podpory dla Sciany. W tym przypadku nalezy skrzydia drzwiowe i okienne pozdejmowac z
zawiasdw , oécieznice za$ wyjac po zabezpieczeniu gornej czesci ciany.

Jezeli nie sa one obciazone nalezy je wymontowaé wraz ze skrzydlami okiennymi lub
drzwiowymi.

Zdemontowane elementy posegregowac i zlozy¢ w miejscu skfadowania.

3.2.4 Rozbiérka elementéw stalowych

Elementy stalowe zdemontowaé poprzez ciecie pitam lub palnikiem i zlozenie ich w miejscu
sktadowania.

Materialy posegregowac i na biezaco odniesé ub odwiezé na miejsce skiadowania.

Wywoz do punktu odbioru ztomu

5.2.5 Rozbiérka magazynka

Rozbiorke nalezy prowadzi¢ w sposob zapewniajacy mnie naruszenie konstrukcji sali
gimmnastyczne;j.

Jako pierwsze nalezy rozebra¢ Sciany w poziomie pietra.

W nastepnej kolejnosci nalezy podsteplowaé strop i fragmentami go demontowad, nastepnie
demontowaé schody i éciany parteru .

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robat

Ogalne zasady kontroli jakosci robot podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne

6.2. Kontrola jakosci robot rozbiorkowych

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiotkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementdw przewidzianych do
powtdrnego wykorzystania.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiarun robét

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z rozbiorka elementéw s3: m3,m2, mb

8.0 ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robot podane w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogoine”

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robdt obejmuje;

Zakres robot rozbidorkowych opisanych w punkeie 5,2

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spolecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w
sprawie przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy (tekstjedn. Dz.U.2003.169.1650),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spolecznej z dnia 14,03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy recznych pracach transportowych (
DzU.2000.26.313)

B-23.12.01 PODKLADY Z KRUSZYWA
1. WSTEP
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1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem warstw odcinajacych i zasypka
piaskiem.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i. kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét zwiazanych z remontem pomieszczen kompleksu sportowego
w Szkole Podstawowej Nr. 30 przy ul. Natkowskich 110 w Lublinie

1.3. Zakres robét objetych SST

- wykonanie zasypki piaskiem wyrobiska po rozebranym kanale co

- wykonanie nadsypki na kanale 160x160 cm

- wykonanie warstwy gr 15 cm pod ‘warstwy podtogi ukiadanej na gruncie.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogoélne”

2.0 MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
00.00.00  Wymagania ogolne”™

2.2. Rodzaje materialow

- piasky,

2.3 Skiladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy nie jest wbudowane bezposrednio po
dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego skladowania, to Wykonawca
robét powinien zabezpieczyé kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
materiatami. Podloze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00.00 ., Wymagania ogolne”

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odsaczaj acej powinien wykazaé sig
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu.

- phyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00 . Wymagania ogolne”

4.2, Transport kruszywa |

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
5.2. Przygotowanie podioza

Podloze gruntowe powinno spetniaé nastepujace wymagania

- oczyszczone z pozostalosci po rozbidrkach

- wyprofilowane
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- zageszczone
5.3. Whudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane recznie w warstwie o jednakowej gruboscl, =z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubosé rozlozonej
warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosé
projektowana.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy nalezy przystapi¢ do jej zaggszczania.
Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od
1,0

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST 00.00.00 ,, Wymagania ogolne”

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzom.
6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardow dotyczacych cech geometrycznych i
Zageszezenia warstwy .

Szerokos¢ warstwy

Spadki

Rzedne wysokosciowe

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m® wykonanej warstwy dla rob6t zwiazaanych z zasypks
Jednostks obmiarows dla warstwy piaskn pod podloge jest ,m2

8.. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbiorn robot

Ogolne zasady odbioru roboét podano w SST 00.00.00 , Wymagania ogolne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora nadzoru jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6

daly wyniki pozytywne.

9.0 PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogolne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania warstwy z kruszywa obejmuje:

- prace pomiarowe,

- dostarczenie i rozfozenie na uprzedmio przygotowanym podfozu warstwy materialu o
grubosci 1 jakoscei okreslone; w dokumentacyi projektowe; 1 specyfikacyt techniczne;j,

- wyrdéwnanie wozone) warstwy do wymaganego profilu,

- zageszczenie wyprofilowane] warstwy,

- przeprowadzente pomiarOw 1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;j,

- utrzymanie warstwy.
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10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych

- PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek
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B- 43.22.00 UKLADANIE PODL.OG

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacii technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem podlogi w salach gimnastyczaych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z remontem pomieszezen kompleksu sportowego
w Szkole Podstawowej Nr. 30 przy ul. Natkowskich 110 w Lublinie

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem podlég w salach gimnastycznych

1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1 Warstwy podlogowe wykonywane na stropie

- podioga z kdepki debowej gr. 22Zmm

- §lepa podloga z dwu warstw sklejki gr. 30 mm

- legary 4,5cm x 8,0 cm uktadane krzyzowo w rozstawie co 70,0 cm

- podidadki gumowe gr. 1,1 mm uldadane pod kazdym skrzyzowaniem legaréw

- podkdadki drewniane 20,0 x15,0 x 4,5 cm w odstgpach co 70,0 cm

- wylewka betonowa gr. 5,0 cm zbrojona siatka z pretow fi. 4,5 mm i oczkach 15,0 x15,0 cm
dylatowana w polach 6,0 x 6,0 m

- folia PCV

- styropian akustyczny styrofex gr. 2,0 cm

1.4.2 Warstwy podlogowe wykonywane na gruncie

- podloga z klepki debowej gr. 22mm

- Slepa podloga z dwu warstw sklejki gr. 30 mm

- legary 4,5cm x 8,0 cm ukiadane krzyzowo w rozstawie co 70,0 cm

- podktadki gumowe gr: 1,1 mm ulkfadane pod kazdym skrzyzowaniem legarow

- podkdadki drewniane 20,0 x15,0 x 4,5 cm w odstepach co 70,0 ¢

- wylewka betonowa gr. 5,0 cm zbrojona siatka z pretéw fi 4,5 mm i oczkach 15,0 x15,0 cm
dylatowana w polach 6,0 x 6,0 m

- folia PCV

- styropian EPS 100 gr. 5,0 cm

- folia budowlana klejona na zaklad

- podkiad betonowy gr. 15,0 cm

- warstwa piasku gr. 15 cm

1.4.3 Lakierowanie podlogi i malowanie linii boisk

1.4.4 Montaz tulei dla shupkéw do gry w siatkowke i dla drazka gimnastycznego.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST 00.00.00 ,,Wymagamnia ogolne”

2.0 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST
00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

- klepka dgbowa gr. 22,0 mm

- deska debowa ,,wentylacyjna” 45x100 mm

- deska dgbowa ,;wentylacyjna” 32x100 mm

- deska debowa ,,wentylacyjna”32x200 mm

- legary 4,5cm x 8,0 cm z drewna sosnowego impregnowanego o wilgotnosci do 12%
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- podkiadki z drewna sosnowego o wymiarach 20,0cm x15,0cm x 4,5¢cm
- plyty sklejki o gr. 15,0 mm

- folia budowlana

- folia PCV

- styropian EPS 100 gr. 5,0 cm

- styropian Styrofex gr. 2,0 cm

- statka z pretow o fi. 4,5 mm i oczkach 15,0x15,0 cm

- beton z kruszywa naturalnego

- lakier rozpuszezalnikowy do podtog sportowych

- farba do malowania linii RAL 1007 1 RAL 3000

- tuleja montazowa stupka do gry w siatkowke szt.4

- rama podiogowa z deklem dla stupka do gry w siatkowke szt .4
- tuleja montazowa drazka gimnastycznego szt. 3

- rama podiogowa z deklem dla drazka gimnastycznego szt.3

3.0 SPRZET

3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00.00 , Wymagania ogolne”

3.1.2 Roboty mozna wykonaé recznie Iub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zgodnie z
instrukcja i sposobem okreslonym przez producenta.

4.0 TRANSPORT

4.1, Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00 , Wymagania ogdlne”

4.2. Transport materialow

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkoéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzysinie na jako$¢ wykonywanych robot i na wihasciwoéci przewozonych
materiatow.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykenania rebot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

5.1.1. Podloga

Wykonujemy poszczegoine warstwy ,,podbudowy” pod wlasciwa posadzke zgodnie z B-
2531.00iB-4532.12

Na wykonane] wylewce ustawiamy w rozstawie 70,0x70,0 cm podkiadki drewniane na
ktorych uktadane sg krzyzowo legary do ktorych w miejscach skrzyzowania mocowane sg na
klej 1 gwozdzie pierscieniowe podkladki elastyczne na tak wykonanym ruszcie ukiadane sa
dwie warstwy sklejki gr. 15,00mm kazda, do tak przygotowanej Slepej podiogi przybijamy
klepki parkietu ulozona posadzke szpachlujemy a nastepnie cyklinujemy.

Po wykonaniu podtogi nalezy mocowaé ,,deski wentylacyjne” podiogi

5.1.2 Lakierowanie

Na przygotowanej podlodze wykonujemy pierwsze lakierowanie

Nanosi¢ przy uzyciu szczotki do lakierowania lub watka moherowego Minimalna
temperatura pomieszczenia 1 podioza +10°C. Unika¢ bezposredniego nastonecznienia i
przeciagow. Przed uzyciem dokladnie zamieszac lub wstrzasnac.

Po wyschnigciu malujemy linie boisk i w nastgpnej kolejnoéci rowniez po wyschnieciu
lakierujemy dwukrotnie podioge .



5.1.3 Tuleje pod urzadzenia sportowe
W trakcie wykonywania podiogi nalezy w porozumieniu z dostawca urzadzen sportowych
dokona¢ montazu tulei pod stupki do gry w siatkéwke 1 drazek gimnastyczny.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

6.2. Badania przed przystapieniem do rebot

Przed rozpoczeciem prac nalezy zapoznaé sig z zaleceniami producentow i Scisle je
przestrzegac.

6.3. Badania w czasie robét

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie jakos$ci materiatow

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegélow konstrukcyjnych.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST 00.00.00 ., Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2

- prace pornarowe i roboty przygotowawcze

- wykonanie czynnosci dla poszczegolnych robot

10.0PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13756:2004 Podiogi drewniane Terminologia.

PN-EN 13999:2004(1]) Podlogi drewniane Deski podtogowe z drewna iglastego litego
PN-EN 13228:2004 Podiogi drewniane Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzki
deszczutkowe taczone.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka klasyfikacja i terminologia

PN-D-04240:1973 Piyty stolarskie sklejki

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie or. 1108/94 (dotyczy styrofexu)
Aprobata techniczna AT-15-374499 ( dotyczy styrofexu)

PN-EN 971-1:1999 farby i lakiery

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby 1 laldery przygotowanie powierzchni i metody nakfadania
PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
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B-45.32.12 IZOLACJE POZIOME

1.0 WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyiikacjl techniczne) (SST) s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem izolacji poziomych

1.2. Zakres stosowania SS5T

Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt zwiazanych z remontem pomieszezen kompleksu sportowego
w Szkole Podstawowej Nr. 30 przy ul. Natkowskich 110 w Lublinie

1.3. Zakres robot objetych SST
Przedmiotem niniejsze] szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem izolacji poziomych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

1.5, Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

2.0. MATERIALY
W projekcie przewidziano wykonanie izolacji poziomych z folii PCV | folii budowlanej 1
styropianu gr 2,01 5,0 cm

3.0. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”

4.2. Transport folii

Folie nalezy przewozi¢ w pozycji zalecanej przez producenta zabezpieczajacej przed
przesunigciem i uszkodzeniem

4.3. Transport styropianu

Opakowanie nalezy ustawi¢ w pozycji stojacej $cisle jedno obok drugiego najwyzej w
dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwarta catos¢ zabezpieczona dodatkowo listwami
przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot pedano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogdine”

5.2. Izolacje z folii

Folia powinna zosta¢ ulozona na calej izolowanej powierzchni i wywinieta na powierzchnie
pionowe i ukosne. Arkusze folii powinny by¢ utozone z zakladem o szerokosei 15 ¢m.
Polaczenie arkuszy powinno zosta¢ wykonane metoda zgrzewama. Folia powinna zostaé
przymocowana do elementéw kotwiacych przy pomocy zgrzewania. Powierzchnia folii
powinna by¢ rowna, gladka i pozbawiona przebic 1 otworow.



3.3. Izolacje przy uzyciu styropiann

Plyty styropianu winny by¢ ulozone luzem na styk na réwnym i czystym podiozu warstwa
i1zolacyjna powinna by¢ ciagla i mie¢ jednakowsa grubos¢.

Roboty powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej.

Warstwy izolacyjne powinny by¢ wbudowane w taki sposob, aby nie ulegaty zawilgoceniu w
czasie uzytkowania budynkn para wodna ani wilgocig pochodzacg z innych zrodet.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST 00.00.00 ,Wymagania og6dine”

6.2. Badania jalcoSei robét w czasie budowy

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robot na
terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnte z wymagantami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.
Badania kontrolne obejmuja caty proces budowy.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogolne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot  jest m2

8.0 ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podanc w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

8.1 Odbior izolacji

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastgpujacych fazach robot:

- po dostarczeniu na budowe materiatdéw izolacyjnych

- po przygotowaniu podldadu pod izolacje

Odbiér powinien obejmowac:

~ sprawdzenie jako$ci materialow

- sprawdzenie wytrzymalosci, rownosci, czystoscei 1 stanu wilgotnosci podloza
sprawdzenie ciaglosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z poditozem
sprawdzenie doidadnosci obrobienia narozy

9.0 PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podanc w SST 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robét obejmuje;
Zakres robdt opisanych w punkcie 5,2
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10.0 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-77/B-27604 Matenialy izolacji przeciwwilgociowe;
PN-B-20130 Plyty styropianowe

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych — Arkady 1989 1.
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B-25.31.00 BETON

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej {SST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem robot betonowych i zelbetowych .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu 1 realizacji robot zwigzanych z remontem pomieszczen kompleksu sportowego
w Szkole Podstawowej Nr. 30 przy ul. Natkowskich 110 w Lublinie

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania i odbioru

robot zwigzanych z wykonaniem podkdadow betonowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa- mieszanka wszystkich skladnikoéw przed zwiazaniem betonu. Zaczyn
cementowy — mieszanka cementu 1 wody.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchiona¢ beton, do jego masy
w stanie suchym.

Klasa betonu - symbol literowo- Liczba po literze B oznacza wytrzymalo$c gwarantowana w
MPa.

Wrytrzymatos¢ gwarantowana betonu na Sciskanie R wytrzymatos¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdo podobiefstwem) uzyskania w wyniku badania na Sciskanie kostek szeSciennych o
boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-B-06250.
1.5. Ogolne wymagania dotyczjce robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé materiatow i wykonywanych robdt oraz za
zgodnosc z dokumentacia projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycziace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania 1 skladowania podano w SST
00.00.00 ,,Wymagania og0lne”

2.2 Wymagania dotyczace jakoSci mieszanki betonowej

Beton do musi spetniac nastepujace wymagania:

- nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodporno$é - ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymalosci na sciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania badanie wg normy PN-B-06250,

- wskaznik wodno-cementowy - ma by¢ mniejszy od 0,5.

2.2.1. Skiadniki mieszanki betonowej

2.2.2. Cement -wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-
19701. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez
dodatkéw)

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi byé dolaczone swiadectwo jakosci (atest).
kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej
musi uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowe] cement powinien podlegad
nastepujacym badaniom:



- oznaczenie czasu wiazania i zmiany objetosci
- sprawdzenie zawartosci grudek.
- poczatek wigzania - najwczeém'ej po uplywie 60 minut,
koniec wiazania - najpdzniej po uptywie 10 godzin.
Magazynowame
cement pakowany (workowany) - sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub
pomieszczenia o szezelnym dachu i $cianach);, podioza skladow otwartych powinny byc
twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed $cickami wody
deszczowej 1 zanieczyszczen. Podlogi magazyndow zamknietych powinny by¢ suche i czyste,
zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skiadach otwartych,
- po uplywie terminu trwalosci podanego przez wytwormnie, w przypadku przechowywania
w skiladach zamknigtych.
Kazda partia cementu, dla ktore] wydano oddzielne §wiadectwo jakosci powinna byc
przechowywana osobno w sposdb umozliwiajacy jej latwe rozréznienie.
2.2.3 Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sie statoscig cech fizycznych i1 jednorodnoscia
uziarnienta pozwalajaca na wykonanie partil betonu o statej jakosci.
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu sidadowym oddzielnie
sktadowane na umocnionym i czystym podiozu w sposob uniemozliwiajacy mieszanie sie.
Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymalo§¢é badana przez Sciskanie w cylindrze
Zgodna z wymaganiami normy PN-B-06714.40.
W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego 1 kopaluianego uszlachetnionego.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:
- oznaczenie skiadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,
- znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktdre oznacza si¢ podobnie, jak zawartos¢
- zanieczyszczen obcych,
oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg normy PN-B-06714.13.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow
jego pelnych badan.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami
normy , uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie
lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) 1 ponownym sprawdzeniu.
2.2.4. Woda zarobowa
Jezeli woda do betonu bedzie czerpana z wodociagu miejskiego, to woda ta nie wymaga
badania.
2.2.5 Domieszki i dodatki do beionu
Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
- napowietrzajacym,
- uplastyczniajacym,
-  przyspieszajacym wigzanie.
Domieszki do betonow musza mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki
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2.3 Siatka zbrojeniowa

2.3.1 Stal gladka

Prety okragle gladkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastgpujacych
parametrach:

- $rednica preta w mm 4,5

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 220

- wytrzymalo$¢ na rozciaganie Rm (min) w MPa 310

- wydhuzenie (min) w % 22

- zginanie do kata 180° brak pgknie¢ 1 rys w ziaczu.

3. SPRZET

3.1.0goélne wymagania dotyczace sprzefu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne

3.2 Roboty betonowe

Roboty moina wykona¢ przy uzyciu dowclnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Mieszanie sktadnikoéw powinno sie odbywac wylacznie w betoniarkach
o wymuszonym dziataniu.

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé laty wibracyjne charakteryzujace sie
jednakowymi drganiami na calej dfugosci.

3.3 Przygotowani siatek zbrojeniowych

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spelnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W
szczegolnosct wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, z spawarki powinny by¢
sprawne oraz posiada¢ instrukcje obshugi.. Osoby obshigujace sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczjce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogoine”

4.2. Transport materiafow

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i na wilaSciwos$ci przewozonych
materiatow,

4.3 Transport mieszanki betonowej

nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybkosé betonowania z uwzglednieniem
odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
5.2 Zalecenia ogélne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego prze Wykonawce
szczegOtowego programu i dokumentacji technologicznej obejmujacej:

- wybor skladnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposOb wytwarzania mieszanki betonowe;j,

- sposéb transportu mieszanki betonowej,

- kolejnosé i sposéb betonowania
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- wskazanie przerw roboczych i1 sposobu faczenia betonu w tych przerwach,

- sposob pielegnaciji betonu,

- warunki rozformowania konstrukct (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru

prawidtowosé wykonanta wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdinosei:

- prawidiowos¢ wykonania deskowan

- prawidlowo$¢ wykonania zbrojema,

- zgodnos$c rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagana
wielkos¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio uioZzonego w miejscu przerwy robocze;,

Betonowante nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie mizszych niz plus 5°C,

5.2.3 Wytwarzanie mieszanki betonowej

Dozowanie sldadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie

wagowo z dokladnoscia;

- #2% - przy dozowaniu cementu 1 wody,

- £3% - przy dozowaniu kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2

minuty.

Do podawania mieszanki betonowej nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej

fatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wieksze] niz 0,75 m od powierzchni, na

ktora spada.

5.2.4.Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sig przykrycie powierzchni betonu lekkimi

wodoszczelnymi oslonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu 1 chroniacymi beton

przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzsze] niz +5°C nalezy mie pozniej miz po 12 godz. od

zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciows betonu i prowadzié ja co

najmniej przez 7 dni przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe.

Przy temperaturze otoczenia +15°C 1 wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni

co 3 godziny w dzien 1 co najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na

dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzemiam 1

drganiami.

5.2.5 Przygotowanie zbrojenia na siatki zbrojeniowe

5.2.5 1. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$cié z zendry, luznych platkow

rdzy, kurzu i blota.

Prety zbrojenia zathiszczone lub zabrudzone farba olejnpa mozpa opala¢c lampami

benzynowymi lub czysci€ preparatami rozpuszczajacymi tluszcze.

5.2.5.2. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocs kluczy, mlotkow

Dopuszczalna wielko$é miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.5.3 Cigcie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiahu.

Ciecia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sig rOwniez ciecie

palnikiem acetylenowym.
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3.3. Montaz zbrojenia

Ukfad siatek zbrojeniowwych musi umozliwia¢ ich dokladne otoczenie przez jednorodny
beton.

Nie mozna wbudowal stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabloconej i stali, ktéra byta wystawiona na dzialanie stonej wody.
Minimalna grubosé otuliny zewnetrznej w Swietle pretow 1 powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosic¢ 0,025 m

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
-6.2 Badania kontrolne betonn

Dla okreSlenia wytrzymalosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie
betonowania pobiera¢ probki

kontrolne w postact kostek sze§ciennych o boku 15 ecm w liczbie me mniejszej niz:

e ] probka na 100 zarobow,

e 1 prébka na 50 m3 betonu,

Probki pobiera sie losowo po jednej, rOwnomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie
przechowje sie ,przygotownje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznaé za odpowiadajgcy
wyimaganej klasie betonu.

W przypadku niespelnienia warunkéw wytrzymalosci betonu na Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru,
spetnienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie dhuzszym niz 90 dni.

6.3 Badania kontrolne zbrojenia

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojemia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz podanymi w punkcie 5.3 wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogodlne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki

pozytywane.

PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

- zakup i dostarczenie niezbgdnych czynnikow produkcji,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielggnacia,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wiasnoscia Wykonawcy, materiatow
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wykonanie badafi i pomiarow kontrolnych.

7.0 Przepisy zwigzane:

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.
PN-B-03150/01 Konstrukcie z drewna i materialdw drewnopodobnych. Obliczenma
statyczne i projektowanie.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Knuszywa skalne. Podzial, nazwy 1 okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnoésci dla cementu powszechnego
PN-B-06250 Beton zwykdy.

PN-B-06251 Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu 1 zaprawy.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

PN-ISQ 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe
wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;:

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych.



B- 42.12.00 STOLARKA ALUMINIOWA

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacii technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem stolarki drzwiowej aluminiowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t zwigzanych z remontem pomieszczen kompleksu sportowego
w Szkole Podstawowej Nr. 30 przy ul. Natkowskich 110 w Lublinie

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem montazu stolarki drzwiowej .

1.4. Okreslenia podstawowe

- Wykucie istniejacej stolarki B- 11.11.00

- Montaz drzwi o konstrukcji aluminiowej z wypelnieniem pelnym

- Montaz drzwi o konstrukeji aluminiowej przeszklone szklem bezpiecznym.

- Montaz drzwi przeciw pozarowych EI 60

Drzwi wyposazone w zamek na klucz patentowy 1 klamki w ksztalcie litery ,,C”

Kolor drzwi RAL 9006

Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normarmni 1 definicjami podanymi w SST 00.00.00 ,,Wymagania og0lne”

1.5. Ogoélne wymagania dotyczice robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogolne”

2.0 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

2.2 Drzwi pelne i szklone

- profil aluminiowy ,,cieply”

- U=19Wm2/K

- szklenie jedno szybowe szldem bezpiecznym
- drzwi dwuskrzydlowe czesciowo szklone

3.0 SPRZET

3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

3.1.2 Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zgodnie z
instrukcja 1 sposobem montazu okreslonym przez producenta.

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transporiu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00 , Wymagania og6lne”
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4.2. Transport materialow

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych rob6t 1 na wlasciwosci przewozonych
materialow.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST 60.00.00 ,,Wymagania ogoine”

Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia wymiarcw otwordow drowiowych

5.2. Zasady wbudowania stolarki

- Przed przystapieniem do osadzania stolarki nalezy oczysci¢ powierzchnie oéciezy z pylu
1 innych ewentualnych zanieczyszczen.

- Oscieznmce mocowaé za pomoca kotew osadzonych w osciezu

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST 00.00.00  Wymagania ogolne”

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed rozpoczeciem prac nalezy zapoznac si¢ z zaleceniami producenta drzwi i Scisle je
przestrzegac.

6.3. Badania w czasie robot

- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

- sprawdzenie jako$ci materialow z ktorych zostala wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidiowosci wykonania z uwzglednieniem szczegéiow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydel 1 elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST 00.00.00 , Wymagania ogélne”
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2

3.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogolne”

Robety uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora nadzor, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daly wynika
pozytywne.

8.2. Odbior stolarki

Przy odbiorze stolarki nalezy takze sprawdzi¢ czy oszklenie jest zgodne z dokumentacia

oraz czy szyby nie sa uszkodzone, a takze czy uszkodzen nie wykazuje powloka oklein i
profili i czy prawidlowo sa zamontowane uszczelki 1 okucia.

Odbior czgsciowy wyrobow stolarskich polega m. in. na ocenie jakosci dostarczonej stolarki
budowlanej, w ramach ktorego nalezy sprawdzi¢ zgodno$é wymiarow, jakosc¢ materiatow, z
ktorych stolarka budowlana zostala wykonana, prawidlowos¢ wykonania z uwzglednieniem
szczegolow konstrukcyjnych, sprawno$¢ dziatania skrzydet i1 elementow ruchomych oraz
funkcjonowania okuc.



9.0 PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obnmriarowe;j

Cena wykonania 1 m2

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze

- wykonanie czynnoéci ujetych w p 5 dla poszczegolnych robdt

11.0PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-88/B-10085 + zmiana Al i A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i

- badania.

- PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu 1 potozenia. Wartosci.

- PN-EN 573-2:1997 Aluminium i stopy aluminium.

- PN -EN 755-1 :2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaltowniki
wyciskane.

- PN-EN 755-9:2004 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaltowniki wyciskane.
Tolerancje wymiarow i ksztattu ksztattownikow.

- PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni.

- BN-75/1076-02. Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania



B-41-10-00 TYNKI I ZAPRAWY

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem tynkéw wewnetrznych

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowr dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu 1 realizacji robot zwigzanych z remontem pomieszczen kompleksu sportowego
w Szkole Podstawowej Nr. 30 przy ul. Natkowskich 110 w Lublinie

1.3. Zakres robot objetych SST

- Tynki zwykle,

ktorych dotyczy specyfikacja, stanowia warstwe ochronng, lnb wyréwnawcza nanoszone
recznie lub mechanicznie, do ktorej] wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajace
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, liczbe
warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze".

Przy wykonaniu tynkow zwyklych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-
10100 p. 3.1.1.

Podloza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
normy PN-70/B-10100

- Gladz gipsowa

Przed polozeniem gladzi nalezy odpowiednio przygotowaé podioze tz. zagruntowac je
emulsjg Atlas Uni-Grunt

Po uplywie 24 godzin od zagrumtowania mozna przystgpi¢ do wykonywania gladzi.
GIPSAR MAX jest bialqg masa szpachlowa o przedluzonym czasie wiazania do wykonywania
gladzi gipsowych. Maksymalna grubos¢ jednej warstwy zaprawy wynosi 3,0 mm.

1.4. Qkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i
oznaczaja wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgoduie z ustaleniami
dokumentaciji projektows.

1.5. Ogolne wymagania dotyczjce robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST 00.00.00 , Wymagania ogolne”
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosS¢ materialow 1 wykonywanych robét oraz za
zgodnos¢ z dokumentacjg projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzor.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST
00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

2.2 Zaprawy

Przygotowante zapraw do robot tynkarskich powinno by¢é wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany zgodnie z B-25.31.00
Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzii B-25.31.00

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w



postaci ciasta wapiennego ofrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzyd
jednolita i jednobarwna mase

Skfad objetosciowy skladnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wyInagane] marki zaprawy oraz rodzaju cementu 1 wapna.

2.3 Gladz gipsowa

Emulsja do gruntowania Atlas Uni-Grunt

Masa Gipsar Max

3.SPRZET

3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST 00.00.00  Wymagania ogolne
3.2 Sprzet do wykonywania tynkow zwyklych

- mieszarki do zapraw

- betoniarki wolnospadowe,

- pompy do zapraw,

- przenosne zbiorniki na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transporiu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00 Wymagania ogdlne”

4.2, Transport materialow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$é wykonywanych robdt i na wlasciwosct przewozonych
materialow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robdét

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

5.2 Zalecenia ogolne

Przed przystapieniem do wykonywanita robot tynkowych powinny by¢ wykonane

zamurowania przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe.

5.3 Nalkdadanie tynku

Naktadanie tynku moze odbywac si¢ recznie {paca) lub mechanicznie (agregatem). Obrzutka

ma grubos¢ 2-4 mm. Jej zadaniem jest zapewnienie lepsze] przyczepnosci tynku do podioza.

Obrzutke rozpoczyna sie od gory sciany przy pomocy kielni. Narzut musi by¢ polozony

bardzo precyzyjnie, poniewaz od dokfadnoSci z jaka zostanie wykonany zalezy wyglad

przyszlej sciany. Tynk kladziony jest najczescie] z wykorzystaniem tzw. paséw kderunkowych

lub listew tynkarskich. Pierwsze z tych rozwigzan polega na narzuceniu odcinkdéw zaprawy w

odleglosciach okolo 1,5 m. Po stwardnieniu stuza one jako odnosniki dla laty wyréwnujacej

powierzchnie narzutu. Listwy tynkarskie wykonane sa z cienkiej blachy i mocyje sie je do

Sciany przy pomocy niewielkiej ilosci zaprawy szybkowigzacej. Nastepnie po natozeniu

obrzutu prowadzi sig¢ po nich late Sciagajaca nadmiar zaprawy. Ubytki oraz zaglebienia

powstale w czasie wyrownywania narzutu powinny by¢ szybko uzupelmione. Przed

stwardnieniem naniesione] i wyrownanej warstwy jej powierzchnia powinna by¢ zatarta

styropianowa pacg (przy jednoczesnym skrapianiu tynku woda) Powloke dekoracyjna mozna

zaczad wykonywac juz w 24 godziny po zatarciu tynku.

5.4 Nakladanie gladzi gipsowej

gips szpachlowy stosowany do wykonywania gladzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
aktualnej normy panstwowej; technologia wykonania mieszanki scisle wg instrukcji producenta;
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kazdorazowo nalezy preygotowaé takg iloS¢ zaprawy, kidra moze byc calkowide zwzyta do czasu
Tazpoczecia wiazania, fj. przed uptywem 30min ;
do przygotowanego zaczyru gipsowego mie nalezy dolewat wody ani dodawad gipsu, w preypadky,
gdy zaczyn twardnigje i nie moze by¢ uzyty do wykonania nalezy go uznac za nie nadajacy sie do
wykonania 1 usunag;
medopuszezalne jest mieszanie twardnigjacego zaczymu ze Swiezym, ani przygolowywame Nowe
porgii zaprawy W pojemmiku nie oczyszezonym ze stwardniatego juz gipsu;
zaczyn z gipsu szpachlowego nalezy naldadal kielma na pace stalowa lub winidurowa, a nastepnie
ruchem posuwistym przy silmym docisku zaczym pacg do podioia naldadac go na podioze w kienunku
od podtogi do sufiti,

na sufitach zaczyn nalezy naldtadac pasarmi wkienmls: od ckien wglah pomeszezenia;
pomieszezenia, w Itdrych zostaly wykonane gladze gipsowe, powinny by¢ dobrze wietrzone, az do
calliowitego wyschnigcia, temperatura w pomieszczeniach nie powinna byé nizsza niz +5°C, ani nie
wyzsza iz +18°C; ,
niedopuszczalne jest wystgpowanie na gotowych powierzchniach npastemgacych wad 1 usterek
prze$witow podioza, rdzawych plam $wiadezacych o niedokdadoym lub o brakn zaberpieczenia stali
w migjscach kontakiu ze stala, nie moga réwniez wystgpowaC wypryski i speczmienia oraz plamy,
smug} i zacieki, niedopuszezalne sq pekmiecia na powierzchn wykonanych gladzi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontreli jakesci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST 00.00.00 , Wymagania ogoélne”

6.2 Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badaf Inspektorowi
nadzoru do akceptacji.
Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w niniejszej specyfikacji.

6.3 Badania w czasie robét

Czestotliwosc oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci
jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 _Zaprawy budowlane
Zwykleﬂ

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
7.2. Jednostka obmiarewa

-Jednostka obmiaru tynkéw jest m®

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rebét

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
Pozytywne.



8.2 Badania w czasie odbioru rebat

Badama tynkdéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposodb podany w normie PN-
70/B-10100 p. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:
- zgodnosci z dokumentacja projektowa

- jakosci zastosowanych materiatow

- prawidiowo$é przygotowania podiozy,

- przyczepnosci tynkow do podioza,

- grubosei tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykoficzenie tynku na narozach i stykach

9.0 PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczice podstawy platmosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogoine”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

- zakup 1 dostarczenie niezbednych czynnikow produkcii,

- przygotowanie i transport zaprawy,

- uloZenie tynku

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wiasnoscia Wykonawcy, materiatow
- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych,

10.PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-85/B-04500Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatodciowych.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw.

- PN-B-30020:1999 Wapno.

- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

~  PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

- PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego Ubytku.

- PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemOw
zapewnienia jakosci 1 zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

- Imstrukcje producenta

-  Wanunki techniczne wykonania 1 odbioru robdt budowlanych Czes¢ B - Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,, Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.
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B- 24.50.00 ROBOTY MUROWE

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem robot murowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z remontem pomieszczen kompleksu sportowego
w Szkole Podstawowej Nr. 30 przy ul. Natkowskich 110 w Lublinie

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywamiu robot
murowych,

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie robdt zwigzanych

- przygotowaniem zaprawy,

- wykonaniem murdw i scianek,

- zZamurowania

kontrola jakosci robét 1 mateniatow.

- wykonanie przesklepien otworow

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i
oznaczaja wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem robét murarskich zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projeltowe;.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robodt podano w SST 00.00.00  Wymagania ogodlne”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$§¢ materialdw 1 wykonywanych robot oraz za
zgodnos¢ z dokumentacija projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzom.

2.0 MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST
00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

2.2 Cegla

Cegla powinna odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w PN-B-12011:1997, PN-B-
12002:1997, PN-3-12061T997, PN-B-12050T996.

W shlupach i filarach stosowame pofowek cegly 1 innych cegiel utamkowych ponad ilos¢
konieczna do uzyskania prawidtowego wigzania jest niedopuszczalne.

W murach nosnych nie zbrojonych dopuszcza si¢ stosowanie potowek cegly w liczbie nie
przekraczajacej 15%,

2.3. Bloczki z betonu komorkowego.

Bloczki z betonu komorkowego powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-89/B-
06258

2.4 Zaprawy

Przygotowanie zapraw powinno by¢ wykonywane mechanicznie,

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskie] nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany cement portlandzki
wapno suchogaszone



Sktad objetosciowy skladnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3.0 SPRZET
3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00 ,, Wymagania ogolne”

4.2. Transport materialow

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich érodkow transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i na wilasciwosci przewozonych
materiatow.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogodlne”

5.2 Zasady wykonania Scian z cegly

5.2.1 Uklad cegiel

Ukdad cegiel powinien odpowiadac ogolnym zasadom prawidlowego wiazania muru, przy
czym moze by¢ zastosowany jeden z ukdadéw tradycyjnych, w ktérych spoiny pionowe w
dwoch kolejnych warstwach poziomych muru powinny si¢ mijac¢ co najmmniej o 6'cm

5.2.2 Grubo$c¢ i wypelnienie spoin.

Grubos¢ spoin w murach nalezy przyjmowac:

poziome - 12 mm

pionowe - 10 mm

5.3 Zasady wykonywania Scian z bloczkéw betonu komérkowego

Obowiazuja generalnie zasady jak dla scian z cegly

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST 00.00.00 ,, Wymagania ogoine”

6.2 Kontrola rebot na budowie

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania rob6t w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacja Projektowa , Specyfikacja Techniczna

Wykonawca jest zobowiazany do state] i systematycznej kontroli prowadzonych robot

Celem kontroli jest stwierdzenie osiagniecia zalozonej jakosci wykonywanych robot
murowych. Wykonawca ma obowigzek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu
wskazania Inspektorowi nadzoru zgodnosci dostarczonych materiatow i realizowanych robot
z dokumentacja projektowa

6.3 Badanie konstrukeji murowych

- sprawdzenie prawidiowoscl wigzania cegiel, bloczkow betonu komérkowego

- sprawdzenie grubosci spoin 1 ich wypelnienie

- sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru

- sprawdzenie poziomowosci warstw muru

- sprawdzenie liczby uzytych polowek cegly
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7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST 00.00.00 ,, Wymagania og6lne”
7.2. Jednostka obmiarowa

-Jednostka obmiaru muréw jest m2

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST 00.00.00 ,Wymagania og6ine”

8.2 Warunki odbioru

Mury powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlane], wymaganiami
aktualnych norm i instrukcji, oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru roboét
budowlano-montazowych. Odbior robdt murowych powinien sig odbywaé przed wykonaniem
tynkow. Jezeli odbidr odbywa sie przed osadzeniem stolarki drzwiowej lub okiennej nalezy
zwrdcié uwage na prawidlowosé wykonania otworow

W trakcie dokonywania odbioru szczegélna uwage nalezy zwrocic na;

spoiny pionowe i poziome pomigdzy poszczegolnymi elementami, grubosé spoi przewiazanie
wigzaniem murarskim.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daly wyniki
pozytywne.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikow produkeji,

przygotowanie i transport zaprawy,

roboty murowe

oczyszczenie stanowiska pracy

wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne - Cegly budowlane

- PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komoérkowy

PN-65/B-14502 Zaprawy budowlane wapienne

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

41



B—43.11.00 WYKLADZINY SCIENNE I POSADZKOWE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikac)t techniczne) (SST) sa wymagama dotyczace
wykonania oraz odbioru robét wylkdadzinowych i okdadzinowych z plytek ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu 1 realizacji robot zwiazanych z remontem pomieszczen kompleksu sportowego
w Szkole Podstawowej Nr. 30 przy ul. Natkowskich 110 w Lublinie

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci majace na celu
wykonanie:

- posadzek w technologii CERESIT w pomieszczeniach szatni i spoczniku o warstwach
uldadanych na stropie:

warstwa emulsji CC 81

warstwy gr. 4,50 cm z masy posadzkowej CN 87

warstwy uszczelniajgee] CR 166

plytki gresowe 30x30cm na zaprawie klejowej CM 17 gr 1,5 cm

posadzek w_technologii CERESIT w pomieszczeniach z natryskami o warstwach
ukiadanych na stropie:

warstwy emuisji CC 81

warstwy spadkowej o gr. 1,0 cm do 8,0 cm z masy posadzkowej CN 87

membrany BT 18 wywinigtej na sciany na wysokos¢ 20.0 cm ulozonej na uprzednio
zagruntowanym przy pomocy preparatu BT 26 podiozu

wldkniny odsaczajacej o gramatuze 300g/m2

polistyrenu ekstrudowanego gr 3.0 cm

wilokniny odsaczajacej o gramatuze 300/m2

warstwy dociskowej z masy posadzkowej CN 87 gr. 4,5 cm

warstwy uszczelniajacej CR 166

plytki gresowe 30,0x30,0 cm na zaprawie klejowej CM 17 gr 1,5 cm

posadzek z wyktadziny kauczukowe] o warstwach:

masa posadzkowa CN 87 gr 8.0 cm

e warstwa emulsji CC 81 +CN 87

e wykiadzina kauczukowa antyposlizgowa gr 4,5 mm

- wykladziny stopni schodowych profilami kauczukowymi

- oktadzin Sciennych na uprzednio wykonanych tynkach w pomieszczeniach szatni

- okladzin Sciennych w technologii CERESIT wykonanych na $cianach prefabryvkowanych
w pomieszczeniach z natryskami o warstwach:

e warstwa kontaktowa z zaprawy kontaktowej CD 30 + CD 25
warstwa uszczelniajaca CR 166
e plytki ceramiczne 20x25 cm na zaprawie klejowe) CM 17 gr 1,5 cm
- okladzin Sciennych w technologii CERESIT wykonanych na $cianach z cegly w
pomieszczeniach z natryskami o warstwach:
szpachlowka CT 29
warstwa uszczelmajaca CR 166
plytki ceramiczne 20x25 cm na zaprawie klejowej CM 17 gr 1,5 cm

¢ @ o & o ¢ a &
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1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujgcymi normami oraz przepisami i
oznaczaja wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem rob6t okladzin sciennych i
posadzek zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw i wykonywanych robot oraz za
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.0 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i slkdadowania podano w SST

00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

2.2 Plytki ceramiczne

2.2.1 Plytki GRES antyposlizgowe o grupie antyposlizgowosci A.B, C 30,0x30,0 cm

2.2.2 Plytki ceramiczne 20.0 x 25.0 cm

2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do speinowania

- zaprawa klejaca CM 17

- FugaEpoxi 710

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania norm

lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spelnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub

norm.

2.4. Pozostale materialy uzywane w technologii CERESIT

- Emuisja CC 81

- Masa posadzkowa CN 87

- Powloka uszczelniajaca CR 166

- Zaprawa kontaktowa CD 30

- Zaprawa CD 25

- Szpachlowka CT 29

-  Membrana BT 18

- Preparat gruntujacy BT 26

- Wiloknina odsgczajaca 300g/m2
Polistyren ekstrudowany

2 5. Wykladzina kauczukowa

- Wykiadzina kauczukowa NORAMENT 925 antyposlizgowa z pastylkami 0,5 mm gr. 4,5
mm kolor granatowy

- Profile schodowe jednoczesciowe NORAMENT 925

e Stopnica
e Podstopnica
o Nosek

- Katownik schodowy Nora typ TG 7004 U
- Katownik schodowy Nora typ TG 7003 U



3.0 SPRZET

3.1.0goélne wymagania dotyczice sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne

3.2 Do wykonywania rob6t wyldadzinowych i okdadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki druciane do czyszczenia podloza,

- szpachle i1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia plytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zagbkdéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarky elektryczna oraz pojemniki  do
przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

4.2. Transport materialow

Transport materiatdow do wykonania wyktadzin 1 okiadzin nie wymaga specjalnych srodkow 1
urzadzen. Zaleca si¢ uzywaé do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub
zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposdb
wykluczajacy ich uszkodzenie.

Skladowanie materialdw na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

5.2. Wykonanie posadzek i okladzin Sciennych w technologii CERESIT

5.2.1.Wykonanie warstwy z emulsji CC 81, CC 87

Przysotowanie podioza.

Nalezy wyrowna¢ podioze, a wystajace, ostre fragmenty skué.

Wykonanie robot.

Do dokiadnie odmierzonej ilosci: 1,75-2,01 czystej, chlodne] wody wsypywaé zawartosé
opakowania i miesza¢ za pomoca wolnoobrotowej wiertarki z mieszadlem, az do uzyskania
jednorodnej masy bez grudek. Przy wigkszym zakresie robdt zaleca si¢ mieszanie zaprawy w
betoniarce przeciwbieznej. Podloze odkurzy¢, a nastgpnie obficie zwilzy¢ woda, nie tworzac
kaluz. Na zwilzone podloze nalezy nanies¢ warsiwe kontaktowa, wykonang w nastepujacy
sposob: 1 czgs¢ objetosciowa emulsji Ceresit CC 81 rozcienczy¢ 2 czesciami czystej, chiodne;j
wody. Uzyskanym roztworem zarabia¢ suche CN 87 (0,75 1 roztworu na 3,6 kg zaprawy) przy
pomocy wiertarki z mieszadtem. Warstwe kontaktowa w miarg postepu robot rownomiernie
rozprowadza¢ szczotka. W miejscach trudno dostgpnych mozna ja obficie nanosié¢ pedzlem.
Gotowa mieszanke rozkladaé¢ na mokrej warstwie kontaktowej.




5.2.2 Wykonanie warstwy uszczelniajacej CR 166

Przygotowanie podtoza

Podloza musza by¢ réwmne, nasiakliwe i porowate. Istniejace zabrudzenia, nalezy usunac.
Zaleca sig czyszczenie podioza metoda piaskowania lub mycia wodg pod wysokim
ciSnieniem. Rysy szersze niz 0,5 mm nalezy poszerzy¢ i wypelni¢ cementem CX 5.
Zaglebienia 1 podloza o nieregularnej powierzchni nalezy wyrdéwnaé zaprawa cementows.
Przed nakladaniem CR 166 podloze nalezy obficie zwilzy¢ woda nie tworzac katuz.
Wykonanie robot

Skiadnik B (ciecz) wla¢ do pojemnika 1 wsypujac skiadnik A (proszek) ciagle mieszaé
wolnoobrotowa wiertarkg z mieszadlem, az do uzyskama jednorodnej mieszaniny bez grudek:
Odczekaé ok. 5+10 minut i ponownie, krotko zamiesza¢. Gotowsa zaprawe obficie nanosic
pedzlem lawkowcem” na wilgotne, ale nie mokre podioze. Naniesiong warstwe nalezy
chroni¢ przed zbyt szybkim przesychaniem. Drugg warstwe nanosi¢ krzyzowo, wtedy gdy
pierwsza juz stwardniata (zaleca sig, aby byla jeszcze wilgotna). Podobnie nanosi¢ trzecia
warstwe, jesli jest taka potrzeba. W przecietnych warunkach warstwy CR 166 mozna nanosié
co ok. 3 godziny. Narzedzia i §wieze zabrudzenia my¢ woda. Stwardnialay zaprawe mozna
usuna¢ mechanicznie. Jesli zaprawa ma zapewni¢ dodatkowe zabezpieczenie pretow
zbrojeniowych konstrukcji zelbetowej, to obszar stosowania CR 166 powinien wychodzié
minimum 0,5 m poza narazong strefe. W miejscach wystegpowania dylatacji, ,,pracujacych”
peknieé i tam, gdzie ze wzgledow na mocowanie plytek wyokraglanie narozy promieniem 4
cm jest ldopotliwe — miedzy warstwami zaprawy CR 166 nalezy umiescic tasme
uszczelniajacg Ceresit CL 152. Po 3 dniach po warstwie CR 166 mozna juz chodzi¢, lecz
material ten nawet po calkowitym wyschnigciu nie moze by¢ narazony na intensywne
oddzalywania mechaniczne.

5.2.3 wykonanie warstwy kontaktowej CD 30

Przygotowanie podloza

Skorodowany i skarbonatyzowany beton oraz wszystkie luzne elementy nalezy dokladnie
usunagé. Zabrudzenia, warstwg mleczka, $rodki antyadhezyjne, stare powloki nalezy usunaé
mechanicznie. Powierzchnia betonu musi byC szorstka 1 porowata, zapewniajaca dobra
przyczepno$c. Podloze trzeba przygotowa¢ mechanicznie np. poprzez srutowanie, skuwanie
lub frezowanie. Przed nakladaniem zaprawy CD 30 podloze betonowe nalezy nasyci¢ woda
nie tworzac kaluz. Podloze musi by¢ matowo — wilgotne, ale nie moze by¢ na nim zastoin
wody.

Ze skorodowanych pretéw zbrojeniowych usunaé otuling betonowg az do miejsc
nieskorodowanych. Prety zbrojeniowe nalezy oczysci¢ z rdzy poprzez piaskowanie do stopnia
czystosci Sa 2,5 tak, aby uzyskaly jasny, metaliczny wyglad, a potem oczysci¢ sprezonym,
bezolejowym powietrzem. Podczas aplikacji zaprawy CD 30 stal moze by¢ wilgotna.
Zaprawe antykorozyjna naklada¢ najpézniej do 3 godzin od oczyszczenia pretow
zbrojeniowych.

Wykonanie robot

Zawarto$¢ opakowania wsypywa¢ do odmierzonej ilosci czystej wody i miesza¢ za pomoca
wolnoobrotowej wiertarki z mieszadlem, az do uzyskania jednolitej masy bez grudek.

Przed uplywem czasu zuzycia, gotowa zaprawe nalozyé za pomoca pedzla na wystajace,
oczyszczone zbrojenie. Zaprawe nalezy rozprowadzi¢ rownomiernie, pokrywajac dokfadnie
powierzchni¢ pretow. Po stwardnieniu pierwszej warstwy (po okoto 3 godzinach) na stal
zbrojeniows nalezy nalozy¢ druga warstwe zaprawy.

W przypadku wykonywania warstwy kontaktowej, gotowg zaprawe Ceresit CD 30 nalezy
wetrze¢ pedzlem lub szczotka w oczyszczone, -matowo-wilgotne podioze betonowe 1
zabezpieczong wczesniej stal zbrojeniows. Kolejne zaprawy systemu Ceresit PCC nakfadaé
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po wstepnym przeschnigciu warstwy kontaktowej, gdy zaprawa stanie si¢ matowo-wilgotna,
czyli w ciggu 30-60 minut od aplikacji. W przypadku przekroczenia tego czasu, warstwe
kontaktows nalezy polozy¢é ponownie, ale dopiero po catkowitym stwardnieniu warstwy
poprzedniej.

5.2.4.Wykonanie warstwy kontaktowej CD 25

Przygotowanie podioza

Przed nakladaniem zaprawy Ceresit CD 25 odslonigte prety zbrojeniowe nalezy pokryé
dwukrotnie warstwa antykorozyjng CD 30.

Wykonanie robot

ZawartoS¢ opakowania wsypywac do odmierzonej iloSci czystej wody i miesza¢ za pomoca
wolnoobrotowej wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednolitej masy bez grudek. Jesli
potrzeba, w celu uzyskania wlasciwej konsystencji, dodaé niewielky ilosé wody. Odczekaé 3
minuty 1 ponownie przemieszac zaprawe.

Przed uplywem czasu zuzycia, gotowa zaprawe nafozyc na $wieza warstwe kontaktows przy
pomocy kielni lub pacy. Powierzchnie zaprawy zaraz po naloZzenin mozna wygtadzic stalowa
pacg lub po ckolo 5-20 min. zatrze¢ paca plastikowa lub gabks Zaprawe Ceresit CD 25
mozna tez naklada¢ metoda torkretowania.

Zapraw¢ mozna nanosi¢ jednorazowo na powierzchnie pionowe warstwa 3,0 cm grubosci.

5.2.5 Ulozenie membrany

Przygotowanie podloza

Podioze pod BT 12 musi by¢ gladkie, mocne, zwarte, suche i czyste. Podloze przed
stosowaniem BT 12 musi by¢ zagruntowane preparatem Ceresit BT 26, zgodnie z jego
instrukcjg stosowania. Podloza gruntowane BT 26, przed gruntowaniem moga by¢ lekko
wilgotne.

Przed naklejeniem BT 12 nalezy si¢ upewnic¢, ze powloka gruntujaca BT 26 jest wyschnieta,
stwardniata i ma jednolity czarny kolor. Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ przyczepnosé powdoki
gruntujacej: przyklei¢ maly pasek BT 12, przycisnaé i oderwad. Jesli wiecej niz 30%
zaklejonej powloki gruntujacej oderwie sie od podloza, to przyczepnoié nie jest jeszeze
wystarczajaca.

Nalezy wtedy odczeka¢ kilka godzin 1 ponowic probe. Przyczepnosc¢ powloki gruntujacej jest
odpowiednia, gdy pasek BT 12 mozna oderwaé z uzyciem silty. W przypadku paska BT 12 o
szerokos$ci 5 cm jest to sita rzedu 0,1 kN.

Przed naklejeniem BT 12 nalezy sprawdzi¢ czy na powloce gruntujacej nie wytworzyla sie
rosa. Izolacji BT 12 nie mozna przykleja¢ na wilgotne podloza, nalezy usunaé ewentualne
zawilgocenie z powloki gruntujacej: pozostawi¢ do wyschniecia, osuszy¢, nagrzewac itp.
Wpykonanie robot

Pasy membrany o odpowiednich wymiarach docina¢ na desce uZywajac ostrego noza i
ponownie zrolowac.

Wykonanie izolacji membrang BT12 rozpoczyna si¢ od zabezpieczenia wszelkich
naroznikow, narozy i krawedzi. We wszystkie narozniki (wkleste i wypukle) wkleja sie
odpowiednio przycigte kawatki membrany, zgodnie z wytycznymi podanymi na rysunkach
zamieszczonych w Instrukcji uktadania membran Ceresit.

We wszystkich narozach i na krawedziach trzeba najpierw naklei¢ wzmacniajgce pasy
szerokosci 30 cm dociete z rolki BT 12.

Pasy membrany sa naklejane na przygotowane podloze z jednoczesnym odrywaniem papieru
ochronnego. Na $cianach izolacj¢ nakleja¢ pionowo od gory do dolu. Musza by¢ wtedy
zachowane nastepujace czynnosci:

46



- na poczatku docietego pasa, na diugosci ok I m powoli odkleié papier ochronny i zrolowac
g0,

- pas przylozy¢é przylepna stroma do przygotowanego podioza i dalej odklejaé papier
ochromny,

- jednoczesnie za pomoca szczotki lub szmaty dociskaé pas izolagji do podioza zaczynajac od
srodka, tak aby unikna¢ zataman i pecherzy powietrznych,

- na koniec cala przyklejona powierzchni¢ pasa izolacji docisngé za pomoca gUmowego
walka. Bardzo starannie dociskaé walkiem zaklady poszczegolnych pasow (o szerokosci co
najmniej 8 cm).

W celu zabezpieczenia izolacji BT 12 przed uszkodzeniem nalezy zastosowaé odpowiednie
wlékniny. Ostony te nalezy tak zamocowaé, aby nie nastapito ich obsuniecie podczas
zageszczania gruntu. Plyty izolacyjne, np. ze styropianu ekstrudowanego, mozna mocowad
masa bitumiczng CP 43.

5.2.6 Ukladanie plytek

Przygotowanie podloza
Podioza nie moga byé mokre. Istniejace zabrudzenia nalezy usuna¢ mechanicznie.

Wykonanie robot

Zawarto$é opakowania zaprawy klejowej wsypywac do odmierzonej ilosci czystej, chiodnej
wody i mieszaé za pomoca wiertarki z mieszadlem, az do uzyskania jednorodnej masy bez
grudek. Odczekaé 5 min. i jeszcze taz wymieszaé. Jesh potrzeba — dodac niewielka ilos¢
wody 1 ponownie zamieszac.

Zaprawe rozprowadza¢ po podiozu paca zebata. Wielkoéé zgbow pacy zalezy od wielkosci
plytek. Prawidlowo dobrane konsystencja i wielkos¢ zebow pacy sprawiaja, ze dociSnigta,
typowa plytka ceramiczna nie sptywa z plaszczyzny pionowej, a zaprawa pokrywa min. 65%
powierzchni spodu plytki. Tam gdzie piytki narazone beda na trwale zawilgocenie nalezy
stosowaé metode kombinowana tzn. dodatkowo nalozy¢ cienka warstwe zaprawy na
powierzchnie montazowe plytek.

Piytek nie moczy¢ w wodzie! Uklada¢ je na zaprawie i dociskaé, poki jeszcze zaprawa lepi
sie do rak. Nie uktadaé plytek na styk! Zachowaé szerokosc spoin w zaleznosci od wielkosci
plytek i warunkéw eksploatacji. Spoinowac nie wezesniej niz po 48 godz. Swieze zabrudzenia
zaprawa zmywa¢ woda, a stwardniate usuwac mechanicznie.

5.2.7 Spoinowanie plytek

Przygotowanie podtoza

Brzegi plytek oczysci¢ z zabrudzef. Do spoinowania przystapi¢, gdy material mocujacy piytki
jest stwardniaty i wyschniety. Sprawdzi¢ wczesnie], czy zaprawa do spoinowania nie brudzi
trwale plytek. Oczyszczone brzegi ptytek zwilzy¢ wilgotng gabka.

Do spoinowania muréw nalezy przystapi¢, gdy zaprawa murarska calkowicie stwardniata i
wyschta. Szczeliny miedzy ceglami oczy$ci6 z zabrudzen. Powierzchnia murni musi by¢
sucha.

Wykonanie robot

Do odmierzonej iloéci czystej, chiodnej wody wsypywac zaprawg 1 mieszaé, az do uzyskania
jednorodnej masy bez grudek. Nie uzywac rdzewiejacych naczyh 1 narzedzi. W zaleznoéci od
ilosci dodanej wody otrzymuje sie konsystencjg zaprawy do spoinowama plytek
posadzkowych, §ciennych lub murow.

1. Spoinowanie plytek posadzkowych

Zaprawg o polplynnej konsystencji rozprowadzaC po powierzchni plytek gumowym
zgarmiakiem lub packa. Zgarnaé nadmiar materiatu, a nastepnie czesto phikang 1 odsaczona,
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porowata gabka oczysci¢ powierzchnie plytek. Po lekkim przeschmigciu przetrze¢ calg
posadzke gladka, wilgotng gabka. Wyschniety nalot usunac z plytek sucha szmatka.

2. Spoinowania plytek sciennych

Zaprawe o plastyczne] konsystencji wciska¢ w szczeliny miedzy plytkami przy pomocy
gumowej packi. Po wstepnym przeschnieciu plytki oczyscié czesto plukang i odsaczang,
porowats gabka. Gdy spoiny przesychaja zbyt szybko, nalezy je zwilzaé lekko wilgotna,
gladka gabks. Wyschniety nalot usunaé z plytek sucha szmatka,

5.2.8. Wykonanie okladzin $cian metoda tradycyjna

5.2.8.1 Podioza pod okladziny z plytek ceramicznych

Podlozem pod okladziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych sg
otynkowane mury. W przypadku wystapienia nieréwno$ci nalezy je zeszlifowaé, a
ubytki 1 uskoki wyrownac¢ zaprawa cementowa

5.2.8.2 Wykonanie okladzin plytkami ceramicznymi

Przed przystapieniem do zasadniczych robot okiadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbgdne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedhg,
wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob ukladania piytek. Polozenie
plytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ 1 przyjeta szeroko$ci spoin.

Na jednej $cianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowq szerokosc, wigkszg niz polowa plytki..

Przed ukladaniem plytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gladks tate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania laty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje sig na
wysokosci cokolu Tub drugiego rzedu piytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca.
Kompozycje klejaca naklada si¢ na podloze gladka krawedzig pacy a nastepnie
»przeczesuje" sie¢ powierzchnie zebata krawedzia ustawiona pod katem 45°. Kompozycja
klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé cala powierzchnie podioza.
Ukiadanie plytek rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozoiku. Ukfadanie plytek
polega na ulozeniu plytki na $cianie, doci$nigciu i1 ,mikroruchami" ustawieniu na
wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielko$ci spoiny. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wikladki (krzyzyki) dystansowe.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia
plytek.

Krawedzie plytek (gorne, boczne 1 przy oscieznicach) zakoficzyé listwami
wykonczeniowymi.

5.2.9. Posadzka z wykladziny kanczukowej
Posadzke z wykladziny kauczukowej NORAMENT 925 nalezy wykonaé zgodnie z Instrukcija
Producenta zataczong do niniejszej Specyfikacii.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

6.2 Badania przed przysigpieniem do robét

Wszystkie materialy - plytki, kompozycje klejace, jak rOwnie: materialy pomocnicze musza
spelnia¢ wymagania odpowiednich norm Iub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentacy projektowej.
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6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wylkdadzin 1
okfadzin z dokumentacja projektowa 1 ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢
ich wykonania. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologi
wykonywanych robot, rodzaju 1 grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot
»Zzanikajgcych".

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
7.2. Jednostka obmiarowa

-Jednostka obmiaru murow jest m2

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbiom robdt podano w SST 00.00.00 , Wymagaunia ogdlne”

8.2 Warunki odbioru

Badania w czasie odbioru robOt przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych wykiadzin i okdadzin a w szczegdlnosci:
zgodnosci z dokumentacja

jakos$cel zastosowanych materiafow 1 wyrobow,

prawidlowosci przygotowania podiozy,

jakosei (wygladu) powierzchni wykladzin 1 okladzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami.
Prawidtowo wykonana wykiadzina powinna speiniac nastepujgce wymagania:
cala powierzchnia wyldadziny powinna mie¢ jednakowa barwe

cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypelniona klejem tj. przy lekkim
opukiwamu plytki nie powinny wydawa¢ gluchego odgtosu,

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogoine”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkeji,

- przygotowanie 1 transport plytek

- ulozenie plytek

- oczyszczenle stanowiska pracy

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

11.0 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-ISO 13006:2001 Plytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
makowanie.

- PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiadciwosci 1 znakowanie.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do piytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12002:2002 Kleje do piytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla kiejow
cementowych 1 zapraw do spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.
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PN-63/B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych 1
lastrykowych. Wymagania badania przy odbiorze.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie
Arkady- 1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych czgs¢ B zeszyt 5 Oldadziny
i wykiadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.
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B—44.22.00 ROBOTY MALARSKIE

1 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robot malarskich

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu 1 realizacji robot zwiazanych z remontem pomieszczen kompleksu sportowego
w Szkole Podstawowej Nr. 30 przy ul. Natkowskich 110 w Lublinie

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obeymuj czynnosci majace na celu wykonanie
malowania scian 1 sufitow malowanie stupow farbami ogniochronnymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami i
oznaczajg wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robét malarskich zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowe;.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robodt

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST 00.00.00 , Wymagania ogdlne”
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ materialow 1 wykonywanych robdt oraz za
zgodnosé z dokumentacja projektowsa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.0 MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialdéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST
00.00.00 ,,Wymagania ogdine”

2.2 Materialy do malowania

2.2.1 Farby do §cian i sufitow

- farba lateksowa

- grunt pod farby lateksowe

2.2.2 Farby ogniochronne

- farba gruntujaca, epoksydowa TEKNOPLAST PRIMER 3

- farba peczniejagca FLAME STAL

- farba poliuretanowa, nawierzchniowa TEKNODUR

2.3 .Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:
rozcieficzalniki przygotowane fabrycznie przez producenta.

woda — rozpuszczalnik dla farb lateksowych

srodki do odtluszczanta, mycia 1 usuwania zanieczyszczen podioza,
srodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,

)

3.SPRZET

3.1.0goéIne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne
3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

- szezotki druciane do czyszczenia podioza,

- pedzle i walki,
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- mieszadla napedzane wiertarka elekiryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,
- drabiny i rusztowania.

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczjce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport i przechowywanie materiatow

Wyroby wchodzace w sklad zestawu systemu Flame Stal, nalezy przewozic i przechowywac
W sposob zabezpieczajacy je przed zmiana wlasciwosei techniczno uzytkowych i
zniszczeniem, okreslony w instrukeji transportowania opracowane] przez Producenta.
Transport pozostalych materiatéw do robdt malarskich w  opakowaniach 1 ich
przechowywanie nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow transportu.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy
uszkodzenie opakowar.

Temperatura transportu i przechowywani powinna wynosié¢ od + 50C do +250C

5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogoine”
5.2 Warunki przystapienia do robét malarskich
Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po przygotowaniu $cian i sufitow do
malowania:
Przygotowanie o ktérym mowa wyzej polega na
- wykuciu 5 kratek wentylacyjnych
Zamurowaniu otworéw po kratkach
uzupetnieniu ubytkow tynku
poszpachlowaniu
- slupy stalowe oczyscic do uzyskania stopnia czystosci Sa 21/2 (ISO 8501-1).
5.3. Wykonanie roebot malarskich farbami lateksowymi
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie mniejszej niz + 50 C i
wilgotnosci wzglednej ponizej 80%
Przy wykonywaniu prac malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Prace
malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb.
Farba moze by¢ nakladana pedzlem, walkiem lub natryskowo.
Kolorystyka RAL 9010 { biata )
5.4. Wykonanie robét malarskich ogniochronnych
-Farbe przed uzyciem dokladnie wymieszac.
- Nanosi¢ farbe pedzlem, natryskiem konwencjonalnym lub bezpowietrznym. Do
natrysku bezpowletrznego zastosowac dysze o srednicy 0.011 - 0.013".
- Narzedzia malarskie i naczynia do mieszania farby umy¢ przed uzyciem
wlasciwym dla wyrobu rozcieficzalnikiem.
-Powloki nalezy nakladaé na powierzchnie zgodnie z wymaganiami zawartymi w
‘Warunkach technicznych producenta farb.

1

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podanc w SST 00.00.00 ,Wymagania og6lne’

s
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6.2 Badania przed przystapieniem do robét malarskich
Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzic badanie podlozy oraz
materialow, ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnos$ci wykonywanych robdt malarskich
z dokumentacja projektowa, ST i instrukcjami producentow farb. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robdt w zakresie gruntowania
podlozy 1 nakiadania powlok malarskich.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST 00.00.00 , Wymagania ogolne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru dla robét malarskich jest m2

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

8.2 Warunki edbiorn

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spelmione zostaly
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegdlnodei w zakresie:

- jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podiozy,

- jakosci powlok malarskich.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

- zakup 1 dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji,

- przygotowanie i transport materialéw

- wykonanie malowan

- oczyszczenie stanowiska pracy

- wykonanie badan 1 pomiaréw kontrolnych.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

- PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie 1 transport.

- PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.

- PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, flalowe, fitalowe modyfikowane i fialowe

- PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

- PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

- PN-C-81913:1998 Farby dyspersyine do malowania elewacji budynkow.

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom I, czesé 4)
Arkady, Warszawal990 r.

- Aprobata techniczna ITB AT 15-7324/2007
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B-45.13.01 OKLADZINY Z PLYT GIPOWO KARTONOWYCH

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegolowej specyfikacji technicznej (55T) sq wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robot wykladzinowych i1 okladzinowych z plyt gipsowo
kartonowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z remontem pomieszczen kompleksu sportowego
w Szkole Podstawowej Nr. 30 przy ul. Natkowskich 110 w Lublinie

1.3. Zakres robot objetych SST

Wykonanie obuddow przewodow instalacyjnych (wod.-kan., wentylacja) z plyt gipsowo-
kartonowych G-K W&F na ruszcie stalowym na maksymalne] wysokosci uzytkowej
pomieszczen z zachowaniem pozioméw minimalnych jak na rysunkach br. sanitarnej
wraz z montazem drzwiczek rewizyjnych ze stali nierdzewnej w miejscu zamontowanej
armatury, urzadzen i rewizji. Obudowie podlegajg wszystkie przewody i kanaly wod.-
kan.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami i
oznaczajg wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem rob6t — okladzin z plyt
gipsowo kartonowych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogélne”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow 1 wykonywanych robot oraz za
zgodnos¢ z dokumentacja projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Przy wykonywaniu okladzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad
podanych w normie PN-72/B-10122 ,Roboty oldadzinowe. Suche tynki. Wymagania 1
badania przy odbiorze".

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skiadowania podano w SST
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

2.2 Materialy do wykonania ekladzin z plyt gipsowo-kartonowych

- plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm

profile systemowe

kotki rozporowe

wkrety samogwintujace

1

3. SPRZET

3.1.0golne wymagania dotyczijce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00.00 ,Wymagania og6lne

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzgtu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
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4.2. Magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ ukladane poziomo na kilku podkfadach dystansowych.

Pakiety nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamkmnigtych 1 suchych, na réwnym i mocnym,
a zarazem plaskim podkiadzie.

4.2. Transport plyt odbywa si¢ przy pomocy samochodow pokrytych plandekami.
Rozladunek ptyt powinien odbywaé sig w sposOb zmechanmizowany przy pomocy wozka
widlowego .

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podane w SST 00.00.00 ,,Wymagania og6ine”

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania oklfadzin z plyt gipsowo-kartonowych powinny byé
zakonczone wszystkie roboty tj. zamurowane przebicia 1 bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

5.3. Okladziny $cian na ruszcie stalowym.

Ruszt metalowy pod okladziny gipsowo-kartonowe wykonaé na- z uzyciem Sciennych profili
,,U" 0 szer. 50 mm, umocowanych do podloza uchwytami typu ES.

Piyty montuje sig, ustawiajac je pionowo.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogéine”
6.2 Badania w czasie robot

- rownosc powierzchni plyt,

- narozniki i krawedzie {czy me ma uszkodzen),

- wymiary piyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotnosc i nasigkliwosc,

- obciazenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

- prawidlowos$é zamontowania plyt

- prawidlowos$¢ zamontowania rusztu

- Przy sufitach podwieszanych przestrzegaé zalecen producenta

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru dla wykonania okfadzin z plyt gipsowo kartonowych jest m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST 00.00.00 ,, Wymagania ogélne”

8.2 Warunki odbiorn

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot

8.3 Sprawdzeniu podlega:

- zgodno$é z dokumentacja techniczng,

- rodzaj zastosowanych materialow,

- przygotowanie podloza
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- prawidlowos$c zamontowania piyt i ich wykoficzenia na stykach, narozach i obrzezach,
- wichrowatos¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié plaszczyzny pionowe, lub poziome Katy
dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi.

Krawedzie przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidiowosci
wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzaé za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przykladania (w dwu prostopadlych do siebie kierunkach) laty
kontrolnej o dlugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchmi.

Pomiar prze$witu pomiedzy lata a powierzchnia suchego tynku powinien by¢ wykonywany =z
doktadnoécia do 0,5 mm.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST 00.00.00 , Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednestki obmiarowej

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkei,

- przygotowanie i transport materiatow

- wykonanie okladzin

- oczyszezenie stanowiska pracy

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-72/B-10122 Roboty oldadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-79405 Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.

- PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

- PN-79/M-83102 Wkrety samogwintujace do blach ze them stozkowym

- PN-79/M-83104 Wkrety samogwintujace do blach ze them soczewkowym

- Informator-Poradnik ,Zastosowanie plyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" —
wydanie TV-Krakow 1996 '

Instrukcja montazu plyt gipsowo-kartonowych LAFARGE - Nida Gips
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B- 45.13.00 ROBOTY NIESKLASYFIKOWANE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specytikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonywaniem robot nie ujgtych w wezesniejszych
rozdziatach SST

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu 1 realizacji robdt zwigzanych z remontem pomieszczent kompleksu sportowego
w Szkole Podstawowej Nr. 30 przy ul. Natkowskich 110 w Lublinie

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
montazem :

Wyposazenia sal gimnastycznych

Kabin natryskowych i wyposazenia szatni

1.4. Ogolne wymagania dotyczice robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w SST
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
2.2 Wyposazenie dla boiska gléwnego do koszykowki
- konstrukcja do koszykowki podwieszana z napedem elektrycznym szt.2
- obregcz do koszykowki stata szt .2
- siatka do obreczy turniejowa sznurowa szt.2
- tablica do koszykowki profesjonalna 105x180 cm (szklo akrylowe w ramie metalowej)
szt.2
- ostona dolnej krawedzi tablicy szt.2
- mechanizm regulacji wysokosci tablicy w zakresie 305-260cm sterowanie pilotem szt.2
- modut zdalnego sterowania silnikow szt. 2
2.3 Wyposazenie dla beisk (poprzeczne) do koszykowki
- konstrukcja do koszykéwki stata o wysiegu 60 cm mocowana do $ciany szt.2
- konstrukcja do koszykowki stala o wysiegu 60 cm mocowana do stupa szt.2
- tablica do koszykdwki treningowa 90x120 cm (szklo akrylowe w ramie metalowe;) szt.4
- siatka do obrgczy turniejowa sznurowa szt.4
- ostona dolnej krawedzi tablicy szt.4
mechanizm regulacji wysokosci tablicy w zakresie 305-260cm sterowanie pilotem szt.4
2 4 Wypaosazenie boisk do gry w siatkéwke
- shipek do gry w siatkowke stalowy ocynkowany wielofunkcyjny z regulacjg wysokosci
szt.4
- siatka do gry w siatkéwke treningowa szt.2
- tuleja montazowa stupka szt 4
- rama podlogowa pod stupek szt.4
2.5 Drabinki gimnastyczne
- drabinka przyscienna 180x250cm podwojna szt.2
- drabinka przyscienna 90x300cm pojedyiicza szt.1
- drabinka przyscienna 180x300cm podwdjna szt.24
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2.6 Drazek gimnastyczny

drazek gimnastyczny uniwersalny wolnostojacy dwupolowy z regulacja wysokosci
poprzeczki co 10 cm szt.}

tuleja montazowa drazka szt. 3

rama podiogowa z deklem szt.3

2.7 Kolka gimnastyezne

szyna jezdna do zawieszania lin , kdtek 1 drabin szt. 1
lina do wspinania L= 6,0 m szt.1

drabinka sznurowa do wspinania L= 6,0 m szt.1
kétka gimnastyczne ( dwa kotka + pasy ) kpl.1

2.8 Siatki ochronne

siatka ochronna polietylenowa na okna (oczka 50x50mmgr. Splotu 2-3mm kolor bialy)
256 m2

siatka ochronna polietylenowa pitkochwyt (oczka 45x45mm gr. splotu 2-3mm kolor
zielony) 160m2

wspornik pitkochwytu kpl.1

karabinczyki do pitkochwytow kpl. 1

komplet linek 1 karabinczykow do siatek ochronnych na okna kpl 3

2.9 Tablica wynikow

tablica wynikéw sportowych DTS 60 o wym. 130x100x10cm z dwoma zegarami ,,24
sek.” o wymiarach 40x50 cm sterowana pilotem

2.10 Ekran do projekcji 366x300 cm

2.11 Kabiny natryskowe

2.12 Balustrady schodowe z stali nierdzewnej chromowo niklowej typ 18/8
2.13 Porecze na reczniki

2,14 Szafki basenowe

2.15 Kirzeselka

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00.00 , Wymagania ogolne”

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00 , Wymagania ogolne

e

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne™

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST 00.00.00 ., Wymagania ogolne”

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien odwzorowac konstrukcje wsporcze

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
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7.2. Jednostka obmiarowa

Wyposazenie dla boiska gléwnego do koszykowka kpl
Wyposazenie dla boisk (poprzeczne) do koszykowki kpl.
Wyposazenie boisk do gry w siatkowke kpl.

Drabinki gimnastyczne szt.

Drazek gimnastyczny kpl

Kétka gimnastyczne kpl

Siatki ochronne m2

Tablica wynikoéw szt

Ekran do projekc;ji szt

Kabiny natryskowe szt

Balustrady schodowe z stali nierdzewnej kg

Porecze na reczniki m

Szafki basenowe szt

Krzeselka szt

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rebot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycziace podstawy platnoesci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST 00.00.00 , Wymagania ogolne™
9.2. Cena jednostki cbmiarowe;j

Zakup i montaz

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego zastosowania
PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione 1 walcowane na zimno ogolnego
przeznaczenia

PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco

PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rOwnoramienne

PN-M-69011 Spawalnictwo. Zlgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat 1
wymagania

PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne
wymagania 1 badania

PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. QOznaczanie klasy wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych

ITB AT -15-6437/2004 dla systemdw $cian 1 drzwi do zabudowy sanitariatow
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instrukcja obstugi nie zastepuje
naszych dokiadnych zalecen do-
tyczgeych ukiadania. Podczas
pracy z klejami i Srodkami po-
mocniczymi nalezy przestrzegad
wytycznych producenta
dotyczacych obrdbki oraz
wskazowek na temat substanciji
niebezpiecznych. Gwarancji na
kleje i inne srodki pomocnicze
udzielajg ich producenci.

Dokiadne zalecenia dotyczace
uktadania oraz inne informacje
Znajdziecie Panstwo w internecie
pod adresem www.nora.com

Nalezy réwniez przestrzegac za-
lecen zawartych w instrukeji ro-
boczej BEB: "Ocena i przygoto-
wanie padiozy” oraz zalecen
Instyiutu IFR, Kolonia lub Henkel
Bautechnik, Disseldorf, w zakre-
sie: "Odciski resztkowe na ufozo-
nej, elastycznej wykfadzinie
podiogowej™.

Nzlezy przestrzegad uznanych
zasad technicznych
obowigzujacych w branzy oraz
wymogaw instrukeji VOB, czesé
C (DIN 18 365) dotyczacej prac
przy wykladzinie podiogowe;.

Kauczukowe wyktadziny
podiogowe nora®

Standardy jakosci, funkcjonalnosci i wygladu

Stosujac kauczukowe wykiadziny podiogowe
nora® majg Panstwo do czynienia z produlkdami
najwyzszej jakosci. Systemy wyktadzin podtogo-
wych norament® i noraplan® wyznaczajg
Swiatowe standardy, jako wiodgce wyroby w
branzy.

Kauczukowe wykiadziny podiogowe nera® sa fat-
we w ukiadaniu, jak pokazuje ninigjsza instrukcja,
gdy przestrzegane sg ponizsze zalecenia.

Kontrola podioza

Do ukiadania niezbedne jest czyste, niepylace,

trwale suche podioZze. W innym wypadiku konieczne

jest peoinformowanie zleceniodawcy przed rozpo-

czeciem prac w formie pisemnej o nastepujgcych

usterkach, takich jak:

B wicksze nieréwnosci

M pekniecia na powierzchni podtoza

B niewystarczajgco osuszone podioZe

B niewystarczajgco mocne podioze

& zbyt porowate lub chropowate podioze

B niewyczyszczona powierzchnia pedioza np. z
oleju, woskuy, lakieru, resztek farby

B niepoprawna wysckos¢ podioza w stosunku do
granicznych elemenidw budowlanych



Narzedzia

Kieje

Klimat w
pomieszczeniu

Strzatki
kierunkowe

Do uktadania kauczukowych
wykladzin podfogowych nora®
mogg byé uzywane standardowe
narzedzia stosowane przy
innych wyktadzinach. Specjaine
narzedzia mozna nabyé

u partneréw handlowych firmy
Freudenberg Bausysteme KG.

Wykladziny podtogowe noraplan®
mogg byé przyklejane za pomocg
zalecanych Klejow dyspersyjnych,
wykiadziny norament® za po-
mocy Klejdéw poliuretanowych lub
dyspersyjnych. Prosze przesirze-
gaé naszych zalecen dotyczacych
montazu lub zwrécié sig z zapyia-
niem do producenta klgju. Nalezy
przestrzegaé zalecen dolyczacych
odpowiednisgo uzebienia listwy
do rozprowadzania kleju i odpo-
wiednio czesto ja wymieniad!

Kauczukowe wykladziny podiogo-
we nora® nalezy rozlozyé bez-
posrednio przed utoZzeniem, aby
dostosowac je do temperatury
podioza. Temperatura podiaza
powinna wynosi¢ co najmniej

15 °C, wilgotnosc powistrza nie
wigcej niz 65%.

-

i

WILGOTHOSE POWIETRZA
N

Podczas rozktadania prosze
zwrcic uwage na strzatki
kierunkowe na spodniej stronie
wykladziny. Wszystkie strzaiki
powinny byé uloZzone w tym
samym kierunkit

A | A

noraplan® norament®



Przygotowanie

Cigcie wzdiuz szwu
przed klejeniem
(noraplan®)

hNiepoprawnie

Poprawnie

Ciecie wzdluz dolne] krawedzi mo-
ze powodowad spgcznisnie SZwU.

Nastepstwo: szew specznialy

Lr—a cm —J

Obydwa pasy zatoZyé na siebie na
zakiadke 3 cm, krawedz przycista
fabryeznie przycigé 1 em za porno-
cg noza do krawedzi lub noZa tra-
pezowegoe. Szerokose ostateczna
pasa wynosi ok 122 em.

W prakiyce sprawdzito sig, Zze
dolny, naciety pas wykladziny
powinien zostac oddzislony za
pomocg noZyka z haczykiem.

Przed klejeniem zagigé w dot odstajgce koncéwki pasm lub
krawedzie plytek wykladzinowych.



Uktadanie
z uzyciem kleju
dyspersyjnego

Szczegodlnie wazne

Uzywaé prawidtowe] listwy
zebatej. Typowe jest uzebienie
TKB A 2 {pafrz informacje
producenia kigju). Przy klegju
elekiroprzewodzgcym nalezy
zastosowac listwe o specjalnym
uzebieniu podanym przez
producenta Kleju.

W odpowiednim czasie wymieniad
zuzyte listwy zebate. Krawedzie
wykiadziny nalezy ukiadac bez
naprezen.

Nalezy koniecznie zapewnic
pokrycie klejemn tylnej strony
wykiadziny ha calej powierzchni
(kontrala wzrokowall).
Szczegdlnie przy duzych
powierzchniach nie dopuscié do
wyschniecia kleju, poniewaz w
przeciwnym wypadku nie nastapi
jego poprawne naniesienie na
tylng strone wyktadziny.

Potozong wyktadzing podlogows
nalezy starannie przetrze¢ tatg
do przecierania...

...1 watowac watkiem czionowym.
Pecherzyki powistrza nalezy
Sciggad w kierunku szwow.



Przerwanie pracy
Wykladzina w

ptytkach

Dziatanie wysokiej
temperatury

Dziatanie wody

W razie przerwania pracy
przykryé rozrobiony klej plytka.
Po przerwie zdjac plytke

i kontynuowad kiejenie.

Szczegolnie w czasie wigzania
kleju nalezy unikac¢ silnego
promieniowania stonecznego
(zmiana temperatury). Przy
ukiadaniu wykiadziny norament®
w naswietlonych promieniami
stonecznymi miejscach, np.
przeszklonych nalezy zwrdcic sie
Z zapytaniem do praeducenta kigju
lub uzyé kleju poliuretanowego.

Przy nadmiernym dziataniu wody
i uktadaniu bez spoin: w
przypadku wykiadziny norament®
uzy¢ kleju poliuretanowego lub
speinowadé. W przypadku
wykiadziny noraplan® réwniez
spoinowad.




Uktadanie z uzyciem
2-skladnikowego,
poliuretanowego
kieju reakcyjnego
(tvlko do wykta-
dziny norament®)

Przed utozeniem roziozyg i
przycigé plytki norameni®.
Nastepnie przetozy¢ na drugg
strone takg ilos¢ plyiek, jaka
moze byé przyklejona
zawartoscig opakowania kleju,

Starannie mieszac przez ok.
3 - 4 min. skiadniki kleju A + B.

Do nakfadania kleju uzywsaé
listwy o prawidtowym uzebienia,
np. TKB A2. Przestrzegad
instrukcji producenta kleju.

Skontrolowac prawidiowe
nawilzenie plytek klejem.



MNaniesc klej nha podioze | llo&¢ kleju jest zalezna m.in.

nastepnie ukiada¢ odwrécone od wyrdownania podtoza. Jesh

ptytki kauczukowe (bez dociska- nanpiesiona jest za duza ilos¢

nia krawedzi) na warstwe kleju kieju, wyktadzina “phywa".

pocierajac je rownomiernie, Ewentiualnie nalezy uzyc listwy z
mniejszym rozstawem zebow.

Polozone na warstwie kigju plytki  ...lub przetrze¢ workiem z
nalezy starannie watowac... piaskiem/listwa do przecierania.

Po pewnym czasie powtdrzyc walowanie [ przecieranie.



Ukiadanie wykia-
dzin elektro-
przewodzacych

noraplan® al/el
{w rolkach i plytkach)

norament® al/el

10

Na powierzehni ok. 40 m® konieczne jest wyrdwnanie potencjaiu
tasma miedziang o diugosci min. 1,5 m. Przyklejanie powinno by¢
wykonywane zalecanym, elektroprzewodzgcym klejem. Prosze
stosowac specjalny rozstaw zebéw zalecany przez producenta.
Odradzamy stosowanie gruntowania elekiroprzewodzgcego.

Pod kazdym rzedem piytek
nalezy umiescié taSme
miedziang (posrodku)

{ok. 40 m?).Tadmy miedziane
nalezy polaczyé ze soba.

W przeciwnym wypadku
obowigzuje powyisze.



Spoinowanie

noraplan®

Wskazowka

~nacinany na ok. 2/3 grubosci

Przy normalnej eksploataciji obiekiu i jego czyszczeniu kauczu-
kowych wykiadzin podiogowych nera® nie trzeba spoinowac.
WyJatki: szpitale, specjalne laboratoria, w ktérych ze wzgledow
higienicznych wyrmagane jest spoinowanie lub wykfadziny
noraplan® acoustic i norameni® 945 grano, ktére muszg byé
spoinowane. ‘

Szew wykiadziny ma szerokosé
ok. 3,0 mm i jest frezowany/

wyktadziny. W przypadku
noraplan® acoushic nie
frezowac na spodnisj stronie
piankowej. Sznur termiczny jest
wiapiany w temperaiurze ok.
350 — 400 "C. Mozna rowniez
uZywac za pomoca automnaitu
spawalniczego (ok. 2 mb/min.).

Dwustopniowe odcinanie sznura termicznego zapobiega powsiawaniu
pustych spoin.

Niewielkie pozostatosci sznura
iermicznego moga byé stapiane
zgrzewarkg reczna

Przy zgrzewaniu wylkiadzin noraplan® acoustic zalecamy przyklejenie
wzdluz szwdw 2-3 warstw samoprzylepnej tasmy miedzianej. Dzigki
temu, po pilerwszym cigciu nozem w ksztalcie éwiercksieyca pozos-
taje wystarczajgca ilos¢ materiatu, aby wykonaé drugie, czyste ciecie.
11



norameni®
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Przed spoinowaniem

Sirefa szwu jest woskowana
bezbarwnym, ptynnym woskiem
(szerokosc ok. 2 cm + 2 cm}.

Nastepnie

Whykonaé fugownica rowek

o szerokosci ok. 3,00 mm.
GlebokoSé rowka:

ok. /2 grubosci materiatu,
Przy wykiadzinie norament®
945 grano (wykladzina do
krytych sirzelnic) rowek ok.

5 mm giebokosci.
Wykiadziny norament® 992
i norament® 992 grano nie
mogg by¢ spoinowanse.

MASA PODSTAWOWA

Miesza¢ mase podstawowa i utwardzacz starannie przez ok. 3 — 4 min.
Uzye rekawic!

Wymieszang mase TH wiloczyé
w przewidziany do tego pojemnik
przy uzyciu zafgczonego
pierscienia Hoczgcego.




Wstrzykiwacé mase TH do fugi bez pozostawiania luk.

Wstrzyknieta masa do spoinowania
jest wyréwnywana z powierzchnig
wyktadziny bezposrednio po
spoinowaniu za pomoca szpa-
chelki metalowej/fopatki.

Wazpne Po prawej 1 lewej stronie wzdiuz
krawedzi szwu musi tworzyé sie
zgrubienie.

Plamy z masy do spoinowania
powstale na powierzchni
wykiadziny nalezy natychmiast
usuwac za pomoca wosku
plynnegol

Jestlize sparovaci hmota potfisni
povrch krytiny, odstrante ji oka-
mzité tekutym voskem!!

Zuzycie masy na spoiny dylatacyjne - ck. 30 mb, zaleznie od szerokosci spoiny.

Spoinowanie wykiadzin Piytki ~ 1000 mm x 1000 mm: ok. 1,0 kg/20 m?
Plytki ~ 610 mm x 610 mm: ok. 2,0 kg/20 m®
Plytki ~ 500 mm x 500 mm: ok. 2,5 kg/20 m?

13
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Szpachelka

Fugownica

Szpachelka do wygtadzania

Specjalne narzedzia mozna naby¢ u
partnerow handlowych firmy
Freudenberg Bausysteme KG.

Noz do ciecia krawedzi
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