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ST-45213220-1 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem gléwnym niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania ogélne
dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych zwigzanych z budowa budynku domu
kultury w dzielnicy Weglin Péinocny w Lublinie przy ul. Judyma 2a

- kod wg CPV 45212300-9.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe opracowania wszelkich
dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robdt dotyczacych
budowy budynku wg p-tu 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspélne dla
poszczegolnych asortymentdw robdt:

ST-45213220-1 WYMAGANIA OGOLNE. ....o.cuocenresrresesessessensssssassssessssssssssssssssssesssssasesens 1
ST-45112000-5 WYKONANIE WYKOPOW....cocririrreerremsmssssssmesmesssssessassessesssssssssssaseans 13
ST-45262310-7 STAL ZBROJENIOWA.........eemmereecemsemssssessemsssssessssssmsesssssesssssssssessssasessesas 15
$T-45223500-1 BETON KONSTRUKCYJINY  oevevvenrsrsenssrenssesessemsessressossssssssssessssssasssssans 19
ST-45262522-6 KONSTRUKCJIE MUROWE......cvvnsinnsnrmmassesssssssssssssossssssssesessssrosnesnenns 35
ST-45261100-5 KONSTRUKCJE DREWNIANE.......crcvesemmrsesmseseesessesssesesmsosssssssessrsssossens 38
ST-45321000-3 IZOLACJA AKUSTYCZNA I TERMICZNA......rvrereevsrrmmsersnserssssssessarens 42
ST-45261214-7 POKRYCIE DACHU PAPA.....ccrvrvcerrrrsrersarsssesssssserssssssssssasssesssssssssessansases 47
ST-45321000-3 OCIEPLENIE SCIAN METODA LEKKA MOKRA ..c.coveurerrrrenrerenresns 51
ST-45261214-7 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE POZIOME........cocoesrnersrerenrseons 58
ST-45421140-7 INSTALOWANIE FASAD CALOSZKLANYCH....cocoscestenercrnssensansssans 62
ST- 45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ......cvveververrens 67
ST-45410000-4 WYKONANIE TYNKOW I WYKEADZIN CERAMICZNYCH.......... 73
ST-45262300-4 PODEOZE BETONOWE POD POSADZKL...c.vvovvmremsirversassesssssmssssssensons 83
ST-45432111-5 WYKLADZINY PCV, POSADZKA Z PARKIETU...covvurveceeninreesseasens 87
ST-45261320-3 OBROBKI BLACHARSKIE I POKRY CIA......cocosmsemresmsnrnssssrasssnsssnsossons 92
ST-45223110-0 BALUSTRADA SCHODOW A....cctonienirssiemssesssssstessssassssssssssssssasssssssaoss 94
ST-45223100-7 KONSTRUKCIE STALOWE ..ccooscercrssemsessssssssessssssssssssssessessassassasssssssens 97
ST-45442100-8 ROBOTY MALARSKIE .....oovuuireescecssemsssesesmsessssssssressmsesssssessessssssssenns 102
ST-45421146-9 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH I PANELI

SCIENNYCH AKUSTYCZNYCH...cccoermrerrersersssssssesssasssssmssssssssmsssasssssssrssssssssssssrsssasseeses 109

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujgco:
1.4.1. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecia organu
wydajacego, wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument



przebiegu robot budowlanych, shuzacy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w
toku wykonywania tobét, rejestrowania dokonywanych odbioréw robdt, przekazywania
polecen i innej korespondencji technicznej pomigdzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu,
Wykonawca i projektantem.

1.4.2. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych
(wWyznaczona przez Zamawiajacego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawea),
odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

1.4.3. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
1.4.4. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z
ponumerowanymi stronami, shluzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zalgeznikow. Wpisy w
ksigzce obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.5. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne =z
dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/
Kierownika projektu.

1.4.6. Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.7. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacii
projektowe;.

1.4.8. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra
wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.9. Teren budowy - teren udostg¢pniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robot
oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czesé terenu budowy.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczefstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosé z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajagcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowe;.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa begdzie zawierac rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegolowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na
dokumentacje projektowa:

- Zamawiajacego; wykaz pozycji, ktdre stanowia przetargows dokumentacje projektowa oraz
projektowa dokumentacje wykonawczg (techniczna) i zostang przekazane Wykonawcey,

- Wykonawcy; wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktdra Wykonawca
opracuje w ramach ceny kontraktowej.

1.5.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacjg projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu stanowia cze$¢ umowy, a wymagania
okreSlone w chocby jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly
w calej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledéw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomié Inzyniera/Kierownika
projektu, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sa wazniejsze od wymiardéw
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja
projektowa i ST.



Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedzialu
tolerancji. Cechy materialdow i elementéw budowli musza wykazywaé zgodno$é =z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziahu toleranc;ji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w peini zgodne z dokumentacja
projektowa lub ST i wplynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie
materialy zostana zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na
koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi
projektu do zatwierdzenia projekt organizacji robot w okresie trwania budowy. W zaleznosei
od potrzeb i postgpu robét projekt organizacji powinien by¢ na biezaco aktualizowany przez
Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji, wymaga
kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca zabezpieczy teren budowy przed
dostgpem o0s6b trzecich oraz umiesci w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inzyniera/Kierownika projektu tablice informacyjne, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce
w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebne) zaptacie 1 przyjmuje sie, ze
jest wlaczony w cene kontraktowa.

Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdow i maszyn pracujgcych
przy realizacji robdt, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony
Inzynierem/Kierownikiem projektu.

1.5.5. Ochrona §rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy 1 wykanczania robot Wykonawca bedzie:

eutrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
spodejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i
norm dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub wuciazliwosci dia oséb lub dobr publicznych i innych, a
wynikajacych z nadmiernego halasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn
powstalych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bgdzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow
sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie budowy

Materialy latwopalne bedg skiadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem os6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywolanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcey.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do
uzycia.

1.5.8. Ochrona wlasno$ci publicznej 1 prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych
wiadcicielami tych wurzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.



O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie
powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi
wspoipracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzenh podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Wykonawca bedzie realizowaé roboty w sposob powodujacy minimalne
niedogodnosci dla uzytkownikow sasiednich nieruchomosci. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.
1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac si¢ do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach
publicznych przy transporcie materialéw i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca
uzyska wszelkie niezbgdne zezwolenia i1 uzgodnienia od wlasciwych wiadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie
powiadamial Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu moze polecié, aby
pojazdy nie spelniajace tych warunkdw zostaly usunigte z terenu budowy.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegblnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie speliajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i begdzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace
zaplecze socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeristwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okre§lonych
powyzej nie podlegaja odrebnej zaplacie i1 sa uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robot i za wszelkie materialy 1 urzadzenia
uzywane do roboét od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot
przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru koncowego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w
zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru kofAcowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w
24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek
sposob zwiazane z wykonywanymi robotami i bgdzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny
za wypehienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych
chronionych praw w odniesieniu do sprzgtu, materialéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych
z wykonywaniem robdt i w spos6b ciagly bedzie informowaé Inzyniera/Kierownika projektu
o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwoleri i inne odnoéne dokumenty. Wszelkie
straty, koszty postgpowania, obciazenia i wydatki wynikte z lub zwiazane z naruszeniem
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonaweca, z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie
naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbioro6w przepisow prawnych



Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotlane sa konkretne normy i
przepisy, ktdre spelnia¢ maja materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane 1 zbadane roboty,
beda obowiazywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania
powolanych norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W
przypadku gdy powolane normy i przepisy sa panstwowe lub odnosza sie do konkretnego
kraju lub regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace
rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powolane normy lub przepisy, pod warunkiem ich
sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu. Réznice
pomiedzy powolanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza byé dokladnie
opisane przez Wykonawce 1 przediozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartoSciowe, budowle oraz inne
pozostatosci o znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda
uwazane za wlasnos¢ Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomié
Inzyniera/Kierownika projektu i postgpowaé zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku
tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapia opdznienia w robotach, Inzynier/
Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawiajacym 1 Wykonawcea ustali wydtuzenie czasu
wykonania robdt i/lub wysoko$¢ kwoty, o ktora nalezy zwigkszy¢ cene kontraktowa.

2. MATERIALY

2.1. Zrodla uzyskania materialéw

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materialéw przeznaczonych do robdot, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi
projektu do zatwierdzenia, szczegolowe informacje dotyczace proponowanego zrodia
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialow jak réwniez odpowiednie
$wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materiatow.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca nie bgdzie prowadzié zadnych wykopdéw w obrebie terenu budowy poza
tymi, ktdre zostaly wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng
zgode Inzyniera/Kierownika projektu.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy i zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesh
Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robdt,
niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materialow zostanie odpowiednio
przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja sig nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem
1 niezaplaceniem
2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Je$li dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwosé wariantowego
zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 1 tydziefi przed uzyciem tego
materiatu, albo w okresie dhuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan
wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu,

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beds one
uzyte do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swoja jakos$¢ i
wlasciwosci 1 byly dostepne do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.



Miejsca czasowego skladowania materialow beda zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem
budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez
InZzyniera/Kierownika projektu.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robét
powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i
ilosei wskazaniom zawartym w ST lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustaleh w wymienionych wyzej
dokumentach, sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Liczba i wydajnosé sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika
projektu.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania robdt ma byé
utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Powinien byé zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszezenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Wykonawca bgdzie konserwowaé sprzet jak rowniez naprawiaé lub wymienia¢ sprzet
niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzgtu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika
projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze byé pdzniej zmieniany bez
jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw umowy, zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére
nie wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wlasciwoséci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
okredlonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu,
w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beds spelia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie spelniajace tych warunkéw moga byé
dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy
oraz za jako$é zastosowanych materialow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$é z
dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, projektem organizacji robét opracowanym
przez Wykonawceg oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robdét,

Wykonawea jest odpowiedzialny za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Bledy popelnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostana,
usunigte przez Wykonawce na wlasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem
bledu zawartego w danych dostarczonych Wykonawey na piSmie przez Inzyniera/
Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/
Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materialéw 1 elementéw robot beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach
umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki badan materialow i
rob6t, rozrzuty normalnie wystgpujace przy produkcji i przy badaniach materialow,
doswiadczenia z przeszlosci, wyniki badart naukowych oraz inne czynniki wplywajace na
rozwazang kwestig.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny byé wykonywane przez
Wykonawcg w czasie okreSlonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozba
zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytulu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robot bgdzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagnaé zalozona jakos¢ robot.

Wykonawea jest odpowiedzialny za pelna kontrole robdt i jakosei materialéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materialéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialéw oraz robét z
czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, Zze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej 1 ST

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow
ponosi Wykonawca.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwick badania wymaganego w ST, stosowaé
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika
projektu.

6.3. Badania prowadzone przez InZyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materialéw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i
producent materialdéw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokomujgc weryfikacji systemu kontroli robét
prowadzonego przez Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie oceniaé
zgodnos¢ materialow i rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikdéw wiasnych badan
kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

6.4. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu moze dopusdcié do uzycia tylko te materialy, ktore

posiadajg:
ecertyfikat na znak B lub CE wykazujacy, ze zapewniono zgodno$é¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawic norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych
przepisow i dokumentow technicznych,



sdeklaracj¢ zgodnosei lub certyfikat zgodnosei z Polska Norma lub aprobata techniczna,
w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete
certyfikacja okreslona w pkt 1 i ktore spelniaja wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda

partia dostarczona do robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposdb

jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a
w razie potrzeby poparte wynikami badai wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych
badan bgdg dostarczone przez Wykonawee Inzynierowi/Kierownikowi projektn.

Jakiekolwiek materialy, ktdre nie spelniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.5. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym
Zamawiajacego i Wykonawcg w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do
konica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnosé za prowadzenie dziennika budowy zgodnie
z obowiazujacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczyé przebiegu
robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bgdzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktdra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bgda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda ozmaczone
kolejnym npumerem zalacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/
Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczeg6lnosci:
dat¢ przekazania Wykonawcy terenu budowy,
datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;,
date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu harmonograméw robot,
terminy rozpoczecia i zakonczenia poszezegdlnych elementéw robdt,
przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,
uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,
daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i
koncowych odbioréw robot,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji
projektowe;,
dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
dane dotyczace jakosci materialéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badas
z podaniem, kto je przeprowadzal,
wyniki prob poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzatl,
inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedlozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.



Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projekiu do
ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak stronga umowy i nie ma uprawnien do
wydawania poleceri Wykonawcy robot.

(2) Ksigzka obmiarow

Ksiazka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu
kazdego z elementéw robdt. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie w sposob ciagly w
jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksiazki obmiaréw.

(3) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3)
nastgpujace dokumenty:
epozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
eprotokoly przekazania terenu budowy,
sumowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
sprotokoly odbioru robdét,
sprotokoly z narad i ustalen,
ekorespondencje na budowie.
(4) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera/Kierownika
projektu i przedstawiane do wgladu na Zzyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru roboét

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
dokumentacja projektows i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/
Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek blad Iub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze
inwestorskim lub $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawecy od
obowiazkn ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji
Inzyniera/Kierownika projektu na pi§mie.

Obmiar gotowych robdét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu
miesigcznej platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawcg i Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okreslania iloSci robét i materialow

Diugosci 1 odleglosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda
obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jesli ST wlasciwe dla danych robdt nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w m’ jako dtugos$¢ pomnozona przez §redni przekroj.

Hosci, ktdre maja by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda
zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprz¢t wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiadaé wazne
$wiadectwa legalizacji.



Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w calym okresie trwania robét.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czedciowym Iub ostatecznym odbiorem
odcink6ow robot, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beds wykonane w sposdb
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca
szkice moga by¢ dolaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksiazki obmiaréw, ktérego
wz0r zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zalezno$ci od ustalenn odpowiednich ST, roboty podiegaja nastepujacym etapom

odbioru:
*odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
eodbiorowi czgéciowemu,
eodbiorowi koncowemu,
eodbiorowi ostatecznemu (pogwarancyjnemuy).
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jako$ci wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Gotowos¢ danej czescei robét do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy 1 jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie pdZniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakos¢ i ilos¢ robo6t ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na
podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbiér czesSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym robét. Odbioru robdt
dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbiér konicowy robot

8.4.1. Zasady odbioru koncowego robdt

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.

Catkowite zakonficzenie rob6t oraz gotowodéé do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawecg wpisem do dziennika budowy 2z bezzwlocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbiér koficowy robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac
od dnia potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu zakoficzenia robét i przyjecia
dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w
obecnosci Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona
ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i
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pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowa i
ST.

W toku odbioru koncowego robét komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robot zamikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robét uzupelniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych Iub robot
uzupelniajacych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w
poszczegllnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektows
i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczefistwo, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona wartoéé
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koficowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokét
odbioru korficowego robét sporzadzony wg wzorn ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowa nastepujace
dokumenty:
dokumentacj¢ projektowa podstawows z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostala sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupelniajace lub zamienne),
dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaly),
wyniki pomiardw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST,
deklaracje zgodnosci Iub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST,
rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przelozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, o§wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robdt wlascicielom urzadzen,
geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza robdt.

W  przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koficowego, komisja w porozumieniu z
Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego rob6t.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupemiajace beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. ‘

Termin wykonania robét poprawkowych 1 robét uzupelniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbidr ostateczny (pogwarancyjny)

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwiazanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze koficowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbiér koficowy robot™.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcg za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosei,
wymagania i badania skiadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe robdt bedg obejmowac:

erobocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

swarto$¢ zuzytych materialéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw 1 transportu na teren budowy,

swartoS¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,
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skoszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
spodatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé¢ podatku VAT,
9.2. Warunki umowy i wymagania ogoélne specyfikacji
Koszt dostosowania sig do wymagan warunkow umowy i wymagaid ogélnych
zawartych w specyfikacji obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie
wyszczegblnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdiniejszymi
Zmianami).

Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 . w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).
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ST-45112000-5 WYKONANIE WYKQOPOW
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST ) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wykopdw w gruntach nieskalistych.
1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujacg dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu rob6t wymienionych w pkt 1
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
ziemnych w czasie budowy muru oporowego i obejmuja wykonanie wykopéw w gruntach
nieskalistych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia zostaly podane w specyfikacji ogdlnej.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji ogdlnej.
2. MATERIALY (GRUNTY)

Material wystepujacy w podlozu wykopu jest gruntem rodzimym, ktory bedzie
stanowil podloze fundamentu.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w specyfikacji ogolnej.
4. TRANSPORT

Ogé6lne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w specyfikacji ogdlnej.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady prowadzenia robét

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich statecznosé¢ w calym
okresie prowadzenia robot, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidlowego
uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji
projektowej obcigza Wykonawce.

Odspojone grunty nalezy przewies¢ na odkltad na odleglosé przewidziang w
kosztorysie inwestorskim. O ile Inzynier dopusci czasowe skladowanie odspojonych
gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.

5.2. Wymagania dotyczace zageszezenia i no$nosei gruntu

Zageszezenie gruntu w wykopach 1 miejscach zerowych robdt ziemnych powinno
spelnia¢ wymagania, dotyczace minimalnej wartosci wskaznika zageszczenia I, = 1,03

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie speliaja wymaganego
wskaznika zageszczenia, to nalezy je dogeséci¢ do wartoscei I, =1,03

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji ogdlnej .
0.2. Kontrola wykonania wykopow

Kontrola wykonania wykopow polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy
Zzwrocic na:
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#sposdb odspajania gruntdéw nie pogarszajacy ich wiasciwosci,
szapewnienie statecznosci skarp,

sodwodnienie wykopéw w czasie wykonywania rob6t 1 po ich zakonczeniu,
edokladno$¢ wykonania wykopéw (usytuowanie 1 wykonczenie),

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w specyfikacji ogdlnej.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m® (metr szescienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w specyfikacji ogolnej.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w specyfikacji ogélnej.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m* wykopéw w gruntach nieskalistych obejmuje:
eprace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
soznakowanie robot,
eswykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odkiad, obejmujace:
odspojenie, przemieszczenie, zaladunek, przewiezienie i wyladunek,
eodwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
ezapeszczenie powierzehni wykopu,
eprzeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej,
srckultywacje terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S5-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

2. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztalcenia
nawierzchni podatnych i podioza przez obcigzenie plyta

BN-77/8931-12  Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni

planografem i latg

Yk

L
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ST-45262310-7 STAL ZBROJENIOWA
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robot zwiazanych z
wykonaniem zbrojenia niesprezajacego betonu konstrukeyjnego.

1.2, Zakres stosowania Specyfikacji .

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejsze] Specyfikacji dotycza robot zwiazanych z:

sprzygotowaniem zbrojenia

smontazem zbrojenia

«kontrola jakosci rob6t i materiatow

1.4,  OKreslenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie - prgty stalowe o przekroju kolowym gtadkie lub Zzebrowane o érednicy
do 40 mm. :
Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen
W 5posob czynny.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosé stosowanych materialow i wykonywanych robdt
oraz za ich zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami InZzyniera.
Wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji ogdlnej.

2. MATERIALY

2.1.  Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215 i PN-
01/8-10042.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.1.1. Asortyment stali

Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowaé nastepujace klasy i gatunki stali oraz
srednice pretow :

stal A-ITI(34GS), oraz A-0 (St0S); érednice wg projektu konstrukcyjnego.

3. SPRZET

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie
zbrojarni.

Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw do wykonania zbrojenia powinny
odbywa¢ sie tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

Materialy nalezy ulozy¢ réwnomiernie na calej powierzchni fadunkowej, obok siebie 1
zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Wymagania ogdlne w stosunku do prowadzonych robét zgodnie z Wymagania ogélne pkt 5
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3.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszcezenia w  stopniu
przekraczajacym wymagania punktu 5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie
si¢ ze zanieczyszczenia powstaly w okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbhudowania.
Prety zathuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czys$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi
thiszez. ' '

5.2.2. Prostowanie pretow

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia preta od linii proste] nie powinna
przekraczac¢ 4 mm.

Dopuszcza si¢ prostowanie pretéw za pomoca kluczy, miotkdw, prostowarek i weiggarek.
5.2.3. Cigcie pretéw zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane
jest sporzadzenie w tym celn planu cigeia. Prety ucina sie z dokladnoscia do 1,0 cm. Ciecia
przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy ucinaé prety krotsze od dhugosci
podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkoscei i ilosci odgieé.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogdlne

Wymaga si¢ nastepujacej klasy stali: A-0 i A - III, dla elementéw nosnych.

Uk}ad zbrojenia w konstrukeji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton.

Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczace] sig rdzy.
Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali ktora byla wystawiona na dziatanie stonej
wody.

Stan powierzchni wkladek zbrojeniowych ma byé zadowalajacy bezposrednio przed
betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej érednicy niz przewidziane w projekcie
oraz zastosowanie innego gatunku stali ; zmiany te wymagaja zgody pisemnej Inzyniera.
Beton jest zbrojony prgtami zebrowanymi o srednicy nie wiekszej niz 32 mm.

Koncowki drutéw wigzatkowych musza by¢ odgigte do $rodka betonowanego elementu.
Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Inzyniera i odbiér wpisany do
dziennika budowy.

Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokosé w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialéw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli podano w Specyfikacji ,,Wymagania og6lne™.

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podaje tabela nr 3.

Niezalezmie od tolerancji podanych w tabeli obowigzuja nastepujace wytyczne:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadlej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac 3%

roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm

dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosei nie powinna przekraczaé 25 mm
liczba uszkodzonych skrzyzowafi w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna
przekraczaé 20% w

stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym
precie nie
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moze przekracza¢ 25% ogoélnej ich liczby na tym precie, réznice w rozstawie migdzy pretami
gléwnymi

w siatce nie powinny przekraczaé 5 cm

réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé 2 cm.

Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania
zbrojenia

Parametr Zakresy tolerancji | Dopuszczalna odchylka
Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L. — dhugos¢ preta wg projektu) dlaL>6.0m 30 mm
.. . dlaL<0.5m 10 mm
Dy ol laadsm<L<isn| 5w
dlaL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow
otulenie (zmnigjszenie wymiaru w <5 mm
stosunku do wymagan projektu)
. . . dlah<0.5m 10 mm
;‘ﬁgg‘zﬁfﬁ;‘g (h-jestealkowita | 05 <h<15m 15 mm
dlah>15m 20 mm
odstepy pomigedzy sasiednimi a<0.05m 5 mm
réwnoleglymi pretami (a — jest odlegloscia a<020m 10 mm
projektowana pomiedzy powierzchniami a<040m 20 mm
przylegiych pretow) a>040m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub b <0.25 m. 10 mm
szerokos$ci w kazdym punkcie zbrojenia (b b <0.50 m. 15 mm
- oznacza catkowita grubos¢ lub szerokosc b<1.5m. 20 mm
elementu) b>1.5m. 30 mm

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru robét podanc w ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2.  Obmiar robét ziemnych

- Jednostka obmiarowa jest tona (t) stali konstrukcyjnej bez zaktadéw i pretéw montazowych

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ., Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t zbrojenia obejmuje:
sroboty przygotowawcze
ezakup 1 dostarczenie materiatu,
sczyszczenie 1 montaz zbrojenia
etesty 1 pomiar zgodnie z pkt. 6 ST
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszone] wytrzymatosci.

PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

PN-82/H-93215 Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-84/H-9300 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka i prety walcowane na
ZOraco.

PN-EN 10002-1+AC1:1998 Metale. Proba rozciggania. Metody badania w temperaturze
otoczenia.

PN-EN ISO 7438:2002 Metale. Proba zginania.

PN-91/5-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-5-10040:1999 Obiekty. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone.
Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

[1] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591,
Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana
z CiSFR. IBDiM Warszawa 1992,

[2] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr §3891.
Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 1 34GS o uzebrowaniu wedlug normy
DIN4388. ITB. Warszawa 1992.
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ST-45223500-1 BETON KONSTRUKCYJNY
1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem elementéw betonowych i Zelbetowych zbrojonych wiotkimi
pretami.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robét wymienionych w
punkcie 1.1.
1.3.  Zakres robét objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu elementéw
zelbetowych i betonowych jak: fundamenty, stropy, wiefice, nadproza itp.
Zakres robot objetych przez Specyfikacje:

eprzygotowanie mieszanki betonowej

emontaz deskowan

ebetonowanie 1 zaggszezanie

epiclegnacja betonu
1.4.  Okreslenia podstawowe
Beton zwykly-beton o gegstosci powyzej 1,8 kg/dem’ wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich skladnikdw przed zwigzaniem betonu
Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialow i wykonywanych robét
oraz za ich zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami Inzyniera

2. MATERIALY

2.1. Cement

Cement jest najwazniejszym skladnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujace
wlasciwodci:

swysoka wytrzymalosc,

emaly skurcz, szczegolnie w okresie poczatkowym,

swydzielanie malej ilosci ciepla przy wigzaniu.
Celem ofrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwalego, a wiec
odpornego na dzialanie agresywnego srodowiska, do konstrukeji mostowych nalezy stosowaé
wylacznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o podwyzszonej odpornosci na wplywy
chemiczne.
Obowiazkiem Inzyniera jest zadanie powtdrzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje
podejrzenie obnizenia jakosci cementu spowodowane jakakolwiek przyczyna.
Kontrola cementu winna obejmowac:

eQzZnaczenie czasu wigzania,

s0zZnaczenie zmiany objgtosci,

esprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i

nie rozpadajacych sie w wodzie.
Cement nalezy przechowywa¢ w sposéb zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.
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2.3. Kruszywo

Kruszywo powinno speinia¢ wszystkie wymagania normy PN-B-06712/A1:1997 (wymagania
dla kruszyw do betonéw klasy powyzej B25). Kruszywo keramzytowe powinno odpowiadaé
wymogom BN-76/6722-04.

2.3.2. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Nalezy zobowiaza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikéw badan
pelych oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.

2.3.3. Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny
utworzy¢ stala kompozycje granulometryczng, ktdra pozwoli na uzyskanie wymaganych
wlasciwosci zardwno $wiezego betonu (konsystencja, jednorodnosé, urabialnosé, zawartodé
powietrza) jak i stwardnialego (wytrzymatosé, przepuszezalnosé, modut sprezystosci, skurcz).
Krzywa granulometryczna powinna zapewni¢ uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu
przy minimalnym zuzyciu cementu i wody. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcié na uziarnienie
piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania mleczka cementowego. Kruszywo po-
winno skiadaé si¢ z co najmniej 3 frakeji; dla frakcji najdrobniejszej pozostato$é na sicie o
boku oczka 4 mm nie moze by¢ wigksza niz 5%. Poszczegdlne frakcje nie moga zawierad
uziarnienia przynaleznego do frakcji nizszej w ilosci przewyzszajacej 15% 1 uziarnienia
przynaleznego do frakcji wyzszej w ilosci przekraczajacej 10% calego skladu frakeji. Zaleca
si¢ betony klasy B35 i wyzej wykonywa¢ z kruszywem o uziarnieniu ustalonym
doswiadczalnie, podczas projektowania skiadu mieszanki betonowej. Do betonu klasy B30
nalezy stosowaé kruszywo o lacznym uziarnieniu mieszczacym sie w granicach podanych na
wykresach i wedlug tabeli podanych ponizej

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszyw 0 - 16 mm
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Bok oczka sita : Przechodzi przez sito [%]

[mm] kruszywo do 16 mm kruszywo do 31,5 mm
0.25 3 do 8 2 do 8
0.50 7 do 20 5 do 18
1.0 12 do 32 8 do 28
2.0 21 do 42 14 do 37
4.0 36 do 56 23 do 47
8.0 60 do 76 38 do 62
16.0 100 62 do 80
315 100

Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwala¢ na wypelnienic mieszankg kazdej
czgsel konstrukeji przy uwzglednieniu urabialnosci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubosci
otuliny.

24. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spelniaé wszystkie wymagania PN-88/B-32250
"Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw." Powinna pochodzié ze Zrédel nie
budzacych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociagu nie
wymaga badann. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych iloSciach w
stosunku do zalozonej wytrzymatosci i stopnia urabialno$ci mieszanki betonowej, biorac pod
uwage rowniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w sposob pozwalajacy na zachowanie
mozliwie malego stosunku w/c nie wigkszego niz 0,50.

2.5. Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dzialaniu
napowietrzajacym i uplastyczniajacym. Zaleca si¢ do$wiadezalne sprawdzenie skutecznosci
domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki betonowe;j.

W celu uzyskana betonéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwalych o niskim
stosunku w/c i wysokiej urabialnosci, zaleca si¢ stosowaé plastyfikatory oraz $rodki
napowietrzajace.

Rodzaj domieszki nalezy uzgodnié¢ z Inzynierem na etapie zatwierdzania recepty na beton.
Warunkiem zastosowania okre$lonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna.

Domieszki nalezy stosowa¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu
cementdw portlandzkich marki 35 i wyzszych.

2.5.1. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatoréw pozwala na zmiang konsystencji mieszanki o 1 stopien w dot bez
zmiany skladu betonu i przy zalozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej
dla uzyskania tej samej konsystencji co bez stosowania plastyfikatoréw wynosi 10 do 20%,
zageszczenie 1 szczelnos¢ betonu sa wigksze. Ulega podwyzszeniu odpornosé na korozje
siarczanowa.

2.5.2. Dodatki uszczelniajace

Sposob dzialania to zaggszczanie struktury betonu, przez co nastgpuje podwyzszenie
wodoszczelnosci.

Optymalna ilos¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajace
zwigkszajg urabialnos¢, plastycznos¢, jednorodnodé, i wodoszczelno$é mieszanki betonowe;j.
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3.  SPRZET

3.1. Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykonaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera, przeznaczonego dla realizacji robét
zgodnie z zalozong technologia

3.2. Mieszanka betonowa

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkeji powinny byé poddane
ogledzinom Inzyniera. Instalacje te powinny by¢é typu automatycznego lub
potautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkdw.

Silosy na cement musza mie¢ zapewniong doskomala szczelno$é z uwagi na wilgoé
atmosferyczna.

Wagi do dozowania cementu powinny byé kontrolowane co najmniej raz na dwa miesiace i
rektyfikowane na rozpoczgcie produkcji, a nastepnie przynajmniej raz na rok.

Urzadzenia dozujace wodg powinny byé sprawdzane co najmniej raz na miesiac.

Mieszanie skladnikéw powinno odbywaé si¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym
dzialaniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych). Objetoéé mieszalnikéw
betonjarek musi zabezpieczaé pomieszczenie wszystkich skiadnikéw wazonych bez
WYyTzucania na zZewnatrz.

4. TRANSPORT

4.1. Deskowania

Zastosowane materialty moga by¢ przewozone srodkami transportu przydatmymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwosci uloZenia po uzyskaniu akceptacji Inzyniera.
Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, sposéb zaladowania i umocowania na
srodki transportu powinien zapewnia¢ ich stateczno$é i ochrone przed przesunieciem sig
tadunku podczas transportu.
Elementy wiotkie powinny byé odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i
zdeformowaniem.
4.2, Mieszanka betonowa
Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien byé wykonywany przy
uzyciu odpowiednich srodkéw w celu uniknigcia segregacji pojedynczych skiadnikéw i
zniszczenia betonu.
Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a
czas transportu nie powinien by¢ dhizszy niz:

90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

#30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.
Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca si¢ podawanie betonu do
miejsca wbudowania za pomoca specjalnych pojemnikéw o konstrukeji umozliwiajacej tatwe
ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie
pomp jest dozwolone pod warunkiem, Ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie $rodki
celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze
przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$é nie wieksza od 10
m. Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki
samochodowej jej jednorodnodé powinna by¢ kontrolowana w czasie roziadunku.
Obowigzkiem InZzyniera jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajacego opisanym
wyZe] wymaganiom.
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5. WYKONANIE ROBOT

3.1, Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspélpracy
z niezaleznym Laboratorium zatwierdzonym przez Inzyniera.
Wytwarzanie betonu powinno odbywac si¢ w wytwdrni. Dozowanie kruszywa powinno by¢
wykonywane z doktadnoscia 2%. Dozowanie cementu powinno odbywa¢ sie na niezalezmej
wadze, o wigkszej doktadnosci.
Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody
winno by¢ dokonywane z doktadnoscia 2%.
Czas 1 predkosé mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé mieszanke
odpowiadajaca warunkom jednorodnosci, o ktérych byla mowa powyzej. Zar6b powinien byé
Jednorodny. Urabialnos¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci
po zawibrowaniu bez wystapienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialno$é nie
moze by¢ osiggana przy wigkszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki.
Inzynier moze zezwoli¢ na stosowanie $rodkéw napowietrzajacych, plastyfikatoréow,
uplynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie bylo przewidziane w projekcie. Produkcja
betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 0st.C, za
wyjatkiem sytuacji szczegolnych, lecz wtedy Inzynier wyda kazdorazowo dyspozycjg na
pi$mie z podaniem warunkow betonowania. Sktad mieszanki betonowej powinien zapewnié
szczelnosé ulozenia mieszanki w wyniku zaggszczania przez wibrowanie, Przy projektowaniu
skladu mieszanki betonowe]j zaggszczanej przez wibrowanie 1 dojrzewajacej w warunkach
naturalnych (przy sredniej temperaturze dobowej > 10st.C), $rednie wymagane wytrzymato$ci
na Sciskanie betonu poszczegdlnych klas przyjmuje sie réwne wartociom 1.3 RbG. W
przypadku odmiennych warunkéw wykonania i1 dojrzewania betonu (np. prasowanie,
odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzgledniaé
wplyw tych czynnikéw na wytrzymalosc 1 inne cechy betonu. Wartosé stosunku c/w nie moze
by¢ mniejsza niz 2 (Warto$¢ stosunku w/c nie wieksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie
rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sig badanie konsystencji
plastycznej stozkiem opadowym wyltacznie w warunkach budowy. Stosunek poszczegdlnych
frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiadaé najmniejszej
jamisto$ci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekraczaé wartosci
podanych w odpowiednim punkcie.
Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarniepia kruszywa nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
zasad :

estosunek poszczegélnych frakeji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢é

taki jak w mieszance kruszywa o najmniejszej jamistosci,

ezawartos¢ piasku zapewniac¢ niezbedna urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie

oraz nie powinien przekracza¢ 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy

kruszywie grubym do 31.5 mm.
Wartos¢ wspoélczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego
mieszanke betonowg nalezy wyznacza¢ do$wiadczalnie. Wspélczynnik ten wyznacza sie na
podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek o réznych wartosciach wskaznika
C/W - mniejszym i wigkszym od wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze
stosowanych materialow. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej
ilodci cementu. Dopuszeza si¢ przekroczenie zalecanych ilosci o 10 % w uzasadnionych

przypadkach za zgoda Inzyniera.
5.2.Wykonczenie powierzchni betonowych

5.2.1. Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne:

Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczacych powierzchni, ktore nie beda odkryte po
ukonczeniu robot.

Powierzchnie widoczne:
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Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiadaé jednorodng fakture i
wyglad. Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak
zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaly w betonie zadne skazy. Dla danego obiektu
deskowanie powinno byé tego samego typu i pochodzié¢ z jednego Zrédia. Wykonawca
powinien zlikwidowa¢é jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami Inzyniera.
Nie sa dopuszczalne wewngtrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie polaczenia deskowania dla widocznych
powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzor zaakceptowany
przez Inzyniera, skladajacy si¢ z poziomych i pionowych linii ciaglych biegnacych przez caty
obiekt, natomiast wszystkie potaczenia konstrukcyjne powinny wystgpowaé w migjscach
przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

5.2.2. Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych

Powierzchnie niewidoczne:

Powierzchnie, ktore nie beda widoczne po zakonczeniu robdt nalezy jednorodnie wyréwnaé i
wygladzic, aby otrzymac gladka powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie sa wymagane,
jezeli powierzchnie te nie shizg jako pierwszy etap do prowadzenia prac wykonczeniowych
opisanych ponize;j.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie, ktore beda widoczne po ukoriczeniu robdt winne by¢ wykonczone jak podano
w p. 5.2.1. dla powierzchni widocznych, jednakze po zniknigciu wilgoei i wystarczajacym
stwardnieniu betonu nalezy w celu zapobiegnigcia wycicku mleczka cementowego na
swiczym betonie wygladzi¢ go poprzez mocne naciskanie kielnia stalowa, tak aby otrzymaé
powierzchni¢ zageszczong, jednorodnie gladka i bez Sladéw kielni.

5.3. 'Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwiazane ze strzalka
konstrukeji pod wplywem cigzaru ulozonego betonu.

Deskowante powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$é¢ uktadu
oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt
ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajacych
warunkom PN-90/B-03200.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna byé sprawdzona na sity wywolane parciem $wiezej
masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci
betonowania, sposobu zageszczania 1 obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja
deskowarl powinna umozliwiaé latwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia.
Tarcze deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaly przed wyciekaniem zaprawy z
masy betonowej.

Mozna stosowac szalunki metalowe i podlegaja one wymaganiom jak drewniane. Blachy
uzyte do tych szalunkéw winny mie¢ grubos¢ zapewniajaca im nicodksztalcalno$é. Lby srub i
nitéw powinny by¢ zaglebione.

Klamry lub inne urzadzenia laczace powinny zapewni¢ potaczenie szalunkéw i mozliwosé ich
usunigcia bez zniszczen betonu.

Sruby, prety, $ciagi w szalunkach powinny by¢ wykonane ze stali w ten sposob, aby ich czes¢
pozostajaca w betonie byla odlegla od zewngtrznej powierzchni co najmniej o 25 mm.
Otwory po Sciggach nalezy wypelni¢ zaprawa cementowa 1:2. Podczas betonowania z
konstrukeji nalezy usuwaé wszelkie rozporki i zastrzaly z drewna lub metal { te ostatnie do 25
mm od zewnetrznej powierzchni betonu).

Wszelkie krawedzie betonu powinny byé scigte pod katem 45 stopni za pomocs listwy
trjkatmej o boku 15 do 25 mm. Listwy te nastepnie muszg by¢ usuwane z wykonanej
konstrukciji.

Deskowania o rozpigtosci ponad 3 m powinny by¢ wykonane ze strzatka robocza skierowana
w odwrotnym kierunku od ich ugigcia, przy czym wielko$¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza
od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obciazeniu catkowitym.
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Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedlug Rysunkéw, przed wypelieniem masa
betonowa dokladnie sprawdzone, aby wykluczaly mozliwosé jakichkolwiek znieksztalcen lub
odchylen w wymiarach betonowej konstruke;ji.

Prawidtowos¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera.

Wnetrze szalunkow powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie
zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu. Natluszezenie nalezy wykonaé po zakonczeniu
budowy deskowan lecz przed ulozeniem zbrojenia, ktore w zadnym przypadku nie powinno
ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek $rodkiem.

Deskowania nie impregnowane przed wypehieniem ich masa betonowa powinny by¢ obficie
zlewane woda.

5.4. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

5.4.1. Zalecenia ogdlne
Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlna starannoscia i zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej. Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ po opracowaniu przez
wykonawcg 1 akceptacji przez InZyniera dokumentacji technologicznej, obejmujace] takze
betonowanie. Betonowanie moze zostaé rozpoczgte po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia
przez InZzyniera i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.
Przy betonowaniu konstrukeji nalezy zachowac nastgpujace warunki :
sdeskowanie naleZzy starannie oczys$ci¢ przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.
eprzed ulozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ s$rodkiem anty-adhezyjnym
dopuszczonym do stosowania w budownictwie(np. SEPARBET, SEPAROL), ktéry
powoduje utatwienie przy rozdeskowaniu konstrukeji i poprawienie wygladu powierzchni
betonowych
eprzed betonowaniem sprawdzié: polozenie zbrojenia, zgodno$é rzednych z Rysunkami,
czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkiadek dystansowych, zapewniajacych wymagana
grubos¢ otuliny,
ebetonowanie konstrukcji wykonywaé wylacznie w temperaturach >+5st.C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym
zamarznigciem. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze
do -5st.C, jednak wymaga to zgody InZyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20st.C w chwili jej ukladania zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utrata ciepla w czasie co najmniej 7 dni; prace betoniarskie powinny byé
prowadzone wowczas pod bezposrednim nadzorem Inzyniera,
smieszanki betonowe] nie nalezy zrzuca¢ z wysokoséci > 0.75m od powierzchni, na ktora
spada; w przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawad za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci
8m),
ewibratory wglebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgad/min z bulawami o
srednicy < 0.65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia, lezacymi w ptaszezyZznie poziomej,
epodczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa
wibratora,
epodczas zageszczania wibratorami wglebnymi zaglebia¢ butawe na glebokosé 5-8 em w
warstwe poprzednia i przetrzymywaé bulawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po
czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym,
ekolejne miejsca zaglgbiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R promien
skutecznego dziatania wibratora), odleglosé ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,
ebelki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu
plyt pomostow i charakteryzowaé si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci,
eczas zaggszczania wibratorem powierzchniowym [ub belkg wibracyjna w jednym
migjscu powinien wynosic od 30 do 60 sek.,
szasigg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1.0 do 1.5 m w kierunku dtugoéci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy
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ustala¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaly martwe pola, a mocowanie powinno byé
trwale 1 sztywne.
Gdyby betonowanie bylo wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca
zobowigzany jest codziennie rejestrowaé minimalne temperatury za pomoca sprawdzonego
termometru umieszczonego przy betonowanym elemencie. Beton powinien by¢ ukladany w
deskowaniu w ten sposob, aby zewnetrzne powierzchnie mialy wyglad gladki, zwarty,
jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosei i kawerny powinny byé
usunigte, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ dokiadnie naprawione zaprawa
cementowa natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia te sa w
granicach, ktére Inzynier uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega
rozbidree i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sa wykonywane
na koszt wykonawcy. Ewentualne {aczniki stalowe (drut, §ruby, itp.), ktére speinialy funkcje
stezeni deskowan lub inna i wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny byé obciete
przynajmniej 1.0 cm pod wykoficzong powierzchnia betonu, a otwory powinny byé
wypelnione zaprawa cementowa. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania
powinny by¢ zastabilizowane w dokladnej pozycji przy zastosowaniu pretdw stalowych
wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostaja w betonie).
Wyladunek mieszanki ze srodka transportowego powinien nastgpowaé z zachowaniem
maksymalnej ostroznosei celem uniknigeia rozsegregowania skladnikéw. Oprzyrzadowanie,
czasy i sposoby wibrowania powinny byé uzgodnione i zatwierdzone przez InZyniera.
Zabrania si¢ wyladunku mieszanki w jedna halde i rozprowadzenie jej przy pomocy
wibratorow. Kolejne betonowania nie mogg tworzy¢ przerw, niecigglosci ani réznic
wizualnych, a podjgcie betonowania moze nastgpi¢ tylko po oczyszcezeniu, wyszezotkowaniu
1 zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. Inzynier moze, jesli uzna to za celowe,
zadecydowaé o koniecznosci betonowania cigglego celem unikniecia przerw. W tym
przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze 1 w dni $wiateczne.
5.4.2. Zalecenia dotyczace betonowania elementow
Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:
sprzy wykonywaniu belek, mieszanke betonowa ukladaé warstwami o gruboseci do 40cm
bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczad
wibratorami weglebnymi,
sw plytach, mieszanke betonowsa ukltadaé¢ bezposrednio z pojemnika Iub rurociggu pompy.
W piytach o grubodci >12cm zbrojonych géra i dolem nalezy stosowaé wibratory
wglebne. Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowaé belki (laty
wibracyjne). Celem ograniczenia wplywéw skurczu i pelzania, betonowanie plyty winno
by¢ prowadzone calg jej szerokoicig, na podstawie opracowanego uprzednio projektu
technologicznego. Przed betonowaniem nalezy osadzié 1 wyregulowaé wszystkie
elementy kotwione w betonie.

5.5. Pielggnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sig przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i inng wodg. Przy temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie pdzniej niz po
12 godzinach od zakofczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnoéciowa betonu i
prowadzi¢ ja przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie
blon nieprzepuszezajacych wody jest dopuszezalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyl z nastgpng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne
wymagania dla jakosci pielggnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spelmia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze
nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci rozformowywania (konstrukcje
monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 Jub wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).
Preparat do pielggnacji powierzchni betonu: Antisol E -cechy:
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zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajac powstawanie rys skurczowych
( zwigksza odpomo$¢ na dzialanie soli odladzajacych, podwyzsza mrozoodpornosé i
wodoszczelnosc). Przed stosowaniem preparat nalezy dokladnie wymieszaé. Plyn natryskuje
si¢ rOwnomiernie cienka warstwa na powierzchnie betonu ok. 0,5-2 godz. po jego ulozeniu
5.6. Wykonywanie otwordéw, nisz, zaglebien itp.

Wykonawca ma obowiazek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami,
uwzgledniajgc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor autorski Iub InZyniera.
Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otwordw, nisz i zaglebien w konstrukcjach
betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidlowosci tych
elementow obciazaja catkowicie wykonawce zarowno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i
ewentualne op6Znienia w wykonaniu prac wlasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez
innych wykonawcow).

5.7.  Usterki wykonania

Peknigcia elementow konstrukeyjnych - niedopuszczalne.
Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane
lcm otulenia zbrojenia betonu a dhugosci rys nie przekraczaja:

spodwojnej szerokosei belek i 1.0m dla rys podtuznych,

spolowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.
Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, e otulenie zbrojenia betonu jest
nic mniejsze niz lcm, a powierzchnia, na ktorej wystepuja jest nie wieksza niz 0.5%
powierzchni odpowiedniej $ciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w Specyfikacji D-00.00.00.
6.1 Deskowania

Wymagania szczegélowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowac wg PN-63/B-06251
Dopuszczalne odchylki wymiarowe od projektu dla deskowan sag $cisle zwiazane z
odchytkami wymiarowymi wykonywanych elementéw zelbetowych i betonowych. Odchyiki
te podane sg w rozdziale dotyczacym wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych.
6.2. Wymagane wlasciwosci betonu
6.2.1. Jakosé betonow
Przed rozpoczgciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okreéli¢ jako$¢ materialéw i
mieszanek betonowych przedkladajae do oceny Inzynierowi:
eprobki materialow, kidre ma zamiar stosowaé wskazujac ich pochodzenie, typ i jakosé,
spropozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,
erodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkéw
1 domieszek, ktore zamierza stosowaé, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki
betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody stozka opadowego [cm],
lub metody Ve-Be [s],
*sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,
swyniki probnych badan wytrzymatosci na $ciskanie po 7 dniach wykonanych na
prébkach w ksztalcie szescianu o bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250,
eokreslenie trwalosci betonu na podstawie préb opisanych w dalszej czesci,
eprojekiy ewentualnych konstrukeji pomocniczych.
InZynier wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu
dokumentéw stwierdzajacych jako$é materialéw i mieszanek betonowych i po wykonaniu
niezaleznie od przedsigbiorstwa betonowych mieszanek probnych i ich zbadaniu. Wyzej
wymienione badania winny by¢é wykonane na probkach przygotowanych zgodnie z
propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c, d.
Laboratorium badawcze, ilos¢ probek i sposob wykonania badan zostang podane przez
Inzyniera, ktéry wykonywaé bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia
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zgodnosci wlasciwo$cl materialéw 1 mieszanek betonowych zastosowanych z wczedniej
przedioZzonymi.
6.2.2. Wytrzymatosé i trwalosé betondéw
Celem okreslenia w trakcie wykonywania betondw ich wytrzymalosci na $ciskanie, powinny
by¢ pobrane 2 serie probek w ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Probki powinny
by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na
rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie segmentu plyty
pomostu. Probki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udzialem przedstawiciela Inzyniera ze
spisaniem protokohu pobrania podpisanego przez obie strony. Prébki oznakowane kolejnymi
numerami zgodnie z protokélem pobrania winny byé wyposazone w tabliczki z podpisami
Inzyniera i kierownika robdt, gwarantujgcymi ich autentyczno$é. Probki powinny byé
przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inzyniera przez jedna dobe w
formach, a nastgpnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 poz.6.3.3.
Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez Inzyniera w
obecnosdci przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajacej
réznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych przez Inzyniera.
Wyniki préb zgniatania pierwszej serii probek moga byé przyjete jako poprawne pod
warunkiem, ze warto$¢ wytrzymalosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego
obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4. bedzie odpowiadala klasie betonu nie nizszej
niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem
potwierdzenia otrzymanych wynikéw powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium
Urzgdowym probki drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych
rodzajow betonu:

ebetony nie zbrojone lub stabo zbrojone do warto$ci maks.30kg stali/m® betonu-

przynajmniej 10% probek,

ebetony zwylkde zbrojone - przynajmniej 20% probek.
W przypadku gdy wytrzymatos¢ na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu
w wyniku zgniecerr pierwszej serii probek byla nizsza od wytrzymalosci odpowiadajacej
klasie betonu przyjetej w obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach projektu, nalezy
poddaé badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie probki drugiej serii, niezaleznie od
tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inzynier
moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzyma¢ betonowanie, a wykonawca nie moze z
tego tytuhu rodci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii
wykonanych w Laboratorium Urzgdowym otrzyma sig¢ warto$¢ wytrzymatosci na $ciskanie po
28 dniach dojrzewania odpowiadajaca klasie betonu nie nizsze] niz wskazana w obliczeniach
statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robét. Jedli jednak z
tych badan otrzyma si¢ warto$¢ wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania nizsza
od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na
rysunkach, wykonawca bedzie zobowiazany na swdj koszt do wyburzenia i ponownego
wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegdw, kidre zaproponowane przez
wykonawce musza by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inzyniera (w
uzgodnieniu z nadzorem autorskim).
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obciazaja wykonawce. Trwalosé betondéw okreslona
jest staloscia okreslonych wlasciwosci w obecnosei czynnikéw wywolujacych degradacie.
Proba trwalosci jest wykonywana przez poddanie probek 100 cykli zamrazania i rozmrazania.
Zmiany wlasciwosci w wyniku tej proby powinny znalez¢ sie¢ w podanych nizej granicach :

»zmniejszenie modulu sprezystosci 20%

sutrata masy 2%

s10z5Zerzalnos¢ liniowa 2%

swspolczynnik przepuszczalnoécei do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

«8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.
Wykonanie préby trwalosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo klopotliwe z uwagi na
przewidziang ilo$¢ cykli. W przypadku stalego uzyskiwania pozytywnych wynikow tej préby
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i innych préb do uznania InZyniera pozostawia si¢ jej wykonywanic i zakres tego
wykonywania.
6.3. Kontrola jakoSci mieszanki betonowej i betonu

6.3.1. Zakres kontroli
Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczace wytrzymatosci betonu, Inzynier
ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek
materialow lub betonéw celem poddania badaniom badZ prébom laboratoryjnym.
Kontroli podlegaja nastgpujace wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-
88/B-06250

«konsystencja mieszanki betonowej,

«zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,

swytrzymato$é betonu na Sciskanie,

snasigkliwos¢ betonn,

«0dpornos¢ betonu na dzialanie mrozu,

sprzepuszczalnosé wody przez beton.

Zwraca si¢ uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajacego
m.in. podzial obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe
okreslenie liczebnosci i termindw pobierania prébek do kontroli mieszanki i betonu. Inzynier
moze zazada¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomoca metod
nieniszczacych, jako préba sklerometryczna, préba za pomocg ultradzwiekéw, pomiaru
opornosci itp.

6.3.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania skladu mieszanki
betonowej i nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej
zmiany roboczej. Réznice pomiedzy przyjeta a kontrolowang konsystencja mieszanki nie
powinny przekroczy¢ :

«+ 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

o+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;j.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wylgcznie przez zmiang
zawartoscl zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego,
ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.

6.3.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartoSci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie¢ metoda
ciSnieniowa podczas projektowania jej skiadu, a przy stosowaniu domieszek
napowietrzajacych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe]j badana metoda ci$nieniowa wg PN-88/B-06250
nie powinna przekraczaé:

»2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

sprzedzialow wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek

napowietrzajgcych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawartosc Beton narazony na czynniki 35 do 5.5 3 do s
powietrza atmosferyczne ) ) N

Beton narazony na staly dostep

1]
[7] wody przed zamarzaniem

3.5do 6.5 4do6

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na ciskanie (klasy betonu)
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W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé probki o
liczbie okreslonej w planie kontroli jakodci, lecz nie mniegj niz: 1 probke na 100 zarobdow, 1
probke na 50 m’, 1 probke na zmiane robocza oraz 3 probki na partie betonu. Prébki pobiera
si¢ przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a
nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegaja wszystkie wyniki
badania probek pobranych z partii. Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy,
jesli wytrzymatos¢ okreslona na probkach kontrolnych 150%150%150 mm spelnia nastepujace
warunki:
1. Przy liczbie kontrolowanych prébek n < 15

RiainZa-foe (1)
gdzie : fimia - najmniejsza wartoé¢ wytrzymatosci w badanej serii zlozonej z "n" prébek,
&6 - wytrzymato$é gwarantowana,
wspblczynnik zalezny od liczby probek wg tabeli

Liczba prébek-n A
od3do4 1.15
od5do 8 1.10
od 9do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spelniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy
danej klasie, jesli spelnione sg nastepujgce warunki (2) i (3) :

Rimin > RiG ( 2 )

oraz
R >1.2%Rug (3)

gdzie R - §rednia warto$¢ wytrzymatoéci badanej serii probek, obliczona wg wzoru (4):
R=23'R  (4)

=1

w ktorym Ri - wytrzymato$é poszczegéinych probek.

2. Przy liczbie kontrolowanych préobek n > 15 zamiast warunku (1) lub polaczonych

warunkow (2) i (3) obowiazuje warunek (5)
R -1.64-5> Ryg (5)

w ktérym :

E. - §redma wartos¢ wg wzoru (4),

s - odchylenie standardowe wytrzymalosci dla serii n prébek obliczone wg wzoru:

s=\}ﬁ2(&—ﬁ)2 (6)

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosei s, wedlug wzoru (6) jest wicksze
od 0.2 R wg wzoru (4), zaleca si¢ ustalenie i usuniecie przyczyn powodujacych zbyt duzy
rozrzut wytrzymalosci. W przypadku gdy warunki (1) lub (2) nie sq speione, kontrolowang
parti¢ betonu nalezy zakwalifikowaé do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych
przypadkach, za zgoda kierownika, przeprowadzi¢ moina dodatkowe badania wytrzymalosci
betonu na probkach wycigtych z konstrukeji lub elementu, albo badania nieniszczace
wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub wg PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan
dodatkowych beda pozytywne, to nadzér moze uznaé beton za odpowiadajacy wymaganej
klasie.

6.3.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenic nasiakliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu skladu mieszanki
betonowej oraz na probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem
kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na
5000m’ betonu. Zaleca si¢ badanie nasigkliwosci na prébkach wycietych z konstrukcii.
Oznaczanie to przeprowadza si¢ co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo
roznych miejsc.
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6.3.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dzialanie mrozu
Sprawdzanie odpornosci betonu na dzialanie mrozu przeprowadza sie na probkach
wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania skladu mieszanki betonowe;j
oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz
co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m’
betonu. Zaleca sig¢ badanie na prébkach wycietych z konstrukcji.
Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach
szczegOlnie narazonych na styczno$é ze srodkami odmrazajacymi, zaleca sig stosowanie
metody przyspieszonej
wg PN-88/B-06250. Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiagniety jesli
po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-odmrazania probek spelmione sa ponizsze
warunki:
1. Po badaniu metods zwykla, wg PN-88/B-06250,
eprobka nie wykazuje pekniec,
elaczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskow
kruszywa itp. nie przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,
eobnizenie wytrzymalosci na Sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest
wigksze niz 20%.
2. Po badaniu metoda przyspieszona, wg PN-88/B-06250,
«probka nie wykazuje peknied,
«ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odiamkéw i odpryskéw, nie przekracza w
zadnej prébee wartosei 0.05 cm’/em® powierzchni zanurzonej w wodzie.
6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosei wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelno$ci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowania skiadu mieszanki betonowej oraz na
probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej
jednak niz 1 raz na 5000 m’ betonu. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W 8 jest
osiagniety, jesli pod ci$nieniern wody 0.8 MPa w czterech na szes¢ probek badanych zgodnie
z PN-88/B-06250 nie stwierdza si¢ oznak przesiakania wody.
6.3.8. Dokumentacja badan
Na wykonawcy robét spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
(przez wlasne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
6.4, Badania i odbiory konstrukcji betonowych

6.4.1. Badania w czasie budowy
Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robét polegaja na
sprawdzeniu na biezaco, w miarg postgpu robot, jakosci uzywanych materialéw i zgodnosci
wykonywanych robdt z Rysunkami i obowigzujacymi normami, Badania powinny objaé
wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktdre przy ostatecznym odbiorze
nie beda widoczne, a jakos¢ ich wykonania nie bedzie mogla by¢ sprawdzona. Wyniki badan
oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
1. Sprawdzenie materialéw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadaja
przewidzianym w dokumentacji technicznej i czy sa zgodne ze $wiadectwami jakosei i
protokoétami odbiorczymi.
2. Sprawdzenie rusztowan wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, pionem,
niwelatorem i poréwnanie z Rysunkami.
Badania polegaja na stwierdzeniu:

ezgodnosci podstawowych wymiardéw z Rysunkami,

ezachowaniu rzednych oraz odchylenia od polozenia poziomego i pionowego,

ezgodnosci przekrojow poprzecznych elementow nosnych,

ewielkos$ci podniesienia wykonawczego,
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sprawidtowosci i dokladnoéci poiaczen miedzy elementami.
Sprawdzenie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewng¢trzne polaczen 1 przez kontrole
dociagniecia wszystkich $rub w konstrukcji.

3. Sprawdzenie deskowan wykonuje sig przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, lata
i poréwnanie z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.
4, Sprawdzenie zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomica,

suwmiarka i poréwnanie z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.
5. Sprawdzenie robét betonowych wykonuje sic wg PN-88/B-06250 1 PN-63/B-06251.
6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, peknieé i rakow.

6.4.2. Badania po zakonczeniu budowy
Badania po zakonczeniu budowy obejmuja :
1. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzaé przez
wykonanie pomiarow na zgodnoé¢ z Rysunkami w zakresie:
spodstawowych rzednych nawierzchni oraz polozenia osi obiektu w stosunku do
dojazddéw,
srozpigtosci poszezegdinych przesel i dlugosei calego obiektu.
Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrole formalna
dokumentéw z badan prowadzonych w czasie budowy.
6.4.3. Badama dodatkowe
Badania dodatkowe wykonuje si¢ gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie
budowy lub po jej zakoniczeniu dato wynik niezadowalajacy lub watpliwy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Obmiar robot betonowych

Jednostka obmiarowa jest m® (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub zelbetowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daly wyniki pozytywne.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej obejmuje:
«proby przygotowawcze
sprojektowanie mieszanki betonowe)
«przygotowanie mieszanki betonowej
siransport mieszanki betonowe)
«deskowanie,
sukladanie mieszanki betonowej,
spielegnacja betonu,
spomiary i badania wymagane w Specyfikacji

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotyczace deskowan

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspélne
wymagania i badania.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.
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PN-72/D-96002
PN-59/M-82010
PN-88/M-82121
PN-88/M-82151
PN-85/M-82503
PN-85/M-82505
BN-87/5028-12

kwadratowym

Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia.
Podkladki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.
Sruby ze Ibem kwadratowym.

Nakretki kwadratowe.

Wkrety do drewna ze tbem stozkowym.
Wkrety do drewna ze tbem kulistym.
Gwozdzie budowlane. Gwozdzie =z

trzpieniem okraglym i

10.2. Normy dotyczjce betonu

PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996

PN-EN 196-6:1997
PN-EN 196-7:1997

probek

PN-EN 197-1:2002

BN-88/6731-08
PN-86/B-06712

PN-89/B-06714.01
PN-76/B-06714.12

PN-78/B-06714.13

PN-EN 933-1:2000

PN-EN 933-4:2001

PN-EN 1097-5:2001

wentylacja.

PN-EN 1097-6:2002

PN-EN 1367-1:2001

PN-EN 1744-1:2000
PN-B-06714-34/A1:1997

PN-78/B-06714.40

PN-87/B-06714.43

BN-84/6774-02

PN-EN 932-1:1999

PN-88/B-32250
PN-88/B-06250
BN-73/6736-01

BN-78/6736-02
BN-62/6738-05
BN-62/6738-06
BN-76/6722-04

Metody badania cementu. Oznaczania wytrzymatosci.

Metody badania cementu. Oznaczania czasow wigzania i stalosci

objetosci.

Metody badania cementu. Oznaczania stopnia zmielenia.

Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowywania

cementu,

Cement. Czes¢l: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

Cement. Transport 1 przechowywanie.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Podzial, nazwy i okreslenie badan.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen

obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartoSci pylow

mineralnych.

Badanie geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie skiadu

ziarnowego. Metoda przesiewania.

Badanie geometrycznych wilasciwosci kruszyw. Czgs¢ 4: Oznaczanie

ksztaltu ziaren.

Badanie mechanicznych 1 fizycznych wilasciwoscei kruszyw. Czesé 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z

Badanie mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw. Czesc 6:
Oznaczanie gestosci ziarn 1 nasigkliwosci.

Badanie wlasciwosci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na dzialanie
czynnikow atmosferycznych. Czesél: Ozmaczanie mrozoodpornosci.
Badanie chemicznych wiasciwosei kruszyw. Analiza chemiczna.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci
alkaliczne;.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymatosci na
miazdzenie. :

Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczanie zawartosci ziaren stabych.
Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne famane do nawierzchni
drogowych.

Badanie podstawowych wilasciwosei kruszyw. Metody pobierania
prébek.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw. BEZ ZMIAN
Beton zwykty.

Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na
Sciskanie.

Beton zwykly. Beton towarowy.

Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

Beton hydrotechniczny Badania sktadnikéw betonu.

Kruszywo z keramzytu.
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10.3. Normy dotyezace konstrukeji betonowych

PN-91/8-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-5-10040:1999  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i1 badania.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukeji z betonu. Metoda ultradzwickowa
badania wytrzymato$ci betonu na sciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna
badania wytrzymalosci betonu na $ciskanie za pomoca mlotka Schmidia
typu N.

PN-91/5-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

10.4. Inne dokumenty

[1] Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych.
Generalna Dyrekcja Drég Publicznych Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej.
Warszawa 1987.

[2] Wytyczne wykonania pielegnacji $wiezego betonu preparatem powlokowym "Betonal".
IBDiM Warszawa 1984.

[3] Standardowa metodyka badan i techniczno-ekonomiczne kryteria oceny efektywnosé
stosowania domieszek chemicznych do betonu (wytyczne). CEBET. Warszawa 1986.

[4] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym 1 mostowym nr
102/86. Cement drogowy 45. IBDiM Warszawa 1986.

[5] Swiadectwo do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 101/85. Roksol
B-3A - domieszka napowietrzajaca do betonéw cementowych. IBDiM Warszawa 1985.

[6] Swiadectwo dopuszczenia nr 323/84. Plastyfikator SK-1 ITB. ITB. Warszawa 1984,

[7] Imstrukcja nr 237 stosowania do betonu $rodka uplastyczniajacego "Klutan". ITB.
Warszawa 1982.

[8] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 563/85. Akcelbet 85.
Akcelbett 85-6. Bezchlorkowe dodatki przys$pieszajace twardnienie betonu. ITB. Warszawa
1986.

[9] Migdzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski
Komitet Betonu. Arkady. Warszawa 1973.

[10] PRN,MiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czesé 1. Reguly ogdlne i
reguly dla budynkéw. Tom I. Wersja Polska ENV 1992-1-1: 1991 (Tekst do pierwszej
ankiety normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992,
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ST-45262522-6 KONSTRUKCJE MUROWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
przejecia konstrukcji murowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejsze] Specyfikacji dotycza wykonania:

1.3.1. 4cian zewnetrznych grubosci 30 cm, z gazobetonu,

1.3.2. §cian wewnetrznych grubosci 12 i 25 cm, z cegly silikatowej,

1.3.3. montazu nadprozy prefabrykowanych typu L.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST zgodne sa z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z ST ,,Wymagania Og6lne”.

1.5. Wymagania ogélne dotyczace Robét

Ogo6lne wymagania dotyczgce Robot podano w ST ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania stawiane materialom podano w ,,Wymagania Ogolne”.

2.2. Wymagania szczegélowe

2.2.1. Cegla silikatowa

Wymiary

- 3NFD 250+3x120+£2x220+3

- 6NFD 250+£3%2504+2x220+3

Wymagania:

- nasigkliwos¢ 16 %

- odpornoé¢ na dzialanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen

- gesto$¢ — nie wigcej niz 1,9 kg/dm® dla cegly pelmej i 1,5 kg/dm® dla drazonych
Klasa: 15.0
Wspolczynnik przewodnosci ciepla : 0,21 [ W/mK ]

2.2.2, Bloczki z gazobetonu

Wymiary: 59x24x30 cm.

Wytrzymalo$¢ na $ciskanie zgodnie z norma PN-EN 772-1 — 3,0 Mpa dla bloczkdw o gestosci
600 kg/m?

Bloczki nalezy chronic przed zawilgoceniem.

Stosowac¢ bloczki z gazobetonu 0dm.600,

2.2.3. Nadproza L-19 — prefabrykowane elementy o konstrukeji zelbetowej, wysokos¢ — 19
cm, db. 0,90-270 m, masa 30-90 kg

2.2.4. Zaprawa murarska

Przewidziano zastosowanie zaprawy cieplochronnej dla scian zewngtrznych oraz cementowo-
wapiennej dla §cian wewngtrznych — kl. 5.0. Zaprawa powinna odpowiada¢ wymogom normy
PN-B-14503. Do osadzania nadprozy w istniejacych Scianach stosowac zaprawe cementowa,
zgodna z norma PN-B-14504.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania stawiane sprzgtowi podano w ST ,,Wymagania Ogolne”.

35



3.2. Wymagania szczegélowe

Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujacych sprzetem:
esrodkami transportu do przewozu materiatow,
sbetoniarkami do przygotowania zapraw,
swyciagiem budowlanym lub windg do transportu picnowego,
esprzgtem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania stawiane transportowi podano w ST ,,Wymagania Ogdlne”.
4.2. Wymagania szczegiolowe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera. Nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy (zwlaszcza prefabrykowane nadproza
zelbetowe 1 pustaki kominowe) przed uszkodzeniami mechanicznymi. Materialy do
przygotowania zapraw chroni¢ przed wilgocia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania Robét

Ogélne warunki wykonania Robét podano w ,,Wymagania Ogélne™.

5.2. Zakres wykonania robét

Sciany murowaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowa umieszczajac w okreslonych miejscach
nadproza. Sciany winny odpowiada¢ wymogom normy PN-B-10020. Nalezy je wykonywaé z
zachowaniem prawidlowosci wigzania, grubosci spoin i wymaganej geometrii.

Sciany zewngtrzne wykonac¢ z betonu komérkowego odm.600 na zaprawie cieplochronnej gr
30 cm.

Mury z bloczkow silikatowych SILKA nalezy wykonywac zgodnie z instrukcja producenta.
Nadproza z belek L-19 montuje si¢ réwnocze$nie ze wznoszeniem S$cian. Belki nalezy
ukiada¢ na $cianach na poduszkach betonowych lub ceglanych z zachowaniem minimalne;
glebokosci  oparcia (zalecane 10-15cm). Na wyréwnanych i wypoziomowanych
powierzchniach $cian uklada si¢ poszczegodlne belki dla odpowiedniego otworu okiennego lub
drzwiowego. Belki ukdada sig na zaprawie cementowej. Po ulozeniu belek nalezy w nadprozu
od strony zewngtrznej muru ulozyé ocieplenie ze styropianu oraz jesli to konieczne utozyé
dodatkowe zbrojenie zgodnie z projektem. Nastepnie wypelnia sie wewnetrzna czesé
nadproza betonem B25. Oblicowanie wewnetrznej strony nadproza wraz z ociepleniem
wykonuje si¢ po wykonaniu wiefica i ulozeniu stropu. Przed przystapieniem do ukladania
stropu skrajna wewnetrzng belke L-19 obcigzong bezposrednio stropem, nalezy podsteplowad.
Belki nadprozowe dla otworéw w $cianach wewnetrznych nie wymagaja dodatkowych
podpér montazowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci Robot
Ogélne zasady kontroli jakosci Robdt podano w ST ,,Wymagania Ogélne™.
6.2. Zakres kontroli

Badania w czasie prowadzenia Robot polegaja na sprawdzaniu przez Inzyniera na biezaco, w
miarg postegpu Robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosei
wykonywanych Rob6t z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami ST. W szczegolnosci
obejmuja:

badanie dostaw materialow,

kontrolg prawidlowosci wykonania rob6t (geometrii i technologii),

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
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Technologicznego

oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce

dokumentow dotyczacych stosowanych materialéw z wymogami prawa.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w ST ,,Wymagania Ogolne™.
llos¢ wykonanych Robét okreéla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w

terenie.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostks obmiaru jest:
metr kwadratowy [m?] dla nowych §cian wraz z nadprozami, $cianek i obuddw,
metr [m] dla nadprozy

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST ,,Wymagania Ogoélne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne zasady platnosci
Ogolne zasady platnosci podano w ST ,,Wymagania Ogo6lne”.
9.2. Skladniki ceny

Cena robot obejmuje:
«dostawg materiatow,
swytyczenie $cian,
eprzygotowanie zaprawy,
swymurowanie $cian,
s0sadzenie nadprozy,
sbadania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10020
PN-B-10023

PN-B-10024

PN-B-30000
PN-B-30001
PN-B-04320
PN-B-14501
PN-B-14503
PN-B-19701
PN-B-30003
PN-B-30020
PN-B-32250

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano- zelbetowe wykonane na
budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty murowe. Mury 2z  drobnowymiarowych elementéw z
autoklawizowanych betonéw komoérkowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Cement portlandzki.

Cement murarski 15.

Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

Zaprawy budowlane zwykie.

Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena zgodnosci.
Cement murarski 15.

Wapno budowlane. Wymagania.

Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw.
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ST-45261100-5 KONSTRUKCJE DREWNIANE
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres robét

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnodci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie objetym
przetargiem. '
1.2. Okreslenia podstawowe

Wszystkie okreslenia i nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne lub rownowazne z
Polskimi Normami przywolanymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 maja
2004 r.(Dz.U. Nr109, poz.1156) Zalacznik nrl, a w przypadku ich braku z normami
branzowymi, warunkami technicznymi wykonania i odbioru wymienionymi indywidualnie.
Roboty musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami obowigzujacych przepiséw, norm i
instrukcji. Nie wyszczegdlnienie jakichkolwick obowiazujacych aktéw prawnych nie zwalnia
wykonawcy od ich stosowania.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z okreSleniami podanymi
wymaganiach ogdlnych.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

eWszelkie materialy do wykonania konstrukeji drewnianych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszezajacych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2. Materialy do konstrukeji drewnianych
edrewno

Do konstrukeji drewnianych stosowac drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznym i ogniem. Do robdt w.w. stosowaé drewno klasy K33 wedlug norm PN-B-
03150;2000/Az1;2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie

Preparaty do nasycania drewna stosowaé zgodnie z instrukeja ITB — Instrukcja techniczne
w sprawie powierzchniowego zabezpieczania drewna budowlanego przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Wytrzymaloscei charakterystyczne drewna iglastego klasy K33.

- Zginanie 27MPa

- rozcigganie wzdhuz wlokien 0,75 MPa

- §ciskanie wzdhuz widkien 24 MPa

- §ciskanie w poprzek widkien 7 MPa

- Scinanie wzdluz widkien 3 MPa

- §cinanie w poprzek wiokien  1,5MPa

Dopuszczalne wady tarcicy

- seki na calym przekroju do %

- skrgt wldkien do 7%

- pekniecia, pecherze, zabitki glebokie 1/3, czotowe 1/1

- zgnilizna niedopuszczalna
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- szerokos¢ stojow 4mm
-oblina dopuszczalna na dhlugo$ei dwu krawedzi zajmujaca do Y% szerokosci lub
dtugosci
Krzywizna podluzna plaszczyzn - 30mm dla grubosci do 38mm, 10mm dla grubosci do
75mm
Krzywizna podhuzna bokéow; 10mm dla szerokosci do 75mm, 5mm dla szerokosci >
250mm

Wichrowatosé 6% szerokosci
Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci
Nieprostopadiosé niedopuszczalna

s Wilgotno$¢ drewna nie wiecej niz 20%
eTolerancje wymiarowe desek i bali;

- odchylki w dhugosci; do +50mm lub do —20mm dla 20% ilosci
- odchylki w szerokosci do+3mm lub do -1mm
- odchylki w grubosci do +1mm lub do —1mm

Odchylki wymiarowe fat; o grubosci do 50mm; w grubosci +1mm i Imm dla 20% ilogci,
w szerokosci +2mm i —imm dla 20% ilosci

Odchytki wymiarowe 1at; o grubosci powyzej 50mm; w grubosci +2mm i Imm dla 20%
ilodci, w szerokosci +2mm i —1mm dla 20% ilosci

Odchylki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokoéci nie wigeej niz +3mm i —
2mm

Odchylki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie wigcej niz +3mm i —2mm
oPlyty OSB/3 - Plyty wielowarstwowe zbudowane sg z dlugich, wysmuklych wiéréw
(najczescie) sosnowych) pozyskanych poprzez skrawanie matowymiarowego drewna
okraglego (klody o dlugosci z reguly 2,2m). Warstwy zewngtrzne skladaja sie z
orientowanych w kierunku tzw. wigkszej osi plyty (rdwnolegle do przebiegu linii
produkcyjnej). Co najmniej 70% widréw musi by¢ zorientowanych w tym kierunku, inaczej
plyty nie mozemy nazwac orientowang (OSB). Widry warstwy wewnetrznej zorientowane sa
najczesciej w kierunku prostopadlym w stosunku do widréw warstwy zewnetrznej. Ze
wzgledu na pozadane wiasciwosci do zaklejania pltyt OSB/3 uzywa si¢ zywic PMUF oraz
PMDI. Warstwa srodkowa plyty zaklejona jest kiejem PMDI, natomiast warstwy zewngtrzne
zaklejone sg zywica PMUE.
of aczniki

- gwozdzie okragle wg BN-70/5028-12

- Sruby z them sze$ciokatnym wg PN-EN-ISO 4014;2002, sruby z them kwadratowym wg

PN-88/M-82121

- nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002, nakretki kwadratowe wg PN-88/M-

82151

- podkiadki pod éruby kwadratowe wg PN-59/M-82010

- wkrety do drewna z Ibem szesciokatnym wg PN-85M-82501, z tbem stozkowym wg PN-

85/M-82503, z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
oSrodki ochrony drewna; do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace
przed dzialaniem ognia uzywaé wylacznie srodki dopuszczone dostosowania decyzja nr
2/ITB-ITD./87 z 05.08.1989r
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- $rodki do ochrony przed grzybami i owadami

- Srodki do zabezpieczenia przed sinizna i plesnieniem

- Srodki zabezpieczajgce przed dzialaniem ognia
eSkiadowanie materiatldw i konstrukcji

Materiaty 1 elementy z drewna powinny by¢ skiadowane na poziomym podiozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwa folii. Elementy powinny by¢
skladowane w pozycji poziomej na podkladach rozmieszezonych w taki sposdb, aby nie
powodowa¢ deformacji. Odleglos¢ slkdadowanych elementéw od podioza nie powinna byé
mniejsza niz 20cm.

Laczniki 1 materialy do ochrony drewna nalezy skladowaé w oryginalnych opakowaniach
w zamknigtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem
czynnikdw atmosferycznych
3. SPRZET

Ogolne warunki uzycia sprzetu podano w p.3 czesci ogélnej specyfikacii.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu wlasciwego sprzetu. Sprzet pomocniczy
powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach, stanowisko robocze
powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych os$wietlone, dostatecznie wentylowane. Stanowisko robocze
powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materialy 1 elementy moga byé przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas
transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci. Sposob skiadowania wg punktu 2.3. niniejszej specyfikacii.

Ogolne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w p.4 czesci ogdlnej specyfikacii.
5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w specyfikacji technicznej wykonywania i
odbioru robét — czed¢ ogdlna. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna
przy udziale srodkéw, ktére zapewnia osiagniecie projektowanej wytrzymatosci, ukiadu
geometrycznego 1 wymiardw konstrukcji
5.1. Wigzba dachowa

+Przekroje 1 rozmieszczenie elementéw powinno sie zgadza¢ z dokumentacja techniczna
«Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowac¢ wzorniki z ostruganych
desek lub sklejki. Doktadnos¢ wykonania wzornika powinna wnosi¢ do lmm.
«Dopuszcza si¢ nastepujace odchyltki; w rozstawie belek lub krokwi; do 2cm w osiach
rozstawu belek, do 1em w osiach rozstawu krokwi, w diugosci elementu do 20mm, w
odleglosci miedzy weztami do Smm, w wysokoscei do 10mm

«Elementy wigzby dachowej stykajace sie z murem powinny byé¢ odizolowane w
miejscu styku jedna warstwa papy.

«Deskowanie wykonaé z ptyt OSB/3 gr. 25 mm.

6. KONTROLA, WYROBOW I ROBOT BUDOWLANYCH
Ogolne warunki podano w p.6 czgsci ogolnej specyfikacii.
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Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne warunki podano w p.7 czgscl ogélnej specyfikacii.

Jednostka obmiaru wykonania i montazu konstrukeji dachowej jest m® wykonanej konstrukeji.
Jednostkg obmiaru wykonania deskowania potaci jest m2.

Ilos¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  ODBIOR ROBOT

Ogolne warunki podano w p.8 czesci ogélnej specyfikacji. Wszystkie roboty zwiazane z
konstrukeja dachu podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych

Podstawe do odbioru robdt powinny stanowié nastepujace dokumenty:

-dokumentacja techniczna,

-dztennik budowy,

~zaswiadczenia o jakosci materialow 1 wyrobéw dostarczonych na budowe,

-protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

-protokoty odbioru materialow i wyrobow,

-wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zasady rozliczenia robot ujeto w p. 9 czgsci ogolnej specyfikacii techniczne)

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST oraz dostarczenie materiatow i
uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

PN-B-03150;2000/Az2;2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 844-3;2002 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogolne dotyczaee tarcicy.

PN-EN 844-1;2002 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy wspolne dla drewna
okragtego 1 tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymalosciowymi

PN-EN 10230-1; 2003 Gwozdzie z drutu stalowego

PN-ISO 8991;1996  System oznaczania czedci ztacznych
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ST-45321000-3 IZOLACJA AKUSTYCZNA I TERMICZNA
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i1 odbioru
izolacji akustycznej z welny mineralnej, izolac]i termicznej z welny mineralnej oraz izolacji
termicznej pionowej z polistyrenu ekstrudowanego lacznie z warstwami izolacji
przeciwwilgociowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujacy dokument przetargowy 1 kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w nintejsze) specyfikacji dotycza zasad izelowania przegrod budowlanych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm i aprobat technicznych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét podano w ,, Wymagania ogolne" pkt 1.5.

2.MATERIALY

2.1.0go6lne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania 1 sktadowania podano w
»Wymagania ogdlne" pkt 2

2.2. Plyty izolacyjne

Izolacja akustyczna stropow migdzykoudygnacyjnych — Plyty z welny mineralnej
np: Isover Stropoterm przeznaczone do wykonywania podiog ptywajacych na stropach
miedzykondygnacyjnych. Dzieki zdolno$ciom pochlaniania dZwiekow uderzeniowych stanowig
skuteczng izolacje akustyczng.

Plyty z welny mineralnej powinny odpowiadaé wymaganiom okre§lonych w normie PN-EN
13162:2002 — Wyroby do izolacji cieplne] w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej
produkowane fabrycznie.

Ocieplenie dachu - z plyty z welny mineralne) ROCKMIN lub SUPERROCK gr. 20 cm.
Ocieplenie $cian fundamentowych wykonac przy zastosowaniu wodoodpornych phyt izolacyjnych z
polistyrenu ekstrudowanego gr. 10 cm,

Tabela 1 Parametry techniczne materialow izolacyjnych

Welna Polistyren
mineralna ekstrudowany

Wspolczynnik przewodnosci cieplnej w temperaturze
+20°C, nie wiekszy niz 0,040 W/mK 0,035 W/mk.
Naprezenie sciskajace przy 10% odksztalceniu wzglednym [40 kPa 0,2 N/mm*

dla gr. 40-180 mm, nie mniejsze niz
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Wytrzymatos$¢ na rozciaganie prostopadie do powierzchni, |8 kPa -
nie mniejsze niz

Kroétkotrwala nasigkliwosé woda, nie wigcej niz 0,3 kg/m* 0,07-0,3%

Naprezenie $ciskajace pod obcigzeniem punktowym 70 kPa -

dajacym odksztatcenie 5 mm, nie mniej niz

Klasyfikacja ogniowa Al Wyrob
samogasnacy

Tabela 2 Odchylki wymiarowe

Wyrab Odchylki wymiarowe
Dlugosé, % Szeroko$é, % Grubosé, mm [Plaskosé, mm
Ptyty izolacyjne +3,0 +3,0 *2 do 6 mm

2.3. Izolacje przeciwwilgociowe

emulsja Ceresit CP 41 - shuzy do gruntowania powierzchni tynkéw, jastrychow, betonéw i murdw
przed nakladaniem bezrozpuszczalnikowych mas bitumicznych np. Ceresit CP 43 lub pap
bitumicznych. Emulsja moze byé uzyta do izolowania tynkéw 1 betondw przed wilgocig gruntowa.
Speinia wymagania izolacji typu lekkiego. Mozna ja réwniez dodawaé do zaprawy cementowej
przy wykonywaniu wodoszczelnych zapraw murarskich, tynkéw i jastrychow.

Emulsja CP 41 moze by¢ stosowana wewnatz i na zewnatrz budynkéw, zawsze od strony naporu
wilgoci.

masa Ceresit CP 43 - stuzy do izolowania podtozy mineralnych (np. muréw wykonanych na pelng
spoing, tynkéw, jastrychow, betondw) przeciwko wilgoci gruntowej, wodze nie wywierajacej i
wywierajacej ci$nienie hydrostatyczme. Spelnia wymagania izolacji przeciwwodnej typu ciezkiego.
Moze by¢ stosowana na zewngtrz i wewnatrz budynkéw, zawsze od strony naporu wody. Mase CP
43 mozna naktada¢ na powierzchnie pionowe i poziome. Jest ona przeznaczona do wykonywania
izolacji na murach fundamentowych, stropach, tarasach i balkonach. W przypadku muréw
kamiennych czy wystepowania w podiozu szczelin i peknigé — izolacje nalezy wzmocnié siatka z
widkna szklanego. CP 43 moze by¢ uzyta do mocowania obsypywanych gruntem plyt izolacyjnych
I drenazowych. Materiat jest odporny na normalnie wystepujace w gruntach substancje agresywne.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ,, Wymagania ogolne” pkt 3

3.2. Sprzgt do wykonywania ocieplen przegréd zewnetrznych

Wykonawca przystepujacy do wykonania ocieplen, powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt izolacyjnych

Plyty powinny byé pakowane w paczkach w formie stoséw, ukladanych poziomo na kilku
podkladach dystansowych. Pierwsza paczka od dotu spelnia role opakowania stosu. ~
Pakiety nalezy skladowaé w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnyn, a



zarazem plaskim podkiadzie.
Wysokosé skladowania - do pigciu pakietéw o jednakowe] dhugosci, naktadanych jeden na drugi.
4.3. Transport plyt

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdw samochodowych (pokrytych
plandekami),

Rozladunek plyt powinien odbywaé si¢ w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widlowego
o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesi¢ z widlami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogédlne zasady wykonania rob6t podano w,,Wymagania ogolne” pkt. 5
5.2. Warunki przystapienia do robdt
Przed przystapieniem do wykonywania ocieplen powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty

zwiazane z wykonanie izolacji przeciwwilgociowej na scianach fundamentowych, montazem
konstrukeji dachu.

5.3. Montas okladzin z plyt z polistyrenu ekstrudowanego na $cianach fundamentowych

Na Scianach fundamentowych nalezy wykona¢ izolacje przeciwwilgociows przez zagruntowanie
Scian preparatern Ceresit CP41 oraz wykonanie wlasciwe) warstwy izolacji z Ceresit CP43.
Grubogd¢ warstwy po wyschnieciu nie moze by¢ mnigjsza niz 3 mm. Izolacje nalezy wykonaé
wedhug wymagan zawartych w instrukeji producenta.

Plyty z polistyrenu ekstrudowanego nalezy przyklei¢ do podioza, stosujac klej bitumiczny,
bezrozpuszczalnikowy (np.: Ceresit CP 43). Plyty ulozy¢ nalezy mijankowo.

5.4. Wykonanie izolacji termicznej na stropie ostatniej kondygnacji

Na stropie zelbetowym nalezy wykonac izolacje przeciwwilgociowa z folii PE 0,2 mm. Na folii
ulozyé welne mineralng w dwoch warstwach o lacznej grubosei 20 cm. Plyty nalezy ukladac
mijankowo.

5.5. Wykonanie izolacji akustycznej na stropie

Podloze (strop) przed ulozeniem warstwy izolacji akustycznej z plyt z welny mineralnej, powinno
by¢ czyste i rowne. Nieréwnosci nie moga przekraczac 3 milimetrdow przy pomiarze 2 metrows
lata. Przed ulozeniem plyt izolacyjnych Sciany pomieszczen powinny by¢ otynkowane.

Plyty izolacyjne nalezy uklada¢ tak, aby $cisle do siebie przylegaly. Przy scianach i innych
elementach pionowych (np. rury, oscieznice drzwiowe) nalezy ulozy¢ pionowe pasy brzegowe ze
styropianu, ktore powinny siega¢ od podloza (stropu) do gémej powierzchni posadzki. Zaleca sie
stosowanie paséw brzegowych ze styropianu o grubosci, co najmniej 10 milimetréw. Na plytach
nalezy ulozy¢ warstwg ochronna np.: folie polietylenows grubosci minimum 0,1 milimetra, z
wywinigeiem na pasy brzegowe.

Grubosc podkladu podlogowego nie powinna by¢ mniejsza niz 40 milimetrow 1 dostosowana do
marki stosowanej zaprawy, obcigzen uzytkowych pomieszezenia i rozmieszezenia szczelin
dylatacyjnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ,,Wymagania ogoélne" pkt 6
6.2. Badania w czasie wykonywania robét
6.2.1. Czestotliwo$é oraz zakres badan plyt z welny mineralnej powinna byé zgodna instrukcja ITB
321 , Stosowanie wyrobow z welny mineralnej w budownictwie™
W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:
«rownos¢ powierzchni plyt,
«wymiary plyt (zgodne z tolerancja),
swilgotno$é 1 nasiakliwosc,
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~0bcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia plyt.
6.2.2. Warunki badan plyt z welny mineralnej i innych materiatléw powinny byé wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 7
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnjq ocieplen oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dhugosci $cian w stanie
surowym 1 wysokosci mierzonej od podloza do stropu. Powierzchnie pilastréw i shupoéw oblicza sig
w rozwinigeiu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni ocieplen nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzgdzen, jezeli
kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m .

7.3. Wielkosci obmiarowe ocieplent okresla sie na podstawie dokumentacii projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ,,Wymagania ogélne" pkt 8

8.2. Odbiér podloza nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t
izolacyjnych.

8.3. Odbiér izolacji

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszezalnych tolerancii) wg pkt. 6 ST daty
pozytywne wyniki

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materialow,

C. przygotowanie podioza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. prawidtowo$¢ zamontowania paroizolacji

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ,,Wymagania ogblne” pkt 9
9.2. Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy
Wykonawca a Zamawiajacym w umowie o wykonanie robdt, jest wykonana i odebrana ilogé m?
powierzchni izolacji wedlug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
» dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

sprzygotowanie stanowiska roboczego,

=obstuge sprz¢tu niewymagajacego etatowe] obshugi,

«przygotowanie podioza,

*0CZySZczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
» dla wykonania ocieplen:

eufoZzenie plyt na podlozu wraz z przycieciem i dopasowaniem,
« dla izolacji akustycznej:

sulozenie plyt z welny mineralne;j,

sulozenie paskow styropianu przy $cianach,

ezabezpieczenie izolacji akustycznej folia PE o gr. min 0,1 mm,
= dla paroizolacji:

sufozenie folii
» dla izolacji przeciwwilgociowej:

45



ezagruntowanie podtoza
«natozenie i wyréwnanie warstwy uszcezelniacza.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 6946:1999 ..Komponenty budowlane i elementy budynku. Opoér cieplny i

PN-82/B-02403
PN-B-02151-3:1999

wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania".

»Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne”.

~Alkustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnosé
akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementdow
budowlanych. Wymagania".

PN-93/B-02862/Az1:1999 ,,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci

PN-B-02851-1:1997
PN-B-23116:1997

PN-EN 12086:2001

materialéw budowlanych".
»~Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementéw budynku. Wymagania ogdlne 1 klasyfikacja".
., Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z welny
mineralne]". '
»Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okredlanie wlasciwosci przy
przenikaniu pary wodnej".

10.2. Inne dokumenty 1 instrukcje

»Warunki techniczne”- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia
12.04.2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
budynki 1 ich usytuowanie" - tekst jednolity, Dz.U. nr 75/2002, poz. 690.
Instrukcja ITB nr 293/90 ,,Projektowanie pod wzgledem akustycznym
przegrod w budynkach".

Instrukcja ITB nr 321 ,Stosowanie wyrobdw z welny mineralnej do izolacji
termiczne] w budownictwie".

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15.01.2002 r. w sprawie
szczegblowego zakresu i form audytu energetycznego z zatgeznikami. Dz U.
nr 12/2002, poz. 114.

»Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robét budowlano--montazowych",
tom 1,2,3,4, Wydawnictwo ARKADY W-wa,1989 1.
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ST-45261214-7 POKRYCIE DACHU PAPA
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robdt zwiazanych z
wykonywaniem pokryé dachowych z papy termozgrzewalnej.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem pokry¢ dachowych z papy termozgrzewalnej, a zakresem swym obejmuje
Wwymagania stawiane materialom i wykonywanej izolacji.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych robot
oraz za ich zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Zaprojektowano pokrycie dachu w systemie dwukrotnego krycia papa termozgrzewalna.
Dane techniczne papy termozgrzewalnej podkladowej:
wytrzymalos$é na rozerwanie - podtuzne min. 600 N

- poprzeczne min. 400 N

Dane techniczne papy termozgrzewalne] nawierzchniowej:
papa zgrzewalna modyfikowana SBS

grubosé - 5,2 mm
wkladka nosna - wldknina poliestrowa 250 g/m’
posypka - lupek mineralny

wytrzymalo$¢ na rozerwanie - podtuzne min. 800 N
- poprzeczne min. 800 N
wydhuzenie wzgledne -min 40 %
zachowanie elastycznosci  -25°C /+ 100°C
Dopuszcza si¢ stosowanie innych pap termozgrzewalnych posiadajacych wymagane
certyfikaty dopuszczajace do stosowania w budownictwie oraz zaakceptowane przez
Inzyniera,
3. SPRZET

Roboty mozna wykonywaé recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca powinien dysponowad nastepujacym sprzgtem:

snoze dekarskie,

sszczotki dekarskie,

«szczotki z migkkim wlosiem na dlugim trzonku,

spalniki gazowe i gaz propan-butan w butli.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skiadowanie materialow izolacyjnych powinny odbywaé
sig¢ tak aby zachowac ich dobry stan techniczny
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki prowadzenia robét pokrywezych

Temperatura powietrza w czasie uktadania izolacji powinna byé > od 5 °C i <od 35 °C.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest ukladanie izolacji tylko na ostoniete;
powierzchni. ' '

Przy ukladaniu izolacji w temperaturze 5+10°C materiat izolacyjny nalezy przechowywaé
przez 24 godziny w temperaturze 20°C,

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze wykonane powinno by¢ z plyt OSB/3, o grubosci zapewniajacej sztywnos¢ podloza
przy danym rozstawie krokwi. Migjsca taczenia plyt powinny wypadaé na krokwi. Nie zaleca
si¢ bezposredniego wgrzewania papy w poszycie drewniane. Zaleca si¢ zastosowanie papy
podkladowej do mocowania mechanicznego. Podloze powinno byé réwne, a lokalne
nierdwnosci nie powinny przekracza¢ +3 mm, przy czym krawedzie tych nieréwnoéci nie
mogg by¢ ostre. Wszelkie krawedzie wystgpujace na powierzchni podioza powinne byé
zaokraglone tukiem o promieniu nie mniejszym niz 5 cm.

5.3. Spesob ukladania papy termozgrzewalnej

Warstwe papy podkiadowej nalezy ulozy¢ na deskowaniu. Zigcza papy podkiadowej mozna
zgrzaC lub sklei¢ stosujac zakladke szerokosci min 10 cm. Pape nalezy przymocowac do
podioza za pomocs lacznikéw mechanicznych. Do papy podkladowej zgrzewamy pape
nawierzchniowa - na calej powierzchni.

Warunkiem sprawnego ukiadania izolacji jest posiadanie palnika na propan-butan o
szerokosci rolki papy, czyli 1 m oraz prostego narzedzia shuzacego do odwijania materiatu
izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania. Konieczne jest rowniez zastosowanie recznego
walka celem lepszego dociskania §wiezo zgrzanej izolaci.

Material izolacyjny przykleja si¢ do podloza wylacznie przez nadtopienie palnikami
gazowymi spodniej strony materiatu.

Ukladanie izolacji rozpoczynamy od miejsc najnizej polozonych posuwajac sie w gore.
Poszczegolne arkusze materialu laczy si¢ ze soba na zaklad poprzeczny o szerokos$ci min.7
cm i podhwmy o szerokosci min. 10 cm , po uprzednim nagrzaniu palnikiem gazowym
miejsca styku i usunieciu z niego posypki mineralnej. Nalezy na powierzchni styku usunaé
posypke ze spodniego arkusza i zwracaé szczegOlng uwage na dokladne i szczelne ich
sklejanie. W jednym miejscu izolowanej powierzchni nie mogg wystepowaé wiecej niz dwa
styki arkuszy.

Podgrzewanie izolacji.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podlozem jest wyplywajacy bitum, kidry
gwarantuje szczelne polaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzié si¢ poza
obreb arkusza na odleglos¢ ca 1+2 cm oraz na calej dlugoséci podgrzewanej rolki. Izolacji nie
wolno uklada¢ na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed ulozeniem izolacji nalezy
dokladnie skontrolowac czy na plycie nie ma zanieczyszczen.

Kalkulujac ilos¢ potrzebnego materiatu nalezy przyja¢ co najmniej 15% wiecej izolacji niz
1stniejaca powierzchnia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosSci robot

Kontrolg jakosci robét przy wykonywaniu izolacji sprawuja :

InZzynier,

Wykonawca.

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robdt z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy.
Przy kazdym odbiorze rob6t zanikajacych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy stwierdzié¢ ich
jakos¢ w formie protokoléw odbioru robét lub wpiséw do dziennika budowy.
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6.2. Badania materialow hydroizolacyjnych

Badania te maja na celu sprawdzenie zgodnosci wilasciwosci uzywanych materialow
hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymi w §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.
Nalezy sprawdzié nastepujace wlasciwosci materialow :
«gramatur¢ materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej,
«grubos¢ materiahu,
«wytrzymatos$¢ na zerwanie, badang na pasku szerokosei 5 cm,
swydiuzenie przy zerwaniu,
=wytrzymalos$¢ na rozerwanie badana na probkach trapezowych z rozcigciem,
snasiakliwosc,
sprzesiakliwos¢ dla wody pod ci$nieniem
s0dpornos¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych,
stemperatura migknienia,
spenetracja w 15 1 25 st.C oraz indeks penetracji
«temperatura lamliwosci wg Fraassa.
6.3. Odbiory miedzyoperacyjne
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegaja nastepujace prace :
sprzygotowanie powierzchni do ulozenia izolacji przeciwwodnej,
=zabezpieczenie wszystkich dylatacji i wykonanie wzmocnien izolacji zgodnie z
Rysunkami technologii robdt hydroizolacyjnych,
swykonanie warstwy hydroizolacji, a zwlaszcza jej zakoniczen na krawedziach, dokiadnosé
sklejenia zakladow i przyklejenia do podioza lub poprzedniej warstwy, obrébek wokot
wpustéw odwodnienia,
Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru
dokonuje Inzynier na podstawie zgloszenia kierownika budowy.
6.4. BHP i ochrona srodowiska
Podczas prac hydroizolacyjnych obowigzujg przepisy 1 instrukcje BHP.
Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni by¢ przeszkoleni na wypadek
wystapienia pozaru, poparzenia i zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi. Pracujacy
bezposrednio przy wykonywaniu hydroizolacji z materiatéw samoprzylepnych powinni byé
wyposazeni w odziez ochronng i rekawice ochronne. Powinni posiada¢ obuwie na drewnianej
podeszwie obitej guma bez zadnych okué. Przy dotykaniu przylepnej strony materiatu nalezy
palec zwilzy¢ woda. Arkusze materiatu przylepnego nalezy przecina¢ nozem do tapet
zwilzonym woda.
Na budowie powinny znajdowac si¢ w tatwo dostepnym miejscu:
«srodki przeciwoparzeniowe,
»Srodki do zmywania asfaltu,
okrem natluszczjacy do rak,
W poblizu wykonywanych robot izolacyjnych nalezy umieSci¢ gasnice halonowe lub
sniegowe, posiadajgce atesty.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robadt
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Obmiar robét

Jednostka obmiarowg jest m® (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét
izolacyjnych.

8.  ODBIORROBOT
Ogolne zasady odbioru robé6t podano w ,, Wymagania ogolne™ pkt 8.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne,

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa za 1 m* wykonanych robot obejmuje:
»dostarczenie i zakup niezbednych materialéw na budowe
«utozenie wiasciwej izolacji
szabezpieczenie wozonej izolacji i uporzadkowanie terenu rob6t
swykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania 1 badania przy odbiorze.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe 1 smolowe. Metody badan.
Swiadectwo ITB 407/80 Folia dachowa z PCW
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ST-45321000-3 OCIEPLENIE SCIAN METODA LEKKA MOKRA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru ocieplenia Scian zewnetrznych welng mineralna metodg lekks mokra

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad ocieplenia welng mineralng $cian
zewngtrznych wraz z wykonaniem tynku cienkowarstwowego.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robat

Przy wykonywaniu ocieplenia Scian zewnetrznych metoda lekka z welny mineralnej nalezy
przestrzegac zasad podanych w Instrukcji ITB nr 321 ,.Stosowanie wyrobdw z welny mineralnej
do izolacji termicznej w budownictwie”

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnoéé z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
-~ Wymagania ogolne" pkt 2

2.2. Plyty z welny mineralnej powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-
B23116:1997 — wyroby do izolacji cieplngj w budownictwie. Filce, maty i plyty z welny
mineralngj.

2.3. Woda

Do przygotowania kleju i skraplania podloza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-B-32250. Woda do celéw budowlanych. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac wodociagowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sSciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych thiszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.4. Zaprawy klejace do przymocowywania plyt z welny mineralnej do $cian murowanych
Do przymocowywania plyt z welny mineralnej stosuje sie miedzy innymi nastgpujace kleje
zaprawy kiejace: CERESIT CT 190, ZK-ECOROCK,

Termin waznosci i warunki stosowania podane sa przez producenta na opakowaniach.

2.5, Siatka zbrojaca z wlokna szklanego

Do zwigkszenia odpornosci na sily udarowe 1 przeciwdzialania skutkom naprezen
mechanicznych i termicznych stosuje sie siatki z wiokna szklanego i powlekane zywica
polipropylenowa o masie co najmniej 145g/m*np. : CERESIT CT 325, SZ-ECOROCK,

2.5.1. minimalne wla$ciwosci fizyczno-mechaniczne siatki z witkna szklanego

Rodzaj splotu: gazejski

Masa powierzchniowa co najmniej; 145 g/m2

Wymiary oczek w osiach: 5,0mm x 5,0mm +/- 5 %

Dhugosé: 50 m +/- 5%

Szeroko$¢: 1,0 m +/- 5 %
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Nasaczenie zywica: 18 - 20 %
Sita zrywajaca: 1500(N/50mm)

2.6. Podklad gruntujacy

Do wyréwnania nasigkliwosci podtoza i zwigkszenia hydrofobowosci oraz przyczepnosci tynku
do zaprawy zbrojacej stosuje si¢ miedzy innymi nastepujace podkiady tynkarskie : CERESIT CT
16, PT-ECOROCK,

2.7. Tynk mineralny -gotowa mieszanka tynkarska shizaca do wykonywania
cienkowarstwowych wypraw tynkarskich na podiozach betonowych, tradycyjnych tynkach,
podiozach gipsowych oraz na plytach gipsowo-kartonowych, gipsowo-wiéknowych itp.

Nalezy zastosowa¢ tynk o ziarnie 1,5 mm i fakturze kamyczkowej np: CERESIT CT 137, BR-
ECOROCK,

2.7.1. Minimalne dane techniczne tynku mineralnego

Proporcje suchej mieszanki do wody k. 0,25 + 0,30 ] wody na 1 kg zaprawy

GotowosE zaprawy do pracy o 10 min

[Wykonywanie robdt na §cianie w temperaturze +3°C + +23°C

Odpornosc na temperatury -30°C + +60°C

/ywotnosé robocza 1,5 godziny

Zuzycie masy tynkarskiej 2 - 2,5 kg/m? przy grubosci 1 mm

Przechowywanie zczelnie zamkniete opakowania w suchym miejscu
Przydatnos¢ do uzycia b miesiecy od daty produkciji

UWAGA!

W przypadku zastosowania na elewacji tynku mineralnego, zabrania sig nakladania go z r6znych
partii, poniewaz moga wystapic przebarwienia tynku.

Jedna partig wyrobu stanowl material posiadajacy te samga naniesiong trwale ceche:

-data produkcji

-zmiana robocza

Przy zakupie towaru odbiorca musi bezwzglednie zwroci¢ uwage na w/w oznakowanie partii.
2.8. Farba silikatowa - farba shuzy do malowania elewacji oraz wnetrz ($cian i sufitéw). Mozna
niq pokrywaé podioza mineralne (beton, tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne),
ktore nie byly wczedniej malowane. Na skutek reakeji chemicznej farba trwale lgczy sic z
podlozem. Szczegdlnie zalecana jest do malowania nowych tynkéw, poniewaz umozliwia
szybkie przystapienie do prac malarskich, bez obawy, ze alkaliczny odczyn $wiezego podloza
zniszczy powloke malarska. (np.: CERESIT CT 54)

2.9. Tynk mozaikowy — gotowa mieszanka tynkarska, stluzy do wykonywania ozdobnych
barwnych wypraw tynkarskich na tradycyjnych tynkach, na podlozach betonowych, gipsowych
oraz na plytach wiérowych, gipsowo-kartonowych itp. Spoiwem sa transparentne Zywice, a
wypelniaczami kolorowe zwirki kwarcowe lub naturalne famane kruszywo marmurowe.
Material przeznaczony jest do nakladania i wygladzania metalowa paca. Po zwiazaniu uzyskuje
si¢ barwna wyprawe. Wlasciwosci materialu pozwalajg mostkowaé istniejace w podlozu
wlosowate rysy. Zalecany jest do stosowania na wyeksponowanych, narazonych na wycieranie
scianach wewnatrz budynkéw, np. przy wejsciach, na korytarzach, na klatkach schodowych. Na
zewnatrz budynkdéw, =zaleca si¢ stosowaé na powierzchniach ulegajacych szybkiemu
zabrudzeniu: na cokolach, balustradach, w osciezach okien i drzwi. (np.: CERESIT CT 77)

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych

Wykonawea przystgpujacy do wykonania ocieplen $cian zewnetrznych, powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z rusztowan zewnetrznych, elektronarzedzi i1 drobnego sprzetu
budowlanego.
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4. TRANSPORT

4.1, Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt z welny mineralnej

Plyty powinny byé pakowane w paczkach w formie stoséw, ukiadanych poziomo na kilku
podkiadach dystansowych. Pierwsza paczka od dotu spetnia role opakowania stosu.

Pakiety nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym i moenym, a
zarazem plaskim podkladzie.

Wysokos¢ skladowania - do pigciu pakietow o jednakowej dlugosci, nakladanych jeden na drugi.
4.3. Transport plyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawdw samochodowych
(pokrytych plandekami),

Rozladunek plyt powinien odbywaé si¢ w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka
widlowego o udZwign co najmuniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesi¢ z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" pkt. 5

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania ocieplen Scian zewngtrznych metoda lekka mokra z plyt
z welny mineralnej powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania okladzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
murow, tj. po uplywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Ocieplenia $cian zewnetrzmych metoda lekka mokra z plyt z welny mineralnej nalezy
wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.

nie wykonywac robot przy silnym wietrze lub nastonecznieniu

5.3. Montaz okladzin z plyt z welny mineralnej na §cianach murowanych

5.3.1. Mocowanie plyt za pomoca zaprawy klejacej

Elementami wigzacymi plyte z welny ze $ciang a réwnoczesnie zapewniajaca jej sztywnosc, sa
placki z zaprawy klejowej

5.3.2. Przygotowanie podioza:

- podioze powinno by¢ twarde 1 oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

- przed przystapieniem do montazu plyt, podloze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podioze,
szybko odcigga wode z plackow zaprawy, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,
- dla podioza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

5.3.3. Mocowanie plyt z welny mineralnej na plackach z zaprawy klejowej

Powierzchnie Sciany otynkowanej lub bez tynku oczyszczamy mechanicznie za pomocg szczotek
lub wody pod duzym ci$nieniem. Stare, silnie chlonace podtoza pokrywamy specjalnym
$rodkiem gruntujacym. Elementy elewacji (zaluzje, parapety) montujemy przed rozpoczeciem
robot ociepleniowych. Zwracamy szczegblng uwage na zachowanie odpowiedniej odleglosci
zakonczen obrdbki blacharskiej od powierzchni elewacji, ktére umozliwi prawidiowe
odprowadzanie wod opadowych.

Przed przystapieniem do przyklejania plyt z welny mineralnej na wysokodei min. 40 cm od
poziomu terenu montujemy listwe cokolowa z kapinosem.

Listwe mocujemy idealnie w poziomie, wokot calego budynku (5 kotkéw na 1 m.b.).Piyte do
przyklejenia uklada sie sirong licowg do podiogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Calg
powierzchni¢ plyty nalezy zagruntowaé warstwa zaprawy klejacej. Nastgpnie na jej tylna strone
naklada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm. Plyty przyklejamy
mijankowe metodg punktowo-krawedziowa.

Przy krawedziach plyt kiej nanosimy w sposéb ciagly wewnatrz plyty w formie plackow. Plyte z
naniesionymi plackami podnosi si¢ i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowac polozenie
plyty, czyli dosunaé jg do krawedzi juz zamontowanej plyty. Nastepnie doprowadza si¢ do
dokladnego zlicowania plaszczyzny montowanej ptyty z wezesniej zamontowana plyta.
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Przyklejone plyty powinny dokladnie przylegaé do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami.
5.3.4. Mocowanie plyt Iacznikami
W zaleznosci od rodzaju podloza stosujemy dwa rodzaje kotkéw ze stalowym trzpieniem 0,8
mm o Ibie plastikowym i koszulce z talerzykiem 0,6 mm:
- struktury porowate (beton komodrkowy, YTONG), pustakl (cegla kratéwka, UNI MAX,
POROTHERM) - taczniki wkrecane,
- podioze z cegly ceramicznej pelnej, cegly silikatowej, betonu - taczniki whijane.
Niezaleznie od wysokosci budynku minimalna gleboko$¢ zakoikotwania powinna wynosié:
- w betonie i cegle pelnej: 5 cm,
- w cegle kratéwcee, betonie komérkowym: 8 - 9 cm.
Otwory w betonie komérkowym wykonujemy wiertarka bezudarowa.

Daodatkowo mocujemy plyty z weiny tacznikami mechanicznymi w uktadach:

a> 5 cm dla $ciany betonbwej
a> 10 cm dla Sciany murowanej

krwedinp. t 5 m

a> 5 cm dla Sciany betonowej
a> 10 cm dla $ciany murowanej

5.3.5. Nakladanie zaprawy zbrojace;j i siatki z widkna szklanego

Przed przystapieniem do nakladania zaprawy zbrojace] szpachlujemy wszystkle powierzchnie w
otworach okiennych, a w ich narozach wtapiamy pod katem 45° pasy siatki z widkna szklanego.

W narozach budynku oraz na krawedziach otwordw okiennych i1 drzwiowych stosujemy listwy
narozne

Zaprawe zbrojacg nakladamy przy pomocy pacy zebatej 10x10 mm, a nastepnie zatapiamy w
nigj siatke z widkna szklanego Na polgczeniach siatki stosujemy zawsze zaklady o szerokosdci
minimum 10 c¢m i tak jg zatapiamy, aby nie byla widoczna spod zaprawy zbrojacej. Na narozach
budynku, o$ciezach okiennych i drzwiowych wywijamy siatke na okolo 10 cm. W miejscach
zakladéw siatki mocniej sSciagamy warstwe zaprawy zbrojacej (nieco mniejsza grubosé
Zaprawy).

5.3.6. Naktadanie powloki koncowej z tynku mineralnego i tynku mozaikowego

W normalnych warunkach pogodowych po 1 - 2 dniach przystepujemy do nakiadania podkiadu
tynkarskiego (zaprawe zbrojaca jednokrotnie malujemy watkiem). Wykonujemy powloke
koncowa, nakladajac tynk mineralny przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej metoda ,,mokre na
mokre", pamigtajac o wykonywaniu tych samych ruchdw w celu wyeliminowania réznic faktury
nakiadanego tynku. Wyschnigty tynk (po 7 dniach) malujemy farbg silikonows lub silikatowa
(farby te s paroprzepuszczalne i odporne na zabrudzenia).

Tynk mozaikowy réwnomiernie nanosié¢ na podloze za pomoca trzymanej pod katem stalowej
pacy, na grubos¢ ok. poltora Srednicy ziarna. Tym samym narzedziem trzeba wygladzié
wyprawe zanim jej powierzchnia zacznie przesychal. Nie nalezy przy tym zbyt silnie dociskaé
pacy do podloza. Nie skrapiac tynku wodg! Nie zacieraé!

Na jednej ptaszczyZnie pracowaé bez przerw, zachowujac jednakowa konsystencje materiatu. W
przypadku koniecznosci przerwania pracy, nalezy wzdluz wyznaczonej linii przykleié
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samoprzylepna tasme, natozy¢ mase, wygladzié, a nastepnie zerwaé tasme z resztkami $wiezego
materialu. Po przerwie nalezy kontynuowaé prace od wyznaczonege miejsca. Krawedz
nalozonego wczesniej tynku mozna zabezpieczy¢ tasma samoprzylepna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST ,,Wymagania ogoélne" pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan plyt z welny mineralnej powinna by¢ zgodna instrukcijg
ITB 321 ,,Stosowanie wyrobow z welny mineralnej w budownictwie”

W szczegolnosei powinna by¢ oceniana:

— réwno$é powierzchni plyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary plyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnosc i nasiakliwo$é,

obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia plyt.

6.2.2. Warunki badan plyt z welny mineralnej i innych materialéw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie ocieplen oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci scian w stanie
surowym 1 wysokos$ci mierzonej od podloza do stropu. Powierzchnig pilastréw i shupéw oblicza
si¢ w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni ocieplen nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli
kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m .

7.3. Wielkosci obmiarowe ocielen okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze
7.4. W przypadku robdét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej
wielkoscl obmiarowe okreéla si¢ na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. Odbidér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezpodrednio przed przystgpieniem do robot
okladzinowych z welny mineralnej. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podloze oczyscié i umy¢ wodg

8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnosé z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materialow,

c. przygotowanie podioza,

d. prawidtowos¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowato$¢ powierzchni.

f. prawidlowo$¢ zatopienia siatki zbrojace]

g. prawidlowos¢ warstwy licowe] tynku mineralnego( przebarwienia, nieréwnosci)

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podane w ST B-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 9

9.2. Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisoéw zawartych pomiedzy
Wykonawca a Zamawiajacym w umowie o wykonanie robdt, jest wykonana i odebrana ilos¢ m
powierzchni suchego tynku wedlug ceny jednostkowe;j, ktéra obejmuje:
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+ dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obshugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan,

- przygotowanie podioza,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,
- oczyszezenie miejsca pracy z resztek materiatdow,

» dla wykonania ocieplen z welny mineralne;j:

a) na §cianach murowanych

- przygotowanie zaprawy klejacej,

- przyklejenie plyt do podloza wraz z przycigciem i dopasowaniem,
- kotkowanie plyt z welny mineralnej

» dla zbrojenia siatka z widkna szklanego:

- przygotowanie zaprawy klejacej,

- naniesienie zaprawy klejace]j pacg zebatg

- przyklejenie siatki

- naniesienie zaprawy klejacej 1 jej wyrdwnanie

» dla podktadu :

- przygotowanie podktadu tynkarskiego,

- naniesienie podktadu tynkarskiego jednokrotnie watkiem

» dla naniesienia warstwy fakturowej z tynku mineralnego:

- przygotowanie tynku mineralnego,

- naniesienie tynku mineralnego przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej
- zatarcie tynku

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. ,,Warunki techniczne"- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 1. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie" - tekst
jednolity, Dz.U. nr 75/2002, poz. 690.
2. PN-EN ISO 6946:1999 ,Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i
wspolczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania”.
3. PN-B-02025:2001 ,,Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na cieplo do ogrzewania
budynkéw mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego".
4. PN-82/B-02402 ,,Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczen w budynkach” lub §
134, ust. 2 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r.
5. PN-82/B-02403 ,,Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewngtrzne".
6. PN-ISO 9052-1:1994/Ap1:1999 , Akustyka. Okreslenie sztywno$ci dynamicznej. Materialy
stosowane w piywajacych podlogach w budynkach mieszkalnych".
7. PN-EN ISO 717-1:1999 ,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych. Izolacyjnosé od dzwigkdéw powietrznych".
8. PN-EN ISO 717-2:1999 ,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych. Izolacyjno$é od dzwiekdw uderzeniowych".
9. PN-B-02151-3:1999 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Izolacyjnosc akustycznma przegrod w budynkach oraz izolacyjnodé akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania".
10. PN-93/B-02862/Az1:1999 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania
niepalnosci materiatdéw budowlanych".
11. PN-B-02851-1:1997 ,,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementéw budynku. Wymagania ogélne i klasyfikacja".
12.  PN-83/B-03430/Az3:2000 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania
zbiorowego i uzytecznosci publicznej. Wymagania".
13. PN-B-03002:1999 ,,Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie",
14. PN-B-23116:1997 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i plyty z welny
mineralnej"”.
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15. PN-EN 12086:2001 ,,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie wiasciwosci
przy przenikaniu pary wodnej".

16. EN IS010077-1:2000 ,,Wersja polska. Wlasciwosci cieplne okien, drzwi, zaluzji - obliczanie
wspolczynnika przenikania ciepta. Metoda uproszczona”.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcja ITB nr 293/90 ,,Projektowanie pod wzgledem akustycznym przegrod w budynkach",
Instrukcja ITB nr 321 ,Stosowanie wyroboéw z welny mineralnej do izolacji termiczne] w
budownictwie".

Instrukcja ITB nr 341/96 ,,Murowane §ciany szczelinowe".

Instrukcja ITB nr 345/97 ,Zasady oceny i metody zabezpieczen istniejacych budynkow
mieszkalnych przed hatasem zewnetrznym komunikacyjnym”.

Instrukcja ITB nr 346/97 .Zasady oceny i metody zabezpieczen akustycznych przegrod
wewnetrznych w istniejacych budynkach mieszkalnych".

Ustawa z dnia 18.12.1998 r. ,,O wspieraniu przedsigwzie¢ termomodernizacyjnych" Dz.U. nar
162/98, poz. 1121.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15.01.2002 r. w sprawie szczegolowego zakresu i
form audytu energetycznego z zatacznikami. Dz.U. nr 12/2002, poz. 114.

Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobdw Naturalnych i Lesnictwa z dnia
13.05.1998 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku - zatacznik Dz.U. nr
66/98, poz. 436.

~Budownictwo ogdlne", tom 1, 2, W. Zeficzykowski.

»warunki techniczne wykonania 1 odbioru robdt budowlano--montazowych", tom 1,2,3.4,
Wydawnictwo ARKADY W-wa,1989 1.

w~Poradnik inzyniera i technika budowlanego", tom 1, 2, 3, Wydawnictwo ARKADY, W-wa.
»Poradnik kierownika budowy", Wydawnictwo ARKADY, W-wa.

katalogi ROCKWOOL.
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ST-45261214-7 IZOLACJE PRZECTWWILGOCIOWE POZIOME
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z
wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych poziomych.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonaniem izolacji taw fundamentowych, izolacji poziomej $cian, izolacji poziomej posadzek,
a zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej izolacji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Izolacja pozioma - warstwa wykonana pomiedzy konstrukcjg obiektu, a gruntem dla
niedopuszczenia wody do konstrukceii.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow 1 wykonywanych robét oraz
za ich zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inzyniera.

Izolacja pozioma wykonywana pomiedzy nawierzchnig a konstrukcjg obiektu powinna:
-zapobiegaé przedostawaniu sig¢ wody opadowej do konstrukeji,

-zapobiegac tworzeniu si¢ znacznych ciénien pary wodnej pod nawierzchnia.

2. MATERIALY

Paroizolacja — folia polietylenowa gr. 0,2 mm stosowana od wewnatrz przegrody. Zapobiega
ewentualnemu zawilgoceniu warstwy termoizolacji. Nalezy stosowaé nad pomieszczeniami o
ci$nieniu czastkowym pary wodnej powyzej 12 hPa.

Izolacja przeciwwilgociowa - z fohi PCV grubosci minimum 0,5 mm.

3. SPRZET
Wymagany konwencjonalny sprzet ogélnego stosowania:
swalki zagbkowane,

~noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie,

«deska gladka szerokosci min. 20 ¢cm i dlugos$ei min 3,0 m,

«listwa drewniana,

«szczotki z migkkim wlosiem (jak do tapet) na dtugim trzonku,

«W razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do
ogrzewania, reczne elektryczne dmuchawy goracego powietrza,

sodkurzacz przemystowy lub sprezarka z filtrami : przeciwwodnym i przeciwolejowym
spalniki gazowe i gaz propan-butan w butli.

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, rozladunek i skladowanie materiatow izolacyjnych powinny odbywaé sie
tak aby zachowac ich dobry stan techniczny

5, WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki prowadzenia robdt izolacyjnych

Izolacje mozna ukladaé nie wczesniej jak po 21 dniach od ukoficzenia betonowania podtoza.
Zaleca sig¢ jednak aby beton byl co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podioza w
czasie ukladania izolacji powinna byé > od 5 °C i <od 35 °C.
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W przypadku koniecznosci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajgcych
warunkow atmosferycznych takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnoéé powietrza
roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym Iub brezentowym stosujac elektryczne
dmuchawy powietrza.
W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest ukladanie izolacji tylko na oslonigtej
powierzchni.
Przy ukladaniu izolacji w temperaturze 5+10°C material izolacyjny nalezy przechowywaé przez
24 godziny w temperaturze 20°C.
Do czasu ulozenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzi¢, jezdzié, sktadowaé
narzegdzi 1 materialow.
W poblizu robét hydroizolacyjnych nie wolno skladowaé zadnych materiatéw sypkich i
pylacych.
Temperatura podioza gruntowanego materialem gruntujacym powinna byé wyzsza co najmniej o
3°C od temperatury punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza
powinna by¢ <85%
Temperatura podloza w czasie ukladania i zgrzewania materialu hydroizolacyjnego i
wzmacniajacego powinna by¢ >0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza <90%.
5.2. Przygotowanie podloza
Podloze betonowe przeznaczone do zaizolowania powinno odpowiadaé nastepujacym
wymaganiom:
spowinno mina¢ min. 21 dni od jego zabetonowania
«wytrzymalos¢ betonu na odrywanie powinna > 1,5Mpa
spowinno by¢ suche oraz dokladnie oczyszczone z: elementéw obcych, slabego, luzno
zwigzanego z podlozem betonu, mleczka cementowego, zatluszczen i pyléw oraz innych
drobnych frakcji kruszywa;
spowinno byc réwne i szorstkie , a lokalne nier6wnodel nie powinny przekraczaé +3 mm,
przy czym krawedzie tych nieréwnosci nie mogg by¢ ostre;
«wszelkie krawedzie wystepujace na izolowanej powierzchni powinny byé zaokraglone
tukiem o promieniu nie mniejszym niz Scm.
Ewentualne wady wykoniczenia plyty pomostu nalezy usuwaé wg specjalnie opracowanych
metod uzgodnionych z Inzynierem.
Naprawy powierzchni nalezy wykonaé przestrzegajac nastepujacych zasad:
subytki betonu przekraczajace na znacznej powierzchni 5 cm nalezy wypenic¢ betonem klasy
B 30 lub specjalnymi zaprawami bezskurczowymi do napraw betonu IBDIM Krawedzie
uszkodzenia nalezy rozkué tak aby byly zblizone do pionowych.
«ubytki mniejsze od 2 cm nalezy naprawia¢ masa wygtadzajaca PC wg Instrukcji ITB Nr 269
z 1985 r. lub zaprawami Zywicznymi na bazie zywic epoksydowych z utwardzaczem Ilub
zywic akrylowych np. polimetakrylan metylu.
elokalne nieréwnosci podfoza powodujace powstawanie zastoin wody nalezy wypeié
specjalng bezskurczowa zaprawa lub masg PC po uprzednim skuciu powierzchni, na ktorej
wystepujg nieréwnosci rozkuwajac jej krawgdzie do pionu. Naprawa powierzchni za pomoca
mas szpachlowych lub zapraw na bazie zywic Iub za pomocq masy PC moze byé
wykonywana tylko na niewielkich powierzchniach do 1 m? w jednym miejscu, wicksze
powierzchnie na.lezy naprawiac specjalnymi zaprawami bezskurczowymi.
spowierzchnie z nierdwnosciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowaé szlifierka do
lastriko lub zatrze¢ masa PC lub innym specjalnym materialem posiadajacym Aprobate
Techniczng wydang przez IBDiM
5.3. Ukladanie izolacji
Przed przystapieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na placu budowy znajduje sie sprzet
pomocniczy i nastepujace narzedzia :
snoze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie,
«deska gladka szerokosci min. 20 ¢m i diugosci min 3,0 m,
slistwa drewniana,
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»W razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elekiryczne do

ogrzewania, reczne

selekiryczne dmuchawy goracego powietrza,

sodkurzacz przemyslowy lub sprezarka z filtrami : przeciwwodnym i przeciwolejowym.
Wyze] wymieniony sprzgt powinien byé zgromadzony we wilasciwej ilosci i by¢ sprawny. Na
placu budowy powinien znajdowaé si¢ materiat izolacyjny potrzebny na jedna zmiane robocza.
Nalezy sprawdzi¢ czy:
przygotowany material jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony w rolce, zalamany,
popekany, czy ma odpowiednia grubos¢ i wyglad zgodny z wymaganiami normy przedmiotowej
lub $wiadectwa dopuszczenia dotyczacego danego materiatu.
Nalezy uzywac wylacznie izolacji nieuszkodzonych, dobrej jakosci.
Material uszkodzony nalezy usuna¢ z placu budowy. Przed rozpoczeciem prac izolacyjnych
nalezy rozpakowa¢ takg ilos¢ rolek materiatu, jaka bedzie zuzyta na jednej zmianie roboczej,
rolki materiatu nalezy rozpakowa¢ poza powierzchnia do zaizolowania tak, aby na powierzchni
te] nie pozostawi¢ spinaczy uzywanych do spinania kartonowych opakowan. Rozpakowane i
nierozpakowane rolki materialu nalezy przechowywaé wylacznie w pozycji pionowej. W
przypadku wykonywania prac izolacyjnych pod namiotem (w temperaturach ponizej 5 st. C) lub
na otwarte] przestrzeni w temperaturach od 5 do 10 st. C, material izolacyjny po rozpakowaniu
przechowywa¢ nalezy przez 24 godziny w pomieszczeniu ogrzanym do temperatury 20 st. C i
wyjmowac z tego pomieszczenia po jednej rolce, bezpoSrednio przed przyklejeniem do
przygotowanej powierzchni.
Izolacje przeciwwilgociowe moga by¢ wykonane z jednej warstwy folii ulozonej na sucho i
sklejone) wytacznie na zakiadach.
Temperatura podloza w czasie uktadania i klejenia materiatu hydroizolacyjnego powinna byé > 5
°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza <90%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. - Zasady kontroli jakosci robét

Kontrolg jakosci robot przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnej sprawujg :

Inzynier,

Wykonawca,

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét hydroizolacyjnych z
warunkami okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika
budowy. Przy kazdym odbiorze rob6t zanikajacych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy
stwierdzi¢ ich jakos¢ w formie protokoiéw odbioru rob6t lub wpiséw do dziennika budowy.

6.2. Badania materialéw hydroizolacyjnych

Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnoSci wiasciwoéci uzywanych materiatéw
hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymi w $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.
Nalezy sprawdzi¢ nastepujace wlasciwosci materialow :
«grubos¢ materialy,
swytrzymalos¢ na zerwanie, badana na pasku szerokosci 5 cm,
«wydtuzenie przy zerwaniu,
«wytrzymatos¢ na rozerwanie badang na prébkach trapezowych z rozcigciem,
enasigkliwos¢,
«przesigkliwosé dla wody pod ci$nieniem
sodporno$é na przeginanie w temperaturach ujemnych,
stemperatura migknienia,
6.3. Odbiory migdzyoperacyjne
Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastepujace prace :
eprzygotowanie powierzchni do ulozenia izolacji przeciwwodnej,
ezabezpieczenie wszystkich dylatacji i wykonanie wzmocnien izolacji zgodnie z Rysunkami
technologii robdt hydroizolacyjnych,
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swykonanie warstwy hydroizolacji, a zwlaszcza jej zakoficzen na krawedziach, doktadnosé
sklejenia zakladéw i przyklejenia do podioza lub poprzedniej warstwy, obrobek wokadt
wpustéw odwodnienia,
Odbior kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Qdbioru
dokonuje Inzynier na podstawie zgloszenia kierownika budowy.
6.4. BHP iochrona $rodowiska
Podczas prac hydroizolacyjnych obowigzuja przepisy i instrukcje BHP.
Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni by¢ przeszkoleni nma wypadek
wystapienia pozaru, poparzenia i zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi. Pracujacy
bezposrednio przy wykonywaniu hydroizolacji z materialéw samoprzylepnych powinni byé
wyposazeni w odziez ochronna i rgkawice ochronne. Powinni posiada¢ obuwie na drewnianej
podeszwie obitej guma bez zadnych okué. Przy dotykaniu przylepnej strony materialu nalezy
palec zwilzy¢ woda. Arkusze materiatu przylepnego nalezy przecinaé nozem do tapet zwilzonym
woda.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania ogdlne™ pkt 7.

7.2. Obmiar roboét

Jednostka obmiarows jest m* (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét izolacyjnych.
8.  ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ,, Wymagania ogolne™ pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa za 1 m* wykonanych robét izelacyjnych obejmuje:
sdostarczenie i zakup niezbednych materialéw na budowe
enaprawe, oczyszczenie (poprzez piaskowanie i przedmuchanie sprezonym powietrzem) oraz
wlasciwe przygotowanie powierzchni betonowej
sutozenie wlasciwej izolacji
ezabezpieczenie ulozonej izolacji 1 uporzadkowanie terenu robot
swykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-77/B-27604 Materialy izolacji przeciwwilgociowe;j.
10.2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. or 47, poz.401).
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ST-45421140-7 INSTALOWANIE FASAD CAFOSZKIL ANYCH
1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robdt zwiazanych z
montazem fasad caloszklanych w konstrukeji aluminiowej.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji |

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
osadzeniem fasady aluminiowe;j.

1.4.  OkKkreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normarni oraz z definicjami podanymi w specyfikacji ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robot oraz
za ich zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami Inzyniera

2. MATERIAYY

2.1. Ksztaltowniki aluminiowe

Ksztattowniki aluminiowe sa wykonywane w procesie przerdbki plastycznej ze stopu aluminium
AIMgSi0,5 F22 zgodnie z normarni:

sktad chemiczny stopu wg DIN 1725 T.1,

odchytki wymiarowe ksztattownikéw wg DIN 17615 T.3, DIN 1748 T .4,

wilasnosci mechaniczne wg DIN 1748 T.1,

spelniaja wymagania okreslone w normach DIN 1748 T.2 1 DIN 17615 T.1.

Powierzchnie ksztabownikéw powinny byé wykonczone powlokami anodowymi lub powlokami
proszkowymi poliestrowymi, stosowanymi jako zabezpieczenie przed korozja.

Powloki anodowe powinny speiniaé nastepujace wymagania:

grubo$¢ warstwy oznaczana wg PN-90/-04606/01 - 20-30 um,

wyglad zewnetrzny zgodny z PN-80/H-97023,

stopien uszczelnienia powloki wg PN-90/H-04606/02,

odpomosé powloki na korozje wg PN-76/H-04606/03.

Powloki poliestrowe proszkowe:

grubos$¢ warstwy oznaczana wg PN-93/C-81515- 7515 pum

2.2,  Przekladki termiczne

Przekladki termiczne wykonane sg w postaci pasow z poliamidu wzmocnionego widknem
szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2.

Przekladki termiczne powinny charakteryzowaé sie bardzo duza wytrzymatoscia oraz
rozszerzalnoscig cieplna zblizong do aluminium, co wykiucza wszelkie deformacje zlacza i
zapobiega rozrywaniu zlacz na granicy poliamid-aluminium przy duzych zmianach temperatur
na elewacji budynkow.

23. Konstrukeja profili - ,,ciepla”

Konstrukcja profili - konstrukecja trzykomorowa, gdzie wewnetrzna komore stanowi komora
izolacyjna zbudowana z przekladek termicznych o szerokosci 24 mm, w obrebie ktorych
nastgpuje uszczelnianie okna za pomoca uszezelki srodkowe;.

Kolor konstrukeji aluminiowej - RAL 9006

Elementy otwierane w fasadzie wykona¢ zgodnie z rozwiazaniami systemodawcy.

Polaczenie z konstrukcja budynku za pomoca ksztaltownikéw systemowych,

Wszystkie obrébki wykonaé zgodnie z zaleceniami systemodawcy.
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2.4. Uszczelki

Uszczelki przyszybowe, przymykowe i centralna - wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM
wg DIN 7863 i normy wykonawczej wg DIN 7715 E2. Uszczelki faczone ze soba w procesie
klejenia.

2.5, Szyby

Pola przezroczyste okien i drzwi powinny by¢ szklone szybami zespolonymi, dobieranymi w
taki sposéb, aby zabudowa spelniala wymagania normy cieplnej oraz w zakresie ochrony
przeciwdzwigkowej pomieszczen. Szyby powinny speinia¢ wymagania normy PN-B-13079.

Od strony zewnegtrznej nalezy zamontowac szyby ANTELIO CLEAR (produkcji Glaspol)

2.6. Elementy zlaczne

Elementy zlaczne (wkrety samogwintujace, S$ruby, nakretki, podkladki) stosowane do
wykonywania polaczen, powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej wg norm
przywolanych w dokumentacji systemowe;j.

27. Okucia

Okucia powinny by¢ mocowane do ksztaltownikoéw okien i drzwi zgodnie z dokumentacja
systemowa. Typy okué¢ powinny by¢é dostosowane do cigzaru wlasnego skrzydet oraz do
obcigzen eksploatacyjnych.

2.11. Materiaty uzupehiajace

Materialy uzupehiajace (podktadki pod szyby, kleje, welna mineralna, pianka poliuretanowa i
silikony do uszczelnienia potaczen) zgodnie z dokumentacja systemowa.

3. SPRZET
Specjalistyczny sprzet zgodny z technologia producenta stolarki w uzgodnieniu z Inzynierem.
4. TRANSPORT

4.1. Przechowywanie.

Profile 1 ksztattowniki aluminiowe, detale, elementy wypelniajace, szyby, okna, drzwi powinny
by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach w sposdb zabezpieczajacy elementy przed
uszkodzeniami mechanicznymi i zniszezeniem powlok anodowanych lub lakierowanych.

4.2. Transport.

Ksztaltowniki aluminiowe, detale, elementy wypelniagjace, szyby, okna, drzwi mogg byé
transportowane dowolnymi S$rodkami transportu pod warunkiem zabezpieczenia przed
zabrudzeniami, kurzem i mozliwoscig uszkodzen podczas transportu.

5, WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki ogéIlne montazu fasady

Montaz fasady powinien odbywaé si¢ zgodnie z wczesniej przygotowanym projektem
technicznym, ktéry uwzglednia wszystkie wymagania i zatozenia architektoniczne i budowlane
oraz zawiera miedzy innymi specyfikacje materialowg elementéw, rozwiazania szczegélowe
wezlow konstrukeyjnych, oraz schematy montazowe.

5.2. Wytyczne do montazu

Przed przystapieniem do montazu fasady nalezy:

przeanalizowa¢ dokladnie dokumentacje montazows §cian, ktéra pozwoli na okre§lenie

kolejno$ci montazu oraz umozliwi dokonanie sprawdzenia przygotowania obiektu do montazu.

dokona¢ sprawdzenia zgodnosci dostaw clementéw aluminiowych i innych ze specyfikacja

materialows zawartg w projekcie

sprawdzi¢ poziomy poszczegdlnych kondygnacji, rozpoczynajac od poziomu zerowego

sprawdzi¢ wymiary charakterystyczne w ,,naturze”

sprawdzi¢ piony i poziomy stropéw do ktérych przez wsporniki i okucia mocowane bedg stupy

nosne $cian

Sciana aluminiowa mocowana jest do konstrukeji budynku za pomoca specjalnych wspomikéw

stalowych lub aluminiowych. Elementy wspornikdw przykrecane sa od czola do $ciany budynku
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za pomoca stalowych kotkéw rozporowych (lub innych kotkéw odpowiednich do rodzaju
podioza). Do wspornika za pomocg $rub mocujgcych przykrecane sg ksztaltowniki pionowe -
stupy. Konsole posiadaja otwory podiuzne, dajace mozliwosé dokladnego ustawienia stupdw
wzgledem siebie i stropéw, w trzech kierunkach (stopniach swobody). Pomiedzy ustawione
stupy zakladane sa rygle. W przypadku ciezaru elementu obciazajacego rygiel
do 60 kg rygle przykrgca sie bezposrednio do stupdw. W przeciwnym przypadku rygle sa
nasuwane na dodatkowe laczniki przykrecane do shupéw. Calosé¢ tworzy konstrukcje nos$nag
kratowa. W utworzone otwory migdzy stupami i ryglami montowane sq szyby, wypehienia lub
elementy docieplajace.

Szczeliny powstale miedzy murem, a Sciang stupowo-ryglowa maskowane s za pomocg blach
stalowych ocynkowanych lub blach aluminiowych anodowanych lub lakierowanych, wypelniane
welna mineralna o rdZznym stopniu twardosci i uszczelniane silikonem oraz szourami
poliuretanowymi.

Zaleca si¢ zastosowanie nastgpujgcego sposobu ustawienia i zamocowania slupdéw oraz
kratownic:

Wykonanie niwelacji $ciany i siatki pomiaréw poloZzenia okué¢ w osiach x, y wzgledem
plaszczyzny $ciany:

Osadzenie kotew w osiach x, z na podstawie siatki pomiaréw;

Ustawienie oku¢ w osi x, obejm oku¢ w osi y na podstawie:

siatki pomiaréw lub

w odniesieniu do wskazan niwelatora lub

siatki pomiar6w oraz sprawdzenia wskazan niwelatora.

Zawieszenie stupow lub kratownic z tulejami na widetkach kostek regulacyjnych;

W dowolnej kolejnosci: zapigeie kotkéw shupow i regulacja wysokosci potozenia w osi z.

5.3. Wykonanie niwelacji $ciany budynku oraz siatki pomiaréw polozenia okué.

Okreslenie bazowego pionu osi stupa nrl przez kondygnacje,

Wyznaczenie osi pionowych shupéw od bazowego pionu,

Wyznaczenie krancowego pionu przez kondygnacje,

Wyznaczenie plaszczyzny $ciany wyznaczone] przez pion bazowy i kraficowy,

Wykonanie siatki pomiaréw odleglosci plaszczyzny $ciany od stropdw w osi stupow (zapisaé tez
pomiary na powierzchni stropu).

Wyliczenie wymaganego przesunigcia osi pionowej okué przez odjecie od uzyskanych wartosci
y statej wielkosci zaleznej od bazy pomiarowej okucia i poloZenia tulei mocujacej shup.
Okreslenie na stropach miejsca i wielkosci przekroczenia minimalnej i maksymalnej
dopuszczalnej odleglosci stupéw od stropow.

Odleglos¢ tylnej $cianki stupa w osi y: 30<y<100mm

Jesdli takie miejsca wystepuja, nalezy przewidzie¢ podciecia stropu hub okucia zawieszone na
wysiegnikach.

5.4. Osadzanie kolkéw (kotew)

Zaleca si¢ stosowanie kotew tzw. klejowych firmy HILTI typu:
HYA-HAS +HEA; HYA-HIS +HEA; HIT-HY150-HAS.

3.5. Montaz uszezelek

Montaz przyszybowych wewnetrznych i zewnetrznych oraz innych elementéw gumowych i

tworzywowych odpowiedzialnych za szczelnos¢ Sciany.

W celu zapewnienia wiasciwe] szczelnosci sciany na przenikanie wody i powietrza, nalezy

bardzo doktadnie uszczelnic wezel polaczenia slup-rygiel. Mozna to uzyskaé poprzez

prawidlowe zalozenie uszczelek wewnetrznych (tj. potaczenia shup-rygiel i przyszybowych) do

ksztaltownikow aluminiowych, oraz wlasciwe sklejenie ich kiejem a nastepnie uszczelnienie

silikonem.

5.6. Montaz wypelniei

Pod pojeciem wypelnien bedziemy rozumieli szyby, panele izolacyjne, okna i drzwi oraz inne

wynikajace z projektu technicznego. W tego typu konstrukcji éciany stupowo-ryglowej, montaz

wypelnien moze odbywaé si¢ tylko od strony zewnegtrznej. Mozliwe sg rdzne grubosci
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wypelnienia stosowanymi zgodnie z tabelami szklenia. Szyby podczas montazu nalezy
podeprze¢ specjalnymi wspornikami aluminiowymi oraz podkladkami tworzywowymi w
odleglosci ok. 150 cm od krawedzi pionowej szyby.

5.7. Montaz listew dociskowych i maskujacych

Listwy dociskowe maja za zadanie mocowa¢ elementy wypelnien i przykrecane sa do stupow i
rygli za pomoca wkretow samowiercacych. Diugodei wkretdw samowiercacych zaleza od
grubosci wypelnienia i nalezy je dobiera¢ zgodnie z tabelg szklenia. W celu prawidlowego i
fatwego montazu listwy dociskowej zaleca sie wykonanie w shupach i ryglach od dwdch do
trzech otworow ©4,5 ktéore pozwola na wstgpne zamocowanie listwy dociskowej oraz
zagwarantujg wspélosiowosé pomiedzy listwa dociskows a stupem 1 ryglem. Nastgpnie przez
pozostale przygotowane w listwach dociskowych otwory przykreci¢ listwe wkretami
samowiercacymi. Gwarancjq prawidlowego docisku jest wiasciwie dobrana tolerancja
poszczegolnych elementéw oraz prawidlowo nastawione sprzeglo wkretarki ktére powinno
dawa¢ moment osadzenia 500 Ncm. Listwy dociskowe montujemy z zalozonymi uprzednio
uszczelkami a nastepnie uszczelniamy potaczenie listwy pionowej z pozioma.

Po sprawdzeniu prawidlowosci montazu listew dociskowych mozemy przystapic do
zatrzasnigcia listew maskujacych. Nalezy pamictac o wlasciwej kolejnosci zaktadania listew
maskujacych najpierw pionowych a nastepnie poziomych, poniewaz ze wzgledu na zastosowane
promienie wyklucza sig zamiang funkcji listew.

Po zakonczeniu montazu listew maskujacych nalezy wykona¢ montaz elementéw zamykajacych
sciang z bokdw, gory i dohu. Nastepnie nalezy oczysci¢ elementy aluminiowe oraz umy¢

6. KONTROLA JAKOSCI

Odbiér robét montazowych

Przy odbiorze koncowym montazu fasady aluminiowe] nalezy przeprowadzié nastepujace
badania:

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo-kosztorysowa powinno by¢ przeprowadzone
przez porownanie zamontowane] fasady z projektem technicznym i opisem kosztorysowym
sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobow do stosowania w budownictwie uzytych materiatlow
sprawdzenie stanu technicznego elementdw fasady (w szczegdlnosci oszklenie, okucia, inne
akcesoria itp.)

sprawdzenie osadzonych elementéw ruchomych w fasadzie (prawidlowe dzialanie okué,
prawidiowe zamykanie 1 otwieranie skrzydel stolarki, prawidtowe uszczelnienie miedzy oécieza i
oscieznica)

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p. 5 oraz zalecenia
producentéw whudowywanych wyrobow.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymogami kontraktu. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uznaé za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany
jest doprowadzié¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m* (metr kwadratowy) zamontowanych fasad.
8.  ODBIOR ROBOT

Ogoélne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogéine™ pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami
InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9.  PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 m? montazu fasady obejmuje:
roboty przygotowawcze,
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transport konstrukcji i1 elementéw oraz materiatow, narzedzi i drobnego sprzetu z magazynu
przyobiektowego do miejsca montazu,

zainstalowanie sprzetu montazowego,

rozpakowanie, przeglad i segregacja elementow,

oczyszczenie z powlok ochronnych i zabezpieczen,

scalanie elementéw w zespoty,

montaz wraz z oszkleniem, regulacja i wykonanie polaczen montazowych,

uszczelnienie konstrukeji,

demontaz sprzetu montazowego

testy i pomiary
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-ISO 8930:1997 ,.Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Terminologia™

PN-76/B-03001 -Konstrukcje 1 podloza budowli. Ogolne zasady obliczen™

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszezenia produktéw do wbudowania
Instrukcje producentéw odnoénie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych.
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ST- 45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace montazu stolarki
drzwiowej i §lusarki aluminiowe;j.

1.2, Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu montaz
stolarki aluminiowe] wewnetrznej i zewnetrznej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 1.4,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodno$é z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogélne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
specyiikacji "Wymagania ogdlne” pkt 2. Ponadto materialy stosowane do wykonywania robot
zwlazanych z montazem stolarki powinny posiadaé:
»Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
«Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
«Certyfikat na znak bezpieczeristwa,
«Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana normg europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich.
Whbudowad nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powlokami malarskimi.
Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczacs sktadowanych
na budowie materialow przeznaczonych do montazu stolarki.

2.1. Rodzaje materialéw

Drzwi wewnetrzne - drewniane, ptytowe w kolorze olcha,
Drzwi zewnetrzne - aluminiowe o wspdlczynniku przenikania ciepta
U=1,8 W/m*K w kolorze RAL 7001
Drzwi stalowe ppoz. - 0 odpornosci ogniowej EI60
Okna - aluminiowe o wsp. U=1,8 W/m’K w kolorze RAL 7001
- wymiary i wykonczenie: wg zestawienia stolarki
2. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt 3.
Roboty zwiazane z montazem stolarki wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzetu standardowo
uzywanych do tego typu robét, spelniajacych zasady BHP i posiadajacych niezbedne atesty.

3. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania og6lne" pkt 4.
Sposéb transportu 1 skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
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W przypadku elementow stolarki zaleca sie uzywac do transportu samochodéw pokrytych
plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materialy w
sposob wykluczajacy ich uszkodzenie lub utrate statecznosci.

Kazda partia wyrobow przewidzianych do wysylki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu nalezy
przechowywac¢ i transportowac¢ w odregbnych opakowaniach.

Skrzydla drzwiowe i oscieznice pakowane w folie lub karton.

Transport i sktadowanie elementow Slusarki aluminiowej wg wytycznych producenta systemu.
Profile aluminiowe winny by¢ zabezpieczone przed kontakitem z innymi metalami oraz
przechowywane w suchym pomieszczeniu.

4. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagania og6ine”
w pkt 5.
Przed rozpoczeciem montazu elementow stolarki 1 §lusarki nalezy sprawdzié:

sprawidiowosc wykonania osciezy,

smozliwo$¢ mocowania elementdw do $cian,

sjakoéc¢ dostarczonych elementdéw do wbudowania;

Montaz stolarki aluminiowej i PCV okiennej i drzwiowej

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztuka budowlana,
warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét oraz wytycznymi dostawey rozwigzan
systemowych.

a) przygotowanie otworu w $cianie budynku

- otwor w murze, w ktérym ma by¢ zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary
odpowiednio wigksze od zewngtrznych wymiaréw oscieznicy okna lub drzwi: otwor powinien
by¢ szerszy o 2-4cm od szerokosci oscieznicy (pol-2 c¢m z kazdej strony) oraz wyzszy o 6-8cm
(1-2 cm na gorze i 5-6 cm na dole)

w przypadku okna i 1-2 cm (na gérze) w przypadku drzwi - katy otworu powinny mieé 90°% a
przekatne nie powinny sie roznié o wigeej niz 1 cm,

- wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny byé mozliwie gladkie, bez ubytkow;
dolna powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, réwna, zbudowana z warstwy materialu, na
ktorym stabilnie mozna oprzec okno;

b) ustawienie o$cieznicy w murze 1 montaz:

- okno nalezy ustawi¢ na progu podokiennym, polozenie okna wzgledem muru powinno byé
takie, aby izoterma 10°C przechodzila przez ta konstrukcije;

- okna 1 drzwi powinny by¢ wypoziomowane a szczelina miedzy konstrukcjg aluminiowa a
murem z obydwu stron powinna by¢ jednakowa;

- okna 1 drzwi powinny by¢ mocowane za pomocg stalowych kotew lub kotkow i wkretow ze
stali nierdzewnej lub ocynkowanej; zamocowanie musi wykazywaé¢ kompensacje dylatacji
termicznej konstrukeji aluminiowej;

- po kazdej stronie o$cieznicy okiennej nalezy stosowad co najmniej 2 punkty mocowania; w
przypadku drzwi po 4, glebokos$¢ wierconego otworu powinna byé wieksza o 1,0-1,5cm od
diugosci kolka rozporowego; punkty powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z dokumentacjg
projektowa lub wytycznymi producenta systemu;

c) regulacja okué¢ obwiedniowych (Slusarka okienna)

- regulacji oku¢ nalezy dokonaé po zamontowaniu skrzydel w oscieznicy;

d) izolacja

- szczeling pomigdzy oScieznica a murem nalezy uszczelni¢ tak, aby byla ona odporna na
przenikanie ciepla i wody; mozna uzy¢ w tym celu welny mineralnej, pianki montazowej lub
watkow polietylenowych, mas silikonowych, tasm rozpreznych, folii wiatroszczelnych i
paroizolacyjnych;

- warstwa izolacji wokét oscieznicy powinna by¢ jednolita, bez przerw i o jednakowej grubosci;
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po zewnetrznej stronie nalezy wykonac izolacje wiatroszczelna, szczegolnie wzdtuz dolnej ramy,
narozy 1 styku z obrdobka blacharska; od wewnetrznej strony szezeliny montazowej nalezy
zapewni¢ dobra izolacje na przenikanie pary;

5. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakos$ci podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt6.
5.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do roboét zwigzanych z osadzaniem stolarki i §lusarki badaniom powinny
podlega¢ materialy, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowanie osciezy.
Wszystkie materialy musza spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materialow
dostarczona na budowg¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie gotowych eclementéw powinnoe obejmowal sprawdzenie wymiardw, wykoriczenia
powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, polaczen konstrukcyjnych, prawidtowego
dzialania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

5.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robdt z dokumentacija
projektowa 1 SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$¢ ich wykonania wywiera
wplyw na prawidlowo$é dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenia
technologii wykonywanych robét oraz robét ,,zanikajacych”.
Nalezy zwr6cié uwage:
sby podczas montazu oscieznica nie byla montowana za pomocg pianki montazowej;
montowanie w ten sposéb drzwi moze grozi¢ wypadnigeciem catych drzwi; jedynym
zalecanym sposobem montowania o$cieznicy jest zamocowanie jej za pomoca Kotew
montazowych;
*na wypoziomowanie oscieznicy-powinna ona zachowywaé ksztalt prostokatny;
sna zbyt obfite stosowanie pianki montazowej, co moze doprowadzi¢ do rozepchniecia
oScieznicy;
«0$cieznice nalezy rozeprze¢ za pomoca trzech rownomiernie rozmieszczonych rozporek z
drewnianych krawedziakow jeszcze przed wstrzyknieciem pianki; pamieta¢ nalezy rowniez o
tym, aby odpowiednio zabezpieczy¢ powierzchnie oScieznicy przed uszkodzeniem podczas
zaktadania rozporek. W tym celu pod czoto rozpérek nalezy podiozy¢ miekkie podkiadki, na
przyktad z grubej tektury.
ezabezpieczenia Scian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem,
5.3. Badania w czasie odbioru robét

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy jakodei montazu stolarki i $lusarki powinien
obejmowaé:
«zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji projektowej,
ssprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnoéci, pionowosdci 1
spoziomowania,
»sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
»sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a odciezami,
ssprawdzenie dziatania czedci ruchomych,
»stan i wyglad wbudowanych elementow.
Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdine" pkt 7.
Jednostka obmiarowa dla $lusarki aluminiowej jest ilos¢ m? elementéw zamontowanych.
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llos¢ robét okresla sig¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w specyfikacji "Wymagania og6ine” pkt 8.
7.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwiazanych z montazem stolarki i $lusarki elementem ulegajgcym zakryciu sg
oscieza. Odbidr osciezy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot montazowych. Oscieza
powinny by¢ wyrownane oraz starannie oczyszczone z wszelkich drobin.

Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podioz) oraz

materialéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

7.2, Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru
czgiciowego dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czeSciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czgsciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosei kierownika
budowy.

Protoko! odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli
umowa takg forme przewiduje.

7.3. Odbiér koncowy

Odbidér koncowy stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
zakresu, jakodci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbioru dokonuje komisja powolana przez zamawiajacego na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikow badan 1 pomiardw oraz dokonanej oceny wizualnej.
Podstawe do odbioru robdt powinny stanowié nastgpujace dokumenty:

1) dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja

powykonawcza),

2) szczegolowe specyfikacje techniczne,

3) dziennik budowy,

4) zaswiadczenia o jakosci materialéw 1 wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty

techniczne, certyfikaty, dekiaracje zgodnosci),

5) protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw rob6t zanikajacych,

6) protokoty odbioru materialéw i wyrobow,

7) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

8) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynkuy;
W trakcie odbioru komisja obowiazana jest zapoznaé sie z przedfozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz
dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty montazowe zwigzane z osadzaniem stolarki drzwiowej i $lusarki aluminiowej powinny
by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiardw sa pozytywne, dostarczone przez
wykonawce dokumenty sa kompletne 1 prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty montazowe nie powinny by¢ przyjete.
W takim przypadku nalezy wymienic¢ elementy uszkodzone lub poprawi¢ Zle osadzone elementy
1 przedstawi€ je ponownie do odbioru;
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupeieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protoké! podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

sustalenia podjete w trakeie prac komisji,
socen¢ wynikow badan,
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»wykaz wad 1 usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

sstwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot montazowych z zamdwieniem,
Protokol odbioru konicowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca.
7.4. Odbi6ér pogwarancyjny
Odbidér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, kidrego dlugosé jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu stolarki drzwiowej i
Slusarki aluminiowej po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym
okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.
Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej $cian i murow z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.
Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w zamontowane] stolarce lub slusarce.

8. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
sprzygotowanie stanowiska roboczego,
eprzygotowanie podtoza,
sdostarczenie gotowej stolarki i Slusarki,
sobstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),
ewykonanie robdt wymienionych w pkt.1.3.,
scwentualng naprawe powstalych uszkodzen,
suporzadkowanie 1 oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
slikwidacje stanowiska roboczego;

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatlow drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania.

PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.

PN-EN 410:2001/AP1:2003 Szkio w budownictwie. Okreslenie swietlnych i stonecznych
wiasciwodci oszklenia

PN-EN 673:1999/A2:2003 Szklo w budownictwie. Okreslenie wspotczynnika przenikania ciepia
U Metoda obliczeniowa

PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja wiasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sily operacyjne.

PN-EN 1294:2002  Skrzydla drzwiowe. Okreslenie zachowania si¢ pod wplywem zmian
wilgotmosci w kolejnych jednorodnych klimatach

PN-EN 1529:2001  Skrzydla drzwiowe Wysokos¢, szerokosc, grubosc i prostokatnosé Klasy
tolerancji

PN-EN 1530:2001  Skrzydla drzwiowe Plasko$¢ ogdlna i miejscowa Klasy tolerancji

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i
prostokatnosci

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odpornosci na uderzenie cialem twardym

PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe Plaskos¢ ogélna i miejscowa. Metoda pomiaru

BN-84/6829-04 Szkto budowlane Szyby bezpieczne hartowane plaskie Szyby na skrzydta
drzwiowe

PN-B-13079:1997  Szkio budowlane
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PN-B-13083:1997  Szklo budowlane bezpieczne

PN-B-13079:1997  Szkio budowlane. Szyby zespolone.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkow. wymagania i obliczenia

PN-87/8-02151.03  Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnosé
akustyczna elementow budowlanych. Wymagania

9.2. Inne opracowania
- ,Katalog dla architektow” f. Metalplast Bielsko S.A.;
Metalplast-Bielsko SA, ul. Warszawska 153, Bielsko-Biata www.metalplast.pl

- Katalog wyrobow f. Porta (styczen 2002);
PORTA KMI POLAND Sp. z 0.0. ul. Szkolna 26, 84-239 Bolszewo www.porta.com.pl
- Aprobata Techniczna ITB AT-15-4054/99;
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ST-45410000-4 WYKONANIE TYNKOW I WYKEADZIN CERAMICZNYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw gipsowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

wykonania tynkéw gipsowych w technologii mokrej

ulozenia plytek glazurowanych (gresowych).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejsze] ST zgodne sa z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z ,,Wymagania Ogdlne”.

1.5. Wymagania ogélne dotyczace Robét

Ogoélne wymagania dotyczace Robot podano w,,Wymagania Ogolne”,

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania stawiane materiatlom podano w ,,Wymagania Ogolne”.
2.2.1, Stosowane materialy tynkarskie
esrodki gruntujace
esrodki do czyszczenia podioza
egotowa zaprawa tynkarska np. KNAUF GOLDBAND ( gipsowa)
swoda

2.2.2, Plytki glazurowane (gresowe)

Phytki glazurowane (gresowe) powinny spelia¢ wymogi normy PN-B-10121. Szczegélowe
wymagania dotyczace wymiaréw, ksztaltu, kolorystyki i grubosci powinny byé zgodne z
Dokumentacja Projektowa.

2.2.3. Klej do glazury - zaprawa sluzaca do mocowania plytek ceramicznych (glazura, terakota),
cementowych 1 kamiennych (oprécz marmuru), na nieodksztalcalnych podtozach, takich jak:
beton, jastrych cementowy 1 tynk cementowo-wapienny. Stosowac zaprawg klejows
modyfikowana polimerami, wodoodporna.

2.2.4. Zaprawa fugowa - zaprawa shuzy do spoinowania plytek ceramicznych, szklanych 1
kamiennych (oprdcz marmuru), mocowanych na nieodksztalcalnych podlozach, tam gdzie nie
jest wymagana wodoszczelno$¢ ani odpornodc chemiczna spoin. Ze wzgledéw praktycznych, do
phytek na posadzkach oraz plytek na zewnatrz budynkdéw zaleca sie uzywac spoin w kolorze
szarym. Stosowac zaprawe fugowa wodoodporna.

2.2.5. Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosdei do podlozy na ktére bedzie nanoszony, z dodatkiem
$rodka grzybobdjczego, w kolorze fugi.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne
Ogoblne wymagania stawiane sprzetowi podano w ,,Wymagania Ogolne”.
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3.2. Wymagania szczegdlowe
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

~srodkami transportu do przewozu materialdw,

-betoniarkami do przygotowania zapraw,

-agregatem tynkarskim (opcja),

-wyciagiem budowlanym lub winda do transportu pionowego,
-sprzg¢tem pomocniczym,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania stawiane transportowi podano w ,,Wymagania Ogolne”.

4.2. Wymagania szczegolowe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddzialywania czynnik6éw atmosferycznych).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania Robdt
Ogolne warunki wykonania Robét podano w ,,Wymagania Ogolne™.
3.2. Warunki przystapienia do robét tynkarskich

Przed przystapieniem do robét tynkarskich powinny by¢ zakoniczone wszystkie prace budowlane
tzw. ,stanu surowego" oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny by¢ réwniez
zamurowane wszelkie przebicia, bruzdy oraz osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne. Zalecane
jest przystepowanie do wykonywania tynkéw po zakoniczeniu okresu osiadania i skurczu $cian
murowanych - okolo 4 do 6 miesiecy po wykonaniu robét stanu surowego. Roboty tynkarskie
nalezy wykonywa¢ w temperaturze powyzej 5 st. C, lub w nizszych po zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych. Swiezo wykonane tynki nalezy chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem wysokich temperatur przez zwilzanie woda.
5.3. Tynki gipsowe w technelogii mokrej
Suche mieszanki gipsowe skladajg si¢ ze specjalnie dobranych spoiw, wypeliaczy i domieszek
modyfikujacych wlasnodci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sa gotowe do
uzycia natychmiast po zarobieniu wodg zarobkows. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu
na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

o gipsy tynkarskie,

° gipsy szpachlowe,

e tynki cienkowarstwowe,

e gladzie.
Gipsy tynkarskie sa to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypelniaczy
mineralnych oraz chemicznych srodkéw modyfikujacych, nadajacych uzyskane] zaprawie
plastycznos¢, latwos¢ obrobki i podnoszacych przyczepnosé do podioza. Poszezegdlne typy
gipsow tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8

kg/m'?', standard - 1,2 kg/m2 oraz obrobka i zastosowanie. Obecnie stosowane sg nastepujace
typy gipséw tynkarskich:
» gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania wewnetrznych
wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,
s gips tynkarski maszynowy GTM lekki,
o gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,
» gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6
mm.
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Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sa przeznaczone do stosowania na
wszystkie podioza mineralne (beton, cegla ceramiczna, cegla silikatowa, beton komdrkowy).
Tynkéw gipsowych nie powinno si¢ wykonywaé jedynie na podlozach drewnianych,
metalowych oraz z tworzyw sztucznych.

Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu pdlwodnego z dodatkiem wypelniaczy
mineralnych oraz chemicznych srodkéw modyfikujacych. Zawieraja komponenty, dzieki ktérym
uzyskane zaprawy sa plastyczne i fatwe w obrdbce. Gipsy szpachlowe typu G stuza do
wyrdwnywania 1 szpachlowania podiozy gipsowych, np. plyt gipsowych, tynkéw gipsowych.
Gipsy szpachlowe F przeznaczone sa do spoinowania polaczen plyt g-k wraz z siatka zbrojaca
oraz wypehienia niewielkich uszkodzen powierzehni $cian i sufitow z plyt g-k wewnatrz
pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyréwnywania podlozy wykonanych z
betonu, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gladzi na tych
podlozach. Moga by¢ nakfadane na gladkie podioza budowlane lub na odnawialne stare podtoza
tynkarskie.

Tynki cienkowarstwowe i gladzie sa to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa
gipsowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypeliaczy mineralnych oraz skiadnikéw
poprawiajacych plastycznos¢ i reologie. Gladzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe shuza do
wykonywania pocienionych wypraw na rownych podfozach betonowych oraz na tynkach
cementowych 1 cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.

Wymagania dotyczace wykonywania tynkéw i gladzi z mieszanek tynkarskich
zawierajacych gips

Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtéwnie od rodzaju podioza. Do wlasciwosci podloza
nalezy zawsze dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawcza. Nalezy zawsze
przed rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzi€, czy nie wystepuje jeden z czynnikéw, ktore
moga powodowad odpadanie tynkdéw gipsowych:

sniewlasciwie przygotowane podloze betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami

technologicznymi,

ezamarzniete podloze, bardzo gladkie lub nieczyszczone ze $rodkdw antyadhezyjnych,

stynkowanie mokrego betonu,

ebrak lub niewlasciwy srodek gruntujacy.

Na podioze betonowe mozna naklada¢ tynk gipsowy nie wczedniej niz 8 tygodni od
rozdeskowania, Wilgo¢ zawarta w betonie mozZze wplywa¢ na oslabienie przyczepnosci
migdzywarstwowe] 1 spowodowaé odspojenie tynku do podioza.

Suche podloze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane srodkami gruntujacymi
redukujgcymi chlonno$é podioza i zwigkszajgcymi przyczepnosé. Do podlozy betonowych i
zelbetowych przeznaczone sa Srodki gruntujace giownie w postaci dyspersji polimerowych,
wypelnione grubym wypelniaczem mineralnym. Tworza one warstwg kontakiowa w postaci tzw.
mostka adhezyjnego, pozwalajgcego na oddzielenie podtoza betonowego od tynku gipsowego w
celu pobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku. Cecha zasadnicza srodkow gruntujacych
zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra przyczepnosé oraz odpornosé na Srodowisko
alkaiczne.

W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymalodci podloza i wystepowania rys, nalezy
dodatkowo zastosowac zbrojenie tynku siatks tynkarska.

W przypadku podloza w postaci Scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy
zadbaé, aby takze spoiny mialy podobng chlonnos¢. Ubytki musza byé wypelione zaprawsg oraz
pokryte Srodkiem gruntujacym. Plyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed
tynkowaniem nalezy zagruntowaé srodkiem z dodatkiem wypelniacza mineralnego. Grubosé
tynku na tych podiozach powinna wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci
warstwy musi by¢ ulozone zbrojenie z siatki z tworzywa.
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Mostki adhezyjne do robdt tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek
okreslane sa w instrukcjach producentéw. Nalezy nanosié je za pomoca watka lub inna technika
malarska. Aby utrzymac jednorodnoéé zawiesiny przed oraz w trakcie manoszenia, nalezy ja
odpowiednio czgsto miesza¢ w pojemniku.

Przed rozpoczgciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnaé. Niedozwolone jest
nanoszenie mostkéw adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej
4%.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie
odmierzonej ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego
powstana grudy, a zaprawa bedzie trudna do wlasciwego zamieszania. W celu dokiadnego
wymieszania nalezy stosowaé mieszadia mechaniczne, np. nakladki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masla i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz
tynki na bazie gipsu maja szybki czas wiazania, nalezy przygotowaé taka ilo$¢ zaprawy, kiéra
zostanie wykorzystana w ciagu 45 minut. Po uplywie tego czasu masa tynkarska traci swoje
plastyczne wlasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zar6b gipsowy wykonany byl w
czystym naczyniu, poniewaz zwiazane pozostatosci moga znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i
utrudnié prace.

Prace tynkarskic mozna rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktorych zakonczono wszelkie prace
instalacyjne, zabezpieczono nieostonigte powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem
gipsu, zbadano i przygotowano podloze, zastonieto folig okna, o$ciezmice 1 grzejniki.
Jednowarstwowe tynki gipsowe gladkie (wewngtrzne) nanosi si¢ maszynowo na odpowiednio
przygotowane podioze tynkarskie w taki sposob, aby w efekcie otrzymaé jednolits, gladka
powierzchnie. Nalozony, sciagnigty, lekko stwardnialy tynk powinien by¢ skrapiany
rownomiernie woda, a nastepnie ,,szlamowany" przy uzyciu pacy z gabka. Wchodzace w skiad
tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sa w trakcie tej czynnosci ,,wyciagane” i gromadzone na
jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa
zaglebien i nierdwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygladzil i wyréwnat
powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wplyw na jakos¢ gotowe] powierzchni.

Po krotkim okresie twardnienia powierzchnig nalezy wygladza¢ przy uzyciu odpowiednich
narzgdzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzigki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega
zaggszczeniu i uzyskuje si¢ zamknieta, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt
wezesne wygladzenie moze spowodowaé tworzenie sie pecherzykéw powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gladkich powierzchniach betonowych maja dodatkowa tendencje do
powstawania pecherzykdéw powietrza 1 ich eliminacja wymaga zwiekszonego nakiadu pracy. W
tym celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowa warstwe szpachli lub wykonaé
podkiad gruntujacy.

Najpdzniej jeden dzien po wykonanin tynku mozna ,Sciaé" pecherzyki powietrza paca, a
powstale niewielkie zaglebienia wypelié zaprawa tynkarska i wygtadzié.

Przygotowana mase szpachlowg naklada si¢ na Sciane rowng warstwg o grubosci 1-5 mm za
pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac materiat do
podloza. Mas¢ naniesiong na $ciane wyréwnuje sie paca, a po stwardnieniu ewentualne
nieréwnosci mozna usungg, szlifujac powierzchni¢ odpowiednig siatkg lub papierem $ciernym.
Nastepnie powierzchni¢ nalezy ponownie zaszpachlowaé jak najciefisza warstwa i delikatnie
przeszlifowad.

W przypadku gdy nalezy wygladzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i uniknaé jednego
szlifowania, efekt ten mozna uzyskac, stosujac technologie ,,mokre na mokre". Drugg warstwe
gladzi nanosi sig¢ wowczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkoéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczen. Do
utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie
wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbgdne w tym celu czynnoéei nalezy okre$li¢ na miejscu albo
uzgodnic oddzielnie.

Niedopuszczaine jest bezpoSrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze sirumien goracego
powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie
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odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie ,,wyciagniecie” wody wigzacej z tynku, a tym
samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.4 Plytki glazurowane (gresowe)

-przed przystapieniem do robdt zwigzanych z ukladaniem plytek nalezy dokonaé sprawdzenia
podloza oraz przygotowac wszystkie niezbgdne materialy, posegregowaé plytki wg wymiarow,
gatunku 1 odcieni oraz rozplanowaé sposéb uktadania plytek;

-potozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos$é spoin; szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajaca okres$lone w dokumentacji wzory
lub skladajaca si¢ z réznego rodzaju i wielkosci plytek;

-wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podloza oraz wymagan stawianych
wykladzinie;

- zaprawa klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta;

-ukladanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w porrueszczemu lub
od wyznaczonej linii;

-zaprawg klejaca naklada si¢ na podloze gladka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje” sie
zgbata krawedzia ustawiona pod katem ok. 45°. Zaprawa klejaca powinna byé natozona
rownomiernie 1 pokrywac calg powierzchnie podioza; wielkosé zebow pacy zalezy od wielkosci
plytek; prawidlowo dobrane wielkosci zgbdéw i konsystencia zaprawy klejace] sprawiaja, ze
zaprawa nie wypltywa spod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni phytki;

~zaleca si¢ stosowaé nastgpujace wielkosci zgbdw pacy w zaleznoéei od wielkosci pytek:

- 50x50 mm - 3mm

- 100x100 mm - 4mm

- 150x150 mm - 6mm

-200x200 mm - 6mm

- 250250 mm - 8mm

- 300x300 mm - 10mm

- 400x400 mm - 12mm

Powierzchnia z nalozong warstwa zaprawy klejacej powinna wynosié okoto 1m? lub pozwoli¢ na
wykonanie okladziny w ciagu okoto 10-15 minut; Grubo$¢ warstwy zaprawy klejacej zalezy od
rodzaju i rGwnosci podloza oraz rodzaju i wielkosci plytek i wynosi $rednio okoto 6-8mm;

-po natozeniu zaprawy klejacej uktada sie plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika;
nakladajac pierwsza plytke nalezy ja lekko przesunaé po podiozu (ok. lcm), ustawié w zadanej
pozycji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki; nastepnie plytki nalezy dolozy¢
do sasiednich, docisnaé i mikroruchami odsunaé na szerokosé spoiny; wieksze ptyiki zaleca sig
dobija¢ miotkiem gumowym;

- dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe;

- zaleca sig szeroko$é spoin przy plytkach: 2-3mm;

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé
wkiadki dystansowe;

-w trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykoficzeniowe; _
-do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wcze$niej niz po 24godz. od ulozenia plytek;
dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej;

- spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania {zaprawe fugowa) po
powierzchni wykladziny pacg gumowa; zaprawe nalezy dokladnie wcisnaé w przesirzenie
migdzy plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi plytek; nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni plytek wilgotng gabka; jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i
niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzenie ich wilgotna gabka;

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoéci Robét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ,,Wymagania Ogolne”.
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6.2. Wymogi szczegélowe

Badania w czasie prowadzenia Robdt polegaja na sprawdzaniu przez Inzyniera na biezaco,
w miar¢ postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci
wykonywanych Robot z Dokumentacjg Projektows i wymaganiami ST. W szczegdlnosci
obejmujg:

-badanie dostaw materialdw,
-kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),
-kontrole poprawnosdci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

-oceng estetyki wykonanych robot.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw
dotyczacych stosowanych materialow z wymogami prawa.

6.3. Kontrola podlozy.

Przed przystapieniem do tynkowania podioze nalezy poddaé ogledzinom, a w przypadku
watpliwosci co do jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podioza nalezy
przeprowadzi¢ nastepujace proby:

swycierania — powierzchnia zewngtrzna powinna by¢é wolna od kurzu i innych

zanieczyszczen. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usunac¢ za pomocg

szczotki lub zmy¢ woda, a tynkowaé po wyschnieciu;

esprawdzenia Srodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomoca lampy kwarcowej

pojawia si¢ zielononiebieskie $wiatlo fluoroscencyjne s$wiadczace o wystepowaniu na

powierzchni Srodka antyadhezyjnego. Mozna go usunac za pomoca wody z dodatkiem
detergentu. Miejsca, ktorych nie mozna zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie — zeskrobaé Iub
usungé przez piaskowanie;

eskrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podtoza za pomocg metalowego narzedzia.

Zluszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotka lub cyklina, a

nastepnie pokryé¢ $rodkiem gruntujacym z wypehiaczem mineralnym;

ezwilZzania — podloze nalezy namoczy¢ za pomoca szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy

ciemniejg w ciagu 3-5 minut, §wiadczy to, ze podioze jest wystarczajaco chlonne.
6.4. Kontrola materialow

Badan materiatéw dokonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢ na
sprawdzeniu dokumentow $wiadezacych o dopuszezenin wyrobdéw do obrotu oraz terminéw
przydatnosei do uzycia.

Zaprawy zwykle do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane
fabrycznie powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-10109:1998 Ilub aprobat
technicznych.

6.5 Kontrola w czasie wykonywania robét

Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych prac z projektem, specyfikacjg
techniczna, instrukcjami producentéw wyrobdw tynkarskich oraz ze sztuka budowlana.

6.6. Kontrola w czasie odbioru roboét

eBadanie przyczepnosci tynku do podioza

Materialy, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktoére budza
pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza si¢ przez opukiwanie tynku lekkim milotkiem. Po odglosie
nalezy ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podloza (dzwigk czysty), czy tez jest odspojony
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(dzwigk gluchy). W przypadkach watpliwych mozna dokonaé¢ sprawdzenia wielkosci sily
przyczepnosci tynku do podtoza wg PN-71/B-04500.

eBadania grubosci tynkow zwyktych

Badania kontrolne polegaja na wycigciu pigciu otwordw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposdb,
aby podloze bylo odstonigte ale nie naruszone. Odslonicte poditoze nalezy oczyicié z
ewentualnych pozostalosci zaprawy. Pomiar dokonuje si¢ z dokladnosicia do 1 mm. Za
przeciging grubo$é tynku uznaje sig Srednig warto$¢ z pomiaréw w pieciu otworach.

W przypadku badania tynkéw o powierzchni Wi@kszej niz 5000 m2 nalezy na kazde 1000 m2
wycia¢ jeden dodatkowy otwor.

eBadania wygladu powierzchni tynku

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie za pomoca ogledzin
zewngtrznych i pomiaru. Gladko$é powierzchni otynkowanej ocenia sie przez potarcie tynku
dionig. Wymagania dotyczace wygladu powierzchni otynkowanych w zalezmoéci od liczby
warstw tynku, sposobu wykonania i kategorii tynku okreslono w normie PN-70/B-10100.

Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na calej powierzchni barwe jednakowa i o
tym samym nateZeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sa
nastepujace wady:

ewykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordw soli
przenikajacych z podioza, plesn itp.,

ezacieki w postaci trwatych sladéw na powierzchni tynkdw,

sodstawanie, odparzenia i pgcherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscia tynku do
podioza.

eBadania prawidlowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Pe¢knigcia na powierzchni tynkéw sa niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw surowych, w ktérych
dopuszcza si¢ wloskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajace na skutek
obecnosci niezgaszonych czastek wapna, gliny itp. sa niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych,
pospolitych, doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkéw surowych sq dopuszczalne w
liczbie do 5 sztuk na 10 m2 tynku.

Widoczne miejscowe nierdwnosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania
tynku (np. $lady wygtadzania kielnig lub zacierania packg) sa niedopuszczalne dla tynkow
doborowych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i glebokosci do 1 mm oraz
dhugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m” powierzchni otynkowane;.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii
prostej nalezy przeprowadza¢ za pomoca przykladania do powierzchni tynku i do krawedzi laty
kontrolnej o dhugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie
krzywe - odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza si¢ przez
pomiar wielkosci przeswitu miedzy fatg (lub wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzia tynku z
doktadnoscig do 1 mm.,

Badania kontrolne prawidlowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza
si¢ za pomoca laty konfrolnej z wmontowang dwukierunkowa poziomica albo za pomoca
poziomicy murarskiej, pionu i faty kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.
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Sprawdzenie kata miedzy przecinajacymi sie plaszczyznami nalezy przeprowadzaé katownicg i
latq kontrolna. Badanie polega na pomiarze prze$witu miedzy lata i powierzchnig tynku w
odleglosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata.

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii II-IV
nie powinny by¢ wieksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokosci
calego budynku.

Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyklych wewnetrznych (cementowych,
cementowo-wapiennych, wapiennych i gipsowych) podaje PN-70/B10100.

eBadania wykonczenia tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Badania kontrolne tynkow na stykach, narozach, obrzezach 1 przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez pomiar rdwnolegle z badaniem wygladu
powierzchni otynkowanych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacja, np.
wykoniczone na ostro, zaokraglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne
powinny byc zabezpieczone obrébkami blacharskimi z kapinosami. W miejscach narazonych na
uszkodzenie mechaniczne, takich jak np. przejscia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w
zakladach przemyslowych otynkowane naroza powinny by¢é chronione metalowymi
ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy ocynkowane;j.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykohczonymi, przy o$cieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed pegknigciami i odpryskami przez odcigcie, tj. pozostawienie
bruzdy o szerokosci 2 do 4 mm, przechodzacej przez catg grubos¢ tynku.

W miejscach zdylatowania podloza powinny by¢ oslonigte np. paskiem juty, pozostawione w
tynku szczeliny dylatacyjne, ktore nastepnie nalezy wypelni¢ kitem elastycznym oraz przykryé
listwa, lub wykona¢ obrobke blacharskg w przypadku tynkow zewnetrznych.

eBadania wykonania wykladziny ceramicznej

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych robot glazurniczych, a w szczegdlnosci:

-zgodnosci z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

-jakosci zastosowanych materiatéw 1 wyrobow,

-prawidlowos$ci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta
systemu);

-jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

-prawidiowosci wykonania krawedzi, narozy, spoin, stykéw z innymi materiatami i dylatacji;
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

-sprawdzenie prawidlowosci ulozenia wykladzin; ulozenie oraz barwe materialow nalezy
sprawdzi¢ wizualnie i pordwna¢ z wymaganiami projektu technicznego;

-sprawdzenie przylegania do podloza;

-sprawdzenie dopuszczalnych odchylen powierzchni od plaszczyzny.

W przypadku posadzek z plytek ceramicznych, gresowych:

-sprawdzenie doktadnosci wypelnienia spoin zaprawg do 5poinowania

-sprawdzeme dopuszezalnych odchylen spoin od linii prostej; nie powinny one wynosi¢ wiccej
niz 2 mm na diugosei 1m i 3 mm na calej dtugosci lub szerokosci posadzki,

-sprawdzenie dokladnosci wypelnienia szczelin dylatacyjnych materialem wskazanym w
projekcie;

-osadzenie listew dylatacyjnych zgodnie z dokumentacja 1 instrukcja producenta;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli Inwestora (zamawiajacego) i Wykonawcy.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogélne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w,,Wymagania Ogdlne”.
llos¢ wykonanych Robé6t okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w
terenie.

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiaru wszystkich robét objetych niniejsza ST jest metr kwadratowy [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady Przejecia Robot
Ogdlne zasady Przejgcia Robdt podano w,,Wymagania Ogélne”.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady platnosci

Ogolne zasady platnodci podano w ,,Wymagania Ogélne™.
9.2. Skiadniki ceny

Cena Robdt obejmuje:

9.2.1. w przypadku tynkow :

-dostawe materialow,

-oczyszczenie i zagruntowanie podloza,

-montaz listew,

-przygotowanie 1 narzucenie zaprawy tynkarskiej,
-wykonczenie tynku,

-badania na budowie i laboratoryjne.

9.2.2. w przypadku plytek glazurowanych (gresowych):

-dostawg materiatow,

-oczyszezenie podioza,

-przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej,
-przyklejenie plytek,

-fugowanie i uszezelnienie narozy,

-badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i normatywy
«PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy”
+PN-B-10109:1998 ,,Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie >
«PN-65/B-10101 »Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze™
«PN-70/B-10100 »Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze”
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+PN-B-10106:1997 ,.Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych”

«PN-72/B-10122 »Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze”

«PN-B-06710:1996 ,Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane ze skat weglanowych
do lastryko i suchych mieszanek do tynkéw szlachetnych™

«PN-90/B-14501 ~Zaprawy zwykle do wykonywania tynkow przygotowywane na
placu budowy”

+PN-B-10109:1998 ,,Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”

«PN - 87/B-02355  ,,Tolerancja wymiarowa w budownictwie”

«PN-B-30041:1997 ,,Spoiwa gipsowe - Gips budowlany”

«PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy”

«PN-EN 1015-12:2002 ,,Metody badan zapraw do murdéw Czesé 12: Okreslenie
przyczepnosci do podloza stwardniatych zapraw na obrzutke i do
tynkowania”

«PN-EN 1015-19:2000 ,,Metody badan zapraw do muréw Okreslenie wspoiczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardnialtych zaprawach na obrzutke i
do tynkowania”

*PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody
odzyskane] z procesow produkcji betonu®

«PN-EN 13139:2002 (U) ,,Kruszywa do zapraw™

«PN-EN 197-1:2002 ,,Cement - Czeéé 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytkn™

«PN-EN 459-1:2002 (U) ,,Wapno budowlane - Czgéé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci”

«PN-EN 934-2:2002 ,,Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze§¢ 2: Domieszki do
betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i
etykietowanie”

10.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowiazany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez
wladze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sg w jakiejkolwiek
sposob zwiazane z prowadzonymi robotami i bgdzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robot.
Najwazniejsze z nich to:
«Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z
pbzniejszymi zmianami
sUstawa o dostepie do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddziatywania na §rodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)
«Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.(DZ.U. ur 92 poz.881)
«Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie okreslenia metod i
podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztéw prac
projektowych oraz planowanych kosztow robét budowlanych okreslonych w programie
funkcjonalno — uzytkowym(Dz.U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1389)
«Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okreslenia
szczegolowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
10.3. Inne dokumenty i opracowania :

o, Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych™ , (Verlag Dashofer,
Warszawa 2004 r.)
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ST-45262300-4 PODELOZE BETONOWE POD POSADZKI
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem podfoza betonowego pod posadzki.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem podloza betonowego pod posadzki z plytek ceramicznych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi Polskimi
Normami oraz definicjami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne™ pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogolne™ pkt 2.

2.2. Materialy:

- beton B-15,

- siatka zbrojeniowa.

Beton do wykonania podktadu B-15 powinien byé wykonany w specjalistycznej wytwdrni.
Receptura betonu wg ktérej jest on sporzadzony w wytworni powinna by¢ przedlozona do
akceptacji [nzyniera/Kierownika projektu.

Beton musi spelnia¢ nastgpujace wymagania:

- wytrzymalos¢ zgodnie z PN, okreslong w projekcie,

- nasigkliwo$¢ nie wieksza niz 9%.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczaee sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu — podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet

Do wykonania robét zwiazanych z wykonaniem podtoza pod posadzki moze by¢ wykorzystany
sprzet zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu — podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.4.
4.2. Transport materialow

Srodki do transportu mieszarki betonowej:

- mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami),

- czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz 90 min. przy
temperaturze + 15°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgéIne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot — podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
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5.2. Wykonanie robét

1. Podtoza pod posadzki nalezy wykonac zgodnie z projektem, ktory powinien okreslaé m.in.
rodzaj posadzki, grubosé warstwy wyrownujacej, klase betonu, wielkos¢ spadkow,
rozmieszczenie wpustow podtogowych oraz szczelin dylatacyjnych,

2. Podklad pod posadzki powinien wykazywac wytrzymalo$é na $ciskanie nie nizsza niz 10
MPa,

3. W podtozach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o
szerokosci szczelin dylatacji konstrukcji budynku, oraz szczeliny:

a) izolacyjne:

- oddzielajace posadzke wraz z cala konstrukeja podlogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraZnie rézniacych si¢ wymiarach,

- w miejscach, gdzie wystepuja w podkladzie naprezenia rozciggajace,

- wzdhuz linii rozgraniczajacych wyraZznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje
posadzki,

b) przeciwskurczowe w odstgpach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekraczac:

- 36,0 m” przy posadzkach z betonu zwyklego,

- 12,0 m? przy posadzkach jednowarstwowych.

Mniejsze od pedanych odstepy szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowal wszedzie tam,
gdzie trzeba liczy¢ sie z wiekszym skurczem, np. na wolnym powietrzu.

4. Poklady powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem siatki lub pretow ulozonych krzyzowo w
srodku grubosci podkiadu. Rodzaj i rozstaw zbrojenia okresla dokumentacja projektowa.
Alternatywnym rozwigzaniem moze by¢ zastosowanie zbrojenia rozproszonego.

5.3. Wykonanie podkladéw betonowych

1. Do wykonania podkladéw betonowych mozna przystapi¢ po zakonczeniu robot budowlanych
tj. wykonania robdt tynkowych oraz instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacii.

2. Temperatura pomieszczen winna wynosié minimum +5°C.

3. Podloze powinno by¢ trwale, nie odksztalcone, o powierzchni czystej i szorstkiej, z podziatem
na szczeliny dylatacyjne.

4. Mieszanke betonowg podktadu nalezy dokladnie zaggscic, a powierzchnie wyrdwnac 1 zatrzed
na ostro.

5. Wykonane podioze powinno byé¢ przez co najmniej 7 dni chronione przed wysychaniem i nie
powinno by¢ udostepniane do chodzenia wezesniej niz po 3 dniach od wykonania.

Przez 28 dni powinno by¢ chronione przed mrozem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci powinna obejmowadé:

- sprawdzenie materiatdéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg
techniczna i niniejsza ST,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania podkladu.

6.3. Badanie betonu

Badanie mieszanki betonowej 1 wlasciwosci betonu.

Badaniu podlegaja nastepujace wlasciwosci mieszanki betonowej, badane z czestotliwoseia 1 w
spostb podany w PN-B-06250:

- konsystencja i urabialno$é mieszanki betonowej,

- wytrzymato$é na Sciskanie,

- nasigkliwos¢.

Pozostale rodzaje badan, np.: badania sklerometryczne czy radiologiczne przeprowadza sie w
przypadku powstania watpliwoéci co do jakosci betonu po wykonaniu konstrukcji.
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Czegstotliwosé badan betonu — nalezy wykonaé zgodnie z PN-B-06250.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa wykonania podktadu pod posadzki jest:
- warstwa wyrdwnaweza pod posadzki — m?* (metr kwadratowy),
- zbrojenie posadzki — m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne™ pkt 8.

Odbior podkiadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:

- po wozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

- podczas ukiadaniu podkiadu — w przypadku stosowania zbrojenia,

- po catkowitym stwardnieniu podkiadu.

Qdbior podkiadu powinien obejmowac sprawdzenie:

- jakos$ci zastosowanych materiatdow,

- prawidlowosci utozenia warstw,

- grubosci podkladu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

- réwnosci 1 zachowania dopuszczalnych odchytek plaszezyzny podkiadu,

- prawidlowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkiadzie (np. siatka zbrojeniowa),

- poprawno$¢ wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbidr podktadu:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie uksztaltowania powierzchni podkiadu,

e sprawdzenie grubosci warstwy metoda wykonania otworéw 4x4 cm w ilosci 3 szt. na 100 m®
albo wskazan Inspektora,

o sprawdzenie wytrzymalosci posadzki na sciskanie i rozcigganie — na podstawie badan na
probkach,

e sprawdzenie prawidiowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypelnienia szczelin
dylatacyjnych.

Powierzchnia podkiadu powinna by¢ réwna i powinna stanowié powierzchnie o okres$lonym
spadku (do kratek podlogowych $ciekowych).

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSeci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne™ pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robdt obejmuje:

- zakup materialow,

- transport na miejsce skladowania na placu budowy,
- transport do miejsca wykonywania prac,

- oczyszcezenie i zagruntowanie podloza,

- wykonanie podktadu betonowego,

- zatopienie siatki zbrojeniowej,

- usuniecie ewentualnych zanieczyszczen,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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PN-B-06256
PN-B-06250
PN-B-32250
PN-B-06262

PN-B-06261

Beton odporny na $cieranie.

Beton zwykly.

Materialy budowlane. Woda do beton6w i zapraw.

Metoda sklerometryczna badania wytrzymalosci betonu na Sciskanie za pomoca
miotka Schmidta typu N.

Nieniszczace badania konstrukecji z betonu. Metoda ultradZzwiekowa badania
wytrzymalosei betonu na $ciskanie.

BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie.
10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdlnych wyrobdw.
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ST-45432111-5 WYKEADZINY PCV, POSADZKA Z PARKIETU
1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania rob6t zwiazanych z
wykonywaniem wykladzin podtogowych z PCV.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacjii Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem robot posadzkarskich.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonaweca jest odpowiedzialny za jakodé stosowanych materialdow i wykonywanych rob6t oraz
za ich zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne dotyczace wlasciwo$ci materialéw i wyrobow

Zastosowane materialy powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty, znaki bezpieczenstwa "B",
atesty zgodne z Polskimi Normami oraz prawem budowlanym

Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowsg i opisem technicznym

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1 Wykladzina

Elastyczna wykladzina PCV, heterogeniczna obiektowa klasy 33 (wg EN 685:1994) z
przezroczysta warstwa uzytkows gr. min. 0,6 mm , grubo$¢ catkowita wyktadziny min. 3,0 mm
klasa ogniotrwalosci - trudnozapalna

grupa odpornosci na Scieranie — T (utrata grubo$ci mniej niz 0,08 mm)

2.2.2 Sznur do spawania wykladziny

Sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze dostosowanym do koloru spawanej
wykladziny o ér. 4-5 mm

2.2.3 Profil

Profil do wyoblenia wyktadziny ¢wieréwatek matly o promieniu wyoblenia 20 mm.

2.2.2 Roztwor do gruntowania

Dyspersyjny $rodek gruntujgcy przeznaczony do przygotowania chionnych, mineralnych
podlozy przed zastosowaniem anhydrytowych i cementowych mas szpachlowych oraz
cementowych zapraw klejacych typu Uzin PE 360 Preparat stosuje sie przed szpachlowaniem
podloza poprzedzajacym klejenie wyktadzin.

2.2.3 Masa wyréwnujaca ,

Stabilna masa cementowa przeznaczona do szpachlowania, wypeliania, wygladzania i
wyrownywania podiog i wewnatrz pomieszczen, stosowana w warstwach o grubosci do 5 mm
typu Uzin NC 145

2.2.4 Masa samopoziomujaca

Samopoziomujaca masa cementowa przeznaczona do wyrdwnywania i wygladzania podlozy
wewnatrz pomieszezen typu Uzin NC 150

2.2.5 Klej do wykladzin

Klej dyspersyjny do wykladzin podtogowych z PCV i wykladzin tekstylnych uktadanych
wewngtrz pomieszczen ( typu Uzin KE 2008)

Klej do stosowania na mokro ze $rednim czasem wstepnego odparowania, dobrg poczatkows sila
klejenia i wysoka wytrzymatoscia potgczenia.

Klej kontaktowy na bazie rozpuszezalnikéw przeznaczony do klejenia cokoléw, profili, listew i
wykladzin z gladkim lub lekko ustrukturowanym spodem ( typu Uzin GN 222)
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2.2.6. Deszczulki posadzkowe — wykonane z drewna debowego wg normy PN-EN 13647:2004
o wymiarach okreslonych w projekcie technicznym.

2.2.7. Listwy podlogowe — listwy przyscienne wykonane z drewna dgbowego.

2.2.8. Klej do parkietu - Klej dyspersyjny o bardzo niskiej emisyjnosci i bez zawartodci
rozpuszczalnikow przeznaczony do przyklejania parkietu do podlozy chlonnych typu jastrych
cementowy (np. UZIN MK 80 S).

2.2.9. Lakier podkladowy do parkietu

1-komponentowy, akrylowy lakier podkiadowy na bazie wody, przeznaczony do podidg
drewnianych przed zastosowaniem lakieréw nawierzchniowych na bazie wody. Nadaje
powierzchni fadny wyglad i zmniejsza ryzyko sklejania sie bocznego klepek. (np. Bona Prime
Classic)

2.2.10. Lakier nawierzchniowy do parkietu
2-skfadnikowy, poliuretanowy lakier nawierzchniowy na bazie wody do lakierowania parkietu o odpornosci

na scieranie mini 2.5 mg/100 obrotow (SIS 923508) (np. Bona Traffic)
3. SPRZET

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robét budowlanych
Wykonawea jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetw, jaki nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Do mieszania mas samopoziomujacych uzywamy mieszaczy, ktorych maksymalne obroty nie
przekraczaja 600 obr./min (wigksze spowoduja zbyt duze napowietrzenia masy).

Mase rozprowadzamy na podlozu rakla i odpowietrzamy specjalnym watkiem
odpowietrzajacym.

Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy zebatej

Walec o wadze min. 50 kg do odpowietrzania powierzchni pod wykladzina.

Nagrzewnica elektryczna i rolka dociskowa do montazu cokotow.

Frezarka rgczna lub mechaniczna do frezowania wykladziny

Spawarka reczna lub automat spawalniczy do zgrzewania stykéw wykladzin.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania dotyczace Srodkoéw transportowych

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania tylko takich srodkéw transporty, jaki nie wplynie
niekorzystnie na stan i jakos$¢ transportowanych materialow

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne dla podlozy

Podloze, na ktorym moze by¢ utozona wykiadzina, powinno by¢ réwne — do pomiaru uzywamy

wyskalowanego klina oraz laty niwelacyjnej o diugosci 1 lub 2 m (réznica poziomu nie moze

przekraczac¢ 2 mm).

Nalezy sprawdzi¢ wilgotnosé podloza. Pomiaréw dokonujemy przy pomocy urzadzenia CM.

Maksymalne wartos¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego wynosi 2,0 CM - %.

W przypadku stwierdzenia, ze podloze jest zabrudzone i nieréwne nalezy je oczyscié przy

uzyciu maszyny jednotarczowej z odpowiednig tarcza. Wyczyszezone podioze nalezy odkurzyé

przy pomocy odkurzaczy przemystowych zdolnych do wykonywania najciezszych prac.

Dylatacje technologiczne i szczeliny na podlozu powinny byé zlokalizowane, wypetnione i

trwale zamkniete.

5.2. Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podioza przystepujemy do

gruntowania podloza. W zaleznosci od rodzaju podloza dobieramy odpowiedni grunt (podloze

nasigkliwe, nienasigkliwe). Celem gruntowania jest zwigzanie pylow na powierzchni oraz

poprawa przyczepnosci. Grunt rozprowadzamy watkiem Po uplywie okreslonego czasu

schnigcia (rodzaj gruntu) przystepujemy do wylewania masy niwelujgcej. W zaleznosci od
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przeznaczenia pomieszczenia dobieramy odpowiedni rodzaj masy. Grubo$¢ masy szpachlowej
powinna wynosi¢ 4 mm. Po wylaniu mas¢ rozprowadzamy na podiozu raklg i odpowietrzamy
specjalnym watkiem odpowietrzajacym. Po wyschnieciu szlifujemy powierzchnie, celem
pozbycia sig tzw. ,,mleczka cementowego”

5.3. Instalacja wykladzin

Przed instalacja wyktadzin PCW nalezy sprawdzié¢ numery serii w celu unikniecia réznic w
odcieniach (do jednego pomieszczenia dobra¢ material z tej samej serii).

Wykladzina powinna przed instalacjs sezonowaé w pomieszezeniu ok. 24 h w celu przyjecia
temperatury otoczenia (min. 17°C). Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze wykladziny.

Przy pomocy odpowiedniej pacy zebatej rozprowadzamy klej na calym wyznaczonym linia
podtozu ‘

Do klejenia wyktadziny na podiozu uzywamy klejéw dyspersyjnych (gdzie rozpuszczalnikiem
jest woda).

W przypadku cokoléw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy klejem zar6wno
powierzchnig sciany jak i wykladziny).

Po wstepnym odparowaniu kleju (najczesciej okolo 15 minut) dociskamy wykladzine do
podloza, nastepnie uzywajac walca min. 50 kg pozbywamy sie powietrza spod wykladziny
(najpierw w poprzek, pozniej wzdhuz arkusza). Nastgpnie czynno$é powtarzamy na drugiej
polowie arkusza. W celu wywinigcia wykladziny na $ciane musimy podgrzaé wykladzine
nagrzewnica elekiryczng, a rolka dociskowa docisngé wykladzine, aby dokiadnie przylegata w
miejscu laczenia si¢ $ciany z podloga.

Naroznik wewnetrzny wykonujemy na jednej ze Scian pod katem 45° (unikamy cigcia i 1aczenia
w miejscu laczenia sig¢ dwéch $cian).Naroznik zewngtrzny wykonujemy w ten sposéb, ze
odginamy wykladzing w miejscu styku podloza z naroznikiem. Tniemy z jednej strony pod
katem 45°, nadmiar przesuwamy na druga strone. Brakujaca cze$¢ cokolu wykonujemy z
dodatkowego tréjkata wycietego z wykladziny. Aby trojkat lepiej sie ukladat, frezujemy go na
lewej stronie frezarka rgczng. Dopasowujemy trdjkat, ewentualny nadmiar docinamy tak, aby
krawedzie idealnie sie stykaty.

Po wykonaniu wszelkich prac zwiazanych z docinaniem i obrobka wykiadzin, przyklejamy
cokoél klejem kontaktowym.

Po uplywie 24 godzin mozemy przystapi¢ do prac zwigzanych ze ,,spawaniem wykiadzin”.
Dopuszczalne nierdwnoscei posadzki badane przy uzyciu laty dwumetrowej nie powinny byé
wigksze niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od plaszezyzny poziomej nie
powinno by¢ wigksze niz 2mm/m oraz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
5.4. Spawanie wykladzin

Pierwsza czynnoscia, jaka nalezy wykonaé jest frezowanie wykladziny. Wykladzine frezujemy
na 2/3 grubosci. Prawidlowo i fachowo wykonany frez ma wplyw na wyglad polaczonych
brytow wykladziny. Do tych prac uzywamy frezarki recznej lub mechanicznej.

Po wykonaniu frezowania mozemy przystapi¢ do spawania na goraco. Uzywajac spawarek
recznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny. Kolejng
czynnoscia jest Scigcie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa sie w dwéch etapach. Pierwszy z nich
to Scigcie przy pomocy noza z plytka. Drugi po ostygnigciu sznura bezposrednio na wykladzinie.
Zbyt szybkie Scigcie moze spowodowaé braki w miejscu szwu (w procesie stygniecia zabraknie
nam materiatn).

5.5. Ulozenie parkictu .

Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktérym wykonuje sie wymiane posadzki
z deszczulek nie powinna by¢ nisza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co najmniej przez kilka
dni przed wykonywaniem robdt, w trakcie ich wykonywania oraz w okresic wysychania kleju
1 lakieru.

Wszystkie materialy nalezy dostarczy¢ do pomieszczenia, w ktérym beda stosowane, co
najmniej na 24 godziny przed ukladaniem.

Migdzy posadzka deszczulkowsg a statymi pionowymi elementami budynku (Scianami, stupami
itp.) nalezy pozostawi¢ szczeling dylatacyjna o szerokos$ci co najmniej 10 mm. .Szerokosé
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szczeliny dylatacyjnej zalezy od wielkoSci powierzchni posadzki, rodzaju drewna deszczulek
oraz sposobu ukladania.

W miejscu przebiegu dylatacji konstrukeji budynku powinna przebiegaé dylatacja konstrukeji
podiogi i posadzki deszczutkowe;.

Posadzka deszczutkowa powinna by¢ trwale zwiazana z podkiadem.

Do ukfadania posadzki metoda przyklejania deszczutki powinny by¢ laczone na wpust i wiasne
pidro lub deszczutki faczone na wpust i obce pioro. Wkladki obcego pi6ra powinny wystepowaé
na co najmniej % jego diugosci.

Posadzka deszczutkowa powinna by¢ ulozona szczelnie. Posadzka deszczutkowa powinna byé
réwna i pozioma., cala powierzchnia powinna mie¢ w miare jednakowa barwe. Dopuszezalna
szerokos¢ spoin migdzy deszczulkami nie powinna byé wieksza niz 0,4 mm. Dopuszczalne
nierownosci posadzki badane przez przylozenie dwumetrowej laty kontrolnej w dowolnym
kierunku nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm oraz w liczbie nie wiekszej niz 2 na catej dhugosci
laty.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od plaszczyzny poziomej nie powinno byé
wigksze ni 2 mm/m i 3 mm na calej dlugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

Listwy podiogowe powinny dokfadnie przylega¢ do $cian i posadzki na calej swej dlugosci.
Powierzchnia posadzki powinna by¢ wyréwnana przez oszlifowanie. Na powierzchni posadzki
nic powinny byé widoczne $lady zarysowania materialem $ciernym. Po oszlifowaniu

i dokladnym odkurzeniu posadzka wraz z listwa podiogowa przyscienng powinna byé
polakierowana lakierem podkladowym i nawierzchniowym wedtug instrukeji producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakoSci robdt polega na sprawdzemiu zgodmosei ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji.

6.2. Kontrola wykonania posadzek

6.2.1 Konfrola wykonania posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powolanymi normami przedmiotowymi 1 wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
przygotowania podloza,

b) w odniesieniu do wiasciwosci calej posadzki (kontrola koficowa) — po zakofczeniu montazu
wykladziny

6.2.2 Kontrola miedzyoperacyjna remontu posadzek polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymogarni niniejszej specyfikacji techniczne;j.

6.2.3 Kontrola konicowa wykonania posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z
wymaganiami specyfikacji

6.2.4 Uznaje sig, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materialéw i
posadzki sa zgodne z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7.  OBMIAR ROBOT
7.1 Jednostka obmiarowsa roboét jest:
1 m? powierzchni wykladziny lub parkietu
- 1 mb dlugoséci listew podlogowych
7.2 Ilo$¢ robot

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres robét wykonywanych zgodnie ze specyfikacja
techniczna, w ustalonych jednostkach. Obmiaru wykonanych robot dokonuje w sposéb ciagly
kierownik budowy.
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8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robdt pesadzkowych stanowi stwierdzenie zgodnoS$ci
ich wykonania z zakresem prac ujetym w przedmiarze i ze specyfikacjg techniczna.

8.2. Odbiér podloza

Badania podioza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, przed przystapieniem do
montazu wyktadzin lub parkietu

8.3. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt posadzkowych

8.3.1. Roboty posadzkarskie jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania
w czasie odbioru czgSciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktorych dostep pdzniej
jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.2. Odbiodr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie :

® podloza

o jakosci zastosowania materialow,

8.3.3 Badanie konicowe posadzek nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot

8.3.4 Odbidr konicowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanych posadzek.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 m* podlogi obejmuje:

- prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

- zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produke;ji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wykonanie podtozy pod posadzki

- wykonanie posadzek

- montaz histew przy$ciennych

- w przypadku parkietu cyklinowanie i lakierowanie

- zabezpieczenie posadzek w okresie realizacji robot,

- oczyszezenie terenu robot,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, prob i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca robdt i jego utrzymanie.

Cena uwzglednia réwniez odpady, ubytki i straty materialowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe - Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podiogowe z polichlorku winylu - Wymagania

PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podiogowe z
polichlorku winylu.

PN-EN 13647 : 2004 Podlogi drewniane i posadzki deszczutkowe oraz
boazerie i okdadziny z drewna. Oznaczanie charakterystyki
geometrycznej.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

PN-B-03156: 1997 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosnos¢ zlaczy klejowych

PN-EN 927- 927-1:2000 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe 1 systemy powlokowe na drewno
zastosowanie na zewnatrz. Klasyfikacja i dobor.

10.2. Inne dokumenty
Instrukcje ulkdadania posadzek opracowane przez Producentow.
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ST-45261320-3 OBROBKI BLACHARSKIE [ POKRYCIA
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robét zwiazanych z
wykonywaniem obrébek blacharskich.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem obrobek blacharskich.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$é stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz
za ich zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inzyniera.

Obrébki blacharskie lacznie z catym systemem odwodnienia budynku powinny zapobiegaé
przedostawaniu si¢ wody opadowej do konstrukeji,

2. MATERIALY

Rynny okapowe i rury spustowe z blachy tytanowo-cynkowej ($rednica rynien i rur wg projektu
technicznego).
Podokienniki z blachy stalowej powlekanej w kolorze stolarki i $lusarki.

3. SPRZET
Spegjalistyczny sprzet dekarski.
4, TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw pokrycia powinny odbywaé sie tak
aby zachowac ich dobry stan techniczny

5. WYKONANIE ROBOT

Stosujac systemowe rozwigzania odwodnienia polaci dachowej w postaci rynien i rur
spustowych montaz nalezy wykonac sciSle wg wytycznych technologicznych opracowanych
przez producenta systemu.

Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na mocowanie rynien i rur spustowych, polaczenia z rurami
spustowymi, dylatacje.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne:

Obrébki blacharskie , orynnowanie i rury spustowe nalezy odbiera¢ lacznie z odbiorem pokrycia

dachowego.

Roboty pokryweze jako roboty zanikajace wymagaja odbiordw czesciowych. Badania w czasie

odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robdt, do ktérych dostep pdzniej jest

utrudniony. Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.

Badania koficowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t po deszczu.

Do odbioru technicznego robdt pokrywcezych wykonawca jest obowiazany przedstawié:

a/ dokumentacje techniczng

b/ zapisy stanowiace dokonanie odbioréw czesciowych podkiadu oraz poszczegdlnych warstw
lub fragmentéw pokrycia

¢/ zapisy dotyczace wykonania robdt pokrywcezych i rodzaju zastosowanych materialow

Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzié na podstawie protokoléw i zapisow w

dzienniku budowy:
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a/ czy przygotowane podklady nadawaly sie do rozpoczecia robét pokrywezych

b/ czy zastosowane materialy pokrywcze byly odpowiedniej jakosci

¢/ czy zostaly spelnione warunki wykonania robét — zgodne z miniejszymi warunkami
technicznymi — oraz inne wymagania zapisane w dzienniku budowy

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m (metr) dla rynien dachowych i spustowych
Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) dla podokiennikow

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne.

9.  PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 m rynien obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
montaz rynien dachowych
montaz niezbednych elementdéw uzupelniajacych typu naroznik, denko, rynajza.
testy 1 pomiary
Cena wykonania 1 m rury spustowych obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatéw
montaz rur spustowych
mantaz niezbednych elementéw uzupelniajacych typu kolanko, sztucer, obejma
testy i pomiary
Cena wykonania 1 m? obrébek blacharskich i pokryé obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materialow
wykonanie obrobek blacharskich i pokry¢

testy i pomiary
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 612:1999 »Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzial i wymagania

PN-61/B-10245 -Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badanie techniczne przy odbiorze.”

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-65/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smolowe. Metody badan.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do whudowania
Instrukcja producenta,
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ST-45223110-0 BALUSTRADA SCHODOWA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru slusarki.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza dostawy i montazu:

§lusarki — balustrady schodowej,

konstrukeji stalowej altany $mietnikowe;.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST zgodne sa z odpowiednimi normami polskimi i
europe;jskimi.

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robot

Wszystkie roboty budowlane winny by¢ wykonywane pod nadzorem osoby uprawnionej, przy
zachowaniu obowigzujacych przepiséw odnosnie bezpieczenstwa i higieny pracy.

Roboty muszg by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami obowiazujacych polskich przepisow,
norm i instrukeji. Nie wyszczegélnienie w niniejszej specyfikacji jakichkolwiek obowiazujacych
aktow prawnych nie zwalnia Wykonawcy od ich stosowania.

Calos¢ robét nalezy wykona¢ zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych”, przestrzegajac przepiséw Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dnia 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. (Dz. U. Nr 47 poz.401 z 2003 1.)

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ rob6t oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowa, specyfikacja techniczna.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materialy stosowane przy wykonywaniu robot powmny by¢ nowe, w gatunku biezaco

produkowanym, odpomadac wymaganiom  Rorm 1  przepisow  wymienionych
w specyfikacji oraz innych nie wymienionych ale obowiazujacych, mie¢ wymagane polskimi

przepisami swiadectwa dopuszczenia do stosowania.

2.2. Wymagania szczegéolowe
Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy stosowad stal zgodnie z norma PN-82/S-10052
oraz elektrody zgodnie z PN-74/M-69430 i PN-88/M-69420.

3.SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Sprzgt wykorzystywany do wykonywania i montazu konstrukcji musi odpowiadaé wymaganiom
okreslonym w obowiazujacych w Polsce przepisach o ruchu drogowym, dozorze technicznym i
innych zwigzanych.

3.2. Wymagania szczegélowe

Wykonawca powinien dysponowac $rodkami transportu do przewozu materialéw, zestawami do
spawania stali oraz drobnym sprzgtem potrzebnym do montazu stolarki i §lusarki.
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4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Srodki transportowe uzyte do transportu materiatéw musza spelnia¢ wymagania wynikajace z
obowiazujacych w Polsce przepisoéw jak réwniez zapewnia¢ bezpieczenstwo uzytkownikéw drog
oraz pracownikéw na terenie budowy. Ponadto musza zapewniaé¢ dostarczenie materiatdéw
gwarantujace utrzymanie wymaganej jakosci materiatow.

4.2. Wymagania szczegolowe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wplywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robé6t zawarte sa w ,, Warunkach technicznych wykonania i odbioru
robot budowlano-montazowych®.

5.2, Zakres wykonania robaét

Elementy balustrady nalezy sprefabrykowac w warunkach warsztatowych wedhug dokumentacji
projektowej. Prefabrykowane elementy osadzi¢ na budowie w sposéb okreslony w dokumentacji
projektowej i spasowaé. Styki wykonczy¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ,, Wymagania ogdlne™.
6.2, Wymogi szczegiolowe

Badania w czasie prowadzenia robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspekiora Nadzoru na
biezaco, w miarg¢ postgpu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materialow i zgodnosci
wykonywanych robét z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami ST.

W szezegolnosci obejmuja:

sbadanie dostaw materiatow,

skontrolg poprawnosci wykonania i skutecznosci potaczen,

«kontrolg prawidlowosci osadzenia elementow (geometrii i technologii),

soceng estetyki wykonanych robét.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczacych stosowanych materialoéw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m* wykonanych konstrukcji stalowych.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sig za odebrane jezeli zostaly wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowa,
Specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m? konstrukcji obejmuje:
-roboty przygotowawcze
-zakup i dostarczenie materiatow
-przygotowanie konstrukcji stalowej
-pasowanie
-Wstepny montaz
-montaz konstrukcji stalowej
-naprawa uszkodzen
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukeje stalowe.
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ST-45223100-7 KONSTRUKCJE STALOWE
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem konstrukeji stalowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonaniem konstrukeji stalowych ostony $émietnikowej i obejmuja roboty zwigzane z obrdbka
elementdw 1 ich polaczeniem

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Rusztowania — pomocnicze budowle czasowe, sluzgce do wykonania projektowanego
obiektu

1.4.2. Aprobata Techniczna - obowigzujaca na wszystkie materialy produkcji krajowej i
importowane wbudowywane na trwale do konstrukcji. Zgodnie z rozporzadzeniem
wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra Budownictwa i
Przemyshu Materialéw Budowlanych jednostka upowazniong do ich wydawania jest Instytuty
Badawcze

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. AKkceptowanie uzytych materialow

Do wykonania konstrukeji stosowa¢ mozna wylacznie materiaty, ktérych dostawcy posiadaja
Aprobaty Techniczne.

2.2.  Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukeyjne;j

Do wytwarzania stalowych konstrukeji nalezy uzywal stal zgodnie z PN-82/S8-10052. Inne

gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytwdrce za zgoda

Inzyniera jesli posiadajg Aprobate Techniczng .

2.2.2. Tryb postepowania przy dostawach stali

Stal dostarczana na budowg powinna:

- mie¢ trwale ocechowania,

- mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczemia cechowania kolorowego, kolorowych
przywieszek ze znakami,

- spelnia¢ wymagania okre§lone w normach przedmiotowych: dla ceownikdéw i
dwuteownikow.

2.3. Laczniki i materialy spawalnicze

Spetione musza by¢ wymagania PN-89/58-10050 i norm przedmiotowych:

dla $rub pasowanych, dla nakrgtek do $rub, dla nakretek niskich stosowanych jako

przeciwnakretka, dla podkiadek pod sruby, dla $rub montazowych, dla elektrod, dla drutéw

spawalniczych.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z

zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposdb umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne

asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podiogg w suchych,

przewietrzanych 1 ogrzewanych pomieszczeniach. lLaczniki 1 materialy spawalnicze
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przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny byé
oddzielone od pozostatych.

3.  SPRZET

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu
obowiazani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu.
Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia diwigowe posiadajga wazne
swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego. Wykonawca na zadanie Inzyniera jest
zobowigzany do probnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie
powinno odbywac sig w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1.  Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u wytwércy

Zaladunek, transport, roztadunek i skiadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac sig tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji
aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgoé. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem na
odpowiednich podporach.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy, ktére musza byé zachowane
w calym procesie wytwarzania konstrukeji. Przy dzieleniu wyrobéw nalezy przenie$é oznaczenia
na czedci pozbawione oznaczen.

4.2, Transport na miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny byé ladowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby
mogly by¢ transportowane i rozladowywane bez powstania nadmiemych naprezen, deformacji
lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozyeji w jakiej bedzie
eksploatowana. Ze wzgledu na latwosé ich uszkodzenia szczeg6lnie chronione musza byé
elementy stykow montazowych.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio
usztywni¢ elementy wiotkie na czas zaladunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy
nakiadkowe czy blachy stanowiace polgczenia musza byé jednoznacznie oznakowane i
umieszczone W migjscu zamocowania przy pomocy Srub montazowych. Elementy
drobnowymiarowe takie jak sSruby, podkiadki, nakretki czy drobne blachy powinny byé
przewozone w zamknietych pojemnikach. Przewozone elementy powinny by¢ zaladowane w ten
sposob, aby nie przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-
02057 i PN-70/K-02056.

4.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po rozladunku nalezy sprawdzié czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i
odpowiadaja zalozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie
powinny przekracza¢ odchylek podanych w pkt. 2.4.2.8. i 2.8. PN-89/S-10050.

Jesli usuwanie odchylek i uszkodzern Inzynier uzna za konieczne, to Wytworca przedstawia
Inzynierowi do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier
moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci przedstawiciela Inzyniera.
Koszt prac ponosi Wytworca konstrukeji, a do ich wykonania powinien przystapié tak szybko,
jak jest to mozliwe ze wzgleddow technicznych. Po zakofczeniu prac Wykonawca montazu
dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia Iub inne uszkodzenia, element
(lub jego czesc) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

3.1. Wykonanie konstrukeji w Wytworni
5.1.1. Dopuszezalne odchytki wymiardw liniowych
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Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorych dokladnosé nie zostala podana w
Dokumentacji Projektowej lub innych normach, powinny byé zawarte w granicach pedanych w
tabl.2, przy czym rozréznia sie:
wymiary przylaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezme od innych wymiardw,
podlegajace pasowaniu, warunkujace prawidlowy meontaz oraz normalne funkcjonowanie
konstrukcji,
- wymiary swobodne, ktorych dokladnosé nie ma konstrukeyjnego znaczenia.
5.1.2. Dopuszczalne odchylki od linii prostej
Dopuszczalne odchylki prostosci elementdéw (pretdw sciskanych, pasow sciskanych) od podpory
do podpory lub od wezta do wezla stezen wynosza 1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.
Dla elementow rozcigganych odchytki moga byé dwukrotnie wigksze.
5.1.3. Dopuszczalne skrecenie przekroju
Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajacych sobie
punktéw przekroju) wynosza 1/1000 diugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.
5.1.4. Czyszczenie powierzchni i brzegéw
Przed przystapieniem do skfadania konstrukeji Inzynier przeprowadza odbior elementdéw w
zakresie oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow stykowanych.
5.1.5. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka
Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysytka zabezpieczone, Wykonanie czynnodci
zwiazanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powlok ochronnych
powinno by¢ przewidziane w mozliwie wezesnej fazie wytwarzania konstrukcji.
5.2. Montaz i scalanie konstrukeji na miejscu budowy

5.2.1. Skladowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skladowego konstrukecji i
udostgpnienie go Wytworey, by mégt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukeji i usunaé ew.
uszkodzenia powstale w transporcie. Konstrukcj¢ na placu budowy nalezy ukladaé¢ zgodnie z
projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejno$¢ poszezegdlnych faz montazu.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowa¢ si¢ z gruntem lub wodg i dlatego nalezy ja
ukfada¢ na podkiadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposab
ukiadania konstrukcji powinien zapewnié: jej stateczno$é i nieodksztalcalno$é, dobre
przewietrzenie elementow konstrukcyjnych, dobra widoczno$¢ oznakowania elementéw
skladowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, éniegu, zanieczyszczen
itp.

W miarg mozliwosci nalezy dazy¢ do tego aby belki byly sktadowane w pozycji pionowej (takiej
jak w konstrukcjach) podparte w wezlach. W przypadku skiadowania w innej pozycji niz
pionowa lub przy innym podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia
sprawdzajgce statecznosé 1 wytrzymatosc.

5.2.2. Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy skladowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca whudowania w
sposob gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw
musza by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa
(probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkod na drodze transportu, przeszkolona i
odpowiednio wyekwipowana zatoga).

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstale w czasie transportu wewngtrznego muszg by¢
ocenione przez Inzyniera i w razie koniecznodci element musi byé zastgpiony nowym na koszt
Wykonawcy robot

5.2.3. Wykonanie polaczen tymczasowych

Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanych
w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosei
oraz ostonigcia od wiatrow,

5.2.4. Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy

Polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza byé przewidziane w Dokumentacji
Projektowe]. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
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(wigczajac w to spoiny szczepne) musi byé to zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do
Dziennika Budowy. Spawanic nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytow
montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowari wymaga zgody Inzyniera. Inzynier moze
zazgda¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw montazowych.
Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. Roboty spawalnicze
na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5 °C. Kazda spoina konstrukcyjna musi
by¢ oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu
podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny byé
przeprowadzane nie wczesniej jak po uplywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin
polegaja na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych. Koszty badan
radiograficznych i ultradzwigkowych ponosi Wykonawca, a wykonywaé je moga jedynie
laboratoria  zaakceptowane przez Inzyniera. Badania, potwierdzajace jako$¢ robét
spawalniczych, prowadzic nalezy wedtug PN-89/S-10050 p. 3.2.8. 1 p. 3.2.9,

Wytworca zobowiazany jest gromadzié pelna dokumentacje badan w postaci radiograméw i
protokoléw 1 przekazac jg Inzynierowi podezas odbioru ostatecznego konstrukeji.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni,
gdzie wykonuje sie wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozjg z wylaczeniem
ostatniej (2) warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powltoke antykorozyjna nalezy
dokonczy¢ zgodnie z Ogdlna Specyfikacja.

5.2.6. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca jest zobowiazany do wykonania analizy obliczeniowe] stanéw montazowych
konstrukeji stalowej. Réwniez Wykonawca moze zmieni¢ sposéb montazu, z tym, iz musi
przedstawi¢ projekt do zatwierdzenia u Projektanta i Inzyniera.

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane 1 obliczone na sity wynikajace z projektu
montazu konstrukcji ustroju niosacego. Zaakceptowany przez Inzyniera i projektanta konstrukcji
projekt rusztowan nie moze byé bez ich zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementéw skiadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadaé
wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujace odchylki:

w rozstawie szeregdw pali lub jarzm +5 % rozstawy,

w wychyleniu jarzm rusztowan z plaszczyzny pionowej =5 % wysokosci jarzm, lecz nie wiecej
niz 5 cm,

w rozstawie poprzecznic 1 podiuznic pomostu £5 cm.

5.2.7. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych pafstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i
ochronie Srodowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci,
ktérych wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Obowigzki Wykonawcy

Wykonawca ma obowiazek prowadzié¢ kontrole jakos$ci prowadzonych przez siebie robét,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.

6.2. Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czgsciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu sie z programem
wytwarzania konstrukcji i programem montazu. Harmonogramy stanowiz integralng czesé
akceptacji programéw. Sposob i zakres odbioréw czesciowych opisane sg w pkt. 5. niniejszej
Specyfikacji.

7.  OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukeji stalowych
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8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Roboty uznaje si¢ za odebrane jezeli zostaly wykonane zgodnie z Specyfikacja, Dokumentacja
Projektows 1 poleceniami Inzyniera.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostarczenie materialow
przygotowanie konstrukeji stalowej

pasowanie
wstepny montaz

montaz konstrukeji stalowe;j

naprawa uszkodzen

zabezpieczenie antykorozyjne
odbiory 1 testy zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002
PN-90/B-03200
PN-87/M-04251

PN-EN ISO 7089:2002
PN-EN ISO 4759-1:2002

PN-EN ISO 4759-3:2002
PN-EN ISO 7091:2002
PN ISO 10485:1996

PN EN 1493:1998

PN EN 26157-1:1998
PN EN 26157-3:1998
PN-EN ISO 898-1:2001
PN-EN IS0 898-6:2002

PN-EN 24016:1998
PN-EN 28765:1999

PN-EN 24014:1999
PN -EN 24015:1999

PN-EN 24032:1999
PN-EN 24034:1999
PN-EN 28673:1999

PN-EN 24035:1999

PN-83/M-82171
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342

Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
Konstrukeje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é powierzehni.
Wartosci liczbowe parametréw,

Podktadki okragle. Szereg normalny. Klasa dokiadnosci A.
Tolerancje czeéci zlacznych. Cz. 1: Sruby, wkrety dwustronne i
nakretki. Klasa doktadnosci A, B i C.

Tolerancje czesci zlacznych. Cz. 3: Podkladki okragie do Srub,
wkretow i nakretek. Klasy dokdadnodei A1 C.

Podkiadki okragle. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C.
Badania nakretek obcigzeniem probnym na stozku.

Czesci ziaczne. Nieciggloscl powierzehni. Nakretki.

Czebci zlaczne. Nieciaglosci powierzchni. Sruby, wkrety i Sruby
dwustronne ogdlnego stosowania.

Czefci zlaczne. Nieciaglosci powierzchni. Sruby, wkrety i Sruby
dwustronne specjalnego stosowania. '

Wiasnoéct mechaniczne czesci zlgcznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne.

Wiasnodci mechaniczne czeSci ziacznych. Czes$¢é 6. Nakretki z
okre$lonym obcigzeniem prébnym. Gwint drobnozwojny.

Sruby z tbem szesciokatnym. Klasa doktadnosci C.

Sruby z Ibem szesciokatnym z gwintem metrycznym
drobnozwojnym. Klasa doktadnosci A i B,

Sruby z them szegciokatnym. Klasa dokladnodci A i B.

Sruby z tbem szesciokatnym i trzpieniem Zzmniejszonym (Sr.
trzpienia = $r. podzialowej). Klasa dokladnosci B.

Nakretki szeéciokatne. Odmiana 1. Klasa dokladnosci A i B.
Nakretki szesciokatne. Klasa doktadnosci C.

Nakretki szesciokatne. Odmiana 1, z gwintem metrycznym
drobnozwojnym. Klasa doktadnosci A i B.

Nakretki szedciokatne niskie (ze Scieciem). Klasa dokladnosci A i
B.

Nakretki szesciokatne powigkszone do polgezen sprezanych.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem diugim.
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ST-45442100-8 ROBOTY MALARSKIE
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z
wykonywaniem robot malarskich.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwiazanych z
wykonaniem robot malarskich.

14. Okreslenia podstawowe

Powloka malarska - warstwa ochronno-dekoracyjno-izolacyjna chronigca obiekt i jego elementy
przed; wplywem warunkéw zewnetrznych 1 wewnetrznych oraz stanowi warstwe
wykonczeniowo-dekoracyjna.

Powloka antygraffiti — powloka chronigca elewacje budynku przed zniszczeniem przez
pomalowanie farbami lub flamastrami wodoodpornymi oraz ulatwiajaca usuniecie ewentualnych
zabrudzen.

na bazie wodnej dwukomponentowej Zywicy poliuretanowej, odporny na wplyw S$wiatla,
zmiennych warunkéw atmosferycznych oraz promieniowanie UV, hydrofobowy, zabezpiecza
przed zabrudzeniami oraz chroni powierzchnie elementéw budowlanych przed skutkami mrozu
1 dzialania soli odladzajacych, hamuje karbonatyzacje, otwarty na dyfuzje pary wodnej, mozna
nanosi¢ watkiem lub metodg natryskiwania.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczjce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych robét oraz
za ich zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie gotowych zestawdw malarskich
posiadajacych Aprobaty Techniczne dopuszczajace wyroby do stosowania w budownictwie

Na zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja Inzyniera.

Emcephob NanoPerm T - bezbarwna powloka trwale zabezpieczajaca powierzchnie przed
graffiti, na bazie wodnej dwukomponentowej Zywicy poliuretanowej, odporna na wplyw $wiatla,
zmiennych warunkow atmosferycznych oraz promieniowanie UV, hydrofobowa, zabezpiecza
przed zabrudzeniami oraz chroni powierzchnie elementéw budowlanych przed skutkami mrozu
i dzialania soli odladzajacych, hamuje karbonatyzacje, otwarta na dyfuzje pary wodnej, mozna
nanosi¢ watkiem lub metodg natryskiwania. Istnieje mozliwosé zastosowania innych preparatow
pod warunkiem zachowania skutecznosci ochrony powloki po wielokrotnym myciu elewacji.

3. SPRZET
Specjalistyczny sprzet malarski.
4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, rozladunek i skladowanie materialéw malarskich powinny odbywaé sie tak
aby zachowac ich dobry stan techniczny

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélne warunki dotyczace wykonywania rob6t malarskich

Podczas wykonywania robot malarskich obowiazujg wymagania dotyczace robét tynkarskich i
nizej podanych robét malarskich:
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Prace na wysokosci powinny by¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan i drabin.
W przypadku malowania konstrukcji w warunkach gdy nie ma mozliwosci zainstalowania
rusztowan, a pracc malarskie wykonuje si¢ z pomostéw opieranych na konstrukcji (tzw.
kiadki), malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa
przymocowanym do konstrukeji.
Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materialdw alkalicznych (wapno, soda
kaustyczna, pasta do tugowania powlok itp.) nalezy stosowaé srodki ochrony osobistej:
a/ zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaproszeniem lub poparzeniem
b/ zabezpieczy¢ skorg twarzy i rak przez posmarowanie ich thustym kremem ochronnym
oraz wykonywa¢ prace w rekawicach
¢/ uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)
5.2. Warunki ogélne przystapienia do robot malarskich

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnad i wygladzi¢ powierzchni¢ przeznaczona
do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest
wymagana duza gltadkos¢ powierzchni.

Malowanie konstrukeji stalowych mozna wykonaé po catkowitym i ostatecznym mocowaniu
wszystkich elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotéw w Scianach.

Podlktady pod powloke malarska powinny by¢ dostosowane do:

a/ rodzaju podloza

b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobdéw malarskich)

¢/ miejsca i warunkdw malowania

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizsze] iz +5°C ( z
zastrzezeniem, aby w ciagu doby nie nastepowal spadek temperatury ponizej 0°C) 1 nie wyzszej
niz +22°C. Przed rozpoczeciem robot malarskich nalezy sprawdzié zalecenia technologiczne
producenta farb.

Roboty malarskie na zewnatrz nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym.

5.3. Przygotowanie réznych powierzchni (betom, tynk, stal itp.)do malowania
zewnetrznego

- Powierzchnie elementdw lub konstrukeji betonowych 1 zelbetowych powinny by¢:
a/ oczyszczone z odstajacych grudek zwiazanego betonu, a nadlewki i chropowatosé betonu
usunigte przez skucie, a nastepnie przeszlifowane
b/ gwozdzie oraz wystajace druty lub prety zbrojeniowe usuniete, a elementy stalowe wystajace
z powierzchni betonu, ktdre nie mogg by¢ usuniete, powinny by¢ zabezpieczone przed rdza
farba antykorozyjna
¢/  wigksze ubytki powierzchni , wybrzuszenia bruzdy i zlacza prefabrykatow oraz inne
niepotrzebne otwory nalezy wypelnié¢ zaprawa cementowa co najmniej z 14-dniowym
wyprzedzeniem 1 zatrze¢ tak, aby réwnod¢ powierzchni i jej szorstko$¢ w naprawianych
miejscach odpowiadata rownosci i szorstkosci otaczajacej powierzchni
d/ inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwien nalezy usunaé przez zeskrobanie, odkurzanie
1 zmycie wodg z dodatkiem detergentow i nastgpnie splukanie czysta wodg
- Podtoza tynkowe powinny:
a/ pod wzgledem doktadnoécei wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkow zwyktych
lub pocienionych , a powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane
b/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny byé wyreperowane przez
wypelnienie zaprawg i zatarte do lica: w przypadku podlozy gipsowych — zaprawg gipsowa, dla
pozostatych podlozy — zaprawa cementowa lub cementowo-wapienng
¢/ powierzchnie tynku oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, thuszeze itp.) i
chemicznych (wykwity skladnikéw podloza lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego)
oraz osypujacych si¢ ziaren piasku
d/ nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane zaleznie od
zastosowanych farb i zalecen producenta materialow malarskich.
- Powierzchnie z drewna i materialéw drewnopochodnych w postaci sklejki, plyt piléniowych
twardych i desek, odcieznic powinny by¢ przygotowane w sposob nastepujacy:
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a/ oczyszczone z kurzu, thustych plam i zaciekéw zywicy

b/ drobne wady powierzchni powinny by¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne
zaszpachlowanie szpachlowkg klejowo-olejowa lub inng odpowiadajacej normie panstwowej i
posiadajacej wymagane aprobaty techniczne

¢/ seki zaleca sig pokryé roztworem spirytusowym szelaku

d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowaé wyroby opracowane przez producenta farb
nawierzchniowych

- Podloza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujaco:

a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, thiszezéw (do czystej
lénigcej powierzchni)

b/ stare, zniszczone powloki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete

5.4. Wykonywanie robét malarskich zewnetrznych

1/ Powloki jednowarstwowe powinny réwnomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeswitow, plam i
odpryskéw. Nie powinny sciera¢ si¢ ani obsypywa¢ przy potarciu miekks tkanina bawelniana
lub welniana. Przy malowaniu uproszezonym dopuszeza sie $lady pedzla.

2/ Powloki dwuwarstwowe nie powinny wykazywaé smug, plam, przeswitéw podtoza, §lady
pedzla i odpryskéw. Dopuszeza si¢ chropowatosé powloki odpowiadajacej rodzajowi faktury
pokrywajacego podioza. Powloki nie powinny si¢ $ciera¢ przy potarciu tkanina. Barwa powloki
powinna by¢ jednolita bez widocznych poprawek lub polaczen o innym odcieniu i natezeniu. Nie
dopuszcza si¢ widocznych plam lub zaglebien w miejscach wbicia gwozdzi, natomiast
dopuszeza si¢ nigjednolity odcien barwy powloki w miejscach naprawy tynku po hakach
rusztowan, z tym, ze najwigkszy ich wymiar nie powinien przekraczac¢ 20 cm?®

3/ Przy zastosowanej powloce malarskiej w zaleznosci od producenta nalezy scidle przestrzegaé
wytycznych technologii wykonywania robét malarskich, opracowanych przez producenta.

4/ Powloki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mieé barwe jednolita
zgodna ze wzorcem, bez §ladow pedzla, smug, zaciekow uszkodzen, marszezen, pecherzy, plam
1 zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowato$¢ powloki odpowiadajacej rodzajowi faktury
pokrywanego podioza lub podkladu; powloka powinna bez przeswitéw pokrywaé podioze lub
podklad, ktére nie powinny by¢ dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza sie nieznaczne
miejscowe prze$wity wylacznie przy powlokach jednowarstwowych. Powloki powinny mied
jednolity polysk a powloki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pélmatowe. W
przypadku powlok jednowarstwowych dopuszcza sie miejscowe zmatowienie oraz réznice w
odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzoochronng nalezy
stosowaé farby rézniace si¢ miedzy sobg odcieniem lub intensywnoscig barwy. Wszystkie
powloki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymacé prébe na : wycieranie zarysowanie,
zmywanie wodg z mydlem, przyczepno$¢ i wsigkliwosé. Powloki z emalii olejnych lub
syntetycznych powinny odpowiadaé wszystkim wymaganiom podanym dla powlok z farb
olejowych, z tym , ze powinny one mie¢ polysk lakierniczy. I wytrzymywaé dodatkowo prébe
badania twardosci powloki

5/ Powloki antygraffiti

Przygotowanie podloza:

Wszystkie powierzchnie musza by¢ oczyszczone, pozbawione luznych elementéw, kurzu i oleju
oraz wszelkich substancji zmniejszajgcych przyczepnosé. Podloze nalezy przygotowaé uzywajac
pary wodnej lub wody pod cisnieniem. Przed natozeniem warstwy preparatu podloze musi zostaé
Wysuszone.

Obrébka:

Preparat NanoPerm T skiada si¢ z komponentu bazowego i utwardzacza. Przed przystapieniem
do pracy nalezy oba skladniki starannie wymiesza¢ ze soba uzywajac wolnoobrotowego
mieszalnika. Po wymieszaniu nalezy przelaé preparat Emcephob NanoPerm T do czystego
pojemnika i jeszcze raz wymiesza¢. Po dokladnym wymieszaniu nalezy nakladaé preparat
Emcephob NanoPerm T na powierzchni¢ réwnomiernymi rtuchami przy uzyciu walka.
Czynnosci nalezy wykonywaé sprawnie nie dopuszczajac do tworzenia sie zacickow.
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Nie wolno nakladaé preparatu w czasie deszczu, przy wysokiej wilgotnosci powietrza, mrozie
lub zagrozeniu wystepowaniem przymrozkéw. Swiezo nalozone warstwy chronié nalezy przed
rosg, deszczem i mrozem. System ochrony powierzchni nalezy przez okres 7 dni chronié¢ przed
zabrudzeniami graffiti, np. stosujac preparat Emcephob Nano Wax.

Odstepy czasowe w nakladaniu warstw:

Preparat Emcephob NanoPerm T nakladaé nalezy w dwoch warstwach. W przypadku
przekroczenia czasu pomigdzy naktadaniem kolejnych warstw, nalezy zmatowié warstwe
podkladowa, Jezeli preparat Emcephob NanoPerm T stosowany jest w kombinacji z preparatem
Emcephob NanoWax (system Sredni-trwaly), nalezy naklada¢ preparat Emcephob NanoWax na
Emcephob NanoPerm T w odstepach jednego dnia.

Usuwanie grafitti:

Graffiti nalezy usuwaé w ciagu 48 godzin przy uzyciu §rodkow czyszczacych wehodzacych w
skiad systemu, Emcephob-Cleaner.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kryteria jakos$ci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania zewnetrznego
1/ Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

-badanie powierzchni tynkow nalezy wykonywaé po otrzymaniu protokohu ich przyjecia
badanie powierzchni betonéw nalezy przeprowadzié nie wezesniej niz po 4 tygodniach od daty
ich wykonania
-badanie wszystkich podiozy nalezy przeprowadzié¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu
elementéw przeznaczonych do malowania , bezposredni przed przystapieniem do robét
malarskich
-badanie stopnia skarbonizowania podloza nalezy wykonaé bezposrednio przed przystapieniem
do robot malarskich

-badanie materialéw nalezy przeprowadzié bezposrednio przed ich uzyciem.

-badania podkiadéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po dwdoch dniach od daty
ich ukonczenia.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i
przy wilgotnosci wzglednej 65%.

3/ Badanie podlozy powinno obejmowaé:

-sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku nalezy przeprowadzaé przez zeskrobanie warstwy
tynku o grubosci 4 mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca rtoziworem alkoholowym
fenoloftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy zwilzone miejsca zostang
bezbarwne lub zabarwig sig¢ bladordzowo, natomiast intensywne zabarwienie rozowe $wiadczy o
niedostatecznym skarbonizowaniu tynku.

-sprawdzenie odtluszczenia powierzchni nalezy wykona przez polanie badanej powierzchni
wodg; proba daje wynik dodatni, jezeli woda spltywajac nie tworzy smug i nie pozostawia
kropli.

4/ Badanie materialow:

-sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zaswiadczen o jakosci materiatéw wystawionych przez producentéw oraz wyniki koniroli,
stwierdzajacych zgodnos¢é przeznaczonych do uzycia materiatéw z wymogami dokumentacji
technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze $wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie

materialy , ktdrych jakos¢ nie jest potwicrdzona odpowiednimi dokumentami, powinny byé
zbadane przed uzyciem (musza uzyska¢ wymagane atesty)

5/ Badanie warstw gruntujacych obejmuje:

-sprawdzenia utwardzenia zagruntowanych powierzchni tynkdw — przez kilkakrotne potarcie
dfonig podkiadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypuja sie ziarenka piasku

-sprawdzenie nasiakliwosci przez spryskanie powierzchni podkiadu kilkoma kroplami wody;
gdy wymagana jest mala nasigkliwo$é, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna
wystapié¢ nie wezesniej niz po trzech sekundach
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-sprawdzenie wsiakliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10
m’ farba podkiadows; podklad jest dostatecznie szczelny, jezeli po nalozeniu nastgpne] warstwy
powlokowej nastapia réimice w polysku wzglednie w odcieniu powloki przy sprawdzeniu
wyschnigcia nalezy mocno przycisnaé tampon z waty o grubosci okoto 1 cm cigzarkiem o masie
5 kg na przeciag kilkunastu sekund; powierzchnie nalezy uznaé za wyschnieta, jezeli po zdjeciu
tamponu wldkna waty nie przylgnety do powierzchni podkiadu.

6.2. Kryteria oceny jakosci i odbiér keficowy rob6t malarskich zewngtrznych

1/ Badanie powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzié po zakonczeniu ich wykonania w
nastepujacych terminach:

powloki z farb emulsyjnych 1 silikonowych — nie wczesniej niz po 7 dniach

powloki z farb olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i emalii — nie weze$niej niz po 14 dniach.
2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzié¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i
przy wilgotnosci wzglednej 65%.

3/ odbi6r rob6t malarskich zewnetrznych obejmuje badania wymienione dalej w p. 4 do 19

4/ Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polega na: stwierdzeniu
réwnomiernego rozkladu farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosei z wzorcem producenta,
braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypehiaczy,
braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajacych platéw powloki, widocznych okiem nie
uzbrojonym sladéw pedzla itp.. w stopniu kwalifikujacym odbierana powierzchnie malowana do
powlok o dobrej jakosci wykonania.

5/ Sprawdzenie zgodno$ci barwy powloki z wzorcem polega na poréwnaniu, w S$wietle
rozproszonym, barwy wyschniete] powloki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku
nakiadania powlok bez podkladu wyréwnawczego na tynki i betony, powinien byé wykonany
na takim suchym podlozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podioza

6/ Sprawdzenie polysku nalezy wykonaé przez ogledziny powloki w $wietle rozproszonym.
Rodzaj polysku powinien by¢ okreslony:

przy powlokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajacy polysku w $wictle odbitym

przy powlokach pétmatowych — polysk péimatowy, tj. odpowiadajacy potyskowy skorupki
kurzego jaja

przy powlokach z farb olejnych i syntetycznych z polyskiem — wyrazny thusty polysk

przy powlokach z emalii lub z lakiern olejnego i syntetycznego — polysk lakierowy
odpowiadajacy polyskowi glazurowanej plytki ceramicznej

7/ Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polega lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkks, welniang lub bawelniana szmatka kontrastowego koloru (ij. ciemna w
polysku powlok biatych i biatg w przypadku powlok kolerowych). Powloka jest odporna na
Scieranie, jezeli na szmatce nie wystepujg $lady farby.

8/  Sprawdzenie odpornosci na scieranie powlok lakierowych nalezy wykonaé zgodnie z
wymaganiami normy panstwowej

9/ Sprawdzenie odporno$ci na zarysowanie przeprowadza sig¢ metoda uproszczona — przez
zarysowanie powtoki w kilku miejscach paznokciem. Powloka jest odporna na zarysowanie,
jezeli po wykonaniu préby nie wystgpuja na niej rysy widoczne okiem nieuzbrojonym. Badanie
wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy panistwowej.

10/ Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykona¢ zgodnie z norma panstwowa.

11/ Sprawdzenie grubosci powlok na elementach stalowych nalezy przeprowadzié przyrzadami
elektromagnetycznymi wedtug normy panistwowej. Badania powlok na innych podtozach nalezy
przeprowadza¢ zgodnie z normami lub $wiadectwami.

12/ Sprawdzenie eclastycznosci powlok nalezy wykonaé zgodnie z ustaleniami podanymi w
normie panstwowej

13/ Sprawdzenie twardosci powlok metoda uproszczona polega na lekkim przesunieciu po
powierzchni badanej powloki osetki z drobnoziarnistego mickkiego piaskowca szydlowieckiego.
Powloka jest dostatecznie twarda, jezeli po wykonanmiu préby nie wystepuja na mniej rysy
widoczne okiem nie uzbrojonym z odleglosei 0,50 m. Badanie wedlug metody $cistej nalezy
wykona¢ zgodnie z ustaleniami normy.
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14/ Sprawdzenie przyczepnosci powlok moze by¢ wykonana réznymi metodami zalezmie od
rodzaju podloza lub podkladu pokrytego powloka, a mianowicie:

- badanie przyczepnosdci powloki do tynku lub do betonu bez podkladu wyréwnawezego
nalezy wykona¢ przez prébg odrywania ostrym narzedziem (nozem lub skalpelem chirurgicznym
o ostrzu ok. 20 mm) powloki od podioza

- badanie przyczepnosci powlok malarskich od podkladéw wyréwnawczych nalezy
przeprowadzac przez wykonanie na badanej powtoce kilku réwnoleglych nacieé¢ w odstepach co
1 cm, a nastgpnie przez zaklejenie nacigé prostopadle do nich paskiem tkaniny baweianej za
pomocg gumy arabskiej albo szybkoschnacej emalii lub lakieru; po uplywie trzech dni pasek
nalezy zerwac; powloka ma dobra przyczepno$é, jezeli zerwanie nastepuje w spoinie klejonej
lub w podkladzie

Ocena jakosci malowania

1/ Jezeli badania przewidziane w w/w opisie dadza wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy
uzna¢ za prawidlowo wykonane.
2/ Gdy ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy albo w calosci odbieranych robét
malarskich lub tylko zakwestionowang ich czg$¢ uznaé za nie odpowiadajace wymaganiom. W
tym przypadku komisja przeprowadzajaca odbior powinna ustali¢ czy:

- catkowicie lub czgiciowo odrzucié¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz
nakaza¢ usuniecie powlok i powtérne prawidlowe ich wykonanie

- poprawi¢ wykonanie niewlasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci
Z wymaganiami i po poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan
3/ W przypadku wystgpowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposdb
nastepujacy:

- przeswity spodnich warstw — nalezy ponownie wykonaé wierzchnia powloke
malarska

- $lady pedzla na powierzchni powloki — nalezy dokladnie wygladzié
powierzchnie drobnym materialem $ciemym i powtdrnie starannie naniesé¢ wierzchniq powloke
malarska

- plamy na powierzchni powloki powstale w wyniku niewlasciwego natrysku
mechanicznego nalezy zlikwidowacd przez powtdrne wykonanie malowan, doktadnie utrzymujac
koncodwke agregatu w tej samej odleglodci od malowanej powierzchni i pod tym samym katem
wykona¢ natrysk farby

- matowe plamy na powierzchni powloki nalezy zlikwidowaé przez powtdrne
naniesienie powloki malarskiej

- odspojenie sig¢, luszczenie, spekanie, zmiana barwy powloki lub sfaldowanie
powloki — nalezy oczysci¢ powierzchni¢ z nalozonej farby, ponownie starannie przygotowaéd
powierzchnie pod malowanie i dokladnie naniesé cienka warstwe powloki.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowane]j powierzchni
8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 robot malarskich obejmuje:
sroboty przygotowawcze
«zakup i dostawe materialow
+wykonanie malowania
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stesty 1 pomiary

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-85/B- 04500

PN-70/B-10100

PN-93/C-04401.01
PN-87/C-04403.01

PN-79/C-81514
PN-EN ISO 2808:2000
PN-76/C-81516

PN-75/C-81519
PN-76/C-81521

PN-EN ISO 6272:1599
PN-EN ISO 1579:2000

PN-EN ISO 6860:2000
PN-EN ISO 2815:2000
PN-EN ISO 1522:2001
PN-EN ISO 2409:1999

Zaprawy  budowlane.  Badania  cech  fizycznych i
wytrzymalosciowych

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
adbiorze.

Pigmenty. Ogo6lne metody badan. Postanowienia og6lne.

Pigmenty do farb wodnych i spoiw budowlanych. Postanowienia
ogolne i zakres normy. Metody badar.

Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok do badar.
Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powloki.

Wyroby lakierowe. Oznaczenia §cieralnosci powlok lakierniczych.
Zastapiona czgsciowo: PN-ISO 7784-1:2000.

Wyroby lakierowe. Oznaczenia stopnia wyschniecia 1 czasu
wysychania.

Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powlok lakierowych na
dziatanie wody oraz na oznaczenie nasigkliwosci.

Farby i lakiery. Badanie za pomoca spadajacego cigzarka.

Farby 1 lakiery. Préba zginania na sworzniu (sworzen
cylindryczny).

Farby i lakiery. Proba zginania na sworzniu (sworzen stozkowy).
Farby i lakiery. Proba weiskania wg Buchholza.

Farby i lakiery. Préba tlumienia wahadia.

Farby 1 lakiery. Metoda siatki nacigé.

PN-EN 24624:1994/Az1:2000 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnoici.

PN-70/C-81536
PN-67/C-81542

PN-70/H-97051

10.2. Inne dokumenty

Wyroby lakierowe. Oznaczenia krycia.

Wyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania zuzycia i
wydajnosci.

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Og6lne wytyczne.

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do stosowania w budownictwie

Instrukcja producenta .
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ST-45421146-9 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH I PANELI
SCIENNYCH AKUSTYCZNYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegOlowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru sufitbw podwieszanych z plyt gipsowo-kartonowych oraz sufitow
podwieszonych akustycznych.

1.2 Zakres stosowania SST

Szezegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majace na celu wykonanie sufitow
podwieszanych

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi normami oraz
okre$leniami podanymi w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢é ich wykonania oraz za ich zgodno$§é z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materialdow, ich pozyskiwania i skladowania podano specyfikacji
"Wymagania ogdlne" pkt 2. Ponadtc materialy stosowane do wykonywania sufitéw
podwieszanych powinny posiadac:

s~ Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

o- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm

polskich.

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i skladowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta. Transport pionowy plyt wykonywaé przy pomocy odpowiednio
przystosowanego zawiesia.
Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje dotyczaca skladowanych
na budowie materialéw przeznaczonych do wykonania robot.
2.1. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-
B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla plyt gipsowo-Kartonowych

Wymagania GKB GKF GKBI GKFI wodo-i
zwykla ogniocodpor |wodoodpor |ogniood-
Lp. na na porna
| 2 3 4 5 6
1. |Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i
krawedzi
Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia | karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym
2. |gipsowego w taki sposob, aby przy odrywaniu reka rwa sig, nie
powodujac odklejania si¢ od rdzenia
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Wymiary i tolerancje [mm] grubosé 9,5+0,5; 12,5:0,5; 15+0,5; 2:18+0,5
3. szeroko$¢ (1200 (+0;-5,0)
dlugosé  |[2000-3000](+0; -6)
prostopadlo |réznica w diugosci przekatnych <5
s¢
Masa Im plyty o 9,5 <9,5 - - -
4. |grubosci [kg]
12,5 <12,5 11,0-13,0 |<12,5 11-13,0
15,0 <15,0 13,5-16,0 |$15,0 13,5-15,0
>18,0 |<18,0 16,0-19,0 |- -
5. |Wilgotnos¢ [Y%] <10,0
6. |Trwalo$é struktury przy opalaniu |- S:20 - 520
[min.]
7. |Nasigkliwo$¢ [%6] - - <10 <10
Oznakowanie napis na
tylnej nazwa, symbol rodzaju pyty grubosé;
stronie PN
8. plyty data prcodukcii
kolor szary jasny |[szary jasny |zielony zielony jasny
kartonu jasny
barwa |niebieska |czerwona |niebieska |czerwona
napisu
2.2. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skraplania podioza stosowaé mozna wode odpo-
wiadajaca wymaganiom normy PN-B-32250. Woda do celéw budowlanych. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowaé wodociagowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mud.

2.3. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do

zapraw budowlanych, a w szczegdlnosci:

- nie zawieraé domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje ré6znych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednio-ziarnisty
0,5-1,0 mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez sito

o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Ruszt do plyt gipsowo-kartonowych

Materialami konstrukeyjnymi do budowania rusztow sa systemowe ksztattowniki stalowe lub

listwy drewniane

2.5. Plyty akustyczne - wykonane w 100 % z welny szklanej z wzdtuznym ukiadem wilokien

- pochianianie dZzwigku klasa A ( @, =0,90)

- klasyfikacja ogniowa niepalne
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- kolor plyt biaty
2.6. Ruszt do sufitu akustycznego:

- klasa sztywnosci profili T24: profile gtéwne wykonane z blachy gr. min. 0,48 mm ,

profile poprzeczne z blachy gr. min. 0,38 mm;
- usztywnienie rusztu: profile gldéwne i poprzeczne zamocowane do $cian za

pomocg {acznikow systemowych
- systemowe klipsy krawedziowe dla oparcia plyt docietych w narozach (a dla

plyt o dlugosci wigkszej niz 600 mm réwniez przy $cianach)
2.7. Panele $cienne, akustyczne - wykonane sg w 100% z welny szklanej, powierzchnia licowa
pokryta jest akustyczng powloka widknista barwiona w masie materiatu (tkanina szklana
impregnowana ), powierzchnia tylna zabezpieczona welonem szklanym.
~ pochtanianie dzwieku klasa A (ay =0,90)
2.8. Konstrukeja pod panele - profile ceowe z blachy stalowej o gr. 0,4 lub 0,5 mm,
ocynkowanej warstwa cynku o masie 100g/m?

3.SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt 3.
Roboty wykonywa¢ przy uzyciu narzedzi i sprzetu spehiajacych zasady BHP i posiadajacych
niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentow systemow.
Do montazu uzywac nastepujacych narzedzi takich jak :

snozyce reczne blacharskie

sbrzeszczot

swiertarka

swkretarka

snitownica

swyciskacze do uszczelniaczy

«noze techniczne

sszpachelki, kielnie, naczynia na szpachle.

4. TRANSPORT

Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne” pkt 4.
Panele sufitowe musza byé skladowane w suchych i zamknietych pomieszczeniach. Panele
powinny by¢ zapakowane w oryginalne opakowania do czasu montazu paneli.

Podloze powinno by¢ suche, a palety zabezpieczone przed przesuwaniem sig w trakcie
transportu. Nalezy chroni¢ material przed zamoczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt
5.

5.1 Zalecenia ogélne

- Plyty gipsowe przechowywaé w pomieszczeniach suchych ukladajac na poziomym podiozu.
- Plyty przenosi sig w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.
- Przy skladowaniu nalezy zwrdci¢ uwage na nosnosc podioza.
- Pomieszczenie moze byé wylozone plytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie
osuszone i gdy zakonczone sa wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie,
- Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetniaé swoje
funkcje przed montazem sufitow.
- Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukonczone przed montazem sufitu
podwieszanego.,
- Podczas montazu sufitu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz
15 °C, aby umozliwi¢ wlasciwe warunki pracy.
- Konstrukeje bezposrednio stykajace sig z plyta gipsowo-kartonowa musza by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie warstwa cynku wynoszacg 275 g/mo.
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- Elektryk decyduje czy oswietlenie zalozone bedzie po lub w czasie montowania sufitéw
podwieszonych.,

- Zaleca sig, aby specjalista uktadajacy plyty otrzymatl jednoczesnie zalecenie zainstalowania
o$wietlenia.

- Kazde dodatkowe obciazenie przenoszone na sufit podwieszony nalezy dodatkowo podwiesié.

- Wykonanie sufitéw i o§wietlenia musi speinia¢ wymogi ochrony pozarowej

- Cigcie plyt: za pomocg noza zarysowuje si¢ licowa strone plyty tak, by karton byt przeciety. Po
zalamaniu plyty zostaje przecigty karton od spodu. Przy cigeiu plyt nalezy uwazaé, aby nie
przygotowaé elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

Warunki przystapienia do robot:

Sufity 1 panele akustyczne powinne by¢ instalowane przez wykwalifikowanych pracownikow w
zakresic montazu sufitéw podwieszanych. Kontakt pracownika z plyta sufitowa mozliwy
wylacznie przy stosowaniu odpowiednich czystych rekawic. Panele sufitowe powinny byé
instalowane w miegjscach wolnych od chemikaliéw, grzybéw i pleéni oraz innego rodzaju
zanieczyszczen

Poziom sufitu podwieszonego powinien by¢ wyznaczony przy pomocy odpowiednich urzadzen
(np. poziomica laserowa). Mocowanie i rozstaw paneli wg projektu wykonawezego i
wytycznych producenta systemu. x

Wszelkie urzadzenia zamontowane w suficie powinny posiadaé niezalezne podwieszenie.
Powinno si¢ dazy¢ do symetrycznego rozmieszczenia plyt na suficie. Plyty brzegowe nie
powinny by¢ wezsze od 30cm. Szczegdly rozmieszczenia ptyt wg ustalen z projektantem i
Inspektorem nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pki6.
6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt badaniom powinny podlegaé¢ materialy, ktére beda wykorzystane
do wykonania robét oraz przygotowania podloza.

Wszystkie materialy musza spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz odpowiada¢ parametrom okre§lonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materialéw dostarczona na budowe¢ musi posiadaé certyfikat lub deklaracje
zgodnoscl stwierdzajaca zgodnos¢é wlasnodci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Nalezy sprawdzic¢ przez ogledziny rowno$¢ powierzchni plyt, narozniki i krawedzi (czy nie ma
uszkodzen, wymiary plyt (zgodnie z tolerancja) itp.

Wyniki badan dla poszczegolnych materialéw powinny byé¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania sufitow
podwieszanych z dokumentacjg projektows i specyfikacja w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidlowos¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidlowos¢ dalszych prac. Badania te
szczegblnie powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robdt oraz robét
»Zzanikajacych”.

W przypadku sufitdéw podwieszanych szczegdlna uwage nalezy zwrécié na prawidtowosé
montazu i rozmieszczenie plyt. Powinny one by¢é mocowane wg wytycznych projektow
branzowych lub wytycznych systemowych, tak aby nie stanowily zagrozenia dla bezpieczenstwa
uzytkowania.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spelnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych prac zwigzanych z montazem sufitdéw podwieszanych, a w
szczegolnosei:
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»zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmjanami, ktore naniesiono w

dokumentacji powykonawczej,

»jakosci zastosowanych materialow 1 wyrobdw,

sprawidiowosct wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta

systemu);

sjakosci (wygladu) powierzchni sufitow,

sprawidiowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji;
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem sufitéw
podwieszanych powinien obejmowaé sprawdzenie prawidlowosci utozenia plyt sufitowych;
utozenie oraz barwe materiatéw nalezy sprawdzié wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami
projektu technicznego;
Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.
6.4, Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce sufitéw podwieszanych

Sprawdzeniu podlega:

+zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,

-r0dzaj zastosowanych materiatow,

sprzygotowanie podtoza,

sprawidtowo$¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

swichrowatos¢ powierzchni
Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania sufitu z projektem. Powierzchnia plyt powinna by¢
czysta, bez sladéw palcéw. Docinane krawedzie plyt w miejscach widocznych powinny byé
zamalowane. Wszystkie urzadzenia zamontowane w suficie powinny byé podwieszone
niezaleznie. Nie dopuszcza sig montazu listwy przyscienne] w naroznikach na zakladke. Plyty
brzegowe powinny opieraé sig cata diugoscia krawedzi na listwie przysciennej.
Ewentualne minimalne szczeliny powstale migdzy listwa przy$cienna a $ciang nalezy uzupenié
akrylem.
Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie sufitu oraz liniowos¢ montazu plyt.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne” pkt7.
Jednostka obmiarows robét jest m?.

Ilosé robdt okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogélne” pkt8.
8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu sufitéw podwieszanych elementem ulegajacym zakryciu sa podloza (stropy)
oraz ruszty. Ich odbiér musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z montazem
phyt.

W irakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podidz. Jezeli
wszystkie pomiary 1 badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podioza i ruszty za wykonane
prawidtowo i zezwolié na przystapienie do montazu plyt sufitowych. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny podloze i ruszty nie powinny by¢ odebrane. Wykonawca
zobowiazany jest do dokonania poprawek.

Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu oraz
materialéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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8.2. Odbidr czeSciowy

Odbidér czeéciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru
czgSciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze koncowym robét.

Celem odbioru czedciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koficowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnoscei kierownika
budowy.

Protokol odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia robét jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.3. Odbiér koficowy

Odbidr koficowy stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do

zakresu (jlosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedlozonych

dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robét oktadzinowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
sdokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja
powykonawcza),
sszczegdlowe specyfikacje techniczne,

«dziennik budowy,

oza$wiadczenia o jakosci materialéw i wyrobéw dostarczonych na budowe (aprobaty
techniczne, certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

=protokoly odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

sprotokoly odbioru materiatéw i wyrobow,

«wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowiazana jest zapozna¢ sie z przediozonymi dokumentami,

przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 i 6.4. niniejszej specyfikacji

oraz. dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty zwiazane z montazem sufitéw podwieszanych powinny by¢ odebrane jesli wszystkie

wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty sa

kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty nie powinny byé przyjete. W takim

przypadku nalezy poprawi¢ (rozebra¢ i ulozy¢ na nowo) zle wykonane elementy sufitow i

przedstawié je ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sig protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i

wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:
sustalenia podjete w trakcie prac komisji,

«oceng wynikow badan,
swykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwoéci ich usuniecia,
sstwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem.

Protokét odbioru konicowego jest podstawa do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy

zamawiajacym Inwestorem a Wykonawca,.

8.4. Odbior ostateczny

Odbior ostateczny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktérego diugosé jest
okreslona w umowie. Celem odbioru ostatecznego jest ocena stanu sufitéw podwieszanych po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt
poprawkowych zwiazanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér ostateczny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej sufitéw z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

114



Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych sufitach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

a) przygotowanie stanowiska roboczego,

b) przygotowanie podioza,

c) dostarczenie materialéw i sprzetu na stanowisko pracy,

d) obshige sprzetu (nie posiadajacego etatowej obshugi),

) wykonanie sufitow,

I) ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

g) uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
h) likwidacje stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-93/B-02862 Odpornos$¢ ogniowa

10.Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcja montazu stropéw podwieszonych Ecophon.
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