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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru izolacji pionowych $cian fundamentowych Pomnika Unii Lubelskiej przeciw:

- wilgoci gruntowej,

przy uzyciu dwusktadnikowej, elastycznej masy bitumiczno-polimerowej COMBIFLEX-C2.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych to zbiér:

- wymagan w zakresie sposobu wykonania robot budowlanych,

- wymagan dotyczacych wlasciwosci materialow budowlanych,

- wymagan dotyczacych sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych
robét oraz okreslenie zakresu prac, ktére powinny by¢ ujete w poszezegdlnych pozycjach
przedmiaru, zaliczanego do dokumentacji projektowe;.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegOlowych specyfikacji
technicznych (SST) - dokument6éw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robot,
ktérych przedmiotem w catosci lub czgscei jest wykonanie izolacji plonowej $cian podziemnych
masg bitumiczno-polimerowa COMBIFLEX-C2. Oznacza to, ze osoba sporzadzajaca dokumentacje
projektows i odpowiednie szczegolowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych moze wykorzysta¢ niniejsze opracowanie w catosci lub czesci, wprowadzi¢ zmiany,
uzupelnienia, skreslenia lub uscislenia odpowiednie dla przewidzianych projektem robot,
uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robét, ktore sa
niezbedne do okreglenia ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja  wszystkie czynnosci umozliwiajace

i majace na celu wykonanie:

-izolacji i uszezelnien podziemnych powierzehni pionowych z bitumiczno-polimerowe; masy
uszczelniajace] COMBIFLEX-C2.

Izolacja ta musi by¢ zabezpieczona podczas zasypywania wykopdw plytami styropianu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i
0Znaczaja:

-roboty budowlane - wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem prac izolacyjnych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowe;j,

-Wykonawea - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

-wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

-procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami
technicznymi 1 instrukejami,

-ustalenia projektowe - dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub
opisujace roboty niezbedne do jego wykonania,

-podloze - element konstrukeji budowli, budynku, na powierzchni ktérego wykonana bedzie
izolacja,



-

-faseta — wyoblenie z zaprawy cementowej z dodatkiem preparatu ASOPLAST-MZ wykonane na
potgczeniu powierzchni pionowych i poziomych,

-warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnodci lub réznic
pozioméw powierzchni podloza,

- warstwa wygladzajaca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gladkiej powierzchni
podloza.

L.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢  wykonania prac oraz za zgodnosé
z dokumentacja projektowa, Specyfikacjg Techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
2.1. COMBIFLEX-C2.

COMBIFLEX-C2 - dwusktadnikowa, bitumiczno-polimerowa masa uszczelniajaca o nastgpujacych
wlasciwosciach:

-mostkuje rysy w uszezelnianym podtozu,

-tworzy bezszwowg i bezspoinowa powloke izolacyjna,

-do nakladania na wszystkich podtozach budowlanych,

-natychmiast odporna na deszcz,

-szybkowigzgca,

-zasypanie wykopéw mozliwe juz po 24 godzinach (przy temperaturach 15 - 20 °C),
-ekologiczna,

-mozliwo$¢ nanoszenia przez szpachlowanie, malowanie, i powlekanie watkiem,
-mozliwos¢ stosowania bez dodatkowego gruntowania na wilgotnych 1 suchych podtozach.

Dane techniczne:

Baza dwuskfadnikowa,  modyfikowana  polimerami  bitumiczna  masa
uszczelniajgca
Temperatura stosowania |+ 5 °C do + 30 °C
Temperatura podloza +5°C do+30°C
Opakowanie pojemniki 28 dm’ i 14 dm?®
Podloza mur, beton, tynk
Sktadowanie przechowywa¢ do 9 miesigcy w zamknigtych opakowaniach chroniac przed
mrozem
Zuzycie mury
1. wilgoé gruntowa 3dm*/m® ok. 2,0mm
2. woda bezci$nieniowa 4dm*/m? ok. 2,5mm
3. woda cisnieniowa 6dm’/m® ok. 4,0mm
betony
1. wilgo¢ gruntowa 2dm*/m? ok. 1,5mm
2. woda bezci$nieniowa 3dm*/m? ok. 2,0mm
3. woda ciénieniowa 4dm’*/m? ok. 2,5mm
Czas mieszania ok. 1 do 2 minut
Czas obrébki ok. 60 minut
Mostkowanie rys do 5 mm e |
| Wodoszczelnogé zbadana do 0,7 MPa = |




2.2. ASOPLAST-MZ.

ASOPLAST-MZ - $rodek do plastyfikowania, i polepszania przyczepnosci zapraw cementowych
do podtozy. Stosuje sie go jako domieszke do zapraw, uzywanych przy wykonywaniu faset.

Dane techniczne:

'Baza emulsja z tworzyw sztucznych na bazie butadienu—styfaﬁ I o
Cigzar wlasciwy ok. 1,0 (kg = litr)

Kolor bialy

Zuzycie 2.3 - 3,0 kg/m? i kazdy cm grubosci warstwy

Magazynowanie przechowywaé w pomieszczeniach zabezpieczonych przed mrozem w|
il zamknietych pojemnikach

Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-4531/2000 i Ocen¢ Higieniczng PZH 1/B-1412/93.

Zastosowanie:

ASOPLAST-MZ rozcienczy¢ woda w stosunku 1:3. Tak przygotowang wode zarobowa dolaé¢ do
mieszaniny cementu i piasku zmieszanego w proporcji 1:3. Starannie wymieszaé do uzyskania
wymaganej konsystencji. Tak przygotowana zaprawe stosowaé do wykonywania faset,
wyréwnywania powierzchni pionowych, na ktérych bedzie wykonywania pézniej warstwa

izolacyjna.

2.3. AQUAFIN-2K.

AQUAFIN-2K to dwuskladnikowa, elastyczna, mineralna modyfikowana polimerami zaprawa

uszczelniajaca.

Dane techniczne:

| Baza | AQUAFIN-1K UNIFLEX-B 1
' piasek kwarcowy. cement | dyspersja tworzyw sztucznych
modyfikowany dodatkami
| polimerowymi
Opakowanie worki 25 kg | pojemnik 8.33 kg
worki 6 kg pojemnik 2 kg
Proporcje mieszania 3 cz. wag. I cz. wag.
| Gestosé przygotowane] zaprawy 1,5 g/em’®
Czas mieszania ok. 3 minuty
Czas aplikacji ok. 60 minut

Temperatura aplikacji

+ 5 %Cde +30°C

Sktadowanie

pomieszczeniu

przechowywac¢ do 12 miesigcy w suchym i chfodnym

Zuzycie

% = T z
wilgo¢ gruntowa / woda min.

| opadowa nie zalegajaca

3,5kg/m” ok. 2 mm

woda opadowa zalegajaca /
woda cisnieniowa

,‘ min.4,5kg/m’ ok, 2,5mm

Przyczepno$é do podioza z betonu

| > 13 MPa




Odpornos¢ na dziatanie wody o =07
podwyzszonej temperaturze (+60°C)

okreslona zmiang przyczepnosci do

betonu

Opér dyfuzyjny wzgledem pary <1.0m

Wodoszezelnosé

brak przecieku przy ci$nieniu > 0,8 MPa

Mrozoodpornosé, oceniana po 50
cyklach zamrazania i rozmrazania w
zakresie

-wygladu

-wodoszezelnosel

-przyczepnosci do podioza z betonu

brak, uszkodzen
brak przecieku przy cisnieniu > 0,5 MPa
> 0,7 MPa

Odpornosé na przebicie statyczne,
okreslona wodoszczelnosciag powtoki
w MPa, po dzialaniu obcigzen:

-5 daN

brak przecieku przy cisnieniu MPa

odloza

-10 daN >0,5
|-15 daN 20,5
-20 daN >0,5
20,5

Odporno$é na powstawanie rys > 0,8 mm

Odporno$¢ na zmeczenie (powloki z
wktadka wzmacniajaca z tasmy ASO-
DICHTBAND-2000)

brak peknig¢ oraz innych uszkodzen powierzchni przy badaniu

zgodnie z instrukeja IT Nr 294, p I11

Maksymalne naprezenie przy
rozcigganiu

> 0,7 MPa

 Wydhuizenie wzgledne przy zerwaniu [>0,25 %

Zastosowanie:

- jako klej do mocowania tasm ASO-Dichtband-2000, ASO-Dichtband-2000-S,

- jako izolacja fragmentow $cian piwnicznych wystajacych powyzej terenu (powyzej izolacji z

preparatu COMBIFLEX-C2).

2.4. Woda.

Do przygotowania zapraw i nawilzania podtoza mozna stosowaé wode odpowiadajaca

wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych

thuszcze organiczne, oleje i mul.

3. Sprzet.

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiadaé nastepujacy sprzet i narzedzia;

do przygotowania podioza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, mlotki, szczotki druciane,
do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej — mieszadlo wolnoobrotowe,
do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,

do nakladania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia.




4. Transport.

1) Materiaty firmy Schomburg sa konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach.
Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wielkoscia dostosowanego do
ilosci fadunku. Ladunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materialy ptynne
pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.

2) Wodg, (jezeli nie istnieje mozliwo$é poboru na miejscu wykonywania robot) nalezy dowozié
w szezelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania sie przewozenia i
przechowywania wody w opakowaniach po érodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wezesnie] przetrzymywano inne plyny lub substancje mogace zmienié skiad chemiczny wody.

5. Wykonanie robét.

5.1. Przygotowanie podloza.

5.1.1. Mury

Podloze musi by¢ czyste, nosne, rowne, bez kawern, ubytkow, substancji zmniejszajacych
przyczepnosc. Luzne czesci usuna¢ przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie. Aplikacja
materiatu powinna odbywa¢ si¢ na suche lub wilgotne podtoze.

Mury z cegiel nalezy wyspoinowa¢ zaprawa cementowa z dodatkiem preparatu ASOPLAST-MZ na
réwno z licem cegiet.

W narozach (potgczenie powierzchni pionowych i poziomych) wykonaé fasety o promieniu ok. 3
cm z zaprawy cementowej z dodatkiem srodka ASOPLAST-MZ.

5.1.2. Tynki
Oczyscei€ z pozostatosei zmniejszajacych przyczepnosé. Miejscowe uszkodzenia naprawic jak w
pkt.5.1.1. zaprawg cementowa z dodatkiem preparatu ASOPLAST-MZ.

5.2. Nakladanie COMBIFLEX-C2.

1.1.1. Przygotowanie preparatu COMBIFLEX-C2

Sktadnik B preparatu COMBIFLEX-C2 doda¢ do sktadnika A. Miesza¢ za pomoca mieszadta
wolnoobrotowego (3000br./min) do uzyskania jednolitej, homogenicznej masy.

1.1.2. Nakfadanie preparatu COMBIFLEX-C2

Masg nalezy naklada¢ na podloze za pomoca pacy zg¢batej. Nastepnie wygtadzi¢ powierzchnie pacg
metalowa.

W $wiezo natozony COMBIFLEX-C2 mozna wklei¢ fizeline COMBIFLEX-C2 Schutz und
Gleitvlies w przypadku wykonywania izolacji na zarysowanych, spekanych podtozach.

5.3. Ochrona powloki COMBIFLEX-C2.
Powloke uszczelniajacq nalezy chronié¢ przed promieniowaniem stonecznym i uszkodzeniami

mechanicznymi. Przed zasypaniem wykopu powloke zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez
naklejenie plyt ze styropianu lub styroduru przy uzyciu kleju COMBIDIC-1K.



6. Kontrola jakosci robét.

Nalezy przeprowadzi¢ badanie materialow, podtoza i wykonania izolacji wg ponizszego schematu,

a z kazdej czynnoéci sporzadzié¢ odrebny protokét lub dokonaé formalnego zapisu w Dzienniku
Budowy.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Materiaty:

-Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materiatéw z SST. Skontrolowaé nalezy terminy
przydatnoscei, szezelno$¢ pojemnikéw, zgodno$é wagowa.

Podloza:

-Nalezy skontrolowa¢ podtoze pod wykonanie uszczelnienia preparatem COMBIFLEX-C2 pod
katem zgodnosci z wymaganiami (czysto$é, nosnosé, uzupekienie ubytkow).

6.2. Badania w czasie robot

Badaniu podlegajg wszystkie warstwy i elementy:

-prawidiowos¢ wykonania warstwy gruntujace;j,

-prawidiowos¢ wykonania faset i napraw podloza,

-prawidlowos¢ wykonania warstwy izolacyjne] (w trakcie uktadania warstwy izolacyjnej nalezy na
biezaco kontrolowaé zuzycie materiatu izolacyjnego. To znaczy aplikowaé jedno opakowanie
gotowej mieszanki na wezesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podioza),
-prawidlowos¢ wklejenia tasm i fizeliny.

7. Obmiar robot.

Obmiar robot prowadzi¢ zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Naktadéw
Rzeczowych ,,KNR BC-02-Rozdziat 03- pkt.3 zasady przedmiarowania”.

Jednostka obmiarowa jest:

-1 m’ - dla wykonania powloki uszczelniajacej z masy COMBIFLEX-C2 z dokladnoscia od 0,1 m”.
Z obliczonej powierzchni potraca si¢ elementy o powierzchni wiekszej od 0,25 m?,

-1 m’ — dla wklejonej fizeliny ochronne;,

-1 m’ — dla wykonanych napraw podtoza zaprawg cementowa,

-1 m’ — dla gruntowania powierzchni,

-1 mb — dla wykonanych faset,

-1 mb — dla wklejonej tasmy uszczelniajace;.

8. Odbidr robaét.

Uznaje sig, ze roboty zostaly wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne
wymienione w pkt.6 zostaly ocenione pozytywnie. Nie wystepuja przecieki.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzié protokot odbioru i dotgezy¢ go do dokumentacji
budowy.

9. Podstawy platnosci.

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci si¢ za kazdy m* wykonanej izolacji, kazdy m’
wklejonej fizeliny, kazdy metr biezacy faset i wklejonych tasm, kazdy m* wykonanych napraw
wedlug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawcg i przyjetych przez Zamawiajgcego.
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10. Przepisy Zwiazane.

PN-69/B-10260

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-EN 13252:2002

Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu do
wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.

PN-69/B-10280

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcieficzalnymi
farbami emulsyjnymi.

PN-EN 1015-3:2000

Metody badan zapraw do muréw. Okreélenie konsystencji $wiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-4:2000

Metody badan zapraw do muréw. Okreglenie konsystencji $wiezej zaprawy (za
pomoca penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002

Metody badan zapraw do muréw. Czeéé 12. Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-B-10106:1997

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10109:1998

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002

Cement. Czgs¢ 1: sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002

Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnoscei.

PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane. Czgé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czeéé 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 1015-2:2000

Metody badan zapraw do muréw. Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do
murow.

PN-79/B-06711

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-88/B-32250

Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru renowacji czgsci metalowej Pomnika Unii Lubelskie;j.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegdtowych specyfikacii
technicznych (SST) - dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robot,
ktorych przedmiotem w catodci lub czesei jest wykonanie renowacji czegei metalowej Pomnika.
Oznacza to, ze osoba sporzadzajaca dokumentacj¢ projektows i odpowiednie szczegotowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wykorzystaé niniejsze
opracowanie w catodci lub czesei, wprowadzi¢ zmiany, uzupehienia, skreslenia lub usciglenia
odpowiednie dla przewidzianych projektem robot, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz
konkretne warunki realizacji robét, ktore sa niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie:
- renowacji cz¢sci metalowej Pomnika przy pomocy preparatéw ASODUR ZNP i ASODUR — TE.

1.4. Okreslenia podstawowe,

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i
oznaczajg:

-roboty budowlane - wszystkie czynnosci zwiazane z wykonaniem prac mmwaoy,;vgngodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowe;j,

-Wykonawea - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

-wykonanie - wszystkie dzialania przeprowadzane w celu wykonania robot,

-procedura - dokument zapewniajacy jakosdc¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegélne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

-ustalenia projektowe - dane opisujace przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub
opisujace roboty niezbedne do jego wykonania,

-podloze - element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni ktérego wykonana bedzie
izolacja,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny =za jakos¢ wykonania prac oraz za zgodno$c
z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. Materialy.
2.1. ASODUR ZNP.

AOSDUR ZNP - jest rozpuszczalnikowa, barwiong dwuskladnikowa zywicg epoksydowa.
Posiada dobra ciagliwos¢, wysoka twardosé i odpornosé na scieranie. Jest odporna na zasady,
kwasy, rozpuszczalniki, oleje oraz wode morska.

ASODUR ZNP jest stosowany jako aktywna powloka antykorozyjna na powierzchniach zelaznych
i stalowych.

Dane techniczne:

| Baza dwuskladnikowa zywica epoksydowa B e i
Kolor ok. RAL 1002, ok. RAL 8012

Lepkosé 1100 mPa przy +23°C H
Gestosé 1,70 g/em’ przy +23°C

Stosunek mieszania %1(A:B)

Czas wyrobienia 90 minut przy +23°C

Minimalna temperatura | +8°C

twardnienia

Mozna wchodzié po 16 godz. przy +23°C

Obrabialny | po 16 godz. max 24 godz. przy +23°C |
W pelni zwigzany po 7 dniach przy +23°C

Czyszczenie narzedzi Natychmiast po uzyciu narzgdzia starannie czyscié¢ $rodkiem AQUAFIN- |
_ Reiniger

Opakowanie Pojemniki po lkg i 15 kg (skladniki A i B s dostarczane w proporcjach

gotowych do mieszania)

| Sktadowanie W zamknigtych oryginalnych pojemnikach, w suchym i chtodnym
| | pomieszczeniu do 12 miesiecy

Podloze musi byé:

- suche, mocne, nosne i stabilne,

- wolne od substancji oddzielajacych i zmniejszajacych przyczepnosé jak np. kurz, mleczko
cementowe, thuszez, starta guma, pozostatosci po wymalowaniach itp.

- powierzchnie Zelazne i stalowe: po odrdzewieniu oczysci¢ do osiagnigcia stopnia czystosci
Sa25

Sktadniki ASODUR — ZNP: A (zywica) i B sa dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych
do uzycia. Skiadnik B nalezy wlaé do skfadnika A. Nalezy czekaé, az utwardzacz do kofica
wyptynie z pojemnika. Mieszanie przeprowadzaé odpowiednim urzadzeniem przy 300 obr/min (np.
wiertarka z mieszadtem). Operacje prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Czas
mieszania ok. 5 min. Temperatura obu skladnikéw w czasie mieszania winna wynosic ok, +15°C,
Nie obrabia¢ z opakowania dostawczego. Przelaé do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszac.

Stosowanie:
1. Przygotowanie podioza — piaskowanie.
2. Ochrona antykorozyjna - ASODUR — ZNP nanies¢ w 2 zabiegach watkiem, pedzlem lub
natryskiwa¢. Zuzycie: ok. 150 — 200 g/m” na zabieg. Czas oczekiwania migdzy zabiegami
ok. 16 godzin przy +20°C.
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2.2. ASODOR - TE.

ASODUR - TE jest bezrozpuszczalnikowg tiksotropowa, dwukomponentowa, zywica epoksydowa.
Jest wysoce elastyczny, wytrzymaly na scieranie, odporny na wode, $cieki i wode morska, jak tez
na rozcieficzone kwasy, zasady i weglowodory alifatyczne jak benzyna, olej, olej napedowy.

Dane techniczne:

Baza TDwusk}adnikowa, plynna zywica epoksydowa ]

Kolor Czarny/czerwony

Lepkosé tiksotropowa

| Gestosé 1,40 g/cm’ przy +23°C

Stosunek mieszania 7 : 1 wagowo

Czas wyrobienia ok. 50 minut

Min. temp. twardnienia +10°C |

Catkowite stwardnienie Po 7 dniach przy +23°C

Obrabialny Po 16 godz. przy +23°C

Opakowanie Pojemniki po 15 i 25 kg, sktadnik A i B dostarczane sq w odpowiednich
ilosciach do mieszania

Sktadowanie W zamknietych oryginalnych pojemnikach w suchym chtodnym
pomieszczeniu przez |2 miesiecy

Zuzycie | ok. 400 g/m* na zabieg

Produkt posiada Aprobate Techniczna ITB Nr AT-15-4662/2000.

Zastosowanie:

ASODUR - TE jest stosowany do powlekania powierzchni cementowych, szczegdlnie w sektorze
sanitarnym. Jak réwniez jako powloka antykorozyjna w budownictwie wodnym np. ochrona §luz,
instalacji portowych, stalowych $cianek szczelnych,

Podtoze:

Obrabiane podtoze musi byé:

- suche, mocne, nosne i stabilne

- wolne od substancji oddzielajacych i zmniejszajacych przyczepnos¢ jak np. kurz, mleczko
cementowe, thiszez, stara guma, pozostatosci po wymalowaniach itp.

- zabezpieczone przed podsigkaniem.

Powierzchnie zelazne i stalowe: po odrdzewieniu oczyscié¢ do osiggnigcia stopnia czystosei Sa 2,5.

Skladniki A i B sa dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do uzycia. Skiadnik B
nalezy wla¢ do sktadnika A. Nalezy czekaé az utwardzacz do kofica wyplynie z pojemnika.
Mieszanie przeprowadza¢ odpowiednim urzadzeniem przy 300 obr/min (np. wiertarka z
mieszadlem). Czas mieszania ok. 5 minut. Temperatura obu skladnikéw w czasie mieszania winna
wynosi¢ +15°C,

Nanoszenie:
ASODUR ~ TE nanie$¢ w 2 — 3 zabiegach watkiem, pedzlem lub natryskiwac.
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3. Sprzet

Wykonawea przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastgpujacy sprzet i narzedzia:

do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, szczotki druciane, szlifierka,
do przygotowania zywicy — mieszadto wolnoobrotowe,

do nakladania — pedzel, walek, natrysk mechaniczny, szpachla.

4. Transport

Materiaty firmy Schomburg sa konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach. Dlatego mozna
je przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wielkoscia dostosowanego do ilosci ladunku.
Ladunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materialy ptynne pakowane w
wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.

5. Wykonanie robot

Podloze musi byé suche, mocne, nosne i stabilne, wolne od substancji oddzielajacych i
zmniejszajacych przyczepnosé, zabezpieczone przed podsiakaniem.

Przed naniesieniem powloki epoksydowej ASODUR — ZNP podloze nalezy przygotowaé poprzez
jego piaskowanie.

ASODUR ~ ZNP nanie$¢ w 2 zabiegach watkiem, pedzlem lub natryskiwac posypujac piaskiem
0,1-0,3 mm. Zuzycie preparatu: 400 g/m’ na zabieg. Czas oczekiwania miedzy zabiegami ok. 16
godzin przy +20°C.

Zywice ASODUR — TE nanie$¢ w 2 warstwach watkiem, pedzlem lub natryskiwaé¢ w kolorze
czarny mat.

6. Kontrola jakosci robét

Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatéw, podioza i wykonania izolacji wg ponizszego schematu,
a z kazdej czynnosci sporzadzié odrebny protokél lub dokonaé formalnego zapisu w Dzienniku
Budowy.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Materiaty:

-Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materiatow z SST. Skontrolowaé nalezy terminy
przydatnosci, szczelnos¢ pojemnikow, zgodnosé wagowa.

6.2. Badania w czasie robot

Badaniu podlegaja wszystkie warstwy i elementy:
-prawidlowo$¢ przygotowania podtoza,
-prawidlowos¢ wykonania powtoki antykorozyjnej,
-prawidlowo$¢ naniesienia powltok zywicznych.



17

7. Obmiar roboét

Obmiar robét prowadzi¢ zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Nakladow
Rzeczowych ,,KNR BC-02-Rozdziat 03- pkt.3 zasady przedmiarowania”.

Jednostka obmiarowa jest:

-1 m’ - dla przygotowania powierzchni,

-1 m’ - dla zabezpieczenia powierzchni metalowych,

8. Odbior robot

Uznaje sig, ze roboty zostaly wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne
wymienione w pkt.6 zostaly ocenione pozytywnie. Nie wystepuja przecieki.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzié protokét odbioru i dotgezy¢ go do dokumentacji
budowy.

9, Podstawy platnosci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej placi sie za kazdy m® wykonanej izolacjii, m’
zabezpieczanych powierzchni metalowych , kazdy m* wykonanych napraw wedlug cen wykonania
zaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajacego.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 10289:2003 Rury stalowe i taczniki na rurociagi przybrzezne i morskie. Powloki zewnetrzne

z zywic y epoksydowej lub epoksydowej modyfikowanej nanoszone w stanie
ciektym.

PN-C-89085-01:1986 | Zywice epoksydowe. Metody badan. Postanowienia ogdlne,

PN-C-89085-06:1986 | Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie lepkosci.

PN-C-89085-09:1986 | Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie zawartosci zanieczyszezen
mechanicznych.

PN-C-89085-03:1987 | Zywice epoksydowe. Metody badait. Oznaczanie gestosci (masy wiasciwej).

PN-C-89085-04:1987 | Zywice epoksydowe. Metody badail. Oznaczanie temperatury mieknienia.

PN-C-89085-07:1988 | Zywice epoksydowe. Metody badari. Oznaczanie barwy.

PN-C-89085-20:1988 | Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie czasu Zycia zywicy po
Zmieszaniu z utwardzaczem.

PN-C-89085-02:1989 | Zywice epoksydowe. Metody badan. Pobieranie probek.

PN-EN ISO 4597- Tworzywa sztuczne. Utwardzacze i przyspieszacze do zywic epoksydowych.
1:2002 Czgsc 1: oznaczenie,
PN-EN ISO 3643- Tworzywa sztuczne. Zywice epoksydowe. Czg$é 1: oznaczenie.

1:2002




