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z dnia 01.12.2023r.

Charakterystyka przedsiewziecia

Planowane przedsiewziecie polegaé bedzie na rozbudowie budynku produkcyjno-
biurowego o hale produkcyjno-magazynowg z zapleczem socjalnym na dziatce nr ew. 139/39
przy ul. Metalurgicznej 13B w Lublinie. Powierzchnia dziatki, na ktorej realizowana bedzie
przedmiotowa inwestycja wynosi 14 853 m?.

Na terenie inwestycji znajduje sie budynek o powierzchni okoto 2375 m? skfadajgcy sie
z czesci produkeyjnej i socjalno — biurowej. Na terenie zaktadu prowadzona jest dziatalnosé
regeneracji zaciskbw hamulcowych. Dotychczas prowadzona byta wylgcznie regeneracja
zaciskéw aluminiowych, natomiast po rozbudowie planowane jest rozszerzenie zakresu
dziatalno$ci o regeneracje zaciskow Zzeliwnych. Rozbudowa wigze sie ze zwiekszeniem
powierzchni budynkéw o 6040 m? oraz powierzchni utwardzonych szczelnych o okoto 1839 m?
i 643 m? ekokraty. Ponadto w ramach rozbudowy planowana jest budowa instalacji do

galwanizacji zaciskow zeliwnych z projektowanymi wannami procesowymi oraz

podczyszczalnia sciekow przemystowych.

Bilans terenu inwestycji przedstawia sie nastepujgco:

Rodzaj powierzchni Stan istniejacy m? | Stan Suma

projektowany m? | poszczegéinych

rodzajow
powierzchni -
docelowo m?

Zabudowy (dachy) 2375 6 040 8 415

Parking z ptyt azurowych | 457 0 1100

Ekokrata 0 643

Kostka betonowa 1930 1839 3769

Pow. biologicznie czynna | 10 091 1569 (-8 522) 1569

Powierzchnia catkowita 14 853

Regeneracja zaciskow prowadzona dotychczas polega na demontazu, oczyszczeniu
(automatyczne myjki wodne z czysciwem, piaskowanie), wymianie czesci oraz ewentualnej
naprawie korpusu poprzez naprawe gwintow, wypetnienie ubytkéw. Zaciski wykonane z
aluminium podlegajg malowaniu. Na terenie malarni odbywa sie reczne malowanie farbg
cynkowg korpuséw metodg dip-spin na dwodch stanowiskach, ktére sg wygrzewane w
dedykowanym piecu. Nastepnie =zacisk jest kompletowany i poddawany testowi.
Regenerowane zaciski podlegajg krotkotrwatemu magazynowaniu, do czasu ekspedyciji.

Po rozbudowie planowane jest rowniez prowadzenie regeneracji zaciskow o
konstrukcji zeliwnej. Instalacja do galwanizacji zlokalizowana bedzie w nowej hali. Procedura
regeneracji takich zaciskéw wigze sie z pokrywaniem powtokg cynkowg powierzchni korpusu
w procesie galwanizacji. Proces galwanizacji obejmuje nastepujgce etapy: pasywacje,
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odttuszczanie chemiczne, trawienie, odttuszczanie anodowe, dekapowanie oraz cynkowanie,
z ptukaniem miedzy procesami zasadniczymi. W sktad instalacji wchodzi¢ bedg wanny
procesowe 0 tgcznej pojemnos¢ okoto 22,5 m®, w ktdrych poddawana obrébce powierzchnia
ulega przeksztatceniu. tgczna objetos¢ wanien do ptukania projektowana jest na okoto 24,6
m®. Sumaryczna pojemno$¢ wanien wyniesie 47,10 m*. W ramach przedsiewziecia
zrealizowana zostanie rowniez instalacja oczyszczania sciekdw przemystowych. Ponadto, w
ramach planowanego przedsiewziecia przewidziano stacje demineralizacji wody metodag
odwréconej osmozy.

Planowany cykl funkcjonowania zakladu zaktada prace od poniedziatku do pigtku, w
trybie dwuzmianowym w godzinach 6.00-22.00 okoto 260 dni w ciggu roku. Przewidywane
sumaryczne zatrudnienie wyniesie okoto 490 os6b na wszystkich stanowiskach. Zaktadana
docelowa maksymalna wielkos¢ produkcji to okoto 2 000 szt. zaciskéw aluminiowych oraz
okoto 3 000 sztuk zaciskéw stalowych (zeliwnych) na dobe. tgczna wielko$¢ produkcji to
okoto 1 300 000 szt. zaciskow rocznie. Inwestycja realizowana bedzie dwuetapowo. W
pierwszym etapie wzniesione zostang budynki i powierzchnie jezdne oraz miejsca
parkingowe. W drugim etapie planowana jest realizacja instalacji do galwanizacji oraz
instalacji podczyszczania sciekdw przemystowych.

Elementy stalowe nie bedg malowane, lecz ich powierzchnia bedzie cynkowana w
procesie galwanizacji. Zaprojektowano automatyczng linie galwaniczng bebnowo -—
zawieszkowa, 1 — rzedowag, sktadajgca sie z 33 stanowisk, wentylacji wyciggowej, wirébwko —
suszarki wraz z wyciggiem dla transportu koszy z detalami. Do detali na zawieszkach
przewidziano suszarke komorowo — wannowg zainstalowang w linii. Przenoszenie wsadéw
realizowane bedzie przez dwa transporty w systemie bramowym, pracujgce wedtug
elastycznego programu sterowanego, umozliwiajgcego jednoczesng obrdbke detali z réznymi
parametrami. Zatozono realizacje zatadunku i roztadunku za pomocg autonomicznych wozkow
z napedem recznym, pozwalajacych transportowaé zawieszki lub agregaty bebnowe do strefy
logistycznej w celu roztadunku gotowych detali i zatadunku surowych do obrébki na linii. Wozki
na stanowisku bedg pozycjonowane poprzez specjalne najazdy, a nastepnie po wykryciu
prawidtowej pozycji ryglowane. Prawidiowe pobieranie i odkladanie wsadow przez
transportery, zapobiegnie kolizjom i kontrola pozycji transporteréw w strefie zatadunku bedzie
realizowana poprzez system sterowania linii.

Linia galwaniczna skfada¢ sie bedzie z liniowego uktadu wanien procesowych oraz
ptuczacych, do ktorych kolejno bedg zanurzane cynkowane galwanicznie elementy zeliwne
umieszczane w specjalnych koszach lub na zawieszkach. Zanurzanie bedzie odbywaé sie
automatycznie na czas wymagany przez warunki procesu. Po kazdym procesie, odbywac sie
bedzie ptukanie w wodzie zdemineralizowanej w ukfadzie kaskadowym. W kazdej z wanien
procesowych, w ktérych zachodzi¢ bedg poszczegdlne procesy umieszczona zostanie ciecz
robocza, ktora sporzgdzana bedzie w oparciu o preparaty zawierajgce mieszaniny
odpowiednich zwigzkoéw (zasadowych, kwasowych i soli metali). Kgpiele uzyskiwane bedg
poprzez dozowanie preparatéw w odpowiednich proporcjach do wody zdemineralizowane;.
Kapiele bedg (proporcjonalnie do powierzchni wsadu) uzupetniane o substancje aktywne za
pomocg automatycznych dozownikéw. W celu wymieszania cieczy roboczej zastosowane
bedg specjalne urzadzenia nadmuchowe.

W celu zachowania mozliwosci odpowiedniego oczyszczenia powierzchni wsadu
miedzy kolejnymi kgpielami w cieczy roboczej bedg one ptukane 2-3 stopniowo. Woda z
wanien bedzie na biezgco odprowadzana do oczyszczalni w celu zachowania maksymalnej
czystosci wanien ptuczgcych. Ciecz robocza bedzie wymieniana okresowo. Ciecz bedzie
oprozniana do zbiornika buforowego w oczyszczalni, a nastepnie bedzie dozowana do
zbiornika reakcyjnego.

Opis procesow fizykochemicznych zachodzgcych w poszczegdélnych wannach na linii
galwanizacji przedstawia sie nastepujgco:

Znak sprawy: OS-OD-1.6220.114.2022
Strona2z4 Nr dokumentu Mdok: 532880/11/2023/W



PREZYDENT MIASTA LUBLIN 5 ik )

Odtluszczanie chemiczne

Wstepne oczyszczenie detali z ttuszczéw i olejow produkcyjnych, polegajgce na ich
emulgowaniu w srodowisku alkalicznym z udziatem wysokiej temperatury do 70 °C.
Odtluszczanie elektrochemiczne

Zasadnicze oczyszczenie detali z pozostatych Sladowych zanieczyszczeh przez
wspomozenie zdolnosci myjacych roztworu przeptywem pradu przez elektrolit. Efektem tego
przeptywu, bedzie dodatkowy mechaniczny czynnik oczyszczajgcy, ktéorym bedzie
wydzielajgcy sie na powierzchni detali gaz (tlen).

Trawienie kwasne

Usuniecie tlenkdéw zelaza (rdza, zendra) polegac¢ bedzie na chemicznej reakcji kwasu
solnego z tlenkiem Zelaza. Proces trawienia wspomagany bedzie mieszaniem
hydrodynamicznym oraz srodkami powierzchniowo czynnymi ograniczajgcymi emisje kwasu i
posiadajgcymi zdolnosci emulgujgce uwalniany w procesie ttuszcz. W efekcie uzyska sie
czystg powierzchnie pozbawiong warstw tlenkowych.

Dekapowanie (dotrawianie)

Celem procesu bedzie ostateczne usuniecie powstatych podczas elektroodttuszczania
zabrudzen i tlenkbw metali z powierzchni stalowej. Przeprowadzenie procesu bedzie
niezbedne dla osiggniecia wtasciwej przyczepnosci powtoki galwanicznej do podtoza. Proces
prowadzony bedzie z wykorzystaniem kwasu solnego.

Pokrywanie powtokg cynku stabo-kwasne

Stanowi wiasciwy proces nakfadania powtoki dekoracyjno - ochronnej. Jest to proces
elektrochemiczny, gdzie detale bedg katodami, a cynkowe ptyty anodami. Cynk rozpuszczony
w roztworze w kontakcie z powierzchnig detalu redukuje sie do postaci metalicznej i naktada
sie na detalu. Uzyskana powloka cynkowa chroni stal w sposéb mechaniczny i
elektrochemiczny.

Rozjasnianie

Proces polegat bedzie na zanurzeniu obrabianych elementéw w roztworze kwasu
azotowego w celu usuniecia z ich powierzchni produktéw organicznych oraz aktywowania
powierzchni przed procesem pasywacji. Proces prowadzony z wykorzystaniem kwasu
azotowego.

Pasywacja

Proces naktadania warstwy konwersyjnej na powierzchni cynku. Warstwa ta zabezpiecza
przed utlenianiem powtoke cynkowa.
Uszczelnienie

Proces naktadania warstwy polimerowej lub krzemianowej na powierzchni powtoki
konwersyjnej na cynku. Warstwa ta zabezpiecza przed utlenianiem powtoki.

Stanowiska procesowe wchodzgce w skiad linii galwanicznej bedg wyposazone w
miejscowe ssawy szczelinowe (po 2 szt.) na obrzezach wanien, usuwajgce powietrze
zawierajgce zwigzki emitowane z powierzchni cieczy. Ssawy potgczone bedg jednym kanatem
wentylacyjnym w wykonaniu cheomoodpornym. Catos¢ strumienia gazéw odcigganego znad
wanien procesowych przeptywac¢ bedzie przez skruber wodny (wydajnosé 20000 m3/h).
Zaplanowano filtr wodny (skruber) o skuteczno$ci wychwytywania zwigzkéw kwasnych na
poziomie 99%. Dodatkowo w pomieszczeniu galwanizacji projektowany jest wentylator
wentylacji ogdlnej o wydajnosci 3300 m®h. Zanieczyszczenia z procesow galwanicznych
odprowadzane bedg emitorem o parametrach: wysokosé nie mniej niz 13,0 m, $rednica nie
wiecej niz 0,40 m.

Oczyszczalnia bedzie wyposazona w oddzielng instalacje wyciggowa, ktéra nie bedzie
wyposazona w systemy oczyszczajgce powietrze. Dla linii do oczyszczania $ciekow
pogalwanizacyjnych projektowany jest wentylator o wydajnosci 2920 m3/h.

Na potrzeby regeneracji zaciskow o korpusach zeliwnych utworzone zostang dwa
stanowiska do spawania metodg MAG. Stanowiska spawalnicze wyposazone bedg w odciggi
miejscowe z filtracjg o skutecznosci 99,9% i zawracaniem powietrza do hali.
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Na potrzeby ogrzewania wanien procesowych wykorzystywane bedg grzatki
elektryczne. Istniejgcy obiekt ogrzewany jest za pomocg dwdch kottéw gazowych o mocy 140
kW. Po rozbudowie w czesci socjalnej zlokalizowany zostanie kociot o mocy 60 kW, natomiast
hala bedzie ogrzewana za pomocg nagrzewnic gazowych: 11 nagrzewnic o mocy 15 kW, 7
nagrzewnic o mocy 25 kW oraz wchodzgce w sktad centrali nawiewno — wywiewne;j:
nagrzewnica o mocy 250 kW oraz nagrzewnica o mocy 33 kW.

Scieki powstajgce w przedmiotowym zakladzie, podczyszczane w zaktadowej
podczyszczalni Sciekow poddawane, bedg neutralizacji. Proces neutralizacji polegat bedzie
m.in. na korekcie odczynu, koagulacji, chemicznym strgcaniu metali, flokulacji i sedymentacii.
Na terenie planowanej oczyszczalni oczyszczane bedg przede wszystkim Scieki pochodzgce z
procesu galwanizacji: sptywajgce w cyklu ciggtym $Scieki poptuczne (okoto 1m?3h) oraz
pochodzace z okresowych wymian z wanien procesowych (okoto 43,5 m?® rocznie). Dodatkowo
w strumieniu $ciekéw kierowanych na oczyszczalnie znajdg sie Scieki z myjek. Scieki
sptywajgce z myjek bedg kierowane do zbiornika buforowego, skad bedg dozowane do
oczyszczalni w odpowiednich proporcjach w stosunku do Sciekdw pogalwanicznych, w
proporcjach gwarantujgcych ich odpowiednie podczyszczenie umozliwiajgce wprowadzenie do
kanalizacji miejskiej MPWIK Sp. z o0.0.

Scieki z linii technologicznych bedg miaty odczyn kwasny i bedg zawieraty kompleks
cynku w postaci chlorku cynku. Okresowe wymiany cieczy w wannach procesowych bedg
zwigzane ze zrzutem $ciekow o wyzszych stezeniach substancji. Dlatego Scieki z wanien
procesowych bedg spuszczane do zbiornika magazynowego koncentratu, skad stopniowo
bedg doptywaé do zbiornika reakcyjnego mieszajgc sie ze sciekami z ptuczek.

Przebieg procesu neutralizacji Sciekdw polegat bedzie na:

a) obnizeniu odczynu sciekdéw (pH do 2,5 — 3,5),

b) dodanie do $ciekéw koagulantu (np. chlorku zelaza Il FeCI3),

c) dozowaniu alkaliow (np. wodorotlenku sodu NaOH), ktére zalkalizujg $cieki do
optymalnej dla wytrgcenia wodorotlenku cynku wartosci pH 8,5 — 9,5; proces ten
okresla sie jako chemiczne strgcanie metali, po ustabilizowaniu pH w przedziale 8,5 —
9,5 nastgpi dozowanie flokulantu, po dodaniu flokulantu obnizona zostanie predkosc¢
mieszania, by umozliwi¢ mieszaninie na tworzenie aglomeratéw,

d) wylgczeniu mieszania i pozostawienie Sciekbw do sedymentacji (opadniecia
wytrgconego zawierajgcego cynk osadu),

e) wypompowaniu znad osadu $ciekdw podczyszczonych i odprowadzenie ich do
miejskiej sieci kanalizacyjnej.

Po zakonczeniu reakcji nastgpi wypompowywanie $ciekéw oczyszczonych. Osad,
znajdujgcy sie na dnie reaktora bedzie pompowany do zbiornika osadnika, skad nastepnie
podawany bedzie na prase filtracyjng, celem odwadniania.

Wody opadowe z dachéw planowanej do rozbudowy hali oraz powierzchni
utwardzonych wokét hali, bedg ujmowane w zamkniety system kanalizacyjny i wprowadzane
do podziemnych zbiornikéw rozsgczajgcych, skad cato$é wod bedzie przesaczaé sie do ziemi
w gtab profilu do zbiornika wéd podziemnych. W celu ochrony wod projektuje sie urzadzenia
podczyszczajgce wody splywajgce z powierzchni jezdnych w postaci studni osadnikowych i
separatoréw substancji ropopochodnych, oddzielnie dla kazdej z podzlewni.

z up. Prezydenta Miasta Lublin
Dyrektor
Wydziatu Ochrony Srodowiska

Marta Smal-Chudzik

(dokument w postaci elektronicznej podpisany
kwalifikowanym podpisem elektronicznym)
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