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1, WSTEP

1.1.Przedmiot 85T
Przedmiotern niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (35T) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbicru robdt zwigzanych z usunieciern drzew

1.2, Zakres stosowania 55T
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy prey zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1

1.4. Ckreslenia podstawowe .
Stosowane okreélenia podstawowe sa zgodne z chowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST, Wymagania ogolne”

1.5, Ogdine wymagania dotyczace robdt
Wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2, Sprzet do usuwania drzew
Do wykonywania robét zwigzanych z usunigciem drzew i krzakdw nalezy stosowac:
pity mechaniczne, ’
specjalne maszyny przeznaczone do karczowania pni oraz ich usunigcla
spycharki,
—  koparki lub ciagniki ze specjalnym osprzetem do prowadzenia prac zwigzanych z wyrebem
- drzew.

1

4, TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Wymagania dotyczace transportu podano w 5T, Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport pni i karpiny

Pnie, karpine oraz gatezie nalezy przewozi¢ transportem samochodowyr.

Pnie przedstawiajace wartoéé jako materiat uzytkowy {np. budowlany, meblarski itp.) powinny by¢
transportowane w sposéb nie powodujacy ich uszkodzen.




5, WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania rohét
Zasady wykonania robdt podano w ST, Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2, Zasady oczyszczania tereny Z drzew

Roboty zwiazane z usunieciem drzew i krzakéw obejmuja wycigcie | wykarczowanie drzew i krzakow,
wywiezienie pni, karpiny | galezi poza teren budowy na wskazane miejsce, zasypanie dotow oraz
ewentualne spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu.

Zeoda na prace zwigzane z usunigciem drzew | krzakdw powinna byC uzyskana przez Zamawiajacego.
Wycinke drzew o wiasciwosciach materiatu uzytkowego nalezy wykonywac w tzw. sezonie rebnym,
ustalonym przez Inzyniera.

W miejscach dokopdw i tych wykopdw, z ktdrych grunt jest przeznaczony do whudowania w nasypy,
teren nalezy oczyécié z rodlinnesdi, wykarczowad pnie i usunaé korzenie tak, aby zawartos¢ czgséci
organiczaych w gruntach przeznaczonych do wbudowania w nasypy nie przekraczala 2%.

W miejscach nasypéw teren nalezy oczysci¢ tak, aby czesci roslinnosci nie znajdowaty sie na
gtebokosci do 60 cm ponizej niwelety robdt ziemnych i linii skarp nasypu, z wyjatkiem przypadiow
podanych w punkcie 5.3.

Roélinnosé istniejaca, nie przeznaczona do usuniecia, powinna by¢ przez Wykonawce zabezpieczona
przed uszkodzeniem. Jezeli rodlinnoéé, ktéra ma byé zachowana, zostanie uszkodzona lub zniszczona
przez Wykonawce, to powinna byé ona odtworzona na koszt Wykonawcy, w sposoh zaakceptowany
przez odpowiednie wiadze.

5.3. Usunigeie drzew

Wykonawca ma obowigzek prowadzenia robdt w taki sposéb, aby drzewa przedstawiajgce wartosc
jako materiat uzytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) nie utracily tej wtasciwosci w czasie robét.
Miode drzewa i inne rosliny przewidziane do ponownego sadzenia powinny byé wykopane z duzg
ostroznoscia, w sposéb ktéry nie spowoduje trwatych uszkodzen, a nastgpnie zasadzone w
odpowiednim gruncie.

5.4. Zniszczenie pozostaiosci po usunietej roslinnosci

lezeli dopuszczono przerobienie gatezi na kore drzewng za pomocy specjalistycznego sprzgtu, to
sposéb wykonania powinien odpowiadac zaleceniom producenta sprzetu. Nieuzyteczne pozostatosci
po przerdbce powinny byé usuniete przez Wykonawce z terenu budowy.

Jezeli dopuszczono spalanie roslinnosci usunietej w czasie robét przygotowawczych Wykonawca ma
obowigzek zadbaé, aby odbylo sig ono z zachowaniem wszystkich wymogéw bezpieczefistwa i
odpowiednich przepisdw.

Zaleca sie stosowanie technologii, umoiliwiajacych intensywne spalanie, z powstawaniem male]
ilodci dymu, to jest spalanie w wysokich stosach albo spalanie w dotach z wymuszonym doptywem
powietrza. Po zakoriczeniu spalania ogieri powinien by¢ catkowicie wygaszony, bez pozostawienia
tlgcych sie czedci.

Jezeli warunki atmosferyczne lub inne wzgledy zmusity Wykonawce do odstapienia od spalania fub
Jego przerwania,

a nagromadzony materiat do spalenia stanowi przeszkode w prowadzeniu innych prac, Wykonawca
powinien usungc¢ go w miejsce tymczasowego sktadowania lub w inne miejsce zaakceptowane przez
Inzyniera, w ktdrym bedzie moiliwe dalsze spalanie.

Pozostatodci po spaleniu powinny by¢ usunigte przez Wykonawce z terenu budowy. Jesli pozostatosci
po spaleniu, za zgoda Inzyniera, sg zakopywane na terenie budowy, to powinny by¢ one ukfadane w
warstwach. Kaida warstwa powinna byé przykryta warstwg gruntu. Ostatnia warstwa powinna by¢
przykryta warstwa gruntu o grubosci co najmniej 30 cm | powinna by¢ odpowiednio wyrownana i
zageszczona. Pozostatosci po spaleniu nie mogg by¢ zakopywane pad rowami odwadniajgcymi ani
pod fakimikolwiek obszarami, na ktérych odbywa sig przeptyw wod powierzchniowych.




6. KONTROLA JAKDSCI ROBOT

6.1. Ogdline zasady kontroli jakodci robdt
Zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Kontrola robdt przy usuwaniu drzew | krzakéw

Sprawdzenie jakoscl robdt polega na wizualngj ocenie kompletnesci usunigia roglinnosci,
wykarczowania korzeni

i zasypania doldw. Zageszczenie gruntu wypeiniajacege doly powinno spetniac odpowiednie
wymagania okrelone

w ST ,Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. lednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robdt zwigzanych z usunieciem drzew i krzakdw jest: - sztuka,

8. ODBIOR ROBAT

£.1. Ogdine zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2, Odbidr robdét zanikajgeych | ulegajacych zalryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podiega sprawdzenie dotdw po wykarczowanych
phiach, przed ich zasypaniem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

8.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnodci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

8.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnosé naleiy przyjmowad na podstawie jednostek obmiarowych wedtug pkt 7.

Cena wykonania robdt obejmuje:

—  wyciecie 1 wykarczowanie drzew i krzakow,

— wywiezienie pni, karpiny | gatezi poza teren budowy lub przerchienie gatezi na kore drzewng,
wzglednie spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu,

—  zasypanie dotéw,

— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. przepisy zwigzane
Nie wystepuja.




SST 1.2 Roboty ziemne
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Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlane]

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy




1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdlowe] Specyfikacyi Techniczne]
Przedmictem ninieiszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgee wykonania i odbioru robdt
w rarnach realizacji inwestycji

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacia Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy | Kontraktowy przy zleceniu
i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacig Technicing

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania robdt wymienionych
w punkcie I. | zwigzanych z robotami ziemnymi.

Zakres robot obejmuje:

- wykopy na odkiad keparkami podsiebiernymi,

- szalowanie wykopdw,

- zasypywanie wykopdw

- wywdz urcbku

1 .4. Okreéienia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne

z wasciwymi obowigzujgcymi przepisami, z 5T ,,Wymagania Ogolne”
i wiasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi fub Polskimi Normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét i ich zgodnosc z Dokumentacja
Projektows, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania podano w ST
»Wymagania Ogolne"

2. MATERIALY

Dia poszczegdlnych elementéw robdt uzyto nastepujacych materiatow:

- bale iglaste obrzynane nasycone grubosci 50-64 mm klasy ili wedtug BN-75/9222-02 i PN-75/D-
96000 _

- drewno iglaste, okragle nasycone na stemple wediug BN-75/9222-02 i PN-75/D-96000

- stupki drewniane iglaste o $rednicy 70 mm wedtug BN-75/9222-02 i PN-75/D-96000

- stupki drewniane iglaste o srednicy 120 mm wedtug BN-75/9222-02 i PN-75/D-96000

- pospétka wedtug PN-B-11111:1996 | PN-B-11113:1996

- piasek na podsypke i obsypke wedfug PN-B-11113:1996

3. SPREZET

Do wykonania poszczegdlnych elementéw robét uzyto nastepujgcego sprzetu:
- teodolity lub tachimetry,

- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki, 1aty, tasmy stalowe i ruletki,

- pita spalinowa do ciecia nawferzchni,
- miot pneumatyczny,

- sprzet do odwodnienia wykopdw,

- zageszczarka wibracyjna spalinowa,
- koparka ggsienicowa,

- koparko-spycharka,

- spycharka gasienicowa,

- fadowarka kotowa,

- ubijak spalinowy,

- sprezarka powietrzna spalinowa,




- yowniarka,

- zgarniarka,

- walec statyczny samojezdny,

- walec wibracyjny jednoosiowy,

- 2uraw samochodowy, wywrotka, samochad cietarowy

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Ogdlne wymagania
Wymagahia ogdlne dotyczace prowadzenia Robot podanc w Specyfikacii techniczingj ST ,,Wymagania
ogdlne",

4.2. Prace pomiarowe

Prace pomiarowe nalezy wykonac zgodnie z pkt. 1.3. oraz Instrukcjami GUGIK wymienionymi w .
punkcie 10 niniejsze] S5T. Zamawiajgcy ma obowiazek przekazad Wykonawcy , Materialy geodezyjne” i
(zawarte w Dokumentacji Projektowej)} potrzebne do wykonania Robdt wymienionych w p. 1.1.

4.3. Zdjecie warstwy humusuy | darniny

4.3.1. Humus nale?y zdjaé na gtebokos¢ jego zalegania, to jest srednio 20 cm. W miejscach, gdzie
warstwa hurmnusu jest grubsza niz powyiej zatozona, nalezy jg zdjac na peing glebokosé zalegania.
4.3.2.Zdjety humus nalezy skladowac w regularnych pryzmach. Miejsca skiadowania humusu
powinny by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem,
zageszczaniem, najeidzaniem przez pojazdy.

4.3.3.Nie nalezy zdejmowac humusu w czasie intensywnych opaddw i bezposrednio po nich, aby
unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

4.4, Wykonanie wykopéw

4.4.|, Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptadji Projekt Organizacji i Harmonogram Robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane wykopy.

4.4.2. Wykopy z przerzutem poprzecznym w celu wykorzystania na miejscu do budowy nasypdw
nalezy wykonywac mechanicznie za pomocg sprzetu wyszczegdlnionego w punkcie 3.

4.4.3. Wykopy z transportem gruntu przewidziano jako wykonywane mechanicznie za pomoca
sprzetu wyszczegolnionego w punkceie 3 14 oraz recznie.

4.4.4. Wykopy nalezy wykonywa¢ z zachowaniem nastepujacych wymagan:

- odchylenie osi korpusu ziemnego w wykopie od osi projektowanej nie moze by¢ wieksze niz 10 cm;
- réznica w stosunku do projektowanych rzednych Robét ziemnych nie moze przekraczac +2 em i -3
cm;

- szerokosé korpusu nie moze réznic sie od szerokesci projektowanej o wiecej niz 10 cm;

- krawedzie dna wykopu nie powinny mie¢ wyraZznych zalaman;

- pochylenie skarp wykopu nie moze rézni¢ sie od projektowanego o wigcej niz 10%;

- maksymalna gteboko$é wkie$nieé na powierzchni skarp wykopu nie moze przekraczaé 10 cm.
4.4.5. Technologia wykonania wykopu musi umozliwiac jego prawdiowe odwodnienie w calym
okresie trwania Robét ziemnych. Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera przewidywany
sposdb odwodnienia wykopdw oraz sprzet

do tego przewidziany.

4.5. Wykonanie wykopdw pod sieci

4.5.1 Wykopy pod sie¢ kanalizacji sanitarnej, kanalizacji deszczowej, cieplng, telefoniczng

Przed przystgpieniem do robdt Wykoenawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w terenie za
pomocy kotkdw osiowych, kotkéw Swiadkdw i kotkdw krawedziowych. W przypadku niedostatecznej
ilogci reperéw stalych. Wykonawca wbuduje repery tymczasowe (z rzednymi sprawdzonymi przez
stuzby geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperdw i ich rzedne przekaze Iniynierowi. Wykopy nalezy
wykonac jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robét wykopu (recznie lub
mechanicznie} powinny byé dostosowane do glebokosci wykopu, danych geotechnicznych oraz
posiadanego sprzetu mechanicznego. Szerokos¢ wykopu uwarunkowana jest zewnetrznymi
wymiarami kanalu, do ktérych dodaje sig obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie
4cian i uszczelnienie stykdw. Deskowanie scian nalezy prowadzi¢ w riare jego glebienia. Wydobyty




grunt z wykopu powinien by wywieziony przez Wykonawce na odidad. Dno wykopu powinno byc
réwne | wykonane ze spadkiem ustalonym

w dokumentacji projektowei, przy czym dne wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyzszym od
rzednej projektowanej o 0,20 m. Zdjecie pozostawione] warstwy 0,20 m gruntu powinno by¢
wykonane bezposrednio przed ulozeniem przewoddw rurowych. Zdjecie tej warstwy Wykonawca
wykona recznie iub w sposéb uzgodniony )

z Inzynierem. W gruntach skalistych dno wykopu pewinno byt wykonane od 0,10 do 0,15 m glebiej
od projektowanego poziomu dna.

4.5.3.Rowy pod kable energetyczne

Rowy pod kable nalezy wykonywaé za pomoca sprzetu mechanicznego lub recznie w zaleznosci od
warunkdw terenowych | podziemnego uzbrojenia terenu, po uprzednim wytyczeniu ich tras przez
stuzby geodezyine.

Wymiary poprzeczne rowdw uzaleinione sg od rodzaju kabli i ich ilosci ukfadanych w jednej
warstwie.

Gfebokoéé rowu okreélona jest giebokoscia utozenia kabla powiekszona 010 cm, natomiast szerokos¢
dna rowu 0,4 m. Na dno wykopu nalezy nasypac warstwe piasku o grubosci 15 cm.

4.6. Podsypka [ zasypka pod sieci

Do wykonania podsypki na dnie wykopu pod rurociagi i kable oraz zasypanie moze by¢ uzyty piasek
zwykty

o wskazniku réznoziamistoéci U>5, nie noszacy cech wysadzinowosci, bez ckresdlania innych jego
cech.

Rurociagi i kable nalezy uktadaé na dnie wykopu na podsypce piaskowej o grubosci 15 cm obsypad i
przykry¢ je warstwg piasku o grubosci 30 cm.

4.7. Zasypywanie wykopdow z zageszczeniem

Do zasypania fundamentdw i écian fundamentowych obiektow kubaturowych oraz formowania
nasypdw nalezy wykorzysta¢ grunty pochodzace z wykopow na odkiad. Zasypke naleizy wykonad
warstwami metodg podiuzna, boczng lub czofows z jednoczesnym zageszczaniem. Grubosd
usypywanych warst jest zalezna od zastosowanych maszyn

i srodkéw transportowych i winna wynosic 25-35 cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek. Do
zageszczenia gruntdw nalezy uzy¢ maszyn takich jak: walce wibracyjne, wibratory o recznym
prowadzeniu, plyty ubijajace w zaleznosci od dostepu do miejsca warstwy zageszczanej. Stopien
Zageszczenia winien wynosi¢ 0.95 - 1.0.

Przy obiektach liniowych przed zasypaniem dno wykopu nalezy osuszy€ i oczyscic z zanieczyszczen
pozostatych po montazu przewodu. Uzyty material i sposéb zasypania przewodu nie powinien
spowodowat uszkodzenia ulozonego przewodu i obiektdéw na przewodzie oraz izolacji wodoszczelnej
Grubosci warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpieczne] ponad wierzch przewodu powinna wynosi
co najmniej 0,5 m. Materiatem zasypu w obrgbie strefy niebezpiecznej powinny byé: grunt wydobyty
2 wykopu, bez grud i kamieni, mineralny, sypki, drobno- lub $rednioziamisty wg PN-86/B-02480.
Materiat zasypu powinien byé zageszczony ubijakiem po obu stronach przewodu, ze szczegdlinym
uwzglednieniem wykopu pod zfacza.

Najistotniejsze jest zageszczenie gruntu przez podbicie w tzw, pachwinach przewodu. Podbijanie
naleiy wykona¢ ubijakiem po obu stronach przewodu zgodnie z PN-B-06050. Zasypke wykopu
powyzej warstwy ochronnej dokonuje sie gruntem rodzimym warstwami z jednoczesnym
zageszczeniem.

4,8. Humusowanie

Grubosé pokrycia ziemia roédlinng wynosi 20 cm. Dla lepszego powigzania warstwy humusu z gruntem
naturalnym powierzchni skarpy nacina sie poziomo niewielkie rowkii bruzdy cc 0,5-1,0m i
gtebokosci 15-20 cm. Warstwe ziemi roslinnej nalezy odpowiednio zageéci¢ przez ubicie reczne lub
mechaniczne.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1 Ogdlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia Robét podano w ST, Wymagania ogdlne”




5.2 Kontrola | badanie w trakcle Robdt | odbioru

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Roboét w zakresie ich zgodnoéei z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczna i instrukcjami Inzyniera,

5.2.1.Prace pomiarowe

Kenirela polega na sprawdzeniu wykonania robét geodezyjnych zgodnie z wymogami |
dokiadnosciami okreslonymi

w przepisach podanych w punkeie 10

5.2.2.2djecie warstwy humusu i darniny

Sprawdzenie jakoéci Robdt polega na wizuaine] ocenie kompletnoécl usuniecia humusu z powierzchni
pasa Robdt ziemnych

5.2.3. Wykonanie wykopdw

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécié na:

- odspajanie gruntow w sposdb nie pogarszajacy ich wiadciwodci;

- zapewnienie stateczhodcl skarp;

- odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania Robot i po ich zakohczeniy;

- dokfadnoéé wykonania wykopdw;

- biezace oczyszezanie nawierzchni jezdni z zanleczyszezen nanoszonych samochodami przewoigcymi
grunt.

5.2.4. Wykonanie wykopow pod sieé: wodociagowa, centralnego ogrzewania i cieptej wody
uzytkowej, kanalizacji sanitarnej, kanalizacji deszczowej, kabli energetycznych, telefonicznych i
komputerowych Wykonawea jest zobowiazany do stalej i systematyczne] kontroli prowadzonych
robot w zakresie

i z czestotliwoscia okreélong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera. W szczegolnoscei
kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie rzednych zatozonych faw celowniczych w nawigzaniu do podanych stalych punktéw
wysckosciowych z dokfadnoscig do | eim,

- badanie zabezpieczenia wykopéw przed zalaniem woda,

- po wykonaniu wykopow pod sieci sprawdzeniu podlegaja wymiary poprzeczne i zgodnoé¢ ich tras
z dokumentacja geodezyjng

5.2.5. Podsypka i zasypka pod sie¢: wodociggowa, centralnego ogrzewania i cieptej wody uzytkowej,
kanalizacjji sanitarnej, kanalizacji deszczowe], odwodnienia terenu, kabli energetycznych,
telefonicznych i komputerowych

Kontrola jakodci polega na:

- sprawdzeniu jakosci piasku uzytego do podsypki i zasypki

- sprawdzenie grubosci warstwy

- sprawdzeniu prawidlowosci zageszczenia piasku

5.2.6. Zasypywanie wykopow z zageszczeniem

Kontrola jakosci polega na:

- sprawdzeniu jakosci gruntu uzytego do zasypania

- sprawdzeniu prawidlowosci zageszczenia gruntu

5.2.7. Humusowanie

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania poszczegdinych elementéw robét i
uzycia wiasciwych materiatéw

Kontrola polega na sprawdzeniu wykonania Rohét zgodnie z punktem 5.8.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Ogblne zasady cbmiaru Robét
Ogdlne zasady obmiaru Rohét podano w ST, Wymagania ogdlne”

6.2. lednostka cbmiaru

Jednostkami obmiaru wykonania rohot podanych w pkt. 1.3 sa:

m’ - z doktadnoscia do 0,01 jednostki wykonanych Robét, na podstawie Dokumentacji Projektowe;j,
Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.
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m’ - z doktadnoscia do 0,01 jednostki wykonanych Robét, na podstawie Dokumentacii Projektowej,
specyfikacji Techniczne] | pomiaru w tereriie. m - z dokladnoscia do 0,01 jednostki wykonanych
Robét, na podstawie

Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej | pomiary w terenie.

h - z dokiadnodcia do | jednostki wykonanych Robét, na podstawie Dokumentac]i Projektowej,
Specyfikacji Technicznej | pomiaru w terenie. szt - z dokladnoscig do | jednostki wykonanych Robdt,
na podstawie

Dokumentacji Prejektowej, Specyfikacii Techniczne] | pomiaru w terenie.

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Ogdine zasady odbioru Robét podano w $T ,,Wymagania ogdlne”

7.2. Prace pomiarowe
Roboty objete ST odbiera Inzynier na podstawie przedstawionych przez Wykonawcg szkicow,
dziennikéw pomiarowych i protokotéw wedtug zasad okreslonych w ST, Wymagania ogéine”

7.3. Zdjecie warstwy humusu i darni
Zdjecie warstwy humusu podiega odbiorowi robét zanikajacych i ulegaigcych zakryciu wedtug zasad
podanych w ST ,Wymagania ogdine"

7.4. Wykonanie wykopdw

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzonych przy odbiorach ckazaly sig zgodne z wymogami.

W przypadku niezgodnosci chod jednego elementu Rohdt z wymaganiami Roboty ziemne uznaje sig
za niezgodne z Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na whasny
koszi.

Zakres badart sprawdzajacych w czasie odbioru podano w p. 5.5.

7.5. Wykeonanie wykopdw pod sieci

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie 2z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymogami.

W przypadku niezgodnoéci choé jednego elementu Robdt z wymaganiami Roboty ziemne uznaje sie
za niezgodne z Dokumentacja Projektows i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny
koszt.

7.6. Podsypka i zasypka pod sieci

Odbioru wykonanych Robét dokonuje Inzynier na budowie na zasadach okredlonych w 5T
~Wymagania Ogdine" jak dla Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Roboty uznaje sig za
wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan przeprowadzonych
przy odbiorach okazaty sig zgodne z wymogami. W przypadku niezgodnosci choé jednego elementu
Rohét z wymaganiami. Roboty uznaje sie za niezgodne z Dokumentacjg Projektowq | Wykonawca
zobowigzany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

7.7. Zasypywanie wykopdw z zageszczeniem

Odbioru wykonanych Robét dokonuje Inzynier na budowie na zasadach okreslonych w ST
»Wymagania Ogdlne" jak dla Robdt zanikajacych i ulegajacyeh zakryciu.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sig zgodne z wymogami.

W przypadku niezgodnosci choé jednego elementu Robdt z wymaganiarmi, Roboty uznaje sig za
niezgodne

z Dokumentacja Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny koszt.
Przy odbiorze korficowym powinny by¢ przedfozone nastepujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiardw i badan

- protokoty wszystkich odbiordw robét zanikajacych.

7.8. Humusowanie
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Odbioru wykonanych Robét dokenuje Inzynier na budowie na zasadach ckreslonych w ST
~Wymagania Ogdine"

8 PODSTAWA PLATNOSCI
8.1 Ogdine wymagania dotyczace platnoscl
Qgolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST, Wymagania ogdlne"

8.2 Platnodc

Nalezne platnodci wyliczone beda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja Projektows,
Obrniarem Robét i oceng jakosci wykonania Robdt - w oparciu o ceny jednostki cbmiarowej, podane
w Wycenionyim Przedmiarze Robét,

8.2.| .Prace pomiarowe

Cena wykonania Robét obejmuje:

- wykonanie wszystkich niezbednych czynnosci okreslonych w niniejszej 5T na podstawie szkicéw |
dziennikéw pomiaréw geodezyinych oraz protokdatow kontreli zgodniez zasadami okreslonymi w ST
»Wymagania Ogéine",

- pozyskanie niezbednych materialéw geodezyjnych

- wykonanie niezbednych zgloszeri | innych czynnoéel przewidzianych odpowiednimi przepisami

- zakup i transport materialdw i sprzetu

- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie

8.2.2.Zdjecie warstwy humusu i darniny

Cena wykonania robdt obejmuje:

- reczne | mechaniczne zdjecie warstwy humusu na petng gtebokos$¢ jego zalegania,

- zatadunek i transport humusu na skladowisko przyobiektowe lub na wysypisko,

- utrzymanie odkiadu w niezhednym zakresie,

- biezgce oczyszczanie drég dejazdowych z resztek przewozonege humusu nanoszonego kotami
pojazddw,

- rekultywacja terenu po likwidacji odlkdadu,

- oznakowanie miejsca robét | jego utrzymanie

- wykonanie niezbednych pomiardw, prab i sprawdzen

8.2.3.Wykonanie wykopéw

Cena wykonania robdt obejmuje;

- prace pomiarowe,

- wykonanie wykopu ze ztozeniem na odkfadzie

- umocnienia wykopdw w niezbednym zakresie, zapewniajagcym bezpieczne warunki realizacji robét
- profilowanie dna wykopu i skarp zgodnie 2z Dokumentacja Projektowa,

- wykonanie niezbednych zej$é do wykopu

- wykananie kiadek przej$ciowych i kiadek dla pieszych

- wykonanie barierek zabezpieczajacych

- oplaty za nadzér przedstawicieli wlascicieli urzadzed podziemnych

- przeprowadzenie wymaganych pomiardw i badar laboratoryjnych,

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonania,

- biezgce utrzymanie w czystosci nawierzchni jezdni- usuwanie zanieczyszczert nanoszonych
samochodami przewoigcymi grunt,

- rekultywacja terenu odktadu | wysypiska {lub jego koszt),

- oznakowanie i zabezpieczenie Robdt i jego utrzymanie.

8.2.4. Wykonanie wykopow pod sieci

Cena wykonania robdt obejmuje:

- prace pomiarowe,

- wykonanie wykopu ze zlozeniem na odkfadzie,péiniejszego wykorzystania do budowy nasypéw,
- umocnienia wykopdw w niezbednym zakresie, zapewniajacym bezpieczne warunki realizacji robot
- profilowanie dna wykopu zgodnie z Dokumentacja Projektowa,

- wykonanie niezbednych zej$¢ do wykopu

- wykonanie kiadek przejéciowych i kiadek dla pieszych

- wykonanie barierek zabezpieczajacych

- optaty za nadzdr przedstawicieii wiascicieli urzadzen podziemnych

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badar laboratoryjnych,
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- odwodnienie wykopu na czas jego wykonania,

- biezgce utrzymanie w czystodei nawierzchni jezdni- usuwanie zanieczyszczen nanoszonych
samochodami przewoiacymi grunt,

- rekultywacja terenu odktadu i wysypiska {lub jego koszt),

- wykonanie wszystiich niezbednych pomiardw, prob | sprawdzet,
- oznakowanie i zabezpieczenie Robét | jego utrzymanie.

8.2.5. Podsypka i zasypka pod sleci

Cena wykonania robdt obejmuje:

- zakup wszystkich materiatéw z transportem

- wykonanie podsyplki i zasypki

- zageszczanie

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, préb i sprawdzes,
- oznakowanie i zabezpieczenie Rebdt i jego utrzymanie.

- uporzadkewanie miejsca prowadzonych robot.

8.2.6. Zasypywanie wykopdw z zageszczeniem

Cena wykonania robdt obejmuje:

- przywoz materiaiu do zasypu z miejsca skiadowania

- zasypanie wykopow

- zageszczanie

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, préb i sprawdzen,
- oznakowanie i zabezpieczenie Robét i jego utrzymanie.

- uporzadkowanie migjsca prowadzenych robét.

8.2.7. Humusowanie

Cena wykonania rohét obejmuje:

- zakup wszystkich niezbednych materiatdw,

- lokalne przemieszczenie humusu i jego przygotowanie do ponownego whudowania,
- zatadunek i odwoz pozostatodci z przygotowania humusu do powtérnego
wbudowania na odlegtos$é 10 km,

- utozenie humusu wraz z zageszczeniem,

- oznakowanie Robét i jego utrzymanie.

8.2.8. Usuniecie drzew i krzewdw

Cena wykonania robdt obejmuje:

- wycinke drzew,

- obciecie gafezi i wierzchotkow,

- pociecie pni ha odcinki 2 - 5m,

- karczowanie korzeni,

- wycinke krzewdw,

- zatadunek i transport w migjsce skfadowania,

- zasypanie dotdow po karczowaniu,

- pznakowanie i zabezpieczenie Rohdt oraz jego utrzymanie,

- wykonanie nie zbednych prac pielegnacyjnych drzewostanu
przewidzianego do pozostawienia w zakresie uzgodnionym z Inzynierem.

9. PRZEPRISY ZWIAZANE

9.1. Prace pomiarowe

- Ustawa z 17.05.1989 - Prawo geodezyjne i kartograficzne {Dz. U. Nr 30, poz.163 z pdiniejszymi
zmianami).

- Instrukcja techniczna 0-1 - Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

- Instrukcja techniczna G-3 - Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK, 1979.

- Instrukcja techniczna G-l - Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, 1978,

- Instrukcja techniczna G-2 - Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK,1983.

- Instrukcja techniczna G-4 - Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK,1979.

- Wytyczne techniczne G-3.2. - Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983.

- Wytyczne techniczne G-3. L. - Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1983.

9.2. Zdjecie warstwy humusu i darni
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- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

- Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2001 r., Nr 62, poz. 627, Nr 115,

poz. £229),

8.3. Wykonanie wykopéw

- PN-86/B-02480. Gruniy budowlane. Ckreslenia. Symbole. Podziat | opis gruntdw.

- PN-B-04452:2002. Grunty budowlane. Badania polowe.

- PN-88/B-04481. Grunty budowlane. Badania probek gruntdw.

- PN-60/B-04493. Grunty budowlane. Oznaczanie kapilanosci bierne.

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

- PN-5-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania | badania.

- PN-5-02204 Drogi samochodowe. Odwodnienie drdg.

- PN-93/C-86055 Materiaty wybuchowe - Amonity - Wymagania

- PN-C-86020:1994 Gornicze zapalniki elektryczne - Wymagania

- Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo achrony srodowiska {Dz. U. z 2001 r., Nr62, poz. 627, Nr 115,
poz. 1229},

8.4, Wykonanie wykopdw pod stecl

- PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogodine.

- BN-75/9222-02 - Drewno $redniowymiarowe kopalniakowe i na stemplebudowlane.

- PN-75/D-96000 - Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

- Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2001 r., Nr62, poz. 627, Nr 115,
poz. 1229).

9.5. Podsypka i zasypka pod sieci

- PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

- PN-B-10725:1997 - Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania ibadania.

- PN-92/B-10735 - Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze
- PN-76/E-05125 - Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe.

Projektowanie i budowa.

- PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne - Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych - Piasek
9.6. Zasypywanie wykopow z zageszczeniem

- PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne,

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

9.7. Humusowanie, obsianie trawg, umocnienie skarp

- PN-5-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot 5T
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczagee wykonania i odbioru konstrukeji stalowych
stanowigce elementy konstrukcyjne obiekidw wystepujgeych w inwestycji opisanej w ST.

1.2 Fakres stosowania Specyfikaci
Specyfikacia jest stosowana jake dokument przetargowy | kontrakiowy przy zlecaniu | realizacii robot
wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacia.

Ustalenia zawarte w niniejsze} specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem
konstrukcji metalowych

Wyiniary i charakterystyki przyjetych dla poszczegdlnych elementéw stalowych profili - zgodnie z rysunkami
wykonawczymi konstrukeji oraz edpowlednimi wykazami stali.

1.4 Okredlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 zgodne z wiasciwymi cbowiazujgcymi przepisami,
z 5T, Wymagania Ogéine” i wiasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi i Polskimi Normami.

1.5 Ogdline wymagania dotyczgce robdt

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami inspektora.
Przed przystapieniem do realizacji robdt Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wiasnym kosztem i
staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inspektora Projektu ponizszej dokumentacji:

-Rysunkoéw warsztatowych wraz z podziatem na elementy wysytkowe do transportu i montaiu, Wymiary
liniowe w tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnoscig do 1 mm. Rysunki nalezy sporzadzic zgodnie z PN
ISO 5261 PN ISO 52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez Wykonawceg akceptuje projektant przed
skierowaniem do produkcji {Akceptacja dotyczy wylgcznie zgodnosci przyjetych rozwiazar 2 zatoZzeniami
projektu technicznego).

-Projektu technologii spawania zawierajacego metode spawania sprzet i materialy, kolejnos¢ wykonania spoin
przy, ktérej wystepuja najmniejsze odksztatcenia i naprezenia spawalnicze pozycje taczonych elemeniow przy
spawaniu sposéb prostowania elementdéw po spawaniu przygotowanie brzegéw elementow i rowkéw do
spawania rodzaje obrébki spoin metody kontroli i badaf.

-Projektu organizacji budowy uwzgledniajgcego wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany

do zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do prajektu arganizacji budowy nalezy projekt
transportu technologii montazu oraz projekty rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych.
Projekt ten powinien zagwarantowad catkowite bezpieczefstwo ludzi | montowanej konstrukeji.

-Projektu technologii zabezpiecze antykorozyinych przewidzianych niniejszg Dokumentacjg Projektowa
ocbejmujacy:

-metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051, PN 70/H 04652, PN 70/H 04653

-warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytworni jak i po zmontowaniu konstrukgji
uwzgledniajgc zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykéw montazowych w trakcie montaiu

- technologie wykonywania zabezpieczer antykorozyjnych w wytwérni oraz na placu budowy 2 uwzglednieniem
réznic w zabezpieczeniu poszczegdinych elementéw i konstruke]i naprawy uszkodzen powtok w czasie montazu

- szczegoly techniczne rozwigzal zabezpieczen antykorozyjnych poszczegolnych elementéw konstrukcji
szczegdlnie przy dylatacjach i innych elementach wymagajgcych wigkszej starannosci wymagania w zakresie
dozoru wykonywaniai kontroli




znakiem identyfikacyjnym w sposdh nie powodujacy jef uszkodzenia. Nalezy uzyskal akceptacje projektanta, co
do rozmieszczenia znakdw identyfikacyjnych. System identyfikacji powinien umotzliwiat odniesienie protokotow
odbiordw czastkowych {(materiatéw, wyrobdéw, przygotowania powierzchnia do scalenia, scale, montazu}

do konkretnych elementéw konstrukeyinych.

Tolerancle wytwarzania.

Przekroje ksztattowniidw spawanych. odchylki dopuszczaine wg PN-B-06200:1997tab A,
Elementy i czeéci skladowe. odchytki dopuszezaine wg PN-B-06200:1997 tabl.5,

Srodniki | 2ebra. odchytki dopuszezaine wg PN-B-06200:1997 tabl.6.

Otwory, wyciecia, krawedzie czolowe. odchyiki dopuszczalne wg PM-B-06200:1997 tabl.7
Styki i stopy stupdw. odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8

Spawanie.

Roboty spawalnicze prowadzi¢ ped nadzorem spawalniczym, ktérego organizacjg, kwalifikacje, uprawnienia
i zakres odpowiedzialnoici ekreslons w normach PN-M-62009 i PN-M-69800.

Czeici sktadowe zigcza powinny by¢ obrobione i zlozone zgodnie z whasciwymi normami a w szczegdinosci
PN.M.-69011717. Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN.B-06200.

Dia spoin czolowych blach weztowych stykow paséw dopuszczalna klasa wadliwodcl zigcza R2. Pozostate ztgcza
klasy minimum R3 wg PN-87/M-69772. Wymagane diugosci badanych obcinkéw spoin zalezg od klasy ztgcza

i nalezy je okresli¢ zgodnle z wymogami podanymi w normie PN78/M-69011 {np. dla blach czolowych stykéw
érubowych, sprezanych klasa ztacza B, wadliwo$é 2 . z tabl. 3 minimum 50% diugosci ztacza badac metodami
nieniszczacymi }. Spoiny badaé zgodnie z PN-87/M-63772 i PN-78/M.69011,

Najszybcie] dokonuje sie badania spoin aparaturg ultrad?wigkowa. Badanie taki nie daje jednak mozliwosci
rozpoznania rodzaju wady. Dlatego nalezy prowadzi¢ badania zasadnicze metodg ultradZwigkows, a w
miejscach gdzie wystepuja wady wykryte ta metoda wykonuje sie zdjecia rentgenowskie. Na podstawie
radiograméw okredla sie zgodnie z norma PN-87/M-69772 wady ztgczy spawanych. W zaleznosci od wielkosci
tych wad ich nasilenia i jakosci ustala sig klase wadliwosci ztacza.

W celu zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezgco kentrolowac prace
spawalnicze

i prowadzi¢ ich dziennik. Roboty spawalnicze mogg by¢ prowadzone jedynle przy temperaturze wyzszej niz 5°C,
a dla stali niskostopowych przy temperaturze powyzej + 5°C. Nie wolno prowadzi¢ prac spawalniczych podczas
deszczu

i padajacego $niegu. W przypadku spawania recznego spawacz musi przedstawi¢ Swiadectwo przeprowadzonej
proby. Préba taka powinna odbywaé sie co maksimum dwa lata. Pohadto préby takiej dokonuje sie zawsze w
przypadku zaistnienia przerwy w wykonywaniu rob6t spawalniczych wiekszej niz 6 miesigcy, jak réwniez gdy
stwierdzi sie uchybienia w jakoéci wykonywanych spoin (dlatego musi by¢ prowadzona w dzienniku spawéw
identyfikacja spoiny

z jej wykonawca).

Potaczenia Srubowe.
Potaczenia srubowe nie sprezane . wg pkt 9.6.1 PN-B-06200: 1997.

Potaczenia srubowe spreiane . wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz zatgcznika C. Potaczenia sprezane prowadzic
metoda kontrolowanego momentu.




dla ceownikdw PN-86/H- 93403,

dia teownikéw wg PN-55/H-93406,
dla dwuteownikéw wg PN-80/H-83407,
2.3 baczniki | materiaty spawalnicze.

Zamdwienia na faczniki | materiaty spawalnicze skiada Wytwoica stalowe] konstruke]l u zaakceptowanych przez
Inspektora Wytwércéw tych materialéw. Na Wytwdrcy konstrukc]i cigzy obowigzek egzekwowania od
dostawcéw i przechowywania atestéw potwierdzajacych speinienie wymagadi postawionych w normie
przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg byc przedstawione wraz z dostawg
kazdej partii facznikow | materiaidw spawalniczych. Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow Wytwdrca
Igcznikdw lub materialéw spawainiczych przeprowadza na wiasny koszt. Materlaty pochodzgee 2 zapasdw
Wytwiérey konstrukeji powinny byé atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora na koszt wiasny
Wytwdrey konstrukeji. Spetnione musza byc wymagania norm przedmiotowych:

PN-M-82054 (PN-1M-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-M-82101 {PN-85/M.82101) Sruby ze them szeéciokatnym

PN.M.82105 (PN.85/M.821 05) Sruby ze them szesciokatnym z gwintem na catej dtugosct
PN.M.82002 (PN.771M.82002) Podkiadki. Wymagania i badania

PN.M-82005 (PN.781 M.82005) Podktadki okragie zgrubne

PN.M.82039 {PN-831M.82039) Podktadki okragie do potaczen spreianych

PN.M.82144 (PN.86I1M.82144) Nakretki szesciokagtne

PN.M.82171 {pN.831 M.82171) Nakretki szeéciokatne powickszone do pofaczen sprezanych
PN.M.09355 (PN.731M 02350) Topniki do spawania i napawania fukiem krytym
PN.M.69420 (PN.88/M.69420) Spawalnictwo, Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 911M 69430} Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogéine
wymagania i badania

PN.M.69433 {PN.881M.69433) Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskowegglowych i
stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN.M 89434 {PN. 741 M.89434 } Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy
w podwyzszonych temperaturach. Wytwdrca powinien przestrzegad okreséw wainosci stosowania elektrod
wedtug gwarancji dostawcy.

tgezniki powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony
przed korozjg i w sposéb umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy
przechowywaé ponad podioga w suchych, przewietrzanych | ogrzewanych pomieszezeniach. taczniki | materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzeniaokreslonej stalowe] konstrukeji powinny by¢ oddzielone od
pozostalych.




prezydenckich przez ktdérych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwd] przewoizgey czedci nad wymiarowe
konstrukeji powinien byé oznakowany | poprzedzony przez oznakowany samochad pilotujgey.

4.2 Transport wewnetrzny, zatadunek | wyladunek,

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przefadunkach powinny by€ sprawne oraz
bezpieczne. W celu zapewnienia pelnego bezpieczefstwa obsiuga tych urzadzen powinna byC pouczona o ich
dziataniu o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu sie w ich poblizu na co nalezy uzyskaé pisemne
potwierdzenie pracownikéw. Predkosé poziomego przemieszczania ladunkdw powinna byé umiarkowana (ok 5
km/h). Elementy konstrukcii powinny by¢ nalezycle ufoione | przymocowane do érodka transportowego aby hie
dopuscie do ich zsuniecia sie lub zmiany pelozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywniaé aby nie dopuscic do
odksztatcen i uszkodzen. Za pomocg zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,6 m nad przedmiotami
znajdujacymi sie na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementéw przy ukosnym utozeniu liny zawiesta jest
niedopuszczalne. Od powyiszej zasady moina odstgpi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczer
sprawdzajacych wytrzymatosé i statecznosé zurawia. W celu zachowania bezpieczeristwa podnoszong
konstrukcje nalety kierowaé linami zaczepionymi do niej

i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

4.3 Odbidr konstruleji po roziadunku.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i cdpowiadaja
zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekraczac odchyiek
podanych w pkt 4.7 PN- B/06200. Jezeli Zamawiajacy zawart oddzielnie umowy na:

- wytworzenie konstrukcji
- montai konstrukcji na miejscu budowy

z réznymi podmictami gospodarczymi wéwczas Wykonawca montazu musi dokonac odbioru konstrukcji po
roztadunku i naprawieniu uszkodzer powstalych w transporcie. Odbiér powinien byé dokonany w obecnosci
przedstawiciela Inwestora i powinien byé przez Inspektora zaakceptowany. Wytwdérca konstrukeji powinien
dostarczyé wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone a takze wszystkie elementy stalowe ktdre
bedg uzyte na miejscu budowy np. komplet $rub. Z dostawy wytaczone sg farby i materialy spawalnicze ktérych
stosowanie jest ograniczohe okresami gwarancji.

4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych.

Jeéli usuwanie odchytek i uszkodzer Inspektor uzna za konieczne to Wytwdrca przedstawia do akceptacji
projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchyiek. Inspektor moze zastrzec jakich prac nie mozna
wykonywaé bez obecnoéci przedstawiciela Inwestora. Koszt prac ponosi Wytwérca konstrukeji a do ich
wykonania powinien przystapi¢ tak szybko jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych Po zakoficzeniu prac
Wykonawca montazu dokonuje cdbioru w obecnosci przedstawiciela Inspektora. Jesli po prostowaniu
{usuwaniu odchyfek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia element (lub jego czgs$¢) zostaje
zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1 Warunki ogélne
5.1.1 Program montaZu i scalania konstrukeji na miejscu budowy

Rozpoczecie rabét moze nastgpic po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu montazu Program
sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawieraé protokét odbioru konstrukeji od
Wytwarcy oraz:




Elementy skladewane na placu budowy muszg by¢ transportowane do migjsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy diwigéw muszg by¢ podnoszone
pray uyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczefistwa (prébne uniesienie na wyscko$c 20
cm, brak przeszkéd na drodze transportu przeszkoiona i odpowiednio wyekwipowana zaloga)

Wszelkie uszkodzenia elementdw powstate w czasie transportu wewnetrznego musza by ccenione przez
Inspekiora
I w razie koniecznoscl element musi by¢ zastapiony nowym na koszt Wykonawcy robot.

5.2.3 Wykonanie polaezen tymczasowych.

Konstrukcje caikowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu mentazu i projektu technelogu spawania
zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw
przewidywanych w projekcietechnelogii spawania a szczegélnie przy odpowiedniej temperaturze wilgotnodci
oraz ostoniecia od wiatréw.

5.2.4. Wykonanie polgczen stalych na miejscu budowy.
Potaczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza byé przewidziane w Dokumentacji Projektowe). Jesli
zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wigczajac w to spoiny zczepne} musi
byt to zaakceptowane przez Inspektora wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w
Dokumentacji Projektowej uchwytéw montazowych {uszy) do podnoszenia lub zamocowar wymaga zgody
inspektora. Inspektor moze zaigdac wykonania obliczeft sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw
montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN -B-06200. Roboty spawalnicze na
obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5"C Kazda spoina konstrukeyjna musi by¢ oznakowana
przez wykonujacego ja spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu ocenie jakosci
i adbiorowi. Koficowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wezesniej jak po uplywie 96 godzin po
ich wykonaniu. Badania spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nie niszczacych
prowadzi przedstawiciel Inspektora osobiscie. Koszty badan radiograficznych i ultradiwigkowych ponosi
Wykonawca a wykonywad je moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora. Badania
potwierdzajace jako$¢ robét spawalniczych prowadzié nalepy wedtug norm podanych w p 10 OST. Wytwdérca
zobowiazany jest gromadzi¢ petna dokumentacje badar w postaci radiogramdw i protokotéw i przekazac ja
Inspektora podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

Potgczenia na sruby

0O ile nie jest okreélone inaczej w dokumentacji przekazanej 2 wytworni wykonywanie otwordw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykonaé podczas ostatecznego montaiu konstrukcji.
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu.
Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zle rozmieszczenie otwordw
dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze byé wykonywane tylko przy pomocy urzadzen
obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolene po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na
wiasciwym miejscu. Wszystkie czedci muszg byé starannie docisnigte

w czasie wiercenia. Zle wykonane Jub rozmieszczone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie,
chyba ze jest to dozwolone przez Inspektora. Szczelnoéé pofaczenia za pomoca Srub 1 trzpieni montazowych
powinna by¢ taka, aby szczelinomierz gruboéci 0,2 mm nie mégl wejs¢ miedzy powlerzchnie taczone glgbiej niz
na 20mm. Dtugo$é $ruby powinna by¢ taka aby gwint sruby pracujacy na docisk i scinanie {w potgczeniach
zwyktych | pasewanych) nie wehodzit glebiej w otwdr taczonej czesci niz na 2 zwoje. Nakretka iteb Sruby
powinny bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie przylegaé do powierzchnifaczonych elementow.

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne po montaiu.
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8. GDBIOK ROBGT.

8.1 Cdbidr dostawy stali

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zadwiadczenia, w ktdre powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali Zaswiadczenie to powinno zawierad

- Znak wytworcy

- Gatunek stali

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak ohrébki ciepinej

8.2 Odbidr zmontowane] konstrukeji stalowe]

Odbiér konstrukeji powinien byé dokonany przez Inspektora oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbior
powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukeji stalowej

i postanowieniami niniejsze] Specyfikacji Sprawdzenie zgodnoéci wykonanej konstrukeji stalowej z rysunkami
rchoczymi obejmuje:

- Zgodnosg uzytych profili

- Prawidtowe wykonanie polgczen spawanych i skrecanych

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Nalezne ptatnosci wyliczone beda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumnentacjg Projektowa, Obmiarem Robét
i oceng jako$ci wykonania Robét - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane w Wycenionym Przedmiarze
Robdt.

Cena jednostki ochmiarowsj,

Cena jednostkowa obejmuje zakup dostarczenie materiatu oczyszczenie przycinanie potaczenia spawane
skrecane oraz montaz konstrukcji zgodnie z Dokumentacjg Projektows i niniejsza Specyfikacjg, a takze
oczyszczenie terenu robét z odpadéw konstrukcji stanowigcych wlasnosé Wykonawey i usunigcie ich poza teren

budowy

W cenie jednostkowej mieszcza sig réwniez koszty ewentualnych rusztowan | pomostdw roboczych
niezbednych do wykonania i montazu konstrukcji stalowych wraz z ich rozbidrka

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200 1997 Konstrukeje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru
PN-B-03200 {PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy roznymi rodzajami odchytek tolerancji stosowanymi
w wymaganiach.

PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych
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PN-M-69772 (PN-87/M-68772) Spawalnictwo - Klasyfikacia wadiiwosci zigczy spawanych na podstawie
radiogramdw

PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm - jakos¢
powierzchni ciecia

PN-M-69775 [PN-89/M-69775) Spawalnictwe - Wadliwosci zigezy spawanych Oznaczanie dasy wadliwoéci nia
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN.M-65777 (PN-89/M-65777) Spawalnictwo - Klasyfikacia wadlwodcl zlgczy spawanych na podstawie
wynikow badan ultradiwiekowych.

PN-M-59008 (PN-87/M-63008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukeji spawanych
PN-M-69009 {PN-87iM.89009) $Spawalnictwo. Zaktady stosujace procesy spawalnicze. Podziat
PN-M-69011 (PN- 78/M-69011} Spawainictwe, Zigcza spawane w konstrukcjach stalowych. Podzial

i wymagania

PN-M-68013 (PN-65/1M-69013) Spawanie gazowe staii niskoweglowych i niskostopowych Rowki do spawania

PN-M-62014 (PN-75/M-69014) Spawanie iukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. |
Przygotowanie bizegdw do spawania. i
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot 55T

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbloru robdt w ramach
realizacji inwestycji opisane] w ST.

1.2. Zakres stosowania 85T

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy | Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
Robdt wymienionych w punkeie 1.1.

1.3. Zakres Robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze} Specyfikacii Technicznej dotycza wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem
roboi betonowych i zeibetowych.

1.4. Okresienia podstawowe

Ckredlenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wtasciwymi obowiazujgcymi przepisami,
z $T-00.00 , Wymagania Ogdine” i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi i Polskimi Normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgee rebdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt i ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektows,
Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inspektora. Ogdine wymagania podano w ST "Wymagania Ogoine”

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania

Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw podano w 5T "Wymagania ogdlne”. Wszystkie zakupione przez
Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu,
powinny byé zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposaZone w takie
dokumenty na zyczenie Inspektor.

2.2, Stal zbrojeniowa
2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukgji zelbetowych pretami wiotkimi objetych zakresem kontraktu stosuje sig klasy i gatunki
stali wg zestawienia ponizej.

Klasa A-O - okragta, gtadka, 5tOS-b o $rednicach od 5.5 mm do 40 mm.

Klasa A -I - okragta, gladka, $t35X -b, 5t35$ -b o érednicach od 5.5 mm do 40 mm. Klasa A - 1] - okragta,
?ebrowana, 18G2 -b o érednicach od 6 do 32 mm.

Klasa A - 1Il - okragtla, Zebrowana, 34GS o srednicach od 6 do 32 mm.
2.2.2. Wymagania przy odbicrze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé wymaganiom PN82/H93215. Przeznaczona do odbioru
na budowie partia pretéw musi by¢ zacpatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:
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Cement pochodzacy z kaZdej dostawy musi spetniad wymagania zawarte w PN88/B30000

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego t]. bez dodatkow mineralnych wg
normy PN-88/8-3000 o nastepujacych markach:

- marki ¥45" - do klasy betonu B30, B40,
- mnarki "35" - do betonu klasy B25.
- rnarki "25" - do betonu kiasy < B25

b) Wymagania dotyczace skfadu cementu

Wg ustalef normy PN-88/8-30000

¢) Swiadectwo jakoéci cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN88/B04300, a wyniki ocenione
wg normy PN-88/B-3000. Zakazuje sig pobierania cementu ze stacji przesypowych { siloséw) jezeli nie ma
pewnoéci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

d} Badania podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN88/B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-88/B-3000. Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktdrej jest atest
z wynikami badar cementowni - moina wykonaé tylko w zakresie badan podstawowych.

Przed uiyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé nastepujacym
badaniom:

- pznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300. Wyniki w/w badar muszg spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie
w wodzie.

W przypadku, gdy w/w badania wykazg niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
e} Magazynowanie i okres skiadowania dla cementu pakowanego (workowanego):

- sktady otwarte {wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdw przed opadami)
lub magazyny zamkniete { budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach).

Dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci
cementu znajdujgcego sle w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objgtosci cementu, wilazy do
czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).

Podloza skladéw otwartych powinny by€ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement
przed $ciekami wody deszczowej i zanieczyszczeri. Podtogi magazynow zamknigtych powinny byt suche i czyste
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- oznaczenie zawartoscl grudek gliny, kiére oznacza sie jak zawartosc zanieczyszczeit obeych,

- pzhaczenie zawartosci pyldw minerainych wgPN-7&/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaie niezgodnosé cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712,
uiycie takiego kruszywa moze nastapié po jego uszlachetnieniu {np. przez plukanie lub dedanie cdpowiednich
frakeji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalety prowadzi¢ hiezaca konirole wilgotnoscl kruszywa wg PN-
7718-06714/18 dia korygowania recepty robocze] betonu.

2.5. Kruszywo drobne - wymagania | badania

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznago lub kompozycja piasku
rzecznege i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartoéé poszczegdlnych frakeji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:
do 0.25% mm -14 +19 %, do 0.50 mm - 33 + 48 %, do 1.00 mm - 57 + 76 %.

Piasek powinien speiniaé nastepujace wymagania:

- zawartosé pytdéw mineralnych - de 1.5%,

- reaktywno$¢ atkaliczna z cementem okredlona wg PN- 7818-06714/34 - nie powinna - wywolywad zwigkszenia
wymiaréw liniowych ponad 0.1 %,

- zawartos¢ zwigzkdw siarki - do 0.2%,

- zawartosc zanieczyszezer: obeych - do 0.25%,

- zawarto$é zanieczyszczeh organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-78/B-06714126,
-w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepeinym obejmujgcym:

- pznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,

- 0znaczehie zawartosdci zanieczyszezen obcy.ch wg PN-78/B-06714/12,

- oznaczenie 2awartoéci grudek gliny, ktdre oznacza sie jak zawartos$¢ zanieczyszczen obcych,

- oznaczenie zawartosci pytdw minerainych wg PN-78/B-06714113,

Zobowiazuje sie dostawce do przekazania, dla kazdej partii piasku, wynikéw badar petnych wg PN-86/B-06712
oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.

2.6. Woda zarobowa - wymagania i badania

Waoda zarobowa do betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-88/8-32250. Wode do betonu
przewiduje sie czerpad z wodociggow miejskich, woda ta nie wymaga badania.

2.7. Domieszki i dodatki do betonu
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- przy zageszczaniu wglebnym - wibratory z bulawami o srednicy nie wiekszej od 0.65

odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyZnie poziome], o czestotliwoéci 6000 drgah/min,
- przy zageszczaniu powierzchniowym {do wyrdwnania powierzchni) - stosowad faty

wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej diugosci.

4. TRANSPORTY

4.1. Opdine wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne” Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich $rodkdw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robdt.

Liczba $rodkow transportu powinna gwarantowad prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacii projekiowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym kontrakiem.

4.2, Zbrojenie

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewoiona odpowiednimi srodkami transportu, zeby uniknaé trwatych
odksztatcei, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.3. Betonowanie
Srodki do transportu betonu:

- Mieszanki betonowe moga byc transportowane mieszalnikami samochodowymi {tzw.gruszkami}.- llos¢
"gruszek" nalezy dobraé tak, aby zapewnié wymagang szybkoé¢ betonowania z uwzglednieniem odlegiosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Czas transportu I
whudowania: - Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz: 90 min. - przy
temperaturze + 15°C, 70 min. - przy temperaturze + 20°C, 30 min. - przy temperaturze + 30°C.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1, Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia Robdt podano w Specyfikacji Technicznej
ST "Wymagania ogélne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich heda wykonywane Roboty betonowe i zelbetowe

5.2, Zbrojenie

5.2.1.Przygotowanie zbrojenia

Czyszczenie pretow:

Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji, nalezy oczyscié z zendry; luznych platkéw rdzy, kurzu 1 bfota.

Prety zbrojenia zatfuszczone lub zabrudzone farbg olejng moina opalad lampami benzynowymi lub czyscié
preparatami rozpuszczajgcymi ttuszeze.,
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Minimalna gruboéd otuliny zewngtrzne] w Swietle preidw i powlerzchni przekroju elementy Zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gidwnego fundamentdw | podpdr masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentow | podpdr masywnych,

- 0,05 m - dla pretdw gidwnych lekkich pedpdr i pali,

-0,03 m - dia zbrojenia gléwnego diwigardw,

- 0,025 m - dla strzemion diwigaréw gidwnych i zbrojenia piyt pomostéw,

Uktadanie zbrojenia bezpoérednio na deskowaniu i podnoszenie na cdpowiednia wysokodd w trakeie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

taczenie pretéw za pomocg spawania {wg PN911S5-10042 pkt. 12.7.2.) Dopuszcza sig nastgpujace rodzaje
spawanych potgczen pretow:

- czofowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne- fukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne- tukiem elektrycznym,

- zakiadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne- fukiem elektrycznym,

- czofowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,

- czotowe wzmochione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czofowe wzmocnione dwustronng spoina z mniejszym bokiem plaskownika

Dopuszcza sie faczenie na zakfad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych, pretéw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic. Skrzyzowania pretéw nalety wigzaé drutem wigzatkowym,
z2grzewad lub faczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o érednicy | mm, uzywa sig do
taczenia pretéw o srednicy

do 12 mm, przy $rednicach wiekszych naleiy stosowac drut o Srednicy 1.5 mm.

5.3. Betonowanie
5.3.1.zalecenia ocgolne

Rozpoczecie rob6t betoniarskich moze nastapic w oparciu o szczegétowy programi dokumentacjg
technologiczna (zaakceptowana przez Inzyniera) obejmujaca:

- wybdr skiadnikéw betonu,
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Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaé sig wytacznie w beteniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sig
stosowania mieszarek wolnospadowych). Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien byd
krdtszy niz 2 minuty.

5.3.2.3. Podawanie | ukiadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukeji umoiliwiajgcej tatwe ich
opréinianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzuja odrebne wymagania technologiczne, przy czym wyrnaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencii
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalety sprawdzié:

- poloienie zbrojenis,

- zgodnosd rzednych z projeldem,

- czystqs’é deskowania oraz obecnoié wkiadek dystansowych zapewnizjgcych wymagang wietkos¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nale#y zrzucad z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada.
W przypadku, gdy wysokoé€ ta jest wigksza, naiety mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej {do

wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokodci 8,0 m}

Przy wykonywaniu elementow konstrukeji monolitycznych nalety przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktéra powinna uwzgledniac nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér wzmacnianych, mieszanke betonowa nalezy ukiada¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy, bad? tei za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci de 40 cm,
zageszczajgc wibratorami wgiebnymi

- przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalety uktadac bezpoirednio z pojemnika lub rurociggu pompy.
Przy betonowaniu chodnikéw, gzymsdw, wspornikdw, zamkdw i stref przy dylatacyjnych stosowad wibratory
wglebne.

nalezy stosowad belki (taty) wibracyjne.

5.3.2.4. Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

- Wibratory wglghne stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, butawami o $rednicy nie wigkszej
niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszoczyinie poziomej.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora.
- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagiebiac butawe na gieboko§é 5-8 cm w warstwe
poprzednia i przytrzymywadé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowac powoli

w stanie wibrujacym.

- Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny byc od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 -5 +/- 0,7 m.

- Belki {faty} wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt pomostéw
i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej diugosci.
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5.4, Warunki atmosferyezne przy uktadaniu mieszanld betonowe] | wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukeji nalezy wykonywaé wylgcznie w temperaturach nie niZszych niz + 5°C, zachowujge
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed plerwszym
zamarznieciem.

Uzyskanie wytrzymaloéci 15 MPa powinno by¢ zhadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowyeh przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do - 5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili ukiadania | zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dnl. Temperatura mieszanki betonowej
w chwili oprdiniania betoniarki nie powinna by¢ wyisza niz 35°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej O°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczeéniej podjac
dzialania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie osfoniecie | podgrzanie zabetonowane] konstrukeji.

5.5. Piclegnacja betonu

Bezposrednio po zakosiczeniu betonowania zaleca sig przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigeymi beton przed deszczem
i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalely nie pdiniej niz po 12 godz.od zakoriczenia betonowania
rozpoczaé pielegnacje wilgotnoiciowa betonu | prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co
najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wy#szej, beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny

w dzien i co najmniej | raz w nocy, a w nastepne dni jak wy2ej. Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bgdzie sig faczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej,
a takze gdy nie sg stawiane wymagania odnosénie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé wymagania normy PN-88/B32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej
do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

Obclazanie $wiezo zabetonowanej konstrukeji lekkimi srodkami transportu depuszcza sig po osiagnigeiu przez
beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

E.6. Wykariczanie powierzchni betonu.
5.6.1.Ré6wnoéé powierzchni i tolerancje.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zagigbien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami | wybrzuszeniami ponad powierzchnig. Peknigcia s niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe
skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu minimum 2,5 cm.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, 2e otulenie zbrojenia betonu bgdzie nie mniejsze niz
2,5 cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wigksza niz 0,5 % powierzchni.
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- wykazywad adpornosc na deformacje pod wptywem warunkdw atmosferycznych.
5.7.2.Materialy

Deskowania zaleca sie wykonywad z drewna | materiatdéw drewnopochodnych {skiejka, plyty pilsniowe).
Deskowania nalezy wykonywad z desek drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubosé desek 32 mm,
maksymalna szerokosdé 18 cm.

5.7.3.Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane | przygotowane do faczenia na wpust i pidro. W przypadku
stosowania desek bez wpustu i pidra nalety uszczelnié szczeliny pomiedzy deskami tasmami z tworzyw
sztucznych albo piankg. Nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw Scian z dnem deskowania
oraz stykow deskowan belek | poprzecznie. Zaleca sie stosowanie sfazowait o wymiarach 2 - 4 em na stykach
dwéch prostopadiych do siebie scian, szczegdlnie w stykach wkiestych, Moina takie sfazowanie wykonywat
réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich

w projekcie. W takim przypadku naleiy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia,
zmiane rozmieszczenia powinien zatwierdzi¢ InZynier. Zaleca sie wykonanie uszlachetniania powierzchni
drewnianych stykajgcych sie z masa betonowa przez pokrywanie drewna sklejka, plytami z tworzyw, warstwami
z Zywic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdine wymagania

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnodci z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inspektora. Wykonawca jest zobowigzany do statej

i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z czestotliwoscia okreslong w niniejszej ST

i zaakceptowang przez Inspektora. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST "Wymagania ogdlne”.
Celem kontroli jest stwierdzenie osiaghiecia zatozonej jakosci wykonywanych robét przy robotach betonowych
i zelbetowych. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania
Inzynierowi zgodnodéci dostarczonych materiatéw i realizowanych robot z dokumentacig projektowsa, ST i PZI.

Materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodnosc z warunkami podanymi

w specyfikacjach, mogg by¢ przez Inspektora dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem

do badania, Wykonawca powinien powiadomic InZyniera o rodzaju i terminie badania Po wykonaniu badania,
Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera. Wykonawca powiadamia pisemnie
Inzyniera

o zakoniczeniu kazde]j roboty zanikajgcej, ktéra moze kontynuowac dopiero po stwierdzeniu przez Inzyniera
zatozonej jakosci.

6.2. Zbrojenie

Kontrola jakosci Robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektows oraz
podanymi powyiej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rpzmieszczenia zbrojenia podano ponizej:
- ciecia pretow { L - diugos¢ preta wg projektu)

dlaL<6.0m-w=+/-20mm,

dlaL>6.0m—w=+/-30 mm;

- odgiecia ( odchylenia w stosunku do polfozenia okredlonego w projekeie)
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ich liczby na tym precie,

- roznica w rozstawie miedzy pretami gldwnymi nie powinna przekraczac +/- 0.5 cm,
- roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac +/- 2 cm.

Kontrola jakoéci materiatéw dostarczonych na budowe - zgodnie z punidem 2.

6.3. Betonowanie

Badania kontrolne betonu:

- wytrzymatosé na éciskanie

Dia okreélenia wytrzymatodci betonu nalezy w trakeie betonowania pobierad prébki kontrolne w postaci kostek
sze$ciennych o boku 15 em w ilosci nie mniejszej niz:

- priobka na 100 zarobdw,

- | probka na 50 m3 betonu,
- 3 probki na dobe,

- 6 prébek na partie betonu.

Probki pobiera sig losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje,
przygotowuje

i bada w wieku 28 dni zgodnie z norma PN-88/B-06250. Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykaig
wytrzymatodé nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalely przeprowadzi¢ badania probek wycigtych z
konstrukeiji. Jezeli wyniki tych badart beda pozytywne, to beton nalezy uznac za odpowiadajgcy wymaganej
kiasie betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza
sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora, spetnienie tego warunku w okresie péZniejszym, fecz nie
dtuzszym niz 90 dni. W przypadku gdy warunki normy nie sg spetnione , kontrolowang partig betonu nalezy
zakwalifikowaé do odpowiednio nizszej klasy {uwzgledniajac zalecenia wyzej wymienione).

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczace wytrzymatosci betonu weditug PN-74/B-0626
1 lub PN-74/B-06262. lezeli wyniki tych badan bedq pozytywne , to beton moina uznac za odpowiadajgcy

wymaganej klasie.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w wieku
wezesniejszym od 28 dni.

- nasigkliwosé betonu

Pla okreslenia nasigkliwosci betonu, nalezy pobraé przy stanowisku betonowania - co najmnie]j | raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw betonu, sposobu ukiadania i zageszczania - po
3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.

Probki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z PN88/B-06250.
Nasigkliwo$é zaleca sie rowniez badaé na prébkach wycietych z konstrukcji.
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- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakow, zigcz  diugosci zakotwief pretéw,

- prawidiowoscl osadzenia kotew,

- zachowania wymagane} projektem otuliny zbrojenia.

Do odbiori: Robdt majy zastosowanie postanowienia zawarte w 5T "Wymagania Ogdine” .
£.3. Betonowanie

Zgodnosc Robdt z Dokumentacjg Projektows i Specyfikacja

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

Cdbiér Robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu
Dokumenty i dane
Podstawa odbioru Robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robét zgodnie z Dokumentacig
Projektows i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robdt.

Zakres Robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
dokurnenty potwierdzone przez Inspektora.

Qdbiér koncowy

Odbiér koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakoriczenia robét
betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych Robét zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace pfatnoéei podano w ST "Wymagania ogdlne"”
9.2. Platnosci

Nalezne ptatnosci wyliczone beda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Obmiarem Robdt i
oceng jakosci wykonania Robét - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane w Wycenionym Przedmiarze
Rohdt.

9.2.%. Zbrojenie
Cena wykonania Robét obejmuje:

- prace pomiarcwe i Roboty przygotowawcze,
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- PN-29/H-840023/06 Stal okredlonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunki. - PN-9 [/H-04310 Proba
statyczna rozciggania metali.

- PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania.

10.2. Betonowanie

- PN-88/B-04300 Cement. Metody badad. Oznaczenie cech fizycznych.

- PN-88/B-30000 Cement porilandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

- PN-88/B-30002 Cementy specjalne.

- PN-88/B-300 11 Cement portlandzki szybko twardniejacy.

- PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw.

- PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw skiadanych.

- PN-B-03163-2: 1998 Rusztowania drewniane budowlane.

- PN-87/B-0 1100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziaf, nazwy i okredlenia

- PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu,

- PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogélne,

- PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

- PN-80/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badai efektéw oddziatywania domieszek
na beton.

- PN-88/B-06250 Beton zwykty.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne,

- PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradZwiekowa
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

- PN-69/B-1 0260 izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

- PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

- BN-6617113-10 Sklejka szalunkowa.
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LWSTEP

1.1 Przedmiot 55T

Przedmiotem niniejszej szezegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru
robdt murowych

1.2 Zakres stosowania 8T

Szezegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

Odstepstwa od wymagari podanych w niniejszej specyfikacji moga miec¢ miejsce tylko w przypadkach matych,
prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla kidrych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spethione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3 Zakeres robét objetych 88T

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, abejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

- $ciany fundamentowe z bloczkdw betonowych

- éciany nadziemne (zewnetrzne | wewngtrzne nogne} z pustakdw ceramicznych

- éciany dziatowe z pustakdw ceramicznych

1.4 Ogdine wymagania dotyczgce robét

Wykonawea robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji
"Wymagania ogolne” pkt 1.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji “Wymagania
ogdlne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t murowych powinny posiadaé:

e  Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z cbowigzujagcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng fub z PN.

e Certyfikat na znak bezpieczerstwa,

e Certyfikat zgodnodci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.
e naopakowaniach powinien znajdowac sig termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i skiadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petng dokumentacjg dotyczacq sktadowanych
na budowle materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt murowych.

2.2 Rodzaje materiaféw

a) Bloczki betonowe Bwykonane z masy betonowej klasy B-15 typu M6 powinny mie¢ ksztatt prostopadioscianu

o wymiarach diugoéé 36cm, szerokosé 25cm, wysokodé 22cm. Bloczki muszg spetnia¢ wymagania normy BN-
80/6775-03 oraz posiadajg Certyfikat Bezpieczeristwa. Bloczki stuzg do wznoszenia $cian konstrukeyjnych,
w tym écian fundamentowych wykonywanych ponizej terenu bezposrednio na fawach fundamentowych.
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dodwiadczalinie, w zaleinodcl
od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

rane techniczne:

e czas getowoscl do pracy: 3godz.,
e gzas otwarty pracy: 30+50 min.,

L)

e & ¢ & 8

przyczepnost: min. 0,5 MPa,
temperatura stosowania: od +5° da +25°C,
odpornosé termiczna: od -30° do +60°C,
cdpornosé ogniowa: niepalny
wytrzymatosc na sciskanie: min.5Mpa
wytrzymafosé na zginanie: min. 1,6 MPa
gestosc zaprawy w stanie suchym: ok. 1,5 kg/dm’;

e} Zaprawy budowlane cementowe

Crientacyjne skiady objetosciowe zapraw murarskich cementowych

STOSUNEK OBJETOSCIOWY CEMENTU DO PIASKU PRZY MARCE ZAPRAWY

Marka
cementy i5 30 50 80 100 120
35 ldoé 1do5 ido4 1do3 ldo2 1do1l
45 - - 1do5 ldo4 ldo3 i1del5
lloéé skiadnikow na 1m’ zaprawy cementowej (konsystencja plastyczna)
ILOSC SKLADNIKOW
Stosunek objetosciowy Cement kg Piasek m3 Woda |

cementu do piasku
ldo1 808 1,03 324
ldo 1,5 635 0,79 305
ldo2 538 0,90 277
ldo3 411 1,03 236
ldo4 326 1,08 230
l1do5 267 1,2 224
ldob 229 1,15 230
3. SPRZET
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogdlne wymagania
Ogdine wymagania dotyczace kontroli jakoéei podano w specyfikacii "Wymagania ogdine” pit.6.
6.2 Badania przed przysigpleniem do robét

Przed przystapieniem do robot murowych badaniom powinny podlegad materialy, ktdre beds wykorzystane
do wykonania robot oraz przygotowanie podiola,

Wszystkie materiaty - cegly, bloki, zaprawy musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat |
technicznych oraz ocdpowiadad parametrom ckreslonym w dokumentacji projektowej.

Kaida partia materialéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnodé wlasnoscl technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

. 6.2.1. Badanie podioia powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robdt
murowych. zakres czynnoscl kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podioza pod wzgledem wystepowania ubytkdw, czystosci
i zawilgocenia; :
e sprawdzenie réwnosci podioia; |

6.2.2 Badanie materiatéw
a) materialy ceramiczne
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie;
e  sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem [ wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
e prébe doraZng przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiaréw i ksztaftu cegly, liczby szczerb i

peknieé, uszkodzenia narozy, odpornosci na uderzenia, przefomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na
zawartos¢ margla;

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe doraing naleiy ja poddac badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornodei na dziatanie mrozu};

b) Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencjg w
sposdb podany w ocbowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowi
wpisane do dziennika budowy.

6.3 Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét murowych z dokumentacja
projektowa i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosc ich wykonania wywiera wplyw na
prawidiowo$é¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robét, rodzaju i grubodel zaprawy oraz innych robdt ,zanikajacych”. W przypadku kontroli scian licowych naley
rowniez zwraci¢ uwage na estetyke wykonania.

6.4 Badania w czasie odbloru robdt
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Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac murowych

- sprawdzenie prawidiowoséci ulozenia cegiet | bloczkéw; utozenie oraz barwe materiatéw nalezy sprawdzic
wizualnie
i pordwnaé z wymaganiami projekiu technlcznego;
e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej diugosci 2m
przykiadane]
w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit miedzy fatg a badang powierzchnig nalezy
mierzyé
z dokiadnoscig do 1mm;
e  sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnietego wzdiuz spoin na calej ich
diugosci
i dokonanie pomiaru odchylen z dokiadnoscig do Imm;
e sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na
dowolnie wybrane] powierzchni wielkosci 1m” nalezy zmierzyé szerokosé spoin suwmiarka z
dokfadnoscig do 0,5mi;

Wyniki kontroti powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawey.

7. OBMIAR ROBGT
Ogdine wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogélne” pkt.7.
lednostka obmiarowa robdét jest m’ muru o odpowiednigj grubosci.

Ho$¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIGR ROBOT

8.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt padano w specyfikacji "Wymagania ogdlne” pkt8.
8.2 Odbidr robdt zanikajgeych | ulegajacych zakryciu,

Przy robotach murowych elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbiér podiéi musi byé dokonany przed
rozpoczeciem robdt murowych.

W trakcie odbioru nalesy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania.

Jezeli wszystkie pomiary i badania dafy wynik pozytywny mozna uznaé podioza za wykonane prawidtowo i
zezwolié na przystapienie do robdt murowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoia.
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Jeteli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku naleiy prayjgc jedno z nastepujgcych rozwigzan:

» jezeli to moiliwe, nalezy poprawi¢ (rozebraé i utozyé na nowo) Zle wykonang éciang, lub jej fragment i
przedstawié ja ponownie do odbioruy,

e jeieli odchylenia od wymagan nie zagraiajg bezpieczenstwu uiytkownika i trwatosci muru
zamawiajacy moie wyrazié zgode nia dokonanie odbioru koficowege 2 jednoczesnyim obnizeniem
wartosci wynagrodzenia
w stosunku ustzled umownych {nie dotyezy to scian z sillkatow w pomieszezeniach dydakiyczno-
naukowych);

W przypadku uznania przez komisje wszystkich lub cze$ci przewoddw wentylacyjnych za niezgodne z
hiniejszymi warunkami i obowiazujacymi przepisami, przewody te powinny by¢ poprawione i zgioszone
ponownie do cdbioru.

W przypadku niekoempletnosci dokumentdw odbidr moize byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnoéci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjgte w trakcie prac komisi,

- oceng wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaZnikiem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnoéci lub niezgodnosici wykonania rob6t murowych z zamoéwieniem,

Protokét odhioru koficowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawcy.

8.5 Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwarancji, ktérego diugos¢ jest okredlona w
umowie. Celern odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu $cian, muréw i kanafow wentylacyjnych z
prefabrykowanych pustakdw keramzytobetonowych po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgioszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej $cian | muréw z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych $cianach i murach,

9, PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie podtoza,
- przygotowanie odpowiednich zapraw,
- dostarczenie materialdw i sprzetu na stanowisko pracy,
- obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obsiugi),
- ustawienie i rozebranie rusztowan do wys. 4m,
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialdw,
- likwidacje stanowiska roboczego;
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SST 2.4 WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH

KOD 45261210-9

Oznaczenie kodu wediug Wspdinego Stownika Zamdwiers {CPV)

Spis tredei

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

1.2 Zakres stosowania SST

1.3 Zakres robét objetych SST

1.4 Okreslenia podstawowe

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot
2. MATERIALY

3. SPREZET

4, TRANSPORT

4.1, Wymagania ogélne

4.2, Transport, pakowanie, przechowywanie papy
5. WYKONANIE ROBOT -

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2. Odbidr czedciowy

8.3. Odbidr koricowy

8.4. Odbidr pogwarancyjny

9, PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE '

10.1. Dokumentacja projektowa

10.2. Normy

10.3. Inne opracowania
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2.1.2 Termozgrzewalna papa podktadowa, polimerowo ~ asfaltowa na widkninie poliestrowe]

skiad papy:

osnowa — widknina poliestrowa o gramaturze 250g/m* zaimpregnowana asfaltem izolacyjnym

masa powiokowa — mieszaninz asfaltu izolacyjnego (nieutlenionego) i kauczuku termoplastycznego SBS
strona wierzchnia — drobnoziarnisty plasek

strona spodnia — folia PP lub PE

wiasciwosci techniczne:

e punkt mieknienia masy powtokowej — min.120°C

e zawartodé sktadnikéw rozpuszczalnych w chloroformie = min.4000g/m>

e odpornost na dziatanie podwyiszonej temperatury w ciggu 2h — min.100°C

¢ gietkos¢ przy przeginaniu na klocku $rednicy30mm — max -25°C

¢  przesigkliwosc — nie przesigka (0.2MPa/24h)

s sifa zrywajaca przy rozcigganiu paska szerokodel Scm — wzdtuz min. 800N, w poprzek min GOON
¢ wydiuzenie wzgledne przy zerwaniu — wzdiuz min 40%, w poprzek min.40%

Wymagania wg normy PN-80/B-10240, w szczegdinosci:
- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach
- powierzchnia papy nie powinna mieé widocznych plam asfaltu
- przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy
- dopuszcza sig naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie diuzsze niz 30 mm,
nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m diugesci papy,
- papa po rezerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieé jednolite ciemnobrunatne rozbarwienie.

2.1.3 tgczniki typu teleskop skiadajace sie z tulei z tworzywa sztucznego i Sruby samowiercacej stalowej.
Minimalna nosnosc tacznika na blasze trapezowej 0.4 kN/szt. Plyty z wetny mineralnej twardej nie wymagaja
odrebnego mocowania tacznikami do podfoza nosnego. Za wystarczajace przyjmuje sie mocowanie plyt za
posrednictwem tacznikdw stuzacych do mocowania papy.

2.1.4 Blacha do obrabek blacharskich {okapy, attyki, obrobki komindw) - stalowa powlekana powtokami
poliestrowymi :
gr. 0.55mm

2.1.5 Blacha frapezowa T35 gr. 0.7mm, stalowa, powlekana — warstwa nosna przekrycia dachu
3. SPREZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST, Wymagania ogéine™ pkt 3.

Reboty moina wykonaé rgcznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zgodnie z instrukcia i sposobem
montazu okreslonym przez producenta,

4. TRANSPORT
Ogdine wymagania dothzqce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Zakup, transport, przechowywanie | przenoszenie na placu budowy materiatéw odbywadé sie bedzie na koszt
i odpowiedzialnos¢ Wykonawcy. Harmonogram terminéw dostaw musi byé dostosowany do wykonywania
robét budowlanych, tak by uniknaé opéinien. Transport | przechowywanie musl zosta zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego, Transport i przechowywanie, sposéb dostawy | zabezpieczenia przed
uszkodzeniami podczas montazu musi by¢ zgodny z pisemnym zaleceniem Producenta, Wszelkie materiaty
dachowe musza by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych opakowaniach z nieuszkodzonymi
pieczeciami, opatrzonych etykietami z nazwa producenta, firmy, typu, datg produkcji i wskazéwkami nt.
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e pokrycia papowe naleiy wykonywac w porze suchej, przy temperaturze powyiej 5°C. Temperatury
stosowania pap zgrzewalnych moing obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda przechowywane w
pnomieszczeniach ogrzewanych {ok. +20°C) 1 wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem,

e nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas
opaddw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze,

®  roboty dekarskie rozpoczyna sig od osadzenia dybli drewnianych i innego oprzyrzadowania, a takze od
wstepnego wykonania obrobek detali dachowych {komindw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalne]
nodktadowej,

e na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 10% pape uldadad pasami réwnoleglymi do okapu,

e przed uipzeniem papy nalety jg rozwingd w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastgpnie po
przymiarce {z uwzglednieniem zakiadu) | ewentualnym koniecznym przycieciu zwinac jg z dwéch
kofcdw do srodka. Miejsca zaktaddw na utozonym wezedniej pasie papy (z kidrym taczona bedzie
rozwijana rolka} nalezy podgrzaé painikiem i przeciggnaé szpachelkg w celu wtopienia posypki na calej
szerokosci zaktadu {12-15cm), ‘

e szerokosc zakiaddw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmnie] 12 cm w kierunku
poprzecznym i min. 8cm w kierunku podiuinym; nalezy je wykonywac zgodnie z kierunkiem spadku
potaci.

e zaklfady kazdej nastepnej warstwy papy powinny byé przesuniete wzgledem zaktaddw warstwy
spodnie] przy keyciu dwuwarstwowym tak by nie pokrywaty sie {zardwno poprzeczne jak i podiuzne).
Zaleca sie przyciecie naroznikéw ukiadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°,

®  Qperacja zgrzewania papy - rozgrzaé palnikiem podioze oraz spodnig warstwe papy at do momentu
zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Miarg
Jjakosci zgrzewu jest wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0cm na catej dtugosci zgrzewu. W
przypadku gdy wyplyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rotki, nalezy docisngé zakiad, uzywajac
watka dociskowego
z silikonowa rolka,

e w pokryciach ukfadanych bezposrednio nz izolacji termicznej jedna z warstw wykonana bedzie z papy
na widkninie poliestrowe),

e w miejscach zalamania powierzchni potaci dachowe] | w korytach odwadniajacych pokrycie nalety
wzmocnic, ukfadajac pod pierwszag warstwe pokrycia dodatkows warstwe papy,

e pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i ptaszezyznach, w ktdrych
wykonano dylatacje konstrukeji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem,

s  papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywana w temperaturze nie nizszej niz 18°C,
a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na plaskim podiozu w celu rozprostowania, aby uniknaé
tworzenia sie garbéw po utozeniu jej na dachu. Bezposrednio przed ulozeniem papa moze by¢ luino
Zwinigia w rolke
i rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy to przypadkow, gdy musza byé smarowane
lepikiem zarowno podtoie, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy,

e  krycie dachéw papa pewinno byé wykonywane od okapu w kierunku kalenicy,

¢  ha podtozach z piytizolacji termicznej na pierwsza warstwe pokrycia nalezy zastosowac pape o
zwigkszonej wytrzymalodci na rozrywanie i przedziurawienie - odpowiadajacg wymaganiom dla papy
asfaltowe] na tkaninie techniczne].

5.3 Ohrébki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrébki blacharskie z blachy stalowej
ocynkowanej | powlekanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywadé o kazdej porze rokuy, lecz

w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robdt nie mozna wykonywacd na oblodzonych podtozach. Obrébek nie
nalety wkleja¢ miedzy warstwy papy pokrycia, lecz ukladaé na jego wierzchu.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy koniecznie zachowat dylatacje. Dylatacje konstrukeyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umoiliwiajacy przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki
sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.
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llode robot okredla sie na pedstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
inzyniera i sprawdzonych w naturze,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr podtoza

» badania podtoza naleiy przeprowadzat w trakcie odbioru czedciowego, podczas suche] pogody, przed
przysiapieniem do krycia pofaci dachowych,

e sprawdzenie réwnosci powierzchni podioza {deskowania) nalezy przeprowadzaé za pomocy faty kontroinej o
diugosci 2 m lub za pomocy szablonu z podziatkg milimetrowa. Przedwit miedzy sprawdzana powierzchnig a
tatg nie powinien przekroczyé 5 mm.

8.2. Odbidr rabdt pokrywczych

" = Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaia odbioréw czedciowych. Badania w czasie odbioru
" czesciowego nale y przeprowadzac dla tych robét, do ktdrych dostep pdiniej jest niemozliwy lub utrudniony,

Odbiér czesciowy powinien chejmowad sprawdzenie:

- podiozia {deskowania},

- jakoscel zastosowanych materiatow,

- dokfadnosci wykonania poszczegdinych warstw pokrycia,

- dokiadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koricowe
pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakorczeniu robot, po deszczu,

Podstawe do odbioru robdt pokrywezych stanowia nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czesciowy podioza oraz poszczegdinych warstw lub
fragmentdw pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywezych i rodzaju zastosowanych materiatdw,

— protokdty odbioru materiatdw i wyrobdw,

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich
i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a tak e wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeni
eksploatacyjnych.

8.3. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaé:
= sprawdzenie prawidiowodci potgczen poziomych i pionowych,

» sprawdzenie mocowania elementdw do deskowania lub scian,

 sprawdzenie prawidlowosci spadkéw rynien,

e sprawdzenie szczelnosci pofaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe rmogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.
8.3. Odbidr korficowy

Odbidr korficowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu, jakosci
i zgodnosci z dokumentacjg projektows. '

Odbicru dokonuje komisja powotana przéz Zamawiajacege na podstawie przedtozonych dokumentdw,
wynikdw badan
i pomiardw oraz dokonanej oceny wizualnej,
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®  wartosc uzytych wyrchow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i
transportu na teren budowy,

@ wartosc pracy sprzetu wraz z narzutami, |
e koszty posrednie | zysk kalkulacyiny, 1
e podatki obliczone zgodnie z cbowigzujgeymi przepisami.

e przygotowanie stanowiska roboczego,

® dostarczenie materiatéw i sprzety,

e obstuge sprzgtu nie posiadajzcego etatowej obstugi,

& OCzyszczehie izagruntowanie podioza,

e  pokrycie dachu papg na osnowie {warstwa dolna | warstwa wierzchnia),

®  OCzyszczenie miejsca pracy z resztek materiaiow,

s likwidacja stanowiska rchoczego.

e zamontowanie i umccowanie obrébek blacharskich w pedtoiu, zalutowanie potaczen
& zmontowanie, umocowanie rur spustowych oraz zalutowanie potaczes,

e uporzadkowanie stanowiska pracy.

)

1_0. PRZEPISY ZWIAZANE

101 Dokumentacjz projektowa

Jjednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.
10.2. Normy

e PN-B-02361:199S Pochylenia potaci dachowych,

e  PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane] i cynkowej. Wymagania
| badania techniczne przy odbiorze.

e PN-B-84701:1899 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okraghych. |
e  PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania |

e PN-EN 988:1998 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobow wa.icowa nych dla
budownictwa,

¢ PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z biachy stalowej ocynkowanej i cyn%owej. Wymagzania
i badania techniczne przy odbicrze.

10.3. Inne opracowania

& Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych - czeéé C: zabezpieczenie i Jzo!aqe zeszyi
1: Pokrycia dachowe, wydane przez [TB - Warszawa 2004 r,

®  Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzenne] i Budownictwa z dnia 14 Grudnia 1994 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki | ich usytuowanie {Dz. U. Nr 10/95,
poz.46)

®  Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej | Budownictwa z dnia 4 Kwietnia 1996 7.
zmieniajace rozporzadzenie w sprawie warunkdw technicznych jakim powinny odpowiadad budynkii
Ich usytuowanie {Dz. U. Nr 45/86, poz. 200)

®  Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 30 Wrzeénia 1897 r. zmieniajgce
rozporzadzenia w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 132/97, poz. 878)
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SST 2.4 WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH

KOD 45261210-S

Oznaczenie kodu wedtug Wspébinego Stownika Zamdwien (CPV)

Spis tresci

1. WSTEP

1.1 Przedmiot 55T

1.2 Zakres stosowania 35T

1.3 Zakres robat objetych S5T

1.4 Okreélenia podstawowe

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robdt
2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORY

4.1. Wymagania ogéine

4.2, Transport, pakowanie, przechowywanie papy
5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
8.2. Odbibr czesciowy

8.3. Odbiér koricowy

8.4. Odbiér pogwarancyjny

9. PODSTAWA PLATNOSCI

" 10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa

10.2. Normy

10.3. Inne opracowania
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2.1.2 Termozgrzewaina papa podidadows, polimerowo - asfaltowa na widkninie poliestrowej

sidad papy:

osnowa — widknina poliestrowa o gramaturze Z%SOg/'m2 zaimpregnowana asfaliem izelacyjnym

masa powlokows — mieszanina asfaltu izolacyinego (nieutlenionego) | kauczuku termoplastycznego SB3
strona wierzchnla — drobnoziarnisty piasek

strona spodnia — folia PP fub PE

wiasciwosci techniczne:

punkt mieknienia masy powlokowej — min.120°C

zawartoséé skladnikéw rozpuszezalnych w chioroformie — min.4000g/m2

odpornosé na dziatanie podwyiszonej temperatury w ciggu Zh — min.106°C

gietkosc przy przeginaniu na klocku srednicy30mm — max -25°C

przesigkliwoét - nie przesigka {0.2MPa/24h)

sifa zrywajgca przy rozcigganiu paska szerokosci 5cm — wzdiuz min. 800N, w poprzek min 600N
e wydiuzenie wzgledne przy zerwaniu —wzdiuz min 40%, w poprzek min.40%

2 &8 & ® ¢

Wymagania wg normy PN-80/B-10240, w szczegdlnosci:
- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zafama#, o réwnych krawedziach
- powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu
- przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne s uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy
- dopuszcza sie naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie diuzsze niz 30 mm,
nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m diugosci papy, :
- papa po rozerwaniu | rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne rozbarwienie.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zgodnie z instrukejg i sposobem
montazu okreslonym przez producenta.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Zakup, transport, przechowywanie i przenoszenie na placu budowy materiatéw odbywa¢ sie bedzie na koszt
i odpowiedzialno$é Wykonawcy. Harmonogram termindw dostaw musi by¢ dostosowany do wykonywania
robot budowlanych, tak by uniknaé opdinien. Transport | przechowywanie musi zosta¢ zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Transport i przechowywanie, sposdb dostawy i zabezpieczenia przed
uszkodzeniami podczas montazu musi by¢ zgodny 2z pisemnym zaleceniem Producenta. Wszelkie materiaty
dachowe musza by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych opakowaniach z nieuszkodzonymi
pieczeciami, opatrzonych etykietami z nazwg producenta, firmy, typu, data produkciji i wskazowkami nt.
przechowywania i taczenia z innymi komponentami. Materialy pfynne muszg by¢ przechowywane w
oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach w czystym, suchym, chronionym miejscu w przedziale

temperatur okreslonych przez Producenta. Magazynowane materialy ptynne nalezy chroni¢ od bezposredniego

nastonecznienia. Materiaty plynne przeterminowane nalezy odrzuci¢ i pozby¢ sie ich legalnie, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

5, WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogolne
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¢ przed ulozeniem papy nalezy jJa rozwingé w miejscu, w ktdrym bedzie zgrzewana, a nastepnie po
przymiarce {z uwzglednieniem zakladu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwina( jg z dwdch
koricow do srodka. Miejsca zakladdw na ulezonym wezedniej pasie papy (z ktérym {gczona bedzie
rozwijana rolka} naledy podgrzaé palnilkiem i przeciagnaé szpachelka w celu wiopienia posypki na cate)
szerokosci zakltadu (12-15cm), '

¢ szerokodé zakladow arkuszy papy w kaide] warstwie powinna wynosi€ co najmnie] 12 cm w kierunky
poprzecznym i min. 8cm w kierunku podiuznym; nalezy je wykonywaé zgodnie z kierunkiem spadku
polaci.

e zaldady kazdej nastepne] warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgiedem zakladdw warstwy
spodniej przy kryciu dwuwarstwowym tak by nie pokrywaty sie {zaréwno poprzeczne jak i podfuine).
Zaleca sie przyciecie naroznikdw ukiadanych paséw papy lezacych na spodzie zakiadu pod katemn 45°.

s pperacja zgrzewania papy - rozgrza palnikiem podioze oraz spodnig warstwe papy a2 do momentu
zauwazainego wyplywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Miarg
jakoéci zprzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0¢m na catej diugesci zgrzewu. W
przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdiuz brzegu rolki, nalezy docisnaé zaklad, uzywajac
watka dociskowego
z silikonows rolka,

e w pokryclach uktadanych bezposrednio na izolacji termiczne] jedna z warstw wykanana bedzie z papy
na widkninie poliestrowe],

e w miejscach zatamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniajacych pokrycie nalezy
wzmocnié, uktadajac pod pierwszg warstwe pokrycia dodatkowa warstwe papy,

e pokrycia papowe powinny byé¢ dylatowane w tych samych miejscach i plaszczyznach, w ktérych
wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sasiednim budynkiem,

e papa przed uzyciem powinna byé przez 24 godz. przechowywana w temperaturze nie nizszej niz 18°C,
a hastepnie rozwinieta z rolki i ulozona na plaskim podiozu w celu rozprostowania, aby uniknac
tworzenia sie garhow po utoieniu jej na dachu. Bezposrednio przed utozeniem papa moie by¢ luZno
zwinieta w rolke
i rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy to przypadkéw, gdy muszg by¢ smarowane
lepikiem zaréwno podioie, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy,

e  krycie dachéw papg powinno byé wykonywane od okapu w kierunku kalenicy,

s napodiozach z piyt izolacji termiczne] na pierwsza warstwe pokrycia nalezy zastosowaé pape o
zwiekszone] wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie - odpowiadajgca wymaganiom dla papy
asfaltowej na tkaninie technicznej.

5.3 Obrobki blacharskie

Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrébki blacharskle z blachy stalowe;
ocynkowanej i powlekanej o gruboéci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz

w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach. Obrébek nie
nalezy wkleja¢ miedzy warstwy papy pokrycia, lecz ukladac na jego wierzchu.

Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy koniecznie zachowad dylatacje. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki
sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Arkusze obrébki blacharskiej i prefabrykowane akcesoria nalezy montowac do podioza zgodnie pisemng
instrukcja Producenta systemu dachowego.

Naley zapewnié wodoszczelnos$é moniowanych szwéw arkuszy obrobki.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBGT

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podanoc w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
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» sprawdzenie réwnosci powierzchni podioza (deskowania} nalely przeprowadzac za pomoca laty kontrolnej o
diugodci 2 m lub za pomocy szablonu z podziatka milimetrowa. Przedwit migdzy sprawdzang powierzchnig a
fata nie powinien przekroczyd 5 mn.

2.2, Cdbior robdt pokrywezych

» Roboty pokrywcze, jake roboty zanikajgce, wymagajg odbiordw czedciowych, Badania w czasie odbioru
czedciowego nale v przeprowadzad dla tych robot, do kidrych dostep péinie] jest niemoliiwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien cbejmowad sprawdzenie:

- pedioza {deskowania),

- jakoéci zastosowanych materiatdw,

- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykenania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

‘Dokonanie odhioru czeéciowego powinng byl potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koficowe
pokrycia nalezy przeprowadzac po zakericzeniu robdt, po deszczu.

Podstawe do odbicru robdt pokrywezych stanowia nastgpujace dokumenty:

—dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr cze$ciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw Jub
fragmentdw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania rebdt pokrywezych i rodzaju zastosowanych materiatow,

— protokéty odbioru materiatéw | wyrobdw.

Odbidr kancowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich
i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a tak e wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyinych.

8.3. Odbiér obrabek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowad:
» sprawdzenie prawidtowoéci potgczen poziomych i pionowych,

» sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub écian,

s sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien,

» sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe moga byé montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.
8.3. Odbidr kotcowy

Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu, jakosci
i zgodnoéci z dokumentacja projektowa.

Odbicru dokanuje komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan :
i pomiardw oraz dokonanej oceny wizualnej.

Odbiér robdt powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykonczeniowych.
Podstawe do wykonania odbioru powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

e dokumentacja techniczna {projektowa i powykonawcza),

e dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentéw pokrycia,
zaéwiadczenia o jakodci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

e protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,
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oczyszczenie | zagruntowanie podioza,

pokrycie dachu papa na osnowie {(warstwa dolna i warstwa wierzchnia),

oczyszczenie miejsca pracy 2 resztek materiatow,

likwidacja stanowiska roboczego.

zamontowanie | umocowanie obrobek blacharskich w podiciu, zalutowanie polgczed,
zmontowanie, umocowanie ruy spustowych oraz zalutowanie polaczen,

e uporzadkowanie stanowiska pracy.

e & 9 @& @
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10, PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Dokumentacja projekiowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.
10.2. Normy

# PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

e PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

e PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
e PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania

e  PN-EN 988:1998 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobdw walcowanych dla
budownictwa.

e PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe] ocynkowane] i cynkowej. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

10.3. Inne opracowania

®  Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych - cze$é C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt
1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzenne] i Budownictwa z dnia 14 Grudnia 1994 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 10/95,
poz.46} '

¢ Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 4 Kwietnia 1996 .
zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny cdpowiadac budynki i
ich usytuowanie {Dz. U. Nr 45/96, poz. 200) _

e  Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 30 Wrzednia 1997 r. zmieniajace
rozporzadzenia w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé budynkiiich
usytuowanie {Dz. U. Nr 132/97, poz. 878)
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE

SST 3 ROBOTY IZOLACYJNE | WYKONCZENIOWE

KOD CPV - 45320000-6, 45400000-1

SST 3.2 ROBOTY [ZOLACYINE {PRZECIWWILGOCIOWE] 45320000-6 str. 2

SST 3.2 IZOLCIA CIEPLNA | DZWIEKOSZCZELNA 45321000-3 45323000-7 str. 11
SST 3.3 ROBOTY TYNKARSKIE 45410000-4 str. 25
SST 3.4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWILANE) 45421000-4 str. 33
SST 3.5 KLADZENIE | WYKLADANIE PODLGG 45432100-5 str. 41
SST 3.6 KLADZENIE GLAZURY 45431200-9 str. 52

$ST 3.7 ROBOTY MALARSKIE 45442100-8 str 62

:
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot 557

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (S5T) s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolac)i przeciwwilgociowych | przeciwwodnych w inwestycji opisanej w 5T.

1.2. Zakres stosowania 55T

MNiniejsza szczepdtowa specyfikacja techniczna (55T} jest stosowana jake dokument przetargowy | kontrakiowy
przy zlecaniu zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét w w/w obiekcie
budowlanym.

1.3. Zakres robét objetych S5T

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmulg czynnodcl umoiliwiajace i majace na celu wykonanie
izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych w w/w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach | wytyecznych
oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST
»Wymagania ogolne” pkt 1.

2. MATERIAEY
2.1 Wymagania ogdine

2.1.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
ogtélne” pkt 2.

2.1.2 Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.3 Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach nie podlegajacych rozkfadowi biologicznemu.

2.1.4 Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyinie na tgczone materiaty i powinny wykazywac dostateczng
odporno$é w érodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz naleiytg przyczepnosé do skiejanych materiatow,
okreslong wg metody badar podanych w normach paristwowych i §wiadectwach ITB.

2.1.5. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i fransportowane w sposob wskazany w
normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2 Materialy do wykonania izolaci przeciwwilgociowych.

2.2.1. Papa asfaltowa termozgrzewalna — izolacja pozioma




Konsystencja
Barwa
Rozpuszczalhik

Gestosdé

plynna

po wyschnieciu przezroczysta
nie zawiera

ck. 1,01 kg/dm’

Wspdtczynnik oporu dyfuzyinego wobec pary wodnej KH20 ok, 1800

Sposob nanoszenia

Zuiycie

Czas wstepnego wyschnigcia
Czas catkowitego wyschniecia

Zakres temperatur podczas pracy

malowanie, natryskiwanie

ok. 150-250 ml/m?, zaleznie od chionnodci podioia
1 do 3 godzin w temp. +20°C

od & do 24 godzin, zaleZnie od pogody

powyzej +5°C

Srodek czyszczacy wstanie Swieiym woda

-Srodek czyszczacy po zwigzaniu preparatu

Rozcieiczalnik

rozcieniczalnik AX

woda

2.2.4 Plynna folia do uszczelniania mokrych pomieszczer (lub inna o nie gorszych parametrach)

Przykrywajqca rysy, hydraulicznie wigzgca mikrozaprawg uszczeiniajgca, przeznaczong do elastycznego
uszczelniania w obszarach wewnetrznych i zewnetrznych takich obiektdw jak: zewnetrzne $ciany piwnic,
fundamenty, zbiorniki, powierzchnie $cian | podtdg w pomieszczeniach mokrych i wilgotnych.

Baza

Kolor

Konsystencja

Gestos$€ nasypowa
Gestosé swiezej mieszanki
Czas skfadowania

Ciecz zarobowa

Narzedzia robocze
Konsystencja

Wymagana liczba
warstw

Srodek czyszczacy

Temperatura powietrza i
obiektu w czasie obrébki

Czas obrébki w temp. +20°C
Motliwosé obcigzania w
temp. +23°C, przy 50%
wilgotnosci

wzglednej powietrza

3. SPRZET

cement, piasek kwarcowy, dodatki
szary

szlam

ok. 1,1 kg/dm”

ok. 1,58 kg/dm®

co najmniej 12 m-cy

woda

pedzel chlapak

do nakfadania metodga szlamowania
€O najmniej 2

w stanie swiezym - woda

od +5°C do +30°C

1,5 do 2 godzin

1-warstwowa powtoke mozna po 4 godzinach obcigzac lekkim ruchem pieszym,
natomiast 2-warstwowg po 20 godz. mozna obcigiac lekkim ruchem pieszym i
okfadaé ptytkami, a po 3 dniach mozna obcigiaé¢ mechanicznie, po 7 dniach
moina obcigzad wodg




Gruntowanie podioia
Powtoke gruntuigca nanaosi sie szczotka lub szerokim pedziem

Szpachlowanie drapane

Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nieréwnych, jak i na bloczkach
profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypelniaigee (szpachlowanie drapane}. Szpachla
wypeiniajaca musi wyschngd, zanim bedzie moina rezpoczad nastepny etap pracy. W przvpadky
nieotynkowanego muru z blokéw wielkowymiarowych nalezy zamknad spoiny pionowe o rozwartosci ponizej 5
mm poprzez szpachlowanie wypeiniajgce. Przy rozwartosci powyiej 5 mm nalezy je zamkna€ poprzez
szpachlowanie wypelniajgce masg szpachlowa. Przy wodzie pod cisnieniem, na blokach betonowych i z lekkiego
betonu jamistego naley najpierw siworzy¢ zwartg powierzchnie, np. przez natozenie tynku z lif grupy zapraw.

Uszezelnienie $clan

‘Naktadanie uszczelnienia nastepuje zgodnie z norma DIN 18185-3, wydanie 2000-08 | z ogdinymi wytycznymi
wykonywania powlok grubowarstwowych w co najmniej 2 procesach roboczych. Drugi proces roboczy
powinien byt przeprowadzony najszyhciej jak to jest motliwe, tak by nie uszkodzié warstwy polozonej w
pierwszym procesie roboczym. W przypadku obcigzenia spigtrzong (napierajgcg) wodg przesaczajacg sie i woda
gruntowg przed drugim procesem roboczym nalezy zatopié wkiadke wzmacniajaca z siatki z polipropylenu.
Uszczelnienie osigga swoje ostateczne wiasciwosci po petnym zwigzaniu | wyschnigciu. Dopiero pdzZniej mozna
przystapic do przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych oraz do zasypywania wykopu budowlanego

z ewentualnym wykonaniem drenazu. Nalezy uwazad, aby pod warstwe izolacyjng nie podeszia weda
deszczowa. Nie powinna ona rowniez pozostaé na zime bez warstwy ochronnej. Nie wolno sypaé bezposrednio
na stwardnialg izolacje gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku silnego nastonecznienia nalezy
roboty izolacyjne, zgodnie z ogdlnymi zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywad wczesnym ranem lub pdinym
wieczorem albo stosowac zacienienia

6. KONTROLA JAKOSCI ROBAT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robst podano w ST, Wymagania ogélne” pkt 6.
6.1. Materiaty izclacyjne.

o wymagana jakos¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie
o Jakosci lub znakiem kontroli fako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem,

o materialy izolacyjne dostarczone na budoweg bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
Producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania,

o odbidr materiatdw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnoéei z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi
atestami wytwarcy, _

W przypadku zastrzeZen co do zgodnosci materiafu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez Producenta powinien byé on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j,

o nie dopuszcza sig stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm,

o nie nalezy stosowa¢ materiatdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym),

6.2. Wyniki odbioréw materiatdéw | wyrohdw.

Wyniki odbiordw materiatéw | wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.




Fodstawe do wykonania odbisru powinny stanowic nastgpujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna,

s dziennik budowy,

s zaswiadczenia o jakoéci materiatdw i wyrobdéw dostarczonych na budowe,

e protokoly odbioru poszczegdélnych etapdw robdt zaniiajacych,

¢ protokoly cdbioru materiatéw | wyrobdw, wyniki bada# laborateryjnych jesii zostang ziecone przez
Wykonawce.

W trakcie odbioru komisja obowiazana jest zapoznad sie z przediozonymi dokumentami, przeprowadzic
badania oraz dokeonaf oceny wizualnej.

Roboty izelacyjne powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan | pomiaréw s pozytywne, a dostarczone
przez Wykonawceg dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem merytorycznym.

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odhbiér pogwarancyjny przeprowadza sig po upiywie gkresu gwarancji, ktdrego diugosé jest okreslona w
umowle. Ceiem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu izolacji po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych ewentualnie w tym okresie robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyinego jést podstawg do zwrotu ewentualnej kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potraceti wynikajacych z cbnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego Zamawiajgcy powinien zgtosié Wykonawcy wszystkie zauwazone wady.
9. PODSTAWA PLATNOSC

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkeie 7.

Cena cbhejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

e przygotowanie podioia,

¢ robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

warto$éé uzytych wyrobdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i
transportu na teren budowy,

wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

uporzadkowanie | aczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

podatki obliczone zgodnie z ocbowigzujgcymi przepisami.

@ © @ [

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

10.2. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne

1. Pn-69/B-1026Q - |zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze
2. PN-B-24625:1998 - Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco




3.2 IZOLACIA CIEPLNA {w tym BSO) | DIWIEKOSZCZELNA

Kod 45321000-3 Kod 45323000-7

Cznaczenie kodu wedlug Wspédlnego Stownika Zamdwienh {CPV)

Spis tredel

1 WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET

4, TRANSPORT | SKLADOWANIE
5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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izolaci ciepina tarasdw i balkondw
izolacji ciepina podidg, poddaszy, strychdw uiytkowyceh | nieuzytkowych,
izolacja cieplna nadproiy | osciezy

izolacja cieplna podiog na gruncie przy mafych obcigzeniach oraz kaidego rodzaju stropdw o sztywnej
konstrukcji

wspdtezynnik przewodzenia ciepta A=0.038W/mK
chionnosé wody — 1.5%

odpornosé na Sciskanie przy 10% odksztatceniu = 100.0 kPa
posiada zdolnodc samogasniecia

® % © @8

2.2.2 styropian EPS 70-040

plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego maja zastosowanie jako izolacja termiczna BSO
Mocowane sg na Scianie — metoda faczong { kiejenie i za pomoca tacznikéw mechanicznych) Plyty maja
krawedzie frezowane (pidro/wpust,przyiga), poprawiajace szczelno$é polgczen. Szezegdlowe wymagania dia
pfyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN13163

wspdiczynnik przewodzenia ciepta A=0.040W/mK
chtonnoé¢ wody — 1.8%

odpornosé na Sciskanie przy 10% odksztatceniu — 80.0 kPa
posiada zdolnos¢ samogasniecia

2 & @& 6

2.2.3 polistyren ekstrudowany

ptyty ze styropianu ekstrudowanego- ze wzgledu na nizsza w poréwnaniu ze styropianem ekspandowanym
nasiakliwoic , majg zastosowanie w strefach o podwyzszanym oddzialywaniu wilgoci (woda rozpryskowa ,
wilgo€ gruntowa ), np. na cokotach budynkéw. Szczegéfowe wymagania dla plyt ze styropianu ekstrudowanego
okresla norma PN-EN 13164,

o wspéfczynnik przewodzenia ciepta A=0.035W/mK
o nasigkliwos¢ wodg (28 dni) - <0.5%
o odpornosé na sciskanie przy 10% odksztatceniu — 180 kPa

2.2.4 ptyty z welny mineralnej

piyty z wetny mineralnej zwyklej majg zastosowanie na catych powierzchniach écian budynkéw lub w
potaczeniu ze styropianem. Plyty z weiny mineralnej zwyktej wymagajg w kazdym przypadku mocowania
mechanicznego. Szczegdiowe wymagania dla ptyt z wetny mineralnej okresla norma PN-EN 13162.

o wspdiczynnik przewodzenia ciepta A=0.039W/m¥K
o obcigzenie charakterystyczne ciezarem wiasnym 0.30kN/m’
o wyrdb niepalny

2.2.5 Srodek gruntujacy - materiat wadorazciericzalny {np.dyspersja akrylowa , wodny roztwér szkta wodnego)
stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podioza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej
lub na powierzchni warstwy zbrojonej , przed wykonaniem warstwy wykoficzeniowej.

2.2.6 Zaprawa (masa) klejaca-gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiaf { na bazie cementu
modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem , zbrojony widknem szklanym)
do klejenia plyt izolacji termicznej do podtoza , zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian , wetna
mineralna).Wybdr zaprawy ma wplyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa
klejaca stosowana jest takZe do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy {stozek
pomiarowy};:10t1cm. '
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2.2.11 Elementy uzupelniajace {akeesoria systemowe}:

-profile cokotowe (startowe]-elementy stalowe lub aluminicwe , sfuZgce do systemowego uksztattowania
dolnej krawedzi powierzchni BSO , mocowane do pedioZa za pomocg kotkéw rozporowych

-narazniki ochronne — elementy: z witkna szklanego { siatki) , PCW , blachy stalowej i aluminiowe]
{ z ramionami a siatki }, stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi {naroznikéw budynkdw , oscledy

itp.} przed uszkodzeniami mechanicznymi.

-listwy krawedziowe - elementy ze stali nierdzewne]j {aluminium} stuzace do wykonywania stykéw BSO z innymi
materiatami { np. oscieznicami)

-tagémy uszczelniajgce -rozpreine tasmy z elastyczne} , bitumizowanej pianki {poliuretanowej} do wypetniania
szczelin dylatacyinych , poiaczen BSO z oscleinicami , obrdbkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi

-siatka pancerna- siatka z widkna szklanego o wzmochione] strukturze {gramatura 500g/m2) do wykonania
wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach ¢ podwyzszonym oddzialywaniu mechanicznym (np. do
wysokosci 2m ponad poziomem terenu}

-podokienniki — systemowe elementy , wykonane z blachy lakierowane] , powlekanej (stalowe] , aluminiowej},
dostosowane do montazu z BSO

3.SPRZET

3.1 Wymagania ogblne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji 5T "Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2 Sprzet do wykonywania BSG

3.2.1.Do prowadzenia robét na wysokosci -wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego,
stosowanych do robét elewacyjnych

3.2.2.Do przygotowania mas i zapraw -mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas
, zapraw i klejow budowlanych

3.2.3.Do transportu i przechowywania materiatow -opakowania fabryczne , duze pojemniki (silosy, opakowania
typu , big-bag”)do materiatow suchych i konsystencji past

3.2.4.Do naktadania mas i zapraw -tradycyjny sprzet i narzedzia do nakfadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i nakladania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce , agregaty,
pistolety natryskowe) takie w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty

3.2.5.Do cigcia piyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi -szlifierki reczne , pity reczne i
elektryczne , frezarki do ksztatiowania krawedzi i powierzchni plyt {honiowanie)

3.2.6.Do mocowania piyt -wiertarki zwykie i udarowe , osprzet {nasadki)do ksztattowania otwordw {zgiebianie
talerzykéw i krazkdw termoizolacyjnych)

3.2.7.Do ksztattowania powierzchni tynkdw -pace stalowe , z tworzywa sztucznego, narzedzia do modelowania
powierzchni

3.2.8.Pozostaly sprzet -przyrzady miernicze , poziomice, faty ,niwelatory , szhury traserskie itp.
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5.2.1 Warunki przystgpienia do robdt oclepleniowych

Przed rozpaczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem B5Q naledy:

-wykona¢ projekt robét ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektéw nowobudowanych, jak i prac
renowacyjnych. Projekt powinien przewidzieé zamocowanie eiementdw elewacyjnych w sposdb nie
powodujacy powstawania istoinych dia funkcjonalnosei systemu mostkdw termicznych,

-przygotowaé plan bezpieczefstwa i ochrony zdrowia {bioz) i zapewnié odpowiednie zagospodarowanie placu
budowy,

-wykonaé wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetnic przebicia, bruzdy i ubytki,

-wykonaé caly zakres robét dekarskich (pokiycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montaiu {ewentuainie
wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejsé iprzylgczy instalacyjnych na powierzchniach
przeznaczonych do wykonania BSO,wykonaé roboty, majace wplyw na sytuacje wilgotnoéciowg podiois, przede
wszystkimtynki wewnetrzne | jastrychy,

-wykonad zabezpleczenia stolarki, Slusarki, okladzin i innych elementdw elewacji.
5.2.2 Wymagania dotyczgce podioza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robdt naleiy wykonaé oceng podioza, polegajaca na kontroli jego czystosci, wiigotnosci,
twardosci, nasiakliwosci i rownosci. Préba odpornosci na Scieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sig
powierzchini lub wystepowania pozostatosci wykwitdw i spiekéw za pomoca dioni lub czarnej, twardej tkaniny.
Préba odpornoéci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyZowych nacigé i zrywanie powierzchni lub ocena
zwartodci | no$noscl podioza oraz przyczepnoici istniejacych powtok za pomocy rylca. Proba zwilzania - ocena
chionnosci {nasiakliwoéci) podioza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci i gladkosci - okreélenie wielkosci odchytek $ciany {stropu} od ptaszczyzay i kierunku
pionowego {poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podioza {konstrukcje murowe,
selbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okredlone sg one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegdtowej nalezy
odwotac sie do horm dotyczacych rodzaju podtoza wystepujacego na docieplanym obiekcie). llos¢ i
rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwié uzyskanie wynikdw, miarodajnych dla cafej
powierzchni podioia na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymalosé powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejacych -
zwietrzalych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczaeych
wytrzymatosci nalezy wykonat jej badanie metoda ,puli off, przy zastosowaniu urzgdzenia badawczego
(testera, zrywarki). Mozna takie wykona¢ prébe odrywania przyklejonych do podioza prébek materiatu
izolacyjnego.

5.2.3 Przygotowanie podioza

Zaleinie od typu i stanu podioza {wynik oceny) nalezy przygotowaé je do robét zasadniczych:

a) oczyéci¢ podioze z kurzu i pylu, usunaé zanieczyszczenia, pozostatodci Srodkéw antyadhezyjnych
{olejéw szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luine czgstki materialu podioza,

b) usuna¢ nieréwnoéci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypeinienie zaprawg wyréwnawcza),

-usungé przyczyny ewentualnego zawllgocenia podioza; odczekac do jego wyschnigcia,
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nig za pomocy pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnig warstwy
zbrojonei wygiadzic - siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.2.9 Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleinie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojone] naniesd Srodek gruntuigcy.
5.2.10 Warstwa wykoriczeniowa - tynkowanie i malowanie

Warstwe wykoficzeniowa wykonaé po zwigzaniu {wyschnleciu) zaprawy zbrojace] - nie wezesniej, niz po
uplywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentuainym zagruntowaniu {zaleinie od wymagan systemowych)
nanie$¢ mase tynku cienkowarstwowego

i poddad jego powierzchnig obrébee, zgodnie z wymaganiami producenta systemu | dokumentacia projektowa
oraz specyfikacja techniczna szczegdlowa (w SST nalety te wymagania opisac).

Sposdb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni.
Powierzchnie tynku pomaiowaé wybranym rodzajem farby - zaleZnie od wymagan projektu, systemu,
‘warunkdw érodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie napreiedi termicznych na elewacjach potudniowych
i zachodnich nalezy unikaé stosowania koloréw clemnych o wspdiczynniku odbicia rozproszonege ponizej 30.

5.3 lzolacja ze styropianu w warstwach podiogowych i dachowych
5.2.1. Warunki przystapienia do robdt

e podioie {strop) pod piyty musi byé czyste, réwne i suche; jezeli nierdwnosci przekraczaja 9 mm
(pomiar tatg 2 metrowg), nalezy je wyréwnad za pomocg zaprawy cementowej lub masy
samopoziomujacej;

5.3.2. Uktadanie ptyt styropianowych

e pajpierw naleiy umiedci¢ wzdiuz $cian pomieszczenia pionowych paskdw izolacyjnych ze styropianu
{lub pianki PE) gr.2cm; jezeli nie majg one wiasnej warstwy klejgcej, to ich utoZenie w pionie
zapewniajg dosunigte do nich ptyty izolacji styropianowej; nalezy je uktadac nie tylko przy $cianach
otaczajacych strop, ale réwniez przy oscieznicach drzwi, rurach przebijajacych strop itp.

o plyty ukiada sie tak, aby éciéle do siebie przylegaly, a ich ztacza tworzyly system mijankowy;

e  warstwa izolacji akustycznej powinna przylegaé do podioia na calej powierzchni; szczegdlnie starannie
nalezy izolowaé rury, ktére umieszczone sg na stropie i przerywaja ciagto$c izolacji; nalezy zastosowac
dodatkowa warstwe wyrdwnawczg z plyt styropianowych odm. EPS 100, a powstata wokét rury pustg
przestrzen wypelni¢ szczelnie samozageszczajaca sig obsypka; szerokos¢ szezeliny wypeinianej obsypka
nle powinna przekraczaé 100mm; w przeciwnym razie nalely szerokie przerwy zapefnic lekka zaprawg
o odpowiedniej wytrzymatosci;

e na plytach rozktadana jest warstwa folii izolacyinej; poszczegoine wstegi warstwy muszg miec zaktad
80mm; folia musi byé tez w tym samym celu pod kgtem ostrym wywinieta wysoko na sciany; pionowe
paski izolacji ' _

i warstwa rozdzielcza musza wystawacd wyraZnie ponad warstwy podiogowe, aby miet pewnosc, e nie
dojdzie do zetkniecia wylewki ze sciang; wystajace czescl mozna obcigé dopiero po wykonaniu
wszystkich warstw podtogi;

6. KONTROLA JAKOSCI
6.2 Wymagania ogdine

Dgdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji ST "Wymagania ogolne” pkté.

19




e  zgodnoéci z dokumentacjg projektowa | wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacii
powykonawczej,

oraz sprawdzenie:

e czy grubodd warstwy ociepiajacej jest wystarczajaca de uzyskania wymagane] wartosc wspdlczynnika
przenikania ciepla lub czy grubos¢ warstwy izolacji akustyczne] speinia wymagania izolacyjnodci
akustyczne)

e czy material izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

e sprawdzenie ciagosci warstwy izolacyjnej, prawidiowosci ufoZenia oraz przylegania warstwy do
podioza
{w przypadkuy uktadania izolacji na ptaszczyznach pionowych),

e w przypadku stosowania styropianu i piyt z polistyrenu ekstrudowanego — sp'rawdzenie, czy nie styka
sie onz materiatami zawierajgcymi w swym skiadzie rozpuszczalniki lub substancje oleiste;

Odbidr ostateczny powinien polegaé na sprawdzeniu wynikéw odbioréw migdzyfazowych oraz sposobu
zabezpiaczenia warstwy termoizolacyjnej przed zawiigoceniem opadami atmosferycznymii.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora {zamawiajacego) i wykonawcy.

8.7 Badania w czasie odbioru robdt metodg BSO

Jakoé¢ i funkcjonalnoéé BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow systemowo
okreélonych robét. Z tego wzgiedu, w czasie wykonywania rob6t szczegolnie wazna jest biezaca kontrola robdt
zanikajacych {ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

- kontroli przygotowania podioza - nosnasci, czystodci, wilgotnosci, nasigkliwosci, (wykonania warstwy
gruntujgcej), réwnosci powierzchni,

- kontroli jakosci klejenia plyt Izolacji termicznej - montazu profili cokolowych, przyklejenia plyt na powierzchni
i krawedziach, szczelnosci stykéw plyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawegdzi piyt, uksztaltowania detali
elewacji - dylatacji, stykow i potgczen,

- kontroli wykonania moc_uWania mechanicznego - rozmieszczenia | rozstawu kotkéw rozporowych, potozenia
talerzykéw (krazkéw) wobec plaszczyzny plyt (w plaszezyinie lub do | mm poza nig),

- kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia uko$nego otwordw, zabezpieczenia krawgdzi, wielkosci
zaktadéw siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania
jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac szkodliwych pekniet w
warstwie zbrojonej, tzn. peknieé na potaczeniach plyt iflub peknieé o szerokosci wigkszej niz 0,2 mm,

- kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej - sprawdzenie zakresu wykonania (w
przypadku systemowego wymagania),

- kontroli wykonania warstwy wykoriczeniowej:
tynku - pod wzgledem jednolitodci, réwnosci, koloru, faktury,
malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji ST "Wymagania ogélne” pkt7.
Jednostkg obmiarows robét jest m? powierzchni zaizolowane;j.

lloéé robét okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.
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W trakcie odbicru komisja obowigzana jest zapoznad sig z przediozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie 2 wytycenymi podanymi w pkit.6.3 niniejsze} specyfikacji oraz dokonaé cceny wizualnej.

Roboty zwigzane z ukladaniem izolagji powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiardw sg
pozytywne, dostarczone przez wykenawce dokumenty sg kompletne | prawidiowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jeieli chociazby jeden wynik badar byl negatywny roboty nie powinny byé prayiete. W takim przypadiu naleiy
przviad jedno z nastepujacych rozwigzah:

o jeiell to moiliwe, naledy poprawic {rozebrac | utoivé na nowao) Zle wykonane elementy izolacji i
przedstawi€ go pohownie do odbioru,

& jeieli odchylenia od wymagai nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwalosci montazu
zamawiajacy moze wyrazié zgode na dokonanie odbioru kofticowego z jednoczesnym obnizeniem
wartcescl wynagrodzenia :

w stosunku ustalen umownych;

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupeltnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego | wykonawcy.
Protokdt powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskaZnikiem moiliwoscl ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamowieniem,

& & © @

Protokot odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugosé jest okredlona w
umowia, Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu izelacji termicznych i akustycznych po uzytkowaniu
w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwiazanych
z usuwaniem zgioszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny dokonywany jest z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajacych z obizonej jakosci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych izolacjach.

9.PODSTAWA PLATNGSCI
Placi sie za roboty wykonane w jednostka.ch podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

e  przygotowanie stanowiska roboczego,

s  przygotowanie podioia,
e dostarczenie materiaidw I sprzetu na stanowisko pracy,
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SST 3.3 ROBOTY TYNKARSKIE

KOD 45410000-4

Oznaczenie kodu wedlug Wspdlnego Stownika Zamdwien {CPV)

Spis tredel

1. WSTEP
2. MATERIALY
3. SPRZET
4. TRANSPORT
5, WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT
8. ODBIGR ROBOT
9. PODSTAWA PLATNOSCI

10, PRZEPISY ZWIAZANE
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grudek niegaszonego wapna | zanieczyszczen obeych. Sktad objetodciowy zapraw nalely dobierac
doéwiadczalnle, w zaleinodci od wymagane] marki zaprawy oraz rodzaju cementu | wapna.
Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do imm oraz cementu.

2.3 Tynk mozaikowy

akrylowy tynk mozaikowy (spoiwe — przefroczysta Zywica, wypetniacz — kolorowy 2wirek 0.8-1.2mm) sfuzy do
wykonywania ozdobnych - cchronnych, barwnych cienkowarstwowych wypraw tynkarskich na tradycyjnych
tynkach, na podiozach betonowych, gipsowych oraz na plytach widrowych, gipsowo-kartonowych itp.

Z.3. Woda.

Do przygotowania zapraw | skraplania podioia stosowaé mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-
88/8 - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw”.

Bez badan laboratoryinych moizna stesowad wode wodociggows pitng. Niedozwolone jest uzycie wod
2.4, Piasek.
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B -06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych" a
w szczegdinodci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych

e  miet frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.

Do gladzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przedwicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo - wapienne - marka i sktad zgodne z wymaganiami normy PN-90/B - 14501
"Zaprawy budowlane zwykie".

Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno byé wykonane mechanicznie. Nalety jg przygotowad w
1akiej iloéci, aby mogta byé wbudowana mozliwie szybkoe po jej przygotowaniu, tj w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy cementowo - wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki wediug normy PN-B - 19701
1997"Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac cement z dodatkiem
zuzla lub poplotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w cijgu
7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo - wapiennych naley stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego 2 wapha niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolity i jednobarwng mase, bez

grudek niegaszonego wapna 1 abeych zanieczyszczen.

Skiad objetoiciowy skiadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu { wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogéline wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne" pkt 3.
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5.5 Wykonywanie tynkdéw gipsowych

Przvgotowanie produlktu: Suchg mieszanke nalezy zarobic z wodg w agregacie albo za pomocg mieszadia.
W razie potrzeby, zaleinie od warunkdw skorygowaé delikatnie ilos¢ dodawanej wody.

Stwardniatej zaprawy nie mieszad z woda, ani ze $wieiym materiatem.

Tynk nanosi¢ warstwa o grubosci min. 8mm i bezpodrednio po narzucie wyrdwnac fatg "H", a po wstepnym
zwigzaniu wyrdwnaé po raz drugi fatg trapezowa.

W koricowe] fazie wiazania tynk zwiltyé | zatrzec pacg z gabka. Po zmatowieniu zatarie] powierzchni
przystapi¢ do ostatecznego wygtadzania pacy stalows.

W przypadku przewidzianej na danej powierzehni kolejnej warstwy tynku, klejenia plytek lub wykonaniz
giadzi itp zalezy powierzchnie tynku zszorstnic (np. przedrapad, naciaé w jodetke) w celu polepszenia
przyczepnosci.

.6 Wykonywanie tynkdw mozaikowych

Bezposrednio przed uiyciem przemieszad zawartosé pojemnika wiertarka wolnoobrotowa z mieszadtem
koszyczkowym do momentu uzyskania Jednorodnej konsystencii. Zbyt dugie i intensywne mieszanle

moze spowodowaé odbarwienie kruszywa i napowietrzenie masy. Jeéli potrzeba, moina dodad niewielks ilosé
czyste} wody (maksymalnie 1%) i ponownie wymieszac. Zbyt duiy dodatek wody uniemotliwia stosowanie
materiatu. Mase tynkarska réwnomiernie nanosi¢ na podioZe za pomoca trzymane] pod katem stalowej pacy,
na grubo$é ok. péttora srednicy ziarna. Tym samym narzedziem trzeba wygladzi¢ wyprawe zanim jej
powlerzchnia zacznie przesychaé. Nie nalezy przy tym zbyt siinie dociskac pacy do podtoza. Nie skrapia¢ tynku
wodal Nie zacieraé¢! Na jednej ptaszczyinie pracowat bez przerw, zachowujac jednakowsq konsystencje
materiatu. W przypadku keniecznoéci przerwania pracy, nalezy wzdiuz wyznaczone] linii przykleic
samoprzylepns tasme, natozyé mase, wygladzié, a nastgpnie zerwad tasme z resztkami $wiezego materiaiu. Po
przerwie naleiy koentynuowaé prace od wyznaczonego miejsca. KrawedZ natozonego wezesdnie] tynku

mozna zabezpieczyé tasma samoprzylepna. Narzedzia i Swieze zabrudzenia nalezy myc woda, a stwardniale
resztki tynku usuwacé mechanicznie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST, Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt | przedstawic wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowad wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt 2

niniejszej specyfikacji.
6.3 Badania w czasie robét.

Czestotliwoéé oraz zakres badar zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystancji, powinny wynikac z normy PN-90/B - 14501 "Zaprawy budowlane zwykte."

Wyniki badari materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.4 Badania w czasie odbioru robét.

Badania tynkéw zwykiych powinny byé przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B - 10100 p.4.3.
i powinny umozliwié oceng wszystkich wymagan, a w szczegélnodcei:

e  zgodnosci z dokumentacjg projektows | zmianami w dokumentacji powykonawczej
e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow
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Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny | odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg byé
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej diugosci kontrolnef dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

e pionowego nie wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdlem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu
e poziomego nie wieksze niz 3 mm na 1 mb | ogétermn nie wiecej niz & mm na catej powlierzchni miegdzy
przegrodami pionowymi { scianami, belkami, itp. }

Niedopuszczalne sg nasiepujgce wady:

e  wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajacych
z podtoza, plesni, itp., :

e trwate flady zaciekdw na powierzchni, odstawianie, odparzenia | pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci do podioia.

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokolem, ktéry powinien zawlerat:
e oceneg wynikdw badanh
e wykaz wad i usterek ze wskazanlem mozliwosci ich usunigcia
e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania zamdwienia

9. PODSTAWA PLATNOSCI,

Pfaci sie za reboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7, wykonang i odebrang ilos¢ m’ powierzchni
tynku wedtug ceny jednostkowe], ktéra obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego
e przygotowanie zaprawy
¢ dostarczenie materiatdw i sprzetu
e obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi
e ustawienie | rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonania rob6t na wysokoscido 4 m
e przygotowanie podioia
e umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
e osiatkowanie bruzd
¢ obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow
e  wykonanie tynkow
¢ reperacja tynkow po dziurach i hakach
®  oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow
e likwidacje stanowiska roboczego
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Dokumentacja proejektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej

Mormy.

PN-85/B - 04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych | wytrzymatoéciowych.
PN-70/B - 10100 Roboty tynkowe, Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
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SST 3.4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANE]

Kod 45421000-4

Cznaczenle kodu wedlug Wspdlnege Stownika Zamdwier (CPY}

Spis tresci

WSTEP

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT | SKLADODWANIE
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCH

OBMIAR ROBOT

ODBIGR ROBAT

. PODSTAWA PEATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

WSO N EWNDE
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g) bramy segmentowe przeszklone Ud € 1.3 W/m2K (jedna z bram petna w klasie E30 odpornosci ogniowej,
bez automatyki p.poi )

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikac]i "Wymagania ogdlne® pkt 3. Roboty zwigzane z
montazem stolarki i Susarki wykonywaé przy uzyciu harzedzi i sprzetu standardowo uiywanych do tego typu
robot, spetniajacych zasady BHP i posiadajacych niezbedne atesty.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogolne wymagania ddtyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Sposdb transportu i skladowania powinien byt zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

W przypadku elementéw stolarki zaieca sig uzywaé do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasle transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materialy w sposob wykluczajacey ich
uszkodzenie luk utrate statecznosci.

Kazda partia wyrobow przewidzianych do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane norma
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu nalezy przechowywac i transportowac w
adrebnych opakowaniach.

Skrzydia drzwiowe i oécieznice pakowane w folie lub karton.

Transport i sktadowanie elementéw élusarki aluminiowej wg wytycznych producenta systemu. Profile
aluminiowe winny byé zabezpieczone przed kontaktem z innymi metalami oraz przechowywane w suchym
pomieszczeniu,

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogélne” pkt 5.
Przed rozpoczeciem montaiu elementéw stolarki i Slusarki nalezy sprawdzic:
o prawidlowos¢ wykonania osciezy,
o motliwodé mocowania elementdw do Scian,
o jakoé¢ dostarczonych elementow do wbudowania;

5.2 Monta# $fusarki aluminiowej okiennej | drzwiowej

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlana, warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét oraz wytycznymi dostawcey rozwigzan systemowych.

a) przygotowanie otworu w $cianie budynku

o  otwdrw murze, w ktérym ma by¢ zamontowane okno lub drzwi powinien miec wymiary

odpowiednio wieksze od zewnetrznych wymiaréw oécieznicy okna lub drzwi: otwér powinien
by¢ szerszy o 2-4cm od szerokosci oscieznicy (pol-2em z kazdej strony) araz wy2szy o 6-8cm

{1-2cm na gdrze i 5-6cm na dole) w przypadku okna | 1-2cm (na gorze) w przypadku drzwi i
bram
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o element ruchomy {opaske) wsunad w wyfrezowany otwor w elemencie gidwnym po
natoieniu na jego pidro kleju lub silikonu w kilku miejscach.

o zamontowad kiamki | zamki;
&. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Wymagania ogdlne
ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikaci "Wymagania ogding” pkt6.
6.2 Badénia przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt 2wigzanych z osadzaniem stolarki i Slusarki badaniom powinny podiegad
materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robdt oraz przygotowanie odciezy. Wszystkie materialy
musza speinia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe]. Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi pesiadac
certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnoéé wiasnosci technicznych z okredlonymi w normach i
aprobatach.

Badanie gotowych elementdw powinno obejmowad: sprawdzenie wymiardw, wykoriczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukeyjnych, prawidiowego dziatania czesci ruchomych;

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.3 Badania w ¢zasie robdt

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robot z dokumentacjg projektowq i
SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidiowos¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidfowos¢
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy€ sprawdzenia technologii wykonywanych robot oraz
robdt ,zanikajgcych”.

Nalezy zwrécic uwage:

e by podczas montazu oécieinica nie byta montowana za pomoca pianki montazowej; montowanie w
ten sposéb drzwi moze grozi¢ wypadnigciem calych drzwi; jedynym zalecanym sposobem montowania
oicieinicy jest zamocowanie jej za pomocy kotew montazowych;

e nawypoziomowanie oécieinicy-powinna ona zachowywac ksztalt prostokatny;

e na zbyt obfite stosowanie pianki montazowej, co moze doprowadzi¢ do rozepchnigcia oscieinicy;
oicieznice naleiy rozeprzeé za pomoca trzech réwnomiernie rozmieszczonych rozpdrek z drewnianych
krawedziakéw jeszcze przed wstrzyknigciem pianki; pamietac nalezy rowniez o tym, aby odpowiednio
zabezpieczyt powierzchnie oscieinicy przed uszkodzeniem podczas zaktadania rozpdrek. W tym celu
pod czolo rozpdrek nalezy podtozy¢ miekkie podkladki, na przyklad z grubej tektury;

W przypadku montazu oscieinic w Scianach z cegly silikatowej nalezy dodatkowo zwréci¢ uwage na
zabezpieczenia $cian przed zabrudzeniem i uszkodzenierm.

6.4 Badania w czasie odbioru robét
Zakres czynnoéci kontrolnych dotyczacy jakosci montazu stolarki i slusarki powinien obejmowac:
e zgodnoié z dokumentacja projektows i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
projektowej, '
e sprawdzenie stanu i wyglgdu elementdéw pod wzgledem réwnodci, pionowodci | spoziomowania,

e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
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Odbioru dokonuje komisja powoiana przez zamawiajgcege na podstawie przediczonych dokumentdw,
wynikdw badaih | pomiardw oraz dokonanej oceny wizuaingj.

Podstawe do odbioru robdt pewinny stanowid nastepujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna {projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacjs powykonawczal,
- szczegdlowe specyfikacje techniezne,
- dziennik budowy,
- zaswiadrzenia o jakosci matariatéw | wyrobdw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnoscil,
- protokoly odbioru poszczegdlnych etapdw robdt zanikajacych,
- protokoly odbioru materiatow | wyrobdw,
-wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
- eicspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budyriku;

W trakcie odbioru komisja cbowigzana jest zapoznad sie z przeditoZonymi dokumentami, przeprowadzic
hadania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacj! oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty montazowe zwigzane z osadzaniem stelarki drewiowej i $lusarki aluminiowe] powinny by€ cdebrane
jesli wszystkie wyniki badan | pomiaréw sa pozytywne, dostarczone przez wykonawcg dokumenty s kompletne
i prawidiowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty montazowe nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku naleiy wymieni¢ elementy uszkodzone lub poprawic Zle osadzone elementy i przedstawic je
ponownie do odbiory;

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnoéci odbioru sporzadza sig protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt montazowych z zaméwieniem,

Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koticowego pomiedzy zafnawiajqcym
a Wykonawca.

8.5 Odbiér pogwarancyiny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugosc jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu stolarki drzwiowej i slusarki aluminiowej po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej $cian i muréw z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstaws do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potraceri
wynikajacych z obizone} jakosci robét.Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosic
wykonawcy wszystkie zauwatone wady

‘w zamontowane] stolarce lub Slusarce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena ohejmuje:
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SST 3.5 KLADZENIE | WYKEADANIE PODLOG

Kod 45432100-5

Cznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamdwien {CPV)

Spis tresci

WSTEP

SPRZET

TRAMSPORT | SKEADOWANIE
WYKORANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCH

OBMIAR ROROT

ODBIOR ROBOT

PODSTAWA PEATNOSCE
PRZEPISY ZWIAZANE

LN UhwWNE
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®  Certyfikat na znak bezpieczéﬁstwa,
»  Certyfikat zgodnodci ze zharmonizowang nhormg europejska wprowadzong do zbioru norm palskich.
e na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposadb transporiu | sikdadowania powinien by¢ zgodny z warunkami | wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadad na budowie pefng dokumentacje dotyczacy skfadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt posadzkowych.

2.2 Rodzaje materialéw

2.2.1 jastrych cementowy

W produkeji zapraw jastrychowych ze spoiwem cementowym dominuje ciagle jeszcze mieszanka skiadajaca sig
z cementu workowanego | luénych dodatkdw, kidra jest przygotowywana na miejscu budowy. Do wykonania
duiych powierzchni dostepne sg takze prefabrykowane zaprawy suche i mokre oraz skiadniki dostarczane w
silosach dwukomorowych. Jako domieszki stosowane mogg byc wszystkie domieszki do jastrychédw
cementowych. W celu ograniczenia zuzycia wody i zapewnienia mozliwie najmniejszego kurczenia sie podktadu,
zaleca sie stosowanie domieszek o wzgiednie duzym uziarnieniu, o mozliwie matej zawartosci komponentdw,
ktdre moga zostac tatwo wyplukane przed stezeniem zaprawy. Maks. wielkos$é uziarnienia domieszki nie
powinna przekroczy¢ 8 mm przy grubosci jastrychu do 40 mm oraz 16 mm przy grubosci jastrychu powyzej 40
mm. Ponadto zaleca sie zachowanie niskiej wartosci wskaznika wodno-cementowego wzgl. mozliwie niska
zawartosc kleju cementowego. Nie nalezy zatem prébowaé uzyskal wymaganej wytrzymatoéci jastrychu
poprzez dodanie duiej dawki cementu. Zaprawy o duzej zawartosci kleju cementowego kurczg sie siiniej i
diatego fatwo powstaja w nich pekniecia. Wymagana wytrzymatosc uzyskuje sie w pierwszej linii poprzez
zachowanie niskiej wartoéci wskaZnika wodno-cementowego i dzieki prawidiowe] strukturze uziarnienia
domieszek. Mieszanie poszczegbinych komponentdw powinno odbywad sie zawsze maszynowo poniewaz skiad
zaprawy okresla wiasciwosci gotowego wyrobu. Dlatego przy sporzadzaniu mieszanek na miejscu budowy
nalezy szczegélnie pamietaé o dokiadnym dozowaniu wszystkich skiadnikow 1 zachowaniu jednolite] jakosci.
Wiaéciwoici techniczne jastrychéw ze spoiwem cementowym mozna poza tym regulowaé ponrzez stosowanie
dodatkdw, dzieki ktérym dostraja sie parametry jastrychu do konkretnych wymagan.

2.2.2 materiat gruntujacy

Przeznaczony jest do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych
podioiy, wykonanych z betonu, gazobetonu, plyt cementowych, gipsowych i gipsowokartonowych,

tynkow gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych oraz surowych powierzchni wykonanych z cegiet,
bloczkéw, pustakdw i innych tego typu materiatéw ceramicznych badz wapiennopiaskowych,

Emulsja jest doskonatym srodkiem do przygotowania podtoia przed wykonaniem oktadzin ceramicznych czy
kamiennych, tynku, posadzki, podktadu podicgowepgo, gladzi szpachlowe, tapet, itp.

nadaje sie takze do gruntowania plyt paidzierzowych i drewnopochodnych impregnowanych, przed
przyklejeniem oktadzin ceramicznych. Moze stuzy¢ rowniez do wykonania powierzchniowe] warstwy
ochronnej na wylewkach

- poprawia odpornosé wylewki na pylenie i utatwia jej czyszczenie. Podioza gipsowe przed

malowaniem farbami wodorozciefczalnymi nalezy gruntowac, stosujac sie do zalecen producenta

farby lub uzywajgc rozciericzonej farby. Emulsji mozna uzywac na suchym podtoiu, wewngtrz i na

zewnatrz budynkdw.

2.2.3 preparat proszkowy do powierzchniowego utwardzania posadzek betonowych na bazie kruszyw
kwarcowych i korundowych (DST)

2.2.4 ptytki gresowe, szkliwione, min. w klasie 4 odpornosci na scieranie, z gresowym cokotem (na klatce
schodowej stopnice ryflowane)

2.2.5 wyktadzina PVC (rulon), jednowarstwowa, gr.2mm, w grupie T odpornosci na scieranie, wylozona
na sciany na wys. 10cm na profilach wyobleniowych
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szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykanac dzislac powierzchnig podiogi na poiz o powlierzchni nie
wigkszej niz 36m°, przy di. boku prostokata nie przekraczajacej 6m;

zaprawe cementowsq nalezy przygotowywad mechanicznie; zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta
- 5-7om zanurzenia stozka pomiarowego;

iloéé spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilosé cementu
nie powinna by¢ wieksza ni2 400 kg/ma;

zaprawe cementows nalely uklada¢ niezwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej gruboéci podidadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zaggszczenia

z réwnoczesnym wyrdwnaniem | zatarciem;

podidad powinien mieé powierzchnig rownag, stancwigca plaszezyzng lub pochylong, zgodnie z
ustalenym spadkiem; w §wiezym podkiadzie cementowyrmn powinny byé wykonane szczeliny
przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem packi stalowej na gt. 1/3 — 1/2 gruboéci podkiadu;
rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekraczac 6im;

w ciggu pierwszych 7 dni podidad powinien by¢ utrzymywany w stanie wiigotnym, np. przez pokrycie
folia polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg;

5.4 Wykonanie posadzki przemysiowe] DST

Po osiggnieciu przez podkiad betonowy twardosci umozliwiajacej chodzenie po nim nalezy rozsypac wcierkg
mineralng po obrabianej powierzchni, Wysypywanie produktu nalezy wykonywaé w sposéb réwnomierny {w
lioei 4-6 kg/m2 przy gruboscl warstwy ok. 3mm) i ciagly bezposrednio z worka na Swiety beton i zacierac
zacieraczkami mechanicznymi). W koficowym etapie zacierania nalezy zwracac uwage na to aby nie przetrzeé
zbyt mocno posadzki, gdyz moga wystapi¢ drobne przebarwienia. W zadnym wypadku nie nalezy skraplac
powierzchni posadzki woda, gdyz prowadzi to do je] przebarwieri. Wykonang posadzke nalezy dodatkowo
uszczelnié i uodpornié na dcieranie poprzez impregnacie. Impregnat moina nanosic na posadzke pedziem,
watkiem iub natryskowo w 1-2 procesach roboczych.

5.5 Wykonanie posadzki z plytek gresowych

przed przystapieniem do robét zwigzanych z ukfadaniem ptytek nalezy dokona¢ sprawdzenia podfoza
oraz przygotowac wszystkie niezbedne materialy, posegregowaé plytki wg wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposéb ukiadania plytek;
potoienie plytek naleiy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin; szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci plytek;
wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagaii stawianych wykiadzinie;
kompozycja klejgca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta;
uktadanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii;
kompozycje klejaca naktada sie na podioze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sig zgbatg
krawedzig ustawiong pod katem ok. 50°. Kompozycja klejaca powinna byé nalozona réwnomiernie i
pokrywaé cala powierzchnie podioia; wielkosé zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek; prawidiowo
dobrane wielkosci zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa
spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki; _
zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:

- 50x50mm - 3mm

-100x100mm - 4mm

- 150x150mm - 6mm

- 200x200mm - 6mm

- 250x250mm - 8mm

- 300x300mm ~10mm

- 400x400mm -12mm

Powierzchnia z nalo2ong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié okoto 1m?® lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okofo 10-15minut; Grubo$é warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza
oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynasi srednio okoto 6-8mm;
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6. KONTROLA JAKOSO!

6.1 Wymagania ogdine
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakoscl podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne” pkté.
6.2 Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robdt posadzkowych badaniom powinny podlegad materialy, kiGre bedy
wykorzystane do wykonania robét oraz przygotowania podicia,

Wszystkie materialy ~wykladziny, plytki ceramiczne i gresowe, muszg spelniaé wymagania odpowiednich norm
lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okredlonym w dokumentacji projektowej.

Kaida partia materialéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnosd wiasnosci technicznych z olereslonymi w normach i aprobatach.

6.2.1 Badanie podioza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystqplemem do wykonywania robét
okiadzmowych zakres czynnoéci kontrainych powinien obejmowac:

o  sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podioza pod wzgledem wystepowania ubytkéw, czystoéci
i innych parametrdw w zaleznosci od rodzaju okiadziny;
e sprawdzenie suchosci podioza; dopuszczalng zawartosé wilgoci w podkiadzie betonowym nie powinna
przekraczad 3%;
e sprawdzenie réwnosci podicia;
e w przypadku wykonywania posadzek epoksydowych, cienkopowiokowych podioie powinno spetniaé
wymagania zawarte w pkt. 5.8.1.
6.2.2 Badanie materialéw
Wyktadziny zmywalne

Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie z projektem wzoru, barwy i rodzaju wykladziny;
e sprawdzenie przez ogledziny jednorodnosci powierzchni, braku zarysowan, uszkodzen itp.

Ptytki ceramiczne i gresowe
Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiarow i ksztattu plytek, liczby szczerb i
peknieé, uszkodzen naroty, odpornosci na uderzenia;
e sprawdzenie barwy ptytek;

6.3 Badania w czasie rohét

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét posadzkowych z dokumentacja
projektows i specyfikacja w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidiowo$c ich wykonania wywiera wplyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robét oraz robét ,zanikajgcych”.

6.4 Badania w czasie odbioru robdt
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8.2 Odbidr czesciowy

Odbidr czedciowy polega na ocenie ileéci | jakoéci wykonanej czesci robdt. Odbioru czedciowego robdt dokonuje
sie dla zakresu okreélonege w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koficowym. Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w
obecnosd kierownika budowy.Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czedciowego
roziiczenia robdt jezeli umowa taka forme przewiduje.

2.3 Odbiér koticowy

Odbiér kericowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu {ilogci),
jakosci i zzodnosci z dokumentacjs projektows. Odbicru dokonuje komisja powolana przez zamawiajgcego na
podstawie przediozonych dokumentdw, wynikdw badar i pomiardw oraz dokonanej ccenie wizualne.

Podstawe do odbioru robdt posadzkowych powinny stanowié nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna {projekt wykonawczy i projekt wnetrz, dokumentacja powylonawcza),
e szczegOtowe specyfikacje techniczne,
e dziennik budowy,
e zaswiadczenia o jakosci materialéw i wyrcbow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),
s protokoly odbioru poszczegsinych etapow robdt zanikajgcych,
protokoty odbioru materiatdw i wyrobdw,
wyniki badar laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgoednie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonac oceny wizualnej. Roboty
zwigzane z wykonaniem posadzek powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badar | pomiarow sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem
merytorycznym.

leieli chociazby jeden wynik badas byt negatywny posadzki nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku
nalezy poprawié {rozebrac i utozy¢ na nowo) fle wykonane posadzki i przedstawic je ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentdw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza sig protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokét
powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad | usterek ze wskaZnikiem mozliwosci ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt posadzkowych z zamdwieniem,

Protokdl odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy zamawiajacym
Inwestorem a Wykonawcsg.

8.4 Odbiér pogwarancyjiy

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugosc jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgioszonych
wad.
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PN-EN 188:1998 Plyiki | piyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej £210%. Grupa Al

PN-EN 1SO 10545-1: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EM 130 10545-2: 1899 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzenie jakosci
powierzchni.

PM-EN IS0 10545-3:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwoéci wodnej, porowatodel
otwarte|, gestoscl wzglednej pozorne] oraz gestosci catkowitej.

PN-EN 150 10545-4: 1995 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatoscl na zginanie i sity
farnigcal.

PN-EN 150 10545-5: 1998 Piytki | plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosc na uderzenia metody
pomiaru wspdlczynnika odbicia.

PN-EN 150 10545-6: 1999 Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosel na wglgbne Scieranie
piytek nieszkliwionych.

PN-EN ISC 10545-7:2000 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na scieranie powlerzchni
plytek szkitwionych.

PN-EN ISC 10545-8: 1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie clepinej rozszerzalnosci liniowei.
PN-EN ISO 10545-5: 1998 Plytki i pivty ceramiczne. Oznaczenie odpornoscl na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10: 1999 Piyiki i piyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11 : 1998 Plytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoici na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-12: 1999 Piytki i pfyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN 150 10545-13: 1980 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14: 1989 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN 1SQ 10545-15; 1999 Pytki | piyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i kadmu.

PN-EN iSO 10545-16:2001 Piyiki i plyty ceramiczne. Gznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101 :1994 Pytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do piytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejéw cementowych
i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie i Zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002{U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.
PN-EN 12808-3:2002{U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymaiosci na zginanie
i $ciskanie.

inne opracowania

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | czesé 4, wydanie Arkady -1990 rok.
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1.WSTEP

1.1 Przedmiot 55T

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikaci tachnicznej sg wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru
okladzin $cian wewnetrznych dia inwestycji opisanej w 5T

1.2 Zakres stosowania 85T

Szezegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy | kontraktowy przy
zlecaniu

| realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga miec miejsce tylko w przypadkach matych,
prostych robdt i kenstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnaosc, e
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykenania na podstawie doswiadczenia
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3Zakres robét objetych S5T

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnodei majgce na celu wykonanie okfadziny z ptytek
ceramicznych na kleju

1.40kredienia podstawowe

Okreélenia podstawowe w niniejszej 55T sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okreéleniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogdine" pkt 1.4,

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowliedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdine wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogalne” pkt. 1.5.
2.MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skiadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogdlne” pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania okdadzin wewnetrznych powinny posiadac:

Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.
na opakowaniach powinien znajdowac sig termin przydatnosci do stosowania.

® & e o

Sposdb transportu i skiadowania powinien by€ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petng dokumentacje dotyczgcy sktadowanych na budowie
materialow przeznaczonych do wykonania oktadzin wewnetrznych.

2.1. Rodzaje materiatéw:
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5.2 Cldadziny z plytek ceramiczaych

5.2.1 Warunki przysigpienia do robot:
Przed przystapieniem do wykonywania okladzin powinny byc zakoficzone:
e wszystkie roboty stanu surawego fgcznie 2 wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych | izolac]i '
podiog, ‘
e roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania , elektrycznych;

e wszystkie bruzdy, kanaly | przebicia naprawiane i wykoficzone tynkiem lub masami naprawczymi;

Przystapienie do robdt okladzinowych powinne nastapic po okresie osiadania i skurczu elementdw konstrukeji
budynkuy, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty wykiadzinowe i okladzinowe naleiy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°¢C
i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu calej doby.

Wykonanie oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.2.2 Podioza pod okfadzine.

Podiozem pod okladziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych sg Sciany betonowe i suche tynki
na murach z elementdw drobnowymiarowych. Przed przystgpieniem do robdt okladzinowych nalezy sprawdzi¢
prawidlowo$é przygotowania podioza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozhawione resztek
srodkdw antyadhezyjnych 1 starych powtok, bez rakdw, pgkniec i ubytkdw. Potgczenia i spoiny migdzy
elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rdwne. W przypadku wystapienia nieréwnosci nalety je |
zeszlifowad, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowa iub specjalnymi masami naprawczymi.

W pomieszczeniach mokrych okfadzine nale?y mocowa¢ do dostatecznie wytrzymaiego podktadu.
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podfoze powinno spetniad nastepujgce wymagania:

powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam,

+ odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fata
kontrolng o diugosci 2m, nie moze przekraczaé 3mm przy liczbie odchylek nie wigkszej niz 3 na
dtugosci {aty, :

5.2.3 Wykonanie okfadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych naleiy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowad ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposdb
ukfadania plytek. Polozenia plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkost [ przyjeta szerokosc spoin.
Szczegdlhie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawlerajgea okrelone w dokumentacji wzory lub
sklada sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek (wg ustalen z projektantem i Inspektorem nadzoru ). Przed
ukiadaniem plytek na dcianie nalezy zamocowac prosta, gladka fate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania
taty nalety uzyé poziomnicy. tatg mocuje sig na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu plytek. Nastepnie
przygotowuje sie {zgodnie z instrukejg producenta) kempozycie klejgca. Wybér kompozycji zaleiy od rodzaju
plytek i podioia oraz wymagar stawianych okladzinie. Kompozycje klejacg nakfada sig na podioze gtadka
krawedzia pacy, a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°,
Kompozycja klejgca powinna byé roztozona réwnomiernie i pokrywad cata powierzchnig podtoza. Wielkos¢
zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkosci zebdw i konsystencja kompozycji
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa spod plytek i pokrywa minimum 65% powterzchni phytki.

Zaleca sie stosowadé nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:
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e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podioia pod wzgledem wystepowania ubytkow, czystosel
i zawilgocenia | innych parametréw w zaleznoscl od rodzaju ckladziny;
e sprawdzenie réwnosci podicia;

Badanie plytek ceramicznych nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie | mierzenie: wymiarow i ksziattu plytek, liczby szczerb |
peknied, uszkodzed naroly, odpornosc na uderzenia;

e sprawdzenie barwy plyiek;

# niedopuszezalne jest uiycie uszkodzonych plyielk;

Wyniki badan dia poszczegdlnych materiatdw powinny byé wpisywane do dziennika budowy | akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.3 Badania w czasie robdt

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét okfadzinowych z dokumentacjs
projektowa i specyfikacia w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidfowosé ich wykonania wywiera wplyw na
prawidiowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych
robdt oraz robdt ,zanlkajacych”.

6.4 Badania w czasie odbioru robdt

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celemn oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych prac zwigzanych z montazem okfadzin wewnetrzaych, a w szczegdlnosci:

s zgodnodci z dokumentacja projektows | wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesionc w dokumentacji
powykonawcze],

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw,

prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);
jakosci (wygladu) powierzchni okiadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji;

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem oktadzin wewnetrznych powinien
obejmowaé:

¢ sprawdzenie prawidiowosci ulozenia okiadzin; uloZenie oraz barwe materiaiéw nalezy sprawdzié
wizualnie
i pordwnac z wymaganiami projektu technicznego;

e sprawdzenie prostoliniowosci spoin w okltadzinach z ptytek ceramicznych za pomoca cienkiego drutu
naciagnietego wzdiuz spoin i szczelin na catej ich dfugosci i dokonanie pomiaru odchylen z
dokfadnoscia do 1mm;

e grubosc warstwy kompozycji klejacej pod plytkami {pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
w przypadku kompozycji klejacej okredlony na podstawie jej zuzycia);

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) | wykonawcy.

6.5 Wymagania | tolerancie wymiarowe dotyczace wykiadzin i okfadzin
Prawidiowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

e catfa powierzchnia wykfadziny powinna mie¢ jednakowya barwe zgodng z wzorcem (hie dotyczy
wykladzin, dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona);
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Qdbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzory w cbecnosei kierownika budowy.

Protokdt edbioru czeéciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robdt jeeli umowa taks

forme przewiduje.

8.4 Odbidr kohicowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt oldadzinowych w odniesieniu do

zakresu {ilosci), jakodci | zgodnodcl z dokumentacig projektows.

Cdbioru dokonuje komisja powolana przez zamawiajgcego na podsiawie przedinzonych dokumenidw,
wynikéw badah | pomiaréw craz dokonanej ccenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robét oktadzinowych powinny stanowic nastepujace dokumenty:

e dokumentacja techniczna

e szczegOtowe specyfikacje techniczne,

¢ dziennik budowy, :

e zaswiadczenia o jakosci materialdw | wyrobdw dostarczonych na budowe {aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

e protokoly odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,
protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

e wyniki badan laboratoryjnych, jesh takie byly zlecane przez budowe,

W trakecie odbioru komisja cbowiazana jest zapoznacd sie z przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznyimi podanymiu w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji craz dokonac oceny wizualnej.

Roboty okiadzinowe powinny byé odebrane jesii wszystkie wyniki badan i pomiardw sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ckladzinowe nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzarn:

e jezeli to mozliwe, nalezy poprawic (rozebraé i utozyé na nowo) fle wykonane elementy okiadziny i
przedstawi¢ go ponownie do odbioru,

s jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenistwu uiytkownika i trwatosci montazu
zamawiajgcy moze wyrazic¢ zgode na dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym cbnizeniem
wartosci wynagrodzenia
w stosunku ustalerl umownych;

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego | wykanawey.
Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- oceneg wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaZnikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot oktadzinowych z zamdwieniem,

Protokdt odbioru korficowego jest podstawa do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy zamawiajacym
a wykonaweg.

8.5 Gdbidr pogwarancyjny
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PN-EN 186-1 :1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwosci wadnej 3%<E<6%. Grupa A i a.

Cz. 1.

PN-EN 186-2: 1998 Plytki | piyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne] 3%<E<6%. Grupa A ll a.

Cz. 2.

PN-EN 187-1: 1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnel 6%<E<10%. Grupa A Il b,

Cz. 1.

PN-EN 187-2; 1998 Piytki | plyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa All b.

Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Plytki i plyty ceramiczne o nasigkliwesci wodnej E>10%. Grupa A 11l

PN- 70/B-1 01 00 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy cdbiorze.

PN-EN 150 10545-1: 1999 Phytki | plyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN 150 10545-2: 1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzenle jakosc
powierzchni.

PN-EN IS0 10545-3:1999 Plytki | ptyty ceramiczne. Gznaczenie nasiakliwoéci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosel catkowitej,

PN-EN IS0 10545-4: 1999 Plytki i piyty ceramiczne. Oznaczenle wytrzymatoscl na zginanie i sily
famigcej.

PN-EN-ISO 10545-5: 1998 Plytki | ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspdiczynnika odbicia. '

PN-EN ISO 10545-6: 1999 Piytki i pfyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne écieranie ptytek

nieszkliwionych.

PN-EN SO 10545-7:2000 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na $cieranie powierzchni
piytek szkilwionych.

PN-EN 150 10545-8: 1998 Phytki i plyty ceramiczne. Ozhaczenie i:iepEnej rozszerzalnoscl linfowej.
PN-EN 15O 10545-9: 1998 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN IS0 10545-10: 1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN IS0 10545-11 : 1998 Piytki | ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na pekniecia wioskowate

plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12: 1999 Piytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN SO 10545-13: 1990 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoici chemiczne.
PN-EN iSO 10545-14: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na plamienie.
PN-EN IS0 10545-15: 1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Pytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101 :1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powlerzehni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do pfytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dia klejéw cementowych

i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania piytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornoéci chemicznej
zapraw na bazie i zywic reaktywnych,

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie edpornosci na $cieranie.

PN-EN 12808-3:2002{U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatoéci na zginanie

i Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania piytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasiakliwosci wodnej.
FN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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1.WSTER
1.1Przedmiot SST

Przedmiotem ninlejszej szczegdtowej specyfikaci technicznej sa wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robét malarskich dia inwestycji

1.2 Zakres stosowania 58T

Szezegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jake dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3, Zakres robdt objetych §5T
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majace na celu malowanie tynkdw wewnetrznych
1.4, Ckredienla podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz ckreéleniami podanymi w
specyfikacji. "Wymagania ogdina" pkt 1.4,

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacja
projektowaq, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdine wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt. 1.5.
2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogblne" pkt 2.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania prac malarskich powinny posiadac:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

e  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
Oceny i atesty higieniczne,

na opakowaniach powinien znajdowa¢ si¢ termin przydatnoéci do stosowania.

L]

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyezaca skladowanych na budowie
materialéw przeznaczonych do wykonania robdt malarskich.

2.2 Rodzaje materiatéw:

2.2.1 Rozciericzalniki

W zaleinoici od rodzaju farby nalezy stosowad:
- wode - do farb wapiennych,
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Ogdine wymagania dotyczace wykonania robdt podanc w specyfikacji "Wymagania ogdine” pkt 5.
5. 2 Warunki przystapienia do robét malarskich przy uiyciu farb emulsyjnych

Przed przystgpieniem do malowania écian nalezy wyrownac i wygfadzi¢ powlerzchnig przeznaczong
do malowania, naprawic uszkodzenia, wykonac szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gladkosc
powierzchni; nastepnie nalely powierzchnie zagruntowad;

Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkdw;

Wilgotnoéé powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wigksza niz 4% (farba
akrylowa i emulsyjna);

Pierwsze malowanie $cian i sufitéw wewnatrz budynku mozna wykonad po zakoczeniu robdt poprzedzajacych
. @ w szczegdlnosci:

e  catkowitym ukoriczeniu robét budowlanych i instalacyjnych (bez zaloienia zewnegtrznych przykryw
kontaktdw, wytgcznikdw, opraw itp.), z wyjatkiem przykiejenia okiadzin, zatozenia ceramicznych
urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej {wyigczniki, lampy itp.);

e wykonaniu podktadéw pod wykiadziny podiogowe;

e ufozeniu podidg drewnianych;

e dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stoiarki okiennej i drzwiowej;

Drugie malowanie mozna wykonaé po:

e wykcnaniu tzw. biatego montazu;
¢ po ulozeniu posadzek;

Roboty malarskie farbami emulsyjnymi powinny byé wykonywane w temp. nie nizszej niz +5°C

(z zastrzeieniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C). i nie wyzszej niz +22°C.
Zaleca sig, aby temperatura w chwill wykonywania robét malarskich wynosita przy malowaniu farbami
wodnymi | wodorozcieficzalnymi od +12 do 18°c,

5.3 Gruntowanie tynkow

Na chtonnych podioiach nalezy stosowad do gruntowania farbe emulsyjng rozcierficzong wodg w stosunku 1:3-5
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powfoki malarskiej '

5.4 Malowanie $cian farbg akrylows i emulsyjng

Farbe nalezy nanosié¢ na przygotowane i wysezonowane podioze, w postaci cienkiej i rOwnomiernej warstwy.
Malowanie mozna wykonywac watkiem, pedzlem lub metoda natryskowa. Farbe mozha nanosic jednokrotnie
lub dwukrotnie, w zaleznosci od chtonnosci i struktury podioza. Kolejng warstwe moizna naktadac po
catkowitym wyschnieciu poprzedniej (po czasie okredlonym przez producenta farby), stosujac metode "na
krzy:z" i zachowujgc dla danej warstwy farby jeden kierunek nakladania. Do ostatecznego malowania nalezy

zawsze stosowad farbe w postaci nierozciericzonej.

Aby uniknaé roznic w odcieniach barwy, nalezy na jedng powierzchnie nakfadac farbe o tej samej dacie
produkgji;

&, KONTROLA JAKOSCH

6.1 Wymagania ogélne
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Sprawdzenie robdt malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wygladu powtok malarskich polegajgcy na: stwierdzeniu réwnomiernego roziozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producents, braku przedwitu i
dostrzegainych skupisk iub grudek nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy,
odstajgcych ptatkdw powdoki itp.

e sprawdzenie zgodnodel barwy powloki ze wzorcem polegajacy na pordwnaniu, w Swietle
rozproszonym, barwy wyschnigte] powioki malarskie] z barwa wzorca;

e sprawdzenie pofysku nalely wykonaé przez ogledziny powtoki w éwietle rozproszonym; przy
powtokach matowych — potysk matowy, 1j. nie dajgcy poivsku w wietle odbitym;

e sprawdzenie odpornodci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru {tj. ciemna w przypadku
powtok biatych i biata w przypadku powick kolerowych); powloka jest odporna na wycieranie, jeéli na
szmatce nie wystapia Slady farby;

Dia farb olejnych i syntetycznych:
e sprawdzenie powlcki na zarysowanie uderzenia, sprawdzenie elastycznodci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normamf pafstwowymi;
e  sprawdzenie wyschniecia powfoki, okresleniu jej grubosci i sprawdzeniu przyczepnosci do podioza;
¢ powloka powinna by¢ szczelna i mieé dobra przyczepnoéé do podioza;
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt7.

Jednostka obmiarowa robét jest m’.

llos¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru
" i sprawdzonych w naturze.

- 8. ODBIOR ROBOT
8.1 Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdine” pkt8.
8.2 Odbiér podioia

Zastosowane do przygotowania podfoza materialy powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach
paristwowych lub éwiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze (w przypadku farb
akrylowych

i emulsyjnych) posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa
lub odpowiednia szpachléwka.

Podfoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po
diuiszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscié.

8.3 Cdbidr czesciowy
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e  przeswity spodnich warstw - nalezy ponownie wykonaé wierzchnig powloke malarska,

¢ Slady pedzia na powierzchni powloki — naleiy dokiadnie wygladzi¢ powierzchnie drobnym materiatem
$ciernym | powtdrnie starannie nanies wierzchnig powtoke malarskg;

e matows plamy na powierzchni powiloki nalezy zlikwidowaé przez powtérne naniesienie powtoki
malarskiej;

¢ odspojenie sie, fuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie powloki — nalezy oczyécid
powierzchnie z nalozonej farby, ponownie starannie przygotowad powlerichnie pod malowanie i
dokiadnie naniesé cienks warstwe powioki;

7 czynnosci odbioru sporzadza sie protokd! podpisany przez przedstawicieli zarnawiajgcego | wykonawcy. ;
Protokdt powinien zawierad: :

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskainikiemn mozliwosd ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnodci wykonania robot malarskich z zamdwieniem,

Frotokét odbioru korficowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5 Odbiér pogwarancyiny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sig po upiywie okresu gwarancji, ktérego diugosc jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu powlok malarskich po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powlok malarskich z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robodt.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien 2gtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych okfadzinach.

9, PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkeie 7.
Cena cbejmuje:

e  przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,
przygotowanie podfoza,

obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),

wykonanie powlok malarskich wg pkt. 1.3;

ustawienie i rozebranie rusztowan,

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatdw,
IikWidac}a stanowiska roboczego;
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