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ROBOTY BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt betoniarskich w ramach zadania budowa Pomnika Nieznanego
Zolnierza na Placu Litewskim w Lublinie

pkt. 1.1. 1.2. Zakres stosowania SST Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg WSzyStkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie betonu 1 wbudowanie go w n/w elementach
konstrukeyjnych objetych kontraktem: podwyzszenie fundamentu pomnika, - :

1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ob0w1qzujqcym1
odpowiednimi normami i wytycznymi. :

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot Wykonawca robot JCS.t odpowiedzialny za jakosé
wykonania rob6t, ich zgodnos$é z dokumentacjg projektows, SST i polecemaml Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;

2.1.1. Cement :

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000 : 1990. Cement wysytany powinien by¢ pakowany w worki
papierowe WK co najmniej trzy warstwo we wg PN-76/P-79005. Masa worka z cementem powinna
wynosié max 50,2kg. na workach powmlen byé umieszczony trwaty, Wyrazny napls zaw1eraj acy
nastepujace dane:

a) oznaczenie,

b) nazwa wytworni miejscowosci,

¢) masa worka z cementem,

d) data wysylki,

¢) termin trwatosci cementu, : o

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature 0db10rczq kontroli _]&kOSCl
zgodnie z PN-EN 147-2. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany
badaniom wg normy PN-EN 196-1 : 1996, PN-EN-196-3 : 1996 i PN-EN-196-6: 1997, a wyniki
oceniane wedtug normy PN-B-30000 : 1990. Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla
ktorej jest atest z wynikami badan cementowni mozna wykona¢ dla badania podstawowego. Ponadto
przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli
obowiazujacej: a) oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN-196-3:1996 i PN-EN-
196-6: 997, b) oznaczente zmiany objetosct wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN-196-3: 1996 1 PN-EN-
196-6:1997, ¢) sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie. W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodnosci z normami,
cement nie moze by¢ uzyty do betonu. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot str. 28
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

a) dla cementu pakowanego (workowanego) - sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone z boku przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach),

b) dla cementu luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzgdzenia do przeprowadzania kontroli objgtosei cementu znajdujacego si¢ w zbiornikach lub



otwory do przeprowadzania pomiaréw poziomu cementu, whazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych scianach). Podloza skfadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio
pochylone, zabezpieczajace cement przed sciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem Podlogi
magazyndéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

a) 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

b) po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w skladach
zamknietych. Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana w sposob umozliwiajgey jej tatwe rozréznienie.

2.1.2. Kruszywo Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom
normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

a) 1/3 najmnigjszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

b) 3/4 odleglosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyzme prostopadlej do
kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonama mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

a) skladu ziarnowego wg PN-EN 933-1 : 2000,

b) ksztaltu ziaren wg PN-EN 993 -4 : 2001,

¢) zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

d) zawartos¢ zanieczyszezen obecych wg PN-76/B-06714/12.:

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy przeprowadzié biezaca
kontrole wilgotnosei kruszywa wg PN-EN 1997-6: 2002 i stalosci zawartosci frakcji od 0 do.2mm.

2.1.3. Wymagania do betonu konstrukcyjnego Roboty zWiq_zané z powstaniem i uktadaniem
mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

3. SPRZET S :
Do wykonywania mieszanki betonowej dozowniki musza mieé aktualne $wiadectwa legalizacji.
Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywa¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu

(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Obshiga betoniarek winna by¢ wykonywana -

przez osoby przeszkolone. Ukladanie mieszanki betonowej nalezy wykonac przy pomocy
pojemnikéw i pomp do betonu. Zageszczenie ulozonej masy betonowej nalezy wykona¢ w oparciu o
PN-S-10040:1999 przy pomocy wibratorow welebnych i-przyczepnych. Beton nalezy uklada¢ w -
deskowaniu, ktore pozwoli uzyskaé po odpowiednim zawibrowaniu gladka szczelna powierzchnig
betonows. x

4. TRANSPORT
Transport cigzki nie wystepuje.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogolne : '

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ zgodnosc rzgdnych 7 projektem,
czystos¢ deskowania oraz obecnosé¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkosc¢
otuliny. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét str. 29 Roboty betoniarskie musza
by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999. Betonowanie mozna rozpoczaC
po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru Inwestorskiego potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy. .

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej na budowie :

5.2.1. Dozowanie sktadnikéw Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowe] powinno by¢
dokonywane wylacznie wagowo z doktadnoscig:

a) 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

b) 3% - przy dozowaniu kruszywa.



Dozowniki muszg mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Przy dozowaniu skladnikéw powinno si¢
uwzgledniaé korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

5.2.2. Mieszanie skladnikéw Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywaé wytacznie w betoniarkach
wymuszonym dziataniu. Czas mieszania nalezy ustali¢ dosmadczalme jednak nie powinien by¢
krétszy niz 2 min.

5.2.3. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej Do podawania mieszanek betonowych nalezy
stosowa¢ pojemmniki o konstrukeji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej
do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazujg odrebne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej
przy wylocie. Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié:

polozenie zbrojenia,

a) zgodnos¢ rzednych z projektem,

b) czystos¢ deskowania,

¢) obecnos¢ wkiladek dystansowych zapewniajgeych wymagang wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowe nie nalezy zrzucaé z wysokosci WIQkSZG_] niz 0,75 m od p0w1erzchn1 na ktéra
spada. - : :

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej 1 wigzaniu betonu Betonowanie -

nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz + 5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymalosei, co najmniej 15MPa przed pierwszym
zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymaloéci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. -

5.4. Zageszezanie betonu wg PN-S-10040:1999 Przy zagt;szczemu mieszanki betonowej nalezy
przestrzegaé nastepujgcych zasad:

a) wibratory wglebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min.. 6000 drgan/mm

b) podczas zaggszczenia wibratorami wglgbnymi nalezy zaglebié bulawc; na glgbokos$¢ 5-8cm w
warstwe poprzednia i przytrzymaé bulawe w jednym l’Ille_] scu w czasie 20-30 sek. poczym
wyjmowadé w stanie wibrujgeym,

¢) kolejne miegjsca zaglebienia butawy powinny by¢ od s1eble oddalone o 1,4R, gdzw R- Jest
prom1en1em skutecznego dzialania wibratora. Odleglos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m; d) czas .-
zageszezania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyj nq w Jednym ImeJ scu powmlen
wynosi¢ od 30 do 60 sek.: SRR : -

5.5. Pobranie probek i badanie :

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan ]aboratory}nych
przewidzianych norma PN-EN-206-1 : 2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu 1 stosowanych materiatow.

5.6. Pielggnacja betonu wg PN-S-10040:1999

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu. Przy temperaturze
otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia Specyfikacja
Techniczna Wykonania 1 Odbioru Robét str. 30 betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowa
betonu. Nanoszenia blon nieprzepuszczalnych wody jest dopuszezalne tylko wiedy, gdy beton nie
bedzie si¢ tgczyt z nastepng warstwa konstrukeji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania odnosnie jakosci pielggnowanej powierzchni. W czasie dojrzewania betonu
elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.7. Okres pielegnacji
Ulozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.




5.8. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowiazuja nastepujace wymagania:

a) wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien migdzy ziarnami
kruszywa, przelomoéw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

b) pekniecia sg niedopuszczalne, :
¢) rysy powierzchniowe skurczowe s dopuszczalne pod warunkiem, Ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5 cm,

d) pustki raki 1 wykruszyny sg dopuszezalne pod warunkiem, ze otulenie zbroj enia betonu bedzie
nie mniejsze niz 2,5 cm a powierzchnia na ktorej wystepuja nie mqksze niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej Sciany,

e) rowno$é gorszej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacj¢ powinna odpowiadaé

wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2mm.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykoficzenia powierzchni betonowych, to nalezy raki 1
ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygladzi¢ i uklepaé, aby
otrzyma¢ réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkéw 1 poréw.

5.9. Wykonanie deskowar o
Deskowanie elementow licowych powinno byé wykonane z elementéw deskowan uniwersalnych

- umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej gtadkiej faktury zewngtrznej. Deskowania powinny spelniaé

warunki podane w normie PN-90/M-47850. Tarcica uzyta do wykonania elementéw zamykajacych
powinna spetnia¢ warunki klasy K33 i grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie wigkszej-
niz 18 cm. Deski powinny by¢ tak dobrane aby na ich styka nie powstawata szczelina. Szczegdlna
uwage nalezy zwrdcié na uszezelnienie stykow $cian z dnem deskowania. Uzyte gwozdzie do
wykonania deskowan powinny spetnia¢ wymogi okreslone w PN-84/M-81000.

6. KONTROLA JAKOSCI _ :
6. Kontrola jakosci wykonania betonow polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego. :

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg: 1 m3 wylanego betonu.

8. ODBIOR ROBOT

- ‘Wszystkie roboty objete niniejszej SST podlegaja zasadom odbioru robot zanxkajqcych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych wpkt. 7. Cena gednostkowa obejmuje

a) dostarczenie niezbednych czynnikow produkeji,

b) oczyszczenie podtoza, -

¢) ulozenie mieszanki betonowej na zwilzonym podlozu zZ Wykonamem zageszezenia i

d) wyréwnaniem powierzchni,

e) pielegnacja betonu, :

) oczyszezania stanowiska pracy 1 usunigciem matenalow rozblorkowych poza gramce oblektu.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

a) PN-79/M-47340.00 Betonownie. Podzial.

b) PN-80/M-47340.02 Betonownie. Ogdélne wymagania 1 badama

¢) PN-80/M-47345.00 Dozowniki skladnikéw mieszanki betonowej. Podzial.

d) PN-84/B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

¢) PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

£} PN-88/B-06250 Beton zwykly.

g) PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw 1 zapraw.

h) PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.




PLYTY Z PIASKOWCA I Z GRANITU

1. WSTEP 1.6. :

Przedmiot SST Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z budows Pomnika Nieznanego Zolnierza na Placu
Litewskim w Lublinie :

1.7. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i k()ntraktowy przy
zleceniu 1 realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.8. Zakres robdt objetych SST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad
prowadzenia rob6t zwigzanych wykonaniem i odbiorem elementOw z granitu.

1.9. Okreslenia podstawowe Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z 0b0w1qzujqcym1
odpowiednimi polsk1m1 normami

1.10. Ogodlne wymagania dotyczace robot Wykonawca robot jest 0dp0w1ed21a1ny za jakosé . -
wykonania robét, ich zgodnosé¢ z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

2. MATERIALY : -
Do wykonania plyty gléwnej pomnika nalezy uzy¢ plaskowca 0 naste;puj qcych parametrach

a) barwa biala ( jasno bezowo szara ) PRI : S
b) gestosé: 2,6-2,7 g/m3 |

¢) wytrzymatos¢ na zginanie: 7,1 MPa,

d) wytrzymatos$¢ na sciskanie: 55 MPa,

¢) nasigkliwos¢: 6,1%.

f) mrozoodpornos¢: catkowita

Do wykonania plyty oktadzin fundamentu pomnika nalezy uzyé drobnoz1arnlstego gramtu Strzelm 0
nastepujacych parametrach: :

a) barwa ciemno szara

b) gestosé: 2,95 g/m3 ,

¢) wytrzymalos¢ na zginanie: 29,3 MPa,

d) wytrzymato$¢ na Sciskanie: 267 MPa,

¢) nasigkliwosé: 0,04%.

f) mrozoodpornos¢: catkowita

3. SPRZET
Wykonawca robdt powinien dysponowac specjalistycznym sprz&;tem sluzqcym do 0br0bk1 kam1en1
naturalnych. :

4. TRANSPORT
Do transportu kostki stosowaé nalezy dowolne §rodki transportu. Eiementy musza byc .
zabezpieczone przed przemieszezeniem sie 1 uszkodzeniami w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.2. Plytom granitowym grubosci 4 cm stanowiacym okladziny cokolu pomnika oraz plytom
gléwnym pomnika z piaskowca grubosci 20 cm nalezy nadaé fakture polerowana

Plyta gloéwna ozdobiona bordiurg tzw. szarnirem kutym recznie wzorem ze szlaka (rodzaj diuta
kamieniarskiego) o szerokosci kucia 1,5 - 2 ¢cm, przechodzacej na trzy krawedzie boczne. Czwartg
krawed? plyty zdobi kuty recznie napis: NIEZNANEMU ZOELNIERZOWI 1914-1920
PRZECHODNIU , UCHYL CZObLA KU CZCI BOHATERA POLEGLEGO ZA POLSKE




5.3. Napisy na elementach

Napisy na elementach granitowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, w ktorej
okreslono tresc, potozenie oraz wielkos¢ 1 kréj tekstu. Napisy nalezy wykonaé metodg kucia
recznego ( napis na krawedzi ptyty ) i piaskowania ( napis na cokole ).

5.4. Montaz elementow

Montaz elementéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentaqq proj ektowq Plyty kamienne
nalezy mocowa¢ za pomoca specjalistycznych klei, elastycznych, mrozoodpornych przeznaczonych
do mocowania kamienia naturalnego (mozna oprocz kleju zastosowaé kotwy z¢ stali nierdzewnej,
przyklejane do ptytki i zatapiane w podkladzie). Wszystkie kamienne elementy beda mocowane do
podktadu betonowego gr. min. 10cm. Montaz tablic nalezy przeprowadzi¢ za pomocg stalowych
pretow zebrowanych (min. 3 szt.). Prety o $rednicy minimum @12mm osadzone w fundamencie na
etapie betonowania. Rozstaw gniazd w tablicach nalezy dopasowaé podczas montazu.

5.5. Impregnacja Wszystkie elementy granitowe nalezy zabezpieczyé powierzchniowym srodkiem
wodo- i olejoodpornym przeznaczonym do stosowania na granit. Impregnat powinien zapobiegaé
wnikaniu olejow, ttuszezy oraz wody w powierzchnie kamienia. Obrabianie powierzchni elementow
oraz. wykonywanie zdobien nalezy przeprowadzi¢ w porozumieniu z Inwestorem. P%yty plaskowca
nalezy impregnowac preparatem hydrofobizujacym do piaskowca. -

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonanych elementéw polega przede wszystkim na badamach makroskopowych
podczas ktorych ocenia si¢ zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa pod wzgledem geometrii i tresci -
oraz wymiaréw elementéw. Niedopuszczalne s réwnego rodzaju widoczne Wady materiahu,
odpryski powierzchni polerowanych, peknigeia itp. '

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy przy odpovvledme_] grubosci elementu) wykonanej
plyty z piaskowca i granitu. :

8. ODBIOR ROBOT. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projelktowsa, SST i
wymaganiami Inspektora, jezeli ogledziny i sprawdzenie geometrii wykonanych elementow daly

wyniki pozytywne.

9.PRZEPISY ZWIAZANE

a) PN-EN 1468:2005P Kamien naturalny. Plyty surowe. Wymagama

b) PN-EN 13373:2004P Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanic wlagciwosei
geometrycznych elementéw. :

ODLEWY Z BRAZU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegodtowe) specyﬁkacp technicznej sg wymagama
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z - wykonaniem odlewu orta i napisu z
pojedynczych liter wysokosci 10 cm wypuktymi na 15 mm o trescei:

NIEZNANEMU ZOLNIERZOWI POLEGLEMU ZA POLSKE  wienczacych plyte glownq
pomnika oraz szesciu plakiet zdobigeych znicze gazowe z bragzu krzemowego

1.2. Zakres stosowania SST Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacii dotycza zasad
prowadzenia robot zwiazanych wykonaniem i1 odbiorem odlewoéw z brazu.




1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podane w niniejszej SS'T sa zgodne z obowiazujacymi,
odpowiednimi polskimi normami i definicjami:

Patynowanie - to sztuczne wytwarzanie patyny, obrdbka chemiczna powierzchni przedmiotow
wykonanych z miedzi, jej stopdw lub przedmiotow z powloka z tych metali przeprowadzana w celu
uzyskania okre$lonego wygladu dekoracyjnego obrabianego przedmiotu.

Cyzelowanie - to rodzaj artystycznej obrobki plastycznej metalowych rzezb i wyrobéw rzemiosta
artystycznego, wykutych, odlanych, tfoczonych lub wyoblanych. Metoda ta ma zastosowanie do
wykonczenia i nadania ostatecznego ksztattu odlewom poprzez usuni¢cie niedokladnosdcei i
nieréwnosci, wydobycia szezegdtow 0zdob i rysunku ornamentu, nadama powierzchni odpowiednie]
(z reguly gladkiej) faktury, itp. :

[.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc
wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i polecen1am1 Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

2. MATERIALY
.Do wykonania odlewu nalezy uzy¢ brazu krzemowego BK331 wg PN-91/H-87026. Do wykonania
modelu nalezy wykorzysta¢ gling, gips lub inny dostepny material nadajacy sie do tej czynnosci.

3. SPRZET

- Wykonawca robdt powinien dysponowaé specjalistycznym sprzgtem sluzqcym do Wykonywanla

odlewdw z metah

4. TRANSPORT . _
Do transportu kostki stosowaé nalezy dowolne $rodki transportu. Odlew musi by¢ zabezpieczony
przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.2. Wykonanie odlewu

Etapem poprzedzajacym wykonanie kazdego odlewu jest wykoname modelu w skali 1:1 Istnicjgcy
model bazowy (w wickszej skali) przekaze Wykonawcey Inwestor. Model docelowy powinien byé
powickszong wersja modelu bazowego, wlacznie ze wszystkimi szezegdtami. Model docelowy
mozna wykona¢ np. z gliny wraz z odpowiednia konstrukcjg nosng. Na podstawie wykonanego
modelu docelowego nalezy wykona¢ forme. Materiat formy 1 metoda wykonania odlewu do wyboru

- przez Wykonawce;, zgodnie ze sztukg odlewnicza. Wykonany odlew powinien charakteryzowaé sie -

zgodnosciag wymiaréw w granicach £5% oraz minimalng gruboscia $cianki wynoszaca 5 mm. Odlew
nalezy wyposazy¢ w kotwy mocujace.
Nastepnym etapem jest cyzelowanie oraz patynowanie na kolor ciemny brqz z przeblyskami.

5.3. Montaz odlewu Montaz elementow do podfozy kamiennych nalezy przeprowadzié zgodnie z
dokumentacjg projektowa. Polaczenie elementdéw sktadowych odlewu nalezy przeprowadzi¢ poprzez
spawanie.

5.4. Impregnacja Gotowy odlew po cyzelowaniu i patynowaniu nalezy zabezpieczy¢ przez
warunkami atmosferycznymi za pomoca werniksu lub bezbarwnego lakieru chemoutwardzalnego.
Patynowanie i zabezpieczenie odlewu nalezy przeprowadzi¢ w porozumieniu z Inwestorem.

6. KONTROLA JAKOSCI s
Kontrola jakosdci wykonanych elementéw polega przede Wszystklm na badaniach makroskopowych,
podczas ktorych ocenia si¢ zgodno$¢ z dokumentacja projektows pod wzgledem geometrii odlewu
oraz gruboscl scianek. Niedopuszezalne sa rownego rodzaju widoczne wady materiatu,
niezamierzone chropowatoéci, pekniecia, ubytki itp. :




7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest dm2 {(decymetr kwadratowy) wykonanego odlewu.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami
Inspektora, jezeli ogledziny i sprawdzenie geometrii i jakos$ci wykonanego elementu daly wyniki
pozytywne. o

9.PRZEPISY ZWIAZANE

a) PN-EN 1982:2010 Miedz 1 stopy miedzi — Gaski 1 odlewy.
b} PN-91/H-87026 Qdlewnicze stopy miedzi — Gatunki.

Opracowat:




