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1, WSTEP

1.1.Przedmiot S5T
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (85T) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z usunieciem drzew

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1

1.4. Okredlenia podstawowe -
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z ochowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST, Wymagania ogolna”

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace rohét
Wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5,

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Wymagania dotyczace sprzetu podano w ST, Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2, Sprzet do usuwania drzew

Do wykonywania robdt zwigzanych z usunieciem drzew i krzakow nalezy stosowadé:

- pity mechaniczne,

— specjalne maszyny przeznaczone do karczowania pni oraz ich usunigcia

spycharki,

—  koparki lub ciggniki ze specjalnym osprzetem do prowadzenia prac zwigzanych z wyrebem

i

- drzew.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Wymagania dotyczgce transportu podano w 5T, Wymagania ogdlne” pkt 4

4.2, Transport pni i karpiny

Pnie, karpine oraz gatezie nalezy przewozié¢ transportem samochodowym.

Pnie przedstawiajace warto$¢ jako materiat uzytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) powinny byé
fransportowane w sposéh nie powodujgcy ich uszkodzeh.







5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Zasady oczyszczania terenu z drzew

Roboty zwigzane z usunieciem drzew i krzakdw obejmujg wyciecie i wykarczowanie drzew | krzakow,
wywiezienie pni, karpiny i galezi poza teren budowy na wskazane miejsce, zasypanie doléw craz
ewentualne spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu.

Zgoda na prace zwigzane z usunieciem drzew i krzakow powinna by¢ uzyskana przez Zamawiajgcego.
Wycinke drzew o wladciwosciach materialu uzytkowego nalezy wykonywad w tzw. sezonie rgbnym,
ustalonym przez Iniyniera.

W miejscach dokopdw i tych wykopdw, z ktdrych grunt jest przeznaczony do wbudowania w nasypy,
teren nalezy oczyécié z roslinnosci, wykarczowad pnie i usunaé korzenie tak, aby zawartosc czgsci
organicznych w gruntach przeznaczonych do wbudowania w nasypy nie przekraczata 2%.

W miejscach nasypow teren nalezy oczyscic tak, aby czesci roslinnosci nie znajdowaty sie na
glebokoéci do 60 cm ponizej niwelety robdt ziemnych 1 linii skarp nasypu, z wyjatkiem przypadkéw
podanych w punkcie 5.3.

Roélinnoéé istniejaca, nie przeznaczona do usuniecia, powinna by¢ przez Wykonawce zabezpieczona
orzed uszkodzeniem. Jezeli roslinnosé, ktéra ma by¢ zachowana, zostanie uszkodzona lub zniszczona
przez Wykonawce, to powinna by¢ ona odtworzona na koszt Wykonawcy, w sposéb zaakceptowany
przez odpowiednie wladze.

5.3. Usuniecie drzew

Wykonawca ma obowigzek prowadzenia rob6t w taki sposéb, aby drzewa przedstawiajgce wartosc
jako materiat uzytkowy {np. budowlany, meblarski itp.) nie utracity tej wiasciwosci w czasie robdt.
Micde drzewa i inne roéliny przewidziane do ponownego sadzenia powinny by¢ wykopane z duig
ostroznoscia, w sposdb ktéry nie spowoduje trwatych uszkodzett, a nastepnie zasadzone w
odpowiednim gruncie.

5.4. Zniszczenie pozostalosci po usunietej roslinnosci

Jezeli dopuszezono przerobienie gatezi na korg drzewna za pomoca specjalistycznego sprzetu, to
spos6b wykonania powinien cdpowiadad zaleceniom producenta sprzetu. Nieuzyteczne pozostalosci
po przerébce powinny by¢ usunigte przez Wykonawce z terenu budowy.

Jezeli dopuszezono spalanie roslinnoéci usunietej w czasie robot przygotowawczych Wykonawca ma
obowiazek zadbad, aby odbyto sie ono z zachowaniem wszystkich wymogow bezpieczeristwa i
odpowiednich przepisdw.

Zaleca sie stosowanie technologii, umozliwiajacych intensywne spalanie, z powstawaniem matej
ilogci dymu, to jest spalanie w wysokich stosach albo spalanie w dotach z wymuszonym doptywem
powietrza. Po zakoriczeniu spalania ogieri powinien by¢ catkowicie wygaszony, bez pozostawienia
tlgcych sig czedci.

Jeseli warunki atmosferyczne lub inne wzgledy zmusity Wykonawce do odstapienia od spalania lub
jego przerwania,

a nagromadzony materiat do spalenia stanowi przeszkode w prowadzeniu innych prac, Wykonawca
powinien usungé go w miejsce tymczasowego skfadowania lub w inne miejsce zaakceptowane przez
Inzyniera, w ktdrym bedzie mozliwe dalsze spalanie.

Pozostatodci po spaleniu powinny by¢ usuniete przez Wykonawce z terenu budowy, Jesli pozostalodci
po spaleniu, za zgodg Inzyniera, s zakopywane na terenie budowy, to powinny byc cne ukfadane w
warstwach. Kazda warstwa powinna by¢ przykryta warstwa gruntu. Ostatnia warstwa powinna byé
przykryta warstwg gruntu o grubosci co najmniej 30 cm i powinna by odpowiednie wyrownana |
zageszczona. Pozostatosci po spaleniu nie mogg by¢ zakopywane pod rowami odwadniajgcymi ani
pod jakimikolwiek ohszarami, na ktorych odbywa sie przeptyw wod powierzchniowych.







6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT '

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robot
Zasady kontroli jakosci robét podano w ST, Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Kontrola rok:ét przy usuwaniu drzew i krzakéw

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia roslinnosci,
wykarczowania korzeni

i zasypania dotow. Zageszczenie gruntu wypetniajacego doty powinno spetniaé odpowiednie
wymagania okreslone

w ST ,Roboty ziemne”. |
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t !
Zasady obmiaru robét podano w 5T, Wymagania ogéine” pkt 7. :

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows robdt zwigzanych z usunieciem drzew i krzakow jest: - sztuka,

8. CDBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét '
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST ,\Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2, Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlega sprawdzenie doldéw po wykarczowanych
pniach, przed ich zasypaniem.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci . ‘
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 9. |

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Ptatnosé nalezy przyjmowaé na podstawie jednostek cbmiarowych wedtug pkt 7.

Cena wykonania robdt obejmuje;

—  wyciecie i wykarczowanie drzew i krzakdw,

- wywiezienie pni, karpiny i galezi poza teren budowy lub przerobienie gatezi na kore drzewng,
wzglednie spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu,

—  zasypanie dotdw,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét,

10, przepisy zwigzane
Nie wystepuja.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
w ramach realizacji inwestycii

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techinicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jake Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu
i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robdt cbjetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robdt wymienionych
w punkcie . 1 zwigzanych z robotami ziemnymi.

Zakres robét obejmuje:

- wykopy na odktad koparkami podsiebiernymi,

- szalowanie wykopow,

- zasypywanie wykopow

- wywdz urobku

| .4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 zgodne

z whasciwymi obowigzujgcymi przepisami, z 5T ,,Wymagania Ogdlne"”
i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robdt

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot i ich zgodnoéé z Dokumentacjg
Projektows, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania podano w ST
»~Wymagania Ogoine"

2. MATERIALY

Dla poszczegdlnych elementéw robét uzyto nastepujacych materiatéw:

- bale iglaste obrzynane nasycone grubosci 50-64 mm klasy Ill wedtug BN-75/9222-02 i PN-75/D-
96000 :

- drewno iglaste, okragte nasycone na stemple wedtug BN-75/9222-02 i PN-75/D-96000

- slupki drewniane iglaste o érednicy 70 mm wedtug BN-75/9222-02 i PN-75/D-$6000

- stupki drewniane iglaste o érednicy 120 mm wedtug BN-75/9222-02 i PN-75/D-96000

- pospotka wedtug PN-B-11111:1996i PN-B-11113:1996

- piasek na podsypke i ohsypke wedfug PN-B-11113:1996

3. SPRZET

Do wykonania poszczegdlnych elementdw robét uzyto nastepujgcego sprzetu:
- teodolity lub tachimetry,

- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki, faty, tasmy stalowe i ruletki,

- pita spalinowa do ciecia nawierzchni,
- mtot pneumatyczny,

- sprzet do odwodnienia wykopow,

- zageszczarka wibracyjna spalinowa,
- koparka ggsienicowa,

- koparko-spycharka,

- spycharka gasienicowa,

- tadowarka kotowa,

- ubijak spalinowy,

- sprezarka powietrzna spalinowa,







- rawniarka,

- zgarniarka,

- walec statyczny samojezdny,

- walec wibracyjny jednoosiowy,

- 2uraw samochodowy, wywrotka, samochéd ciezarowy

4, WYKOMANIE ROBOT

4.1. Ogoine wymagania
Wymagania ogdlne dotyczace prowadzenia Robot podano w Specyfikacji techniczne] 5T, Wymagania
ogdlne”,

4.2, Prace pomiarowe .

Prace pomiarowe nalezy wykonac zgodnie z pkt. 1.3. oraz Instrukcjami GUGIK wymienionymi w
punkcie 10 niniejszej SST. Zamawiajacy ma cbowigzek przekaza¢ Wykonawcy , Materialy geodezyjne”
(zawarte w Dokumeniacji Projektowej} potrzebne do wykonania Robét wymienionych w p. 1.1,

4.3. Zdjecie warstwy humusu i darniny

4.3.). Humus nalezy zdjaé na gtebokoéc jego zalegania, o jest srednio 20 cm. W miejscach, gdzie
warstwa humusu jest grubsza niz powyzej zatozona, nalezy ja zdjgé na petna gtebokoéé zalegania.
4.3.2 Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu
powinny by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem,
zageszczaniem, najezdzaniem przez pojazdy.

4.3.3.Nie naleiy zdejmowa¢ humusu w czasie intensywnych opaddw i bezposrednio po nich, aby
uniknaé zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

4.4, Wykonanie wykopow

4.4.l, Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmenogram Robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane wykopy.

4.4.2. Wykopy z przerzutem poprzecznym w celu wykorzystania na miejscu do budowy nasypéw
nalezy wykonywaé mechanicznie za pomoca sprzetu wyszczegdlnionego w punkcie 3.

4.4.3. Wykopy z transportem gruntu przewidziano jako wykonywane mechanicznie za pomocg
sprzetu wyszczegélnionego w punkcie 3 i 4 oraz recznie. '

4.4.4. Wykopy nalezy wykonywa¢ z zachowaniem nastepujgcych wymagan:

- odchylenie osi korpusu ziemnego w wykopie od osi projektowanej nie moze by¢ wieksze niz 10 cm;
- roznica w stosunku do projektowanych rzednych Robét ziemnych nie moze przekraczaé¢ +1 cmi -3
cm;

- szerokos$é korpusu nie moze rdznié sie od szerokosci projektowanej o wigcej niz 10 cm;

- krawedzie dna wykopu nie powinny mie¢ wyraZnych zataman;

- pochylenie skarp wykopu nie moze réinic sie od projektowanego o wiecej niz 10%;

- maksymalna gtebokosé wklesnie¢ na powierzchni skarp wykopu nie moze przekraczaé 10 cm.
4.4.5. Technologia wykonania wykopu musi umozliwiaé jego prawdtowe odwodnienie w catym
okresie trwania Robdt ziemnych. Wykonawca przedstawi do akceptacii Inzyniera przewidywany
sposob odwodnienia wykopdw oraz sprzet

do tego przewidziany.

4.5. Wykonanie wykopdw pod sieci

4.5.1 Wykopy pod sieé kanalizacji sanitarne], kanalizacji deszczowej, cieplna, telefoniczng

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w terenie za
pomocy kotkdw osiowych, kotkéw swiadkdw i kotkéw krawedziowych. W przypadku niedostatecznej
ilodei reperdw statych. Wykonawca whuduje repery tymczasowe {z rzednymi sprawdzonymi przez
stuzby geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperdw i ich rzedne przekaie Inzynierowi. Wykopy nalezy
wykona¢ jako wykopy otwarte ocbudowane. Metody wykonania robdt wykopu {recznie lub
mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do gtebokosci wykopu, danych geotechnicznych oraz
posiadanego sprzetu mechanicznego. Szerokos¢ wykopu uwarunkowana jest zewnetrznymi
wymiarami kanalu, do ktérych dodaje sig obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie
cian i uszczelnienie stykéw. Deskowanie Scian nalezy prowadzi¢ w miare jego glebienia. Wydobyty







grunt z wykopu powinien byé wywieziony przez Wykonawce na odktad. Dno wykopu powinno byé
réwne | wykonane ze spadkiem ustalonym

w dokumentacji projektowej, przy czym dno wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyiszym od
rzednej projektowanej o 0,20 m. Zdjecle pozostawlone] warstwy 0,20 m gruntu powinno by¢
wykonane hezposrednic przed utoieniem przewoddw rurowych. Zdjecie tej warstwy Wykonawca
wykona recznie lub w sposéb uzgodniony )

z Inzynierem. W gruntach skalistych dno wykopu powinno byé wykonane od 0,10 do 0,15 m gtebie]
od projektowanego poziomu dna.

4.5.3.Rowy pod kable energetyczne

Rowy pod kable nalezy wykonywaé za pomoca sprzetu mechanicznego lub recznie w zaleinosci od
warunkow terenowych i podziemnego uzbrojenia terenu, po uprzednim wytyczeniu ich tras przez
stuzby geodezyjne.

Wymiary poprzeczne rowdw uzaleinione sg od rodzaju kabli 1 ich Tlosci uktadanych w jednej
warstwie.

Gtebokoét rowu okreslona jest glebokoséciy utozenia kabla powiekszong 010 ¢cm, natomiast szerokoéé
dna rowu 0,4 m. Na dno wykopu nalezy nasypaé warstwe piasku o grubosci 15 cm.

4.6, Podsypka i zasypka pod sieci

Do wykonania podsypki na dnie wykopu pod rurociagi i kable oraz zasypanie moze by¢ uiyty piasek
2wykly

o wskaZniku réznoziamistosci U>5, nie noszgcy cech wysadzinowoesci, bez okreslania innych jego
cech.

Rurociggi i kable nalezy uktadaZ na dnie wykopu na podsypce piaskowej o grubosci 15 cm obsypaci
przykryc je warstwa piasku o grubosci 30 cm.

4.7, Zasypywanie wykopow z zageszczeniem |
Do zasypania fundamentdw | sclan fundamentowych cbiektdw kubaturowych oraz formowania |
nasypow nalezy wykorzystac grunty pochodzgce z wykopow na odktad. Zasypke naleiy wykonac
warstwami metoda podiuzng, boczng lub czofows z jednoczesnym zageszczaniem. Grubosc
usypywanych warst jest zaleina od zastosowanych maszyn

I srodkédw transportowych i winna wynaosié 25-35 cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek. Do
zageszczenia gruntéw nalegy uzyé maszyn takich jak: walce wibracyjne, wibratory o recznym
prowadzeniu, ptyty ubijajace w zaleznosci od dostepu do miejsca warstwy zageszczane]. Stoplen
zageszczenia winien wynosié 0.95 - 1.0. |
Przy obiektach liniowych przed zasypaniem dno wykopu nalezy osuszy€ i oczyécié z zanieczyszczet |
pozostalych po montazu przewodu. Uiyty material i sposéh zasypania przewodu nie powinien
spowodowacd uszkodzenia utozonego przewodu i obiektdw na przewodzie oraz izolacji wodoszczelnej
Grubosci warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpiecznej ponad wierzch przewodu powinna wynosi
co najmniej 0,5 m. Materialem zasypu w cbrebie strefy niebezpiecznej powinny byé: grunt wydobyty
z wykopu, bez grud i kamieni, mineralny, sypki, drobno- lub $érednioziamisty wg PN-86,/B-02480.,
Materiat zasypu powinien by¢ zageszczony ubijakiem po obu stronach przewodu, ze szczegdlnym
uwzglednieniem wykopu pod zlgcza.

Najistotniejsze jest zageszczenie gruntu przez podbicie w tzw. pachwinach przewodu. Podbijanie
nalezy wykonaé ubijakiem po obu stronach przewodu zgodnie z PN-B-06050. Zasypke wykopu
powyzej warstwy ochronnej dokonuje sie gruntem rodzimym warstwami z jednoczesnym
zageszczeniem,. )

4.8. Humusowanie

Grubos¢ pokrycia ziemia roélinng wynosi 20 cm. Dla lepszegoe powigzania warstwy humusu z gruntem
naturalnym powierzchni skarpy nacina sie poziomo niewielkie rowkii bruzdy c00,5-1,0mi
gtebokosci 15-20 cm. Warstwe ziemi rodlinnej nalezy odpowiednio zagescié przez ubicie reczne lub
mechaniczne.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1 Ogdlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia Robét podano w ST, Wymagania ogdlne"







5.2 Kontrela i badanie w trakcie Robét 1 odbioru

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Rob6t w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inzyniera.

5.2.1.Prace pomiarowe

Kontrola polega na sprawdzeniu wykonania robot geodezyjnych zgodnie z wymogami i
doktadnosciami okreslonymi

w przepisach podanych w punkcie 10

5.2.2.Zdjecie warstwy humusu i darniny

Sprawdzenie jakoéci Robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigcia humusu z powierzchni
pasa Robét ziemnych

5.2.3. Wykonanie wykopow

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:

- odspajanie gruntdéw w sposdb nie pogarszajgcy ich wlasciwosci;

- zapewnienie statecznosci skarp;

- odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania Robét i po ich zakoticzeniu;

- doktadnosé wykonania wykopodw;

- ble#ace oczyszczanie nawierzchni jezdni z zanleczyszezert nanoszonych samochodami przewozacymi
grunt.

5.2.4. Wykonanie wykopdw pod sieé: wodociggowa, centralnego ogrzewania i cieple] wody
uzytkowej, kanalizacji sanitarnej, kanalizacji deszczowej, kabli energetycznych, telefonicznych i
komputerowych Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych
robét w zakresie

i z czestotliwoécia okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera, W szczegdlnosci
kontrola powinna obejmowad:

- sprawdzenie rzednych zatozonych law celowniczych w nawigzaniu do podanych statych punktéw
wysokosciowych z dokladnoscia do | cm, :

- badanie zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem woda,

- po wykonaniu wykopdw pod sieci sprawdzeniu podlegaja wymiary poprzeczne i zgodnosc ich tras
z dokumentacjg gecdezyjng

5.2.5. Podsypka i zasypka pod sieé: wodociagows, centralnego ogrzewania i cieptej wody uzytkowej,
kanalizaciji sanitarnej, kanalizacji deszczowej, odwodnienia terenu, kabli energetyczhych,
telefonicznych i komputerowych

Kontrola jakosci polega na:

- sprawdzeniu jakosci piasku uzytego do podsypki i zasypki

- sprawdzenie grubosci warstwy

- sprawdzeniu prawidtowosci zageszczenia piasku

5.2.6. Zasypywanie wykopéw z zaggszczeniem

Kontrola jakosci polega na:

- sprawdzeniu jakosci gruntu uzytego do zasypania

- sprawdzeniu prawidtowoscl zageszczenia gruntu

5.2.7. Humusowanie

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania poszczegolnych elementéw robot i
uzycia wiasciwych materiatéw

Kontrola polega na sprawdzeniu wykonania Robot zgodnie z punktem 5.9.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot
QOgdlne zasady obmiaru Robét podano w ST ,Wymagania ogdlne"

6.2, Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiaru wykonania robdt podanych w pkt. | .3 sa:

m*-z dokladnoécia do 0,01 jednostki wykonanych Robét, na podstawie Dokumentacji Projektowe;,
Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.
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m?’ - z dokiadnoscia do 0,01 jednostki wykonanych Robét, na podstawie Dokumentacji Projektowej,
Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie. m - z doktadnoscia do 0,01 jednostki wykonanych
Robét, na podstawie
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie. -
h - z doktadnoicia do | jednostki wykonanych Robét, na podstawie Dokumentacii Projektowej,
Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie. szt - z doktadnoscia do | jednostki wykonanych Robét,
na podstawie )

Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Ogéine zasady odbioru Robét podano w ST ,Wymagania ogélne"

7.2. Prace pomiarowe
Roboty objete 5T odbiera Inzynier na podstawie przedstawionych przez Wykonawce szkicow,
dziennikdw pomiarowych i protokotdw wedtug zasad okresionych w ST, Wymagania ogdlne"

7.3. Zdjecie warstwy humusu i darni
Zdjecie warstwy humusu podlega odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu wedlug zasad
podanych w ST ,Wymagania ogdlne"

7.4. Wykonanie wykopdw

Roboty ziemne uznaje sig za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowy, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzonych przy odbiorach ckazaty sie zgodne z wymogami.

W przypadku niezgodnosci choé jednege elementu Robét z wymaganiami Roboty ziemne uznaje sig
za nlezgodne z Dokumentacjg Projektowg | Wykanawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny
koszt.

Zakres badar sprawdzajacych w czasie odbioru podano w p. 5.5.

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektows, jezeli wszystkie wyniki
badaf przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymogami.

W przypadku niezgodnosci chod jednego elementu Robdt z wymaganiami Roboty ziemne uznaje sig
za niezgodne z Dokumentacja Projektowa | Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny
koszt.

7.5. Wykonanie wykopdw pod sieci :
|
\

7.6. Podsypka i zasypka pod sieci

Odbioru wykonanych Robdt dokonuje Inzynier na budowie na zasadach okreslonych w ST
»Wymagania Ogdlne” jak dla Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badar przeprowadzonych
przy odhiorach okazaty sie zgodne z wymogami. W przypadku niezgodnosci chod jednego elementu
Robdt z wymaganiami. Roboty uznaje sie za niezgodne z Dokumentacja Projektows | Wykonawca
zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny koszt. :

7.7. Zasypywanie wykopow z zageszczeniem

Odbioru wykonanych Robét dokonuje Inzynier na budowie na zasadach okreslonych w ST
»Wymagania Ogdlne" jak dla Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badath
przeprowadzonych przy odbiorach ckazaly sie zgodne z wymogami.

W przypadku niezgodnosci chot jednego elementu Robdt z wymaganiami, Roboty uznaje sig za
niezgodne

z Dokumentac]jg Projektowq i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wilasny koszt.
Przy adbiorze koricowym powinny by¢é przedioZzone nastepujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan

- protokoly wszystkich odbioréw robét zanikajacych.

7.8. Humuscwanie
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Odbioru wykonanych Robét dokonuje Inzynier na budowie na zasadach okresionych w ST
»Wymagania Ogélne"

8 PODSTAWA PLATNOSCI
8.1 Ogdlne wymagania dotyczace platnodci
Ogdlne wymagania dotyczace pfatnosci podano w ST, Wymagania ogdlne"

8.2 Pfatnodci

Nalezne ptatnoéci wyliczone beda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
Obmiarem Robét | oceng jakosci wykonania Robét - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane
w Wycenionym Przedmiarze Robét.

8.2. 1 .Prace pomiarowe

Cena wykonania Robét obejmuje:

- wykonanie wszystkich niezbednych czynnosci okreslonych w niniejszej 5T na podstawie szkicow i
dziennikdw pomiaréw geodezyjnych oraz protokétow kontroli zgodniez zasadami okredlonymi w ST
»Wymagania Ogolne", :

- pozyskanie niezbednych materiaiéw geodezyjnych

- -wykonanie niezbednych zgloszen | innych czynnosci przewidzianych cdpowiednimi przepisami

- zakup i transport materiatdw 1 sprzetu

- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie

8.2.2.Zdjecie warstwy humusu i darniny

Cena wykonania rohot obejmuje:

- reczne i mechaniczne zdjecie warstwy humusu na peing glebokos¢ jego zalegania,

- zatadunek i transport humusu na skladowisko przyobiektowe lub na wysypisko,

- uirzymanie odkladu w niezbednym zakresie,

- biezgce oczyszczanie drog dojazdowych z resztek przewoZonego humusu nanoszonego kolami
pojazdow,

- rekultywacja terenu po likwidacji odktadu,

- oznakowanle miejsca robét i jego utrzymanie

- wykonanie niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen

8.2.3.Wykonanie wykopdw

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe,

- wykonanie wykopu ze ztozeniem na odktadzie

- umocnienia wykopdw w niezbednym zakresie, zapewniajgcym bezpieczne warunki realizacji robot
- profilowanie dna wykopu i skarp zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

- wykonanie niezhednych zejs¢ do wykopu

- wykonanie kladek przejsciowych i ktadek dia pieszych

- wykonanie barierek zabezpieczajgcych

- optaty za nadzér przedstawicieli wiascicieli urzadzen podziemnych

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych,

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonania,

- biezace utrzymanie w czystosci nawierzchni jezdni- usuwanie zanieczyszczen nanoszonych
samochodami przewozgcymi grunt,

- rekultywacja terenu odktadu i wysypiska {lub jego koszt),

- oznakowanie i zabezpieczenie Robét | jego utrzymanie.

8.2.4. Wykonanie wykopdw pod sieci

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe,

- wykonanie wykopu ze ztoZzeniem na odkiadzie,péiniejszego wykorzystania do budowy nasypdw,
- umochienia wykopdw w niezbednym zakresie, zapewniajacym bezpieczne warunki realizacji robét
- profilowanie dna wykopu zgodnie z Dokumentacja Projektowa,

- wykonanie niezbednych zej$¢ do wykopu

- wykonanie ktadek przejsciowych i kfadek dla pieszych

- wykonanie barierek zabezpieczajgcych

- optaty za nadzér przedstawicieli wiascicieli urzadzen podziemnych

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych,
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- odwodnienie wykopu na czas jego wykonania,

- bieigce utrzymanie w czystosci nawierzchni jezdni- usuwanie zanieczyszczetl nanoszonych
samochodami przewoigeymi grunt,

- rekultywacja terenu odkladu | wysypiska (lub jego koszt),

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, préb i sprawdzen,
- pznakowanie i zabezpleczenie Robdt | jego utrzymanie.

8.2.5. Podsypka i zasypka pod sieci

Cena wykonania robaét obejmuje:

- zakup wszystkich materiatéw z transportem

- wykonanie podsypki i zasypki

- Zageszczanie

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,
- oznakowanie | zabezpleczenie Robdt i jego utrzymanie.

- uperzadkowanie migjsca prowadzonych robot.

8.2.6. Zasypywanie wykopdw 2 zageszczeniem

Cena wykonania robét obejmuje:

- przywoz materiatu do zasypu z miejsca skiadowania

- zasypanie wykopdw

- Zageszczanie

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,
- oznakowanie i zabezpieczenie Robét i jego utrzymanie.

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

8.2.7. Humusowanie

Cena wykonania robdt obejmuje:

- zakup wszystkich niezbednych materiatow,

- lokalne przemieszczenie humusu i jego przygotowanie do ponownego wbudowania,
- zatadunek i odwdz pozostatosci z przygotowania humusu do powtdrnego
wbudowania na odlegtos¢ 10 km,

- utozenie humusu wraz z zageszczeniem,

- pznakowanie Rohdt i jego utrzymanie.

8.2.8. Usuniecie drzew | krzewdw

Cena wykonania robét obejmuje:

- wycinke drzew,

- obciecle gatezi | wierzchotkéw,

- pociecie pni na odcinki 2 - 5m,

- karczowanie korzeni,

- wycinke krzewow,

- zatadunek i transport w miejsce skiadowania,

- zasypanie dotéw po karczowaniu,

- oznakowanie i zabezpieczenie Robdt oraz jego utrzymanie,

- wykonanie nie zbednych prac pielegnacyjnych drzewostanu
przewidzianego do pozostawienia w zakresie uzgodnionym z Inzynierem.

9, PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Prace pomiarowe

- Ustawa z 17.05.1989 - Prawo geodezyjne i kartograficzne {Dz. tJ. Nr 30, poz.163 z péZniejszymi
zmianami). '

- Instrukcja techniczna 0-1 - Ogdine zasady wykonywania prac geodezyjnych.

- Instrukcja techniczna G-3 - Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK, 1979.

- Instrukc)a techniczna G- - Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, 1978.

- Instrukcja techniczna G-2 - Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK,1983.

- Instrukcja techniczna G-4 - Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK,1979.

- Wytyczne techniczne G-3.2. - Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983.

- Wytyczne techniczne G-3. . - Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1983.

9.2, Zdjecie warstwy humusu i darni
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- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
- Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony Srodowiska {(Dz. U. z 2001 r., Nr 62, poz. 627, Nr 115,
poz. 1229).

9.3. Wykonanie wykopoéw

- PN-86/B-02480. Grunty budowlane. Okreslenia. Symkole. Podziat i opis gruntow.

- PN-B-04452:2002. Grunty budowlane. Badania polowe.

- PN-88/B-04481. Grunty budowlane. Badania prébek gruntdw.

- PN-60/B-04493. Grunty budowlane. Oznaczenie kapilanosci biernej.

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

- PN-5-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

- PN-5-02204 Drogi samochodowe. Odwodnienie drog.

- PN-93/C-86055 Materiaty wybuchowe - Amonity - Wymagania

- PN-C-86020:1994 Gdérnicze zapalniki elektryczne - Wymagania

- Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2001 r., Nr62, poz. 627, Nr 115,
poz. 1229}

9.4. Wykonanie wykopdéw pod sieci

- PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdélne.

- BN-75/9222-02 - Drewno $redniowymiarowe kopalniakowe i na stemplebudowlane.

- PN-75/D-96000 - Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

- Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r., Nr62, poz. 627, Nr 115,
poz. 1229).

9.5. Podsypka | zasypka pod sieci

- PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

- PN-B-06050:1989 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogéine.

- PN-B-10725:1997 - Wodociggi. Przewody zewnetrzne. Wymagania ibadania.

- PN-92/B-10735 - Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze
- PN-76/E-05125 - Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe.

Projektowanie i budowa.

- PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne - Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych - Piasek
9.6. Zasypywanie wykopdw z zageszczeniem

- PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

9.7. Humusowanie, obsianie trawa, umocnienie skarp

- PN-5-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SST 2 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE
WZNOSZENIA KOMPLETNYCH OBIEKTOW

BUDOWLANYCH

KOD CPV - 45200000-9

SST 2.1 montaz konstrukcji stalowych 45223100-7
SST 2.2 betonowanie 45262300-4 |
SST 2.3 roboty murarskie 45262500-6

SST 2.4 wykonywanie pokry¢ dachowych 45261210-S

str. 2

str. 16

str. 38

st.r 49




SST 2.1 MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

KOD 45223100

Oznaczenia kedu wedtug Wspolnego Stownika Zamdwien (CPV)

Spis trescl

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacjg

1.4 Okreélenia podstawowe.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot

2. MATERIALY

2.1 Akceptowanie uzytych materiatéw

2.2 Stal konstrukeyjna

2.3 taczniki i materialy spawalnicze

3. SPRZET

4. TRANSPORT

4.1 Transport zewnetrzny {od dostawcy na miejsce budowy)
4.2 Transport wewnetrzny, zatadunek i wytadunek
4.3 Odbidr konstrukcji po roztadunku

4.4 Likwidacja uszkodzet transportowych

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki ogdine

5.2 Montaz | scalanie konstrukeji na miejscu budowy
5.3 Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Obowiazkl Wykonawcy

6.2 Odbiory czesciowe

6.3 Zakres kontroli jakosci robot

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbidr dostawy stali

8.2 Odbidr zmontowanej konstrukeji stalowej

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE



1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukeji stalowych
stanowigce elementy konstrukcyjne obiektdw wystepujacych w inwestycji oplsanej w ST.

1.2 Zzkres stosowanla Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy Zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwiagzanych z montazem
konstrukcji metalowych )

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegélnych elementdéw stalowych profili - zgodnie z rysunkami
wykonawczymi konstrukeji oraz odpowiednimi wykazami stali.

1.4 Okreélenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sq zgodne z wiasciwymi obowigzujgcymi przepisami,

z 5T, Wymagania Ogdlne” i wtasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi i Polskimi Normami.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora.

Przed przystapieniem do realizacji robét Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wiasnym kosztem i
staraniem oraz przedstawienia do akceptacii Inspektora Projektu poniiszej dokumentaciji:

-Rysunkdw warsztatowych wraz z podzialem na elementy wysytkowe do transportu i montazu. Wymiary
liniowe w tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnoscig do 1 mm. Rysunki nalety sporzadzié zgodnie z PN
ISO 5261 i PN 1SO 52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez Wykonawce akceptuje projektant przed
skierowaniem do produkeji {Akceptacja dotyczy wylgcznie zgodnosci przyjetych rozwigzan z zatozeniami
projektu technicznego).

-Projektu technologii spawania zawierajacego metode spawania sprzet i materiaty, kolejno$¢ wykonania spoin
przy, ktérej wystepujg najmniejsze odksztatcenia | naprezenia spawalnicze pozycje taczonych elementow przy
spawaniu sposéb prostowania elementdw po spawaniu przygotowanie brzegdw elementéw i rowkow do
spawania rodzaje obrdbki spoin metody kontroli i badan.

-Projektu organizacji budowy uwzgledniajacego wytyczne organizacji budowy oraz sprzgt przewidziany

do zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt
transportu technologii montazu oraz projekty rusztowan 1 innych tymczasowych konstrukeji pomocniczych.
Projekt ten powinien zagwarantowaé catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowane] konstrukeji.

-Projektu technologii zabezpieczeri antykorozyjnych przewldzianych niniejsza Dokumentacja Projektowa
obejmujacy:

" -metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051, PN 70/H 04652, PN 70/H 04653

~warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zarowno w wytwérni jak i po zmentowaniu konstrukeji
uwzgledniajgc zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykéw montazowych w trakcie montaiu

- technologie wykonywania zabezpieczes antykorozyjnych w wytwérni oraz na placu budowy z uwzglednieniem
réznic w zabezpieczeniu poszczegdinych elementdw i konstrukeji naprawy uszkodzeh powtok w czasie montazu

- szozegbty techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegélnych elementdw konstrukcji
szczegblnie przy dylatacjach i innych elementach wymagajacych wigkszej starannosci wymagania w zakresie
dozoru wykonywantai kontroli




-zestawienie materiatow i sprzetu do wykonania pokrycia z podziatem na cze$é dotyczgca wykonania
konstrukcji i cze$é dotyczacy montazu. Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-B-06200 "Rysunki warsztatowe opracowuje
Wykonawca, jesli w kontrakcle nie uzgodniono inaczej. Rysunki sporzadza sie zgodnie z PN-B-01040. Rysunki
warsztatowe opracowane przez Wykonawce akceptuje projektant przed skierowaniem do produkeii.”
Projektanci powinni uzyskac¢ do wglgdu w szczegélnosci:

- Termin przekazania dokumentacji warsztatowej.

- Termin rozpoczecia i zakonczenia montazu.

- Terminy odbioru poszczegdlnych elementéw konstrukcji.

- Plan jakosci, w tym gléwnie procedury i instrukcje proceséw specjalnych w szczegélnosci spawalniczych
i sprezania pofaczen

Srubowych, wykaz badan kontrolnych, wykaz punktéw kontrolnych zwigzanych z kontrolg zewnetrzna
i odbiorem robdét.

- Projekt montazu.

- Dokumentacje t_echnologiczna robét spawalniczych i zabezpieczer antykorozyjnych.
- bokumentacje kontroli jakosci.

- Dodatkowo do koficowego odbioru naleiy przygotowac:

- Deklaracje zgodnosci wg PN-EN 45014.

Materialy.

Wiszystkie materialy i wyroby powinny mieé¢ zadwiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107 lub
wyniki badar laboratoryjnych potwierdzajace wymagana jakos¢. Wszystkie elementy musza by¢ trwale
oznaczone. Wyroby nieoznaczone nie powinny byé stosowane na elementy konstrukcji nosnej.

Do wszystkich wyrobdw nalezy dofaczyé dokumenty potwierdzajace ich jako$é zgodnie z odpowiednimi
normami a w szczegolnosci:

Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997

Sruby zwykia wg PN-M-82054-18

Sruby sprezajace wg PN-M-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii érub.

Whytwarzanie.

Przy wytwarzaniu elementdw stalowych nalezy za;howaé wszystkie wymagania przynalezne konstrukcji klasy 2.
Identyfikacja.

Kazda czes¢ konstrukeji i pakiet pedobnych czesci w kazdej fazie wytwarzania powinny byé jednoznacznie
okredlone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda czes$¢ sktadowa powinna by¢ oznaczona trwatym



znakiem identyfikacyjnym w sposob nie powodujgcy jej uszkodzenia. Nalely uzyskac akceptacje projektanta, co
do rozmieszczenia znakéw identyfikacyjnych. System identyfikacji powinien umozliwiaé odniesienie protokotdw
odbioréw czastkowych (materiaiéw, wyrobdw, przygotowania powierzchnia do scalenia, scaler, montazu)

do konkretnych elementéw konstrukcyjnych.

Tolerancje wyiwarzania.

Przekroje ksztaltownikow spawanych. odchylki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997tab A.
Elementy i czesdci sktadowe. odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.

Srodniki i zebra. odchylki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.

Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe. odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7
Styki i stopy stupdw. odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8

Spawanie.

Roboty spawalnicze prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym, ktdrego organizacje, kwalifikacje, uprawnienia
i zakres odpowiedzialnosci okreslono w normach PN-M-69009 i PN-M-65500.

Czesci sktadowe zfgcza powinny by¢ obrobione i ztozone zgodnie z wtasciwymi normami a w szczegoinosci
PN.M.-69011717. Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN.B-06200.

Dla spoin czotowych blach weztowych stykow pasdw dopuszczalna klasa wadliwosci zigcza R2. Pozostate ztgcza
klasy minimum R3 wg PN-87/M-69772. Wymagane dlugosci badanych obcinkdw spoin zalezg od klasy zigcza

i nalezy je okresli¢ zgodnie z wymogami podanymi w normie PN78/M-69011 {np. dla blach czotowych stykéw
érubowych, sprezanych klasa zigcza B, wadliwo$é 2 . z tabl. 3 minimum 50% diugosci zigcza badaé metodami
nieniszczacymi ). Spoiny badac zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-78/M.69011.

Najszybciej dokonuje sig badania spoin aparaturg ultrad?wigkowa. Badanie taki nie daje jednak mozliwosci
rozpoznania rodzaju wady. Dlatego nalezy prowadzié badania zasadnicze metodg ultradiwiekowg, a w
miejscach gdzie wystepujg wady wykryte tg metoda wykonuje sig zdjecia rentgenowskie. Na podstawie
radiogramdw okreéla sie zgodnie z normg PN-87/M-69772 wady zlgczy spawanych. W zaleinosci od wielkosci
tych wad ich nasilenia i jakoéci ustala sie klase wadliwosci ztacza.

W celu zapobiezenia powstawania wad w spolnach nalezy starannie i na biezaco kontrolowac prace
spawalnicze '

i prowadzic¢ ich dziennik. Roboty spawalnicze mogg by¢ prowadzone jedynie przy temperaturze wy2szej niz 5°C,
a dla stali niskostopowych przy temperaturze powyiej + 5°C. Nie wolno prowadzié prac spawalniczych podczas
deszczu

i padajgcego sniegu. W przypadku spawania recznego spawacz musi przedstawic swiadectwo przeprowadzone]
proby. Proba taka powinna odbywad sie co maksimum dwa lata. Ponadto proby takiej dokonuje sie zawsze w
przypadku zaistnienia przerwy w wykonywaniu robét spawalniczych wiekszej niz 6 miesiecy, jak réwnie? gdy
stwierdzi sie uchybienia w jakosci wykonywanych spoin {dlatego musi by¢ prowadzona w dzienniku spawdw
identyfikacja spoiny

Z jej wykonawca).

Potaczenia $rubowe.
Potgczenia srubowe nie sprezane . wg pkt 9.6.1 PN-B-06200: 1997.

Potaczenia $rubowe sprezane . wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz zatacznika C. Pofgczenia sprezane prowadzié
metoda kontrolowanego momentu.




Sile spreiajaca i momenty dokrecenia przyjaé zgodnie z tablica 11 PN-B-06200.
Montaz konstrukcji.

Podpory konstrukcji i zakotwienia érubowe - zgodnie z pkt. 7.4.1 7 3 PN.b06200.
Tolerancje usytuowania podpér - tabl. 15 normy j.w.

Tolerancje montazu - tabl. 16 normy j.w.

2. MATERIALY.

Wyrcby hutnicze wg PN-H-0I107

Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

Sruby zwykta wg PN-M-82054-18

Sruby spreajace wg PN-M-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii srub. powtoki malarskie wg Projektu
Wrykonawczego

Typy materiatéw - jak na Rysunkach Wykonawczych.
2.1 Akceptowanie uzytych materiatéw

Stosowane materialy i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm Wszystkie
materiaty i wyroby powinny mieé zadwiadczenia jakoséci zgodnie z PN-EN 45014 i PN -H -01107 lub wyniki badar
laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jakosc.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny byé dobierane odpowiednio do
wymagarn projektowych jesli w projekcie nie podano inaczej.

Materialy i wyroby nalezy przechowywaé | konserwowaé zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji
jakosci 1 w sposéb umoiliwiajgcy fatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy Wyroby nie nznaczone nie
. powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej. Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania
montazu {pkt 5 12\ 5 1 3) dostawcdw materialdw nie oznacza akceptacji materiatéw. Wytwodrca jest
zobowiazany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatéw.

2.2 5tal konstrukcyjna
2.2.1 Gatunki stali konstrukcyjne]j.

Do wytwarzania konstrukeji stalowych nalepy uzywa¢ stat zgodnie z PN 901 B 03200. Inne gatunki stali {np.
pochodzace z importu) moga byc zastosowane przez Wytwdrce za zgodg Inspektora jedli posiadajg Aprobate
Techniczng ITB. Elementy konstrukeyjne powinny spetniaé¢ ponadto wymagania ckreélone w normach
przedmiotowych dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,

dla blach zeberkowych wg PN 73/H 92127.
dla walcowki. pretow i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,
dla kgtownikdw rownoramiennych wg PN-81/H-9340 1,

dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H -93402,



dla ceownikéw PN-86/H- 23403,

dla teownikéw wg PN-55/H-93406,

dla dwuteownikéw wg PN-80/H-93407,
2.2 kaczniki | materiaty spawalnicze.

Zamdwienia na faczniki t materialy spawalnicze sktada Wytwdrca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych przez
Inspektora Wytwércdw tych materiatéw. Na Wytwérey konstrukeji clazy obowigzek egzekwowania od
dostawcdw i przechowywania atestdw potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie
przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza by€ przedstawione wraz z dostawa
kaidej partii fgcznikdw i materiatdw spawalniczych. Badania, ktdre warunkuja wystawienie atestow Wytworca
tacznikdw lub materiatéw spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Materiaty pochodzace z zapaséw
Wytwércy konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora na koszt wlasny
Wytwércy konstrukcji. Spetnione muszg by¢ wymagania norm przedmiotowych:

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrgty i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M.82101) Sruby ze ibem szeéciokatnym

PN.M.82105 {PN.85/M.821 05) Sruby ze fbem szedciokatnym z gwintem na catej dtugosci
PN.M.82002 {PN.771M.82002} Podkiadki. Wymagania i badania

PN.M-82005 {PN."781‘ M.82005} Podktadki okragte zgrubne

PN.M.82039 (PN-831M.82039) Podktadki okragte do polaczen sprezanych

PN.M.82144 (PN.861M.82144) Nakretki szeéciokgtne

PN.M.82171 {pN.831 M.82171) Nakretki szesciokgtne powiekszone do potaczen sprezanych
PN.M.09355 {PN.731M 09350) Topniki do spawania i napawania fukiem krytym
PN.M.69420 (PN.88/M.69420} Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 911M 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoine
wymagania i badania

PN.M.69433 (PN.881M.69433} Spawalnictwo. Elektrody stalowe ctulone do spawania stall niskoweglowych i
stali niskostopowych o podwyiszonej wytrzymatosci

PN.M 89434 (PN. 741 M.88434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy
w podwyiszonych temperaturach. Wytwdérca powinien przestrzegaé okresdw waznosci stosowania elektrod
wedtug gwarancji dostawcy. :

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony
przed korozia i w sposdb umozliwiajacy segregacjg na poszczegdlne asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy
przechowywa¢ ponad podtogg w suchych, przewietrzanych | ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzeniaokreslonej stalowej konstrukeji powinny byé oddzielone od
pozostatych.



3. SPRZET.

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania {pkt 5.1.2 } i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.1 .3.)
obowigzani sg do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektora jest
uprawniony do sprawdzenia czy urzadzenia diwigowe posiadajg wazne $wiadectwa wydane przez Urzad
Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zgdanie Inspektora jest zobowigzany do prébnego uiycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywaé sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

4. TRANSPORT.
4.1 Transport zewnetrzny {od dostawcy na miejsce budowy)

Zatadunek transport roztadunek i skladowanie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywaé sie tak aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym

i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwate skiadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiadaé oznaczenia i cechy zgodnie
z PN- 731/ H- 01102. Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy
dzieleniu wyrobdw nalepy przeniesé oznaczenia na czesci pozbawione oznaczef.

Konstrukcja powinna by¢ wysytana w kolejnoéci uzgodnionej z wykonawca montazu. Konstrukcja przed wysytka
powinna byc zabezpieczona przed korozja.

Przy transporcie kolejg lub srodkami drogowymi nalezy dostosowat sie do ograniczen wymiarowych
narzuconych gtownie zdolnosciami zatadunkowymi $rodkéw transportowych.

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementdw wysytkowych powinny byé nastepujace:
- najwieksza diugodé 11,0 m

- najwieksza szerokos¢ 2,5 m

- najwigksza wysokos¢ 2,5 m

-masa 20.0t.

Dopuszezalne odchylenia diugosé elementu transportowanego drogami prostymi bez fukéw moze by¢ do 18,0
m wysokosc¢ elementu na przyczepach specjalnych moze byé do 3,10 m. Wszystkie elementy konstrukcji
powinny by¢ fadowane na srodki transportu w ten sposdh, aby mogly by¢ transportowane i roztadowywane bez
powstania nadmiernych naprezeri deformacii lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukeji w takiej
pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwosé ich uszkodzenia szczeg6lnie chronione muszg byé
elementy stykéw montazowych. Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukeji
nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku | transportu. Drobne elementy takie jak
blachy nakfadkowe czy blachy stanowigce potaczenia muszg byé jednoznacznie oznakowane i umieszczone w
miejscu zamocowania przy pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby podkiadki
nakretki czy drobne blachy powinny byé przewoione w zamknietych pojemnikach. Diwigary powinny byé
transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu

i montaiu konstrukejl. W pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w innej pozycji jesli beda
odpowiednio zabezpieczone przed utrata statecznosci i innymi uszkodzeniami. Inzynier Projektu w razie
potrzeby moie zgdal wykonania odpowiednich obliczeri. Sposdb mocowania elementéw musi wykluczyé
mozliwosé przemieszczenia przewrdcenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu. Przewozone elementy
powinny by¢ zatadowane w ten sposéb aby nie przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni ustalenych przez
normy. Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw skrajni lub
dopuszczalnych ciezardw pojazdéw nalepy uzyskaé¢ zgode DODP | Zarzgddw Drogowych w miastach



prezydenckich przez ktérych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przewoiacy czesci nad wymiarowe
konstrukeji powinien byé oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochéd pilotujgey.

4.2 Transport wewnetrzny, zatadunek i wytadunek.

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewngtrznym i przetadunkach powinny by¢ sprawne oraz
bezpieczne. W celu zapewnienia petnego bezpieczefistwa obstuga tych urzadzen powinna by¢ pouczona o ich
dziataniu o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu sie w ich poblizu na co nalezy uzyskaé pisemne
potwierdzenie pracownikéw. Predkosé poziomego przemieszczania fadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5
km/h). Elementy konstrukcji powinny byé nalezycie utozone i przymocowane do Srodka transportowego aby nie
dopusécie do ich zsunigcia sie lub zmiany potozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywniac aby nie dopuécic do
odksztatcen i uszkodzen. Za pomocg zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0 m nad przedmiotami
znajdujgcymi sie na drodze przemieszezania. Podnoszenie elementéw przy ukoénym utoZeniu liny zawiesia jest
niedopuszczalne. Od powyiszej zasady mozna odstgpi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen
sprawdzajgcych wytrzymatodé | statecznosé zurawia. W celu zachowania bezpieczetistwa podnoszong
konstrukeje nalezy kierowac linami zaczepionymi do niej

i obstugiwanymi z odpowiednio odleglego miejsca.

4.3 Odbiér konstrukeji po roztadunku.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg
zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekracza¢ odchytek
podanych w pkt 4.7 PN- B/06200. Jezeli Zamawiajacy zawart oddzielnie umowy na :

- wytworzenie konstrukcji
- montas konstrukcji na miejscu budowy

z réznymi podmiotami gospodarczymi wéwczas Wykonawca montazu musi dokonaé odbloru konstrukcji po
roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstalych w transporcie. Odbidr powinien by dokonany w obechosci
przedstawiciela Inwestora i powinien by¢ przez Inspektora zaakceptowany. Wytwérea konstrukeji powinien
dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone a takie wszystkie elementy stalowe ktére
beda uiyte na miejscu budowy np. komplet $rub. Z dostawy wytaczone sa farby i materiaty spawalnicze ktérych
stosowanie jest ograniczohe okresami gwarancji.

4.4 Likwidacja uszkodzer transportowych.

leéli usuwanie odchylek i uszkodzeii Inspektor uzna za konieczne to Wytwdrca przedstawia do akceptacji
projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor moze zastrzec jakich prac nie moina
wykonywa¢ bez obecnodci przedstawiciela Inwestora. Koszt prac ponosi Wytwérca konstrukcji a do ich
wykonania powinien przystapié tak szybko jak jest to moiliwe ze wzgleddw technicznhych Po zakonczeniu prac
Wykonawca montaiu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inspektora. Jesli po prostowaniu
{usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia element (lub jego czeéc) zostaje
zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1 Warunki ogolne
5.1.1 Program montaiu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie robdt moze nastapié po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu montazu Program
sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawierac protokdt odbioru konstrukejt od
Wytwdrcy oraz:




- harmonogram terminowy realizacji

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

- informacjg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na kidrych konieczne jest udokumentowanie kwalifikaciji
- projekt montaiu

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukeji jesdli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach niz
przewiduje to Dokumentacja Projektowa

- informacje o podwykonawcach

- Informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania - projekt technologii
spawania (jesli wystepuje)

- sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczefstwa 0sdb ktére moga znalezd sie w obszarze prac
montazowych :

- inne informacje zadane przez Inspektora
5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii

Jedli jakas z czynnodci technologicznych nie jest okreglona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub
zachodzi koniecznod¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje Inspektora.

5.1.3 Kontrola wykonywanych robét

InZynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych badawczych i
odbiorcéw czesciowych na czas ktérych nalezy przerwad roboty. W zaleznosci od wyniku bada# Inspektor
podejmuje decyzje

o kontynuowaniu robét,

5.2 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
5.2.1 Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykanawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytwdrcy by mégi dokonac roztadunku dostarczonej konstrukcji i usunaé ew. uszkodzenia powstate w
transporcie. Konstrukcje

na placu budowy nalezy uktadac zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnoéé
poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposérednio kontaktowadé sie

z gruntem lub wodj i dlatego nalezy jg uktadac na podktadkach drewnianych lub betonowych {np na
podkiadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukeji powinien zapewnié jej statecznosé i nieodksztalcalnoéé,
dobre przewietrzenie elementdw konstrukeyjnych, dobrg widocznosé oznakowania elementéw skdadowych,
zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wdd opadowych $niegu zanieczyszczer DTP.

W miare mozliwosci naleiy dazyc do tego, aby diwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowe;] (takiej jak
w konstrukcjach) podparte w wezfach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub przy innym

podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia sprawdzajgce statecznoéé i wytrzymatosé.

5. 2. 2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich polozenia
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Elementy skiadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy diwigdw muszg by¢ podnoszone
przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczeristwa (prébne uniesienie na wysokosc 20
cm, brak przeszkdd na drodze transportu przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga)

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstale w czasie transportu wewnetrznego musza byt ocenione przez
Inspektora
i w razie koniecznosci element musi byé zastapiony nowym na koszt Wykonawey robdt.

5.2.3 Wykonanie pofagczefi tymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montaiu i projektu technologu spawania
zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcietechnologii spawania a szczegéinie przy odpowiedniej termperaturze wilgotnosci
oraz ostoniecia od wiatrow.

5.2.4. Wykonanie pofaczen statych na miejscu budowy.
Potgczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg byé przewidziane w Dokumentacji Projektowe). Jesli
zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych {wigczajac w to spoiny zczepne) musi
byé to zaakceptowane przez Inspektora wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w
Dokumentaciji Projektowe} uchwytdw montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowa# wymaga zgody
Inspektora. Inspektor moze zazgdaé wykonania obliczeni sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytdw
montazowych. Spawanie naleiy prowadzié zgodnie z wymaganiami PN -B-06200. Roboty spawalnicze na
obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5"C Kazda spoina konstrukeyjna musi by¢ oznakowana
przez wykonujacego ja spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu ocenie jakosci
i odbiorowi. Koficowe badania spoin powinny byé przeprowadzane nie wezesniej jak po uplywie 96 godzin po
ich wykonaniu. Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nie niszczacych
prowadzi przedstawiciel Inspektora osobiécie. Koszty badan radiograficznych i uitrad#wiekowych ponosi
Wykonawca a wykonywaé je mogg jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora. Badania
potwierdzajace jakosé robét spawalniczych prowadzi¢ nalepy wedlug norm podanych w p 10 OST. Wytwérca
zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacjg badar w postaci radiogramow i protokotéw i przekazac ja
Inspektora podczas odbioru ostatecznego konstrukeji.

Polaczenia na Sruby

O ile nie jest okredlone inaczej w dokumentacji przekazane] z wytworni wykonywanie otwordw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykonac podczas ostatecznego montazu konstrukeii.
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu.
Rozwiertaki | wiertta powinny byé w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otwordw
dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tytko przy pomocy urzadzen
obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na
wihadciwym miejscu. Wszystkie czedci muszg by¢ starannie docisnigte

w czasie wiercenia. 7le wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie,
chyba ze jest to dozwolone przez Inspektora. Szczelnoé¢ potgczenia za pomoca Srub [ trzpieni montazowych
powinna by¢ taka, aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mégt wejs¢ miedzy powierzchnie faczone gtebiej niz
na 20mm. Dlugoéc sruby powinna byé taka aby gwint $ruby pracujacy na docisk i scinanie (w potaczeniach
zwyktych i pasowanych) nie wehodzil glebiej w otwér faczonej czesci niz na 2 zwoje. Nakretka i teb Sruby
powinny bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie przylegaé do powierzchni tgczonych elementow.

5.3, Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu.
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Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwdrni gdzie wykonuje sie
wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajgeej przed korozjg. W przypadku uszkodzenia powtoki cynkowej w
trakcie montaiu Iniynier Projektu zadecyduje o sposobie naprawy lub wymianie elementu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1 Obowigzki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzié kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét niezaleznie od dziatark
kontrolnych Inspektora.

6.2 Odbiory czesciowe.

Harmonogramy odbiordw czesciowych sporzadza Inspektor po zapoznaniu sie z programem wytwarzania
konstrukeji. Harmonogramy stanowig integralng czesé akceptacji programdéw. Sposab i zakres adbioréw
czeSciowych opisane sg

w pkt 5 niniejszej Specyfikacji

6.3 Zakres kontroli jakosci robét

Zakres kontroli jakodci robét obejmuje na etapie wstepnym:

- Weryfikacje jakosci prac warsztatowych kontroli jakosci w wytwdrni kwalifikacji wytworni i jej personetu
- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementéw

- Badanie wzrokowe potgczen spawanych

- Kontrola wzrokowa 1 kontrola grubosci powtok antykorozyjnych

Jako$€ facznikdw:

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradzwiekowe spoin.
Po zakoriczeniu montazu i malowania:

- Sprawdzenie ogélnej geometrii ustroju

- Sprawdzenie potaczen montazowych w szczegdlnoécl potgczent sprezanych

- Sprawdzenie wykonczenia zakotwien

- Koricowy pomiar powlok antykorozyjnych

7. OBMIAR

Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét.

llosci przewidywanej stali profilowe] zestawiono w Przedmiarze Robot, w ktdorym w kazdej pozycji
uwzgledniono dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe, llosci przewidywanego materiatu dla
konstrukeji dachowej zestawiono w Przedmiarze Robot Jednostka obmiarowa. Jednostka obmiarowa jest 1t
wbudowane) stali profilowej.
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8. ODBIGR ROBOT.
8.1 Qdbidr dostawy stali

Odbiér stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktdre powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stall Zaswiadczenie to powinno zawierac

- Znak wytwarcy

- Gatunek stali

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrdéhki cieplnej

8.2 Gdbiér zmontowanej konstrukeji stalowej

Odbidr konstrukeji powinien by¢ dokonany przez Inspektora oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbiér
powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji stalowej

i postanowieniami niniejszej Specyfikacji Sprawdzenie zgodnosci wykonane] konstrukcji stalowej z rysunkami
roboczymi chejmuje:

- Zgodnoéé uzytych profili

- Prawidtowe wykonanie potgczert spawanych i skrgcanych

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Nalezne ptatnoéci wyliczone beda za wykonane Raboty zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Obmiarem Robot
i oceng Jakoéci wykonania Robot - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane w Wycenionym Przedmiarze
Robdét.

Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje zakup dostarczenie materiatu oczyszczenie przycinanie potaczenia spawane
skrecane oraz montaz konstrukcji zgodnie z Dokumentacia Projektows i niniejszg Specyfikacjs, a takze
oczyszczenie terenu robdt z odpadéw konstrukeji stanowigcych wilasnosé Wykonawcy | usunigcie ich poza teren

budowy

W cenie jednostkowe] mieszcza sie réwniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych
niezbednych do wykonania i mentazu konstrukeji stalowych wraz z ich rozbitrka

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200 1897 Konstrukgcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru
PN-B-03200 {PN-20/8-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy roznymi rodzajami odchylek tolerancii stosowanymi
w wymaganiach.

PN-1S0O 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych
PN-1SO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukeji metalowych
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PN-1SO 10005 Zarzgdzanie jakoscig- Wytyczne do plandw jakosci

PN-M-02105 (PN-91/M-02105} Podstawy zamiennosci - Uklad tolerancii i pasowati - Pola tolerancji i odchytki
graniczne wymiaréw do 3150 mm

PN-M-82054 (PN-/M-82054} Sruby wkrety i nakretki
PN-M-82101 (PN-85/M-821 01} Sruby ze them szesciokatnym
PN.M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze tbem szeéciokatnym z gwintem na catej dtugosci
PN-M-82002 {PN- 77/M-82002) Podlkiadki -Wymagania i badania

"PN.M-82005 (PN-78/M-82005} Podkiadki okragte zgrubne
PN.M-82039 (PN-83/M-82039} Podkiadki okragte do potgczen sprezanych |
PN-M-82144 (PN.86/M-82144) Nakretki szesciokgtne
PN-M-82171 {PN.83/M-82171) Nakretki szesciokgtne powiekszone do potaczen sprezanych
PN-M-69355 {PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania fukiem krytym
PN-M-69420 (PN-88/ M—69420)‘Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogélne
wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433} Spawalnictwo - Efektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i
stali niskostopowych o podwyiszonej wytrzymatosci.

PN-M-69434 (PN- 74/M-69434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy
w podwyiszonych temperaturach,

PN-M 68015 {PN. 73/M-69015} Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych - Przygotowanie
brzegéw do spawania.

PN-M-63017 (PN-65/M-69017) Spawanie argonowe elektrodg nietopliwa stali stopowych- Rowki do spawania.
PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.
PN-M-69420 {PN-88/M-69420}) Spawalnictwo Druty lite do spawania i napawania stali.

PN-M-69430 {PN-91/M-69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogéine
wymagania I badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych
i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatasci.

PN-M-69434 (PN- 7 4/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy
w podwyiszonych temperaturach.

-PN-M-89751 {PN-64/M-69751} Proba twardosci ztaczy spawanych i zgrzewanych.
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PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie
radiogramow

PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Clecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm - Jakos¢
powierzchni ciecia

PN-M-69775 {PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwosci zigczy spawanych Oznaczanie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN.M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
wynikéw badad ultradZzwigkowych.

PN-M-69008 {PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69002 (PN-87IM.89008} Spawalnictwo. Zaklady stosujgce procesy spawalnicze. Podziat

PN-M-69011 (PN- 78/M-69011) Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat

i wymagania

PN-M-69013 {PN-65/M-69013) Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych Rowki do spawania

PN-M-69014 (PN-75/M-69014) Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w ramach
realizacji inwestycji opisanej w 5T,

1.2, Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jake Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
Rob6t wymienionych w punkcie 1.1 .

1.3. Zakres Rohot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania robét zwigzanych z wykonaniem
robét betonowych i zelbetowych. :

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wiasciwymi obowigzujacymi przepisami,
z ST-00.00 ,Wymagania Ogdlne” i wtadciwymi zharmonizowanymi Europejskimi i Polskimi Normami.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoé¢ wykonania Robét i ich zgodnosé z Dokumentacja Projektows,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania podano w ST "Wymagania Ogélne"

2. MATERIALY
2.1, Ogdlne wymagania

Ogdélne wymagania dotyczace materialéw podano w ST "Wymagania ogdine". Wszystkie zakupione przez
Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN 1 BN przewldujg postadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu,
powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny by¢ wyposazone w takie
dokumenty na zyczenie Inspektor.

2.2. Stal zbrojeniowa
2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukgji zelbetowych pretami wiotkimi objetych zakresem kontraktu stosuje sig klasy | gatunki
stali wg zestawienia ponize}.

Klasa A-O - okragla, gladka, 5t05-b o $rednicach od 5.5 mm do 40 mm.

Klasa A -| - okragta, gtadka, St35X -b, 5135 -b o $rednicach od 5.5 mm do 40 mm. Klasa A - II - okragta,
zebrowana, 18G2 -b o $rednicach od 6 do 32 mm.

Klasa A - lll - okrggta, zebrowana, 34GS o $rednicach od 6 do 32 mm,
2.2.2. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadad wymaganiom PN82/H93215. Przeznaczona do odbioru
na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w kidrym ma by¢ podane:
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- nazwa wytwaorcy,

- c-)znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
- masa partii,

- rodzaj obrdébki cieplngj.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretdw (po dwie do kaidej
wiazki) musza znajdowac sie nastepujgce informacje:

- znak wytwargy,
- $rednica nominalna,
- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii,
- znak obréhbki cieplnej.
Przy odbiorze stali nalezy przgprowadzié nastepujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem, - sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-
93215, - sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,
- préba rozciggania wg PN-80/H-04310,
- préba zginania na zimno wg PN-78/H-04408.

Do badania nalezy pobraé minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobraé z réznych miejsc
kregu. Jakos¢ pretdw nalezy ocenié pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

2.2.3.Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyZarzonego drutu stalowege tzw. wigzatkowego, jezeli nie
stosuje sig potgczen spawanych lub zgrzewanych.

2.2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sig stosowanie stabilizatoréw i podkiadek dystansowych wyfgcznie z betonu. Podktadki dystansowe
muszg by¢ przymocowane do pretéw.

2.3. Cement - wymagania i badania

a) rodzaje cementu
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Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi speiniac wymagania zawarte w PNB8/B30000

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-88/B-3000 o nastepuigcych markach:

- marki "45" - do klasy betonu B30, B40,
- marki "35" - do betonu klasy B25.
- marki "25" - do betonu klasy < B25

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalers normy PN-88/B-30000

c) Swiadectwo jakosci cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy PN88/B04300, a wyniki ocenione
wg normy PN-88/B-3000. Zakazuje sig pobierania cementu ze stacji przesypowych { silosow) jezeli nie ma
pewnosci,ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

d) Badania podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN88/B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-88/B-3000. Zakres badati cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktdrej jest atest
z wynikami badar cementowni - mozna wykona¢ tylko w zakresie badan podstawowych.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podiega¢ nastgpujacym
badaniom:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
- oznaczenie zmiany objetoéci wg PN-88/B-04300. Wyniki w/w badari musza spefnia¢ nastepujace wymagania:

- sprawdzenie zawartosci grudek {zbryled) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie
w wodzie. '

W przypadku, gdy w/w badania wykaig niezgodno$¢ z normami, cement nie moze byc uzyty do betonu.
e) Magazynowanie i okres sktadowania dla cementu pakowanego (workowanego}):

- sktady otwarte {(wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed opadami)
lub magazyny zamkniete { budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach).

Dla cementu luzem:

- magazyny specjalne {zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci
cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetoéci cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na wewnetrzrych $cianach).

Podioia skladéw otwartych powinny byé twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement
przed éciekami wody deszczowej | zanieczyszczen. Podtogi magazynéw zamknigtych powinny byé suche i czyste
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zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania
cementu zaleiny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skiadach otwartych,
- po uptywie trwatodci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w
sposob umoziiwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

2.4. Kruszywo grube - wymagania [ badania

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowad sie statescig cech fizycznych i jednorodnaéeia uziarnienia
pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musza byé na
placu sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionymi czystym podtozu w sposéb uniemozliwiajgcy
mieszanie sig. W przypadku stosowania kruszywa pochodzacego z rdznych Zrédet nalezy spowodowaé, aby
udziat tych kruszyw byt jednakowy dla catej konstrukeji betonowej:

- Kruszywa grube powinny wykazywac wytrzymatosé badang przez éciskana w cylindrze
zgodna z wymaganiami horm BN69{672 1-02 i BN-68/6723-01.

- W kruszywie, grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

- W kruszywie grubym zawartos$¢ podziarna nie powinna przekraczaé 5%, a nadziarna 10%.
- Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze nii:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego,

- 3/4 odleglosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej plaszczyinieprostopadie] do kierunku
betonowania.

- Do betonu klasy B 25 moina stosowad iwir 0 maksymalnym wymiarze ziarna do 31.5 mm.

- Do betondw klas B 30 | wyizszych naleiy stosowacd wyltgcznie grysy granitowe lubbazaltowe marki 50,
o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

- Zwir powinien spetniaé wymagania normy PN-86/B-06712 dla marki 30 w zakresie cech fizycznych
i chemicznych. Mrozoodpornoéé 2wiru, badana metoda bezposrednia wg BN84/6774-02, ogranicza sie do 10%.

- Dostawea kruszywa jest zobowigzany to przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikdw jego pefnych badan
wg PN-86/B-06712 oraz wynikdw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inspektora.

- Na budowie nalezy dla kazdej partii kruszywa wykonaé kontrolne badania niepetne obejmujace:
- oznaczenie skiadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,
- oznaczenie ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczeri obeych wg PN-78/B-06714/12,
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- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktdre oznacza sie jak zawartos€ zanieczyszczen obeych,
- oznaczenie zawartosci pytdéw mineralnych wgPN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgednosé cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712,
uzycie takiego kruszywa moze nastapié¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich
frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzié bie2gca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-
7718-06714/18 dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.5, Kruszywo drobne - wymagania 1 badania

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$é poszczegolnych frakeji w stosie okruchowym piasku powinna sie mieéci¢ w granicach:
do 0.25 mm -14 +19 %, do 0.50 mm - 33 + 48 %, do 1.00 mm - 57 + 76 %.

Piasek powinien speiniaé nastepujgce wymagania:

- zawartos¢ pytdw mineralnych - do 1.5%,

- reaktywno$t alkaliczna z cementem okreslona wg PN- 7818-06714/34 - nie powinna - wywotywad zwiekszenia
wymiaréw liniowych ponad 0.1 %,

- zawartos¢ zwigzkdéw siarki - do 0.2%,

- zawartosc¢ zanieczyszczen obcych - do 0.25%,

- zawartos¢ zanleczyszeze organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-78/B-06714126,
- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kaidej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

- oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,

- 0znaczenie zawartoéci zanieczyszczeri obcych wg PN-78/B-06714/12,

- oznaczenie zawartoéci grudek gliny, ktére oznacza sie jak zawartosé zanieczyszczen obeych,

- oznaczenie zawartosci pyléw mineralnych wg PN-78/B-06714113,

Zobowiagzuje sie dostawce do przekazania, dla kaidej partii piasku, wynikéw badan petnych wg PN-86/B-06712
oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.

2.6, Woda zarcbowa - wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu
przewiduje sie czerpac z wodociggéw miejskich, woda ta nie wymaga badania.

2.7. DomieszKi i dodatki do betonu
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Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu; - napowietrzajacym,
- uplastyczniajacym,

- przy$pieszajacym lub opdiniajacym.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych: - napowietrzajaco - uplastyczniajgcych,

- przyspieszajgco - uplastyczniajgcych.

Dormieszki do hetendw mostowych muszg posiadad atest producenta.

2.8. Mieszanka betonowa

Na budowie nalezy stosowac klasy betonu okreslone w Dokumentacji Projektowe;j.

Sktad mieszanki betonowej:

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-88/B-06250 oraz dodatkowymi
wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Inzyniera

Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykaonawcy lub wytwdérni betondw 1 wymaga on zatwierdzenia
przez Inspektora. '

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci

pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materialéw, sprzetu itp. Sprzet uiywany przez
Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inspektora.

Liczba i wydajnosé sprzetu powinna gwarantowaé wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi

w dokumentacji projektows], ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym kontraktem.

3.2. Zbrojenie

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wictkiego powinien spetnia¢ wymagania obowiazujgce
w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczna gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniad
wymagania BHP jak przykladowo ostony zebatych i pasowych urzadzen elektrycznych. Miejsca lub elementy
szczegtlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegad kontroli
osoby cdpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
3.3. Betonowanie

Roboty mozna wykonad przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Dozatory muszg
mie¢ aktuaine Swiadectwo. legalizacji. Mieszanie skladnikdéw powinno sie odbywac wylacznie w betoniarkach

o wymuszonym dziataniu {(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych}.

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowe] naleiy stosowaé:
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- przy zageszczaniu wglebnym - wibratory z butawami o srednicy nie wigksze] bd 0.65

odlegloéci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyZnie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgari/min,
- przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyrdwnania powierzchni) - stosowad taty

wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej diugosci.

4, TRANSPORT

4.1. Ogbine wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST "Wymagania ogolne"” Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich érodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robat.

Liczba érodkaw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreélonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym kontraktem.

4.2, Zbrojenie

Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi srodkami transpartu, zeby uniknac trwatych
odksztatceR, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.3. Betonowanie
Srodki do transportu betonu:

- Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi {tzw.gruszkami).- lloé
"gruszek" nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu, Czas transportu i
wbudowania: - Czas transportu | wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz: 80 min. - przy
temperaturze + 15°C, 70 min. - przy temperaturze + 20°C, 30 min. - przy temperaturze + 30°C,

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OgdIne wymagania dotyczace prowadzenia Robét podano w Specyfikaciji Technicznej
ST "Wymagania ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akeeptacji Projekt Organizac]i | Harmonogram Robdt uwzgledniajgey
wszystkie warunki w jakich beda wykonywane Roboty betonowe i zelbetowe

5.2. Zbrojenie

5.2.1.Przygotowanie zbrojenia

Czyszczenie pretow:

Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji, nalezy oczyscic z zendry, luZnych platkdw rdzy, kurzu i biota.

Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbj olejng mozna opala lampami benzyhowymi lub czyseié
preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze.
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Stal narazong na chotby chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmyé wodg stodka. Stal pokryta tuszczaca sie
rdzg i zabtocona, oczyszcza sig szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw.

Stal tylko zabrudzong mozna zmyé strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.
Motliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera
Prostowanie pretow:

Dopuszcza sig prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkéw, prostowarek. Dopuszczalna wielkoéé
miejscowego odchylenia od linii proste] wynosi 4 mm.

Ciecie pretéw zbrojeniowych

Cigcie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie
w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie
palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretéw, haki:

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23 normy PN-
9115-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim pofozyé spoine wynosi 10
d. Na zimno , na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o $rednicy d < 12 mm. Prety o érednicy d > 12 mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Wewnetrzna $rednica odgiecia pretéw zbrojenia
glownego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz:

-5d dla klasy A-O i A-l
-10ddla k!asy AL
- 10 d dla klasy A-lll.

W miejscach zagigc i zataman elementow konstrukciji, w ktdrych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagigcia réwng co najmnie] 20d. Wewnetrzna $rednica
odgiecia strzemion | pretow montazowych powinna spetniaé warunki podane dla hakdw. Nalezy zwrdcié
szczegolng uwage, przy odbiorze hakéw i odgieé pretdw, na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne s3 tam
peknigcia powstate podczas wyginania.

5.2.2.Montaz zbrojenia
Wymagania ogélne

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng {PN-91/5-10042). Wymaga sie stosowania stali klas: A-O; A-l,
A-ll, A-lll dla elementéw noénych. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwié jego dokiadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmiane. W konstrukcjg moina wbhudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie
tuszczacej sig rdzy. Nie mozna whudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej | oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dzialanie slonej wody.

Moiliwe jest wykonanie zbrojenia z pretdw o innej érednicy, niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie
innego gatunku stali, zmiany te wymagajg pisemnej zgody Iniyniera.
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Minimalna gruboéé otuliny zewnetrznej w swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentdw i podpdr masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentdw i podpér masywnych,.

- 0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpdr i pali, -

- 0,03 m - dla zbrojenia gtdéwnego diwigarow,

- 0,025 m - dla strzemion diwigaréw gtéwnych i zbrojenia piyt pomostéw.

Uktadanie zbrojenia bezpogrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysockosé w trakele
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

taczenie pretéw za pomocy spawania (wg PN9115-10042 pkt. 12.7.2.} Dopuszcza sig hastepujace rodzaje
spawanych potgczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne- tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne- tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - fukiem elektrycznym,

- zakladkowe spoiny dwustronne- tukiem elektrycznym,

- czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,

- czotowe wzmocnione jednostronng spoing 2 ptaskownikiem,

- zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika

Dopuszcza sie faczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretéw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic. Skrzyzowania pretow nalezy wigzad drutem wigzatkowym,

zgrzewad lub faczyé tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyZarzony o $rednicy | mm, uiywa sig do

faczenia pretéw o srednicy
do 12 mm, przy érednicach wiekszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1.5 mm.

5.3. Betonowanie
5.3.1.zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapié w oparciu o szczegblowy programi dokumentacje
technologiczng {zaakceptowana przez Inyniera} obejmujaca:

- wybdr skltadnikow betonu,
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- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposéb wytwarzania mieszanki betonowe;j,

- sposéb transportu mieszanki betonowe],

- kolejnoéé | sposdb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu faczenia betonu w przerwach,
- sposdb pielegnaci betonu,

- warunki rozformowania konstrukeji,

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betohowania, powinna by¢ stwierdzona przez inzyniera prawidiowosé wykonania
~ wszystkich Robdt poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidtowes¢ wykonania deskowas, rusztowari, usztywnieri pomostéw itp. - prawidtowosé wykonania
zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w migjscu przerwy roboczej,

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich Robdt zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, utozenia tozysk itp.

- prawidfowos¢ rozmieszczenia [ niezmiennosc ksztattu elementdw wbudowywanych w betonowg konstrukcje
{kanaty, wpusty, saczki itp.),

- gotowosc sprzetu i urzadzer do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B06250 | PN-65/B-06251.

5.3 .2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

5.3.2.1.Dozowanie skladnikéw:

Dozowanie skiadnikéw do mieszanki betonowe]j powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia:
- +/- 2% - przy dozowaniu cementu | wody,

- +/- 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza miec aktualne $wiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmnlej raz w roku. Urzagdzenia dozujace wode i plynne domieszki
powinny byc sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzgledniad
korekte zwigzang ze zmiennym zawilgocenien kruszywa.

5.3.2.2.Mieszanie sktadnikéow
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Mieszanie skiadnikéw powinno odbywat sie wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sig
stosowania mieszarek wolnospadowych). Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢
krétszy niz 2 minuty.

5.3,2.3. Podawanie | ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie. '

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié:

- potoienie zbrojenia,

- zgodnosc rzednych z projektem,

- czystost deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na kidrg spada.

W przypadku, gdy wysokoécé ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do.

wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m)

Przy wykonywaniu elementdw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé dokumentaciji technologicznej,
ktéra powinna uwzgledniaé nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér wzmacnianych, mieszanke betonowa nalezy ukladac bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy, badé tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm,
zageszczajac wibratorami wgtebnymi

- przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy.
Przy betonowaniu chodnikdw, gzymsdw, wspornikdw, zamkéw i stref przy dylatacyjnych stosowac wibratory
wegtebne.

nalezy stosowad helki (taty} wibracyjne.
5.3.2.4. Zageszczanie hetonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej naley stosowaé nastepujace warunki:

- Wibratory wetebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgafi na minute, bulawami o Srednicy nie wigkszej
niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyinie poziome;.

- Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora.
- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiaé butawe na g{ebokoéé 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowaé powoli

w stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny byé od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odleglosé ta zwykle wynosi 0,3 -5 +/- 0,7 m.

- Belki {taty) wibracyjne powinny byé stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow
i charakteryzowa¢ sie jednakowymi drganiami na catej diugosci.
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- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka (tata} wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund

- Zasieg dziatania wibratordw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od 1,0
do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ dodwiadezalnie tak, aby nie
powstawaty martwe pola.

- Mocowanie wibratorow powinno byc trwale i sztywne - stosowac przy wykonywaniu wzmocnienia podpér
przez obetonowanie.

5.3.2.5.Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
z Inspektorem. ‘

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byt uzgodnione z Inspektorem a
w prostszych przypadkach moina sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezer
ghéwnych,

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byé starannie przygotowana do pofaczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego
- zwilzenie wodg I narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego
zaczynu cementowego o grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej | : | o grubosei 5 mm.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy

w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odbyé péZniej
niz w ciggu 3 godzin lub pa catkowitym stwardnieniu betonu. fezeli temperatura powietrza jest wyisza niz 20°C,
to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania naleiy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozenego betonu.

5.3.2.6.Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wezesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpleczeristwa pracy.

5.3.2.7.Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych {przez wtasne laboratoria
lub inne uprawnione) przewidzianych norma PN-88/B06250 | dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenle,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow. Jeeli beton poddany jest specjalnym zahiegom technelogicznym, nalezy opracowad
plan kontroli jakoscl betonu dostosowany do wymagari technologii produkeji. W planie kontroli powinny byé
uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, konieczne

do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych.

Badania powinny obejmowac: - badanie sktadnikéw betonu, - badanie mieszanki betonowej, - badanie hetonu.
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5.4, Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukeji nalezy wykonywad wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz + 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

Uzyskanie wytrzymalosci 15 MPa powinno byé zbadane na prdbkach przechawywanych w takich samych
warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do - 5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betanowej +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej
w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wezesniej podjad
dziafania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukecii.

5.5. Pielegnacja betonu

Bezpoérednio po zakoficzeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajagcymi odparowaniu wody z betenu i chrenigecymi beton przed deszczem
i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C naley nie pééniej niz po 12 godz.od zakoriczenia betonowania
rozpoczaé pielegnacje wilgotnoéciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni {przez polewanie co
najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyZszej, beton nalezy polewad w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny

w dzief i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyiej. Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepna warstwa kaonstrukcji monolitycznej,
a takze gdy nie sa stawiane wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewanla betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej
do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

Obciazanie $wiezo zabetonowane] konstrukeji lekkimi $rodkami transportu dopuszcza sie po osiggnigciu przez
beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu.
5.6.1.Ré6wnoéé powierzchni i tolerancje.
Dla powierzchni betonéw w konstrukeji noénej obowigzujg nastepujgce wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i réowne, bez zaglebiers miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie. Peknigcia sg niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe
skurczowe s3 dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu minimum 2,5 cm.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, e otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz
2,5 em, a powierzchnia na ktérej wystgpuja nie wieksza nhii 0,5 % powierzchni.
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Réwnosc gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé wymaganiom
normy PN -69/B-1 0260 tj. wypuklosci i wglebienia nie powinny byé wieksze niz 2 mm.

5.6.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

lezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykorczenia powierzchni betonowych to po rozdeskowaniu
konstrukeji nalezy:

- Wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych 1 czystej wody bezpogrednio po
rozebraniu szalunkow.

- Raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetnié¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby
otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw.

- Wyréwnang wg powyzszych zaleceri powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé wilgotna
szczotka, aby usungé powierzchnie szkliste,

5.7. Deskowaﬁia
5.7.1.Uwagi ogblne

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukeji obiektu {ustréj noény, podpory) powinny by¢
wykonywane wedlug projektu technicznego deskowania, opartego na obliczeniach statyczno-
wytrzymatoéciowych. Obliczenia przeprowadzi¢ dla warunkéw pedanych w nastepujacych hormach:

- PN-81 /8-03150.0 | Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia statyczne
i projektowanie. Materialy.

- PN-81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych.
Obliczenia statyczne | projektowanie. Ztacza.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sily wywolane: -

a) parciem $wiezej masy betonowej,

b} uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz uwzgledniaé:

- szybkosié betonowania,

- sposéb zageszczania,

- obcigzenia pomostarﬁi roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetniaé nastepujace warunki;

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnosd i niezmienno$é ksztattu konstrukgji,
- zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednia szczelnosé,

- zapewniac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$é uzycia,
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- wykazywaé odpornoéé na deformacje pod wplywem warunkdw atmosferycznych.
5.7.2.Materialy

Deskowania zaleca sie wykonywaé z drewna i materiatéw drewnopochodnych (sklejka, ptyty pildniowe).
Deskowania nalezy wykonywac z desek drzew iglastych Il lub 1V klasy. Minimalna grubos¢ desek 32 mm,
maksymalna szerokosé 18 cm.

5.7.3.Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro. W przypadku
stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy uszczelnié szczeliny pomiedzy deskami tasmami z tworzyw
sztucznych albo pianka. Nalezy zwrécié szczegding uwage na uszczelnienie stykdw Sclan z dnem deskowania
oraz stykow deskowan belek | poprzecznie. Zaleca sie stosowanie sfazowar o wymiarach 2 - 4 cm na stykach
dwidch prostopadiych do siebie $cian, szczegdinie w stykach wklestych. Mozna takie sfazowanie wykonywaé
réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich

w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzié, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia,
zmiane rozmieszczenia powinien zatwierdzic Inzynier. Zaleca sie wykonanie uszlachetniania powierzchni
drewnianych stykajgcych sie z masa betonowg przez pokrywanie drewna sklejka, plytami z tworzyw, warstwami
z Zywic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne wymagania

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inspektora. Wykonaweca jest zobowigzany do state}

i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z czestotliwoscig okreslong w niniejszej ST

i zaakceptowang przez Inspektora. Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST "Wymagania ogélne".
Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zalozonej jakosci wykonywanych robot przy robotach betonowych
i zelbetowych. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badar na budowie w celu wskazania
Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatdw i realizowanych robét z dokumentacja projektows, STi PZl.

Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi

w specyfikacjach, moga by¢ przez Inspektora dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystgpieniem

do badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania Po wykonaniu badania,
Wykonawca przedstawia na pisémie wynik badah do akceptacji Inzyniera. Wykonawca powiadamia pisemnie
InZzyniera '

o zakoriczeniu kazdej roboty zanikajgcej, ktdra moze kontynuowadé dopiero po stwierdzeniu przez Iniyniera
zatozonej jakosci.

6.2. Zbrojenie

Kontrola jakosci Robdt wykonania zbrojenia pelega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowsq oraz
podanymi powyZe] wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rqzmieszczenia zbrojenia podano poniiej:
- ciecia pretdw { L - diugosé preta wg projektu)

dlalL<6.0m-w=+/-20mm,

dlaL>6.0 m-w=+/-30 mm;

- odgiecia { odchylenia w stosunku do pofozenia okreslonego w projekcie)

31




dlaL~0.5m-w=+/-10mm,

dla0.5m<L™~1.5m-w=-+/-15 mm,

dlal>1.5m-w=+/-20mm;

U sytuowanie pretéw:

- utule.nie {zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagar projektu) - w ~ 5 mm,
- odchylenie plusowe (h - jest catkowita gruboscig elementu):
dlah~05m-w=10mm,

dlag5m<h~15m-w=15mm,

dla h>1.5m-w =20 mm;-

- odstgpy pomiedzy sasiednimi réwnoleglymi pretami {a-jest odlegioscig projektowang pomiedzy
powierzchniami przylegtych pretéw):

dlaa<0.05m-w=+/-5mm,
dlaa<0.20m-w=+/-10 mm,
dlaa<040m-w=+/-20mm,
dlaa>040m-w=+/-30 mm;

- odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia (b oznacza catkowita gruboéé lub
szerokosé elementu):

dlab<0.25m-w=+/-10mm,

dlab<0.50 m-w=+/-15 mm,

dlab<l.50m—w=+/-20mm,

dlab>1.50m-w=+/-30 mm,

Niezaleznie od tolerancji podanych powyze] obowigzujg nastepujace wymagania;

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiéj do zbrojenia gtdéwnego nie powinno przekraczaé 3 %,
- réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczaé +/- 3mm,

- dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej diugosci nie powinna przekraczaé +/- 25 mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekraczaé 20%
w stesunku do wszystkich skrzyzowan w siatce,

- liczba uszkodzonych skrzyzowa# na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogdlnej
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ich liczby na tym precie,

- rdzhica w rozstawie miedzy pretami giéwnymi nie powinna przekraczac +/- 0.5 cm,
- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé +/- 2 cm.

Kontrola jakosci materiatéw dostarczonych na budowe - zgodnig z punktem 2.

6.3. Betonowanie

Badania kontrolne betonu:

- wytrzymatosc¢ na sciskanie

Dla okreslenia wytrzymatoéci betonu nalezy w trakcie betonowania pobierac probki kontrolne w postaci kostek
szeéciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej nii:

-| prébka na 100 zarobdw,
-1 prébka na 50 m3 betonu,
- 3 probki na dobe,

- 6 prébek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej rdwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje,
przygotowuje

i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/8-06250. JeZeli probki pobrane | badane jak wyiej wykaia
wytrzymalo$é nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzic badania prébek wycietych z
konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznac za odpowiadajgcy wymaganej
klasie betonu,

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na éciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza
sig w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora, spelnienie tego warunku w okresie pdZniejszym, lecz nie
diuzszym niz 90 dni. W przypadku gdy warunki normy nie sa spefnione , kontrolowang partie betonu nalezy
zakwalifikowaé do odpowiednio nizszej klasy (uwzgledniajac zalecenia wyzej wymienione}.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nleniszczace wytrzymatosci betonu wedtug PN-74/B-0626
1 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badar beda pozytywne , to beton moina uznaé za odpowiadajacy

wymaganej klasie.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w wieku
wcezesniejszym od 28 dni.

- nasigkliwos¢ betonu

Dla okreélenia nasigkliwosci betonu, naleiy pobra¢ przy stanowisku betonowania - co najmniej | raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania - po
3 prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztafcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.

Probki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i badac¢ w wieku 28 dni zgodnie z PN88/B-06250.
Nasigkliwosé zaleca sie rowniez badac na probkach wycietych z konstrukeji.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdélne wymagania

Ogdlne wymagania obmiaru Robét podano w ST "Wymagania ogdlne"
7.2, Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiaru wykonania robét podanych w pkt. 1.3 sa:

m3 - z doktadnoscia do 0,01 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji
Techniczne] | pomiary w terenie.

m2 - z dokfadnoscia do 0,01 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji Projektowej, Specyfikacii
Technicznej | pomiaru w terenie.

m - z dokladnoscig do 0,01 jednostki wykonanych Robét, na podstawie Dokumentacji Projektowej, Specyfikaciji
Technicznej i pomiaru w terenie,

t - z dokfadnoscia do 0,001 jednostki wykonanych Robét, na podstawie Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji
Techniczne] i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne wymagania odbioru Robét podano w ST "Wymagania ogdlne"
8.2. Zbrojenie

Dokumenty i dane

Podstawa odbioru Rohét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenia Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robét zgodnie z Dokumentacjy Projektowg
i Specyfikacjg Techniczng,

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robdt.
Zakres Robét

Zakres Robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okredlajg pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty.

Odbidr kencowy

Odbidr koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakoficzenia Robat
zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementdw, ktérych zbrojenie
podlega odbiorowi.

Generalnie odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:
- zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukeji Zelbetowej,

- zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretdw w poszczegdinych przekrojach,
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- rozstawu strzemion,

- prawidiowosci wykonania hakéw, ztacz 1 diugosci zakotwien pretdw,

- prawidlowosci osadzenia kotew,

- zachowania wymaganej projekiem otuliny zbrojenia.

Do odbioru Robét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST "“Wymagania Ogdlne" .
8.3. Betonowanie

Zgodnoéé Robdt z Dokumentacja Projektowsg i Specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektows, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

Odbidr Robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Dokumenty i dane
Podstawsg odbioru Robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robdt zgodnie z Dokumentacjg
Projektows i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robot.

Zakres Robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.

Odbidr koncowy

Odbiér koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakoriczenia robdt
betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych Robot zawartych w umowie.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1, Ogblne wymagania

Ogélne wymagania dotyczgce platnosci podane w ST "Wymagania ogélne”
9.2, Platnosci

Nalezne ptatnosci wyliczone beda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja Projektowsa, Obmiarem Robét i
oceng jakosci wykonania Robot - w oparciu o ceny jednostki cbmiarowej, podane w Wycenionym Przedmiarze
Robét.

9.2.1. Zbrojenie
Cena wykonania Robét chejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

35



- zakup | dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatdw, - oczyszczenie | wyprostowanie stali,
- wygiecie,

- przycinanie,

- faczenie spawane "na styk" lub “zaktad",

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentacja Projektows,
niniejszg Specyfikacja,

- oczyszezenie terenu Robét z odpaddéw zbrojenia

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, préb i sprawdzes,
- oznakowanie miejsca Robét | jego utrzymanie.
9.2.2.Betonowanie

Cena wykonania Robdt obejmuje;

- prace pomiarowe | Roboty przygotowawcze,

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- zakup 1 dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw, - wykonanie dojazdéw i stanowisk
roboczych dla sprzetuy,

- oczyszczenie podioza,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem {pomostem),

- wykonanie pomostéw roboczych [ zabezpieczen,

- dostarczenie i uloZenie mieszanki betonowe] w nawilzonym deskowaniu z zaggszczeniem i pielegnacja
- ustawienie | zabetonowanie eEementéw konstrukecyjnych

- rozbidrke deskowania i rusztowan ofaz pomostéw rdboczych i zabezpieczen, - oczyszczenie tereny Robét
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robét i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Zbrojenie

- PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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- PN-89/H-840023/06 Stal okredlonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunki. - PN-9 1/H-04310 Préba

statyczna rozciggania metali.

- PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania.

10.2. Betonowanie

- PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

- PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami,

- PN-88/B-30002 Cementy specjalne.

- PN-88/B-300 11 Cement portlandzki szybko twardniejacy.

- PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu [ zapraw.

- PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementdw sktadanych.

- PN-B-03163-2: 1998 Rusztowania drewniane budowlane.

- PN-87/B-0 1100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okredlenia
- PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

- PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

- PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

- PN-80/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania domieszek
na heton.

- PN-88/B-06250 Beton zwykly.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukeji z betonu. Metoda ultradiwiekowa
badania wytrzymatosci betonu na sciskanie.

- PN-69/B-1 0260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogblnego przeznaczenia.
- PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

- BN-6617113-10 Sklejka szalunkowa.
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1.WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji techniczne] s3 wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
rohét murowych

1.2 Zakres stosowania S&T

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy | kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

Odstepstwa od wymagari podanych w niniejszej specyfikac)i moga mieé miejsce tylko w przypadkach matych,
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania ha podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3 Zalkres rohét objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

- éciany fundamentowe z bloczkéw betohowych

- éclany nadziemne (zewngtrzne | wewnegtrzne noéne) z pustakéw ceramicznych

- Sciany dziatowe z pustakdw ceramicznych

1.4 Ogblne wymagania dotyczace robét

Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykanania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji
"Wymagania ogolne" pkt 1.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogdlne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykanywania rabdt murowych powinny posiadac:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

Certyfikat na znak bezpieczeristwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmanizowang norma europejsky wprowadzong do zbioru norm polskich.
na opakowaniach powinien znajdowad sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
praducenta. Wykonawca cbowigzany jest posiadac na budowle peifna dokumentacje dotyczacq skltadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt murowych.

2.2 Rodzaje materiatow

a) Bloczki betonowe Bwykonane z masy betonowej klasy B-15 typu M6 powinny miec ksztalt prostopadioscianu
o wymiarach dtugosé 36cm, szeroko$¢ 25cm, wysokosé 12cm. Bloczki muszg spetniaé wymagania normy BN-
80/6775-03 oraz posiadajg Certyfikat Bezpieczeristwa. Bloczki sfuza do wznoszenia écian konstrukcyjnych,

w tym éctan fundamentowych wykonywanych ponizej terenu bezposrednio na fawach fundamentowych.
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b} Pustaki ceramiczne szczelinowe typ U

- wymiary 1=250mm, s=188mm, h=220mm

- fgczna powierzchnia przekroju szczelin nie mniejsza niz 42%

- liczba rzeddw szczelin nie mniejsza niz 9

- odchylenia od plaszczyzny ciecia <5

- odchylenia od plaszczyzny bocznej <4

- gleboko$¢ szczerb, uszkodzer krawedzi i narozy o diugosci wiekszej niz 6 mm, ale nie przekraczajacej %
wymiaru krawedzi 5 mm

- Liczba szczerb, uszkodzen krawedzi | naroty < 3 szt.

- Liczba pionowych pekniec¢ scianek zewnetrznych o diugosci nie wigkszej niz wysokoéei pustaka oraz peknieé
scianek wewnetrznych o diugosci mniejszej od wysokoéci pustaka < 3 szt.

- naslakliwos¢ pustakéw badana metody moczenia, powinna wynosi¢ 6 — 22 %.

- odpornos¢ na dziatanie mrozu, pustaki powinny wytrzymac bez uszkodzen 20 cykli zamrazania | odmrazania.

- ggstosé objetosciowa w stanie powietrzno-suchym nie powinna wynosié wigcej niz1,10 kg/dm?.

c) Woda

Do przygotowania mas do spoinowania stosowaé naleiy wode odpowiadajacg wymaganiom nermy ,,PN-88/B-
32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw.” Bez badar laboratoryinych moie byé stosowana
wodociggowa woda pitna. Niedozwolone jest uzycie wid sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tfuszcze organiczne, oleje i mul,

d) Zaprawy budowlane cementowo- wapienne
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych [ub norm,
Orientacyjny stosunek objetosciowy skladnikéw zaprawy dla marki 30:

cement ciasto wapienne piasek
1:1:6

i:1:7

1:1,7:5

cement wapno hydratyzowane piasek
1:1:6

1:1:7

Orientacyjny stosunek objetosciowy skiadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement ciasto wapienne piasek
1:0,3:4

1:10,5:4,5

cement wapno hydratyzowane piasek
1:0,3:4

1:05:4,5

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno bye wykonywane mechanicznie.

Do zapraw murarskich nalezy stosowad piasek rzeczny fub kopalniany.

Do zapraw cementowo -wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla tub popiotéw
lotnych 25 '

i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych naley stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyd jednolita i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeri obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
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dosdwiadczalnie, w zaleznosci

od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Dane techniczne:

e czas gotowosci do pracy: 3godz.,
e czas otwarty pracy: 30+90 min.,
# przyczepnosé: min. 0,5 MPa,

e temperatura stosowania: od +5” do +25°¢,

odpornos$é termiczna: od -30° do +60°C,
odpornos¢ ogniowa: niepalny
wytrzymatosé na sciskanie: min.5Mpa
wytrzymatosé na zginanie: min. 1,6 MPa

e gestos¢ zaprawy w stanie suchym: ok. 1,5 kg/dm3;

e} Zaprawy budowlane cementowe

Orientacyjne sklady objetosciowe zapraw murarskich cementowych

STOSUNEK OBJETOSCIOWY CEMENTU DO PIASKU PRZY MARCE ZAPRAWY

Marka
cementu 15 30 50 80 100 120
35 l1do6 1do5 ldo4 1do3 ldo2 ldol
45 - - 1do5 l1do4 1do3 1do 1.5
ltosé sktadnikéw na Im’ zaprawy cementowe] (konsystencja plastyczna)
ILOSC SKEADNIKOW
Stosunek objetosciowy Cement kg Piasek m3 Woda |

cementu do piasku
1do1 808 1,03 324
ldol,5 635 0,79 305
ldo2 538 0,90 277
1do3 411 1,03 236
ldo4 326 1,08 230
1do5 267 1,12 224
1do6 229 1,15 230
3. SPRZET
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Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne” pkt 3.

Roboty murowe z cegly petnej wykonywac przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajacych zasady BHP i
posiadajacych niezbedne atesty.

Przy robotach murowych z bloczkdw i cegly silikatowe]j {nie tynkowanych) nalezy uzywa¢ oprocz standardowych
narzedzi i sprzetu: '

e niwelatora geodezyjnego z dokladnescig do imm (do wypoziomowania pierwszej warstwy),
e folii malarskiej do zabezpieczenia wymurowanych fragmentéw $cian,
* rekawiczek {biatych} do przenoszenia i uktadania bloczkdw i cegiet;

4, TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogélne” pkt 4.

Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewoione materialy w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie lub utrate statecznosci.

Roztadunek przy pomocy urzadzen mechanicznych (wdzka widtowego lub Zzurawia wyposazonego w zawiesia
2 widtami).

Materiaty nalezy sktadowa¢ na réwnej, suchej powierzchni uktadane w jednej warstwie {zwlaszcza w przypadku
materiatow silikatowych). Miejsce sktadowania zabezpieczy¢ przed opadami atmosferycznymi i wilgocig. Nalezy
w miare mozliwosci ograniczy¢ do minimum drogi transportu poziomego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt 5.
Ponadto:

przed przystapieniem do prac murowych nalezy przygotowac podtoze {zagruntowad ubytki, wysuszyé);

e mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu
i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otwordéw;

e aby zabezpieczy¢ Sciany murowane z silikatéw przed uszkodzeniem bad: zalaniem nalezy przystapic do
ich wykonania po zakoriczeniu prac zwiazanych z wykonaniem sctan gtéwnych lub innych prac
mogacych takie uszkodzenia spowodowad;

*  mury naleiy wznosié mozliwie réwnomiernie na calej ich dtugosci; w miejscu potaczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koricowe;

e cegly uktadane na zaprawie powinny byé czyste i wolne od kurzu; przy murowaniu cegta sucha,
zwlaszcza
w okresie letnim, nalezy cegly przed ufozeniem w murze polewac lub moczyé w wodzie;

* wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednoczednie ze wznoszeniem murdw;

¢ roboty murowe nalezy wykonywa¢ w temperaturze wyzszej od 0°C; w przypadku wykonywania prac
w temperaturze nizszej od 0°c nalezy stosowaé specjaine zasady murowania w takich warunkach, np.
metode zachowania ciepla;

¢ wprzypadku przerwania rohdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, warstwy murdw narazone na
dziatanie szkodliwych czynnikdw atmosferycznych powinny by¢ zabezpieczone (np. przez przykrycie
folia lub papa); przy wznawianiu robét po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw,
tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy;

e przy wykonywaniu prac murowych nalezy spetni¢ wszelkie wymogi zasad BHP;
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogdlne wymagania
Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakoéci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne” pkt.6.
6.2 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét murowych badaniom powinny podlegad materialy, kidre beda wykorzystane
do wykonania robot oraz przygotowanie podtoza.

Wszystkie materiaty - cegly, bloki, zaprawy musza speinia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreélonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodnosé wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.2.1. Badanie podtoza powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robdt
murowych. zakres czynnasci kontrolnych powinien obejmowat:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystepowania ubytkéw, czystosci
i zawilgocenia; ‘
e sprawdzenie rownosci podioia;
6.2.2 Badanie materiatéw
a) materialy ceramiczne
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
° sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamdwieniem [ wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
¢ probe doraing przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardw i ksztattu cegty, liczby szczerb i

peknieé, uszkodzenia narozy, odpornosci na uderzenia, przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na
zawartos$é margla;

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe doraing nalety jg poddac badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu);

b) Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w
sposdb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrob6éw powinny byé kazdorazowi
wpisane do dziennika budowy.

6.3 Badania w czasie roboét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robdt murowych z dokumentacja
projektows i 55T w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidiowos¢ ich wykonania wywiera wplyw na
prawidlowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robdt, rodzaju i gruboscl zaprawy oraz innych robét ,zanikajacych”. W przypadku kontrali Scian licowych nalezy
réwniez zwrocic uwage na estetyke wykonania.

6.4 Badania w czasie odbioru robét
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Badania w czasie odbioru robdt murewych przeprowadza sie celem oceny spelnienia wszystkich wymagan
dotyczgcych wykonanych prac murowych, a w szczegélnosci:

zgodnosci z dokument
projektowej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
prawidlowosci przygotowania podiozy,
jakosci (wygladu} powierzchni i oktadzin,
dopuszczalnych odchylek wymiaréw dla muréw wg poniisze] tabeli

acja projektows i wprowadzenymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji

Lp Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
mury spoinowane mury nie spoinowane
1. Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
2, Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1m 3 6
- na wys. kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30
3. Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1 metrze diugosci 1 2
- na catej powierzchni 10 30
4, Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
- na 1 metrze diugodci 1 2
- ha cafej powierzchni 5 20
5. Odchylenia wymiaréw otwordw w Swietle o
wymiarach:
-do 100cm szerokodé
+3,-3 +3,-3
wysokoséé ,
+10,-10 +10,-10
-ponad 100cm szerokosé
+5,-5 +5,-5
wysokosé
+10,-10 +10,-10
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Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac murowych
- sprawdzenie prawidfowosci utozenia cegiet i bloczkéw; utozenie oraz barwe materiatéw nalezy sprawdzi¢
wizualnie
i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego;
e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej diugosci 2m
przykitadanej
w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit miedzy tatq a badang powierzchnia nalezy
mierzyé¢
z dokladnoscia do 1mm;
e  sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtu? spoin na cafej ich
dtugosci
i dokonanie pomiaru odchylert z doktadnoscia do Imm;
e sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewngtrznych i pormiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m’ nalezy zmierzy¢ szerokoé¢ spoin suwmiarka z
dokfadnoscig do 0,5mm;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
Inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogéine wymagania dotyczace abmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt.7.
Jednostkg obmiarowg robét jest m’ muru o odpowledniej grubosci.

llo$¢ robét okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez tnspektora
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdine” pkt8.
8.2 Cdbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach murowych elementem ulegajacym zakryciu s3 podtoza. Odbidr podtdz musi by¢ dokonany przed
rozpoczeciem robdt murowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania.

Jezell wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac podfoza za wykonane prawidtowo i
zezwoli¢ na przystapienie do robdt murowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podioe nie powinno by¢ odebrane,

Wykonawea zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoia.
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Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu {podtéi) oraz materialéw
nalezy zapisac w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora {inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbidr czesciowy

Odbiér czgiciowy polega na ocenie ilosci | jakosci wykonane] czesei robét. Odbioru czeéciowego dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr cieéciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czedciowego jest podstawg do dokonania czedciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.4 Odbiér konicowy

Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu, jakoéci
i zgodnodci z dokumentacja projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych dokumentdw,
wynikéw badan '
i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualnej.

Podétawe do odbioru robét murowych powinny stanowié nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacja techniczna ( projekty wykonawcze, projekty wnetrz, dokumentacja powykenawcza), -

e szczeglStowe specyfikacje techniczne,

o dziennik budowy,

* raswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budowe {aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

¢ protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robdt zanikajacych,

e protokoty odbioru materialéw i wyrobdw,

¢ wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

e ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty murowe powinny byd odebrane jesli wszystkie wyniki badart i pomiardw sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytoryeznym.

Odbiory przewadéw kominowych powinny by¢ dokonywane dwukrotnie: raz-po zakoriczeniu stanu surowego -
zamknletego, drugi raz- przed cdbiorem koficowym budynku. Odbiory powinien przeprowadzié¢ mistrz
kominiarski .

w obecnosct kierownika budowy i inspektora nadzoru inwestorskiego. Sposéb przeprowadzenia badari
powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w normie. Z kazdego odbioru powinien byé sporzadzony
protokdt.
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Jezeli chociaiby jeden wynik badan byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku naleiy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:

¢ jezeli to moiliwe, nalezy poprawié (rozebraé i utozyé na nowo} Zle wykonang éciane, lub jej fragment i
przedstawic jg ponownie do odbioru,

o jeteli odchylenia od wymagaf nie zagrazaja bezpieczenstwu uiytkownika i trwatodci muru
zamawiajacy moie wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia
w stosunku ustalen umownych {nie dotyczy to Scian z silikatéw w pomieszczeniach dydaktyczno-
naukowych);

W przypadku uznania przez komisje wszystkich lub cze$ci przewoddw wentylacyjnych za niezgodne z
niniejszymi warunkami i obowigzujgcymi przepisami, przewody te powinny by¢ poprawione i zgloszone
ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze byc¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sig protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego | wykonawcy.
Protokdt powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem motliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t murowych z zamdwieniem,

Protokdt odbioru koficowego jest podstawa do dokenania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5 Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugosc jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu scian, murdw i kanatéw wentylacyjnych z
prefabrykowanych pustakéw keramzytobetonowych po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odhidr pogwarancy]ny jest dokonywany na podstawie oceny wizualne] écian i murdw z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt.8.3. '

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosic wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych Scianach i murach.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie podioia,
- przygotowanie odpowiednich zapraw,
- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,
- obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),
- ustawienie i rozebranie rusztowan do wys. 4m,
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,
- likwidacje stanowiska roboczego;
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-12066:1998 Wyroby budowlane silikatowe. Cegly, bloki, elementy.

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obiiczanie.
PN-B-03002/Az):2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie. (Zmiana Azl)
PN-B-03002/Apl:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie, (poprawka)
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly, Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyrcby budowlane ceramiczne.

PN-EN 845-1: 2002 Specyfikacja techniczna wyrobdéw dodatkowych do wznoszenia murdw.

- PN-B-02151-3:1899 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. lzolacyjnos¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjno$é akustyczna elementdw budowlanych.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

PN-B-19307:1999 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy scienne drobnowymiarowe. Pustaki
(Zmiana Az1).

PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczert w budynkach.
lzolacyjnasé akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementédw budowlanych.
Wymagania

16.2. Inne opracowania

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | czesé 2, wydanie Arkady -1990 rok.
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SST 2.4 WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH
KOD 45261210-9

Oznaczenie kodu wedfug Wspdlnego Stownika Zamowien {CPV)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy [ kontraktowy
przy zlecaniu zgodnie z ustawg o zamdwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot wymienionych
wpkt. 1.1

1.3. Zakres rohét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja czynnodci umozliwiajgce | majgce na celu wykonanie
pokrycia z papy

1.4 Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejsze] SST s3 zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach 1 wytycznych
oraz okredleniami podanymi w ST, Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoé¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z dokumentacjg
projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine wymagania dotyczace robot podano w ST
»Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania pedano w ST ,\Wymagania ogdlne”
pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét izolacyjnych powinny posiada¢ odpowiednio:

- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobata techniczng lub z PN,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
- na opakowaniu powinien znajdowad sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i skdadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta. Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petna dokumentacje dotyczacy sktadowanych
na budowie materiatdéw przeznaczonych do wykonania robét.

2.2, Rodzaje materiatéw

2.1.1 Termozgrzewalna papa polimerowo-asfaltowa wierzchniego krycia na widkninie poliestrowej
sktad papy:

osnowa — widknina poliestrowa o gramaturze 25€Jg/m2 zaimpregnowana asfaltem izolacyjnym

masa powtokowa — mieszanina asfaltu izolacyjnego (nieutlenionege) i kauczuku termoplastycznego SBS
strona wierzchnia — posypka papowa

strona spodnia — folia PP lub PE
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2.1.2 Termozgrzewalna papa pedkiadowa, polimerowo — asfaltowa na widkninie poliestrowej

sktad papy: .

osnowa — widknina poliestrowa o gramaturze 250g/ m’ zaimpregnowana asfaltem izolacyjnym

masa powtokowa — mieszanina asfaltu izolacyjnego (nieutlenionego) i kauczuku termoplastycznego SBS
strona wierzchnia — drobnoziarnisty piasek

strona spodnia — folia PP lub PE

wiasciwosci techniczne:

punkt mieknienia masy powlokowej — min.120°C

zawartosc sktadnikéw rozpuszezalnych w chloroformie — min.4000g/m’

cdpornost na dziatanie podwyiszonej temperatury w ciggu 2h — min.100°C

gietkosé przy przeginaniu na klocku Srednicy30mm — max -25°C

przesigkliwosé — nie przesigka {0.2MPa/24h)

sita zrywajaca przy rozcigganiu paska szerokosci 5cm — wzdtuz min.800N, w poprzek min 600N
wydiuzenie wzgledne przy zerwaniu — wzdluz min 40%, w poprzek min.40%

Wymagania wg normy PN-80/B-10240, w szczegélnoéci:
- wstega papy powinna byé bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach
- powierzchnia papy nie powinna mieé widocznych plam asfaltu
- przy rozwijaniu rolki niedopuszezaine sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sig papy
- dopuszcza sie naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm,
nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m diugosci papy,
- papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne rozbarwienie.

2.1.3 tgczniki typu teleskop sktadajace sie z tulei z tworzywa sztucznego i $ruby samowiercacej stalowe;.
Minimalna nosnosé fgcznika na blasze trapezowe] 0.4 kN/szt. Piyty z wetny mineralnej twardej nie wymagaja
odrebnego mocowania tacznikami do podioza nosnego. Za wystarczajgce przyjmuje sie mocowanie plyt za
posdrednictwem fgcznikdw stuzacych do mocowania papy.

2.1.4 Blacha do obrobek blacharskich {okapy, attyki, obrébki kominéw) - stalowa powlekana powtokami
poliestrowymi
gr. 0.55mm

2.1.5 Blacha frapezowa T35 gr. 0.7mm, stalowa, powlekana — warstwa noéna przekrycia dachu
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 3,

Roboty mozna wykonad recznie lub przy uzyciu dowolnego typd sprzetu zgodnie z instrukcjg i sposobem
montazu okreslonym przez producenta.

4. TRANSPORT
Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w ST ~Wymagania ogodine” pkt 4.

Zakup, transport, przechowywanie i przenoszenie na placu budowy materiatéw odbywad sie bedzie na koszt
i odpowiedzialno$¢ Wykonawcy. Harmonogram termindw dostaw must by¢ dostosowany do wykonywania
robét budowlanych, tak by uniknaé opéinient. Transport i przechowywanie musi zostac zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Transport i przechowywanie, sposéb dostawy | zabezpieczenia przed
uszkodzeniami podczas montazu musi byé zgodny z pisemnym zaleceniem Producenta. Wszelkie materiaty
dachowe muszg by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych opakowaniach z nieuszkodzonymi
pieczeciami, opatrzonych etykietami z nazwa producenta, firmy, typu, datg produkcji i wskazdwkami nt.
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przechowywania i faczenia z innymi komponentami. Materiaty ptynne musza by¢ przechowywane w
oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach w czystym, suchym, chronionym miejscu w przedziale
temperatur okreslonych przez Producenta. Magazynowane materiaty plynne nalezy chroni¢ od bezposredniego
nastonecznienia. Materiaty ptynne przeterminowane nalezy odrzucié¢ i pozbyt sig ich legalnie, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania ‘dotyczqce wykonania podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Podtoza.

Podioza pod pokrycia z papy powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku zaé
podiozy nie ujgtych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.

Powierzchnia podioza powinna by¢ réwna, przeéwit pomiedzy powierzchnia podtoza a fatg kontrolna o diugosci

- 2,0m nie moze by¢ wigkszy niz 5mm. Krawedzie, naroza oraz styki podioza z pionowymi ptaszczyznami
elementéw ponaddachowych nalezy zaokraglic tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3cm lub zfagodzié za
pomocy odkosu albo listwy o przekroju tréjkatnym.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy wykona¢ odbaje o gdrnej
krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku pofaci dachowe;j.

Przygotowanie podioza:

* nalezy zapewni¢ odpowiednia sztywnost | wytrzymalosé podioza zapewniajgcg przeniesienie
wystepujacych obciazen w czasie robot | w czasie eksploatacji dachu,

* podioze powinne mie¢ réwng powierzchnie, tak by zapewni¢ prawidtowy sptyw wody i przyczepnosé
papy do podioza,

* podioie powinno by¢ odpowiednio zdylatowane,

¢ podioze powinno by¢ oczyszczone z kurzu | zanieczyszczen oraz zagruntowane roztworem asfaltowym,

* podifoie moie byé wykonane jedynie z ptyt wetny mineralne] twardej dopuszczone} pod bezposrednie
krycie papg, _

* podioie z plyt izolacji termicznej powinno byé zabezpieczone przed 2awilgoceniem przez niezwtoczne
utoZenie na nim co najmniej jednej warstwy papy.

Do wykonania pokryc dachowych z papy mozna przystapié:

*  po sprawdzeniu zgodno$ci wykonania podfota I podktadu z dokumentacja projektows oraz
wymaganiami szczegotowymi dla danego rodzaju podioza,

s po dokonaniu pomiardw potaci dachowej,

s sprawdzeniu poziomu osadzenia wpustow dachowych,

s sprawdzeniu wielkosci spadkdw dachdw,

- % sprawdzeniu ilosci przerw dylatacyjnych,

*  po zakoriczeniu rob6t budowlanych wykenanych na powierzchni potaci, na przyktad tynkowaniu
komindw, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktére
beda wyprowadzane (wywijane} warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockow do
mocowania obrébek blacharskich itp.,2 wyjatkiem robot, ktdre ze wzgleddéw technologicznych
powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym zakoriczeniu,

®  po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa materiatéw pokrywajacych i sprzetu do
wykonywania pokryé papowych. :

Montaz:
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pokrycia papowe nalezy wykonywad w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C. Temperatury
stosowania pap zgrzewalnych moina obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda przechowywane w
pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C} i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem,

hie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachy, jej oblodzenia, podczas
opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze,

roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych i innego oprzyrzadowania, a takze od
wstepnego wykonania obrébek detali dachowych {komindw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalne]
podkfadowe],

na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 10% pape uktadaé pasami réwnoleglymi do okapu,

przed utozeniem papy nalezy ja rozwingé w miejscu, w ktdrym bedzie zgrzewana, a nastepnie po
przymiarce {z uwzglednieniem zaktadu} i ewentualnym koniecznym przycieciu zwinaé ig z dwéch
koncow do $rodka. Miejsca zaktaddw na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym tgczona bedzie
rozwijana rotka) nalezy podgrzaé palinikiem i przeciagnaé szpachelkq w celu wtopienia posypki na cate]
szerokosci zakladu {12-15¢m),

szerokos¢ zakladow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosié¢ co najmniej 12 cm w kierunku
poprzecznym i min. 8cm w kierunku pediuinym; nalezy je wykonywad zgodnie z kierunkiem spadku
potaci.

zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesunigte wzgledem zakiaddw warstwy
spodniej przy kryciu dwuwarstwowym tak by nie pokrywaty sie (zarowno poprzeczne jak i podtuzne).
Zaleca sie przyciecie naroinikdw uktadanych paséw papy lezacyeh na spodzie zaktadu pod katem 45°.
operacja zgrzewania papy - rozgrza¢ palnikiem podtoze oraz spodnig warstwe papy az do momentu
zauwazalnego wyplywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Miarg
jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowe]j o szergkosci 0,5-1,0cm na cafej dlugosci zgrzewu. W
przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisna¢ zakiad, uzywajac
watka dociskowego

z silikonowa rolka,

w pokryciach uktadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw wykonana bedzie z papy
na widkninie poliestrowej,

w miejscach zalamania powierzchni potaci dachowej | w korytach odwadniajacych pokrycie nalezy
wzmocni, ukiadajac pod pierwszg warstwe pokrycia dodatkowg warstwe papy,

pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i ptaszczyznach, w ktdrych
wykonano dylatacje konstrukeji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem,

papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywana w temperaturze nie nizszej niz 18°C,
a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtoiu w celu rozprostowania, aby uniknaé
tworzenia sie garbdw po ulozeniu jej na dachu. Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ fuino
zwinieta w rolke

i rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy to przypadkdw, gdy muszg by¢ smarowane
lepikiem zardwno podioze, jak | spodnia warstwa przyklejanej papy,

krycie dachow papa powinno by¢é wykonywane od okapu w kierunku kalenicy,

na podiozach z plyt izolacji termicznej na pierwsza warstwe pokrycia nalezy zastosowac pape o
zwiekszone]f wytrzymatosdci na rozrywanie i przedziurawienie - odpowiadajgca wymaganiom dla papy
asfaltowej na tkaninie technicznej.

5.3 Obréhki blacharskie

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrébki blacharskie z blachy stalowej
ocynkowanej i powlekanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac o kazdej porze rokuy, lecz
w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robot nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podiezach. Obrébek nie
nalezy wkleja¢ miedzy warstwy papy pokrycia, lecz uktadac na jego wierzchu.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy koniecznie zachowa¢ dylatacje. Dylatacje konstrukcyjne
powinny byé zabezpieczone w sposdh umozliwiajacy przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki
sposdh, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacii.
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Arkusze obrébki blacharskie] i prefabrykowane akcesoria nalezy montowaé do podtoza zgodnie pisemna
instrukeja Producenta systemu dachowego.

Nalezy zapewni¢ wodoszczelnoé¢ montowanych szwéw arkuszy ohrébki.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdine wymagania dotyczace kontroli jakoéci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru
przed przystapieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2,

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnoéci ich wykonania z powolanymi normami
przedmiotowymi | wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywajgcych,
- w odniesieniu do whasciwosci catego pokrycia (kontrola koficowa) - po zakoriczeniu prac pokrywajgcych.

Kontrola pokryé dachowych:

- kontrofa migdzyoperacyjna pokry¢ dachowych polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonywanych prac z wymaganiami SST; )

- kontrola koficowa wykonania pokryé dachowych polega na sprawdzeniu zgodnoéci wykonania z
projektem ora z wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sig w sposdb podany w normie PN-
98/B-10240 pkt.4. (pokrycia z papy) oraz PN-61/B-10245 {pokrycia z blachy);

- w czasie odbioru robét przeprowadza sie badania celem oceny spefnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych prac zwigzanych z wykonaniem pokryé dachowych wraz z obrdbkami
blacharskimi i rurami spustowymi, a w szczegélnosei:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa | wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- Jakadci zastosowanych materialdw i wyrobdw,
- jakosci i prawidtowosci wykonanych robét
Szczegbtowy zakres czynnoéci kantrolnych wg wytycznych dokumentacji technicznej i producentéw systeméw.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawecy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w 5T ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostkg obmiarowa wykonania robét jest:

o krycie dachu - m? pokrytej powierzchni,

o dlarobdi - Obrébki blacharskie, profile brzegowe, rynny, rury spustowe — mb wykonanych rur
spustowych.
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lloéé robaot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

£. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr podtoia

* badania podtoza naleiy przeprowadzac w trakcie odbiory czedciowego, podezas suchej pogody, przed
przystapieniem do krycia potaci dachowych,

= sprawdzenie rownosct powierzchni podioza (deskowania) nalezy przeprowadzaé za pomoca taty kontrolnej o
dtugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnia a
fata nie powinien przekroczyé 5 mm.

8.2. Odbidr robdt pokrywezych

-« Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja cdbiordw czeéciowych. Badania w czasie odbioru

czedciowego nale y przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep péEniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czedciowy powinien obejmowad sprawdzenie:

- podtoza {deskowania),

- jakoscl zastosowanych materiatow,

- dokfadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- dokfadnosci wykonania obrabek blacharskich i ich potgezenia z pakryciem.

Dokonanie odbioru czgéciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koficowe
pokrycia nalezy przeprowadzac po zakoriczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowia nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

—dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czeiciowy podtoia oraz poszczegéinych warstw [ub
fragmentdw pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywezych i rodzaju zastosowanych materiaiéw,

— protokoty odbioru materiatéw 1 wyrobdw.

QOdbidr koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycla | obrébek blacharskich
i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a tak e wykonania na pokryciu ewentualtiych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

8.3. Odbidr obrébek blacharskich, rynien 1 rur spustowych powinien obejmowaé:
* sprawdzenie prawidtowodci potaczen poziomych i pionowych,

= sprawdzenie mocowania elementdéw do deskowania lub écian,

¢ sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,

¢ sprawdzenie szczelnosc pofaczen rur spustowych z wpustami,

Rury spustowe mogg byé montowane po sprawdzeniu droznodci przewodéw kanalizacyjnych.,
8.3. Odbior koricowy

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do zakresu, jakoéel
i zgodnosci z dokumentacja projektowa. )

Odbioru dokonuje komisja powotana przéz Zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentdw,
wynikow badan
i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualnej,
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Odbiér robét powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykoriczeniowych.
Podstawe do wykonania odbioru powinny stanowié nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacja techniczna {projekiowa i powykonawcza),

o dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czesciowy podioia oraz poszczegélnych warstw lub
fragmentdw pokrycia,

e zaswiadczenia o jakosci materiatéw | wyrobow dostarczonych na budowe,

¢ protokoly odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajgcych,

* protokoly odbioru materiatéw i wyrobdw, wyniki badan laboratoryjnych jeéli zostang zlecone przez
Wykonawece,

*  spis dokumentacji przekazywane]j inwestorowi, w sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

Odbidr koricowy pokrycia nalezy przeprowadzié po zakoriczeniu robdt, po deszczu.

Odbidr koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia | obrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takie wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczer
eksploatacyjnych. Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoruy, jezeli wszystkie pomiary

i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 S5T daty pozytywne wyniki. lefell chociaz jeden wynik badania
-daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyjaé jedna z
nastepujacych rozwigzad:

e poprawit i przedstawic do ponownego odbioru,
¢ jezeli odchylenia od wymaga# nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwalosci pokrycia, obnizyé

cene pokrycia,
* wprzypadku gdy nie sa moiliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie {miejsc nie odpowiadajacych

SST)
I ponawnie wykonac roboty pokryweze.
Zakoniczenie odbioru pokrycia papa potwierdza sie protokotem, ktéry powinien zawieraé:
e oceneg wynikow badan,
s wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
+  stwierdzenie zgodnosci lub niezgadnosci wykonania z zamdwleniem.
8.4. Odbidér pogwarancyjny.
Odbidr pogwarahcyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugosé jest okredlona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykonanego pokrycia po uzytkowaniu w okresie

gwarancji oraz ocena wykonywanych ewentualnie w tym okresie robdt poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu ewentualnej kaucgji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakoéci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjhego Zamawiajgcy powinien zgtosic Wykonawcy wszystkie zauwazone wady.
9. PODSTAWA PLATNOSC!

Ptaci sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:
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wartos¢ uzytych wyrobow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transporty na teren budowy,

wartosc pracy sprzetu wraz z narzutami,

koszty posrednie i zysk kalkulacyiny,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
przygotowanie stanowiska roboczege,

dostarczenie materiatdw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowe] obstugi,

oczyszezenie i zagruntowanie podtoza,

pokrycie dachu papg na osnowie (warstwa doina i warstwa wierzchnia),
OCZysZCZENie miejsca pracy z resztek materiatéw,

likwidacja stanowiska roboczego.

zamontowanie i umocowanie obrébek blacharskich w podiczy, zalutowanie potaczen,
zmontowanie, umocowanie rur spustowych oraz zalutowanie potaczes,
uporzgdkewanie stanowiska pracy,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowe] wg ST 1.4.1.

10.Z. Normy

®

PN-B-02361:1999 Pochylenia pofaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe]j ocynkowanej i cynkawe]. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-94701:1929 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okraghych.
PN-EN 612:1998 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat | wymagania

PN-EN 988:1998 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna piaskich wyrobdow wallcowanych dia
budownictwa,

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z biachy stalowej ocynkowane] i cynkowe]j. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

10.3. Inne opracowania

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - czeéé C: zabezpleczenie i izolacje, zeszvt
1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r,

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 Grudnia 1994 r. w sprawie
warunkadw technicznych, fakim powinny odpowiadaé budynki | ich usytuowanie (Dz. U. Nr 10/95,
poz.46) '

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 4 Kwietnia 1996 r.
zmieniajace rozporzadzenie w sprawie warunkdéw technicznych jakim powinny odpowiadad budynki i
ich usytuowanie (Dz. U. Nr 45/96, poz. 200)

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administract z dnia 30 Wrzeénia 1997 r. zmieniajace
rozporzgdzenia w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadac budynki { ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 132/97, poz. 878)
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SST 2.4 WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH

KOD 45261210-9

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamowieti (CPV)

Spis tresci

1. WSTEP
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1.4 Okreslenia podstawowe
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2. MATERIALY
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8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej ($5T) s3 wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych

1.2. Zakres stosowania 55T

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jake dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu zgodnie z ustawg o zamdwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja czynnosci umotliwiajgce i majace na celu wykonanie
pokrycia z papy

1.4 Ckreslenia podstawowe

Okresdlenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoéé ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczgce robdt podano w ST
»Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania datyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST, Wymagania ogdlne”
pkt 2.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robét izolacyjnych powinny posiadaé odpowiednio:
- aprobaty techniczne lub byc produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng lub z PN,

- certyfikat na znak bezpieczernstwa,

- certyfikat zgodnosel ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbiory norm polskich,
- na opakowaniu powinien znajdowad sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu | skfadowania powinien byt zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta. Wykonawca obowigzany jest posiadad na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materialéw przeznaczonych do wykonania robét.

2.2. Rodzaje materiatéw
2.1.1 Termozgrzewalna papa polimerowo-asfaltowa wierzchniego krycia na wiékninie poliestrowej
sktad papy:
osnowa — wtéknina poliestrowa o gramaturze 250g/m?*zaimpregnowana asfaltem izolacyjnym
masa powtokowa — mieszanina asfaltu izolacyjnego {nieutlenionego) i kauczuku termoplastycznego SBS
strona wierzchnia ~ posypka papowa

strona spodnia — folia PP lub PE
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2.1.2 Termozgrzewalna papa podktadowa, polimerowo - asfaltowa na widkninie poliestrowej

skiad papy:

osnowa — wtdknina poliestrowa o gramaturze 250g/m2 zaimpregnowana asfaltem izolacyjnym

masa powltokowa — mieszanina asfaltu izolacyjnego {nieutlenionego) i kauczuku termoplastycznego SBS
strona wierzchnia — drobnoziarnisty piasek

strona spodnia — folia PP {ub PE

wiasciwosci techniczne:

punkt mieknienia masy powlokowej — min.120°C

zawartosc skfadnikéw rozpuszczalnych w chloroformie — min.4000g/m2

odporno$¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury w ciggu 2h —min.100°C

gietkosc przy przeginaniu na klocku srednicy30mm —max -25°C

przesigkliwos¢ — nie przesigka {0.2MPa/24h)

sita zrywajgca przy rozcigganiu paska szerokosci 5em — wzdtuz min.B0ON, w poprzek min 600N
wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu — wzdtuz min 40%, w poprzek min.40%

2 & & & © @

- Wymagania wg normy PN-80/B-10240, w szczegélnosci:
- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach
- powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu
- przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstaie na skutek sklejenia sie papy
- dopuszcza sie naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dluzsze niz 30 mm,
nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m diugosci papy, .
- papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne rozbarwienie.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 3.

Roboty moina wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zgodnie z instrukcja i sposobem
montazu okreslonym przez producenta.

4, TRANSPORT
Ogdine wymagania dotyczgce transportu podano w ST, Wymagania ogolne” pkt 4.

Zakup, transport, przechowywanie i przenoszenie na placu budowy materiatéw odbywaé sie bedzie na koszt
i odpowiedzialno$¢ Wykonawcy. Harmonogram termindw dostaw musi byé dostosowany do wykonywania -
robét budowlanych, tak by unikngé opdinien. Transport i przechowywanie musi zostac zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Transport i przechowywanie, sposdb dostawy i zabezpieczenia przed
uszkodzeniami podczas montazu musi by¢ zgodny z pisemnym zaleceniem Producenta. Wszelkie materialy
dachowe musza by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych opakowaniach z nieuszkodzonymi
pieczeciami, opatrzonych etykietami z nazwa producenta, firmy, typu, datg produkeji | wskazéwkami nt.
przechowywania i tgczenia z innymi komponentami. Materiaty plynne muszg byé przechowywane w
oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach w czystym, suchym, chronionym miejscu w przedziale

temperatur okreslonych przez Producenta. Magazynowane materiaty plynne nalezy chroni¢ od bezposredniego

nastonecznienia. Materiaty ptynne przeterminowane nalezy odrzucié | pozbyc sie ich legainie, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdine
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Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Podtoia.

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiadac¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku za$
podiozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.

Powierzchnia podfoza powinna by¢ réwna, przeswit pomiedzy powierzchnig podioza a tatg kontrolng o dlugosci
2,0m nie moze by¢ wiekszy niz 5mm. Krawedzie, naroza oraz styki podioza z pionowymi ptaszczyznami
elementéw ponaddachowych nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3cm lub ztagodzié za

pomacs

odkosu albo listwy 0 przekroju tréjkatnym.

Przed murami kominowymi lub innymi efementami wystajgcymi ponad dach nalezy wykonac odboje o gérnej
krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku pofaci dachowe;j.

Przygotowanie podioza:

nalezy zapewni¢ odpowiednia sztywnosé i wytrzymatosé podicza zapewniajaca przeniesienie
wystepujacych obciazers w czasie robdt | w czasie eksploatacji dachu,

podioze powinno mieé réwnga powierzchnie, tak by zapewnié prawidtowy sptyw wody i przyczepnoéé
papy do podtoza,

podioze powinno byt odpowiednio zdylatowane,

podtoze powinno byt oczyszczone z kurzu | zanieczyszezen oraz zagruntowane roztworem asfaitowym,
podioze moze by¢ wykonane jedynie z ptyt wetny mineralnej twardej dopuszczonej pod bezposrednie
krycie papa, '

podtoze z piyt izolacji termicznej powinno byé zabezpieczone przed zawilgoceniem przez niezwtoczne
utozenie na nim co najmniej jednej warstwy papy.

Do wykonania pokryé dachowych z papy mozna przystapic:

Montaz:

po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podioza i podktadu z dokumentacja projektows oraz
wymaganiami szczegétowymi dla danego rodzaju podioza,

po dokonaniu pomiaréw potaci dachowe],

sprawdzeniu poziomu osadzenia wpustdw dachowych,

sprawdzeniu wielkodci spadkéw dachdw,

sprawdzeniu ilosci przerw dylatacyjnych,

po zakoticzeniu robét budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyklad tynkowaniu
komindw, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktére
bedg wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockéw do
mocowania obrébek blacharskich itp.,z wyjgtkiem robét, ktére ze wzgleddw technologicznych
powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym zakorczeniu,
po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg materiatéw pokrywajacych i sprzetu do
wykonywania pokry¢ papowych.

pokrycia papowe nalezy wykonywac w porze suchej, przy temperaturze powyiej 5°C. Temperatury
stosowania pap zgrzewainych moizna obnizy¢ pod warunkiem, e rolki beda przechowywane w
pomieszczeniach ogrzewanych {ok. +20°C) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem,

nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas
opaddw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze,

roboty dekarskie rozpoczyna sig od osadzenia dybli drewnianych i innego oprzyrzagdowania, a takze od
wstepnego wykonania obrébek detali dachowych (kominéw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej
podktadowe],

na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 10% pape uktadaé pasami réwnolegtymi do okapu,
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+ przed utozeniem papy nalezy ja rozwingé w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastgpnie po
przymiarce {z uwzglednieniem zakladu) | ewentualnym koniecznym przycigciu zwingc jg z dwéch
koricow do érodka. Miejsca zaktaddw na ulozonym wczesnie] pasie papy (z ktorym taczona bedzie
rozwijana rolka} nalezy podgrzac palnikiem i przeciagna¢ szpachelka w celu wtopienia posypki na catej
szerokosci zaktadu (12-15cm),

e szerokoéé zakladdw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosié¢ co najmniej 12 cm w kierunku
poprzecznym i min. 8cm w kierunku podtuznym; nalezy je wykonywac zgodnie z kierunkiem spadku
potaci.

e zaktady kaidej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zakladdw warstwy
spodniej przy kryciu dwuwarstwowym tak by nie pokrywaly sie {zaréwno poprzeczne jak | podiuzne}.
Zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych pasow papy lezacych na spodzie zaktadu pod kgtem 45°,

e operacja zgrzewania papy - rozgrza¢ palnikiem podioze oraz spodnig warstwe papy az do momentu
zauwazalnego wyplywu asfaltu z jednoczesnym powolnym I réwnomiernym rozwijanitem rolki. Miara
jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0cm na catej diugosct zgrzewu. W
przypadku gdy wypiyw nie pojawi sie samoistnie wzdiuz brzegu rolki, nalezy docisng€ zakdad, uzywajac
watka dociskowego
z silikonowa rolka,

e w pokryciach ukladanych bezpoérednio na izolacji termiczne] jedna z warstw wykonana bedzie z papy
na widkninie poliestrowej,

e w miejscach zatamania powierzchni polaci dachowej i w korytach odwadniajacych pokrycie nalezy
wzmochié, uktadajac pod pierwszg warstwe pokrycia dodatkowa warstwe papy,

e  pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i ptaszczyznach, w ktdrych
wykonano dylatacje konstrukeji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem,

e papa przed uiyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywana w temperaturze nie nizszej niz 18°C,
a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na plaskim podtozu w celu rozprostowania, aby uniknaé
tworzenia sie garbow po utezeniu jej na dachu. Bezposrednio przed ulozeniem papa moie by¢ luino
zwinieta w rolke
i rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy to przypadkdw, gdy muszg by¢ smarowane
lepikiem zaréwno podtoze, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy,

e krycie dachdw papg powinno by¢ wykonywane od ckapu w kierunku kalenicy,

e na podlozach z plyt izolacji termicznej na pierwsza warstwe pokrycia nalezy zastosowa¢ papg o
zwlekszonej wytrzymalosci na rozrywanie i przedziurawienie - odpowiadajgca wymaganiom dla papy
asfaltowej na tkaninie technicznej.

5.3 Obrébki blacharskie

Obrébki blacharskie powinny byé dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrébki blacharskie z blachy stalowej
ocynkowanej i powlekanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywa¢ o kaidej porze roku, lecz

w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robét nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach. Obrébek nie
naleiy wklejaé migdzy warstwy papy pokrycia, lecz uktadac na jego wierzchu.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy koniecznie zachowac dylatacje. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki
sposéh, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacjl.

Arkusze cbrdbki blacharskie] i prefabrykowane akcesoria nalezy montowac¢ do podtoza zgodnie pisemna
instrukcjg Producenta systemu dachowego.

Malezy zapewni¢ wodoszczelno$é montowanych szwéw arkuszy obrébki.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogéine wymagania dotyczgce kontroli jakoscl robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
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Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez Inspektora nadzoru
przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnesci ich wykonania z powotanymt normami
przedmiotowymi | wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywajacych,
- w adniesieniu do wlasciwosci catego pokrycia (kontrola koficowa) - po zakoficzeniu prac pokrywajacych.

Kontrola pokry¢ dachowych:

- kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ dachowych polega na biezgcym sprawdzenfu zgodnosci
wykonywanych prac z wymaganiami SST;

- kontrola koficowa wykonania pokry¢ dachowych polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z
projektem ora z wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sle w sposéb podany w normie PN-
98/B-10240 pkt.4. (pokrycia z papy) oraz PN-61/B-10245 {pokrycia z blachy);

- w czasie odbioru robdt przeprowadza sig badania celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych prac zwigzanych z wykonaniem pokryé dachowych wraz z obrébkami
blacharskimi i rurami spustowymi, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowy i wprowadzbnymi zmianami, ktdre naniesiono w dokumentacji
powykonawcze],

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
- jakosci i prawidlowosci wykonanych robdt
Szczegtowy zakres czynnoscl kontrolnyth wg wytycznych dokumentacji technicznej i producentdw systemdéw.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) | wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 7.
Jednostkg obmiarowg wykonania robot jest:
o krycie dachu - m? pokryte] powierzchni,
o dla robdt - Obrobki bfacharskie, profile brzegowe, rynny, rury spustowe — mb wykonanych rur

spustowych.-

Hlosé robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr podioza
* badania podioia nalefy przeprowadzad w trakcie odbioru czeéciowego, podczas suchej pogody, przed

przystapieniem do krycia potaci dachowych,
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e sprawdzenie rownoéci powierzchni podioza (deskowania) nalezy przeprowadzac za pomecg faty kontrolnej o
diugoéci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowa. Prze$wit miedzy sprawdzang powierzchnig a
tatg nie powinien przekroczyé 5 mm.

8.2, Qdbior robét pokrywczych

» Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nale y przeprowadzaé dla tych robdét, do ktérych dostep pdiniej jest niemotiliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie: |
- podtoza {deskowania), |
- jakojci zastosowanych materiatéw,

- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich polgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania korficowe
pokrycia nalezy przeprowadzac po zakoriczeniu robhét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robdt pokrywezych stanowig nastepuigce dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czesciowy podioza oraz poszczegblnych warstw lub
fragmentdw pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywezych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokdty odbicru materiatow i wyrobow.

Odbiér koricowy polega na dokfadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i
i potaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajacymi, a tak e wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen |
eksploatacyjnych.

8.3. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
¢ sprawdzenie prawidtowosci pofaczen poziomych i pionowych,

« sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

= sprawdzenie prawidfowosci spadkdw rynien,

= sprawdzenie szczelnosci potgezen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.
8.3. Odbidr koricowy

Odbidr koricowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu, jakosci
i zgodnoscl z dokumentacja projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez Zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentdw,
wynikéw badan
i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualnej.

Odbidr robét powinien sig odbyc przed wykonaniem tynkdw i innych roboét wykericzeniowych.
Podstawe do wykonania odbioru powinny stanowié nastepujace dokumenty:

¢ dokumentacja techniczna {projektowa i powykonawcza),

¢ dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czeSciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentdw pokrycia,

e zaswiadczenia o jakoéci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

e protokoly odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajacych,
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e  protokoly odbioru materialéw i wyrchéw, wyniki badari laboratoryjnych jesli zostang zlecone przez
Wykonawce,

¢  spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w skiad tej dokumentacji powinien wchodzié program
utrzymania pokrycia.

Odbiér koticowy pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu robét, po deszczu.

Odbidr korficowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i cbrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowg, SST | wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeieli wszystkie pomiary

i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 SST daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaZ jeden wynik badania
daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z
nastepujacych rozwigzan:

e poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbiory,

s jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczefstwu uzytkowania i trwatosdci pokrycia, obnizyc
cene pokrycia,

* w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania - rozebraé pokrycie {miejsc nie odpowiadajacych
SST)
i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

Zakonczenie odbioru pokrycia papg potwierdza sie protokotem, ktéry powinien zawieraé:

s ocene wynikow badan,
* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
¢ stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

8.4. Odbiér pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugosé jest okreslona w
umowie, Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykonanego pokrycia po uzytkowaniu w okresie
gwarangcji oraz ocena wykonywanych ewentualnie w tym okresie robdt poprawkowych zwiazanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu ewentualnej kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego Zamawiajacy powinien zgtosié Wykonawcy wszystkie zauwazone wady.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

e wartos¢ uzytych wyrobdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

wartos€ pracy sprzetu wraz z narzutami,

koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

podatki cbliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw i sprzgtu,

obsluge sprzetu nie posiadajgcego etatowe] obstugi,
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e pczyszczenie i zagruntowanie podioia,

e pokrycie dachu papa na oshowie (warstwa dolna i warstwa wierzchnia),

oczyszezenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

likwidacja stanowiska roboczego.

e zamontowanie i umocowanie obrébek blacharskich w podtozu, zalutowanie polgczen,
zmontowanie, urnocowanie rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

L]

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.
10.2. Normy

e PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

e PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

&  PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okraghych.
»  PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzial i wymagania

e  PN-EN 988:1998 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobdw walcowanych dla
budownictwa.

e PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe] ocynkowanej i cynkowej. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

10.3. Inne opracowania

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - czesé C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt
1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r,

¢ Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 Grudnia 1994 r. w sprawie
warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 10/95,
poz.46}

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 4 Kwietnia 1996 r.
zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie warunkdw technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i
ich usytuowanie {Dz. U. Nr 45/96, poz. 200}

*» Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 30 Wrzeénia 1997 r. zmieniajgce
rozporzadzenia w sprawie warunkdw technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 132/97, poz. 878)
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SST 3.1 ROBOTY IZOLACYJNE (PRZECIWWILGOCIOWE)

KOD 45320000-6

Oznaczenia kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)
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1. WSTEP

1.1, Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowe] specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych w inwestycji opisanej w ST.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdlowa specyfikacja techniczna {S5T) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu zgodnie z ustawg © zamdwieniach pubficznych 1 realizaci oraz rozliczaniu robot w w/w obiekcie
budowlanym.

1.3. Zakres robét objetych 55T

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umoiliwiajace i majace na celu wykonanie
izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych w w/w obiekcie.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejsze} SST 53 zgodne 2 definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okredleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.

1.5. Ogéine wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST
~Wymagania ogdlne” pkt 1.

2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogdlne

2.1.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST ,\Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.1.2 Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.3 Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu.

2.1.4 Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialy i powinny wykazywa¢ dostateczng
odpornosé w érodowisku, w ktérym zostajg uizyte oraz nalezyta przyczepnosé do sklejanych materiatow,
okreélong wg metody badar podanych w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

2.1.5. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w
normach panstwowych i Swiadectwach [TB.

2.2 Materialy do wykoenania izolacji przeciwwilgociowych.

2.2.1. Papa asfaltowa termozgrzewalna — izolacja pozioma




Do wykonania izolacji poziome] posadzek na gruncie, nalezy stosowa¢ pape asfaltowa podktadowg odmiany

315/110 lub 400/1200

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997:

o wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawgdziach. Powierzchnia papy nie

powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie papy
izolacyjnej. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne jest uszkodzenie powstate na skutek
‘sklejenia sie papy. Dopuszcza sie haderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku
poprzecznym nie diuisze niz 30mm, nie wigcej niz
w 3 miejscach na kazde 10m diugosci papy.
©  papa po Zerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
©  wymiary papy w rolce: dtugoécé 20m £0,2m, 40m=0,4m, 60m+0,6m, szerokoié 1m=0,01m.

2.2.2 Masa uszczelniajgca — izolacja pionowa scian fundamentowych

Elastyczna masa uszczelniajgca niezawierajaca rozpuszczalnikéw, do stosowania na wszystkich podtazach
mineralnych takich jak cegla silikatowa, cegta ceramiczna, bloczki betonowe, beton, beton komérkowy, tynk,
jastrych przy oddziatywaniu wilgoci naturalnej gruntu, wody gruntowej lub wody pod cidnieniem.

Rodzaj

Skiad

Rozpuszczalniki

Konsystencja po wymieszaniu

Kolor

Gestosc gotowe] mieszanki

Czas mozliwej obrébki w temp. +20°C

Temperatura powietrza i obiektu w trakcie
stosowania

Temperatura materiatu w trakcie stosowania
Zuiycie
Sposob nakfadania

Czas schniecia® przy +20°C
i 70% wilgotnosci wzglednej
powietrza

Sucha pozostatosc

Grubosé naktadanej warstwy

Temperatura mieknienia wg metody R. und K.

2.2.3 Preparat gruntujgcy podioze

2-skfadnikowa masa bitumiczna modyfikowana tworzywem
sztucznym (KMB)

tworzywa sztuczne, bitum, wypetniacze
brak

pasta

czarny

ok. 0,7 kg/dm’

1 do 2 godzin

+1°Cdo +35°C

+3°C do + 30°C
3,5-4,5 |/m” w zalesnoécl od obcigzenia wodg

gladka kielnia
ok. 3 dni

ok. 90% objetosci

1,1 mm s$wiezej warstwy odpowiada 1 mm przeschniete]
powioki

ok. +130°C

Bezbarwna, odporna na dziatanie zasad | silnie wigzgcg zawiesina na bazie tworzywa sztucznego.

Baza

zawiesina tworzywa sztucznego



Konsystencja

Barwa

Rozpuszczalnik

Gestosc

Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego wobec pary wodnej
Sposdh nanoszenia

Zuzycie

Czas wstepnego wyschniecia

Czas catkowitego wyschniecia

Zakres temperatur podezas pracy

Srodek czyszczacy wstanie s’wieiyrri
Srodek czyszezacy po zwigzaniu preparatu

Rozcienczalnik

plynna

po wyschhieciu przezroczysta

hie zawiera

ok. 1,01 kg/dm’

uH20 ok. 1800

malowanie, natryskiwanie

ok. 150-250 mI/mz, zalefnie od chtonnosci podtoia
1 do 3 godzin w temp. +20°C

od 6 do 24 godzin, zaleinie od pogody
powyzej +5°C

woda

rozcierczalnik AX

woda

2.2.4 Piynna folia do uszczelniania mokrych pomieszczen {lub inna o nie gorszych parametrach)

Przykrywajacy rysy, hydraulicznie wigZgca mikrozaprawa uszczelniajgcy, przeznaczong do elastycznego
uszczelniania w obszarach wewnetrznych i zewnetrznych takich obiektdéw jak: zewnetrzne sciany piwnic,
fundamenty, zbiorniki, powierzchnie scian i podiég w pomieszczeniach mokrych i wilgotnych.

Baza cement, piasek kwarcowy, dodatki
Kolor szary

Konsystencja szlam

Gestosé nasypowa ok. 1,1 kg/dm3

Gestose swiezej mieszanki ok, 1,58 kg/dm®

Czas skladowania co najmniej 12 m-cy

Ciecz zarcbowa woda

Narzedzia robocze . pedzel chlapak

Konsystencja do nakladania metodg szlamowania

Wymagana liczba

co najmnigj 2
warstw

Srodek czyszczacy w stanie swiezym - woda

Temperatura powietrza i

obiektu w czasie obrébki 0d +5°C do +30°C

Czas obrébki w temp. +20°C 1,5 do 2 godzin

Motzliwosé obcigzania w 1-warstwowg powloke mozna po 4 godzinach obcigzaé lekkim ruchem pieszym,
temp. +23°C, przy 50% natomiast 2-warstwowa po 20 godz. mozna obcigzaé lekkim ruchem pieszym i
wilgotnosci oktadaé ptytkami, a po 3 dniach mozna obcigzaé mechanicznie, po 7 dniach
wzglednej powietrza mozna obcigiad woda

3. SPRZET




Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 3.

Roboty wykonane zostang recznie lub przy uzyciu sprzetu wskazanego przez Producenta materiatéw
izolacyjnych.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczaee transportu podane w ST, Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.1. Wymagania ogdlne.

Zakup, transport, przechowywanie i przenoszenie na placu budowy materiatéw odbywaé sie bedzie na koszt
i odpowiedzialno$¢ Wykonawcy. Harmanogram termindw dostaw musi byé dostosowany do wykonywania
robdt budowlanych, tak by unikngé opdénien. Transpart i przechowywanie musi zostaé zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Transport i przechowywanie, sposdb dostawy i zabezpieczenia przed
uszkodzeniami podczas montazu must by¢ zgodny z pisemnym zaleceniem Producenta.

4.2. Wymagania dotyczace papy asfaltowej.
Transport, pakowanie, przechowywanie rolek papy asfaltowej:

o rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm i
zwiazane drutem i sznurkiem,

o na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi
w normie PN-B-27617/A1:1997,

o rolki pap nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed zawilgoceniem
i dziataniem promieni stfonecznych i w odlegtosci co najmniej 120em od grzejnikow,

o rolki papy nalezy uktadac w stosy {do 1200 szt.} w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.
Odleglos¢ miedzy stosami — 80cm.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne

Ogdine wymagania dotyczgce wykonania podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2 lzolacja pozioma z papy asfaltowej

Przed wykonaniem izolacji podtoze staranie oczyscic z kurzu, resztek zaprawy. Nieréwnoéci wypetnié
materialem, z ktorego wykonano podioie. Zagruntowac. Izolacje z papy termozgrzewalnej nalezy prowadzié w
temp. nie nizszej niz +50C. Wilgotno$¢ podtoza powinna by¢ mniejsza niz 6%.

5.2 Masa uszczelniajgca

Podtoze

Podtoze musi by¢ niezmrozone, nogne, réwne i wolne od smoly, rakéw i rozwartych rys, zadzioréw oraz
szkodliwych zanieczyszezen. Krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowaé) zas wyoblenia odpowiednio zaokraglié.
W przypadku wody pod cisnieniem zelbet musi spetniaé norme DIN 1045. Mur i inne podtoza nie powinny
posiada¢ przy wodzie dziatajace] pod ci$nieniem rys o szerokosci powyzej 1 mm. MozZna stosowad na suchym i
lekko wilgotnym, lecz chtonnym podtozu. Wilgotne podtoie wydtuza czas twardnienia.

Przygotowanie podtoza

Obrobke rozpoczyna sie od przygotowania podioza. Nalely zbi¢ wystajace resztki zaprawy, krawedzie odsadzki
fundamentowej nalezy oczyécié z gruzu i ziemi. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajace
przyczepnos¢ czedel nalezy usungé z calej powierzchni za pomocy odpowiednich narzedzi



Gruntowanie podioia
Powtoke gruntujaca nanosi sie szczotka lub szerokim pedzlem

Szpachlowanie drapane

Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nieréwnych, jak i na bloczkach
profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajace (szpachiowanie drapane). Szpachla
wypetniajaca musi wyschnaé, zanim bedzie moina rozpoczaé nastepny etap pracy. W przypadku
nieotynkowanego muru z blokéw wielkowymiarowych nalezy zamkna¢ spoiny pionowe o rozwartosci ponizej 5
mm poprzez szpachlowanie wypetniajace. Przy rozwartosci powyzej 5 mm nalezy je zamkng¢ poprzez
szpachlowanie wypetniajgce masa szpachlowg. Przy wodzie pod cisnieniem, na blokach betonowych i z lekkiego
betonu jamistego nalezy najpierw stworzy¢ zwartg powierzchnig, np. przez nafoienie tynku z Hi grupy zapraw.

Uszczeinienie scian

Nakiadanie uszczelnienia nastepuje zgodnie z normg DIN 18195-3, wydanie 2000-08 i z ogéinymi wytycznymi
wykonywania powtok grubowarstwowych w co najmniej 2 procesach roboczych. Drugi praces roboczy
powinien by¢ przeprowadzony najszybciej jak to jest moiliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potoZonej w
pierwszym procesie roboczym. W przypadku obcigzenia spietrzona (napierajaca) woda przesaczajacq sig i woda
gruntowa przed drugim procesem roboczym nalezy zatopic wktadke wzmacniajacq z siatki z polipropylenu,
Uszczelnienie osigga swoje ostateczne wtaéciwosici po petnym zwigzaniu i wyschnieciu. Dopiero pdiniej mozna
przystapié do przyklejania piyt ochronnych i izolacyjnych araz do zasypywania wykopu budowlanego

2 ewentualnym wykonaniem drenazu. Nalezy uwazac, aby pod warstwe izolacyjng nie podeszia woda
deszczowa. Nie powinna ona réwniez pozostaé na zime bez warstwy ochronnej. Nie wolno sypac bezposrednio
na stwardniatg izolacje gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku silnego nastonecznienia naleiy
roboty izolacyjne, zgodnie z ogéInymi zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywa¢ wczesnym ranem lub poznym
wieczorem albo stosowac zacienienia

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.1. Materiaty izolacyjne.

c wymagana jakosé materialéw powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu fub innym
réwnorzednym dokumentem,

o materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajacych przez
Producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania,

o odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi
atestami wytwdrcy.

W przypadku zastrzezer co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoscl wystawionym
przez Producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy paristwowej,

o nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktdrych wiasciwodcl nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm, '

o nie nalezy stosowaé materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym),

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw.

Whyniki odbiordw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.




7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ,Wymagania ogélne” pkt 7.
lednostkg obmiarowa robdt izolacyjnych jest m? powierzchni zaizolowanej.

llos¢ robét okredla ste na podstawie dokumentacji projektowe]j z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Iniyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania odbioru robét podano w ST, Wymagania ogdlne” pkt 8.
8.1. Odbidr izolacji przeciwwilgociowej

8.1.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach izolacyjnych elementem ulegajgcym zakryciu s podioa. Odbidr podtéz musi byé dokonany
przed rozpoczeciem robot izolacyjnych.

lezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny moina uznaé podioia za wykonane prawidiowo i
zezwolié¢ na przystapienie do robét izolacyjnych.

lezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno byé odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu oraz materiatéw naley
zapisaé '

w dzienniku budowy lub protckole podpisanymprzez przedstawicieli Inwestora {Inspektor Nadzoru) i
wykonawey (kierownik budowy).

8.1.2. Odbidr czesciowy.

Odbicr czeéciowy polega na ocenle ilosci i jakosci wykonanej czesel robét. Odbioru czesciowego dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koAcowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokof odbioru czedciowego jest podstawa do dokenania czgéciowego rozliczenia robét jezell urmowa taka
forme przewiduje.

8.1.3. Odbidr koncowy.
Odbidr robdt powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robdét wykoriczeniowych.

Odbidr koricowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu, jakosci
i zgodnoéci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru ostatecznego dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikéw badar i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualnej.



Podstawe do wykonanfa odbicru powinny stanowic nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

protokoty odbioru poszczegdinych etapow robdt zanikajacych,

protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw, wyniki badan laborataryjnych jedli zostang zlecone przez
Wykonawece.

2 e o @ o

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty izolacyjne powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiardéw sa pozytywne, a dostarczone
przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem merytorycznym.

d) odblorowi pogwarancyjnemu.

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugosé jest akreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu izolacji po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych ewentualnie w tym okresie robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jést podstawa do zwrotu ewentualnej kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakoéci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego Zamawiajacy powinien zgtosi¢ Wykonawcy wszystkie zauwaione wady.
9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi .sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie podicza,

robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

wartoéé uzytych wyrobdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i
transportu na teren budowy,

wartosé pracy sprzetu wraz z narzutami, :

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatdw,

likwidacje stanowiska roboczego,

koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

podatki obliczone zgodnie z cbowigzujacymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1, Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

10.2, Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne

1. Pn-69/B-10260 — lzolacje hitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze
2. PN-B-24625:1998 - Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowane na goraco




PN-B-27617:1997 — Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

PN-74/B-24622 - Roztwor asfaltowy do gruntowania

PN-74/B-30175 - Kit asfaltowy uszczelniajacy

PN-90/B-04615 - Papy asfaltowe i smotowe, Metody badan

PN-EN 12594:2004 — Asfalty i produkty asfaltowe. Przygotowanie prébek do badan
PN-EN 12597:2003 - Asfalty i produkty asfaltowe. Terminologia

PN R w

10.3. Dokumenty zwigzane

1. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 Grudnia 1994 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie {Dz. U. Nr 10/95, poz.46)

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 4 Kwietnia 1996 r. zmieniajgce

rozporzgdzenie w sprawie warunkdw technicznych jakim powinny odpowiadad budynki i ich usytuowanie {Dz.

L. Nr 45/96, poz. 200}

3. Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych | Administracji z dnia 30 Wrzeénia 1997 r. zmieniajace

rozporzgdzenia w sprawie warunkdw technicznych jakim powinny odpowiadaé budynkl i ich usytuowanie (Dz.

U. Nr 132/97, poz. 878).
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5.2 IZOLACIA CIEPLNA (w tym BSO) | DZWIEKOSZCZELNA

Kod 45321000-3 Kod 45323000-7

Oznaczenie kodu wediug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Spis tresci

1 WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT 1 SKtADOWANIE
5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robét izolacyjnych termicznych {w tym BSO} i akustycznych inwestycji opisanej w ST.

1.2 Zakres stosowania 55T

Szczegdiowa specyfikacja techniczna {SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
izolacji cieplnych (w tym BSO) i akustycznych w obiekcie

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujgcymi normami oraz okreéleniami podanymi
w specyfikacji ST "Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowa, 55T i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji ST "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1 wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skfadowania podano w specyfikacji ST

"Wymagania ogélne" pkt 2. Ponadto materialy stosowane do wykonywania izolacji termicznych i akustycznych
powinny posiadad:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z cbowigzujgcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzona do zbioru norm polskich.
na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydétnoéci do stosowania.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petna dokumentacje dotyczgcy skltadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robét zwigzanych z uktadaniem izolacji akustycznej i termicznej.

2.2 Rodzaje materiatéw:

2.2.1 styropian EPS 100-038

Ptyty ze styropianu EPS 100-038 majg zastosowanie jako:
- izolacja cieplna podtég pod pokiadem posadzkowym

izolacja cieplna stropodachéw cieplnych i wentylowanych
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izolacji cieplna taraséw i balkondw ‘
izolacji ciepina podiég, poddaszy, strychdw uzytkowych i nieuzytkowych,
izolacia ciepina nadprozy i osciezy

izolacja cieplna podtég na gruncie przy matych obcigzeniach oraz kazdego rodzaju stropéw o sztywnej
konstrukcji

wspolczynnik przewodzenia ciepta A=0.038W/mK
chtonnosé wody — 1.5%

odpornosé na $ciskanie przy 10% odksztatceniu — 100.0 kPa
posiada zdolnos$é samogasniecia

2.2.2 styropian EPS 70-040

plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego maja zastosowanie jako izolacja termiczna BSO
Mocowane sa na $cianie — metoda taczong ( klejenie i za pomocy tacznikéw mechanicznych) Piyty maja
krawedzie frezowane (pidro/wpust,przylga), poprawiajgce szczelnos¢ potaczen. Szezegdlowe wymagania dla
piyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN13163

wspotczynnik przewodzenia ciepta A=0.040W/mK
chtonnos$é wody — 1.8%

odpornosé na Sciskanie przy 10% odksztatceniu — 80.0 kPa
posiada zdolno$¢ samogasniecia

2.2.3 polistyren ekstrudowany

plyty ze styropianu ekstrudowanego- ze wzgledu na niszg w pordwnaniu ze styropianem ekspandowanym
nasigkliwo$¢ , maja zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa ,
wilgoé gruntowa ), np. na cokotach budynkow. Szezegdtowe wymagania dla plyt ze styropianu ekstrudowanego
okregla norma PN-EN 13164,

o wspdtczynnik przewodzenia ciepta A=0.035W/mK
o hasigkliwo$é wodg (28 dni) - <0.5%
o odpornoéé na ciskanie przy 10% odksztatceniu — 180 kPa

2.2.4 ptyty 2 wetny mineralnej

ptyty z welny mineralnej zwykiej majq zastosowanie na catych powierzchniach $cian budynkéw lub w
polaczeniu ze styropianem. Plyty z wetny mineralnej zwyktej wymagaja w kazdym przypadku mocowania
mechanicznego. Szczegdtowe wymagania dla plyt z weiny mineralnej okresla norma PN-EN 13162,

o wspélczynnik przewodzenia ciepta A=0.039W/mK
o obcigzenie charakterystyczne ciezarem witasnym 0.30kN/m’
o wyréb niepalny

2.2.5 Srodek gruntujgey — materiat wodorozcieficzalny (np.dyspersja akrylowa , wodny roztwér szkla wodnego)
stosowany , zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem plyt izolacji termicznej
lub na powierzchni warstwy zbrojonej , przed wykonaniem warstwy wykoficzeniowej.

2.2.6 Zaprawa (masa) klejgca-gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat { na bazie cementu
modyfikowany polimerami , polimerowy/akrylowy mieszany z cementem , zbrojony widknem szklanym)
do klejenia piyt izolacji termicznej do podioia, zréznicowany zaleinie od rodzaju izolacji (styropian , wetna
mineralna).Wybédr zaprawy ma wplyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa
klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek
pomiarowy):10+1cm. '
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2.2.7 k3czniki mechaniczne:

2.2.7.1 Informacje ogdine

Rodzaj tacznikéw zalely od rodzaju podioza, w ktérym maja by¢ osadzane oraz od zastosowanego materiatu
termoizolacyjnego. Do mocowania plyt styropianowych mozliwe jest stosowanie fgcznikdw z trzpieniem
tworzywowym lub stalowym a w przypadku wetny mineralnej — wytacznie z trzpieniem stalowym.

W przedmiotowej inwestycji nie przewiduje sie stosowania wetny lamelowej a wiec nie zachodzi koniecznoéé
stosowania tacznikéw ze specjalnymi, rozkfadajacymi naprezenia talerzykami.

Przy docieplaniu $cian z pustakéw ceramicznych nalezy zachowac szczegélng ostroznosé przy doborze
tacznikéw i stosowaé 1aczniki przeznaczone do tego redzaju podioza (posiadajgce dopuszczenie do stosowania).
Przy tego typu Scianach zaleca sie wykonanie préb wyrywania tacznikdw,

taczniki mechaniczne nalezy osadzaé po stwardnieniu kieju.

2.2.7.2 Wymagana diugos¢ tacznikow

Diugo$é facznikdw zalezy od budowy Sciany oraz od grubosci ptyt termoizolacyjnych. Wymagana dtugosé
tacznikéw mechanicznych obliczana jest poprzez dodanie nastepujacych sktadnikow:

- minimalna gleboko$¢ osadzenia dla danego typu materiatu éciany

- tgczna grubosc starych warstw (np. stary tynk) - nie dotyczy

- grubosc¢ warstwy kleju

- grubos¢ materiatu termoizolacyjnego

Minimalna gtgbokos¢ osadzenia - zgodnie z wytycznymi systemodawecy i projektem budowlanym.

2.2.7.3 Wymagana ilo$¢ i rozktad tgcznikow

Wielkosci te zalezne s3 m.in. od strefy obcigzenia wiatrem, w ktérej znajduje sie budynek oraz od wysokosci i
miejsca whudowania facznika. lloé¢ tacznikéw niw moze by¢ mniejsza niz 4 szt./m> powierzchni elewacji. Przy
naroznikach budynku w tzw. , strefie naroznej” wymagane jest zwiekszenie iloéci tgcznikdw o 20-50%.

W pierwszej kolejnosci faczniki mechaniczne nalety osadzaé w narazach ptyt. Odlegtoéé miedzy skrajnymi
tacznikami a krawedzig budynku powinna wynosié co najmniej 10cm. llosé i rozktad tacznikéw — zgodnie 2
wytycznymi systemodawcy i projektem budowlanym.

2.2.7.4 Montaz tacznikéw mechanicznych

+3czniki po uprzednim nawlerceniu otwordw w Scianie poprzez plyte izolacyjng zostaja osadzone w $cianie, po
czym trzpied mocujacy zostaje wkrecony za pomocg wiertarki z wkretakiem {w przypadku tacznikéw
wkrgcanych) lub wbity {w przypadku tacznikéw whijanych). Niedopuszczalne jest zerwanie przez tacznik
struktury izolacji. Gtéwka tacznika powinna by¢ zlicowana z powierzchnia plyt termoizolacyjnych (w
wyjatkowych przypadkach moze wystawaé maksymalnie 1 mm ponad plaszczyzne piyty). Zaleca sie uzycie tzw
termodybli” — tacznikéw zapobiegajacych powstawaniu na gotowe] elewacji efektu ,,biedronki” poprzez
zastosowanie korka styropianowego — o ile producent producent systemu docieplenia dopuszcza takie
rozwigzanie i jest ono zgodne z dokumentami odniesienia dla danego systemu,

2.2.8.Zaprawa zbrojgca- oparta na bazie cementu lub bezecementowa {np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa),
zawierajgca wypetniacze { takze widkna) masa , nanoszona na powierzchnie plyt izolacyjnych , w ktdrej
zatapiana Jest siatka zbrojaca . W niektorych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

2.2.9.5iatka zbrojaca-siatka z wtdkna szklanego (impregnowanego przec:walkallczme o gramaturze min.
145g/m2 , wtapiana w zaprawe zbrojaca.

2.2.10 .Zaprawy (masy) tynkarskie

-masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji} silikonowej , gotowe materiaty do wykonywania tynkow
clenkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi. Gruboéci i faktury
powierzchni — jak w przypadku tynkdw krzemianowych.

- akrylowy tynk mozaikowy {spoiwo — przeZroczysta iywica, wypetniacz — kolorowy iwirek 0.8-1.2mm) stuzy do

wykonywania ozdobnych - ochronnych, barwnych cienkowarstwowych wypraw tynkarskich na tradycyjnych
tynkach, na podtozach betonowych, gipsowych oraz na plytach widrowych, gipsowo-kartonowych itp.
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2.2.11 Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe);

-profile cokotowe {startowe)-elementy stalowe lub aluminiowe , stuiace do systemowego uksztattowanlia
dolnej krawedzi powierzchni BSO , mocowane do podioza za pomocg kotkéw rozporowych

-naroiniki ochronne — elementy: z wiékna szklanego ( siatki} , PCW , blachy staloweji aluminiowej
{ z ramionami a siatki } , stfuzace do zabezpieczenia {wzmocnienia} krawedzi (nareznikéw budynkow , oscieiy
itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi.

-listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej {aluminium) stuzace do wykonywania stykéw BSO z innymi
materiatami ( np. oscieznicami)

-taémy uszczelniajgce -rozprezne tasmy z elastycznej , bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania
szezelin dylatacyjnych , potaczen BSO z oscieznicami , obrébkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi

-siatka pancerna- siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura 500g/m2) do wykonania
wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszenym oddzialywaniu mechanicznym (np. do
wysokosci 2m ponad poziomem terenu)

-podokienniki — systemowe elementy , wykonane z blachy lakierowanej , powlekanej (stalowej, aluminiowej},
dostosowane do montaiu z BSO

3.SPRZET

3.1 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ST "Wymagania ogéine” pkt 3.
3.2 Sprzet do wykenywania BSO

3.2.1.Do prowadzenia robot na wysokosci -wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego ,
stosowanych do robét elewacyjnych

3.2.2.Do przygotowania mas i zapraw -mieszarki mechaniczne {wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas
, zapraw i klejéw budowlanych

3.2.3.Do transportu i przechowywania materialdw -opakowania fabryczne , duze pojemniki {silosy, opakowania
typu ,big-bag”)da materiatdw suchych i konsystencji past

3.2.4.Do nakladania mas i zapraw -tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i nakladania mechanicznego {pompy, pompy mieszajace , agregaty,
pistolety natryskowe) takie w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty

3.2.5.Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi -szlifierki reczne , pity reczne i
elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt {boniowanie)

3.2.6.Dc mocowania plyt -wiertarki zwykte i udarowe , osprzet (nasadki}do ksztattowania otwordw (zgtebianie
taterzykdw i krazkéw termoizolacyjnych)

3.2.7.Do ksztattowania powierzchni tynkéw -pace stalowe , z tworzywa sztucznego, narzedzia do modelowania
powierzchni

3.2.8.Pozostaly sprzet -przyrzady miernicze , poziomice, taty ,niwelatory , sznury traserskie itp.
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4.TRANSPORT | SKEADOWANIE
4.1 Wymagania ogélne

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ST "Wymagania ogdlne” pkt 4. Sposéb
transportu i sktadowania powinien byc zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

4.2 Plyty z welny mineralnej
Transport:

* wyroby z wetny mineralnej nalezy przewozi¢ krytymi érodkami transportu, zabezpieczone przed
opadami atmosferycznymi, przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi, w pozycji lezgcej,
uktadajac je na calej powierzchni | wysokosci srodka transportowego; pojemnosé tadunkowa powinna
byé maksymalnie wykorzystana;

s skrzynia tadunkowa powinna by¢ czysta, bez uszkodzet mechanicznych, ostrych krawedzi, zataman
powodujgcych zniszczenie wyrobu,
wyroby nalezy zabezpieczy( przed przesuwaniem,

w czasie roztadunku nie nalezy wciskacd, ugniataé badz upychaé wyrobdéw;

Sktadowanie:

* wyroby z wefny mineralnej nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi, w pozycji lezacej, na réwnym podiozu, w warstwach najwyiej do 2m;

» do wyrobow skfadowanych powyiej 2m nalezy uzywacé specjalnych podestdw lub palet z nadstawkami;

* 7z miejsca skfadowania do miejsca montazu nalezy wyroby przenosi¢ w pakietach; chwytajac za spod
paczki cata dtonig,

*  przy transporcie pionowym nalezy uzywac wyciagu koszowego lub palet | diwigu z zawiesiem
belkowym;

4.3 Styropian

Plyty styropianowe nalely przechowywaé w opakowaniach z dala od Zrédet ognia, na czystej, poziome;j
powierzchni. Przewozié w opakowaniu zachowaniem przepiséw BHP.

4.3, Piyty z polistyrenu ekstrudowanego

Transport i przechowywanie jak w przypadku plyt styroplanowych; W celu ochrony przed starzeniem sie
powierzchni ptyt w warunkach atmosferycznych plyty nalezy zabezpieczyé przed bezposrednim dziataniem
stofica, jesli przechowywane sa na zewnatrz przez diuzszy okres {mozna uiyé kalorowych folii z tworzyw
sztucznych; nie nalezy stosowac folii w ciemnych kolorach ze wzgledu na duzy przyrost cieptfa);

Ptyty sq palne i nalezy uwazac by w czasie przechowywania, instalacji i uzytkowania plyt nie zblizaé sie do nich
z otwartym ogniem fub innym Zrodiem ciepta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdét podano w specyfikacji ST "Wymagania ogéine" pkt 5.

5.2 Metoda BSO
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5.2.1 Warunki przystapienia do robdt aciepleniowych

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem BSO nalely:

-wykonaté projekt robét ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektéw nowobudowanych, jak i prac
renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych w sposéb nie
powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonalnodei systemu mostkdw termicznych,

-przygotowaé plan bezpieczehstwa i ochrony zdrowia (bioz) | zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu
budowy,

-wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowat i wypelni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

-wykonac caly zakres rob6t dekarskich {pokrycia, odwodnienie, ohrdbki blacharskie}, montazu {ewentualnie
wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejié¢ iprzytaczy instalacyjnych na powierzchniach
przeznaczonych do wykonania BSO,wykonaé roboty, majace wplyw na sytuacje wilgotnosciowa podioza, przede
wszystkimtynki wewnetrzne i jastrychy,

-wykona¢ zabezpieczenia stolarki, $lusarki, oktadzin i innych elementdw elewacji.
5.2.2 Wymagania dotyczace podfoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczaciem robé6t nalezy wykonaé ocene podioza, polegajacy na kontrofi jego czystoscl, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwosci i réwnoscl. Préba odpornosci na $cieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sig
powierzchni lub wystepowania pozostatosci wykwitow i spiekdw za pomoca dloni lub czarnej, twardej tkaniny.
Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych naciet | zrywanie powierzchni lub ocena
zwartosdci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejacych pow!ok za pomocg rylca. Préba zwilzania - ocena
chtonnoséci {nasigkliwosci} padioza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci - okreslenie wielkosci odchylek sciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zaleine s od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe,
jelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone s3 one w odpowiednich normach
przedmictowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegélowe] nalezy
odwotad sie do norm dotyczacych rodzaju podtoza wystepujacego na docieplanym obiekcie). llos¢
rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla catej
powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroll wymaga takze wytrzymato$é powierzchni podiozy. Dotyczy to przede wszystkim podiozy istniejgeych -
zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych
wytrzymatoséci nalezy wykonaé jej badanie metoda , puli off, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego

{testera, zrywarki). Mozna takie wykonad prébe odrywania przyklejonych do podioza prébek materiatu
izolacyjnego.

5.2.3 Przygotowanie podtoza
Zaleinie od typu i stanu podtoza {wynik oceny) nalezy przygotowac¢ je do robét zasadniczych:

a) oczydcié podioze z kurzu i pylu, usunaé zanleczyszczenia, pozostatosci Srodkdw antyadhezyjnych
{olejéw szalunkowych), mieczko cementowe, wykwity, luZne czastki materiaju podioza,

b) usunaé nieréwnoéci i ubytki podioia (skucie, zeszlifowanie, wypelnienie zaprawg wyréwnawczg),

-usungaé przyczyny ewentualnego zawilgocenia podioia; odczekaé do jege wyschniecia,
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w przypadku istniejacych podiozy usunac warstwe ztuszczen, spekan, odspajajacych sie tynkéw i warstw
malarskich. Sposéb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa
(rézne rodzaje $cierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowaé do rodzaju i wielkoéci powierzehni podioza,
powstate ubytki wypeini¢ zaprawa wyréwnawcza,

wykonac inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji projektowe] i specyfikacji
technicznej szczegdlowe] oraz przez producenta systemu,

-wystajgce fub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie.
5.2.4 Wykonanie bezspoinowego systemu ociepleri {BSQ)

Roboty nalezy wykonywa¢ przy spefnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych
warunkéw atmosferycznych (najczesciej - temperatura od +5 do +25°C, brak opadéw, silnego nastonecznienia,
wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajacych
przed oddziatywaniem opadéw atmasferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektére systemy
zawierajq odmiany materiatéw, umoiliwiajgce wykonywanie prac w warunkach podwyiszonej wilgotnosci
powietrza i obnizonej temperatury powietrza {nocnych przymrozkéw). Te szczegélne warunki danego systemu
docieplenia nalezy uwzglednic¢ w specyfikacji technicznej szczegdtowe;.

5.2.5 Gruntowanie podioza

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanieéc srodek gruntujacy na
caty jego powierzchnie.

5.2.6 Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczgciem montazu plyt nalezy wyznaczyé potozenie ich dolnej krawedzi | zamocowaé wzdiuz niej
listwe cokotows (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowat takie
profile i listwy w miejscach krawedzi BSO -zakoriczeri lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomoca
sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne plyt izolacji termicznej.Nanies¢ zaprawe klejaca na powierzchnie plyt izolacji
termicznej, zaleznie od réwnosci podtoza, w postaci plackdw 1 ciggiego pasma na obwodzie plyty (metoda
pasmowo - punktowa) lub paca zabkowana na catej powierzchni ptyty. Plyty z welny mineralnej nalezy
zaszpachlowac wezesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszczaé do zanieczyszczenia krawedzi
plyty zaprawq.Plyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokofowej) przy zastosowaniu
wigzania {przesunigcie min. 15 cm), Zapewni¢ szczelnoéé warstwy izolacji termicznej poprzez éciste utozenie
piyt I wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub - w przypadku styropianu - pianka uszczelniajaca.
Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne plyt izolacji termicznej zeszlifowaé do uzyskania réwne;j
powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakoriczeniu klejenia,
naleiy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tacznikami mechanicznymi {kotkami
rozporowymi). Diugos¢ facznikdw zaleina jest od grubosci piyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podioza. Ich
rozstaw {min. 4 szt./m2) - od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu ctwordw umieécié w
nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbié trzpienie.

5.2.7 Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnodci uksztattowaé detale BSO - oécieza, krawedzie naroznikéw budynku i oéciezy, szczeliny

dylatacyjne, styki i potaczenia - przy zastosowaniu paskéw cienkich pyt izolacji termicznej, naroznikéw, listew,
profili, katownikéw, tasm i paskdéw siatki zbrojacej.

5.2.8.Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskdw siatki zbrojgcej wykonac zbrojenie ukosne przy naroznikach otwordw okiennych i drzwiowych. Na

powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciagnac pacg warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozyé i wtapic w
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hig za pomocy pacy siatke zbrojgcg, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatkg pancerna. Powierzchnig warstwy
zbrojonej wygladzic - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.2.9 Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanied¢ srodek gruntujacy.
52,10 Warstwa wykoficzeniowa - tynkowanie i malowanie

Warstwe wykoriczeniowg wykonad po zwiazaniu {wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej - nie wczesniej, niz po
uplywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagar systemowych)
nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego

i podda¢ jego powierzchnie obrdbce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowa
oraz specyfikacja techniczng szczegdtowa (w SST nalezy te wymagania opisac).

Spos6b wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni.
Powierzchnie tynku pomalowaé wybranym rodzajem farby - zaleznie od wymagar projektu, systemu,
warunkdw $rodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezer termicznych na elewacjach potudniowych
i zachodnich nalezy unikaé stosowania koloréw ciemnych o wspétczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

5.3 Izolacja ze styropianu w warstwach podtogowych i dachowych
5.3.1. Warunki przystgpienia do robdt

¢ podioze (strop) pod plyty musi by czyste, réwne i suche; jezeli nierdwnosci przekraczajg 9 mm
{pomiar tatg 2 metrowa)}, nalezy je wyrdwnac za pomoca zaprawy cementowej lub masy
samopoziomujacej;

5.3.2. Ukiadanie plyt styropianowych

e najpierw nalezy umiesci¢ wzdtuz $cian pomieszczenia pionowych paskow izolacyjnych ze styropianu
(lub pianki PE) gr.2cm; jeieli nie majg one wiasnej warstwy klejacej, to ich utoenie w pionie
zapewniaja dosunigte do nich ptyty izolacji styropianowej; nalezy je uktadac nie tylko przy Scianach
otaczajacych strop, ale réwniei przy oscieznicach drzwi, rurach przebijajacych strop itp.
ptyty ukfada sie tak, aby scisle do siebie przylegaly, a ich ztgcza tworzyty system mijankowy;
warstwa izolacji akustycznej powinna przylega¢ do podioza na catej powierzchni; szczegdlnie starannie
nalezy izolowa¢ rury, ktére umieszczone sg na stropie i przerywaja cigglosc izolacji; nalezy zastosowad
dodatkowg warstwe wyrdwnawczg z plyt styropianowych odm. EPS 100, a powstala wokdt rury pusta
przestrzefi wypetnié szczelnie samozageszczajaca sie obsypka; szerokosé szczeliny wypetnianej obsypka
nie powinna przekracza¢ 100mm; w przeciwnym razie nalezy szerokie przerwy zapetnié¢ lekka zaprawg
o odpowiedniej wytrzymatosci;

¢ na plytach rozkiadana jest warstwa folii EZO|BCanej, poszczegdlne wstegi warstwy musza miec zaktad
80mm; folia musi by¢ tez w tym samym celu pod kgtem ostrym wywinigta wysoko na sciany; pionowe
paski izolacji '

i warstwa rozdzielcza muszg wystawad wyraZnie ponad warstwy podiogowe, aby mieé pewno$é, ie nie
dojdzie do zetknigcia wylewki ze $ciana; wystajgce czedci moina obcigt dopiero pe wykonaniu
wszystkich warstw podiogi;

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podanoe w specyfikacji ST "Wymagania ogdlne” pkt6.
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6.2 Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z uktadaniem izolacji badaniom powinny podlegaé materiaty, ktére
beda wykorzystane do wykonania robét oraz przygotowanie podfoza.

Wszystkie materialy musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.

KaZda partia materiafdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodnosc whasnosci technicznych z okredlonymi w normach [ aprobatach.

6.3 Badanie podtoza
Nalezy sprawdzié:

e spadki, réwnosc, czystosé i suchosé podioia;
* nieréwnosci podioza pod warstwe izolacji akustycznej nie powinny przekraczaé 5mm; w przeciwnym
razie nalezy podioie wyréwnac przed wykonaniem warstw izolacyjnych i podiogowych;

¢ badanie stanu podtoza przy BSO nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.2.2 oraz
5.2.3 niniejszej ST.

6.4 Badanie materiatow

Styropian

* na powierzchniach plyt styropianowych przeznaczonych do ocieplenia nie powinno by¢ kawern
gtebszych niz 5mm; krawedzie powinny by¢ proste i nie uszkodzone;

¢ struktura plyt powinna by¢ jednorodna na catej powierzchni; granulki powinny by¢ dokladnie ze soba
potaczone tak, aby nie moina byto oddzielié ich od siebie;

Wetna mineralna

e ksztalt plyt z weiny szklanej i mineralnej powinien byé regularny, krawedzie proste a narozniki nie
uszkodzone; wetna powinna tworzy¢ warstwe réwna i ciggta bez rozwarstwien; wilgotnoéé welny nie
powinna by¢ wieksza niz 2%;

*  plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowsg twardos¢ oraz $cisliwosé, a widkna powinny by¢
réwnomiernie zaimpregnowane;

Polistyren ekstrudowany

s ksztatt ptyt powinien byc regularny, krawedzie proste a narozniki nie uszkodzone;
e struktura plyt pewinna by¢ jednorodna na catej powierzchni

6.5 Badania w czasie robdt

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnoéci wykonywania izolacji termicznych i akustycznych
z dokumentacjg projektows i specyfikacja w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowo$é ich wykonania
wywiera wplyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczyé sprawdzenia
technologii wykonywanych robét oraz robét ,zanikajacych” (przygotowanie podioia);

6.6 Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagar dotyczacych
wykonanych prac zwiazanych z ukfadaniem izolacji termicznych i akustycznych, a w szczegdlnosci:
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e zgodnosci z dokumentacjg projektows i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacii
powykonawczej,

oraz sprawdzenie:

o czy gruboéé warstwy ocleplajgcej jest wystarczajaca do uzyskania wymagane]j wartosci wspdtczynnika
przenikania ciepta lub czy gruboéé warstwy izolacji akustycznej speinia wymagania jizolacyjnosci
akustycznej

e czy materiat izolacyjny nie ulegl zawilgoceniu,
sprawdzenie ciagloéci warstwy izolacyjnej, prawidfowoéci utozenia oraz przylegania warstwy do
podioza _

(w przypadku uktadania izolacji na ptaszczyznach picnowych), _

e w przypadku stosowania styropianu i plyt z polistyrenu ekstrudowanego — sp"rawdzenie, czy nie styka

sie onz materialami zawierajacymi w swym sktadzie rozpuszczalniki lub substancje oleiste;

Odbi6r ostateczny powinien polegaé na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych oraz sposobu

. zabezpleczenia warstwy termoizolacyjnej przed zawilgoceniem opadami atmosferycznymi.

Wyniki kontroli powinny byé opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora {zamawiajacego} i wykonawcy.

8.7 Badania w czasie odbioru robot metoda BSO

Jakoé¢ i funkejonalnosé BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo
okreélonych robdt. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robét szczegélnie wazna jest biezgca kontrola robét
zanikajgcych {ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

- kontroli przygotowania podtoia - nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci, (wykonania warstwy
gruntujgcej), réwnosci powierzchni,

- kontroli jakosci klejenia pyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia plyt na powierzchni
i krawedziach, szczelnosci stykéw plyt, wypetnienia szczelin, czystodci krawedzi piyt, uksztattowania detali
elewacji - dylatacji, stykéw i potaczen,

- kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych, potozenia
talerzykéw {krazkdw) wobec ptaszczyzny plyt {w ptaszczyinie lub do | mm poza nig),

- kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia ukosnego otwordw, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci
zaktad6w siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakoéci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania
jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac szkodliwych ‘pegknigé w
warstwie zbrojonej, tzn. peknieé na potgczeniach plyt i/lub pekniec o szerokosci wigkszej niz 0,2 mm,

- kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej - sprawdzenie zakresu wykonania {w
przypadku systemowego wymagania},

- kontroli wykonania warstwy wykoficzeniowej:
tynku - pod wzgledem jednalitosci, réwnosci, koloru, faktury,
malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji ST "Wymagania ogdlne” pkt7.
Jednostka obmiarowg robdt jest m’ powierzchni zaizolowane}.

llo4€ rohét okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
1 sprawdzonych w naturze.

21




Z powierzchni (BSQ} patrgca sig powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m2,
doliczajgc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie oéciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn diugosci osciezy mierzonych w $wietle ich krawedszi i szerokosci, wraz z gruboscia
ocieplenia.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w specyfikacji ST "Wymagania ogélne” pkt8.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu robét izolacyjnych elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Ich odbiér musi byé
dokonhany przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z uktadaniem ptyt izolacyjnych.

Jeieli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny moina uznaé podtoza za wykonane prawidtowo

i zezwoli¢ na przystapienie do uktadania izolacji. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny
podtoze nie moze by odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy. Wszystkie ustalenia
zwigzane :

z dokonanym odbiorem robat ulegajacych zakryciu oraz materiatéw nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub-
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora {inspektor nadzoru} i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbior czesciowy

Odbiér czgsciowy polega na ocenie ilosci | jakoéci wykonanej czesci robét. Odbioru czeiciowego robét dokonuje
sie dla zakresu okreélonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest weczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem korficowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czgiciowego jest podstawg do dokonania czgéciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg
forme przewiduje.

Odbiér koricowy

Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilogci),
jakosci
i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru dokenuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych dokumentéw,
wynikdw badan ‘
i pomiardéw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robét okladzinowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:

* dokumentacja techniczna {projekt wykonawczy, dokumentacja powykonawcza),

* szczegdtowe specyfikacje techniczne,
dziennik budowy,

¢ zaswiadczenia o jakosci materiatéw | wyrobow dostarczenych na budowe {aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnoéci),

e protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajacych,

¢ protokoly odbioru materiatow i wyrohdw,

s wyniki badan laboratoryjnych, jesti takie byty zlecane przez budowe,
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W trakcie odbioru komisja ocbowiazana jest zapoznad sie z przedfozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokanac oceny wizualnej.

Roboty zwigzane z ukladaniem izolacji powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiardw s3
pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty s3 kompletne i prawidiowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badar byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy
przyjat jedno z nastepujacych rozwigzan:

e jezeli to motliwe, nalezy poprawic (rozebra¢ i utozy¢ na nowo) Zle wykonane elementy izolacji i
przedstawic go ponownie do odbioru,

e jezell odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpleczefistwu uzytkownika i trwafosci montazu
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie adbioru koficowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia :

w stosunku ustaled umownych;

W przypadku niekompletnoéci dokumentow odbidr moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynhosci odbioru sporzgdza sig protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcey.
Protokét powinien zawierad:

ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

oceng wynikéw badan,

wykaz wad 1 usterek ze wskaZnikiem mozliwosci ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnoéci lub niezgodnosici wykonania robdt z zamodwieniem,

Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwarancji, ktérego diugosc jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu izolacji termicznych i akustycznych po uzytkowaniu
w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obizonej jakosci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych izolacjach.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostka_ch podanych w punkcie 7.
Cena obhejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

e przygotowanie podioza,
e dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,
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obstuge sprzetu {nie posiadajacego etatowej obstugi),

wykonanie izolacji termicznych i akustycznych;

ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,
likwidacje stanowiska roboczego;

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej
Normy

*  PN-EN 13162:200 Wyroby do izolacji ciep!nej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie- specyfikacja.

¢ PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie, Piyty styropianowe

s  PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

» PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Izolacyjnodd akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementdw budowlanych.
Wymagania

e PN-EN IS0 717-1:1939 Akustyka Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnoéci
akustycznej elementéw budowlanych Izolacyjnoéé od diwickéw powietrznych

e PN-EN IS0 717-2:1999 Akustyka Ocena izolacyjnodci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych lzolacyjnosé od diwiekdw uderzeniowych

s PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana Ochrona przed hatasem w budynkach - Izolacyjno$é
akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementéw budowlanych Wymagania
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SST 3.3 ROBOTY TYNKARSKIE

KOD 45410000-4

Oznaczenie kodu wedtug Wspdinego Stownika Zamdéwien [CPV)

Spis tresci

1. WSTEP
2. MATERIALY
3. SPRZET
4. TRANSPORT
5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT
8. ODBIOR ROBOT
9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej {SST) sy wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru tynkow dla inwestycji opisanej w ST

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna {35T} jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu zgodnie z ustawa o zamdéwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét w w/w obiekcie
budowlanym.

1.3. Zakres robét objetych SST

* tynki wewnetrzne gipsowe
» tynki wewnetrzne cementowo-wapienne
¢ tynki mozaikowe (cokdt zewnetrzny i lamperie wewnatrz budynku)

1.4. Okreslenia podstawowe

Ckreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okresleniami podanymi w 5T ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogbine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodnoéé z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST
»Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST, Wymagania ogdlne”
pkt 2 ‘ :

2.2 Zaprawa tynkarska gipsowa

Gotowa, gipsowa zaprawa tynkarska przeznaczona do wykonania tynkéw na écianach i sufitach musi byé
dostarczona na plac budowy w szczelnych fabrycznych opakowaniach lub luzem i skladowana w odpowiednich
(przeznaczonych do tego celu} silosach. Zaprawa gipsowa musi byé odpowiednia do rodzaju uktadania jej na
tynkowanych elementach {reczny lub mechaniczny).

2.3 Zaprawy cementowo - wapienne

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiadad wymaganiom normy PN-901B - 14501 " Zaprawy
budowlane zwykie " lub aprobatom technicznym.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
fotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia wciagu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowad wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolita i fednobarwng mase, bez
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grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obceych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobierad
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakeji do 1mm oraz cementu.

2.3 Tynk mozaikowy

akrylowy tynk mozaikowy (spoiwo — przeéroczysta zywica, wypeiniacz - kolorowy 2wirek 0.8-1.2mm) sfuzy do
wykonywania ozdobnych - ochronnych, barwnych cienkowarstwowych wypraw tynkarskich na tradycyjnych
tynkach, na podioiach betonowych, gipsowych oraz na plytach widrowych, gipsowo-kartonowych itp.

2.3. Woda.

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-
88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do hetonodw i zapraw".

Bez badar laboratoryjnych mozna stosowaé wode wodociagowa pitng. Niedozwolone jest uzycie wéd
2.4, Piasek.
Piasek powinien spetniaé wymagania normy PN-79/8B -06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych" a
W szczegolnosci:
e nie zawierac domieszek organicznych
miet frakeje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm,

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.

Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ cafkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo - wapienne - marka i sktad zgodne z wymaganiami normy PN-90/B - 14501
"Zaprawy budowlane zwykie".

Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie. Nalezy jg przygotowad w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy cementowo - wapiennej nalety stosowac cement portlandzki wedtug normy PN-B - 19701
1997"Cementy powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac cement z dodatkiem

tuila lub popioléw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonega, ktdre powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng masg, bez
grudek niegaszonego wapna i obcych zanieczyszczen.

Skiad objetosciowy skfadnikéw zapraw nalezy dobieraé do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu | wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
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3.2 Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych.

Wykonawca przystepujacy do wykonywania tynkdw zwykiych powinien wykazaé sie mo#liwoscia korzystania
nastepujacego sprzetu;

mieszarki do zapraw

agregatu tynkarskiego

betoniarki wolnhospadowej
pompy do zapraw

przenodnych zbiornikéw na wode

4. TRANSPORT
4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2, Transport materiatéw.

Transport cementu | wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z normg BN-88/6731 - 08. Cement
wapno suchogaszone luzem naleiy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement | wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Wapno gaszone przewozi¢ nalezy dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét.

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoficzone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oécieznice drzwiowe i
okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw murdw, tj po
uptywie 4 - 6 miesiecy po zakoficzeniu stanu surowego.

5.3. Przygotowanie podioza

Powierzchnie pod tynki powinny zapewnia¢ dobrg przyczepnoéé zaprawy do podtoza, byt trwate, sztywnei nie zmieniaé
wymiaréw. Powinny by¢ réwne, aby unlkngé zbytecznego pogrubienia tynku. Jezeli mur fest wykonany na spoiny petne,
nalezy je wyskroba€ na gteboko$¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastosowac specjalne érodki zapewniajace nalezytg
przyczepnosé tynku do podtoza, Bezposrednio przed tynkowaniem podioie naleiy oczyscié z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji thustych mozna usungé przez zmycie 10% roztworem szarego mydfa lub
wypalenie lampa benzynows. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwiliy¢ woda.

5.4 Wykonywanie tynkéw zwyklych.
Przy wykonywaniu tynkdéw zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-70/B - 10100 p. 3.3.1.

Sposoby wykanania tynkdw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodnie z danymi okreslonymi w
tabeli 4 normy PN-70/B - 10100. Tynki zwykfe kategorii Il i lll naleza do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy. Tynki zwykfe kategorii IV zalicza sig do odmian doborowych. Tynk
trojwarstwowy powinien skladac sie z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewnetrznych naleiy
wykonywa¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Glad? nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz
przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gfadzi powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu.
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5.5 Wykonywanie tynkéw gipsowych

Przygotowanie produktu: Sucha mieszanke nalezy zarobic z wodg w agregacie albo za pomocg mieszadta.
W razie potrzeby, zaleinie od warunkow skorygowaé delikatnie itoic¢ dodawanej wody.

Stwardniatej zaprawy nie mieszaé z woda, ani ze swiezym materiatem.

Tynk nanosié warstwg o grubosci min. 8mm i bezposrednio po narzucie wyréwnac fatg "H", a po wstepnym
zwigzaniu wyréwnac po raz drugi fatg trapezowa.

W koricowej fazie wigzania tynk zwilzyc i zatrzeé pacg z gabka. Po zmatowieniu zatartej powierzchni
przystapic do ostatecznego wygladzania pacy stalows.

W przypadku przewidzianej na danej powierzchni kolejnej warstwy tynku, klejenia plytek lub wykonania
gtadzi itp zalezy powierzchnig tynku zszorstnié {np. przedrapac, nacigé w jodetke} w celu polepszenia
przyczephosci.

5.6 Wykonywanie tynkéw mozaikowych

Bezpoérednio przed uzyciem przemieszad zawartosé pojemnika wiertarka woinoobrotowa z mieszadiem
koszyczkowym do momentu uzyskania jednorodnej konsystencji. Zbyt diugie i intensywne mieszanie

moie spowodowad odbarwienie kruszywa i napowietrzenie masy. Jesli potrzeba, moina doda¢ niewielky ilos¢
czystej wody {maksymainie 1%) | ponownie wymieszal. Zbyt duzy dodatek wody uniemoiliwia stosowanie
materiatu. Mase tynkarskg rownomiernie nanosi¢ na podtoze za pomoca trzymanej pod katem stalowej pacy,
na grubo$é ok. péttora srednicy ziarna. Tym samym narzedziem trzeba wygtadzi¢ wyprawe zanim jej
powierzchnia zacznie przesychad. Nie nalezy przy tym zbyt silnie dociskad pacy do podioza. Nie skrapiaé tynku
woda! Nie zacieraé! Na jednej ptaszczyinie pracowac bez przerw, zachowujac jednakowa konsystencje
materiatu. W przypadku koniecznosci przerwania pracy, nalezy wzdtuz wyznaczonej linii przykleié
samoprzylepng tasme, natozy¢ mase, wygladzi¢, a nastepnie zerwaé taéme z resztkami swiezego materiatu. Po
przerwie nalety kontynuowa¢ prace od wyznaczonego miejsca. Krawed? natozonego wczesniej tynku

mozna zabezpieczy¢ tasma samoprzylepna. Narzedzia i $wieZe zabrudzenia naleiy my¢ woda, a stwardniate
resztki tynku usuwaé mechanicznie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogéine wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawié wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt 2
niniejszej specyfikacii. '

6.3 Badania w czasie roboét.

Czestotliwos$é oraz zakres badar zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B - 14501 "Zaprawy budowlane zwykte."

Wyniki badar materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.4 Badania w czasie odbioru robot.

Badania tynkdw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B - 10100 p.4.3.
i powinny umozliwié¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowa | zmianami w dokumentacji powykonawczej
e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrabow
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e prawidiowosci przygotowania podiozy

*  mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych

przyczepnoscl tynkow do podioza

grubosct tynku )

wygladu powierzchni tynku

prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku
wykonczenia tynku na naroZach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczace obmiary robét podano w ST ,,Wymagania ogdéine” pkt 7.

Powierzchnie tynkdw oblicza sie w m’ jako iloczyn dfugosci Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej
d podioza lub warstwy wyrdwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie
rozwinieciu tych elementdw w stanie surowym.

Powierzchnig tynkéw stropdw plaskich oblicza sie w m*ich rzutu w $wietle écian w stanie surowym na
ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nietynkowanych, ciagnionych, obrébek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m’.

iloéé tynkow w m’ okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Wymagania ogblne

Ogdlne wymagania odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogalne” pkt 8,
8.2 Odbiér podloza

Odbidr podtoza naleiy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Jeieli adbiér
podioia odbywa sie po diuiszym czasie od jego wykonania, naleiy podioze oczyscié i umyé wodg.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru jezeli
wszystkie pomiary i badania omdwione w pkt 6. daty pozytywne wyniki.

Jeteli chociaz jeden wynik badania jest negatywny tynk nie powinien byé odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:
» tynk poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru
» jezell odchylenia od wymagaii nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku zaliczyé go
do nizszej kategorii _
e w przypadku, kiedy nie s mozliwe podane wy?e] rozwigzania, nalezy usungé tynk i ponownie wykonaé
roboty
8.3 Odbidr tynkéw.

Uksztaftowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwusécienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacja projektowa.
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Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawgdzi od linii prostej nie moga byé
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

¢  pionowego hie wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogélem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu
¢ poziomego nie wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi { $cianami, belkami, itp. )

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

e wykwity w postaci nalotdw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw przenikajacych
z podtoia, plesni, itp.,

e trwate élady zaciekdw na powierzchni, odstawianie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci do podioia.

Odbidr gotowych tynkdw powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

¢ ocene wynikow badan
¢ wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia
e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania zamodwienia

9, PODSTAWA PLATNOSCI.

Placi sie za robaty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7, wykonang i odebrang ilos¢ m’ powierzchni
tynku wedtug ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego

przygotowanie zaprawy

dostarczenie materialdw i sprzetu

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowe] obstugi

ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonania robét na wysokodci do 4 m
przygotowanie podioia

ummocowanie | zdjecie listew tynkarskich

osiatkowanie bruzd

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw
wykonanie tynkdw

reperacja tynkdw po dziurach i hakach

oczyszczenie miejsca pracy 2 resztek materiatéw

likwidacje stanowiska roboczego

10. PRZEPISY ZWIAZANE.,

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej

Normy.

PN-85/B - 04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B - 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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PN - B - 30020 : 1999 Wapno.

PN-79/B - 06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN - 90/B - 14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN - B - 19701; 1997 Cementy powszechnego uiytku.

PN - 1SO - 9000 { Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 } Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakoéci
i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

Inne dekumenty i instrukcje.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czeéé B - Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1
"Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.

32



$ST 3.4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANES

Kod 45421000-4

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Spis tresci

WSTEP
MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT | SKLADOWANIE
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAXOSCI

OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1.WSTEP
1.1 Przedmiot S5T

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace montazu stolarki okiennej, drzwiowej,
$Slusarki aluminiowe], $wietlikéw dla inwestycji

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna {SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci majace na celu montaz stolarki i $lusarki
~ okiennej i drzwiowej

2.MATERIALY
2.1 Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogdlne” pkt 2. Ponadto materialy stosowane do wykonywania robdt zwiazanych z montazem stolarki § élusarki
powinny posiadad;

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikat fub Deklaracjg Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczeristwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg eurcpejsky wprowadzona do zbioru norm polskich.
na opakowaniach powinien znajdowaé sie termin przydatnoéci do stosowania.

Whbudowac nalezy stolarke i Slusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

Wykonawca obowiazany jest posiadac na budowie petng dokumentacje dotyczaea sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do montazu stolarki i $lusarki.

2.2 Rodzaje materiatéw

a) okna z profili aluminiowych Uw < 1.1 W/m2K z wewnetrznym parapetem z konglomeratu marmuru
i zewnetrznym z blachy powlekanej

b) przeszklenia elewacji z profili aluminiowych w systemie fasadowym Uw < 1.1 W/m2K

c) naswietla (okna stale) stalowe EI30 w $cianach pietra od strony dachu nad czeécig warsztatowa

c) drzwi zewnetrzne przeszklone z profili aluminiowych z naswietlami Ud < 1.5 W/m2K

d} drzwi wewnetrzne do czedci warsztatowej z profili aluminiowych, przeszklone szklem bezpiecznym

e) pozostate drzwi wewngtrzne pelne, plytowe w postaci ramiaka drewnianego, oblozonego dwustronnie
laminowang ptytg HDF z drewnianymi odcieznicami obejmujgcymi i regulowanymi

f} swietliki dachowe, lukowe z wielokomorowych ptyt poliweglanowych Uw £ 1.1 W/m2K
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g) bramy segmentowe przeszkione Ud < 1.3 W/m2K (jedna z bram peina w klasie E30 odpornodci ogniowej,
bez automatyki p.poz }

3. SPRZET

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt 3. Roboty zwigzane z
montazem stolarki i $lusarki wykonywa¢ przy uiyciu narzedzi i sprzetu standardowo uzywanych do tego typu
robét, spetniajgcych zasady BHP i posiadajgcych niezbedne atesty.

£.TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogdlne wymagania dbtyczqce transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 4.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami | wymaganiami podanymi przez
producenta.

W przypadku elementdw stolarki zaleca sig uzywaé do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu naley zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajgcy ich
uszkodzenie lub utrate statecznosci.
Kaida partia wyrobdw przewidzianych do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu nalezy przechowywac i transportowac w
odrebnych opakowaniach.
Skrzydta drzwiowe i odcieznice pakowane w folig lub karton.
Transport i skfadowanie elementdw $lusarki aluminiowej wg wytycznych producenta systemu. Profile
aluminiowe winny by¢ zabezpieczone przed kontaktem z innymi metalami oraz przechowywane w suchym
pomieszczeniu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogélne
Ogélne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogélne” pkt 5.
Przed rozpoczeciem montaiu elementdw stolarki i $lusarki nalezy sprawdzié:

o prawidlowosé wykonania osciezy,

o mozliwo$é mocowania elementéw do scian,

o jakosé dostarczonych elementow do wbudowania;

5.2 Montaz $lusarki aluminiowej okiennej i drzwiowej

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych nalezy prowadzié zgodnie ze sztuka budowlang, warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét oraz wytycznymi dostawcy rozwigzah systemowych.

a) przygotowanie otworu w Scianie budynku

o otwérw murze, w ktérym ma byc zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary
odpowiednio wieksze od zewnetrznych wymiardw oécieznicy okna lub drzwi: otwor powinien
byé szerszy 0 2-4cm od szerokosci oscieznicy (pol-2cm z kazdej strony) oraz wyZszy o 6-8¢m
{(1-2cm na goérze | 5-6cm na dole) w przypadku okna i 1-2cm {na gdrze) w przypadku drzwi i
bram
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katy otworu powinny mieé 900, a przekatne nie powinny sie réznié o wiecej niz 1 cm,
wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny byé¢ mozliwie gladkie, bez ubytkéw;
dolna powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, réwna, zbudowana z warstwy materiatu,
na ktérym stabilnie mozna oprzec¢ okno;

b) ustawienie oécieznicy w murze i montai:

okno naleiy ustawi¢ na progu podokiennym

okna i drzwi powinny by¢ wypoziomowane a szczelina migedzy konstrukcjg aluminiowa a
murem

z obydwu stron powinna by¢ jednakowa;

okna i drzwi powinny by¢ mocowane za pomocy stalowych kotew lub kotkdw i wkretdw ze
stali nierdzewne] lub ocynkowanej; zamocowanie musi wykazywaé kompensacje dylatacji
termicznej konstrukc]i aluminiowej;

po kazdej stronie konstrukeji nalezy stosowa¢ co najmniej 2 punkty mocowania; w przypadku
bram po 4, gtebokos¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od diugosci kolka
rozporowego; punkty powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z dokumentacjg projektowa lub
wytycznymi producenta systemu;

¢} regulacja oku¢ obwiedniowych ($lusarka okienna)

O

regulacji oku¢ nalezy dokonaé po zamontowaniu skrzydet w odcieznicy;

5.3 Montat stolarki drzwiowej

o}

O

montaz oécienicy nalezy wykonywad po pracach wykofczeniowych podiég i écian;

przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowaé otwér do ich wprawienia;
powierzchnie oéciety nalezy wyrdwnac oraz starannie oczyscié z wszelkich drobin;

w przypadku montazu odcieinic w scianach z cegly silikatowej nalezy zabezpieczy¢ fragmenty
Scian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem folig malarska;

oscieznice drzwiowg nalezy ustawic tak, by skrzydto otwierato sie na wtasciwg strone; przed
wstawieniem oiciezy trzeba okleic jej brzeg samoprzylepna taémg papierows, aby zapobiec
zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszezelniania;

stupy odciely naleiy rozeprzef u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty
pozycje rownolegla;

za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo;
wszystkie kgty wewnetrzne oécienicy muszg mied po 90 stopni;

oicleinice nalezy ustabilizowa¢ linujac jg drewnianymi kotkami: z géry, z dotu oraz po
bokach; nastepnie nalezy ponownie sprawdzié, przy pomocy poziomicy, ustawienie
oscieinicy;

oécieznicg mocuje sie do muru wkretami; na kazdym stupie muszg by¢ co najmniej dwa, jeden
u podstawy {(okoto 20cm nad podtoga) | jeden w takiej same] odlegtosci od gérnej belki;
gleboko3¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza 0 1,0-1;,5cm od diugosci kotka
rozporowego; na obrzeiu wejscia kazdego otworu trzeba wykonaé faze wierttemo $rednicy
rdwniej szerokosci koinierza kofa;

wkretow nie nalezy dokrecac zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia
oscleinicy; .

oscieZnice uszczelnié¢ piankg montazows; przed wykonaniem tej czynnoéci mozna dobrze
zwilzy¢ wodg powierzchnig oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata;

po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcigé ostrym nozem;

po 4-5 dniach moina zawiesi¢ na zawiasach skrzydio drzwi; nalezy réwniez wybic wszystkie
kliny, a zaglebienia po nich wypetni¢ gipsem lub szpachléwka;
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o element ruchomy {opaske} wsunaé w wyfrezowany otwér w elemencie gléwnym po
natozeniu na jego pidro kleju lub sifikonu w kilku miejscach.

o zamontowa¢ klamki i zamki;
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosct podano w specyfikacji "Wymagania ogdine" pkt6.
6.2 Badénia przed przystapieniem do rebét

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z osadzaniem stolarki i §lusarki badaniom powinny podlegac
materialy, ktére bedg wykorzystane do wykonania robdt oraz przygotowanie osciezy. Wszystkie materiaty
musza spetniaé wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom
okreslonym w dokurnentacji projiektowej. Kazda partia materiaiéw dostarczona na budowe musi posiadac
certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnos$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowad: sprawdzenie wymiaréw, wykoriczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego, polaczen konstrukeyjnych, prawidtowego dziatania czgsci ruchomych;

Z przeprowadzonych badari nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.3 Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgednosci wykonywania robét z dokumentacia projektowsg i
SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosé ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowosc
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykenywanych robot oraz
robdét ,,zanikajgcych”.

Nalezy zwrdéci¢ uwage:

s by podczas montazu oscieznica nie byta montowana za pomoca planki montaZowej; montowanie w
ten sposéb drzwi moze grozi¢ wypadnigciem catych drzwi; jedynym zalecanym sposobem montowania
oscieznicy jest zamocowanie jej za pomoca kotew montazowych;

e na wypoziomowanie o$cieznicy-powinna ona zachowywac ksztaft prostokgtny;

¢ na zbyt obfite stosowanie pianki montazowej, co moze doprowadzi¢ do rozepchnigcia oscieznicy;
oicieznice naleiy rozeprzed za pomocq trzech rownomiernie rozmieszczonych rozpérek z drewnianych
krawedziakow jeszcze przed wstrzyknigciem pianki; pamietac nalezy réwniez o tym, aby odpowiednio
zabezpieczy¢ powierzchnie oécieznicy przed uszkodzeniem podczas zaktadania rozpérek. W tym celu
pod czoto rozpérek nalezy podtozy¢ miekkie podkfadki, na przyktad z grubej tektury;

W przypadku montazu oécieznic w $cianach z cegly silikatowej naleiy dodatkowo zwrocic uwage na
zabezpieczenia $cian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.

6.4 Badania w czasie odbioru robét
Zakres czynnosei kontrolnych dotyczacy jakosci montazu stolarki i Slusarki powinien obejmowac:
+ zgodnoéé z dokumentacjq projektows i wprowadzonymt zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
projektowe],
e sprawdzenie stanu | wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci | spoziomowania,

¢ sprawdzenie rozmieszczenia migjsc i sposobu mocowania,
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e sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,
e sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,
e staniwyglad wbudowanych elementdw oraz ich zgodnosé z dokumentacja;

Whyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy fub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) | wykonawcy.

7.0BMIAR ROBOT
0Ogdine wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne™ pkt7.

Jednostkg obmiarowa dla stolarki budowlane] oraz slusarki stalowe] do stacji trafo jest iloé¢ sztuk whudowanej
stolarki w swietle oscieznic.

Jednostkg obmiarowa dla $lusarki aluminiowe] jest ilos¢ m’ elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

llosé robét okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBGT

8.1 Wymagania ogdine

Ogélne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.
8.2 Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z montazem stolarki i $lusarki elementem ulegajacym zakryciu sg oicieza. Odbiér
osciezy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt montazowych.

Oscieza powinny byé wyréwnane oraz starannie oczyszczone z wszelkich drobin.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu {podté:) oraz materiatéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru} i wykonawcy (kierownik budowy}. -

8.3 Odbidr czesciowy

Odbidr czeSciowy polega na ocenie ilodci | jakosci wykonane] czeéci robét. Odbioru czesciowego dokonuje sie
dla zakresu okresdlonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét,

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach | ich
usuniecie przed odbiorem koficowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnodci kierownika budowy.

Protokél odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robdt jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4 Odbior koficowy

Odbiér koricowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu, jakoéci
i zgodnosci z dokumentacjg projektows.
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Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentdw,
wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualnej.

Podstawe do odbioru robdt powinny stanowic nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna {projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),
- szczegotowe specyfikacje techniczne,
- dziennik budowy,
- za$wiadczenia o jakosci materiatéw 1 wyrobdw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robdt zanikajacych,
- protokety cdbioru materiatdw i wyrobow, '
- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznad sie 2 przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacii oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty mantazowe zwigzane z osadzaniem stolarki drzwiowej i slusarki aluminiowej powinny by¢ odebrane
Jedli wszystkie wyniki badan i pomiardéw sg pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty s3 kompletne
i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jeiali chociazby jeden wynik badart byl negatywny roboty montazowe nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy wymienié elementy uszkodzone lub poprawié¢ Zle osadzone elementy i przedstawic je
ponownie do odbioru;

W przypadku niekompletnosci dokumentdw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupelnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego | wykonawcy.
Protokdl powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

oceneg wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskaZnikiem mozliwosci ich usunigcia,

e stwierdzenie zgodnoéci lub niezgodnosci wykonania robdt montazowych z zaméwieniem,

Protokét odbioru kodcowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zafnawiajacym
a Wykonaweag.

8.5 Odbidr pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugosc jest ckreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu stolarki drzwiowej i §lusarki aluminiowej po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.Odbidr pogwaraney]ny jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej écian i murdw z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajacych z obizonej jakosci robdt.Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgfosi¢
wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w zamontowanej stolarce lub $lusarce,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:
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przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie podioza,

dostarczenie gotowej stolarki i $lusarki,

cbstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowe] obstugi),

wykenanie robdt wymienionych w pkt.1.3,,

ewentualng naprawe powstalych uszkodzen,

uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,
likwidacje stanowiska roboczego;

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1,

Normy

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i potoienia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbidr

PN-EN 410:2001/AP1:2003 Szkfo w budownictwie. Okreélenie swietlnych i stonecznych wiasciwosci
oszklenia

PN-EN §73:1999/A2:2003 Szklo w budownictwie. Okredlenie wspdlczynnika przenikania ciepta ,U”.
Metoda obliczeniowa

PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja wiasciwosci mechanicznych. ObcigZenia pionowe, zwichrowanie
i sity operacyjne. :

PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okredlenie zachowania sie pod wplywem zmian wilgotnoéci w
kolejnych jednorodnych klimatach

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe Wysokosé, szerokose, grubosé i prostokatnoéé Klasy tolerancji
PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Ptaskos¢ ogéina i miejscowa Klasy tolerangii

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, gruboéci i prostokatnosci
PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odpornosci na uderzenie cialem twardym

PN-EN 952:2000 Skrzydfa drzwiowe Ptaskos¢ ogéina i miejscowa. Metoda pomiaru

BN-84/6829-04 Szkto budowlane Szyby bezpieczne hartowane plaskie Szyby ha skrzydta drzwiowe
PN-B-13079:1997 Szkto budowlane

PN-B-13083:1997 Szkto hudowlane bezpieczne

PN-B-13079:1997 Szklo budowlane. Szyby zespolone.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. wymagania i obliczenia

PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Izolacyjnosc akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnoéé akustyczna elementdw budowlanych.
Wymagania

Inne opracowania

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4054/99;
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1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznéj 53 wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
podiozy i posadzek w ramach planowanej inwestycji

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot. Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich podtozy i posadzek. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykoriczeniem podiozy i posadzek wykonywanych na miejscu.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejsze] specyfikacji mogg mieé miejsce tylko w przypadkach matyeh,
prostych robdt i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia

i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. :

1.3 Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnoéci majgce na celu wykonanie:

*  warstw wyrdwnawczych pod posadzki wykonanych z zaprawy cementowej marki 12MPa, 2
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtfoza mlekiem wapienno- cementowym, utoZeniem zaprawy,
zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem | wypetnieniem masa asfaltowg szczelin
dylatacyjnych

* posadzek przemystowych utwardzanych powierzchniowo w technologii suchej posypki
nawierzchniowej {DST)

» posadzek z plyt gresowych na zaprawie klejowej

¢ wykladziny PVC

1.4 Okreslenia podstawowe

Okresdlenia podstawowe w niniejszej SST s3 zgodne z cbowigzujacymi normami oraz okresleniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt 1.4.

1.5 Ogéine wymagania dotyczace robét

Whykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Qgélne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji
"Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogolne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét posadzkowych powinny posiadaé:

¢ Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujacymi hormami,
e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczna lub z PN.
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Certyfikat na znak bezpieczefistwa,
Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma eurapejskg wprowadzong do zbioru norm polskich.
s na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i skfadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. ‘

Wykonawca obowigzany jest posiadad na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadowanych na budowie
materialdw przeznaczonych do wykonania robdét posadzkowych.

2.2 Rodzaje materiatow

2.2.1 jastrych cementowy

W produkcji zapraw jastrychowych ze spoiwem cementowym dominuje ciggle jeszcze mieszanka sktadajaca sie
z cementu workowanego i luZnych dodatkow, ktéra jest przygotowywana na miejscu budowy. Do wykonania
duzych powierzchni dostepne sg takze prefabrykowane zaprawy suche i mokre oraz sktadniki dostarczane w
silosach dwukomorowych. Jako domieszki stosowane moga by¢ wszystkie domieszki do jastrychow
cementowych. W celu ograniczenia zuzycia wody i zapewnienia mozliwie najmniejszego kurczenia sie podkiadu,
zaleca sie stosowanie domieszek o wzglednie duzym uziarnieniu, o mozliwie matej zawartosci komponentdw,
ktdre moga zostaé fatwo wyptukane przed stezeniem zaprawy. Maks. wielko$é uziarnienia domieszki nie
powinna przekroczyé 8 mm przy grubodci jastrychu do 40 mm oraz 16 mm przy grubosci jastrychu powyzej 40
mm. Ponadto zaleca sie zachowanie niskiej wartosci wskaZnika wodno-cementowego wzgl. mozliwie niska
zawartosé kleju cementowego. Nie nalezy zatem prdbowaé uzyskaé wymaganej wytrzymatosci jastrychu
poprzez dodanie duiej dawki cementu. Zaprawy o duiej zawartosci kleju cementowego kurczg sie silnigj i
diatego tatwo powstajg w nich pekniecia. Wymagang wytrzymalosé uzyskuje sie w pierwszej linii poprzez
zachowanie niskiej wartosci wskaZnika wodno-cementowego i dzigki prawidtowej strukturze uziarnienia
domieszek. Mieszanie poszczegdlnych kemponentdéw powinno cdbywac sie zawsze maszynowo poniewaz skfad
zaprawy okresla whasciwosci gotowego wyrobu. Dlatego przy sporzadzaniu mieszanek na miejscu budowy
nalezy szczegélnie pamietac o doktadnym dozowaniu wszystkich skfadnikéw i zachowaniu jednolitej jakosci.
Wihasciwosci techniczne jastrychdw ze spoiwem cementowym mozna poza tym regulowaé poprzez stosowanie
dodatkdw, dzieki ktérym dostraja sie parametry jastrychu do kenkretnych wymagan.

2.2.2 materiat gruntujacy

Przeznaczony jest do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chionnych i astabicnych
podtozy, wykenanych z betonu, gazobetonu, plyt cementowych, gipsowych i gipsowokartonowych,

tynkdw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych oraz surowych powierzchni wykonanych z cegiet,
bloczkdw, pustakéw i innych tego typu materiatéw ceramicznych badz wapiennopiaskowych.

Emulsja jest doskonatym srodkiem do przygotowania podioza przed wykonaniem okfadzin ceramicznych czy
kamiennych, tynku, posadzki, podktadu podiogowego, gladzi szpachlowe], tapet , itp.

nadaje sie takze do gruntowania ptyt paZdzierzowych i drewnopochodnych impregnowanych, przed
przyklejeniem oktadzin ceramicznych. Moze stuzy¢ réwniez do wykonania powierzchniowej warstwy
ochronnej na wylewkach

- poprawia odpornoéé wylewki na pylenie i ulatwia jej czyszczenie. Podioia gipsowe przed

malowaniem farbami wodorozciericzalnymi nalezy gruntowac, stosujgc sie do zaleceri producenta

farby lub uzywajac rozciericzonej farby. Emulsji mozna uzywaé na suchym podiozu, wewnatrz i na

zewnatrz budynkdw. '

2.2.3 preparat proszkowy do powierzchniowego utwardzania posadzek betonowych na bazie kruszyw
kwarcowych i korundowych (DST)

2.2.4 piytki gresowe, szkliwione, min. w klasie 4 odpornoéci na Scieranie, z gresowym cokotem {na klatce
schodowej stopnice ryflowane)

2.2.5 wyktadzina PVC {rulon), jednowarstwowa, gr.2mm, w grupie T odpornosci na scieranie, wylozona
na éciany na wys. 10cm na profilach wyobleniowych
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3. Roboty zwigzane
z wykonaniem posadzek nalezy wykonywac przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajgcych zasady BHP i
posiadajgcych niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentéw systemow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4. Materialy i elementy
nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem lub utratg statecznosci. W przypadku ptytek ceramicznych i gresowych podtoge naleiy wyloiyé
materiatem wyscidtkowym gr. ok.5 cm. Opakowania uktadaé scisle obok siebie. Na srodkach transportu
umiescié nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwao tiukacych sie. Plytki naleiy sktadowaé w
pomieszczeniach zamknietych

w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do 1,8m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogéine

Ogélne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2 Warunki przystgpienia do robdt

* do wykonania posadzki moina przystapié po zakoriczeniu wszystkich innych robét budowlanych
instalacyjnych, wykonczeniowych oraz po wyschnieciu podkiadu;

»  wilgotnosé podktadu powinna by¢ sprawdzona przed przystgpieniem do klejenia materiatdw
posadzkowych z drewna i tworzyw sztucznych; dopuszczalna zawarto$c wilgoci w podktadzie
betonowym nie powinna przekraczac 3% (wagowo); w przypadku stwierdzenia wyzszej wilgotnosci
termin wykonywania posadzki nalezy przesunac;

s temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C;

» temperatura w pomieszczeniach, w ktdrych wykonuje sig posadzki z wykladzin zmywalnych, powinna
wynosi¢ nie mniej niz 15°¢;

5.3 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 12MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podiota miekierm wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem

i wypeinieniem masa asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

+ podklad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagana
wytrzymatosé
i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych;

¢ wytrzymatosé podkfadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
sciskanie —~12MPa, na zginanie — 3MPa;

* podioze, na ktérym wykonuje sig podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno byc wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone wodg;

¢ podktad cementowy powinien byé oddzielony od pionowych statych elementéw budynku pasem papy;

* w podkiadzie powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji
budynku oraz oddzielajace fragmenty powierzchni o réinigcych sie wymiarach;
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e szczeliny przecn\NSkurczowe naley wykonac dzielgc powierzchnig podtogi na pola o powierzchni nie
wiekszej niz 36m? , przy di. boku prostokata nie przekraczajacej 6m;

e zaprawe cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie; zaprawa powinna miec konsystencje gesta
— 5-7cm zanurzenia stoika pomiarowego;

e ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byt ograniczona do ilosci niezbednej, ifaéé cementu
nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m

®  zaprawe cementowq nalezy uktadac niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia
z réwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem;

e podktad powinien mie¢ powierzchnig rdwng, stanowigcg ptaszczyzne fub pochylona, zgodnie 2
ustalonym spadkiem; w swiezym podkiadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny
przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem packi stalowej na gi. 1/3 — 1/2 gruboéci podktadu;
rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekraczaé 6m;

e wciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda;

5.4 Wykonanie posadzii przemystowej DST

Po osiggnigciu przez podktad betonowy twardosci umoiliwiajacej chodzenie po nim nalezy rozsypat weierke
mineralng po obrabianej powierzchni, Wysypywanie produktu nalezy wykonywaé w sposéb réwnomierny {w
flodci 4-6 kg/m2 przy grubosci warstwy ok. 3mm) i ciagly bezpoérednio z worka na swiezy beton i zacieraé
zacieraczkami mechanicznymi). W korficowym etapie zacierania nalezy zwracaé uwage na to aby nie przetrzeé
zbyt mocno posadzki, gdyZ moga wystapi¢ drobne przebarwienia. W zadnym wypadku nie nalety skrapla¢
powierzchni posadzki wodg, gdy: prowadzi to do jej przebarwien. Wykonang posadzke nalezy dodatkowo
uszezelnic i uodpornic na $cieranie poprzez impregnacjg. Impregnat mozna nanosi¢ na posadzke pedziem ,
watkiem lub natryskowo w 1-2 procesach roboczych.

5.5 Wykonanie posadzki z plytek gresowych

e przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z uktadaniem ptytek nalezy dokonaé sprawdzenia podfoza
oraz przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, posegregowaé ptytki wg wymiardw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowa¢ sposdb ukiadania piytek;

¢ potozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielko$é i szerokosé spoin; szczegdinie
starannego rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajgca okreélone w dokumentacji wzory lub
sktadajaca sie z rdznego rodzaju i wielkoici plytek;

¢ wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie;
kompozycja kiejgca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta;

¢ uktadanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroinika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii;

e kompozycje klejgcy naktada sie na podfoze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem ok. 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natoiona réwnomiernie i
pokrywac caty powierzchnig podioza; wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkoéci plytek; prawidtowo
dobrane wielkosci zgbéw i konsystencja kempozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycia nie wyplywa
spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki;

e zaleca si¢ stosowac nastgpujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkcsci plytek:

- 50x50mm - 3mm

-100x100mm - 4mm
- 150x150mm - 6mm
- 200x200mm - 6mm
- 250x250mm - 8mm
- 300x300mm -10mm
- 400x400mm -12mm

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub pozwoii¢ na wykonanie
okfadziny w ciggu okoto 10-15minut; Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoia
oraz rodzaju i wielkoéci ptytek i wynosi $rednio okofo 6-8mm;
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* po natozeniu kompozycji klejacej ukfada sie ptytki od wyznaczone] linii lub wybranego naroinika;
nakladajac pierwsza plytke nalezy jg lekko przesunat po podiozu (ok. 1cm), ustawic w zgdanej pozyc]i i
docishaé dla uzyskania przyczepnoéei kleju do plytki; nastepnie ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich,
docisnaé i mikroruchami odsunag na szeroko$¢ spoiny; wigksze plytki zaleca sig dobija¢ mtotkiem
gumowym; ‘

e dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki {krzyzyki) dystansowe;

» zaleca sie szerokos¢ spoin przy plytkach: 2-3mm;

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki
dystansowe;

s wtrakcie ukfadania plytek nalezy takie mocowaé listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe;

e po utozeniu ptytek na podfodze wykonuje sie cokoty; dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wykladziny podiogi stosuje sig takie same kleje i zaprawy do spoinowania;

» do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nle wezesniej niz po 24godz. od ulozenia ptytek; doktadny

‘ czas powinien by¢ okreélony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejoweyj;

¢ spoinowanie wykonuje sig rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawg fugowag)} po powierzchni
wylkdadziny pacg gumowa; zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek; nadmiar zaprawy zbiera sig z powierzchni ptytek wilgotng
gabka; jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka;

5.6 Wykonanie posadzki z wyktadzin zmywalnych

e przed przystgpieniem do uktadania nalezy dokfadnie oczysci¢ i odkurzyc podktad; ewentualne ubytki
wyréwna¢ odpowiednig masg; jedli podktad cementowy wykazuje $lady pytu wymaga zagruntowania;

o wszystkie materiaty (wykfadziny i kleje) nalezy dostarczy¢ do pomieszezeni, w ktérych bedg stosowane
co najmnie} 24 godz. przed uktadaniem;

e wykladzina arkuszowa powinna by¢ na 24godz. przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu, pocigta na
arkusze odpowiednio do wymiaréw pomieszczenia i luzno ulozona na podktadzie tak, aby arkusze
tworzyly zaklady szerokosci 2-3cm; arkusze, ktére po tym czasie nie przylegaja doktadnie do podkiadu i
wykazuja deformacje {sfalowanie, pecherze itp.), nie mogg by¢ przykiejone;

e spoiny miedzy arkuszami wyktadziny powinny przebiegaé prostopadie do sciany z oknami; spoiny nie
powinny wystepowaé w miejscach szczegdlnie intensywnego ruchu, sztukowanie arkuszy na diugosci
jest niedopuszczalne; )

e styki arkuszy powinny by¢ dopasowane przez jednoczeshe przecigcie obu zachodzacych na siebie
brzegéw arkuszy;
arkusze nalezy przykleja¢ przy uiyciu klejow zalecanych przez producenta wykfadziny;

e arkusze powinny by¢ przyklejone do podktadu calg powierzchnia, zapewniajgc posadzce trwate |
mocne zwigzanie z podktadem; nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie
przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegéw;
wszelkie zanieczyszczenia posadzki klejem nalezy niezwlocznie usunag;

s arkusze wyktadziny nalezy utozy¢ szczelnie; dopuszczalna szerokosé spoin nie powinna by¢ wigksza niz
0,5mm; '

»  spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ lini¢ prosta: odchylenie spoiny od linii prostej powinno
wyhosié hie wiecej niz Imm/m i 3mm na calej diugosci spoiny w pomieszczeniu;

e powierzchnia posadzki z arkuszy powinna by¢ réwna i pozioma; dopuszczalne nieréwnosci badane
przez przylozenie dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny by¢ wigksze niz
3mm; dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od plaszczyzny poziomej nie powinno by¢
wieksze niz Imm/m i 3mm na cate] dtugosci lub szerokosci pomieszczenia;

o {aczenie posadzek zmywalnych z posadzkami z innych materiatéw nalezy wykonac za pomocg wkladek
lub ksztattownikéw metalowych;

e posadzki z linoleum nalezy przy écianach wykonczy¢ drewnianymi listwami podtogowymi; listwy
powinny byé przyklejone na catej dtugosci do podtoza, taczone na ditugosci oraz w narozach wypuktych
przez $ciecie kofdcdw pod katem 45° a w narozach wklestych pod katem 135%
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogbine
Ogélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt6.
6.2 Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robdt posadzkowych badaniom powinny podlegaé materiaty, ktore beda
wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowania podioza,

Wszystkie materiaty —wyktadziny, ptytki ceramiczne | gresowe, musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm
lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgeg zgodnoéé wlasnosci technicznych z okredlonymi w normach i aprebatach.

6.2.1 Badanie podfoza powinno byé wykonane bezpoérednio przed przystapieniem do wykonywania robdt
okladzinowych; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystepowania ubytkéw, czystosci
i innych parametréw w zaleznosci od rodzaju oktadziny;
&  sprawdzenie suchoéci podtoza; dopuszczalng zawartosé wilgoci w podkiadzie betonowym nie powinna
przekraczad 3%;
sprawdzenie réwnosci podioza;
w przypadku wykonywania posadzek epoksydowych, cienkopowiokowych poditoze powinno spetnia¢
wymagania zawarte w pkt. 5.8.1.
6.2.2 Badanie materiatow
Wyktadziny zmywalne

Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie z projektem wzoru, barwy i rodzaju wyldadziny;
e  sprawdzenie przez ogledziny jednorodnosci powierzchni, braku zarysowan, uszkodzeri itp.

Ptytki ceramiczne i gresowe
Naleiy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiaréw i ksztattu plytek, liczby szczerb i
pekniet, uszkodzen narozy, odpornoici na uderzenia;
s  sprawdzenie barwy plytek;

6.3 Badania w czasie rohét

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét posadzkowych z dokumentacjg
projektows i specyfikacjg w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosc¢ ich wykonania wywiera wplyw na
prawidfowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych
robdt oraz robdt ,zanikajacych”.

6.4 Badania w czasie odbioru robét
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Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sig celem oceny spetnienia wszystkich wymagari dotyczacych
wykananych robdt posadzkowych, a w szczegdlnosci: )

*  zgodnosci z dokumentacjy projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidlowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);
jakosci (wygladu) powierzchni okladzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, naroiy, spoin, stykéw z innymi materiatami i dylatac;ji;

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem posadzek powinien obejmowac:

¢ sprawdzenie prawidtowosci ulozenia wykiadzin; ulozenie oraz barwe materiatéw naleiy sprawdzi¢
wizualnie i pordwnac z wymaganiami projektu technicznego;
sprawdzenie przylegania do podtoza;
sprawdzenie dopuszczalnych odchyler powierzchni od plaszczyzny.

W przypadku posadzek z ptytek ceramicznych, gresowych:

sprawdzenie dokfadnosci wypelnienia spoin zaprawa do spoinowania;
sprawdzenie dopuszczalnych odchyleri spoin od linii prostej; nie powinny one wynosi¢ wiecej niz 2mm
na diugosci 1m i 3mm na catej diugosei lub szerokosci posadzki;

s sprawdzenie dokladnodci wypetnienia szczelin dylatacyjnych materiatem wskazanym w projekcie;
osadzenie listew dylatacyjnych zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg preducenta;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
Inwestora (zamawiajgcego) i Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogélne” pkt7.
Jednostkg obmiarows robét jest m? wykonanej posadzki.

lloé¢ robdt okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdine wymagania dotyczace odbioru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt8.
8.1 Odbiodr rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach posadzkowych elementem ulegajacym zakryciu sg padioza. Odbidr podiéz musi byé dokonany
przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z uktadaniem posadzek. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzié badania
wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania. Wyniki badai nalezy poréwnaé z wymaganiami
dotyczgcymi podtéz, Jeieli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny moina uznaé podioza za
wykonane prawidfowo i zezwoli¢ na przystapienie do ukfadania posadzek. Jeieli chociaz jeden wynik badania
daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowiazany jest do dokonania
naprawy podioZa. W przypadku gdy naprawa jest niemoiliwa (szczegéinie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci} podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz materiatéw nalety zapisaé w dzienniku budowy lub

" protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora {inspektor nadzoru)

i Wykonawcy (kierownik budowy).
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8.2 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosici wykonane]j czesci robdt. Odbioru czedciowego robdt dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w
obecnoici kierownika budowy.Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego
rozliczenia robdt jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.3 Odbiér koticowy

Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektows. Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badar i pomiardw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robét posadzkowych powinny stanowié nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy i projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),
e szczegotowe specyfikacje techniczne,
e dziennik budowy,
¢ zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdw dostarczenych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),
protokoly odbioru poszczegolnych etapdw robdt zanikajgcych,
protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw,
wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonac oceny wizualnej. Roboty
zwigzane z wykonaniem posadzek powinny byé odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny posadzki nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku
nalezy poprawié¢ {rozebraé i utozyé na nowo) fle wykonane posadzki i przedstawi¢ je ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentdw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupeinieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokét
powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
& ocene wynikéw badan,
wykaz wad i usterek ze wskaZnikiem mozliwosei ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt posadzkowych z zamowieniem,

Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koicowego pomiedzy zamawiajgcym
Inwestorem a Wykonawca,

8.4 Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dlugosc jest okredlona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych
wad.
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Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt.8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robét. Przed upltywem okresu
gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ Wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
posadzkach.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie podioza,

przygotowanie odpowiednich zapraw,

dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,

ohstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowe]j obstugi),

wykonanie posadzek oraz robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek wymienionych w pkt.1.3;
uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialow,

likwidacja stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowe] wg ST 1.4.1.

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 197 —1:2002 Cement. Skfad, wymagania | kryteria zgodnosci dotyczgce cementdw
powszechnego uzytku.

PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje. Klasyfikacja. whasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne écienne i podtogowe. Definicje. Klasyfikacja. Wiasciwosci

i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
.

PN-EN 176: 1996 Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa BI.

PN-EN 177:1997 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwoéci wodne] 3%<E<6%,
Grupa B 1l a. '

PN-EN 178:1998 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<1 0%.
Grupa Bl b.

PN-EN 121 :1997 Piytki i plyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.
PN-EN 186-1 :1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwoéci wodnej 3%<E<6%, Grupa Al a.
Cz. 1.

PN-EN 186-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A li a.
Cz. 2.

PN-EN 187-1: 1598 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b.
Cz. 1.

PN-EN 187-2: 1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwoéei wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 2.
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PN-EN 188:1998 Piytki i plyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa A lil.

PN-EN ISO 10545-1: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN I1SO 10545-2: 1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzenie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN SO 10545-4; 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiacej.

PN-EN ISO 10545-5: 1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspodtczynnika odbicia.

PN-EN 15O 10545-6: 1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na wgltebne scieranie
piytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie edpornosci na scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8: 1998 Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9: 1998 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN 1SO 10545-10: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN 150 10545-11 : 1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia wtoskowate
piytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12: 1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznhaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13: 1990 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14: 1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN 1SO 10545-15: 1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN 1SO 10545-16:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101 :1994 Pytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kieje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do plytek. Oznaczenie odksztaicenia poprzecznego dla klejéw cementowych
i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw ha bazie i Zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002{U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i Sciskanie.

Inne opracowania

- Warunki techniczne wykonania i edbioru robot budowlanych tom | czeé€ 4, wydanie Arkady -1990 rok.
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1.WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegétowej specyfikacji techniczne] s3 wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
okfadzin $cian wewnetrznych dla inwestycji opisanej w ST

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegidtowa specyfikacja techniczna {SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

Qdstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych,
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majgce na celu wykonanie okladziny z plytek
ceramicznych na kleju

1.40kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyeczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt. 1.5.
2.MATERIALY

Ogélne wymagania dotyczace materiafdw, ich pozyskiwania i skfadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogélne" pkt 2. Ponadto materialy stosowane do wykonywania okiadzin wewnetrznych powinny posiadaé:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z chowigzujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnasci z Aprobata Techniczng lub z PN.

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich.
na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

e © 8 ¢ &

Sposéb transportu i sktadowania powinien by€ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca ocbowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania oktadzin wewnetrznych.

2.1. Rodzaje materiatéw:
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Ptytki ceramiczne
Ptytki ceramiczne powinny odpowiadaé nastgpujacym normom:

e PN-EN 176:1996 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa BI. ’

¢ PN-EN 177:1997 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

¢  PN-EN 178:198 — Piytki | plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
grupa B llb.

¢  PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
BIlI.

Rodzaj, barwa i wymiary plytek wg ustalen z projektantem i Inspektorem nadzoru.
2.2 Kompozycje klejace

Kompozycje kiejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 120004:2002 lub
cdpowiednich aprohat technicznych.

2.3Materialy pomocnicze:
- $rodki ochrony piytek i spoin,
- $rodki do usuwania zanieczyszczen,
- tasmy zabezpieczajgce, listwy naroznikowe itp. akcesoria do montazu
- tadmy uszczelniajace
- listwy przypodtogowe,

Wszystkie w.w. materiaty muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreélone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. SPRZET

Ogédlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt 3. Roboty oktadzinowe
wykonywa¢ przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajgcych zasady BHP i posiadajgcych niezbedne atesty lub
specjalistycznych zalecanych przez producentdw systeméw.

4, TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogéine wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Transport plytek ceramicznych nie wymaga specjalnych srodkdw i urzadzen. Zaleca sie uzywaé do transportu
samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duiych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét padano w specyfikacji "Wymagania ogdlne” pkt 5.
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5.2 Okiadziny z ptytek ceramicznych
5.2.1 Warunki przystgpienia do robdt:
Przed przystapieniem do wykonywania okiadzin powinny by¢ zakoficzone:

e wszystkie roboty stanu surowege facznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtog,

» roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania , elektrycznych;

s wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi;

Przystapienie do robdt oktadzinowych powfnno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji
budynkuy, tj. po uplywie 4 miesiecy po zakoriczeniu budowy stanu surowego.

Roboty wyktadzinowe i oldadzinowe nalezy wykonywacé w temperaturach nie nizszych niz +5°C
i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonanie oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.
5.2.2 Podioia pod oktadzine.

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompazycjach klejowych sg Sciany betonowe i suche tynki
na murach z elementéw drobnowymiarowych. Przed przystapieniem do robét oktadzinowych naleiy sprawdzié
prawidtowo$¢ przygotowania podtoza. Podioza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek
$rodkdw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknied i ubytkdw. Potaczenia i spoiny miedzy
elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystapienia nierdwnosci nalezy je
zeszlifowad, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowad do dostatecznie wytrzymatego podkiadu,
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetniaé nastepujace wymagania:

¢ powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i tlustych plam,

e odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone latg
kontroing o dtugoscl 2m, nie moze przekraczaé 3mm przy liczbie odchytek nie wn;-kszej niz 3 na
dtugoscl faty,

5.2.3 Wykonanie okladzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materialy,
narzedzia i sprzet, posegregowad ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéh
uktadania plytek. Potozenia ptytek nalezy rozplanowad uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjeta szerokosé spoin.
Szczegblnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada sie z rdznego rodzaju i wietkosci ptytek (wg ustalen z projektantem i Inspektorem nadzoru ). Przed
uktadaniem ptytek na scianie nalezy zamocowac prosta, giadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania
taty nalezy uzyé poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokolu lub drugiego rzedu plytek. Nastepnie
przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalety od rodzaju
plytek i podioza oraz wymagan stawianych ckfadzinie. Kompozycje klejgca naktada sig na podioze gtadka
krawedzig pacy, a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zgbata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°
Kompozycja kiejaca powinna by¢ rozlozona rownomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielkosé
zebdw pacy zalezy od wieftkosci ptytek. Prawidiowo dobrane wielkosci zebdw i konsystencja kompozycji
sprawiajg, 2e kompozycja nie wyplywa spod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:
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- 50x50mm - 3mm

- 100x100mm - 4mm

- 150x150mm - bmm

- 200x200mm - 6mm

- 250x250mm - 8mm

- 300x300mm -10mm
- 400x400mm -12mm

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto im? lub pozwoli¢ na wykonanie
okladziny w ciggu okoto 10-15minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rdwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci plytek
wynosi ok. 4-6mm.Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym naroznikuy, jezeli z rozplanowania
wynika, ze powinna znalei¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé docinana, uktadanie nalezy zaczgé
od przyklejenia drugiej cale] plytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki
na scianie, dociénieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej
wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wieiej zaprawy klejowe] po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
~Przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. Pierwszy rzad plytek, tzw.
cokofowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podiogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac
na odpowlednia wysoko$é. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecana szerokosc spoin: 2-3mm. Jezeli wzér ptytek éciennych ma by¢ dopasowany do podiogowych nalezy
spoiny ze sobg zgrad. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungac jego nadmiar, mozna tez
usunat wkiadki dystansowe. Do spoinowania mozna przystapié nie wezesnie] niz po 24godz. od utozenia plytek.
Doktadny czas powinien byé okreslony przez producenta w instrukeji stosowania zaprawy klejowej W
przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powilerzchni
oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zackraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny. Plaskie
spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gladkg gabka. Przed przystapieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegélnie dotyczy
to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate]. -

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogélne

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt6.
6.2 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét okladzinowych badaniom powinny podlegaé materialy, kidre bedg
wykorzystane do wykonania robét oraz przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty —, plytki ceramiczne, zaprawy, ruszty stalowe i inne muszg spetniaé wymagania
cdpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowe],

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracjg zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wilasnosci technicznych z okredlonymi w normach i aprobatach.

Badanie podtoza powinno byé wykonane bezposrednio przed przystapiéniem do wykonywania robdt; zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

56



e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystepowania ubytkow, czystodci
i zawilgocenia i innych parametréw w zaleznosci od rodzaju cktadziny;
e  sprawdzenie réwnosci podioza;

Badanie ptytek ceramicznych nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiaréw i ksztattu plytek, liczby szczerb i
peknieé, uszkodzen narozy, odpornosci na uderzenia;

@ sprawdzenie barwy ptytek;

e niedopuszczalne jest uzycie uszkodzonych piytek;

Wyniki badan dla poszezegélnych materiatéw powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspekiora nadzoru.

6.3 Badania w czasie robdt

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét oktadzinowych z dokumentacjg
projektowa i specyfikacjg w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wplyw na
prawidlowoé¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robét oraz robdt ,zanikajgcych”.

6.4 Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagar dotyczacych
wykonanych prac zwigzanych z montazem okfadzin wewnetrznych, a w szczegdinosci:

¢ zgodnosci z dokumentacja projektowg | wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw,

prawidlowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu}; '
jakosci {wygladu) powierzchni okladzin,

prawidfowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji;

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem okladzin wewngtrznych powinien
ohejmowac:

e sprawdzenie prawidiowosci uloZenia oktadzin; ulozenie oraz barwe materiatéw nalezy sprawdzic
wizualnie
i poréwnad z wymaganiami projektu technicznego;

+ sprawdzenie prostoliniowoéci spoin w oktadzinach z ptytek ceramicznych za pomoca cienkiego drutu
naciagnietego wzdluz spoin i szezelin na catej ich diugosci i dokonanie pomiaru odchylen z.
doktadnoscig do Imm;

e grubost warstwy kempozycji klejacej pod piytkami {pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
w przypadku kompozycii klejacej okreslony na podstawie jej zuiycia);

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy. '

6.5 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin
Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spelniaé nastepujace wymagania:

e cala powierzchnia wykiadziny powinna mieé jednakowa barwe zgodna z wzorcem {nie dotyczy
wyktadzin, dia ktdrych réznorodnosé barw jest zamierzona};
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* cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek whasciwej przyczepnoéci),
tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu;

¢ grubosc warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta;

e dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczaé 1mm
na dtugoéci 2m;
odchylenie powierzchni od plaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 1mm na dtugoéci 2m;
spoiny na calej dtugosci i szerokoéci powinny by¢ wypeinione masg do spoinowania; ‘
dopuszczalne odchylenie spoin od linii proste] nie powinno wynosié wiecej niz lmmna diugosci 1mi
3mm na diugosci calej okladziny;

* elementy wykoiiczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacia i instrukcja
producents;

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.
Powierzchnie cktadzin oblicza sie w m’ na podstawie dokumentacji projektowej lub stanu faktycznego.

lloé€ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzaonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania cgélne

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogélne” pkt8.
8.2 Odbidr robét zanikajaeych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach okfadzinowych elementem ulegajgcym zakryciu s3 podtoza. Odbidr podiéz musi by¢ dokonany
przed rozpoczeciem robét oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy pordwnaé z wymaganiami dotyczgcymi podtéz. :

Jeieli wszystkie pomiary | badania daty wynik pozytywny moina uznaé podioza za wykenane prawidlowo i
zezwoli¢ na przystapienie do rohdt oktadzinowych.

Jeieli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoZe nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza. W przypadku gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlhie w
przypadku zanizonej wytrzymatosci) podicze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgeych zakryciu (podiaz) oraz materiatéw
nafety zapisac w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora {(inspektor
nadzoru)

i Wykonawcy {kierownik budowy).

8.3 Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilodci | jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robét dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robatach i ich
usunigcie przed odbiorem koricowym,
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Odbidr czedclowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w ocbecnosei kierownika budowy.

Protokot odbioru czeéciowego jest podstawa do dokonania czedciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4 Odbidr koficowy

Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét oktadzinowych w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakodci | zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbioru dokonuje komisja powolana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych dokumentéw,
wynikdw badan | pomiardw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robét oktadzinowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna

szczegotowe specyfikacje techniczne,

dziennik budowy,

zadwiadczenia o jakosci materialdw i wyrobdw dostarczonych na budowe {(aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

protokoty odbioru poszczegdinych etapdw robdt zanikajgeych,

¢ protokoly odbicru materiatow i wyrobdw,

e wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

e ® o @

W trakeie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie z wytycznymi podanymiu w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty okladzinowe powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badari i pomiaréw sa pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badar byt negatywny roboty oktadzinowe nie powinny by¢ przyiete. W takim
przypadku nalezy przyjgc jedno z nastepujacych rozwigzan:

e [eieli to mozliwe, nalezy poprawié (rozebrad i utozyé na nowo} e wykonane elementy okfadziny i
przedstawic go ponownie do odbioru,

¢« jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci montazu
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego 2 jednoczesnym cbnizeniem
wartosci wynagrodzenia
w stosunku ustaleh umownych;

W przypadku niekompletnosci dokumenidw odbiér moze byé dokenany po ich uzupetnieniu,

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierad:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikdw badan, :

- wykaz wad i usterek ze wskaZnikiem mozliwoséci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnodci wykonania robét oktadzinowych z zamdwieniem,

Protokdét odbioru konicowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy zamawiajgcym
a wykonawca.

8.5 Odbidr pogwarancyjny
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Qdbidr pogwarancyjny przeprowadza sig po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugost jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu okfadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych
wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt.8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcer wynikajacych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu
gwarancyjhego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena chejmuje:

®  przygotowanie stanowiska roboczego,

* przygotowanie podioia,

» dostarczenie materialdw i sprzetu na stanowisko pracy,

e wykonanie okiadzin z ptytek ceramicznych wewnatrz i na elewacjach budynkéw wymienionych w
pkt.1.3;

* ystawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

* uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,

» likwidacja stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZAN’E

10.i Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej
10.2 Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-ISO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje. Klasyfikacja. wiadciwosci i znakowanie.

PN-EN 87: 1994 Ptytki i plyty ceramiczne scienne i podlogowe. Definicje. Klasyfikacja. Whasciwosci

i znakowanie, _

¢ PN-EN 159:1996 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
1.

*  PN-EN 176: 1996 Plytki | ptyty ceramiczne prasowane na o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B
.

®  PN-EN 177:1997 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
GrupaBlla.

e PN-EN 178:1998 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<1 0%.
Grupa Bl b. .

e  PN-EN 121 :1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A 1.
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PN-EN 186-1 :1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A If a.
Cz. 1.

PN-EN 186-2: 1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 2.

PN-EN 187-1: 1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b.
Cz. 1.

PN-EN 187-2: 1998 Pytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa All b.
Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Plytki i plyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Il

PN- 70/B-1 01 00 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1SO 10545-1: 1999 Phytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie préobek i warunki odbioru.

PN-EN 150 10545-2: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzenie jakosci
powierzchni.

PN-EN SO 10545-3:1999 Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwarte], gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4: 1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigcej.

PN-EN'ISO 10545-5: 1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspdlczynnika odbicia. '

PN-EN ISO 10545-6: 1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne scieranie plytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie edpornosci na scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych,

PN-EN 150 10545-8: 1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie tieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN [SC 10545-9: 1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Qznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN SO 10545-11 : 1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wloskowate
piytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12: 1999 Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN 1SO 10545-13: 1990 Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN SO 10545-14: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoscl na plamienie.

PN-EN SO 10545-15: 1999 Ptytki | ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i kadmu.

PN-EN 1SO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych rdinic barw.

PN-EN 101 :1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznege dla klejow cementowych
i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie i zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odparnosci na $cieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U} Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002{U} Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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SST 3.7 ROBOTY MALARSKIE

Kod 45442100-8

Oznaczenie kodu wedlug Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Spis trescl
1. WSTEP
2. MATERIALY
3. SPRZET

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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1.WSTEP
1.1Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robét malarskich dla inwestycji

1.2 Zakres stosowania 55T

Szczegotowa specyfikacja techniczna (S5T) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majace na celu malowanie tynkéw wewnetrznych
1.4. Okresleria podstawowe

Okredlenia podstawowe w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi normami oraz okreéleniami podanymi w
specyfikacji. "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5 Ogé6lne wymagania dotyczgce robét

Wykonawea robét jest odpowiedzialny za Jakosé ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji "Wymagania og6ine” pkt. 1.5.
2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogdlne" pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania prac malarskich powinny posiadac:

e  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie 2 obowigzujacymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczna lub z PN.

Certyfikat na znak bezpieczedstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejskg wprowadzona do zbioru norm polskich,
¢ QOceny i atesty higieniczne,

¢ na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnoéci do stosowania.

Wykonawca obowiazany jest posiadac na budowie petng dokumentacje dotyczacg skladowanych na budowie
materiaiow przeznaczonych do wykonania robét malarskich.

2.2 Rodzaje materialéw:

2.2.1 Rozcienczalniki

W zaleinosci od rodzaju farby nalezy stosowaé:
- wode - do farb wapiennych,
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- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcieficzalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny odpowiadad
normom paristwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania

2.2.2 Farby budowlane gotowe niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadac¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2.3. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie, na tynkach mozna stosowac farby na spoiwach z: polioctanu
winylu, lateksu butadieno-styrenowega i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.2.4. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tvnkow zwyklych nie zaleca sie
gruntowania, o ile éwiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, na
chtonnych podiozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjna rozcieficzong woda w stosunku 1:3-5
2 tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej. Przy matowaniu farbami
olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozciericzonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna
lakiernicza). Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.2.5, Farby lateksowe (emulsyjne do wnetrz, odporne na szorowanie na moro)
Wyglad powioki —matowa

Odpornosc na szorowanie - Klasa 3 wg PN-EN 13300

loé¢ warstw 1-2

Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 2

Sposdb nanoszenia pedzel, watek lub natrysk

Rozcienriczalnik - woda

2.2.6 Farby akrylowe (emulsyjne do wnetrz, odporne na tarcie na sucho)

Wyglad powtoki — matowa

flosé warstw 2

Nanoszenie drugie] warstwy, [h] po 2
Sposéb nanoszenia pedzel, watek lub natrysk
Rozcleficzalnik - woda

3 SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogélne” pkt 3. Roboty malarskie
wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajacych zasady BHP i posiadajacych niezbedne atesty lub
specjalistycznych zalecanych przez producentdw systemoéw,

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogbine wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogéine” pkt 4. Impregnat do
gruntowania nalezy przewozi¢ | przechowywac w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w suchych warunkach,
w temperaturze dodatniej. Chronié przed przegrzaniem. Farby powinny by¢ pakowane zgodhie z PN-O-79601-
2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-I50 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze
min.+5°C. Farby nalezy transportowad zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 wymagania ogolne
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Ogélne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogéine" pkt 5.
5. 2 Warunki przystapienia do robdét malarskich przy uiyciu farb emulsyjnych

Przed przystapieniem do malowania $cian nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong
do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonac szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gtadkosé¢
powierzchni; nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac;

Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnigciu tynkéw;

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by€ nie wieksza niz 4% (farba
akrylowa i emulsyjna);

Pierwsze malowanie $cian i sufitow wewngtrz budynku mozna wykonac po zakoriczeniu robét poprzedzajgcych
, a w szczegdinosci;

e catkowitym ukohczeniu robét budowlanych i instalacyjnych (bez zatozenia zewnetrznych przykryw
kontaktdw, wytacznikdw, opraw itp.), z wyjatkiem przyklejenia oktadzin, zatozenia ceramicznych
urzadzen sanitarnych (biaty montaz} oraz armatury céwietleniowe} (wylaczniki, lampy itp.);
wykonaniu podktaddw pod wykiadziny podiogowe;

¢ uloieniu podidg drewnianych;

¢ dopasowaniu okué i wyregulowaniu stolarki okiennej | drzwiowej;

Drugie malowanie moina wykonaé po:

e  wykonaniu tzw. biatego montazu;
e po utoZzeniu posadzek;

Roboty malarskie farbami emulsyjnymi powinny by¢ wykonywane w temp. nie niZszej niz +5°C

(z zastrzeZeniem, aby w ciagu doby nie nastepowal spadek temperatury ponize] OOC). I nie wyiszej niz +22°%.
- Zaleca sig, aby temperatura w chwill wykonywania rob6t malarskich wynosita przy malowaniu farbami
wodnymi | wodorezcienficzalnymi od +12 do 18°C,

5.3 Gruntowanie tynkow

Na chionnych podiozach nalezy stosowad do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong woda w stosunku 1:3-5
Z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powloki malarskiej ’

5.4 Malowanie scian farbg akrylowsq i emulsying

Farbe nalezy nanosi¢ ha przygotowane i wysezonowane podioze, w postaci cienkiej i rdwnomiernej warstwy.
Malowanie moina wykonywac watkiem, pedzlem lub metodg natryskowa. Farbe moina nanosié jednokrotnie
tub dwukrotnie, w zaleznosci od chtonnodci i struktury podioza. Kolejng warstwe moina naktadad po
catkowitym wyschnieciu poprzedniej (po czasie okreslonym przez producenta farby), stosujgc metode "na

krzy2" i zachowujac dla danej warstwy farby jeden kierunek nakfadania. Do ostatecznego malowania nalezy
zawsze stosowac farbe w postaci nierozcieficzonej.

Aby uniknaé réznic w odcieniach barwy, nalezy na jedng powierzchnie nakfada¢ farbe o tej samej dacie
produkcji;

6. KONTROLA JAKGSCI

6.1 Wymagania ogdlne
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Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosdci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt6.
6.2 Badania przed przystapieniem do roboét
Przed przystapieniem do robdt malarskich badaniom powinno podlegaé przygotowanie podioza.

a} Badanie podfoia powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét
malarskich; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowad:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni padioza pod wzgledem réwnosci i gtadkosci, czystosci
i zawilgocenia, podtoie powinno by¢ powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dtonia, nie
wykruszajace sie , bez widocznych rys i spekan;

¢ sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni przez kilkakrotne potarcie dlonig podkfadu;

* sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody; gdy
wymagana jest mata nasigkliwosé, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystapic nie
wczesniej niz po trzech sekundach;

e sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci ok. 0,1Om2 farhg
podktadows; podkiad jest dostatecznie szczelny, jedli przy natozeniu nastepnej warstwy powtokowej
wystapia réznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki;

b) Badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem,

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajacq zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Materiaty malarskie magazynowane diuzej niz 3 miesigce powinny by¢ ponownie sprawdzone bezposrednio
przed uzyciem w zakresie wstepnych préb technicznych i stosowane, jesli s zgodne z wymaganiami normy.

6.3 Badania w czasie robdt

Badania w czasie robét polegajg na spfawdzeniu zgodnosci wykenywania robdt malarskich z dokumentacja
projektows i specyfikacjg. Badania te szczegdinie powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych
rohdét.

Whyniki kolejnych badan nalezy Wpisywac’ do dziennika budowy.
6.4 Badania w czasie odbioru robdt

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spefnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych robét malarskich, a w szczegdlnosci:

s zgodnosciz dokumentacja projektowg | wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

Jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci wykonania {zgodnie z projekterm branzowym lub wytycznymi producenta systemu);
jakosci (wygladu) malowanych powierzchni,

prawidtowosci wykonania krawedzi, naroiy itp.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora {zamawiajgcego) i wykonawcy.

Badanie powtok malarskich przy ich odbiorach nalezy przeprowadzié nie wezeéniej niz po 7 dniach dla farb

emuisyjnych i nie wczesniej niz po 14 dla pozostatych od ich ukoriczenia. Badania techniczne naleiy
przeprowadzi¢ przy temp. otoczenia nie nizszej niz +5°C i przy wilgotnoéci wzglednej nie wyzszej niz 65%.
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Sprawdzenie robét malarskich obejmuje:

e  sprawdzenie wygladu powfok malarskich polegajacy na: stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natgzenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy,
odstajacych ptatkéw powloki itp.

e  sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polegajacy na poréwnaniu, w $wietle
rozproszonym, barwy wyschnietej powloki malarskiej z barwa wzorca;

e sprawdzenie potysku naleizy wykonac przez ogledziny powtoki w $wietle rozproszonym; przy
powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajacy potysku w swietle odbitym;

¢ sprawdzenie odpornodci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wefniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru (tj. ciemng w przypadku
powlok biatych i biaty w przypadku powtok kolorowych); powloka jest odporna na wycleranie, jesli na
szmatce nie wystapia $lady farby;

Dla farb olejnych i syntetycznych;
e sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pafistwowymi;
® sprawdzenie wyschnigcia powloki, okreéleniu jej grubosci i sprawdzeniu przyczepnosci do podtoza;
e powtoka powinna byé szczelna i mie¢ dobra przyczepnoéé do podioza;
7. OBMIAR ROBOT
Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.

Jednostka obmiarowa robét jest m’.

flos¢ robét okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru
" i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogéine" pkt8.
8.2 Odhiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach
paristwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podfoze (w przypadku farb
akrylowych

i emulsyjnych) posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawa
lub odpowiednig szpachléwka.

Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie 2 wymaganiami w pkt.5.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po
dtuiszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscié.

8.3 Odbidr czesciowy
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Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru czedclowego robdét dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt.

Celem odbioru czeiciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed cdbiorem koricowym.

Jedliby chociazby jedno z badan prowadzonych w trakcie wykonywania powtok malarskich na elementach
stalowych dato wynik negatywny, to nalezy uznaé, e spowoduje to otrzymanie powtok malarskich niezgodnych
z warunkami technicznymi; w takim przypadku nalezy dokonaé niezbednych dziatari, aby uzyskac powtoki o
wiasciwej jakosci.

Odbidr c'zeéciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czedciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4 Odbiér koricowy robét malarskich

Odbiér koficowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakoéci i zgodnosci z dokumentacja projektows.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego ha podstawie przedfozonych dokumentéw,
wynikow badan
i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robét malarskich powinny stanowl(¢ nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja. powykonawcza),
szczegotowe specyfikacje techniczne,

dziennik budowy,

zadwiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne, atesty,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

protokoly odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajgcych,

protokoly odbioru materiatéw i wyrobow,

e wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sig z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan | pomiardw sa pozytywne, dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem merytorycznym.

Gdy ktdrekolwiek z badan dato wynik negatywny, nalezy albo catos$¢ odbieranych robét malarskich lub tylko
zakwestionowana ich cze$¢ uznaé za nie odpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku komisja
przeprowadzajgca odbidr powinna ustali¢, czy nalezy :

- catkowicie lub czesciowo odrzucié zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usunigeie powlok
i powtdrne prawidtowe ich wykonanie;

- poprawi¢ wykonane niewlfasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami i po
poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposdh nastepujacy:
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e  przeswity spodnich warstw - nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powloke malarska,

e $lady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy dokiadnie wygtadzié powierzchnie drobnym materiatermn
sciernym | powtdrnie starannie nanies¢ wierzchnia powtoke malarska;

@ matowe plamy na powierzchni powioki nalezy zlikwidowac przez powtérne naniesienie powloki
malarskiej;

¢ odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki fub sfatdowanie powtloki — nalezy oczyscié
powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowaé powierzchnie pod malowanie i
doktadnie nanie$¢ cienkag warstwe powloki;

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego | wykonawcy.
Protokdt powinien zawierad:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskaznikiern moiliwoscl ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt malarskich z zaméwieniem,

Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawea.

8.5 Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugosé jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbicru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracert wynikajacych z obnizonej Jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjhego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,
przygotowanie podioia,

obstuge sprzetu (nie postadajacego etatowej obstugi),

wykonanie powtok malarskich wg pkt. 1.3;

ustawienie i rozebranie rusztowan,

uparzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
likwidacja stanowiska roboczego;

e © e 2 & o 6 o
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llosé robot okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

nadzoru

i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej

Normy

N w e wN

10.

11.

12.

13.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek
PN-62/C-81502 Szpachldwka i kity szpachlowe. Metody badan

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne

PN-C-81901:2002 Farky olejne i alkidowe

" PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-EN 1SC 12944-2:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemdw malarskich Czeséé 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN 1SC 12944-8:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich Czgs¢ 8: Opracowanie dokumentaciji dotyczacej nowych praci
renowacji

PN-EN 15O 12944-4:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systemdw malarskich Czes$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN 1SO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochrennych systemdw malarskich Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzdér prac malarskich

PN-EN SO 12944-3:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korczja konstrukeji stalowych za pomocg
ochronnych systemdw malarskich Czes¢ 3: Zasady projektowania

PN-EN SO 12944-5:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korczja konstrukeji stalowych za pomoca
ochronnych systemdw malarskich Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie

10.3. Inne opracowania

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | czes$é 4, wydanie Arkady -

1990 rok.

2. Karty techniczne farb i emalii opracowane przez Zaktady Tworzyw i Farb Sp. z 0.0. (57-250

Ztoty Stok, Rynek 1, www.ztif-zloty-stok.com.pl);
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