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ROZDZIAL T
CPV 45000000-7 WYMAGANIA OGOLNE

1.0 WSTEP

1.1.Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego

Termomodermizacja Budynkéw Zespotu Szkét Energetycznych w Lublinie ul Diuga 6

Zamawiajgcym jest Gmina Lublin  Lublin ul. Plac Lokietka 6a

1.2. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania 1

odbioru robét:

- Ocieplenie $cian nadziemia i piwnicznych metoda lekko mokrg

- Wykonanie kolorystyki elewacji

- Ocieplenie stropodachow

- Wymiana obrébek blacharskich

- Wymiana stolarki okiennej w budynku warsztatow

- Wymiana stolarki drzwiowej

- Wykonanie opaski i dojazdow z kostki betonowe]j wibroprasowanej

- Wykonanie nowych koszy piwnicznych

1.3. Wyszczegélnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymezasowych

Robotami towarzyszacymi sg :

-wykonanie oston okien z folii polietylenowej ustawienie rusztowan

1.4, Informacje o terenie budowy

Dostep do korzystania z energii elektrycznej i z wody zapewnia zamawiajacy. Przekazanie

placu budowy nastapi zgodnie z warunkami umowy.

1.5. Organizacja roboét , przekazanie placu budowy

Wykonawca opracuje plan organizacji rob6t ,oraz harmonogram robot kiéry uzgodni z

inspekiorem nadzoru i uzytkownikiem. Szczegdlne starannie winien wykonawca opracowad

plan organizacji rob6t .

Wykonawca wykona i umiesci na placu budowy tablice informacyjng. Zamawiajgcy w

terminie okre§lonym w umowie przekaze Wykonawcey plac budowy wraz ze wszystkimi

wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjaymi oraz dziennik budowy.

1.6. Zabezpieczenie intereséw osob trzecich

O fakcie przypadkowego uszkodzenia urzadzen i instalacjii Wykonawca bezzwlocznie

powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wladze, oraz bedzie z nimi wspoipracowal

dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej do dokonywania napraw. Wykonawca bedzie

odpowiadaé za wszelkie, spowodowane przez niego dzialania, uszkodzenia instalacji na

powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych, wskazanych w dokumentach przekazanych mu

przez zamawiajacego.

1.7. Ochrona $rodowiska

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy

dotyczace ochrony §rodowiska naturalnego.

W okresie trwania kontraktu i wykonywania robdt Wykonawca bedzie: -podejmowaé

wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow 1 norm dotyczacych

ochrony $rodowiska na terenie i wokol terenu budowy,

- bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwogci dla osob Iub wiasnosci spolecznej 1 innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego
sposobu dzialania.




- materialy i elementy rozbiérkowe beda sktadowane w miejscu wyznaczonym przez
Inwestora. :

1.8. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Kierownik budowy w odniesieniu do robdt budowlanych stwarzajacych zagrozenie dla

bezpieczenstwa bedzie si¢ stosowat do Planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia zawartego

w projekcie budowlanym dla przedmiotowego zadania. Wykonawca bedzie przestrzegad

przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa 1 higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawcea ma

obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,

szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan sanitamych.

Wykonawea zapewni 1 b¢dzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz

sprzet 1 odpowiednia odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz

do zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie

podlegaja odr¢bnej zaptacie 1 sa uwzglednione w cenie umownej.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez

odpowiednie przepisy na terenie catego placu budowy.

Materialy fatwopalne beda skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i

zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym

jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca opracuje i przedstawi do akceptacji projekt zagospodarowania placu budowy.

Wykonawca bedzie zobowigzany do zabezpieczenia 1 utrzymania placu budowy w okresie

trwania kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot,

Zabezpieczenie odbywa sie przez:

- oznaczenie przejse,

- oznakowanie terenu budowy,

- zatrudnienie dozorcow

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sie, ze jest

wlaczony w cene umowna.

1.10. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia podane w niniejszej ST sa tozsame z okre$leniami zawartymi w

warunkach umownych lnwestora z Wykonawca. '

2.0. MATERIALY

2.1.Wymagania ogolne dotyczgce whasciwosci materialéw i wyrobéw

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych Wykonawca winien stosowaé wyroby budowlane o
wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajgeych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym
obicktom budowlanym spelnienie wymagai podstawowych, okre§lonych w art. 5 ust. 1
ustawy Prawo budowlane, dopuszczone do obrotu powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie, a takze z wymaganiami okre$lonymi w szezegdlowych
specyfikacjach technicznych.

Wyréb budowlany nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robdt budowanych , jezeli
zostal oznakowany znakiem ,,CE” albo znakiem budowlanym.

2.2. Wymagania ogélne dotyczace przechowywania, transportu, warunkéw dostaw,
skladowania i kontroli jakosci materialéw i wyrobéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda potrzebne
do robdt byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ 1 wlasciwosei



do robdt i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego

sktadowania materialéw beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach

uzgodnionych z Imspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach

przygotowanych przez Wykonawce zgodnie z planem zagospodarowania budowy.

2.3. Wymagania dotyczgce wbhudowywanych materialéw

Wykonaweca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materialy, elementy budowlane i urzgdzenia

wbudowane, montowane lub instalowane w ftrakcie realizacji robot budowlanych

odpowiadaly wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz w

szezegdlowych specyfikacjach technicznych. Oznacza to, Zze kazdy produkt dostarczony na

plac budowy bgdzie oznakowany znakiem CE , albo oznakowany polskim znakiem

budowlanym. Wraz z tymi znakami winna by¢ dolaczona informacja zawierajaca:

- okredlenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyrob
budowlany

- identyfikacjc wyrobu budowlanego zawierajaca : nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiang,
gatunek 1 klase wg PN lub AT

- numer i rok publikacji Polskicj Normy wyrobu lub aprobaty technicznej , z ktérg
potwierdzono zgodno$é wyrobu budowlanego

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosei

- inne dane , jezeli wynika to z PN lub AT

- nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brala udzial w zastosowanym
systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.

Znak budowlany winien by¢ umieszczony w sposéb widoczny, czytelny, nie dajacy sie

usunaé, wskazany w PN lub AT, bezpoérednio na wyrobie budowlanym albo na etykiecie

przymocowanej do niego.

Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu budowlanego w sposéb podany

wyzej, oznakowanie umieszcza si¢ na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu zbiorczym
wyrobu budowlanego albo na dokumentach handlowych towarzyszacych temu wyrobowi.
Wykonawca uzgodni z inspektorem nadzoru sposob i termin przekazania informacji

o przewidywanym uzyciu podstawowych materialow oraz elementow konstrukeyjnych do
wykonania robot.

2.4. Kolorystyka wbudowanych materialéw budowlanych

Kolorystyka wbudowywanych materiatéw do uzgodnienia z Inwestorem

2.5. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktdre nie
uzyskaja akceptacji Inspektora Nadzoru, powinny by¢ niezwlocznie usunigte z placu budowy.
2.6. Wariantowe stosowanie materialow

W przypadku wariantowego stosowania materialéw na podstawie zapisow w dokumentacji
projektowej, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru i autora projekiu o proponowanym
wyborze. Inspektor Nadzoru po uzgodnieniu z autorem projektu oraz Zamawiajacym,
podejmie odpowiednia decyzje. Wybrany i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru materiat
nie moze by¢ ponownie zmieniany bez jego zgody.

3.0.SPRZET

3.1.Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
nickorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

3.2. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okre§lonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru




3.3. Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania robét ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

3.4. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

3.5. Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymieniaé sprzet
niesprawny.

3.6. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkOw umowy, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robot.

4.0 TRANSPORT

- 4.1.Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robGt i wlasciwodci przewozonych
materialdw.

4.2 Liczba érodkéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie
przewidzianym umows.

4.3 Pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych naciskéw na 0§ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
spelniajgce tych warunkdw mogg by¢ nie dopuszezone przez Inspektora nadzoru.
4.4.Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach dojazdach do terenu budowy.

5.0 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

S.1.Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$é
zastosowanych materialow 1 wykowywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowsa i poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2.Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementdéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okre§lonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi$mic przez Inspektora Nadzoru.
8.3.Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robdt zostana, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru poprawione przez
Wykonawce na whasny koszt.

5.4.Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementow
rob6t bedg oparte na wymaganiach sformulowanych w umowie , dokumentacji projektowej a
takze w normach budowlanych i wytycznych .

5.5.Polecenia Inspektora Nadzoru bgda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowiazany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora nadzoru
program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien
okredli¢, zamierzony sposob wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan



organizacji rob6ét gwarantujgcy wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacja projektows, SST

oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

a). czes$¢ ogdlng opisujgcy:

- organizacje wykonania rob6t, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

- sposob zapewnienia b.h.p.,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$é i terminowos$¢ wykonania poszezegélnych
clementow robot,

- system (sposob i procedure) proponowane]j kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych
robat,

- wyposazenie w sprz¢t 1 urzadzenia do pomiardw i kontroli.

- sposdb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych i forme przekazywania
na biezaco tych informacji Inspektorowi nadzoru

b). czes¢ szezegdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie.

- rodzaje i ilo§¢ s$rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku
materialow.

- sposéb zabezpieczenia i ochrony ladunkéw przed utraty ich wiasciwosei w czasie
transportu,

- sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementow robot,
sposdb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6 2. Zasady kontroli jakoSci robot
Celem kontroli robét bedzie takic sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagnaé zatozong jako$¢ tobot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robdt i
jako$ci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i
badaf materialéw oraz robét. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze
zazadaé od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania
materialéw oraz robét z czestotliwodcia zapewniajaca stwierdzenie, Ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwose sg okreslone w SST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia
i sprzet badawczy posiadaja wazna legalizacje.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nicograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w
celu ich inspekcji.
Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwick
niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggnigeia te bedg tak powazne, ze moga
wplyngé ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot
badanych materiatéw i dopudci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggnigcia w pracy
laboratorium Wykonawey zostang usuni¢te i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych
materialow.




Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek
Probki beds pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor nadzoru bedzie mieé zapewniong mozliwosé udziatu w pobieraniu prébek.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwicrdzone przez
inspektora nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badafi wykonywanych przez
inspektora nadzoru beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.
Na zlecenie inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, kiore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez. Wykonawce usunigte fub ulepszone z wihasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajgcy.
6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera projektu.
6.5. Raporty z badan .
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedhug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.6. Badania proewadzone przez Inspektora Nadzoru
Inspektor nadzoru jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materialéw w miejscu ich wytwarzania / pozyskiwania, a Wykonawca i producent materialéw
powinien udzieli¢ mu niezbgdnej pomocy. Inspektor nadzoru, dokonujge weryfikacji systemu
kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania,
bedzie oceniaé zgodno$¢ materialéw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw
wiasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor nadzoru powinien pobieraé prébki materialéw i prowadzié badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badai wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatéw i robdt z dokumentacja projektowa i SST. Moze rowniez zlecié, sam
lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtomych lub  dodatkowych badan
niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostana przez Wykonawce.
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, kiére posiadaja:
- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, 7e zapewniono zgodno$é z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,



- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnoéci z Polskg Normg lub aprobaty techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete
certyfikacja okreslong w pkt. 11 ktére spetniajg wymogi SST.,

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia

dostarczona do robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej

cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie

potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bedg

dostarczone przez Wykonawcg inspektorowi nadzoru

7.0.DOKUMENTACJA BUDOWY

7.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i

Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu

gwarancyjnego. Odpowiedzialno§¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie =z

obowiazujagcymi przepisami spoczywa na Wykonawcey.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot,

stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby,

ktéra dokonala zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska shuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio

jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym

numerem zalacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i inspektora nadzoru

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegooscei:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,

- date uzgodnienia przez inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i
harmonogramow robot,

- terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszezegblnych elementow robot,

- przebieg robot, trudnosei i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

- uwagi i polecenia inspektora nadzoru

- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czes$ciowych i
ostatecznych odbiordw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$é rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed 1 w trakcie

 wykonywania robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakosci materialéw, pobicrania prébek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszcezegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.




Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedlozone inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant mie jest jednak strona umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy robot.

7.2 Ksiega obmiaréw

Oznacza ksi¢ge zapiséw wszystkich dokonanych obmiaréw, wliczajac w to wymiary, notatki,
obliczenia, szkice i rysunki niezbedne do okreslenia ilosci i obmiaru tych robot, prowadzona
tylko do czesci lub elementow robot wskazanych na pismie przez Inwestora.

Ksiega obmiardow jest zatwierdzana przez Inspektora Nadzoru.

7.3 Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie rowniez nastepujace dokumenty:

a) pozwolenie na budowe

b) protokoty przekazania tereny budowy

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy

d) protokoty odbioru robot

e) protokoly z narad i instrukcje Inspektora Nadzoru

1) korespondencj¢ na budowie

7.4 Przechowywanie dokumentéw budowy

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i

przedkiadane do wgladu na Zzyczenie Zamawiajacego, PIP 1 Nadzoru Budowlanego.

8.0 OBMIAR ROBOT

8.1. Ogélne zasady obmiaru robét i prowadzenia ksigzki obmiaréw

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres robot wykonywanych zgodnie =z
dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng w jednostkach ustalonych obmiaréw
kosztorysie. Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalaj qcy na rzeczywisty obmiar robot
budowlanych.

8.2.Zasady okreslania ilosci robot i materialow

Dhugosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami bedg obmierzane poziomo, wzdhuz linii
osiowej 1 podawane w [ m].

Jezeli szczegotowe specyfikacje techniczne nie wymagaja dla okreslonych rob6t inaczej,
objetosci beda wyliczone w | m3 |, powierzchnie w [ m2 ], a sprzet i urzadzenic w | szt. 1.
Obowigzuje dokladnoéé do dwoch miejsc po przecinku. Ilosci, ktore maja byé obmierzone
wagowo, bedg okreslone w kilogramach lub tonach.

8.3.Czas przeprowadzania pomiarow

Obmiar nalezy przeprowadzaé przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdw robét.
Obmiar robét zanikajacych nalezy przeprowadzaé w czasie ich wykonywania. Obmiar robot
ulegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Wymiary skomplikowanych
powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami dotaczonymi do ksiazki
obmiarow.

9.0. ODBIOR ROBOT
9.1. Roboty zwigzane z zamoéwieniem podlegajg nastepujacym etapom odbiorczym:

- Odbiorowi robét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu
- Odbiorowi technicznemu
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- Odbiorowi konicowego
- Odbiorowl pogwarancyjnemu

9.1.1 .Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryeiu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci robot i
zgodno$ci wykonania z dokumentacja techniczng. Odbior robot jw. dokonany bedzie w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robot. Odbiér robdt dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowo$¢ danej czesci robot do
odbioru zglasza kierownik budowy robét. Wykonawcy wpisem do Dziennika Budowy
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér przeprowadzany bedzie
niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty skutecznego powiadomienia.

9.1.2. Odbidr techniczny.

Odbiér techniczny dokonywany bedzie po ich calkowitym zakonczeniu. Odbioru
technicznego dokonuje Inspektor Nadzoru z udzialem Kierownika Budowy. Wykonawca
roboét przedktada komplet dokumentow przewidziany przy odbiorze koficowym

9.1.3. Gdbiér koiicowy robot.

Zasady koAcowego odbioru robdt: odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego
wykonania robét stanowigcych przedmiot zamoéwienia, opisanych w niniejszej Specyfikacji
Techniczne] Wykonania i Odbioru Robdt oraz Projektéw technicznych dla realizowanego
zakresu robét.

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowosé do odbioru koncowego bedzie zgloszona przez
Wykonawee po bezzwlocznym pisemnym powiadomieniem Zamawiajgcego z dolaczeniem
wszystkich protokoléw odbioréw technicznych wraz z zatacznikami. Odbiér koficowy robot
nastapi w terminie 3 dni, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakofczenia
robdt, po wezesniejszym sprawdzeniu wszystkich Odbioréw technicznych i1 zalacznikow z
nimi zwigzanych. Odbioru koncowego robdt dokonuje komisja wyznaczona przez
Zamawiajacego, w obecnosci Inspektora Nadzoru 1 Kierownika Budowy Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny ilosciowej i jakosciowej, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, oceny wizualnej oraz sprawdzenia zgodnosci robot z
dokumentacjg techniczna.

W toku odbioru koncowego robdt komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w
trakcie odbioréow robdét zanikajgcych, robét poprawkowych, Protokolami odbiorow
technicznych 1 kompletnoscig materialéw odbiorczych

9.1.4 Dokuamenty odbioru koncowego robét.:

Podstawowym dokumentem odbioru koficowego robét, jest protokol odbioru koficowego
robot, sporzadzony wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koficowego Wykonawca przygotuje nastepujace dokumenty:

- atesty,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,

W przypadku, gdy w ocenie komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego, nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z
Wykonaweg wyznaczy ponowny termin uzupelnienia dokumentéw, po czym wznowi
procedure odbioru koncowego robdt.

Wszystkie zarzadzone prze komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajace bedg zestawione
na pis$mie w wykazie usterek i niedorébek. Termin wykonania robdt jw. wyznaczy komisja

W przypadku stwierdzenia przez komisje , ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszezegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i1 SST =z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu ,
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komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

9.1.5 Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwiazanych z usunieciem wad
stwierdzonych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny Komisji wyznaczone] przez Zamawiajgcego. O terminie, miejscu pracy
Komisji, Zamawiajgcy powiadomi Wykonawce.

10.0 PODSTAWA PLATNOSCI

10.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg platnodci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg platnosei jest wartosé

(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczatltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie

czynnosci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w

SST 1 w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowaé:

- robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materialéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw i transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko
podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ obowiazujacego podatku VAT.

10.2. Warunki umowy i wymagania ogoélne

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy 1 wymagan ogélnych zawartych w

niniejszej specyfikacji obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie

wyszezegolnione w kosztorysie.

a) ustawienie tymezasowego oznakowania

b) przygotowanie terenu,

¢) konstrukcje tymczasowe] mnawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier,
oznakowan i drenazu,

11.0 PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce Normami i

Normatywami.

11.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany znal wszystkie przepisy prawne wydawane zar6wno przez

wladze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, kiére sa w

jakikolwiek sposéb zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za

przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robdt. Najwazniejsze z nich to:

1) Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz. .U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z
pbézZniejszymi zmianami

2) Ustawa o planowaniu 1 zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca2003 r. (Dz.U.
Nr 80/2003) wraz z pdzniejszymi zmianami
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3) Ustawa o dostepic do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddzialywania na §rodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (Dz. U. Nr.109/2000 poz. 1157)

4) Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

5) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 grudnia
1994 r. w sprawie dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materialéw oraz
nowych metod wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 10/1995 poz. 48)

Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Bedzie w pelni

odpowiedzialny za spelnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych

opatentowanych urzgdzen lub metod. Bedzie informowal zarzadzajacego realizacja umowy o

swoich dziataniach w tym zakresie, przedstawiajac kopie atestéw i innych wymaganych

swiadectw.
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ROZDZIAL 1T
CPV 45111300-1 ROBOTY ROZBIORKOWE

1.0 WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacii technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z rozbiérka elementoéw budynkéw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szezegblowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt zwiazanych z Termomodemnizacjg Budynkow Zespotu Szkot
Energetycznych w Lublinie ul Dhuga 6

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
rozbidrka:

- tablic kratek wentylacyjnych uchwytéw flag i tp elementow z ponownych ich montazem

- wykucie z muru krat okiennych, krat koszy

- rynien i rur spustowych

- obrébek blacharskich

- pokry¢ dachowych

- elementéw betonowych

- przebicie ofwordéw w $cianach

- stolarki okiennej

- $cian koszy okiennych

- kraweznikoéw i obrzezy

- warstw nawierzchni

- oblicowania cokolu

- skucie tynkow

- zadaszen wejsé

- przebicie otwordw w $cianach dla montazn kratek wentylacyjnych

1.4. Okreglenia podstawowe

Stosowane okredlenia podstawowe sg zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi
normarni oraz z definicjami podanymi w Rozdz. I,,Wymagania ogolne”

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Og6lne wymagania dotyczgce robdt podano w Rozdz. I,, Wymagania ogdlne”

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
r(dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych oraz dz. U. Nr 45 poz. 280 z 1998 r oraz dz. U. Nr 71
poz. 649 z 2004 r.

2.0. MATERIALY
Nie wystepuja

3.0. SPRZET
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3.1. Ogdine Wymagania dotyczace sprzeiu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. I,, Wymagania ogélne”

3.2. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robdt zwigzanych z rozbidrka moze by¢ wykorzystany sprzet powszechnie
uzywany w robotach budowlanych.

- mioty

- pity mechaniczne

- rusztowania

- rekaw do gruzu

4.0.TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogblne wymagania dotyczgce transportu podano w Rozdz. I, Wymagania ogolne”

Wyw6z materialébw rozbiorkowych nalezy prowadzi¢ pojazdami samowyladowcezymi lub
skrzyniowymi w zaleznoéci od rodzaju usuwanego z budowy materiatu rozbidrkowego.

4.2. Transport materialow z rozbiorki

Gruz ceglany , betonowy nalezy wywozi¢ do najblizszego wysypiska gruzu.

Pape z rozbidrki do najblizszego punktu utylizacji.

Elementy metalowe do najblizszego punktu odbioru zfomu

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w Rozdz. 1,, Wymagania og6lne”

5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbidrkowe  obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt. 1.3, zgodnie z dokumentacja projektowa. Roboty rozbidrkowe mozna
wykonywaé mechanicznie Iub r¢cznie. Roboty nalezy wykonywaé z zachowaniem maksimum
ostroznosci przestrzegajac dokladnie przepisow BHP

5.2.1 Rozbiérka Scian

Rozbiodrke écian nalezy wykonaé sposobem recznym przy zachowaniu maksimum ostroznosci
doktadnie przestrzegaC przepiséw bezpieczefistwa pracy, baczac by nie uszkodzié czg¢éei nie
przeznaczonych do rozbiérki, powyzsze dotyczy rowniez wszelkiego rodzaju przebi¢
wykonania gniazd czy bruzd.

5.2.2 Rozbiorka pokryé dachowych i obrébek blacharskich

Rozbidrke pokryé dachowych rozpoczyna sie od zdjgcia rur spustowych, rynien obrébek
blacharskich. Przy rozbieraniu o obrdbek blacharskich rynien i rur spustowych nalezy
ostroznie wykona¢ rozebranie obrobek, posortowaé blache¢ na nadajaca si¢ i nie nadajgcy sig
do dalszego uzytku, ztozy¢ blache nadajaca si¢ do uzytku we wskazanym miejscu pozostalg
blache uprzatnac, oczyscié¢ podloze z gwozdzi 1 szpilek.

5.2.3. Rozbiorka elementéw betonowych i zelbetowych
Elementy betonowe i zelbetowe rozbiera¢ nalezy poprzez regczne lub mechaniczne
rozkruszenie po uprzednim odciecin pretéw zbrojeniowych.

5.2.4. Rozbidrka elementéw stalowych
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Elementy stalowe zdemontowaé poprzez ciecie pitam lub palnikiem i zlozenie ich w miejscu
skladowania. Materialy posegregowa¢ 1 na biezgco odnie§¢ lub odwiezé na miejsce
sktadowania. Wywéz do punktu odbioru ziomu

5.2.5. Rozbiorka kraweinikow i obrzezy
- odkopanie kraweznikow, obrzezy i opornikdw wraz z wyjeciem i oczyszczeniem,
zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. law,
- zaladunek i wywiezienie materiatu z rozbi6rki,
- wyréwnanie podioza i uporzadkowanie terenu rozbiorki.
5.2.6. Rozbiorka warstw nawierzchni
- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,
- rozkucie i zerwanie nawierzchni,
- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbidrki, w celu ponownego jej uzycia.
- zaladunek i wywiezienie materiatdow z rozbiorki,
wyrdéwnanie podloza i uporzadkowanie terenu rozbiorki.
5.2.7.Rozbidrka chodnikéw:
- reczne wyjecie plyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie innych materialéw
chodnikowych,
- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbidrki w celu ponownego jego uzycia.
- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,
- zatadunek i wywiezienie materialéw z rozbidrki,
wyrownanie podioza 1 uporzgdkowanie terenu rozbiorki;
5.2.8. Rozbiorka stolarki

Przed przystapieniem do rozbiorki drzwi nalezy sprawdzi¢ czy oScieznice nie spetniaja roli
podpory dla $ciany. W tym przypadku nalezy skrzydta pozdejmowac z zawiasow , oscieznice
za$ wyja¢ po zabezpieczeniu goémej czeséci $ciany. Jezeli nie sa one obcigzone nalezy je
wymontowa¢ wraz ze skrzydtami. Zdemontowane elementy ztozy¢ w miejscu sktadowania,

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Rozdz. 1, Wymagania ogdlne”

6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych

Kontrola jako$ci robdt polega na wizualne] ocenie kompletnosci wykonanych robét
rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do
powtornego wykorzystania.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w Rozdz. I,, Wymagania ogdlne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robét zwigzanych z rozbidrka elementéw sg: m3,m2, mb

8.0 ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w Rozdz. 1,, Wymagania ogdlne”
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9.0 PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogoine ustalenia dotyczace podstawy platnosei

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. I, Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje;

Zakres robot rozbidrkowych opisanych w punkcie 5,2

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenistwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzednia 1997 w
sprawie przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst jedn. Dz.U.2003.169.1650),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spolecznej z dnia 14,03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych Dz.U.2000.26.313

ROZDZIAL 111
CPV 45111200-1 ROBOTY ZIEMNE

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacii technicznej (SST) sa wymagama dotyczace
wykonania i odbioru robdt ziemnych w gruntach nie skalistych.

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z Termomodernizacja Budynkéw Zespotu Szkot
Energetycznych w Lublinie ul Diuga 6

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot ziemnych w
czasie Tobot zwigzanych z Termomodernizacia budynku szkoly i obejmujg wykonanie
wykopéw w gruntach nie skalistych wraz z zabezpieczeniem wrzadzen podziemnych
kolidujacych z robotami ziemnymi.

Wykonanie koryta pod nawierzchnie

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w Rozdz. I,, Wymagania ogélne”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w Rozdz. I,, Wymagania ogo6lne”

2.0 MATERITALY
Nie wystepuja

3.0 SPRZET
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3.1 Ogélne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okre$lono w Rozdz. I,Wymagania
ogolne”

3.2 Sprzet narzedzia

- wypraski stalowe

- znaki drogowe, zapory drogowe i stojaki

- tablice ostrzegawcze i informacyjne

- lopaty, sztychowki, piaskowki, kilofy, dragi stalowe

- drabina, ubijak mechaniczny

- materialu uznane przez wykonawce dla wykonania podwieszen kabli i rurociaggow

4.0 TRANSPORT
Ogoélne wymagania 1 ustalenia dotyczace transportu okreslono w Rozdz. I, Wymagania
ogolne” Wywoz nadmiaru gruntu nalezy wykonywac samochodami samowyladowczymi.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady prowadzenia robot

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich statecznosé¢ w calym okresie
prowadzenia robét,

Deskowanie zabezpieczajace wykop powinno wystawa¢ minimum 15 m ponad krawedz
wykopu.

Kontury robét ziemnych pod wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczyé
przed przystgpieniem do wykonywania robot ziemnych,

Przy wykonywaniu wykopow krawedzie wykopéw powinny by¢ wytyczone na lawach
ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robot ziemnych.
Wytyczenie zasadniczych linii powinno by¢ sprawdzane przez Inspektora nadzoru

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnodcia do +/- 5 cm

Réznice w stosunku do projektowanych rzednych robot ziemnych nie moze przekroczyé +1
cm 1 3 cm Szeroko$¢ wykopu nie moZe réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+/- 10cm

Roboty nalezy wykonaé recznie na odkiad a nastepnie urobek winien by¢ wywieziony poza
teren budowy

5.2 Wymagania podstawowe

-Metoda wykonywania wykopow powinna by¢ dobrana odpowiednio do wielkosci robot,
glebokosci wykopu,

-Wykop fundamentowy powinny by¢ wykonywane w zasadzie w takim okresie, aby po ich
zakonczeniu mozna byto przystapi¢ natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robot 1
szybko zlikwidowaé wykopy przez ich zasypanie.

-Ze wzgledu na wykonywania wykopu fundamentowego w bezposrednim sasiedztwie
istniejgcych fundamentow nalezy glebokos¢ wykopu dostosowaé do poziomu najglebiej
posadowionego fundamentu.

5.3 Nienaruszalnosé struktury grunta w wykopie

-Wykonywanie wykopow w gruntach powinno si¢ odbywaé bez naruszenia naturalnej
struktury gruntu dna wykopu. Warstwe gruntu nalezy usuna¢ bezposrednio przed
wykonaniem fundamentu sposobem recznym zapewniajgcym uzyskanie wymaganej
dokladnosci wykonania powierzchni podioza pod fundament.

-Niezaleznie od danych zawartych w projekcie po wykonaniu wykopu nalezy w miejscu i na
glebokosci posadowienia obiektu sprawdzi¢ no$no$é gruntu na obeigzenia, jakie beda
przekazywane na grunt przez wykonany

5.4 Dokladnos$¢ wykonania wykopow
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-Odchylenia od wymiaréw liniowych oraz rzgdnych podanych w projekcie powinny byc
okreslone w dokumentacji technicznej
-Jezeli projekt nie stanowi inaczej, dopuszczalne odchyiki nie powinny by¢ wieksze niz:
0,02% - dla spadkow terenu,
(,05% - dla spadkéw rowow odwadniajacych,
4 cm - dlarzednych w siatce kwadratéw 40x40 m,
+5cm - dlarzednych dna wykopu pod fundamenty,
+ 15 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosei dna wiekszej niz 1,5 m, |
+5cm - wwymiarach w planie wykopu o szerokosci poniZzej 1,5 m,
+ 10% - w nachyleniu skarp
5.5 Montaz konstrukeji podwieszen kabli i rurociggow
Konstrukcje podwieszen kabli i rurociggéw wykonane w sposéb zapewniajacy stabilnos¢ ,a
wykonane wg wlasnych pomystéw Wykonawcy robot

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robdt
Og6lne zasady kontroli jakosci robot podano w Rozdz. I, Wymagania ogolne™

6.2. Kontrola wykonania wykopow

Kontrola wykonania wykopéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i SST. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy
zwrdcié na:

a) sposob odspajania gruntow nie pogarszajgcy ich wiasciwosci,

b) zapewnienie statecznosei skarp,

¢) odwodnienie wykopoéw w czasie wykonywania robdt i po ich zakonczeniu,

d) doktadnosé wykonania wykopow (usytuowanie 1 wykonczenie)

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w Rozdz. 1,, Wymagania ogélne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr szescienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogoélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robdt podano w Rozdz. I,, Wymagania ogolne”
8.2 Dokumentacja niezbedna dla dokonania odbioru koncowego

-Sprawdzenie i odbior robdt ziemnych powinny by¢ dokonywane na podstawie sprawdzen
wykonanych rob6t do dokumentacji zawierajacej: dziennik badan i pomiaréw wraz z
naniesionymi punktami kontrolnymi (szkice)zestawienie wynikéw badan jakoSciowych oraz
ich analiz¢ wraz z wnioskami

- Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami warunkow technicznych
powinny by¢ poprawione zgodnie z ustaleniami komisji odbiorczej 1 przedstawione do
ponownego odbioru, z ktdrego sporzadzi¢ nalezy nowy protokot odbioru koficowego robot.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1. Ogoélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. 1,, Wymagania ogOlne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* wykopéw w gruntach nie skalistych obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robét,

- wykonanie wykopu obejmujace: odspojenie, przemieszczenie, zaladunek, przewiezienie i
wytadunck,

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

- profilowanie dna wykopu,

- zageszezenie powierzchni wykopu,

- przeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej,

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnoéci bierne;.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresic wykonywania i badania przy
odbiorze

ROZDZIAL. IV
CPV 45262500-6 ROBOTY MUROWE

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szezegotowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem robdt murowych

1.2, Zakres stosowania SST

SzczegOtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu 1 realizacji robdt zwiazanych z Termomodernizacja Budynkow Zespotu Szkot
Energetycznych w Lublinie ul Dhuga 6

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu robot
murowych.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnodci majace na celu
wykonanie robot zwigzanych

- przygotowaniem zaprawy,

- wykonaniem murkéw ostonowych schodéw z bloczkéw betonowych

- kontrola jakosei robdt 1 materiatow.,

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w Rozdz. I., Wymagania og6lne”

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Rozdz. L, Wymagania ogdlne”
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2.0 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

2.2. Rodzaje materialow

Materialy i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:

— elementy murowe,

— zaprawy murarskie,

— wyroby dodatkowe,

— inne wyroby 1 materialy.

Wszystkie materialy i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny
odpowiadaé wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych.

2.2 Materialy

Bloczki betonowe , zaprawa murarska .

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny
odpowiadaé wymaganiom podanym w aktualnych normach pafistwowych i posiada¢ aprobaty
techniczne Do przygotowania zapraw mozna stosowa¢ kazda wodg zdatna do picia oraz

wody z rzek, jezior i innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie
pafistwowej dotyczace] wody do celdw budowlanych.

Niedozwolone jest uzycie wod morskich, Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje, glony i mul. oraz cukier. Niedozwolone jest rowniez
uzycie wod mineralnych.

2.3 Zaprawy

Rodzaje zapraw murarskich - do zamurowan cementowo-wapienna M5, do $cianck
dziatowych M10.

Przygotowanic zapraw powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, j. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskicj nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany cement portlandzki
wapno suchogaszone

Sklad objetosciowy skladnikéw zapraw nalezy dobiera¢ dos$wiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu 1 wapna.

2.4. Bloczki betonowe o wymiarach

-38x24x12 cm

klasa betonu B15

2.7 Warunki przyj¢cia na budowe materialéw i wyrobéw do robdét murowych

Wyroby 1 materialy do rob6t murowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujace

warunli:

— s zgodne z ich wyszczegblnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej

— kazda jednostka ladunkowa lub partia elementéw murowych luzem jest zaopatrzona w
etykiete identyfikacyjna,

— wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez
oznak ‘
naruszenia zamkniecia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa
oraz. symbol handlowy wyrobu),
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— spelniaja wymagane wlasciwodci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty §wiadezace o dopuszezeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobu oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobu lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobu,

- spelniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosei do uzycia (termin zakonczenia
robét murowych powinien sie koficzy¢ przed zakonczeniem terminu przydatnosci do
stosowania odpowiednich wyrobu).

Przyjecie wyrobu i materiatu na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokolem przyjecia materialu.

2,6, Warunki przechowywania materialow i wyrobéw do robét murowych

Materialy 1 wyroby do robdt murowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentu odniesienia tj.
norm badzZ aprobat technicznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5C a ponize] +35C. Wyroby pakowane w worki
powinny by¢ ukladane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw
niewiekszej niz 10, o ile dokument odniesienia lub instrukcja producenta nie stanowia inaczej.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé na skladowiskach otwartych, w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem

3.0 SPRZET

3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. I, Wymagania ogdlne”

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. 1,, Wymagania ogdlne”

4.2. Transport i skladowanie materialéw

Zatadunek 1 wytadunek elementéw murowych pakowanych w jednostki fadunkowe nalezy
prowadzi¢ urzadzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widlowy, kleszezowy lub
chwytakowy.

Zatadunek 1 wyladunek elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany
recznie zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np.
kleszcze, chwytaki, weiggniki,

Warunki transportu elementéw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe lub
przechowywanych luzem powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych
dotyczacych tych wyrobdw oraz PN-B-12030.

Transport materialéw do robét murowych w opakowaniach tez nie wymaga specjalnych
urzadzen 1 srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materialy w sposob wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku
duzych ilosci materialéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu wyrobow i materialéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca si¢ uzywac samochdd zamknietych. Do przewozu wyrobow i materialow
winnych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub
zamkniete. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
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zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogblne zasady wykonania robot podano w Rozdz. 1,, Wymagania ogdlne™

5.2 Ogdlne zasady wykonywania muréw

-Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow,
Otworow itp.

-W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne i shupy. Mury nalezy wznosi¢
mozliwie réwnomiernie na catej ich dlugosci. stosowal strzgpia zazebione konicowe. Cegly
lub inne elementy ukfadane na zaprawie powinny byé czyste i wolne od kurzu. przy
murowaniu cegla suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed ulozeniem w murze
polewaé lub moczyé wodg. Przy wykonywanin muréw silnie obcigzonych na zaprawie
cementowej konieczne jest moczenie cegly suche;.

-Stosowanie cegly, blokéw lub pustakéw kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod
warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly, blokéw
lub pustakoéw jednego wymiaru i jednej klasy.

-Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.
-Konstrukeje murowe grubosci mniejszej niz 1 cegla (Scianki dzialowe, sklepienia, gzymsy,
kominy itp.) moga by¢ wykonywane tylko przy temp powyzej 0°C.

-Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegly i grubszych dopuszeza sig¢ w temp
ponizej 0°C, pod warunkiem zastosowania srodkéw umozliwiajacych wigzanie i twardnienie
zaprawy, okre$lonych w wytycznych wykonywania robdt budowlano - montazowych w
okresie zimowym Wyd I'TB 1987r.

5.2.1 Grubo$¢ i wypelnienie spoin.

Grubo$¢ spoin w murach nalezy przyjmowac:

poziome - 12 mm

pionowe - 10 mm

5.3.Zaprawy

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢
jednolita 1 jednobarwna mase.

Do zaprawy cementowej nalezy stosowaé¢ cement portlandzki

5.4 Wykonywanie $cian z bloczkéw betonowych

Do murowania nalezy uzywa¢ zaprawy cementowej, a $ciany murowa¢ na pelng spoing
poziomg i pionowa.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoSci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w Rozdz. I,, Wymagania ogoine”

6.2 Kontrola robot na budowie

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania robét w zakresie ich zgodnodci z
Dokumentacjg Projektowa , Specyfikacja Techniczng

Wykonawca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robot
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Celem kontroli jest stwierdzenie osiagniecia zalozonej jakosci wykonywanych robdt
murowych. Wykonawca ma obowiazek wykonania petnego zakresu badaf na budowie w celu
wskazania Inspektorowi nadzoru zgodnosci dostarczonych materialéw i realizowanych robét
z dokumentacja projektowa

6.3 Badanie konstrukeji murowych

- sprawdzenie prawidlowodci wigzania bloczkéw betonowych
- sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienie

- sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru

- sprawdzenie poziomowosci warstw muru

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Rozdz. I,, Wymagania ogdlne”
7.2. Jednostka obmiarowa
-Jednostkg obmiaru muréw jest m2, lub m3

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogoélne zasady odbioru robdt podano w Rozdz. I, Wymagania og6lne”

8.2 Warunki odbioru

Mury powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami
aktualnych norm i instrukcji, oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych. Odbiér robdt murowych powinien sie odbywaé przed wykonaniem
tynkow. Jezeli odbiér odbywa sig przed osadzeniem stolarki drzwiowej lub okiennej nalezy
zwroci¢ uwage na prawidlowos¢ wykonania otworOw

W trakcie dokonywania odbioru szczegdlna uwage nalezy zwrocic na:

spoiny pionowe 1 poziome pomiedzy poszezegdlnymi elementami, grubosé spoi przewiazanie
wiazaniem murarskim. .

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki

pozytywne.
9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. L, Wymagania og6lne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej
- zakup 1 dostarczenie niezbednych czynnikdow produkeiji,
- przygotowanie 1 transport zaprawy,
- roboty murowe
- oczyszczenie stanowiska pracy
- wykonanie badan 1 pomiaréw kontrolnych.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne - Cegly budowlane
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- PN-65/B-14502 Zaprawy budowlane wapienne
- PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
- PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

ROZDZIAL V
CPV 4526300-4 ROBOTY BETONOWE

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem rob6t betoniarskich

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t zwiagzanych z Termomodernizacja Budynkéw Zespohu Szkot
Energetycznych w Lublinie ul Diuga 6

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania i odbioru

robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych 1 zelbetowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych 1
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa- mieszanka wszystkich skladnikow przed zwigzaniem betonu. Zaczyn
cementowy — mieszanka cementu i wody.

Nasiakliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchionaé beton, do jego masy
w stanie suchym.

Klasa betonu - symbol literowo- Liczba po literze B oznacza wytrzymalosé gwarantowana w
MPa.

Wrytrzymalo$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie R wytrzymalos$¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdo podobicfistwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o
boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-B-06250.
Zaprawa cementowa-Zaprawa cementowa jest mieszanina trzech skladnikéw: wody,
kruszywa oraz cementu. Jako kruszywa najczesciej uzywa sie zwiru, jest to piasek kopalny o
éredniej lub duzej ziarnisto$ci, czyli bardziej drobny lub bardziej gruby. Podczas mieszania
cementu z wodg nastepuje reakcja wyparowywania wody 1 tak zwanego wigzania, oznacza to
ni mniej ni wiecej jak przechodzenie ze stanu polpltynnego do stanu stalego, w wyniku, czego
wigzane sa czgstki kruszywa ze sobg i powstaje stata masa. Im wigce] w zaprawie jest
cementu tym zaprawa jest twardsza. Zaprawa cementowa jest zaprawa bardzo mocna, co
oznacza, z¢ po stwardnieniu jest bardzo malto krucha, dlatego nadaje si¢ do murowania z
cegiel, wylewania posadzek i innych prac, w ktdrych twardo$é gra wazna role.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Rozdz. I,, Wymagania ogdne™.
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Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é materiatow i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Rozdz.

L, Wymagania ogdlne”.

2.2 Wymagania dotyczace jako$ci mieszanki betonowej

Beton do musi spetniac¢ nastepujace wymagania:

- nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodpornosc - ubytek masy nie wickszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie

wickszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania badanie wg normy PN-B-06250,

- wskaznik wodno-cementowy - ma by¢ mniejszy od 0,5.

2.2.1. Skladniki mieszanki betonowe;j

2.2.1.1. Cement ~-wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-

19701. Dopuszezalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez

dodatkow)

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dolgczone swiadectwo jakosci (atest).

kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej

musi uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé

nastepujgcym badaniom:

- oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci

- sprawdzenie zawartosci grudek.

- poczatek wiazania - najwczesniej po uptywie 60 minut,

- koniec wigzania - najpdzniej po uplywie 10 godzin.

Magazynowanie:

cement pakowany (workowany) - sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym

terenie zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknicte (budynki lub

pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach); podloza skladéw otwartych powinny by¢

twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajagce cement przed sciekami wody

deszczowej 1 zanieczyszezen. Podiogi magazyndéw zamknietych powinny by¢ suche 1 czyste,

zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczenien.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uplywie terminu trwalosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania
w skladach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢

przechowywana osobno w sposéb umozliwiajacy jej latwe rozréznienie.

2.2.1.2 Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie statoscia cech fizycznych 1 jednorodnoécia

uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakosci.

Poszczegélne rodzaje 1 frakcje kruszywa musza by¢ na placu skladowym oddzielnie

skltadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.
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Kruszywa grube powinny wykazywa¢ wytrzymato$¢ badana przez sSciskanie w cylindrze
zgodna z wymaganiami normy PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom niepelnym obejmujgcym:

- oznaczenie skladu ziamowego wg normy PN-B-06714.15,

- znaczenie zawartosci zanieczyszczen obeych wg normy PN-B06714.12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktore oznacza sie podobnie, jak zawartosc

- zanieczyszczen obcych,

-  oznaczenle zawartosci pytéw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow
jego petnych badan.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami
normy , uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie
lub dodanie odpowiednich frakeji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

2.2.1.3. Woda zarobowa

Jezeli woda do betonu bedzie czerpana z wodociagu miejskiego, to woda ta nie wymaga
badania.

2.2.1.4 Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

- napowietrzajacym,

- uplastyczniajgcym,

- przyspieszajacym wigzanie.

Domieszki do betonéw musza mieé¢ aprobaty, oraz posiadaé atest producenta..

3. SPRZET

3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgcee sprzetu podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne”

3.2 Roboty betonowe

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach
o wymuszonym dzialaniu.

Do podawania mieszanck nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z butawami

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyezace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I, Wymagania og6lne”

4.2. Transport materialow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i na wlasciwoscl przewozonych
materiatow.

4.3 Transport mieszanki betonowej

nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtodci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awaril.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w Rozdz. [ ,,Wymagania ogdlne”

5.2 Zalecenia ogélne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapié na podstawie dostarczonego prze Wykonawce

szczegolowego programu i dokumentacji technologicznej obejmujace;:

- wybbr skladnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych 1 roboczych,

- sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposéb transportu mieszanki betonowe;j,

- kolejnosé 1 sposéb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,

- sposdb pielegnacii betonu,

- warunki rozformowania konstrukeji {deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru

prawidlowos$¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szezegdlnosci:

- prawidtowos$¢ wykonania deskowan

- prawidlowos¢ wylkonania zbrojenia,

- zgodno$é rzednych z projektem,

- czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielko$¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ulozonego w miegjscu przerwy roboczej,

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,

5.3 Wytwarzanie mieszanki betonowej

Dozowanie skladnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie

wagowo z dokladnoécia:

- £2% - przy dozowaniu cementu 1 wody,

- =3% - przy dozowaniu kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustalic doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2

minuty. .

Do podawania mieszanki betonowe] nalezy stosowaé pojemniki o konstrukeji umozliwiajgce;

fatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na

ktora spada.

5.4 Przygotowanie do ukladania mieszanki betonowej

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowosé

wykonania wszystkich robo6t poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnoscei:

- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostéw itp.,

-wykonanie zbrojenia,

~przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczei,

-wykonanie wszystkich rob6t zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

-prawidlowos¢ rozmieszezenia i niezawodnosé zamocowania elementéw kotwiacych

zbrojenie 1 deskowanie formujace kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajgcych

potozenie armatury itd.

-gotowosc¢ sprzetu i urzadzen do betonowama.

5.5 Wymagania ogéIne dotyczace ukladania mieszanki betonowej

-Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i

gestoplastycznej nie powinna przekraczac 3 m.
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-Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w
dzienniku roboét, w ktérym powinny by¢ podane:

-data rozpoczecia 1 zakonczenia betonowania catosci 1 wazniejszych fragmentow lub czesci
budowli,

-daty, sposob, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a
nastepnie wyniki 1 terminy badan,

-temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkow atmosferycznych.

5.6 Zageszcezanie mieszanki betonowej

-Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszezana za pomoca urzadzen mechanicznych.

-Przy stosowaniu wibratoréw pograzalnych odleglo$é sgsiednich zaglebienn wibratora nie
powinna by¢ wigksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubos¢
warstwy zageszezanej mieszanki betonowej nie powinna by¢ wigksza od 1,25 dlugosei
bulawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zaglebiony na
5-10 em w dolng warstwe poprzednio utozone) mieszanki.

5.7 Pielegnacja i dojrzewanie betonu

Bezposrednio po zakoniczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chroniacymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozZniej niz po 12 godz. od
zakoficzenia betonowania rozpoczal pielegnacje wilgotnosciowsg betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe.

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na
dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i
drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

Ogoélne zasady kontroli jakosdci robot podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

6.2 Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie
betonowania pobiera¢ probki

kontrolne w postaci kostek sze$ciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

e 1 probkana 100 zarobéw,

e 1 probka na 50 m3 betonu,

Prébki pobiera sie¢ losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie
przechowuje si¢ ,przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy
wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespelnienia warunkéw wytrzymatosei betonu na sciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru,
spelienie tego warunku w okresie pdZniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogdélne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru dla betonu jest m3

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkic pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki

pozytywne.

PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. 1,,Wymagania og6lne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

zakup i dostarczenie niezb¢dnych czynnikéw produkeji,

wykonanie deskowania

oczyszcezenie deskowania,

przygotowanie i transport mieszanki,

ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacia,

oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bgdacych wlasnoscia Wykonawcey, materiatow
wykonanie badan i pomiarow kontrolnych.

Przepisy zwiazane:

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.
PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materialéw drewnopodobnych. Obliczenia
statyczne 1 projektowanie.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreélenia.

PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uzytku .

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.,

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zaprawy.
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ROZDZIALVI
CPV 4526310-7 ZBROJENIE KONSTRUKCJI

1 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe]j specyfikacii technicznej (SST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem robot betoniarskich

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot zwiazanych z Termomoderizacja Budynkow Zespolu Szkot
Energetycznych w Lublinie ul Dluga 6

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie rob6t zwigzanych z:

-wykonaniem zelbetowych koszy podokiennych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

Wrykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialéw i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w Rozdz.
I ,,Wymagania ogolne”

2.2. Stal

- walcowka okragta do zbrojenia betonu , zebrowana ( A-ITIN) 1 gladka St0S

- drut wigzatkowy , podktadki normowe do zapewnienia nalezytej otuliny zbrojenia.

3. SPRZET

3.1.0goélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgee sprzetu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”
3.2 Sprzet

- klucz do wigzania zbrojenia , nozyce do cigeia stali , gietarki reczne

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne”
4.2. Transport materialow
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktdre nie
wplyng niekorzystnic na jakod$¢ wykonywanych robdt i na wiasciwosei przewozonych
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania roboét podano w Rozdz. [ ,,Wymagania ogdlne™
5.2. Rozmieszczenie pretéw w przekroju elementu konstrukeji
- Minimalny rozstaw pretéw zbrojenia no$nego powinien by¢ ustalony w zaleznosci od
przewidywanego sposobu zageszczania betonu, z tym, ze odlegloéci miedzy pretami mierzone
w $wietle powinny by¢ nie mniejsze niz:
-20mm - jezeli prety sa usytuowane prostopadle lub ukosnie do kierunku
betonowania, 1 nie mniej niz $rednica nominalna grubego preta.
-50mm - jezeli prety sa usytuowane réwnolegle do kierunku betonowania.
Dla pretéw zbrojenia gérnego odleglosé powinna wynosi¢ 30 mm i nie mniej niz érednica
preta.
5.3 Kotwienie pretow zbrojenia
W elementach zbrojeniowych z betonu rozciagane prety zbrojeniowe kotwi sie w betonie za
‘pomocg: odeinkéw prostych, odcinkdw prostych zakonczonych hakami.
5.4 Zasady laczenia pretow zbrojenia
Polaczenia na zaklad nalezy wykonywaé¢ wg PN-99/B-03264.
Dlugos¢ zakladu pretow nalezy przyjmowac réwna co najmniej dtugosci zakotwienia wg PN-
93/B-03264.
Przekrd) pretow faczonych w jednym miejscu nie powinien przekraczaé¢ warto$ci podanych w
PN-99/B-03264.
Na dtugoéci taczenia nalezy wykonaé strzemiona zamkniete.
Polgczenia spawane nalezy wykonywaé za pomocg spawania lukowego.
Zlacza spawane pretéw zbrojeniowych powinny by¢ wykonywane zgodnie z og6élnym i
przepisami 1 warunkami technicznymi wykonywania robot spawalniczych.
Zlacza spawane mozna wykonywaé przy temp powietrza nie nizszej niz 0°C. Stanowisko
spawacza powinno by¢ chronione od wiatru i opadéw atmosferycznych.,
Powierzchnie laczonych pretow, blach i ksztattownikéw przed wykonaniem ztaczy powinny
by¢ oczyszezone 7 rdzy 1 zgorzeliny.
Gatunki i $rednice elektrod nalezy stosowaé do spawania pretéw zbrojeniowych w zaleznosci
od gatunku stali.
Elektrody do spawania powinny by¢ suche. Elektrody gatunkéw EB nalezy suszy¢ przed
spawaniem przez 2h w temp 250°C.
Srednice elektrod nalezy dobieraé tak, aby mozna bylto uzyskac poprawne wtopienie warstwy
graniowej 1 wypelnienie calego rowka spoiny bez nadpale materiatu rodzimego na krawedzi spoiny.
5.5 Montaz zbrojenia
5.5.1 Ogdlne zasady montazu
Ustawienie lub uktadanie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedlug
przygotowanych schematéw zapewniajgcych kolejnose robot, przy ktérej wezesniej utozone
clementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowari, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.
Zbrojenie nalezy uklada¢ po sprawdzeniu 1 odbiorze deskowan.
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Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpieczajgcy od
uszkodzen i przemieszezen podczas podawania materialu 1 zageszczania mieszanki i
betonowe;. ;
Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubo$¢ otuliny betonu

odpowiadata wartodciom podanym wg PN-99/B-03264. Dla zachowania wiasciwej otuliny

nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpieraé¢ podkladkami z tworzyw sztucznych

o grubosdci rownej grubosci otuliny.
5.5.2 Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow i
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

Zbrojenic ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedtug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT |

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosei robot

Ogdlne zasady kontroli jakogei robot podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”
6.2 Stal
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w
normach patistwowych, a w przypadku braku takich norm - w $wiadectwach [TB.
Do kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukeji z betonu powinno by¢ dotaczone |
zaswiadczenie o jakosci (atest hutniczy).
Kazdg partic otrzymanej stali i siatek nalezy poddaé¢ kontroli na zgodnos¢ dostarczonego
materiatu z zamoéwieniem, sprawdzajgc: cechowanie, wyglad powierzchni, wymiary, mase
oraz prostolinijno$¢ pretow.
Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by< nastgpujacy: |
- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, opadajacej rdzy, thuszezow, farb lub |
innych zanieczyszczen
- odchylki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdéw i uzebrowania powinny si¢ miescié¢ w
granicach okre§lonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii proste]
wigkszego niz S mm na 2 m dhugosci preta.
Dostarczona na budowe partie stali do zbrojenia konstrukeji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:
- nie ma zaswiadczenia o jakosci stali,
- nasuwaja sie watpliwosei co do jej wlasciwoscei technicznych na podstawie ogledzin
Zewnetrznych,
- stal peka przy gigciu.
6.3 Kontrola wykonania i montazu zbrojenia - wymagania ogdlne
Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed
zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:

a. ogledziny,

b. badania zgodnos$ci wykonania zbrojenta z obowiazujacymi przepisami,

¢. badanic zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem,

d. badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

e. sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletéw wykonanych
w specjalistycznych zaktadach centralnych,

f. badanie jakosci polaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
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6.3.1 Kontrola montazu zbrojenia

Kontrola ustawionego zbrojenia polega na:
a. sprawdzeniu wymiaréw zgodnie z projektem roboczym,
b. zewngtrznych ogledzinach polaczen wykonanych przy ustawianiu zbrojenia,
c. sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu zgodnie z wymaganiami

podanymi w projekcie,
g. sprawdzeniu czy nie sg przekroczone dopuszczalne odchylki w ustawieniu
zbrojenia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne”
7.2. Jednostka obmiarowa
- Jednostka obmiaru dla zbrojenia jest kg wbhudowanej stali

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Ogoélne zasady odbioru robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikow produkeii,

- wykonanie montazu zbrojenia

- oczyszezenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych whasnos$cia Wykonawcey, materialéw
- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN —206-1/2003 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-89/H-84020 Stal weglowa konstrukeyjna zwyklej jakosci, ogblnego przeznaczenia.
Gatunki

PN-89/H-84023 Stal okre$lonego zastosowania. Gatunki

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.

PN-82/H-93215 Walcéwka 1 prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-78/M-69710 Spawalnictwo. Préba rozeiggania doczotowych ztaczy spawanych lub
Zgrzewanyc
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ROZDZIALVIE
CPV 45321000-3 1ZOLACJA CIEPLNA

1.0 WSTEP

1.1, Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem izolacji termicznej $cian piwnicznych
i fundamentowych $cian zewnetrznych budynku oraz stropodachéw budynkow.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z Termomodernizacja Budynkéw Zespolu Szkot
Energetycznych w Lublinie ul Dluga 6

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem izolacji termicznej $cian piwnicznych i fundamentowych oraz Scian
zewngetrznych budynku.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Tzolacja termiczna $cian fundamentowych i piwnicznych

Przymocowanie plyt styropianu ekspandowanego gr. 12,0cm.1.0 m poniZzej terenu
Przymocowanie plyt styropianu ekspandowanego gr. 12,0 cm na cokole budynku

1.4.2 Tzolacja termiczna $cian zewnetrznych

Przymocowanie ptyt z welny mineralnej gr. 14,0 cm

Przymocowanie plyt styropianowych gr 14 ¢cm garaz

Przymocowanie plyt styropianu gr. 3,0 cm na osciezach

Przymocowanie plyt styropianu ekspandowanego gr. 14,0 cm przy wejscin gldwnym

1.4.3 Izolacja termiczna stropodachéw

Nadmuch pneumatyczny granulatu z welny mineralnej do gr. 18,0 cm

Przymocowanie plyt PIR gr 12,0 cm

1.4.4 Wykonanie wentylacji stropodachéw

Montaz kominkéw wywiewnych z obrotowymi nasadami ( turbowenty)o §r 150 mm oraz
kominkow nawiewnych osr 110 mmm

1.5. Ogoélne wymagania dotyezgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne”

2.0 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”

2.2. Stosowane materialy

2.2.1 Izolacja $cian fundamentowych i piwnicznych

Emulsja bitumiczna do gruntowania

Piyta styropianu ekstrudowanego gr. 12,00cm

pivty z krawedziami wykoficzonymi na zaklad

-wspélezynnik przewodzenia ciepla dla materialu izolacyjnego — A < 0,035 W/mK
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kod wg normy PN-EN 13164:2003/A1:2005/AC:2006 — XPS EN 13164 T1-DS(TH)-
CS(10/Y)300-WL(T)0,7; wg normy PN —B 20132;2004 — o kodzie XPS(S)30
wytrzymatos$¢ na $ciskanie przy 10% odksztalceniu wzglednym - 300 kPa
reakcja na ogien klasa E
-Zaprawa klejowa
- Kofiki systemowe
- Siatka z wldkna szklanego
2.2.2 Izolacja §cian zewnetrznych
Plyta styropianu ekstrudowanego gr. 14,00cm
-plyty z krawedziami wykonczonymi na zaktad
-wspotezynnik przewodzenia ciepla dla materiatu izolacyjnego — A < 0,038 W/mK
kod wg normy PN-EN 13164:2004+AC:2006 —-EPS-EN13163-12-1.2-W2-82-P3-BS115-
CS(10)70-DS.(N)2-DS(70)2-TR100 wg PN-B20132;2004 o kodzie EPS 70-038
wytrzymalosé na $ciskanie przy 10% odksztatceniu wzglednym - 70 kPa
reakcja na ogien klasa E
Plyty welny mineralnej o grubosci ptyt 14 cm
- wspdlczynnik przewodzenia ciepta dla materiatu izolacyjnego — & < 0,042 W/mK
- kod materiatu - MW-EN 13162-T5-DS(T+)-DS(TH)-CS(10)40-TR15-WS-WL(P)-MU1
- wytrzymato$¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni ponad 100 kPa
- obciazenie charakterystyczne ciezarem wiasnym — 1,00 kN/m3- krétka nasigkliwosé woda
ponizej 0,3 kg/m?2
- klasa reakceji na ogien — Al
- zaprawa klejaca
- siatka zbrojgca
- listwy cokotowe szerokosci 15 cm
- listwy dylatacyjne
- listwy przyokienne
listwy narozne
2 2.3 Izolacja stropodachu
Welna mineralna w granulacie
wspdlczynnik przewodzenia ciepta dla materialu izolacyjnego —~ A < 0,043 W/mK
odpornos¢ na wzrost grzybéw pledniowych
- kratki wentylacyjne
Plyty PIR gr.12,0 cm
Rodzaj rdzenia Sztywna pianka poliizocyjanuratowa (PIR)

Gesto$¢ pozorna rdzeniar= p = 30 +6-2 kg/m?2
Wspolczynnik przewodzenia ciepla D = 0,023 W/mK
Oktadzina plyt Papier pokryty aluminium

Wymiary plyt : 1000 x 2000 mm

Opér cieplny R [m2K/W] 1,74 2,17 2,61 3,48 4,35 5,22
Wspolezynnik przenikania cieptall [W/m2K]

1,58 0,46 0,38 0,29 0,23 0,19

Wytrzymatosé na Sciskanie

przy 10 % odksztatceniu s = 150 kPa

- Kotki z trzpieniem metalowy

- Wsporniki metalowe wykonane z katownika 40x40x5 w ilosci 122 szt.
- Plyta OSB szerokosci 35,0 cm i grubosei 2x25 mm
Obrotowa nasada kominowa (turbowent) o $r 150mm
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Obrotowa nasada kominowa TURBOWENT jest urzadzeniem dynamicznie wykorzystujacym site wiatru
do wspomagania ciggu kominowego. Niezaleznie od kierunku, sily 1 rodzaju wiatru,
turbina nasady obraca si¢ zawsze w jedng i t¢ samg strong.

Kominki nawiewne o sr 110 mm

3. SPRZET

3.1.0gdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. 1,,Wymagania og6lne”

3.2. Sprzet do wykonania izolacji

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu uzywanego przy robotach
budowlanych .

Wiertarka udarowa z mieszadiem

Agregat do wdmuchiwania granulatu

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu ,

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne”

4.2. Transport materialow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i na wlasciwosel przewozonych
materialow.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wihasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach lub dojazdach do budowy.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdélne”

5.2. Izolacja termiczna Scian fundamentowych i piwnicznych

5.2.1 Roboty przygotowawcze

- rozebranie istniejgcych opasek

- wykonanie wykopow

- oczyszczenie i zmycie §cian

- wykonanie izolacji powlokowych scian

5.2.2 Przygotowanie podloza

Klejenie piyvt tylko na wyréwnane, czyste, suche podloza mineralna Krawedzie trzeba
wSfazowacé”, a wkleste naroza wyokragli¢ zaprawa cementows nadajgec im promief minimum
4 cm. Naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podloza .

5.2.3. Ukladanie plyt styropianowych

Elementem mocujacym plyty jest mas bitumicznych wspomagana kolkami systemowymi.
Kotki mocowaé w ilosci 6 szt./m2.Plyty nalezy ukladaé w szachownicg. Plyty styropianowe
nalezy przyklejac przy pogodzie bezdeszczowej. Na wyschnigte] warstwie izolacji punktowo
nakleja¢ plyty polistyrenu ekstrudowanego grubosci 12,0 com uzywajgc gotowej
dwusktadnikowej masy bitumicznej, ktora stosowano do izolacji pionowej $cian. Na plyte
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nalezy naklada¢ mase izolacyjna w ilosci 8 ,,plackéw” i docisna¢ do wyschnietej izolacji.
Nalezy dobra¢ takg ilos¢ masy klejacej aby po docisnieciu polistyren przylegat do
plaszezyzny $ciany.

5.2.4 Wykonanie warstwy zbrojonej:

Po przyklejeniu na calej powierzchni $cian plyt styropianowych nalezy wykonaé warstwe
zbrojong z zaprawy klejowej 1 wtopionej w nig siatki z widkna szklanego. Bezwzglednie
nalezy stosowal zasade lgczenia poszezegdlnych fragmentéw siatki na zaklad o szerokosci
ok. 10 cm w polaczeniach pionowych i poziomych. Siatka, jako zbrojenie rozciagane,
powinna znajdowac si¢ w warstwie zaprawy klejowej nie glebiej niz w potowie jej grubosei.
Prawidlowo wykonana warstwa winna mie¢ grubos¢ ok. 3,0 mm .Wykonanie warstwy
zbrojonej na styropianie mozna rozpoczaé nie wezesniej niz po 3 dniach od przyklejenia
styropianu, przy bezdeszezowe] pogodzie,

5.2.4 Zasypanie wykopow
Zasypujac wykopy nalezy zwracaé uwage aby nie uszkodzi¢é wykonanej izolacji

5.3. Izolacja termiczna $cian nadziemia
5.3.1 Roboty przygotowawcze
ustawienie rusztowan
- demontaz instalacji odgromowej
- demontaz rur spustowych
- demontaz drobnych elementow metalowych
- odbicie spekanych i odparzonych tynkéw cementowo wapiennych
- uzupeienie tynkow
mechaniczne oczyszczenie podloza pod ocieplenie
S 3.2 Mocowanie listwy cokolowej

Listwa cokolowa powinna by¢ montowana przy uzyciu minimum pigciu kotkéw na 1 m.b.
listwy. Listwe nalezy zamocowac¢ zawsze w pierwszym 1 ostatnim otworze. Nierownosci
podtoza mozna skorygowa¢ podkladkami dystansowymi. Na narozach budynku listwe nalezy
przycia¢ pod kgtem, zagia€ i polgczy¢ zlgczem Bezwzglednie listwa cokolowa byc
zamocowana wokol calego budynku idealnie w poziomie

5.3.3 Przygotowanie plyt

Plyty powinny by¢ dokiadnie oczyszczone za pomocg szczotek Klej nalezy przygotowad
zgodnie ze wskazdwkami na opakowaniu. W celu uzyskania maksymalnej przyczepnosei do
podloza klejenie ptyt wykonujemy na calej powierzchni metoda grzebwmowq w dwoch
etapach

I etap: Zaprawe klejgca nanosimy gladka strong pacy i nastepnie przeszpachlowujemy. Plyty
mozna polozy¢ na paczce welny w sposéb umozliwiajacy swobodny dostep z kazdej strony.

11 etap: Zaprawe klejgca nanosimy i rozprowadzamy za pomoca pacy z¢batej o zebach 12 x
12 mm réwnomiernie na calej powierzchni plyty.

Zaprawe klejgca nanosimy tak, by uzyska¢ prawidlowa przyczepnosé na calej powierzchni
plyty. Natychmiast po naniesieniu kleju nalezy osadzi¢ plyte ok. 2 cm przed piytg przyklejona
poprzednio, a nastgpnie dosungé ja po przekatne) do krawedzi, szezelnie dociskajac.
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5.3.4 Przyklejanie i mocowanie plyt

Plyty nalezy przykleja¢ mijankowo, szczelnie dosuwajgc do poprzednio przyklejonych za
pomocg pacy drewnianej. Nadmiar wychodzace] z boku plyty zaprawy klejacej usuwamy tak,
by nie byla widoczna na stykach ptyt. Mocowanie mechaniczne plyt wykonujemy za pomoca
tacznikéw mechanicznych z rdzeniem stalowym whijanych lub wkrecanych nie wezesniej niz
po 24 godzinach od ich przyklejenia. Kolki powinny by¢ rozmieszezone w iloscei 4 szt. na 1
m2 powierzchni w strefie $rodkowej 1 7 sztuk w strefie brzegowej §ciany z zachowaniem
odstepu 10 cm od krawedzi sciany .Po przyklejeniu plyt, ale nie wezesniej niz po 24 godz., w
celu wyréwnania nierdwnoéci, ewentualnych uskokow pomiedzy plytami nalezy je
przeszlifowa¢ duzg paca drewniang z grubym papierem $ciernym.

5.3.5 Tzolacja narozy

Na narozach budynku plyty powinny by¢ ulozone w sposéb zapewniajacy "wigzanie".

W celu prawidiowego uksztattowania krawedzi naroza pozostawione wysunigte plyty
obcinamy nozem wzdtuz laty 1 szlifujemy paca drewniang z grubym papierem sciernym.
5.3.6 Mocowanie listwy przyokiennej

Listwe przyokienng przyklejamy do oscieznicy okiennej tak, aby zapewni¢ ocieplenie oscieza
welna o grubosei 2 cm

W celu zabezpieczenia okna przed zabrudzeniem podczas prowadzenia robdt przeklejamy do
listwy folig ochronna, ktéra odrywamy razem z tasma klejac po wykonaniu ocieplenia

5.3.7 Zabezpleczeme oSciezy

Na oscieze z welny naktadamy listwe narozna z siatka 1 zatapiamy siatke réwno z brzeg1em
listwy

5.3.8 Wykonanie zaprawy zbrojacej

Przed natozeniem zaprawy zbrojacej ptyty powinny by¢ dokladnie oczyszczone za pomoca
szczotek.

Zaprawe zbrojaca nalezy przygotowaé zgodnie ze wskazowkami na opakowaniu. Warstwe
zbrojgca wykonujemy w dwaoch etapach. Pierwszym etapem jest wstgpne przeszpachlowanie
powierzchni cienka warstwa zaprawy zbrojacej

Po wyschnigciu powierzehni przeszpachlowanej nakladamy zaprawe zbrojaca za pomocy
pacy zebatej o zebach 10 x 10 mm

Najpierw gladka strong pacy nakladamy zaprawe na powierzchni¢ plyt, a nastepnie
przeciagamy ja zcbata strong pacy.

W $wieza i o rOwne] grubosci warstwe zaprawy zbrojacej wtapiamy siatke z wiokna
szklanego (od gory ku dotowi) na catej wysokosci Sciany.

Jednoczesnie pamietamy, aby siatka byta naciggnicta 1 bez zgi¢é. Przed zatopieniem kolejnej
siatki $ciggamy z poprzedniej warstwe zaprawy zbrojgeej na szerokos$¢ zakladu min. 10 em w
celu wyeliminowania zgrubien na faczeniach. Grubosé warstwy zbrojgeej na calej
powterzehni elewac]i powinna by¢ jednakowa.

5.3.9 Nakladanie podkladu tynkarskiego i tynku

W normalnych warunkach pogodowych po dwdch dniach na suchg warstwe zbrojong
naktadamy jednowarstwowo za pomoca watka podkiad tynkarski. po wyschnieciu podktadu
tynkarskiego, (ale nie wczesniej niz po 24 godzinach) mozemy przystapi¢ do nakltadania
tynku

Tynk nalezy przygotowaé zgodnie ze wskazowkami na opakowaniu.

Tynk uktadamy, zawsze zaczynajgce od gory budynku, stopniowo schodzi¢ na dot. Tynk
naktadamy paca . Nadmiar tynku $ciagamy pacg pod katem na grubos¢ kruszywa. po
doktadnym sciggnigciu nadmiaru tynku przystepujemy do zacierania, pamietajge o
wykonywaniu tych samych ruchéw, by nie wystapily réznice w fakturze tynku. Powierzchnie
nalezy strukturowac¢ w stanie mokrym paca z tworzywa sztucznego. W czasie procesu
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wigzania i schnigcia tynku nalezy chroni¢ go przed bezposrednim dziataniem stonca, deszczu
1 wiatru.

5.4. Izolacja stropodachu

5.4.1 Roboty przygotowawcze

- rozebranie istniejacych pokryé dachowych z papy szlachty ,

- rozbiorka szlichty cementowej gr 4 cm. '

rozebranie rynien i obrébek blacharskich

- wykonanie otwordw technologicznych do wdmuchiwania granulat

- wykonanie .,gzymsu” przy uzyciu wspornikow wspornikow i ptyty OSB
5.4.2. Docieplenie granulatem

5.4.2.1 Roboty Przygotowawcze

- Wrykonanie otwordéw technologicznych z szalowaniem i zabetonowaniem

I

5.4.2.2 Wdmuchiwanie granulatu

Wdmuchiwanie polega na dostarczantu granulatu do przestrzeni stropodachu rurowym

przewodem tlocznym, polczonym ze specjalnym agregatem, wytwarzajgcym silny strumiefl

powietrza. Do agregatu wsypywany jest z workow granulat i po dodatkowym wymieszaniu

agregacie wdmuchiwany do przewodu tlocznego. Drugi koniec przewodu kierowany jest

przez operatora,wykonujacego docieplenie przestrzeni stropodachu.

- wykonanie kominkéw wentylacyjnych o lacznej powierzchnia otworéw wlotowych i
wylotowych niemniejszej niz 0,002 powierzchni dachu.

- montaz kratek wentylacyjnych w $cianie w wezesniej wykonanych otworach

5.5 Docieplenie dachu plytami PIR

5.5.1 Roboty przygotowawcze

- wykonanie okapu z plyty OSB

- wyznaczenie potozenie dolnej krawedzi phyty

5.5.2 Deocieplenie plytami PIR

- plyty uktada sie na mijanke tak, aby dolegaly do siebie §cisle a spoiny sasiednich rzedéw

nie pokrywaty sie. F.acznik mocujacy stanowi plaska podkladka stalowa do mocowania

materialéw izolacyjnych wraz z wkrgtem odpowiednim

dla danej warstwy nosne;.

Warstwe ocieplenia mocuje sie w zaleznosci od strefy dachu:

- w §rodkowej szescioma tacznikami na ptyte ( 3 taczniki na m2 )

- w krawedziowej ( 2m od krawedzi dachu )

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robdt

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Rozdz. 1 ,, Wymagania ogolne™

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed rozpoczeciem prac nalezy zapoznac sie z zaleceniami producenta systemu 1 scisle ich
przestrzegac.

6.3. Badania w czasie robét

W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie:

Cykle technologiczne opisane wp 5

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robé6t
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Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Rozdz. | ,,Wymagania ogdlne”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m2 wykonanej 1zolacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rebot

Ogblne zasady odbioru robot podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne” Roboty uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji daty wymki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryein

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlega:

9

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnodei podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

Wykonanie izolacji powlokowe]

Wykonanie mocowania plyt styropianowych

Wykonanie siatki zbrojace]

Wykonanie mocowania pltyt welny mineralnej

Wykonanie siatki zbrojacej

. PODSTAWA PEATNOSCI

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 izolacji termicznej :

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materialéw
wykonanie czynnosci ujetych wp 5

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13165:2003 wraz z jej zmianami : A1:2005, A2:2005, AC:2006.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu
ekspandowanego (EPS) produkowane fabryeznie - Specyfikacja,

PN-EN 13172:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Ocena zgodnosei.
PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkow. Wymagania i obliczenia.

PN-B-20130 Phyty styropianowe (PS-E FS)

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwic. Wyroby zwelny
mineralnej {WN).

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Warunki i badania techniczne przyodbiorze.

Instrukcja ITB nr 334/2002 — Bezspoinowy system ocieplania $cianzewngtrznych

budynkow.

ROZDZIALVIIIL

CPV 45261210-9 WYKONANIE POKRYC DACHOWYCH
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WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szezegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachow.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i koniraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t zwiazanych z Termomodernizacjg Budynkdéw Zespotu Szkét
Energetycznych w Lublinie ul Diuga 6

1.3. Zakres robot ohjetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z
wykonaniem pokry¢ dachowych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wykonanie pokry¢ dachowych papg termozgrzewalng

1.4.2 Wykoficzenie czapek kominow papg termozgrzewalna

1.4.4 Obrébka kominéw papa termozgrzewalng

1.4.5 Wykonanie pokrycia zadaszenia nad wejéciem do bylej kotlowni blachg stalowa
trapezowsy.

1.4.6 Wykonanie obrébek blacharskich

1.4.7 Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w Rozdz. I ,,Wymagania og6lne”

2.2. Stosowane materialy do pokrycia papowego

2.2.1 Papa nawierzchniowa

- termozgrzewalna polimerowo-asfaltowa modyfikowana elastomerem SBS
osnowa - wi¢knina poliestrowa o gramaturze 250g/m2

- $rednia sita zrywajgca wzdhuz/w poprzek 1200/900N/50mm

- odpornos¢ na $cinanie zaklad poprzeczny i podtuzny 700N/50mm i 800N/50mim
- odpomo$¢ na oddzieranie zaktad poprzeczny i podluzny 125N/50mm

- gietko$¢ — niedopuszezalne powstawanie peknieé w temperaturze wiekszej lub réwnej minus
25 stopni C, gietkos¢ na watku @ 30 mm / sptywnos¢ - minus25°C/plus100°C

- grubos¢ 5,6 mm lub rownowazna

- reakcja na ogien klasa E

- $wiadectwo ITB oraz gwarancja producenta na minimum 10 lat

2.2.2 Papa podkladowa do mocowania mechanicznego
- termozgrzewalna polimerowo-asfaltowa modyfikowana elastomerem SBS

osnowa - wldknina poliestrowa wzmocniona widknem szklanym o gramaturze 250g/m?2

- érednia sita zrywajgca wzdhuz/w poprzek 1200/900N/50mm
- odporno$¢ na scinante zaklad poprzeczny 1 podtuzny 700N/50mm i 800N/50mm
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- odpornos¢ na oddzieranie zaktad poprzeczny 1 podtuzny 125N/50mm

- gietkosé — niedopuszezalne powstawanie peknieé w temperaturze wigkszej lub rownej minus
25 stopni C, gig¢tkosé na watku @ 30 mm / sptywnos¢ - minus25°C/plus100°C

- gruboé¢ 4,7 mm lub réwnowazna

- reakcja na ogien klasa E

- Papa na obrébki o parametrach jak nawierzchniowa

2.2.3 Blacha trapezowa

Blacha o profilu T18 powlekana powloka poliestrowa

2.2.4 Blacha stalowa ocynkowana powlekana dia wykonania obrébek blacharskich

- grubo$¢ rdzenia stalowego 0,50 mm,

- obustronna warstwa ocynku 275g/m2,

- powloka wierzchnia — poliuretan lub poliester mat grubosei 35 mu

2.2.5 Materialy pomocnicze

Listwy dociskowe do mocowania obrobek z papy

Klej bitumiczny :

Izokliny wykonane ze styropianu oklejancgo papa lub z twardej welny mineralnej o

wymiarach 10x10 cm

Wkrety stalowe

2.2.6 Prefabrykaty

- prefabrykowane rynny dachowe pdlokraglte z blachy stalowe] powlekane] brazowe o
$rednicy 18 cm

- prefabrykowane rury spustowe okragle z blachy stalowej powlekanej brazowe o Srednicy
15cm

- denka , narozniki, uchwyty, obejmy kolanka, sztucery.

3. SPRZET

3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

3.1.2.Sprzet do wykonania pokrycia z papy

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Np. palnik gazowy na
propan-butan

3.1.3 Sprze¢t do wykonania pokrycia blacha

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zgodnie z instrukcja
i sposobem montazu okre§lonym przez producenta takie jak nozyce, nibblera lub innego
urzgdzenia nie wytwarzajacego ciepla podczas uzytkowania.

Wykorzystanie szlifierki katowej jest kategorycznie zabronione.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Rozdz. I,,Wymagania ogélne”

4.2. Transport materialow

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i na wilasciwosci przewozonych
materialow.
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4.2.1.Transport papy - krytymi srodkami transportu w pozycji stojacej, w jedne] warstwie,
zabezpieczone przed przewracaniem sie 1 uszkodzeniem..

4.2.2 Transport blachy powinien odbywac¢ sie samochodem z czysta skrzynig tadunkowa, tak
aby nie dopusci¢ do dostania si¢ piasku, cementu i innych materiatéw sypkich pomiedzy
arkusze. Podczas roztadunku i rozpakowywania nie wolno przeciggaé arkuszy po podiozu i
wzajemnie po sobie.

5. WYKONANIE ROBOT

3.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w Rozdz. I,,Wymagania ogélne™

5.2 Pokrycie polaci papa termozgrzewalna

5.2.1 Wymagania ogélne

Przed przystapieniem do prac nalezy dokonaé pomiar6w potaci dachowej sprawdzié poziomy
osadzenia wpustéw dachowych, wielkos$¢ spadkéw dachu oraz ilodci przerw dylatacyjnych i
na tej podstawie precyzyjnie rozplanowacd roztozenie poszezegdlnych paséw papy na
powlierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu pokrycia z
rozplanowaniem pasow papy.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie
nizszej niz: 0°C

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, podczas
opaddw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

5.2.2 Wykonanie pokrycia z papy termozgrzewalnej

Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli rynhakéw a takze od wstepnego
wykonania obrobek detali dachowych (ogniomuréw, komindw) z zastosowaniem papy
zgrzewalnej podktadowej.

Papy nalezy uktada¢ pasami rownoleglymi do okapu.

Przed ulozeniem papy nalezy ja rozwina¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastepnie
po przymiarce (z uwzglgdnieniem zakladu) i ewentualnym koniecznym przypigciu zwinaé ja
z dwoch konicéw dosrodka. Miejsca zaktadow na ulozonym wezesniej pasie papy (z

ktorym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé palnikiem i

przeciagnaé szpachelka w celu wtopienia posypki na calej szerokosci

zaktadu (12 — 15 cm)

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podioza oraz spodniej
warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i
réwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje t¢ czynnosé, cofajgc si¢ przed
rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewu jest wyplyw masy asfaltowej o szerokoscei 0,5-1,0 cm
na calej dlugosci zgrzewu. W przypadku gdy wypltyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdluz
brzegu rolki, nalezy docisngé zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowa rolks. Sile
docisku rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawit si¢ wyptyw masy o zadanej szerokoscei.
Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaklady:

- podtuzny 8 cm

- poprzeczny 12-15 cm

Zaklady nalezy wykonywaé ze szczegblng starannoscig. Po ulozeniu kilku rolek i ich
wystudzeniu nalezy sprawdzié prawidtowo$é¢ wykonania zgrzewow. Miejsca zle zgrzane
nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyplywy masy
asfaltowej mozna posypaé posypka w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki dachu.

W poszezegdinych warstwach arkusze papy powinny byé przesuniete wzgledem siebie tak
aby zaklady (zaréwno podiuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaly si¢. Aby uniknaé zgrubien
papy na zakladach, zaleca si¢ przycig¢cie naroznikéw uktadanych paséw papy
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lezgcych na spodzie zakladu pod katem 45°

5.2.3 Obrébka komina i §ciany

Pierwszym krokiem przy wykonywaniu obrébek komina i §ciany jest przygotowanie podloza.
Powierzchnia, w kiérg ma byé¢ wgrzana papa, musi by¢ wolna od piasku, tlustych plam 1

innych zanieczyszczen. Maksymalna wilgotmosé podloza betonowego, ktora zapewni

odpowiednia przyczepno$é wegrzanej papy. nie moze przekroczyé 6%  Tak przygotowane

podloze betonowe nalezy zagruntowaé preparatem gruntujacym i pozostawic¢ do przeschnigcia

Montaz papy do podloza moze nastapi¢ dopiero po caltkowitym przeschnieciu zagruntowanej !
powierzchni. Zgruntowanie powierzchni stanowi takze tymczasowa ochrong powierzchni :
przed wnikaniem do niej wody opadowej.

Na potaci dachowej nalezy zgrzaé pape podktadows (bez jej wywijania na plaszczyzny

pionowe) i zamontowaé w narozu $ciany (komina) tréjkatny klin styropianowy oklejony papg

podktadows. Nastgpnie na polaci dachowej 1 Scianie nalezy zgrza¢ pas papy podkladowe;.

Kolejng czynnoscia jest zgrzanie papy nawierzchniowe] na polaci dachu (bez wywijania na

plaszczyzny pionowe). Nastepnie pasy papy nawierzchniowej nalezy zgrza¢ na polaci

dachowej 1 §cianie.

Koncowa czynnoscig jest montaz listwy dociskowej 1 uszezelnienie jej polaczenia ze $ciang \
(kominem) przy uzyciu masy trwale plastycznej.

5.2.4 Krycie blacha trapezowg

Arkusze phyt trapezowych powinny by¢ ulozone na potaci w ten sposéb, aby szersze dno
bruzdy byto na spodzie.

Zaktady podtuzne plyt trapezowych mogg pojedyncze.

Diugosé stosowanych ptyt powinna by¢ nieco wieksza od szerokoscei polaci.

Dlugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm

Do mocowania ptyt trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac faczniki
samogwintujgce (lub $rube z nakretka) z podkladka stalows i podkladka gumows o |
odpowiedniej jakosci. Faczniki nalez mocowaé w kazej bruzdzie blachy trapezowe;. |
5.3 Wykonanie obrébek blacharskich :
Obrébki blacharskie z blachy stalowej 1 stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6

mm mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nic nizszej od —15C. Robot

nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania

dylatacji.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN

612:1999, uchwyty za$ do rynien 1 rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-

94701:1999 i PN-B-94702:1999

5.4 Wyposazenie dachu

tawy kominiarskie

plotki przeciw$niezne

wlazy dachowe

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robdt

Ogolne zasady kontroli jakodci robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed rozpoczeciem prac nalezy zapoznad si¢ z zaleceniami producenta systemu 1 $cisle ich
przestrzegac.
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6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezgcym sprawdzeniu
zgodnosci wykonanych przez z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej.

Uznaje si¢, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwoscl materialow i
pokrycia dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7.0BMIAR ROBOT

7.1. OgéIne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w Rozdz. 1,,Wymagania og6lne”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 wykonanego pokrycia

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne,

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podloza

- jakosci zastosowanych materiatéw

- dokiadnogci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. T,,Wymagania ogélne’
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 pokrycia dachowego

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiatow
wykonanie czynnosci ujetych wp 5

¥

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wldkien szklanych

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na wldkninie przeszywanej
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-02361:1999 Pochylenia polaci dachowych.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
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PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej 1 cynkowej.
Wymagania 1 badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okraglych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzial i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pélkraghych.

ROZDZIAL IX
CPV 45233140-2 ROBOTY DROGOWE

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specytikacii technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem robét o zakresie robét drogowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szezegblowa specytikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z Termomodernizacja Budynkéw Zespotu Szkét
Energetycznych w Lublinie ul Dluga 6

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem opaski wokét budynku nawierzchni dojazdu parkingu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podsypka (warstwa odcinajaca) piaskowa- wykonaniem warstw odsgczajgca 1 odcinajaca
Podbudowa Zwirowa- nawierzchnia zaliczana do twardych nieulepszonych, ktorej warstwa
Scieralna jest wykonana z mieszanki zwirowe] bez uzycia lepiszcza czy spoiwa.

Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach polaczonych ze
sobg trwale w fazie produkcji.

Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce chodniki dla
pieszych, pasy dzielgce, wyspy kierujgce oraz nawierzchnie drogowe.

Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub
dwustronnie ciagi komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacii.
Podbudowa betonowa- jedna warstwa zageszczonej mieszanki betonowej, ktora po
osiggnigciu wytrzymalosci na $ciskanie nie mniejszej niz 6 MPa i nie wiekszej niz 9 MPa,
stanowi fragment nosnej czes$ci nawierzchni.

Nawierzchnia asfaltowa- mieszanka mineralna z odpowiednig ilodcig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okre$lony sposob, speiniajaca okreslone
wymagania.

1.4.1. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w Rozdz. 1,,Wymagania ogdélne™
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2.2. Stosowanc materialy

2.2.1 Materialy sypkie

Mieszanka zwirowa powinna mieé optymalne uziarnienie. Krzywa uziarnienia mieszanki
powinna miesci¢ si¢ w granicach krzywych obszaru dobrego uziarnienia. Kruszywo naturalne
uzyte do mieszanki zwirowej powinno spelniaé¢ wymagania normy PN-B-11111 i PN-B-
11113, a ponadio wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01 dla mieszanki o uziarnieniu:od 0
do 20 mm, WP powinien wynosi¢ od 25 do 40, od 0 do 50 mm, WP powinien wynosi¢ od 55
do 60.

Piasek - Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien
spelnia¢ wymagania normy PN-B-11113 dla gatunku 1 i 2,

2.2.1 Betonowa kostka brukowa wymagania

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkdw. Powierzchnia gdrna
kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

W kraju produkowane sa kostki o dwéch standardowych wymiarach grubosei:

— 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego,
— 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

— ,.Kostka” schodowa ( bloczek } o wymiarach 20x40x14 cm

Tolerancje wymiarowe wynosza:

— na dhugosci* 3 mm,

— na szerokoscit 3 mm,

— na gruboscit 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i
bragzowy.

2.2.4. Wytrzymalos$¢ na Sciskanie

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza

niz 60 MPa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymatoéé pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50

MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwo§¢

Nasiagkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250

1 wynosi¢ nie wiecej niz 5%.

2.2.6. Odpornos$c¢ na dzialanie mrozu

Odpornosé kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z

wymaganiami PN-B-06250 .

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest

wystarczajaca, jezeli:

— probka nie wykazuje pekniec,

— strata masy nie przekracza 5%,

— obnizenie wytrzymalosci na S$ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie
zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.
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2.2.7. Scieralnosé

Scieralnodé kostek betonowych okreslona na tarczy Bochmego wg PN-B-04111 powinna
wynosié nie wigeej niz 4 mm.

2.3, Krawezniki betonowe

2.3.1. Typ

U - uliczne, 15x30

2.3.2. Rodzaj
prostokatne Sciete

2.3.2.1 Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie kraweznikow betonowych powinny by¢ bez rys, pekniec 1 ubytkéw betonu, o
fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow, zgodnie z BN-
80/6775-03/01.

2.3.3 Obrzeza chodnikowe

Obrzeze niskie 6x20

2.3.3.1 Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknieé 1 ubytkéw betonu, o fakturze z formy Iub
zatarte]. Krawedzie elementow powinny by¢ réwne 1 proste.

2.4 Betonowy ciek wodny
Element betonowy o wymiarach 25x33x80cm z wyprofilowanym ciekiem szer. 19 cm
2.5 Chudy beton

Sktad chudego betonu powinien by¢ tak dobrany, aby zapewnial osiggniecie wytrzymatosci
na $ciskanie Rm=5,0 Mpa

Zawartos¢ cementu powinna wynosi¢ od 5 do 7% w stosunku do kruszywa 1 nie powinna
przekraczaé 130 kg/m®.

Zawartos¢ wody powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okre$lonej wedlug normalne;
proby Proctora, zgodnic z PN-B-04481 [2] (duzy cylinder, metoda II), z tolerancja +10%, -
20% jej wartosci.

2.6 Nawierzchnia asfaltowa

Nalezy stosowa¢ asfalt drogowy spetniajgcy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965
Wypelniacz-Nalezy stosowa¢ wypelniacz, spelniajacy wymagania okreslone w PN-S-
96504:1961 dla wypelniacza podstawowego i zastepczego.

Kruszywo- Kruszywo tamane zwykle wg PN-B-11112:1996

3. SPRZET

3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. 1,,.Wymagania ogolne”

3.2. Sprzet do wykonania podbudowy zwirowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni zwirowej powinien wykazac sie

mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— koparek i tadowarek do odspajania 1 wydobywania gruntu,

— spycharek, rowniarek lub sprzetu rolniczego (ptugi, brony, kultywatory) do spulchniania,
rozktadania, profilowania,
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— sprzetu rolniczego (glebogryzarki, phugofrezarki, brony talerzowe, kultywatory) lub
ruchomych mieszarek do wymieszania mieszanki optymalne;j,

— przewoznych zbiornikéw na wode do zwilzania mieszanki optymalne]j, wyposazonych w
urzadzenia do réwnomiernego i kontrolowanego dozowania wody,

— walcow statycznych trdjkotowych lub dwukotowych, lekkich i érednich,

— walcoéw wibracyjnych.

3.3. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Male powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesh powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé

mechaniczne urzadzenia ukladajace. Urzadzenie sklada sie z wozka 1 chwytaka sterowanego

hydraulicznie, shuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku

w szcezeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszezenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach,

prowadzone liniami na szynie fub kraweznikach.

3.4. Sprzet do ustawiania kraweznikow

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu:

— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,

— wibratorow plytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.

3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

3.3 Sprzet do wykonania nawierzchni asfaltowej

Kociot produkeyjno transportowy

3.4 Sprzet do wykonania podbudowy betonowej

Wrykonawea przystgpujacy do wykonania podbudowy z chudego betonu, powinien wykazaé¢

si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

wytworni stacjonarnej typu ciagtego do wytwarzania mieszanki betonowej.

zageszezarek plytowych,

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne”

4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem 1 zawilgoceniem.
4.3. Transport krawe¢inikow

Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi,
Krawezniki betonowe uktadaé nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z
nachyleniem w kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w
czasie transportu, a gorna warstwa nie powinna wystawac poza sciany $rodka transportowego
wigcej niz 1/3 wysokoscei tej warstwy.,

4.4, Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu po
oslagnigeiu przez beton wytrzymatosei minimum 0,7 wytrzymatosei projektowane;.

50



Obrzeza powinny byé zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ 1 uszkodzeniami w czasie
transportu.

4.5. Transport cementu

powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 .Cement workowany mozna przewozi¢
dowolnymi $rodkami transportu, w sposdb zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.6 Transport mieszanki asfaltu lanego

Mieszanke asfaltu lanego nalezy przewozi¢ w kotlach transportowo produkcyjnych

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w Rozdz. | ,, Wymagania ogélne”

5.2 Wykonanie podbudowy Zwirowej

5.2.1. Przygotowanie podloza

Podloze powinno by¢ odwodnione w przypadku gruntu nieprzepuszczalnego poprzez ulozenie

warstwy odsgczajgee] z piasku o wskazniku wodoprzepuszezalnosci wigkszym od 8 m/dobe.

5.2.2. Projektowanie skladu mieszanki zwirowej

Projekt skiadu mieszanki powinien by¢ opracowany w oparciu 0:

a) wyniki badan kruszyw przeznaczonych do mieszanki zwirowej,

b) wyniki badan mieszanki, wedhig wymagan podanych w punkcie

¢) wilgotnod¢ optymalng mieszanki okreslong wg normalnej préby Proctora, zgodnie z normg
PN-B-04481

5.2.3. Whudowanie i zageszczanie mieszanki Zwirowej

Mieszanka zwirowa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu

réwniarki. Grubo$¢ roztozonej warstwy mieszanki powinna byé taka, aby po jej zagegszczeniu

osiagnigto grubosé projektowana, tj.:

a) dla nawierzchni jednowarstwowej (na podlozu ulepszonym) od 8 do 12 em,

b) dla kazdej warstwy nawierzchni dwuwarstwowej (na podlozy gruntowym lub warstwie
odsgczajacej) od 10 do 16 cm.

Mieszanka po roztozeniu powinna by¢ zageszczona przejsciami walca statycznego gladkiego.

Zageszezanie nawierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ sie od krawedzi i

stopniowo przesuwad pasami podtuZznymi, czesciowo naktadajacymi si¢ w kierunku jej osi.

Zageszczenie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpocza¢ od dolnej krawedzi i

przesuwac pasami podtuznymi czeéciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Zageszezenie nalezy kontynuowa¢ do osiagniecia wskaZnika zageszczenia podanego w SST,

a w przypadku gdy nie jest on okreslony, do osiagniecia wskaznika zaggszczenia nie

mnigjszego niz 0,98 zageszezenia maksymalnego, okreslonego wedhug normalnej proby

Proctora, zgodnie z PN-B-04481 1 BN-77/8931-12

Wilgotnos¢é mieszanki zwirowej w czasie zageszezania powinna by¢ rowna wilgotnosci

optymalnej. W przypadku gdy wilgotnos¢ mieszanki jest wyzsza o wigee] niz 2% od

wilgotnosci optymalnej, mieszanke nalezy osuszy¢ w sposob zaakceptowany przez Inzyniera,

a w przypadku gdy jest nizsza o wigcej niz 2% - zwilzy¢ okreslona iloscia wody. Wilgotmosé

mozna bada¢ dowolng metoda (zaleca si¢ piknometr polowy lub powietrzny).

Jezeli nawierzchnie zwirowa wykonuje sie dwuwarstwowo, to kazda warstwa powinna by¢

wyprofilowana 1 zageszczona z zachowaniem wymogow jak wyzej.

5.2.4. Utrzymanie nawierzchni Zzwirowej
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Nawierzchnia zwirowa po oddaniu do eksploatacji powinna by¢ pielegnowana. W pierwszych
dniach po wykonaniu nawierzchni nalezy dbaé, aby byla ona stale wilgotna, zraszajac ja woda
ze zbiornikdw przewoznych.

Nawierzchnia powinna by¢ réwnomiernie zajezdzana (dogeszczana) przez samochody na
calej jej szerokosci, w okresie 2 tygodni, w zwigzku z czym zaleca si¢ przekladanie ruchu na
rozne pasy przez odpowiednie ustawienie zastaw.

Pojawiajace si¢ wklesniecia po okresie pielegnacji wyrdéwnuje si¢ kruszywem po uprzednim
wzruszeniu nawierzehni za pomocg oskardow. Wezesne wyrdwnanie wklesnieé zapobiega
powstawaniu wybojow. Jezeli mimo tych zabiegow tworza si¢ wyboje, uszkodzone miejsca
nalezy wyciaé pionowo i usungé, dosypaé §wiezej mieszanki zwirowej, wyprofilowac i
zagescié wibratorem plytowym lub recznym ubijakiem. '

5.4 Nawierzchnia z kostki brukowej

5.4.1. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712
Grubo$é podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ sie¢ w granicach od 3 do 5 cm.
Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.4.2. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnosé ksztaltow i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest ulozenic
dowolnego wzoru - wezesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego
przez Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszezystym w taki sposob, aby szczeliny
migdzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukiadac ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszezeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypelni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie
ulozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania
nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory plytowe z ostona
z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ksztaltek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupehi¢ szezeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnig.
Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacyi - moze by¢ zaraz
oddana do ruchu.

5.5 Ustawianie kraweznikow

5.5.1 Wykonanie koryta

Koryto nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy piaskowej w planie z
uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukeji szalunku.

Wskaznik zageszezenia dna wykonanego koryta pod fawe powinien wynosi¢ co naymniej 0,97
wedhug normalnej metody Proctora.

5.5.3 Zasady ustawiania kraweznikéow

Swiatlo (odleglo$é gormej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z
ustaleniami dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wynosic¢
od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na ,,wyrobienie” $cieku)
moze byé¢ zmniejszone do 6 cm lub zwiekszone do 16 cm.

Zewnetrzna Sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika
obsypana piaskiem, zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie
ubitym.Ustawienie kraweznikow powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02
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Ustawianic kraweznikow na tawie betonowe] wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na
podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zaggszczeniu

5.6 Ustawianie obrzezy trawnikowych

5.6.1. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w
szerokosci dna wykopu ew. konstrukeji szalunku.

5.6.2. Podloze lub podsypka (lawa)

Podloze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka
(awa) ze zwiru lub piasku, o grubodcei warstwy od 3 do 5 em po zageszezeniu. Podsypke
(tawe) wykonuje si¢ przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem 1 zaggszczenie z
polewaniem woda.

5.6.3. Zasady ustawiania obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiaé na wykonanym podiozu w miejscu i ze
Swiatlem (odlegloscig gorej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z
ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym
gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczaé szerokoscei 1 cm. Nalezy wypehic je piaskiem lub zaprawa
cementowo-piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci€ 1 zmy¢ woda.
Spoiny musza by¢ wypelnione catkowicie na petna glebokosc.

5.8 Ukladanie kostki schodowej i cieku wodnego

Przy uktadaniu nalezy kierowaé si¢ wskazaniami jak dla kostki brukowej.

5.9 Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke chudego betonu o $cisle okreslonym uziarnieniu, zawartosci cementu 1 wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarzaé w mieszarkach stacjonarnych, gwarantujacych otrzymanie
jednorodnej mieszanki.

Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce
wbudowania, w sposob zabezpieczony przed segregacja i nadmiernym wysychaniem.

5.10 Wbudowywanie i zageszezanie mieszanki betonowej

Podbudowy z chudego betonu wykonuje si¢ w jednej warstwie o grubosci od 10 do 20 cm, po
zageszezeniu. Natychmiast po roztozeniu 1 wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczac jej
zageszczanie. Zageszezanie podbuddw o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ si¢ od
krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo nakladajacymi si¢ w strong osi
jezdni. Zageszczanic podbudow o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczac
sie od krawedzi i przesuwac si¢ pasami podtuznymi

5.11 Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robdt, Wrykonawea dostarczy do akceptacji projekt skiadu
mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych
sktadnikow i probki materiatow.

5.12 Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje sie w kottach transportowo produkcyjnych o
mieszaniu ciaglym zapewniajacej prawidlowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i
wymieszanie oraz zachowanie temperatury skiadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.
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5.13 Wykonanie warstwy z asfaltu lanego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ whudowywana re;czme Z utrzymywaniem
niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.

Zlacze robocze powinno by¢ rowno obcigte i powierzchnia obcigtej krawedzi powinna byé
posmarowana asfaltem

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed rozpoczgciem prac nalezy zapoznaé si¢ z zaleceniami producenta systemu i scisle ich
przestrzegac.

6.3. Podbudowy

6.3.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw
przeznaczonych do produkeji mieszanki zwirowej i przedstawic¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

0.3.2. Uksztaltowanie osi podbudéw

08 nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do ost projektowanej o wiecej
niz = 5 cm.

6.3.3. Rzedne wysokoS$ciowe

Odchylenia rzgdnych wysokos$ciowych nawierzchni od rzednych projekiowanych nie
powinno by¢ wieksze niz +1 cmi -3 cm.

6.3.4. Réwno§¢ podbudow

Nierdwnosci podiuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ fata 4-metrowa, zgodnie z normg BN-
68/8931-04 Nier6wnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg. Nierdwnosci
nawierzchni nie powinny przekraczaé 15 mm.

6.3.5. Spadki poprzeczne podbudéw

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacijg
projektowa z tolerancjg + 0,5%.

6.3.6. Szerokos¢ podbudow

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz -5 emi
+10 cm.

6.3.7. Grubo$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy nalezy sprawdzaé przez wykopanie dotkéw kontrolnych w potowie
szerokosci nawierzchni. Dopuszezalne odchylki od projektowanej grubosci nie powinny
przekraczac + 1 cm.

6.4 Nawierzchnia z kostki betonowej

6.4.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzic, czy producent kostek
brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikow
biezacych badan wyrobu na $ciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymalosci na sciskanie
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pobierac 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m* powierzchni kostek
ulozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystgpieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie wymagan
podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.4.2. Sprawdzenie pedloza i podbudowy

Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja
projektowsg i odpowiednimi SST.

6.4.3. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie gruboéci i wymaganych spadkow poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

6.4.4. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega
na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wg pkt
5.6 niniejszej SST

pomierzenie szerokosci spoin,

sprawdzenie prawidlowosci ubijanta (wibrowania),

sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin,

~ — sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4.5 Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

0.4.6. Nieréwnosci podluzne

Nierdwnoéci podhuzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z normg BN-
68/8931-04 nie powinny przekraczac 0,8 cm.

6.4.7. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny byé zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja
+0,5%.

6.4.8. Niweleta nawierzchni

Roéznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekraczac £ 1 cm.

6.4.9. Szeroko$¢ nawierzchni

Szerokoéé¢ nawierzchni nie moze rdzni¢ sie od szerokosei projektowanej o wigeej niz + 5 cm.
6.4.10. Grubosé podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosei podsypki nie powinny przekraczac + 1,0
cm.

6.4.11Cze¢stotliwo$é pomiarow

Czestotliwo$¢ pomiardw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowe;,
wymienionych w pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.
Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byly przeprowadzone
nie rzadziej niz 2 razy na 100 m? nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety
lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.

6.5 Ustawianie krawe¢inikow

6.5.1. Badania krawe¢inikow

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawea powinien wykona¢ badania materiatdw
przeznaczonych do ustawienia kraweznikow betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacil.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach




elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dhugosci i gltebokosci uszkodzen nalezy
wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnosdcia do 1 mm, zgodnie z
ustaleniami PN-B-10021

Sprawdzenie ksztaltu 1 wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzié z doktadnoseia do I mm
przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami tablicy 1
1 2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przylozenie
katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscia do 1 mm.

6.5.2 Badania w czasie robot

6.5.2.1. Sprawdzenie koryta pod lawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podloza na dnie wykopu.
6.5.2.2 Sprawdzenie law

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:
-Zgodnoéé profilu podtuznego gomej powierzchni taw z dokumentacijg projektows.
Profil podiuzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowana niwelets.
Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ £ 1 ¢cm na kazde 100 m lawy.
-Wymiary taw.
Wymiary law nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m
fawy. Tolerancje wymiaroéw wynosza:
- dla wysokosci + 10% wysokoéci projektowane;,
- dla szeroko$ci + 10% szerokosei projektowane;.
-Rownosé gomej powierzchni taw.
Réwnosé gomej powierzehni lawy sprawdza si¢ przez przytozenie w dwéch punktach, na
kazde 100 m fawy, trzymetrowej {aty.
Przeswit pomigdzy gbrng powierzchnig tawy 1 przylozong tata nie moze przekraczac
1 em.
-Odchylenie linti taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé
+ 2 cm na kazde 100 m wykonanej tawy.

6.5.2.3 Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzaé:

a) dopuszezalne odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii projektowanej, ktére
wynosi + 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gomej plaszezyzny kraweznika od niwelety
projektowanej, ktdre wynosi £ 1 cm na kazde 100 m ustawionego krawgznika,

c) rownos¢ gornej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przytozenie w dwoch
punktach na kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomiedzy
gorng powierzchnig kraweznika i przytozona latg nie moze przekraczaé 1 em,

d) doktadnos¢ wypelnienia spoin bada si¢ co 10 metréw. Spoiny musza by¢ wypelnione
catkowicie na pelng gleboko$c¢,

6.6 Ustawianie obrzezy

6.6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw

przeznaczonych do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych

badan Inzynierowi do akceptacii.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu

przez pomiar 1 policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach
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elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary diugosei i glgbokosci uszkodzen nalezy

wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoseia do 1 mm, zgodnie z

ustaleniami PN-B-10021

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementow nalezy przeprowadzi¢ z dokladnoscia do 1 mm

przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy

11i2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementéw wykonuje sig¢ przez przytozenie

katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscia do 1 mm.

Badania pozostatych materialow powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci okreslone w

normach podanych dla odpowiednich materialéw wymienionych w pkt 2.

6.6.2. Badania w czasie robét

W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie:

a) koryta pod podsypke (awe)

b) podioza z rodzimego gruntu piaszezystego lub podsypki (fawy)

¢) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego

— linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 e¢m na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

— niwelety gérnej plaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosié +1 cm na kazde 100 m dtugosei
obrzeza, :

— wypelnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktére powinno wykazywa¢ calkowite
wypetnienic badanej spoiny na petng glebokos¢.

6.7 Badanie podbudowy betonowej w czasie robét

6.7.1 Wilgetno$é mieszanki

Wilgotnos$é mieszanki betonowej powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, okreslonej w

projekeie skladu tej mieszanki z tolerancjg + 10%, - 20% jej wartosci.

6.7.2. Zageszczenie podbudowy z chudego betonu

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszezana do osiagniecia wskaznika zageszezenia nie

mniejszego niz 1,00, przy oznaczaniu zgodnie z normalna proba Proctora, wedtug PN-B-

04481

6.7.3 Grubo$é warstwy podbudowy

Grubosé warstwy nalezy mierzy¢ bezposrednio po jej zageszezeniu. Grubosé warstwy nie

moze réznic sie od gruboéci projektowanej o wigcej niz £ 1 cm.

6.8 Badanie nawierzchni asfaltowej w czasie robét

6.8.1 Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej

wygladu w czasie whudowywania.

6.8.2 Wlasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wladciwoséei mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okreslaé na probkach zageszczonych
metoda Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.8.10 Grubos¢ warstwy
Dwie probki
7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiarn robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”

7.2. Jednostka ocbmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 wykonanych podbudéw i nawierzchni
Jednostka obmiarows jest mb wykonanego ustawienia kraweznikow 1 obrzezy
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Og'()lne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru robét podano w Rozdz. [ ,,Wymagania ogdlne”

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki

pozytywne.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa 1 SST, jeZzeli wszystkie

pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbior czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
Wykonania podbudéw

Wykonania taw pod krawezniki

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. I,,Wymagania ogélne’
9.2. Cena jednostki obmiarowej

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw

wykonanie czynnosci ujetych wp 5

E

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Piasek

PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad,
wymagania i ocena zgodnosei

PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw

BN-80/6775-  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy

03/04 nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

BN-68/8931-01 - Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika
piaskowego

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i fata.

BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i

odbioru.

BN-80/6775-  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy

03/04 nawierzchni drog, ulic, parkingéw 1 torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

PN-S- Drogi samochodowe. Wypehiacz kamienny do mas

96504:1961 bitumicznych
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Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie
PN-S- asfaltowe. Wymagania
96025:2000

ROZDZIAL X
CPV 45410000-4 TYNKOWANIE

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem robot tynkarskich

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z Termomodernizacja Budynkow Zespolu Szkot
Energetycznych w Lublinie ul Diuga 6

1.3. Zakres robét objgtych SST

-Wykonanie tynkéw zwyktych

Tynki zwykle, ktdrych dotyczy specyfikacja, Stanovmq warstwe ochronng, lub wyréwnawcza
nanoszone recznie lub mechanicznie, do ktoérej wykonania zostaly uzyte zaprawy
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe
warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. , Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze™.

Przy wykonaniu tynkow zwyklych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-70/B-
10100 p. 3.1.1.

Podloza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
normy PN-70/B-10100

-wykonanie tynku mozaikowego

-wykonanie tynku tynkow pocienionych silikatowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w ninigjszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
oznaczaja wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami

dokumentacji projektowej.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne™

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é materiatow 1 wykonywanych rob6t oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano

w Rozdz. T ,,Wymagania ogdlne”

2.2 Laprawy

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone tub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita 1 jednobarwna mase.
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Do zaprawy cementowej nalezy stosowaé cement portlandzki
Sktad objetosciowy sktadnikéw zapraw nalezy dobieraé¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu 1 wapna.

2.3 - Dekoracyjny tynk mozaikowy

Kupiong mase tynkarska nalezy zuzy¢ w czasie, ktdry jest podany przez producenta
jako dopuszczalny okres przechowywania (najczesciej dwunastu miesiecy). Przez ten
czas musi by¢ ona chroniona przed mrozem i upatem, bo zaréwno mréz, jak i
przegrzanie masy niszczy zawartg w ni¢j Zywice.

2.4 Tynk silikatowy

Gotowa masa tynkarska baranek

3.SPRZET

3.1.0géIne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”
3.2 Sprzet do wykonywania tynkow

- kielnie, pace, packi.do ksztattowania powierzchni tynkow

- mieszarki do zapraw,

- agregaty tynkarskie,

- betoniarki wolnospadowe,

- pompy do zapraw,

- przenosne zbiorniki na wode,

4. TRANSPORT

4.1, Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. 1 ,, Wymagania ogdlne”™

4.2. Transport materialéw

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdw transportu, ktdre nie
wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i na wlasciwoscei przewozonych
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania og6lne™

5.2 Zalecenia ogélne

Przed przystagpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé wykonane
zamurowania przebicia 1 bruzdy.

5.3 Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilodci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny tub kopalniany

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzyc
jednolita 1 jednobarwna mase
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Skiad objetosciowy sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

5.4 Nakladanie tynku

Nakladanie tynku moze odbywaé si¢ recznie (pacg) lub mechanicznie (agregatem). Obrzutka
ma grubo$¢ 2-4 mm. Jej zadaniem jest zapewnienie lepszej przyczepnodci tynku do podioza,
Obrzutke rozpoczyna sie od géry Sciany przy pomocy kielni. Narzut musi by¢ polozony
bardzo precyzyjnie, poniewaz od dokladnodci z jaks zostanie wykonany zalezy wyglad
preyszie] elewacji. Tynk kiadziony jest najczedcie] z wykorzystaniem tzw. pasow
kierunkowych lub listew tynkarskich. Pierwsze z tych rozwigzaf polega na narzuceniu
odcinkéw zaprawy w odleglosciach okoto 1,5 m. Po stwardnieniu shuza one jako odnos$niki
dla laty wyrdwnujgce] powierzchnie narzutu. Listwy tynkarskie wykonane sa z cienkiej
blachy i mocuje si¢ je do $ciany przy pomocy niewielkiej ilosci zaprawy szybkowiazacej.
Nastepnie po natozeniu obrzutu prowadzi sig po nich late $ciagajaca nadmiar zaprawy. Ubytki
oraz zaglebienia powstale w czasie wyrdéwnywania narzutu powinny by¢ szybko uzupelnione.
Przed stwardnieniem naniesionej i wyréwnanej warstwy jej powierzchnia powinna by¢ zatarta
styropianowg pacg (przy jednoczesnym skrapianiu tynku woda).Powloke dekoracyjna mozna
zaczaé wykonywaé juz w 24 godziny po zatarciu tynku.

5.5 Wykonanie tynku mozaikowego

Przed rozpoczeciem uktadania nalezy zawartos¢ opakowania dokladnie wymieszac,

podtoze zagruntowac zgodnie ze wskazdéwkami producenta tynku.

- Warunki sprzyjajgce nakiadaniu tynku.

Aby siny kolor tynku nie powracal po kazdym zmoczeniu elewaciji, tynkowa¢ trzeba w dobra
pogode, kiedy ani nie pada, ani nie wieje, a temperatura podloza i otoczenia przez kolejne
dwa dni i noce od nalozenia tynku bedzie wynosita okoto +15°C.

- Nakladanie i wygladzanie tynku.

Zaleznie od wskazan producenta podanych na opakowaniu produktu mozna to robi¢ recznie.
Nakladanie reczne przypomina nieco wykonywanie gladzi gipsowych. Niewielka porcje
tynku wyjmuje si¢ z wiadra topatks, po czym naklada sie¢ ja na pace stalowa wzdhiS jej
dtuzszej krawedzi. Potem mase tynkarska naciaga si¢ na podloze, tworzge warstwe o

grubosci kruszywa, a nastepnie wygladza si¢ ja ta sama paca. Podczas wygtadzania

tynku scigga sie nadmiar masy i wrzuca z powrotem do wiadra. Nalozong masg trzeba
wygltadzaé rownomiernie, w tym samym kierunku.

Nalezy unikaé przerw w pracy, nie wolno bowiem dopuscié¢ do zaschnigcia wygtadzonej
powierzchni przed nalozeniem tynku na dalsza czed$¢ podloza. W przeciwnym wypadku
krawedz takiego polaczenia bedzie widoczna.

5.6.Wykonywanie wyprawy tynku slikatowego

Tynki cienkowarstwowe moga by¢ nakladane 1 fakturowane recznie, a takze moga by¢
nanoszone metoda natrysku mechanicznego i zacierane wzglednie wygladzane recznie Jub
pozostawione

w fakturze natryskowej (ziarnistej, baranka). Mechaniczne nanoszenie masy tynkarskiej
wykonuje sie najczescie] za pomoca agregatu tynkarskiego lub pistoletu tynkarskiego.
Wykonywanie najbardziej popularnych tynkdw zacieranych sklada si¢ z trzech
podstawowych czynnogdci:

-naniesienia masy na powierzchnie,

-zebrania nadmiaru na grubosci ziarna fakturujacego,

-zacierania w celu nadania faktury (fakturowania).

Zwykle roboty tynkarskie prowadzi si¢ poziomymi pasami o wysokosci wynikajgcej z
rozstaw pomostu rusztowania. Jest to najezedciej wysokos¢ wynoszaca okoto 2m. Kolejne,
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coraz nizsze pasy, uklada si¢ z odpowiednim opdznicniem. Tak prowadzac prace, unika sie
spadania resztek masy tynkarskiej na pracownikéw nizej pracujacych oraz zabezpiecza przed
przyklejaniem si¢ resztek spadajacej masy do juz natozonych partii tynku.

W celu uniknigcia réznic na granicy pasm roboczych oraz nieréwnomiernosci barwy prace
tynkarskie na jednej wyodrebnionej powierzchni nalezy prowadzi¢ w sposdb ciagly.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Rozdz, T,,Wymagania ogdlne”

6.2 Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystapieniem do robot Wykonawea powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptacji. :

Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wlasciwosdci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w niniejszej specyfikacji.

6.3 Badania w czasie robét

Czestotliwo$c oraz zakres badan zaprawy wytwarzane] na placu budowy, a w szczegdlnosci
jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane
zwykle".

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru robét podano w Rozdz. T ,,Wymagania ogdlne”
7.2. Jednostka obmiarowa
-Jednostka obmiaru tynkéw jest m?

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne” Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki

pozytywne.

8.2 Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-
70/B-10100 p. 1 powinny umozliwié¢ ocene wszystkich wymagan, a w szezeg6lnosci:

- zgodno$ci z dokumentacja projektowa

- jakosci zastosowanych materiatow

- prawidlowo$é przygotowania podlozy,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidlowosci wykonania powierzchni 1 krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach i stykach
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

zakup i dostarczenie niezbednych czynnikdw produkeii,

przygotowanie 1 transport zaprawy,

ulozenie tynku

oczyszezenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wiasnoscia Wykonawcy, materialow
wykonanie badai i pomiaréw kontrolnych.

. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-045007Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymalosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw 1 zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-76/6734-02 Plastyczne zaprawy tynkarskie. Instrukcje i certyfikaty

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego Uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 1 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakoéci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czeé¢ B - Roboty
wykoficzeniowe. :

ROZDZIAL X1
CPV 45421130-4 INSTALOWANIE DRZWI 1 OKIEN

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem montazu okien i drzwi

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbltowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot zwiazanych z Termomodernizacja Budynkow Zespolu Szkol
Energetycznych w Lublinie ul Dhuga 6

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specytikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem montazu stolarki okiennej 1 drzwiowej .

1.4. Okre§lenia podstawowe

Wrykucie stolarki okiennej 1 drzwiowej

Montaz okien o konstrukc)i aluminowej

Montaz okien z profili PCV

Montaz drzwi o konstrukcji aluminiowej

Montaz drzwi stalowych

Wymiana istniejacych wytazéw dachowych na okna wylazowe
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Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w Rozdz. I ,, Wymagania ogélne”

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

2.2 Okna o konstrukeji aluminiowej

-okna rozwierano uchylne

- profil tréjkomorowy z wkiadka termiczng Umax= 1,9W/m2K

-szklenie poliweglan czterokomorowy

-okna wyposazone w nawiewniki higrosterowane umieszczone w gornej ramie okna
2.3 Okna z profili PCV

-profil minimum pigciokomorowy Umax= 1,8W/m2K

-szklenie poliwgglan czterokomorowy

-okna wyposazone w nawiewniki higrosterowane umieszczone w gornej ramie okna
2.4 Drzwi aluminiowe

- profil trojkomorowy z wkladka termiczna U-1,9W/m2K

- skrzydto drzwi z 3 zawiasami

- dwa zamki

-samozamykacz

2.5 Brama stalowa

-segmentowa ocieplana z napedem

2.6 Okna wylazowe

Wymiary okna odwzorowacé ja istniejgce wylazy

3. SPRZET

3.1.0goélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogblne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogélne”

3.1.2 Roboty mozna wykonaé¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zgodnie z
instrukcja 1 sposobern montazu okreslonym przez producenta.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I ,, Wymagania ogdine”

4.2. Transport materialéw

Transport i przechowywanie wg wymagan ogélnych Rozdz. [ ,,Wymagania ogdlne”

oraz wg 1nstrukcji producenta.

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig normg. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Flementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunigciem oraz utrata stateczno$ci

5, WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogoéline zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w Rozdz. I ,,Wymagania og6lne”

5.2. Zasady wbudowania stolarki drzwiowej

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonania odcieza i stan
powierzchni, do ktorych ma przylegaé oscieznica.

Niedoktadnosci powstate przy demontazu starej stolarki nalezy oczyscic¢ 1 naprawid.
Dopuszczalne odchylki wymiardw otwordw okreslono w normach.

Stolarke nalezy zamocowywaé w odciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normach.
W sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy
wstawi¢ $lusarke na podktadkach lub listwach.

Ustawienie §lusarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru
przekatnych.

Dopuszezalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wicksze niz 2 mm na 1 m
wysokosci , jednak nie wigcej niz 3 mm na calej dlugosci elementdéw oscieznicy.
Odchylenie oécieznicy od plaszezyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm.

Réznice wymiardéw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1 mm przy dhugodci przekatnej do 1m

- 2 mm przy dhugoécei przekatnej do 2 m

- 3 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m

Po ustawieniu okna [ub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnosc dzialania skrzydet przy otwieranin
i zamykaniu.

Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym.

Okna i drzwi aluminiowe mocowaé w $cianach za pomocg specjalnych uchwytéw
ustatajacych wykonanych z aluminium lub stali ocynkowane;.

Szczelina pomiedzy oknem a $ciana wypelniana jest materialem uszczelniajacym w postaci
pianki.

Wneki otwordw okiennych tynkowane sa po zamontowaniu konstrukeji aluminiowej oraz po
zakonhczeniu tynkowania sgsiednich $cian. Wykonczenia potaczenia odcieznicy aluminiowe]
ze $ciana powinno przypominaé spoing trojkatna i zachodzi¢ co najmniej 6 mm na odcieznice
i Sciang.

Podczas montazu nalezy stosowaé nastepujace elementy kotwiace:

Na wysokosci elementu po obydwu stronach stosowa¢ co najmniej po dwa elementy
mocujace wickszej odleglosei nie wigkszej niz 200 mm od naroza.

Maksymalna odleglo$é pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm.

Dodatkowe elementy mocujgce stosowane sa przy punktach zamykajacych, aby zapobiec
powstaniu odksztatcefi podczas zamykania.

Na szerokoéci elementu — jeden element kotwigcy /1mb.

Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego
aluminium z wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami
tynkarskimi.

Miedzy powierzchnia profili a tynkiem nalezy pozostawi¢ szczeling min.5 mm, ktora po
zakonczeniu robot wypelnia sie trwale plastyczng masg uszezelniajgca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci robot

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne”
6.2. Badania przed przystapieniem do robdt
Przed rozpoczeciem prac nalezy zapozna¢ si¢ z zaleceniami producenta drzwi 1 $cisle je

przestrzegad.
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6.3. Badania w czasie roboét

- gprawdzenie zgodnogci wymiardw,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukeyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydel i elementow ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w Rozdz. 1., Wymagania ogélne”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowsg jest m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru robét podano w Rozdz. T ,,Wymagania ogdlne”

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbior stolarki

Przy odbiorze stolarki nalezy takze sprawdzi¢ czy oszklenie jest zgodne z dokumentacja

oraz czy szyby nie sg uszkodzone, a takze czy uszkodzen nie wykazuje powtoka oklein i
profili i czy prawidlowo sa zamontowane uszczelki i okucia.

Odbiodr czesciowy wyrobow stolarskich polega m. in. na ocenie jakosci dostarczonej stolarki
budowlanej, w ramach ktorego nalezy sprawdzié zgodno$é¢ wymiardw, jako$¢ materiatdéw, z
ktorych stolarka budowlana zostata wykonana, prawidlowos$¢ wykonania z uwzglednieniem
szczegdlow konstrukeyjnych, sprawno$¢ dziatania skrzydel i elementéw ruchomych oraz
funkcjonowania okuc.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosei podano w Rozdz. T,,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze

- wykonanie czynno$ci ujetych w p 5 dla poszezegdlnych. robdt

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

- PN-88/B-10085 + zmiana Al i A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i

- badania.

- PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

- BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i polozenia. Wartosci.

- PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

- PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
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- PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania 1 napawania. Ogélne badania

- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

- PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

- PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i polozenia. Wartosci.

- PN-EN 573-2:1997 Aluminium i stopy aluminium.

- PN -EN 755-1 2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki
wyciskane.

- PN-EN 755-9:2004 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury 1 ksztattowniki wyciskane.
Tolerancje wymiarow 1 ksztaltu ksztattownikéw.

- PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni.

- BN-75/1076-02. Ochrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe 1 aluminiowe na
konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania 1 badania

ROZDZIAL XIT
CPV 45421147-6 INSTALOWANIE KRAT

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robd6t zwigzanych z wykonaniem montazu krat.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z Termomodernizacja Budynkéw Zespolu Szkot
Energetycznych w Lublinie ul Dluga 6

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem montazu krat okiennych.

1.4. Okreslenia podstawowe

- Wykucie krat z osciezy okiennych

Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogoélne wymagania dotycziace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i1 sktadowania podano w
Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”
2.6. Kraty okienne
-Materiat na pas dolny i géry katownik réwnoramienny 40x40x4 ze stali ST35X
-Skrajne pasy pionowe katownik réwnoramienny 40x40x4 ze stali ST3SX
-Wypeinienie ramy plaskownik 30x4 mm ze stali ST3SX
-Kazde skrzydto krat otwieranych zaopatrzone w trzy zawiasy
-Otwieranie z zamkiem lub na kiodke
-Konstrukcja spawana
-Malowanie w kolorze elewacji
Elementy nalezy przed montazem oczy$ci¢ do drugiego stopnia czystosci za
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pomoca szczotek stalowych i nastepnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie farbg podktadowa i
nawierzchniowa.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia

spawania.

Eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny byé odpowiednio urzadzone:

» spawarki powinny sta¢ na izolyacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych,

e sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogdlne”

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w Rozdz. I,,Wymagania ogélne”

5.2 Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszezone
z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn
widocznych golym okiem.

Kat ukosowania, poloZenie 1 wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje si¢ wedlug whasciwych norm spawalniczych.

Szczeline migdzy elementami o nie ukosowanych brzegach stosowac nie wieksza od 1,5mm.
5.3 Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j

- 020%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:

- 0 5% - dla spoin czolowych

- 0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢ w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa peknigeia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

5.4.Malowanie

Wszystkie elementy stalowe winny by¢ oczyszezone zagruntowane antykorozyjnie a
nastepnie dwukrotnie malowane w kolorach uzgodnionych z inspektorem nadzoru

6. KONTROLA JAKQSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogoblne zasady kontroli jakosci robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”

6.2 Cel kontroli

Celem kontroli robét spawalniczych jest zabezpieczenie otrzymania spoin odpowiedniej
jakosci. Na jakos¢ zlacz spawanych wplywa wiele czynnikow, z ktérych najwazniejsze, to:
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-rodzaj 1 jako$¢ wzytych materialdw podstawowych (blachy, rury, ksztattowniki) i
dodatkowych (elektrody, druty, topniki, gazy),

- rodzaj 1 stan techniczny urzadzen i sprzetu spawalniczego (spawarki, wytwornice, uchwyty,
palniki, reduktory itp.),

- zastosowana technologia spawania, obejmujgca zagadnienia takie, jak dobdr metod
spawania, spoiw, parametrow spawania i ewentualnych przyrzadéw, sposob przygotowania
czesci do spawania sposob 1 kolejno$é sczepiania i spawania obrobka cieplna wstepna lub
koncowa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdét

Og6lne zasady obmiaru robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne™
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest kg

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robot podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogo6lne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

9.2.1 Cena wykonania elementéw obejmuje

- dostarczenie materialéw

- roboty spawalnicze

- malowanie konstrukcji

- zakup elementow

- montaz

10 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania

- PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia

- PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco

- PN-H-93401 Stal walcowana. Kagtowniki réwnoramienne

-  PN-M-69011 Spawalnictwo. Zlacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podzial i
wymagania

- PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
wymagania i badania

- PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos$¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci
na podstawie ogledzin zewngtrznych

- ITB AT —15-6437/2004 dla systemo6w $cian i drzwi do zabudowy sanitariatow
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ROZDZIAY. X111
CPV 45321000-6 IZOLACJE

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) s§ wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem izolacji powlokowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szezegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt zwiazanych Termomoderizacja Budynkéw Zespolu Szkoét
Energetycznych w Lublinie ul Dluga 6

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem:

-gruntowania podtozy

-izolacji przeciw wilgociowych

1.4. Okre§lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne”

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w Rozdz. | ,,Wymagania og6lne™

2.0 MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w Rozdz. | ,,Wymagania ogdlne”

2.2. Stosowane materialy

Preparaty gruntujace zalecane przez producentow

Dwusktadnikowa masa bitumiczna

Papa zgrzewalna wierzchniego krycia

3.0 SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogdlne™
3.2. Sprzet do wykonania robét

Masg nanosi¢ nalezy metalowa paca lub natryskiem.

Wiertarka z mieszadiem

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport materialow

Lepik moze byé przewozony dowolnymi $rodkami transportu z zachowaniem przepiséw
Ministerstwa Komunikacji dla w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatow
niebezpiecznych na drogach publicznych. Opakowanie nalezy ustawi¢ w pozycji stojacej
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$cisle jednak obok drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwarta catosé
zabezpieczona dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunigciem i uszkodzeniem.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogblne zasady wykonania robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne”

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji 1
harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
izolacyjne.

5.3 Zgodno$¢ z dokumentacja

Izolacje powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektows uwzgledniajaca
wymagania norm. Odstepstwo od dokumentacji projektowe] powinno by¢ udokumentowane
zapisem dokonanym w Dzienniku Budowy i1 potwierdzonym przez Inspektora nadzoru.

5.4 Przygotowanie podloza

Podloze musi byé rowne, zwarte, nosnych, czyste, suche wolne od kurzu i substancji
zmniejszajacych przyczepnosé. Krawedzie trzeba ,sfazowaé”, a wkleste naroza — wyokragli¢
zaprawa szybko wigzaca nadajac im promien minimum 4 cm.
Naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podloza, duze pory, jamy tub ,raki”na powierzchni betonu,
spoiny w murach, mury o nieregularnej powierzchni, z licziiymi ubytkami i szczelinami
nalezy pokry¢ tynkiem cementowym tak, aby unikna¢ zamykania powietrza 1 powstawania
pecherzy.

5.5 Wykonanie izolacji powlokowych na zimno

Masy nalezy nakladaé metalowa paca lub poprzez natryskiwanie.

Do wymieszania skladnikow nalezy vzyé wolnoobrotowejwiertarki z mieszadtem. Najpierw
trzeba wymiesza¢ sktadnik A (plynny), nastepnie wsypywac do niego skladnik B

(w postaci proszku) i miesza¢ ok. 2 minuty, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.
Gotowg mase rownomiernie naktadaé na podloze za pomoca pacy lub agregatu natryskowego
tak, aby uzyskaé warstwa o odpowiedniej grubo$ci Podczas aplikacji nalezy caly czas
kontrolowa¢ grubos¢ naktadanej warstwy izolacji.

Przy przerwaniu prac grubos¢ warstwy zredukowac do zera, ponawiajgc prace zastosowaé
zaktad na poprzednig warstwe

CP 48 nalezy zuzy¢ w ciggu ok. 45 min.

Narzedzia i $wieze zabrudzenia my¢ woda. Stwardnialy material mozna usungé za pomoca
rozpuszczalnika

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podloza od
+5°C do +25°C

5.6 Wykonanie izolacji poziomej z papy termozgrzewalnej

Technologia wykonania izolacji z papy termozgrzewalnej analogiczna z wykonaniem
pokrycia dachu papg termozgrzewalna Rozdz VIII

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogélne”
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6.2 Kontrola w trakcie robot

Sprawdzeniu jakosci robét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne w

trakcie ich prowadzenia.

Z& wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter robét konieczny jest staty i

bezposredni nadzér nad robotami personelu technicznego budowy .

W trakcie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonaé kontroli zwracajac

szczegblna uwage na:

- sprawdzenie materiatdéw oraz dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos¢ materiatow z
normami oraz niniejsza Specyfikacja

- sprawdzenie nierdwnosci powierzchni podkladu

- sprawdzenie poprawnosci ukladania warstw, kazda warstwa izolacji powinna stanowié
jednolita czysta powloke przylegajacg do powierzchni podktadu lub uprzednio utozonej
warstwy,

- kontroli ilosci wlozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne”

7.2. Jednostka obmiarowsa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej izolacji

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru

Ogolne zasady odbioru robdt podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogolne”

8.2 Odbior izolacji

Odbiory nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej warstwy izolacji osobno, przy czym sporzgdza sie
jeden protokot odbioru izolacji po wykonaniu powloki izolacyjnej. Podstawa do odbioru robét
izolacyjnych sg badania obejmujace:

- sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczna

- sprawdzenie materialow

- sprawdzenie podloza pod izolacje

- sprawdzenie warunkow prowadzenia robot

- sprawdzenie prawidlowosci wykonanych robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny

9.0 PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w Rozdz. 1 ,, Wymagania ogolne™
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? koryta izolacji obejmuje:

- dwuwarstwowe wykonanie izolacji powierzchni pionowych $cian

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.
- PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno
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ROZDZIAL X1V
CPV 454311000-7 KEADZENIE PLYTEK

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe) specyfikac)i technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem posadzek z plytek gresowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specylikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z Termomodernizacja Budynkéw Zespolu Szkél
Energetycznych w Lublinie ul Dluga 6

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonaniem:

Posadzki z ptytek gresowych na schodach i opocznikach rampy przy bud. warsztatow

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w Rozdz. I ,,Wymagania ogdine”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w Rozdz. I,,Wymagania ogolne™

2.0 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano

w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne™

2.2. Stosowane materialy

-Ptytki gresowe 30x30 cm mrozoodporne

2.3 Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spelniaé wymagania norm
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

3.0 SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonywania robdt wykladzinowych 1 okladzinowych nalezy stosowac:

- szczotki druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,
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- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe

- wiertarka z mieszadlem

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogélne™

4.2, Transport materialéw

Materiaty ktorych mowa wyzej mozna by¢ przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu z
zachowaniem przepisoéw Ministerstwa Komunikacji dla w sprawie bezpieczenstwa ruchu
przy przewozie materialdow niebezpiecznych na drogach publicznych. Opakowante nalezy
ustawi¢ w pozycji stojgcej $cisle jednak obok drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby
tworzyly zwartg calo$¢ zabezpieczona dodatkowo listwami przed ewentualnym
przesunieciem i uszkodzeniem.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogélne”

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.
5.3 Zgodnos¢ z dokumentacjg

Wykonanie powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa uwzgledniajacg wymagania
norm. Odstgpstwo od dokumentacji projektowe] powinno by¢ udokumentowane zapisem
dokonanym w Dzienniku Budowy i potwierdzonym przez Inspektora nadzoru.

5.4 Przygotowanie podloza.

Powierzchnia, na ktorej beds uktadane ptytki, musi by¢ stabilna, sucha, twarda i réwna.
Wieksze nierdwnosci trzeba zeszlifowal za pomoca specjalnych narzedzi. Powierzchnie
dobrze wchlaniajacej wilgo¢, koniecznie pokryjcie jg specjalnym gruntem.

5.5 Wykladanie plytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wykladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedlug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowaé sposob ukladania plytek.

Polozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin.

Na jednej plaszezyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowa szerokos$é wieksza ni: potowa ptytki.

Kompozycja (zaprawa) klejac musi byé przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.
Ukladanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje”
si¢ zgbatg krawedzia ustawiong pod katem 45°.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe. 4 mm
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomig¢dzy plytkami nalezy usungé wkladki
dystansowe.
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Po utozeniu plytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty.

Dla cokolow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podlogi stosuje si¢
takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od ulozenie
ptytek. Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe (zaprawa fugowa) do spoinowania po
powierzchni wykladziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisngé w przestrzenie
miedzy plytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni plytek wilgotna gabka.

5.6 Uzytkowanie klejonych powierzechni. Czas rozpoczecia korzystania z wyklejonych
powierzchni zalezy od wykorzystanego kleju, plytek 1 warunkéw otoczenia. Jesli korzystano
ze standardowego kleju, na nowo-wylozonej podtodze mozna chodzi¢ juz po 1-2 dniach,
jednak nie mozna biega¢, pracowaé badz ich obciazaé. Nalezy w tym celu odczekaé co
najmniej trzy dni, jak zalecajg producenci. Jesli uzyto szybko-schnacego kleju, chodzi¢ po
takiej podtodze mozna juz po 3 godzinach. Catkowicie obcigzy¢ podloge mozna po dwoch
tygodniach.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robdt

Ogolne zasady koniroli jakosci rob6t podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne”

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Wszystkie materialy - ptytki, kompozycje klejace, jak rownie: materialy pomocnicze musza
spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okre$lonym w dokumentacji projektowe;j.

6.3 Badania w czasie robét

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykladzin i
okladzin z dokumentacja projektows i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢
ich wykonania. Badania te szczegblnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju 1 grubodei kompozycji klejacej oraz innych robdt
zanikajacych".

- sprawdzenie nieréwnosci powierzchni podktadu

- sprawdzenie poprawnosci ukltadania plytek

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogolne”

7.2. Jednostka obmiarowg

Jednostks obmiarows jest m” (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej posadzki.

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru

Ogolne zasady odbioru robdt podano w Rozdz. T ,,Wymagania ogdlne”

8.2 Warunki odbioru

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich
wymagan dotyczgcych wykonanych wykladzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

zgodnosci z dokumentacja
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jakosci zastosowanych materiatléw i wyrobow,

prawidltowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i okladzin,

prawidlowodci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami.
Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spelnia¢ nastepujace wymagania:
cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe

cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypelniona klejem tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawacé gluchego odglosu,

9.0 PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoéei podano w Rozdz. I,,Wymagania og6lne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkeji,

- przygotowanie 1 transport plytek

- ulozenie plytek

- oczyszczenie stanowiska pracy

- wykonanie badati i pomiaréw kontrolnych.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-ISO 13006:2001 Plytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, whasciwosel i
znakowanie.

- PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje 1 wymagania techniczne, -

- PN-EN 12002:2002 Kleje do plytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-63/B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania badania przy odbiorze.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych cze$é B zeszyt 5 Okladziny
1 wykladziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

ROZDZIAL XV
CPV 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii techniczne] (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem posadzek z plytek gresowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu 1 realizacji rob6t zwiazanych z Termomodernizacjg Budynkdéw Zespotu Szkot
Energetycznych w Lublinie ul Dhuga 6
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1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem:

Robét malarskich zewnetrznych

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w Rozdz. I,,Wymagania ogolne”

2.0 MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgee materialéw

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano

w Rozdz. I ,,Wymagania ogdine™

2.2 Materialy do malowania

- Farba silikonowa do malowania bocznych ,$cian ,, daszka przy wejsciu do bud
warsztatow

- Farb¢ do malowania loga szkoly dobierze wykonawca tych robét zapewniajacego
trwatos¢ tego malowania

3.SPRZET

3.1.0gélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne”

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

- szezotki o sztywnym wilosiu lub druciane do czyszezenia podloza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle 1 walki,

- mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikoéw farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogéine”

4.2. Transport materialow

Transport materiatdbw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i srodkdw transportu.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy
uszkodzenie opakowan.

5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”
5.2 Warunki przystapienia do robét malarskich
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Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpié po catkowitym zakonczeniu

poprzedzajacych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod

malowanie i kontroli materiatow.

5.3. Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna

zawierac:

- informacje o ewentualnym $rodku gruntujagcym i o przypadkach, kiedy nalezy go
stosowacé,

- sposdb przygotowania farby do malowania,

- sposOb nakladania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty
malarskie),

- krotnos$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas miedzy nakladaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnoénie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakoscei robot podano w Rozdz. T,,Wymagania og6lne”

6.2 Badania przed przystapieniem do robot malarskich

Przed przystapieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz
materialéw, ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich
z dokumentacja projektowa, ST 1 instrukcjami producentdéw farb. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania
podlozy i naktadania powlok malarskich.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogélne”
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru dla robo6t malarskich jest m2

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogblne zasady odbioru robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

8.2 Warunki odbioru

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaly
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robdt malarskich, w szezegdlnoséci w zakresie:

- jakodci zastosowanych materialow i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podlozy,

- jakosci powlok malarskich.
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9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikow produkceji,

- przygotowanie i transport materialow

- wykonanie malowan

- oczyszczenie stanowiska pracy

- wykonanie badan i pomiardéw kontrolnych.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badanta.

- PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie 1 transport.

- PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe 1 systemy powlokowe na
wewngtrzne Sciany 1 sufity. Klasyfikacja.

- PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyﬁkowane i ftalowe

- PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

ROZDZIAY, XVI
CPV 45223220-4 ROBOTY ZADASZENIOWE

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem zadaszen.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét zwiazanych z Termomodernizacja Budynkow Zespotu Szkot
Energetycznych w Lublinie ul Dtuga 6

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem:

Zadaszenia wejscia do dawnej kottowni

Zadaszen wej$¢ do budynku

Zadaszenie koszy okiennych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymti, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w Rozdz. | ,,Wymagania ogdlne”

2.0 MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1 sktadowania podano
w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogdlne”
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2.2 Materialy do wykonania zadaszenia wejscia do kotlowni

-rura 60x60x3

-rura 50x30x2

-katownik 100x50x8

-katownik 25x25x4

-kgtownik 40x40x4

-blacha gr 8 ,0 mm

-elektrody

2.3 Zadaszenia wej§é

Gotowe daszki stalowe z pokryciem szklem akrylowym

2.3. L.aczniki i materialy spawalnicze

Spelnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

Y.aczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposob umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne
asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywac¢ ponad podtoga w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszezeniach. Laczniki i materiaty spawalnicze
przeznaczone do wytworzenia okre$lonej stalowej konstrukcji mostowej powinny byé
oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogélne”

3.2 Wymagania

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy
zasadniczego sprzetu. Wykonawca na zadanie Inspektora jest zobowigzany do probnego
uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w
obecnosci przedstawiciela Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport materialow

Zaladunek, transport, rozladunek 1 sktadowanie wyrobow ze stali konstrukeyjnej powinny
odbywa¢ si¢ tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszeza od substancii
aktywnych chemicznie i zanieczyszezen moggcych utrzymywaé wilgoé. Wyroby ze stali
konstrukeyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na
odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dhugotrwate sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robot podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”
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5.2 Ciccie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie elementow i obrabianie brzegdw nalezy wykonywaé tak by zachowane byly
wymagania PN-89/5-10050

Po cieciu tlenowym powierzchnie cigeia i powierzchnie przylegle powinny by¢ oczyszczone z
zuzla, grotu, naciekéw i rozpryskéw materiatu.

5.3 Spawanie

Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢
sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych ztgczy
elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukeji (szezegélnie dotyczy
elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyklej
wytrzymalosci powinna byé wyzsza niz 0 C, a stali o podwyzszonegj wytrzymalosci wyzsza
niz +5 C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddw atmosferycznych przy nie
zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zlaczy spawanych. W utrudnionych
warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka,
wiatry o predkosci wickszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej)
nalezy opracowa¢ i uzgodnic specjalne §rodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezyte]
jakoscei.

Ukosowanie brzegdw elementéw mozna wykonywaé rgcznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajgc zgorzeling i nierbwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologig (np.
przez zastosowanie odpowiednich podkladek), aby gran byla jednolita i gladka. Obrobke
spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarka albo stosowac inng obrobke
mechaniczna pod warunkiem, z¢ miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3 % tej grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystgpienie
na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow swiadczy o
dtugotrwalym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w
reakcje chemiczng ze skadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢ elektrody.
Suszenie elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgezy spawanych zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie
okreglonych parametréw spawania, przy czym wahania nateZenia i napigcia pradu podczas
spawania nie mogg przekracza¢ 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci 1 odbiorowi.
Niedopuszczalne sg rysy lub peknigeia w spoinie lub materiale w jej sastedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych
lub zaklesnie¢. W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekraczaé
15 % grubosci spawanych elementow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Rozdz. | ,,Wymagania ogdlne”
6.2 Kontrola jakosei

Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi cigcia po cigeiu tlenowym,

- odchytki wymiardw liniowych,
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- badania usunigcia grotu, oczyszezenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdw
stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050
- badania obrobki spoin,

7.0BMIAR ROBOT

7.1. OgéIne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

7.2, Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru rebét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w Rozdz. I ,, Wymagania ogélne”

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daly wyniki

pozytywne
PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnos$ci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w Rozdz. | ,,Wymagania ogdlne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze
- wykonanie czynnosci ujetych w p 3

10 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

- PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukeyjnych.
- PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania

- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

- PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

- PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i polozenia. Wartosci.
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ROZDZIAE XVII
CPV 45450000-6 ROBOTY WYKONCZENIOWE

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem balustrad schodowych.

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt zwiazanych z Termomodernizacja Budynkow Zespotu Szkét
Energetycznych w Lublinie ul Diuga 6

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem:

Wykonanie balustrad schodowych

Montaz o§wietlaczy okien piwnicznych

Instalowanie budek legowych

Montaz kratek wentylacyjnych

Montaz zabezpieczen kanatow wentylacyjnych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami 1
definicjami podanymi w Rozdz. | ,, Wymagania ogo6lne”

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano

w Rozdz. | ,,Wymagania ogolne”

2.1.1 Balustrady

- warsztatowo przygotowane elementy balustrady ze stali nierdzewnej

2.1.2 Budki legowe

Przy zakupie nalezy zwrdci¢ uwage aby budki nie byly malowane.

2.1.3 Doswietlacze okien piwnicznych

- doswietlasze okienne 200x120x60 z rusztem kratowym 30x10mm szt 14

-doswietlacze okienne 150x120x60 z rusztem kratowym 30x10 szt 46

okrycie oswietlaczy szybg ESG

2.1.4 Krateki wentylacyje

-kratki 14x14 z stali nierdzewnej

2.1.5 Zabezpieczenie kanaléw wentylacyjnych

Zabezpieczenie kanalow siatka ocynkowana o oczkach 1x1 cm pasem szerokosci 25 cm
osadzong w ramce z blachy ocynkowanej mocowane przy uzyciu listwy mocujacej 1 dybli.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdz. [ ,,Wymagania ogdlne”
3.2. Sprzet do robot spawalniczych
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Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania.

Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

spawarki powinny sta¢ na izoluyjacym podwyzszeniu 1 byé zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogilne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogolne™

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w Rozdz. [ ,,Wymagania ogolne”

5.2 Przygotowanie do spawania stali nierdzewnej

Zasadniczg sprawa jest wladciwe oczyszezenie laczonego materiatu przed jego spawaniem,
co pozwoli uzyskac spoiny o estetycznym wygladzie i dobrych wiasnoéciach mechanicznych.
W przypadku matych elementow, wystarczajace jest zazwyczaj oczyszczenie za pomoca
szczotki drucianej lub welny ze stali nierdzewnej albo rozpuszczalnika chemicznego.

W kazdym przypadku, niezbedne jest catkowite usuniecie z taczonych powierzchni
wszelkich tlenkdw, olejdw, smardw, brudu oraz innych obeych ciat.

5.3 Metody spawania stali nierdzewnych

Metody elektrycznego spawania tukowego

Metody z zastosowaniem elektrody z metalu trudno topliwego

Spawanie hukowe elektrodg wolframowsg w oslonie gazu obojetnego

Wykonawca wybierze metode spawania wg wlanych mozliwosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogélne’

T

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Porgeze mb

Budki szt.

Doswietlacze szt.

Kratki szt.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST 1 wymaganiami
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogodline ustalenia dotyczace podstawy platnoseci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

9.2.1 Cena wykonania elementow obejmuje
- dostarczenie materialéw

- roboty spawalnicze

- zakup elementéw

- montaz

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-M-69011 Spawalnictwo. Zlacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat 1
wymagania

PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne
wymagania i badania

" ROZDZIAL XVIII

CPV 45262120-8 RUSZTOWANIA

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem rusztowan dla wykonania robot
zwigzanych z termomodernizacja budynku szkoly

1.2. Zakres stosowania SST

Szezegbtowa specytikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z Termomodermizacja Budynkdéw Zespolu Szkot
Energetycznych w Lublinie ul Diuga 6

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem:

Ustawieniem rusztowan

Demontazem rusztowan

1.4. Okreflenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami 1
definicjami podanymi w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

2.0. MATERIALY

Materiaty, wymiary i wykonanie elementow rusztowan powinny by¢ zgodne z wymaganiami
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panstwowych norm. Do montazu rurowych rusztowan budowlanych stosuje sie rury stalowe
czarne o typowych dlugodeiach 1,5;2,0;4,0;5,0:6,0 m. Srednica zewnetrzna wszystkich rur
wynosi 48 mm, grubos¢ $cianki 3,5 mm, ci¢zar 1 m rury ok. 3,85kg.Rury musza byé
zabezpieczone przed korozja; nalezy je pomalowaé lakierem asfaltowym z domieszkg
proszku karborundowego, w celu zmniejszenia niebezpieczenistwa slizgania si¢ ztgcz. Sa 3
rodzaje tacznikow: krzyzowe, krzyzowo-obrotowe i wzdhuzne. Do oparcia dolnych stojakow
stosuje si¢ podstawki oporowe(plytka stalowa z przyspawanym trzpieniem).Na podklad
drewniany na ktory opiera sie¢ konstrukcja rusztowania, nalezy

stosowac deski sosnowe, impregnowane klasy nie nizszej niz III, o wymiarach 180x250x42
przy rusztowaniach o wys. do 20 m.. Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny byé
wykonane z plyt.

Phyty zlozone sg z desek 38mm nie szerszych niz 18 cm i listew impregnowanych sosnowych
kl. TII/TV,zbitych gwozdziami. Na bortnice pomostowe stosuje sie deski impregnowane kl. 11
grubosci 24 mm, szerokosci 18 em i dhugosci 4,4 m. Do komunikacji w pionie stosuje sig
drabiny przystawne z rur stalowych

3.0. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w Rozdz. 1,,Wymagania ogdlne™

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie 1 spetniac
wymagania techniczne w zakresic BHP.

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczqce transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. I,,Wymagania ogélne”

Transport elementéw rusztowania moze odbywac si¢ dowolnymi §rodkami, pod warunkiem
unieruchomienia tych elementéw w sposéb uniemozliwiajgey ich przesuwanie zabezpieczenia
ich przed uszkodzeniem.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdélne”

Poszczegblne elementy rurowe nalezy tgczy¢ za pomoca zlgczy wzdhuznych w réznych
plaszezyznach pionowych i poziomych. Dokrecanie srub zlaczy powinno by¢ zgodne z norma
przedmiotowa. Rozstaw stojakéw w rusztowaniu wynosi w zaleznosci od obciazenia w
kierunku podhuznym 2-2,5m w kierunku poprzecznym 1,05-1,35m .wysokos¢ kazdej
kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0m liczac liczac od wierzchu pomostu do
wierzchu pomostu nastgpnej kondygnacji. Rozmieszczenie stezen w pionie powinno by¢ takie
, aby odleglod¢ pomiedzy nimi nie byta wigksza niz 10m i nie rzadziej niz co szoéste pole rzutu
poziomego. Pierwsze st¢zenia nalezy zaklada¢ pod pierwszg kondygnacj¢ nad podtozem.
Stezenia poziome nalezy montowac bezposrednio do stojakéw rusztowania. Zewnetrzne
stojaki rusztowan przysciennych nalezy taczy¢ stezeniami pionowymi na catej wysokosei
rusztowania. Stgzenia pionowe powinny by¢ rozmieszczane symetrycznie przy czym liczba
stgzen nie moze by¢ mniejsza od 2 na kazdej kondygnacji, a odleglos¢ migdzy polami stgzen
nie moze by¢ wicksza niz 10m.Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny mie¢ szerokosé
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nie mniejszg od 1.0m.Pomosty robocze znajdujace si¢ powyzej 2m ponad terenem nalezy
zabezpieczy¢ poreczg gtdwnag umocowana na wysokoset 1,10m

,porecza posrednig umocowang na wysokosci 0,6m,kraweSnikiem o wysokosci
nin.0,15m.Konstrukcje

rusztowania nalezy kotwic do $ciany budowli w sposdb zapewniajaey statecznosé i sztywnosé
konstrukeji Zakotwienie nalezy umieszcza¢ symetrycznie na catej powierzchni rusztowania ,
przy czym odleglo$¢ miedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5.0m w
pionie 4,0m

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogolne”

Kazde dziatanie zwiazane z budowg i eksploatacjg rusztowania nalezy odpowiednio
dokumentowaé. Montaz rusztowania nalezy wykonywa¢ wedtug zasad zawartych w
instrukeji montazu. Najwaznicjszym dziataniem w budowie 1 eksploatacji rusztowan

jest odbidr techniczny rusztowania. Wynikiem przegladu jest sporzadzenie

protokotu odbioru rusztowania. Rusztowanie nie moze by¢ eksploatowane przed dokonaniem
odbioru.

Przeglad rusztowania przed odbiorem polega na:

1/ sprawdzeniu stanu podloza

2/ sprawdzeniu posadowienia rusztowania-przez ogledziny zewnetrzne

3/ sprawdzeniu siatki konstrukeyjnej-sprawdzi¢ wymiary zamontowanych rusztowan z
uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek

4/ sprawdzeniu stezen-przez ogledziny zewnetrzne

5/ sprawdzeniu zakotwien nalezy przeprowadzi¢ proby wyrwania kotew zgodnie z instrukcjg
montazu

6/ sprawdzeniu pomostéw roboczych i zabezpieczajacych-przez ogledziny zewnetrzne

7/ sprawdzeniu komunikacji-przez ogledziny zewngtrzne. Nosnos¢ wysiegnikow
transportowych nalezy sprawdzi¢ pod obcigzeniem 2.0kN

8/ sprawdzeniu urzadzen piorunochronnych -przez pomiar opornosci

9/ sprawdzeniu usytuowania wzgledem linii energetycznych-przez ogledziny zewngtrzne i
pomiar odleglodci ‘

10 sprawdzeniu zabezpieczen rusztowai- przez ogledziny zewnetrzne

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w Rozdz. I,,Wymagania ogolne”

Rusztowania zewnetrzne rurowe oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni.
Dhugo$¢ rusztowan nalezy przyjmowaé wg dhogosei $ciany z doliczeniem szerokodci
rusztowania za kazdy zarusztowany wypukly naroznik budynku .Wysoko$¢ rusztowania
przyjmuje si¢ od poziomu podloza, na ktérym sa ustawione do wysokodci 1,5m ponad
najwyzszy pomost roboczy, lecz nie wyzej niz do gérnej krawedzi Sciany, gzymsu
wienczacego lub tynku, oktadziny itp. robot , jezeli roboty na $cianie sg

wykonywane na niecalej jej wysokosei.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa rob6t jest m2

8.0 ODBIOR ROBOT
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w Rozdz. [ ,,Wymagania ogdlne”

8.1 Badania i odbior rusztowan z rur stalowych

powinny obejmowac:

- badania czg$ci sktadowych rusztowania

- badania gotowych rusztowan

- sprawdzenie jakosci materiatow uzytych do wykonania elementéw rusztowania
- ogledziny zewnetrzne elementow oraz sprawdzenie ich wymiarow
- sprawdzenie ztaczy

- inne podane w normie przedmiotowe;j

- stanu podtoza

- posadowienia rusztowania

- wykonania zlaczy i stezen

- zakotwieni, pomostow roboczych i zabezpieczajacych

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

Cena jednostkowa za wykonanie 1m2 rusztowania(montaz i demontaz) winna obejmowaé
prace

zwigzane z:

- ustawieniem 1 rozbidrkg rusztowan laczne ze schodniami i spocznikami

- ulozeniem, przekladaniem i rozbidrka pomostéw roboczych i zabezpieczajacych

- zalozeniem 1 rozbiorka desek krawerznikowych 1 poreczy ochronnych oraz daszkow
zabezpieczajacych

- wykonanie i rozbidrka pionéow komunikacyjnych

- zalozenie na konstrukeji rusztowan 1 przekladanie wysiggnika do podnoszenia materiatdw
- obsadzenie hakéw w $cianach i zamocowanie rusztowan do $cian oraz okresowe
sprawdzenie

sztywno$ci konstrukeji

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robdt obejmuje;
Zakres robot opisanych w punkcie 5,2

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-0(3200/1990/ Konstrukcje Stalowe. Oblicznia statyczne i projektowanie
PN-M-47900-1/1996/ Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia podzial i glowne
parametry.

PN-M-47900-2/1996/ Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur.
PN-M-47900-3/1996/ Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe
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PN-EN 39 /2003/ Rury stalowe do budowy rusztowan, budowy rusztowan. Warunki
techniczne dostawy

PN-EN 74 U /2002/Zacza ,trzpienie centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
i no$nych wykonywanych z rur stalowych. Wymagania i procedury badan

PN-EN 13377 U /2003/ Prefabrykowane belki drewniane do deskowan Wymagania,
klasyfikacja i ocena

PN-EN 12811-1U /2003/ Tymczasowe urzadzenia budowlane. Obciazenia badawcze.
PN-EN 12810-1U/2004/ Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Czgs¢ L.
Specyfikacje techniczne wyrobdw

PN-EN 12810 -2UJ/2004/ Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych. Czesé 11.
Szczegdlne metody projektowania konstrukeji

PN-EN 12811-1U /2004/ tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy .Cze¢$¢

1. Rusztowania. Warunki wykonania i ogélne zasady projektowania.

ROZDZIALE XIX )
CPV 45421146-9 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH

1.0 WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt murowych zwigzanych z termomodernizacjg budynkow Szkoty
1.2, Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specytikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z Termomodernizacja Budynkéw Zespolu Szkot
Energetycznych w Lublinie ul Dluga 6

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza realizacji robét przy przebudowie Domu
Studenta nr 1 '

Roboty, ktérych dotyczy Specytikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie robdt zwigzanych z;

-wykonaniem sufitu podwieszanego kasetonowego

-wykonanie sufitu podwieszanego z plyt gipsowo kartonowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami 1
definicjami podanymi w Rozdz. I ,,Wymagania ogblne”

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogélne wymagania dotyczace rob6ét podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne”

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materialow i wykonywanych robdt oraz za
zgodnosé z dokumentac)g projektows, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”

2.2 Materialy

Materiaty wg przyjetych systemow
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdz. [ ,,Wymagania ogolne”

4.2. Skladowanie i transport materialéow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktory pozwoli
unikna¢ uszkodzenia i odksztalcen przewozonych materiatéw. Zatadunek, transport i
rozladunek materialow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ 1 przepisami o ruchu
drogowym. Rodzaj 1 liczba $rodkdw transportu, musi gwarantowac cigglosé prowadzenie prac
budowlanych.

Wryroby wchodzace w sktad zestawu do wykonywania sufitéw podwieszanych 1 paneli
Sciennych nalezy przechowywaé 1 przewozi¢ w sposob zabezpieczajacy je przed
zniszczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z wytycznymi ich
producentéw.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robdét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Rozdz. I, Wymagania ogdlne”

5.2 Montaz sufitéw podwieszanych

Montaz sufitow nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjami montazu zgodnie z przyjetymi
systemami zabudowy.

5.3 Wskazowki montazowe

5.3.1Wykenczenia przy$cienne

5.3.2 Polaczenia pomigdzy sufitem a scianami lub innymi powierzchniami pionowymi
Listwa wykoniczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na
zalecanym poziomie za pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co
maksimum 450 mm. Nalezy si¢ upewnic, czy sgsiadujgce listwy przyscienne scisle do
siebie przylegaja, a takze czy listwa nie jest skrgcona i utrzymuje poziom. Dla
najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdiuzszych listew. Minimalna
zalecana dtugos¢ listwy wynosi 3000 mm.

5.3.3 Polaczenia pomigdzy sufitem, a powierzchniami pionowymi

Uzycie fabrycznie uformowanej wygicte] listwy przys$cienne] jest najbardziej wlasciwg
metoda. Nalezy ja zamontowac¢ zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.
5.3.4Narozniki

Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 450) oraz $cisle
dopasowane na wszystkich potaczeniach naroznych. Polgczenia na wewnetrznych
naroznikach przy uzyciu metalowych listew mogg si¢ nakladac, jezeli nie istniejg inne
specyficzne zalecenia.

5.3.4 Konstrukcja nosna

Jezeli nie obowiazuyg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie, a tam, gdzie to mozliwe, szeroko$¢ skrajnych plyt powinna przekraczaé
200 mm.

Gorne konice zawiesi powinny by¢ przymocowane za pomoca odpowiednich
zamocowan do stropu (lub innej konstrukeji nosnej budynku).Dolne konice powinny
by¢ zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nogne
powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 900 mm dla uzyskania siatki
modularnej 900mm x 900mm i stosowania plyt o wymiarach 900x900 mm), na
odpowiedniej wysokosci 1 wypoziomowane. Potgczenia pomiedzy profilami nosnymi
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powinny by¢ naprzemian legte (nie moga znajdowac si¢ w jednej linii). Dodatkowe
wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w odleglosei 150 mm od
punktu rozprezenia ogniowego. Maksymalna odlegltoéé pierwszego wieszaka od sciany
(lub listwy przysciennej) wynosi 450 mm. Moga by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia,
aby utrzymaé cigzar instalacji i dodatkowych akcesoriow montowanych zaréwno nadjak
i podwieszanych pod konstrukeja sufitu.

5.3.5 Siatka modularna 600x600 mm

Utworzy¢ tak jak siatke modularng 1200x600mm. Dodatkowo umiescié profile
poprzeczne (600mm) réwnolegle do profili nosnych, pomiedzy zamontowanymi
uprzednio profilami poprzecznymi o dlugoset 1200 mm. Kofice profili 600 mm winny
by¢ umieszczone posrodku profili 1200 mm.

5.3.6 Montaz plyt

Zalecane jest uzywanie r¢kawiczek podczas montazu pyt. Plyty sg tatwe do cigcia za
pomocg ostrego noza. Widoczne plaszezyzny przecigeia nalezy pomalowac farbami do
malowania brzegow. Odporno$¢ na Korozje

System montazu gwarantuje dlugg zywotnos$¢ sufitu. Jednakze jest on réwniez
dostepny w specjalnej wersji, o wzmocnionej odpornosei na korozje, zalecanej do
stosowania w wilgotnym $rodowisku, np. nad basenami.

5.3.7 Akcesoria

5.3.7.1Klipsy mocujace ‘

Rozmaite typy klipséw mocujacych, przytrzymujgeych plyty i

zabezpieczajacych moga by¢ stosowane.

Stosowanie klipséw mocujacych zalecane jest w matych pomieszczeniach, halach
wejéciowych, klatkach schodowych oraz miejscach narazonych na réznice cisnienia
powietrza pomiedzy pomieszezeniem a przestrzenia instalacyjng ponad sufitem
podwieszanym. Montaz klipséw jest rowniez zalecany w pomieszezeniach, gdzie do
mycia plyt uzywa sie wody pod ciénieniem. Najezedcie] stosuje si¢ dwa klipsy na
krawedzi ptyty dt. 600 mm i trzy na krawedzi di. 1200 mm.

5.3.7.2 Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otworéw w profilach
nos$nych. Regulowane zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i
przymocowane do profili nosnych tak, aby ich nizsze konce byly umieszczone w tym
samym kierunku.

5.3.7.3 Mocowanie do stropu

Elementy ($ruby, wkrety, kotki) stuzgce mocowaniu wieszakoéw do stropu sg dostepne
u specjalistycznych dostaweow. Nalezy zawsze stosowaé dostosowany do konstrukeji

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w Rozdz. 1 ,,Wymagania ogdlne”
6.2. Badania w czasie robét

W czasie robot nalezy sprawdzaé wykonanie:

Cykli technologicznych w zaleznosei od przyjgtego Systemu zabudowy
Prowadzi¢ kontrole zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,

Przeprowadzi¢ kontrole jako$ci materialow

Prowadzi¢ kontrole prawidlowosci i doktadnosci wykonania.

7.0BMIAR ROBOT
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7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w Rozdz. I, Wymagania ogdlne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 wykonanej izolacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robo6t

Ogdlne zasady odbioru robot podano w Rozdz. I ,,Wymagania ogdlne” Roboty uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér techniczny robdét.

W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadzaé ich czesciowy odbidr, ktdry powinien
objac nastepujace zagadnienia:

- sprawdzanie liniowoéci montazu phyt,

- sprawdzanie doktadnosci wykonania obrobek krawedzi piyt,

- sprawdzanie wypoziomowania sufitu,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. I,,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 stropu podwieszanego:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatdw

- wykonanie czynno$ei yjetych wp 5

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN — EN 13501-1 — Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow budynku.
Cz.1 Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.
PN —EN ISO 11654 — Wskaznik pochlaniania dzwigku.
PN — EN 13964 — Sufity podwieszane wymagania 1 metody bada.
PN — EN 12354-6 — Akustyka okreslania wtasciwosci akustycznych budynkow na podstawie
wlasciwosdci elementdw. Cz. 6 Pochlanianie dZzwicku w pomieszczeniach.
PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan *PN-EN 1SO
1716:2002 (U) Reakeja na ogien wyrobow budowlanych. Oznaczanie ciepia spalania

ROZDZIAL XX
CPV 45332000-3 KANALIZACJA DESZCZOWA

1.0 WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonanta i odbioru robdt zwigzanych z podlaczeniem do kanalizacji deszczowe;j

92



1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyiikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt zwiazanych z Termomodernizacja Budynku Szkoly
Podstawowej Nr 7 w Lublinie ul. Plazowa 9

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
podiaczeniem rur odprowadzajacych wode z polaci dachowej do istniejacej kanalizacji
deszczowej, robdt zwigzanych z Termomodernizacja budynku szkoly i obejmuja wykonanie
wykopow w gruntach nie skalistych, budowsg studni rewizyjnych z kregdéw betonowych o
srednicy 1200 mm, wlozeniu kanaléow z rur o srednicy160, 200 250 mm

Wykonanie koryta pod nawierzchnie

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w Rozdz. [,, Wymagania ogdlne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Og6lne wymagania dotyczgce robdt podano w Rozdz. I, Wymagania ogdlne”

2.0 MATERIALY

Kregi betonowe o ér. 1200 mm zgodne z BN-86/8971-08

Pokrywy nadstudzienne

Wlazy zeliwne typ ciezki zgodne z PN-H-74051-02

Stopnie wlazowe zeliwne zgodne z PN-H-74086

Rury kamionkowe kielichowe o §r. 160 mm zgodne z PN-B-12751 1 PN-B-06751
Rury kamionkowe kielichowe o ér. 200 mm zgodne z PN-B-12751 1 PN-B-06751
Rury kamionkowe kielichowe o $r. 250 mm zgodne z PN-B-12751 1 PN-B-06751

3.0 SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w Rozdz. [,,Wymagania
ogolne”

3.2 Sprzet narzedzia

- lopaty, sztychowki, piaskowki, kilofy, dragi stalowe

- drabina, ubijak mechaniczny

- zuraw budowlany samochodowy

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Rozdz.l ,, Wymagania ogolne™

4.2, Transport rur kanalowych

Rury, zaréwno kamionkowe jak i betonowe, moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Wykonawca zapewni przewdz rur w pozycji poziomej wzdtuz érodka transportu, z wyjatkiem
rur betonowych o stosunku $rednicy nominainej do dlugosci, wiekszej niz 1,0 m, ktére nalezy
przewozi¢ w pozycji pionowej i tylko w jedne] warstwie.

Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i
przetaczaniem pod wplywem sit bezwladnosci wystepujacych w czasie ruchu pojazdow.
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Przy wielowarstwowym uktadaniu rur gdrma warstwa nie moze przewyzszaé scian srodka
transportu o wigcej niz 1/3 $rednicy zewngtrzne] wyrobu (rury kamionkowe nie wyzej niz 2
m).

Pierwszg warstwe rur kielichowych nalezy uklada¢ na podkladach drewnianych, zas
poszczegdlne warstwy w miejscach stykania si¢ wyrobow nalezy przeklada¢ materialem
wyscidtkowym (o grubosci warstwy od 2 do 4 cm po ugnieceniu).

4.3. Transport kregow

Transport krggow powinien odbywaé si¢ samochodami w pozycji wbudowania lub
prostopadle do pozycji wbudowania.

Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewozonych elementéw, Wykonawca dokona ich
usztywnienia przez zastosowanie przekladek, rozporow 1 klindw z drewna, gumy lub innych
odpowiednich materialéw.

Podnoszenie 1 opuszczanie kregdw o $rednicach 1,2 m i 1,4 m nalezy wykonywaé za pomoca
minimum trzech lin zawiesia rozmieszczonych rOwnomiernie na obwodzie prefabrykatu.

4.4, Transport wlazéw kanalowych

Wlazy kanalowe moga byé transportowane dowolnymi érodkami transportu w sposdb
zabezpieczony przed przemieszezaniem i uszkodzeniem.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robdt
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w Rozdz.I,,Wymagania ogélne”

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w
terenie za pomoca kotkdw osiowych, kotkéw swiadkow i kotkow krawedziowych.

5.3. Roboty ziemne

Szerokos¢ wykopu uwarunkowana jest zewngtrznymi wymiarami kanatu, do ktérych dodaje
si¢ obustronnie 0.4 m jako zapas potrzebny na deskowanie Scian i uszczelnienie stykow.
Deskowanie $cian nalezy prowadzi¢é w miare jego glebienia. Wydobyty grunt z wykopu
powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odktad.

Dno wykopu powinno by¢ rdwne i wykonane ze spadkiem.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze nalezy wykonaé z warstwy piasku o grubosci 10 cm
Podloza powinno by¢ zageszczone.

5.5. Roboty montazowe

5.5.1 Kanaly rurowe

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to spadki i glcbokos¢ posadowienia
rurociggu powinny spelnia¢ ponizsze warunki:

najmniejsze spadki kanaléw powinny zapewnié dopuszczalne minimalne predkosci
przeptywu, tj. od 0,6 do 0.8 m/s.
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Poszezegdlne utozone rury powinny by¢ unieruchomione przez obsypanie piaskiem posrodku
dhugosci rury i mocno podbite, aby rura nie zmienila potozenia do czasu wykonania
uszczelnienia ztaczy.

Uszczelnienia zlgezy rur kanatlowych zaprawg cementowa 1:2 lub 1:3

5.5.2 Studzienki

Studzienki wykonywac nalezy w wykopie szerokoprzestrzennym.

Studzienki nalezy wykonywaé na uprzednio wzmocnionym (warstwg ttucznia lub zwiru) dnie
wykopu

Przejsécia rur kanalizacyjnych przez sciany komory nalezy obudowaé i uszezelni¢ materiatem
plastycznym.

Dno studzienki nalezy wykonaé na mokro w formie ptyty dennej z wyprofilowana kinets.
Kineta w dolnej czesei (do wysokosci rownej potowie srednicy kanahr) powinna miec
przekrdj zgodny z przekrojem kanatu

Dno studzienki powinno mie¢ spadek co najmniej 3 %o w kierunku kinety.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoe$ci robét
Ogoblne zasady kontroli jakosei robdt podano w Rozdz. [, Wymagania ogdlne”

6.2. Kontrola, pomiary i badania
6.2.1. Badania przed przystapieniem do robodt

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatlow
przewidzianych do wbudowania..

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robot.
W szczegdlnosei kontrola powinna obejmowag:

— sprawdzenie rzednych z doktadnoscia do 1 cm,

— badanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda,

— badanie i pomiary szerokodci, gruboscei 1 zaggszezenia wykonanej warstwy podtoza-
— badanie odchylenia osi kolektora,

- sprawdzenie zgodnoscl z dokumentacjg projektows zatozenia przewodow 1 studzienek,
— badanie odchylenia spadku kolektora deszczowego,

- sprawdzenie prawidlowosci ulozenia przewodow,

— sprawdzenie prawidlowosci uszczelniania przewodow,

— badanie wskaznikow zaggszezenia poszezegdlnych warstw zasypu,

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w Rozdz. I, Wymagania ogélne™
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest mb (metr ) wykonanej i odebranej kanalizaciji
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8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w Rozdz. 1, Wymagania ogdlne”

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakrycin

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— r1oboty montazowe wykonania rur kanatowych i

— wykonane studzienck

— zasypany zaggszczony wykop.

Odbidr robdt zanikajacych powinien byé dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
korekt i poprawek, bez hamowania ogdlnego postepu robot.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1, Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Rozdz. [,, Wymagania ogdlne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m wykonanej 1 odebranej kanalizacji obejmuje:

— oznakowanie robdt, '

— dostawe materialow,

— wykonanie robdt przygotowawczych,

— wykonanie wykopu

— przygotowanie podloza

— ulozenie przewoddw kanalizacyjnych, studni,

— zasypanic 1 zageszezenie wykopu,

— przeprowadzenie pormiaréw 1 badan wymaganych szczelnosei

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-12751 Kamionkowe rury i ksztaltki kanalizacyjne.
- Ksztalty 1 wymiary

PN-H-74051-00 Wiazy kanatowe, Ogolne wymagania i badania

PN-H-74051-01 Whazy kanatowe. Klasa A (whazy typu lekkiego)

PN-H-74051-02 Wilazy kanatowe. Klasy B, C, D (wlazy typu

cigzkiego)
PN-H-74086 Stopnie zeliwne do studzienek kontrolnych
BN-86/8971-08 Prefabrykaty budowlane z betonu. Krggi betonowe

1 zelbetowe.
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