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1.1

Zabudowa pod stanowiska
kasowe, pod blatem miejsce na
osprzet do piwa, stal
nierdzewna

Wykonana z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sig potaczenia z zastosowaniem elementow ztgcznych w przypadku potgczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stot korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ pdtki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢

korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty piyty tylne i boczne wygiete w gore
na wysoko$¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacjg potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy nosne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Zabrania sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepdw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. System mocowania ndég umozliwiajgcy zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana
nog na zespoty jezdne do wykonania przez uzytkownika).
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1.5

St6t chtodniczy 3-drzwiowy
z agregatem na dole *

Urzadzenie musi by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Ptyta wierzchnia o gr. min. 40 mm, wykonana z blachy o
grubosci min. 0,8 mm (wygtuszona i wzmocniona od spodu materiatem nie chtongcym wilgoci). Wymuszony
system obiegu powietrza. Sterowanie cyfrowe z wys$wietlaczem temperatury. Bezobstugowe usuwanie skroplin
powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy grzatka.
Izolacja poliuretanowa min. 50 mm. Magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi mozliwo$¢ demontowania
nosnikéw prowadnic GN. Przystosowany do GN1/1. Ekologiczny czynnik chtodniczy. Zagtebione dno komory
chtodzonej. Regulacja wysokosci zawieszenia prowadnic GN (pétek). Przystosowany do pracy w temp.
otoczenia +32°C. Temperatura wnetrza: -1 + +10°C. Pojemno$¢ min. 315 I. Tlos¢ drzwi: 3. Wyposazenie
standardowe: 2 ruszty metalowe, plastyfikowane GN1/1 na kazdg komore z drzwiami, 2 komplety prowadnic
na kazda komore z drzwiami.
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1.6

Pdtka wiszaca

Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdw spawano
- zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System
mocowania w komplecie.
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1.7

Stot korpusowy

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementow ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywaé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomigdzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min. 250 kg/mz2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete

w gdre na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac

System mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana ndg na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika). Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewngtrznego. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.

otwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.
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1.8

Zaparzacz do kawy *

Obudowa ze stali nierdzewnej, korpus i pokrywa z tworzywa sztucznego. Wskaznik poziomu napetnienia.
Maksymalna wydajnos¢ ok. 80-90 filizanek. Pojemnosé: 15 litréw. 2 oddzielne systemy grzewcze dla funkgji
zaparzania i utrzymywania ciepta.
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1.9

Bemar nastawny do
[parowek *

Bemar wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 . Zmiana temperatury pracy poprzez regulator temperatury,
umozliwiajacy ptynne ustawienie temperatury w zakresie od 30 °C do 100 °C. Bemar ma posiada¢ wigcznik i
regulator temperatury. W przetaczniku dioda sygnalizujgca wiaczenie komory bemaru. W korpusie bemaru
zawor zlewowy, umozliwiajacy tatwe opréznianie komory bemaru. Komora ttoczona. Pojemnos¢: 1xGN1/1,
h=200 mm.
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1.10

Podgrzewacz do butek*

Wykonany ze stali nierdzewnej. Podgrzewacz gwarantujacy statg temperature butek oraz przechowywanie
pieczywa bez utraty jego $wiezosci. Podgrzewacz przeznaczony do zestawienia z grillami do hot-dogdw. Ilos¢
butek: ok. 45 - 50 szt.
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1.12

Stot korpusowy - drzwi
skrzydtowe

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI
304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w
przypadku potgczen piyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm —
wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane a krawedzie pokryte
tworzywem sztucznym, zabezpieczajgcym przed wchianianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscia regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stdt korpusowy - szafka — korpus wykonany w
formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych
ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajgce korzystanie z
catego Swiatta technologicznego szafki. Mozliwo$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Korpus szafki o dtugosci

600 mm wyposazony w drzwi uchylne zawiasowe i pétke wyjmowang z regulacja potozenia. Przestrzen pomiedzy posadzka a
korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2.
Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyZnie pionowej min. 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gére na wysokos$¢ min.
50 mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie piyty z
tytu min. 45 mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. Potka wyjmowana, z regulacje
potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy nosne zaczepéw pétek wykonane w formie listw nierdzewnych i
montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie wykonywania

lotwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state.
Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwo$¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych na
prowadnice GN lub pdtke. Zamiane ma wykonac¢ uzytkownik bez specjalistycznego sprzetu. Zatrzask magnetyczny i zawiasy
drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi.
System mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu z stacjonarnego na mobilny (zmiana nég na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika). Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.

830

700

900

126

1.13

Stot ze zlewem 1-komorowym,
bez potki

\Wykonany z blach, rur, ksztattownikdéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano-zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien ma uniemozliwia¢ zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie
zapewni¢ dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
wykonane sg w gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki
gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm.
Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
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statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej
min. 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg plyty na wysokosé
min. 50 mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W plytach nie stosowa¢ na wypetnienia materiatéw
chtongcych wilgoé, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym.
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1.13a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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Szafka z umywalka

Materiat uzyty do konstrukgcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajgce dostep do czyszczenia. Komory wykonane technologig ttoczenia o wym.: 340x400x160 mm. Otwory spustowe
wykonywane sg w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie +£15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szafka — korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej — technologiag
spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe
naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajace korzystanie z catego Swiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi na kat 190°. Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne

w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty piyty tylne lub boczne wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty na wysoko$¢ min. 50
mm ponad krawedZ ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatow
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe maja by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta
technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.
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1.14a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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Potka wiszaca

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha o gr. min. 1,5 mm, szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobdw spawano - zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewny oczyszczone metodg mechaniczng lub
elektromechaniczna. System mocowania w komplecie.
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2.1

Szafa chiodnicza, poj. 700I,
nierdzewna *

Obudowa zewnetrzna oraz wnetrze majg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury. Szafa przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Obieg powietrza wymuszony za pomoca
wentylatoréw oraz kanatem nawiewnym na tylniej Scianie. Uszczelka drzwi z wkladem magnetycznym,
demontowana. Mozliwos$¢ demontowania nosnikdw prowadnic, celem doktadnego oczyszczenia wnetrza.
Ekologiczny czynnik chtodniczy. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub
GN2/1. Zagtebione dno komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°).
Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi ma by¢ wykonany z poszycia
zewnetrznego drzwi na catej ich dtugosci. Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalne obcigzenie pdtki: 30 kg,
maksymalny zatadunek: 150 kg. Temperatura wnetrza: -1 + +10°C. Wyposazenie: 5 rusztow

metalowych, plastyfikowanych GN 2/1, 5 kompletéw prowadnic,

zamek.
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2.2

Szafa chtodniczo-mroznicza,
poj. 2x330I, nierdzewna *

Obudowa zewnetrzna oraz wnetrze majg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Sterowanie cyfrowe z
wysSwietlaczem temperatury. Przystosowane do pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C. Bezobstugowe
usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne rozmrazanie
chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Obieg powietrza wymuszony za pomocg wentylatoréw
oraz kanatem nawiewnym na tylniej $cianie. Uszczelka drzwi z wktadem magnetycznym, demontowana.
Mozliwo$¢ demontowania no$nikéw prowadnic, celem doktadnego oczyszczenia wnetrza. Ekologiczny czynnik
chtodniczy. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub GN2/1. Zagtebione
dno komér. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°). Bezdotykowy
wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi ma by¢ wykonany z poszycia zewnetrznego
drzwi na catej ich dtugosci. Grzatka zabezpieczajaca uszczelke przed przymarzaniem do oscieznicy (w komorze
mrozniczej). Niezalezne agregaty dla kazdej z komér. Gdrna komora chtodnicza, dolna komora mroznicza. Nogi
regulowane, nierdzewne. Maksymalne obcigzenie potki: 30 kg, maksymalny

zatadunek: 2x75 kg. Pojemno$¢: 2x330 |. Temperatura wnetrza:

komora chtodnicza: 1 + +10°C, komora mroznicza: -14 + -21°C.

Wyposazenie: 4 ruszty metalowe, plastyfikowane GN 2/1, 4

komplety prowadnic, zamki.
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2.3

Szafa magazynowa, 2
drzwiowa, drzwi skrzydtowe

Wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304. Konstrukcja z blachy z grubosci min. 1,0 mm. Sufit nakladany. Stata
usztywniana przegroda srodkowa i 2 pétki przestawne. Mozliwo$¢ zmiany na obiekcie ndg z regulowang
wysokoscig na zespoty jezdne. Swiatto pomiedzy pdtka dolng, a posadzka umozliwiajgce utrzymanie czystosci.
Elementy no$ne zaczepdw pétek wykonane w formie listew nierdzewnych i montowane w sposéb
uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych
zaczepow w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state. 2 potki
wyjmowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus.
Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajgce korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafki. Mozliwos¢
otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe zamontowane tak, aby
nie zabieraty $wiatta technologicznego wnetrza szafki po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy —
profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Wyrdb wyposazony w bolec ekwip.
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2.4

Szafa odziezowa

Jednodrzwiowa szafa ubraniowa na ndzkach. Nézki wyposazone w regulolatory wysokosci. Wieniec dolny z
blachy ocynkowanej. Komora szafy podzielona na dwa przedziaty, umozliwiajace oddzielne umieszczenie
odziezy ochronnej i ubran codziennych. Komora wyposazona w drazek na odziez, wieszak na odziez, haczyk na
recznik, lusterko oraz gérng pdtke. Drzwi z blachy min. 0,8 mm. Pozostate elementy szafy wykonane z blachy
min. 0,6 mm. Zamek na kluczyk ryglujacy drzwi w trzech punktach.
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2.5

Szafa magazynowa na sprzet
porzadkowy

Szafka gospodarcza, wyposazona wewnatrz lewego segmentu w 4 potki; prawy segment stuzy do
przechowywania szczotek, mopa i innych narzedzi do sprzatania. Brak $cianki rozdzielajacej na dole szafki
pozwala na umieszczenie np.wiadra. Szafka zamykana zamkiem cylindrycznymi z ryglowaniem w 2 punktach.
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KIOSK 0.2 - 1szt.

Kiosk
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11

Zabudowa pod stanowiska
kasowe, pod blatem miejsce na
osprzet do piwa, stal
nierdzewna

Wykonana z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywaé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymatos¢

7610

700/400

900




korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty piyty tylne i boczne wygiete w gore
na wysoko$¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacja potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Zabrania sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. System mocowania ndég umozliwiajgcy zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana
ndg na zespoty jezdne do wykonania przez uzytkownika).
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1.5

St6t chtodniczy 3-drzwiowy
z agregatem na dole *

Urzadzenie musi by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Ptyta wierzchnia o gr. min. 40 mm, wykonana z blachy o
grubosci min. 0,8 mm (wygtuszona i wzmocniona od spodu materiatem nie chtongcym wilgoci). Wymuszony
system obiegu powietrza. Sterowanie cyfrowe z wys$wietlaczem temperatury. Bezobstugowe usuwanie skroplin
powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy grzatka.
Izolacja poliuretanowa min. 50 mm. Magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi mozliwo$¢ demontowania
nosnikéw prowadnic GN. Przystosowany do GN1/1. Ekologiczny czynnik chtodniczy. Zagtebione dno komory
chtodzonej. Regulacja wysokosci zawieszenia prowadnic GN (pétek). Przystosowany do pracy w temp.
otoczenia +32°C. Temperatura wnetrza: -1 + +10°C. Pojemno$¢ min. 315 I. Tlo$¢ drzwi: 3. Wyposazenie: 2
ruszty metalowe, plastyfikowane GN1/1 na kazda komore z drzwiami, 2 komplety prowadnic na kazdg komore
z drzwiami.

1420
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1.6

Potka wiszaca

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdw spawano -
zgrzewana. Wykonane z blachy o gr. minimum 1,5 mm. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg
mechaniczng lub elektromechaniczng. System mocowania w komplecie.

1420

300

200

139

1.7

Stot korpusowy

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywaé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m?2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete
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w gdre na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac

otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.

System mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana ndg na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika). Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewngtrznego. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.

Obudowa ze stali nierdzewnej, korpus i pokrywa z tworzywa sztucznego. Wskaznik poziomu napetnienia.

140 1.8 Zaparzacz do kawy * Maksymalna wydajnos¢ ok. 80-90 filizanek. Pojemnosé: 15 litréw. 2 oddzielne systemy grzewcze dla funkgji fi270 460 230 1,6
zaparzania i utrzymywania ciepta.
Bemar wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 . Zmiana temperatury pracy poprzez regulator temperatury,
umozliwiajacy ptynne ustawienie temperatury w zakresie od 30 °C do 100 °C. Bemar ma posiada¢ wigcznik i
Bemar nastawny do ] - L - :
141 1.9 arowek * regulator temperatury. W przetgczniku dioda sygnalizujaca wiaczenie komory bemaru. W korpusie bemaru 400 600 350 230 1
parowesk — zawor zlewowy, umozliwiajacy tatwe opréznianie komory bemaru. Komora tloczona. Pojemnos¢: 1xGN1/1,
h=200 mm.
Wykonany ze stali nierdzewnej. Podgrzewacz gwarantujacy statg temperature butek oraz przechowywanie
142 1.10 Podgrzewacz do butek * pieczywa bez utraty jego $wiezosci. Podgrzewacz przeznaczony do zestawienia z grillami do hot-dogéw. Ilos¢ 660 432 267 230 0,3
butek: ok. 45 - 50 szt.
\Wykonany z blach, rur, ksztattownikdéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano-zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywniet ma uniemozliwia¢ zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie
. X zapewni¢ dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
143 1.11 Stot ze zlewem 1-komorowym, wykonane sg w gornym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki 1200 700 850

bez potki

gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komor wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm.
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia

statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej
min. 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty na wysoko$¢
min. 50 mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatdw. W ptytach nie stosowa¢ na wypetnienia materiatow
chtonacych wilgoé, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym.
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1.11a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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1.12

Szafka z umywalka

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajgce dostep do czyszczenia. Komory wykonane technologig tloczenia o wym.: 340x400x160 mm. Otwory spustowe
wykonywane sa w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szafka — korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej — technologiag
spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe
naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajgce korzystanie z catego Swiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi na kat 190°. Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne

w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygigte w gére z blachy stanowiacej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokos¢ min. 50
mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw
chtongcych wilgoé, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta
technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.
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1.12a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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1.13

Potka wiszaca

Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobow spawano
- zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System
mocowania w komplecie.
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Zaplecze kiosku

148

21

Szafa odziezowa

Jednodrzwiowa szafa ubraniowa na ndzkach. Nézki wyposazone w regulolatory wysokosci. Wieniec dolny z
blachy ocynkowanej. Komora szafy podzielona na dwa przedziaty, umozliwiajace oddzielne umieszczenie
odziezy ochronnej i ubran codziennych. Komora wyposazona w drazek na odziez, wieszak na odziez, haczyk na
recznik, lusterko oraz gorng potke. Drzwi z blachy min. 0,8 mm. Pozostate elementy szafy wykonane z blachy
min. 0,6 mm. Zamek na kluczyk ryglujacy drzwi w trzech punktach.
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Szafa magazynowa na sprzet
porzadkowy

Szafka gospodarcza, wyposazona wewnatrz lewego segmentu w 4 potki; prawy segment stuzy do
przechowywania szczotek, mopa i innych narzedzi do sprzatania. Brak $cianki rozdzielajacej na dole szafki
pozwala na umieszczenie np.wiadra. Szafka zamykana zamkiem cylindrycznymi z ryglowaniem w 2 punktach.
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KIOSK 0.3 - 2szt.

Kiosk A

150

1.1

Zabudowa pod stanowiska
kasowe, pod blatem miejsce na
osprzet do piwa, stal
nierdzewna

Wykonana z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stot korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomigdzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢

korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty piyty tylne i boczne wygiete w gore
na wysoko$¢ 50 mm wykonane z dwoch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacja potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystoéci — demontowane. Zabrania sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. System mocowania ndég umozliwiajacy zmiane funkgji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana
n6g na zespoty jezdne do wykonania przez uzytkownika).
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1.4

Stot szkieletowy z mozliwoscig
wstawienia stotu chtodniczego
podblatowego

Wykonany z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku
potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm —
wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a
krawedzie pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki
wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), tgczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwosé
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w rame usztywniajaca wykonang z profili o przekroju kwadratowym
(30x30x1). Przestrzen pomiedzy posadzkg a wzmocnieniami 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150

kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w

ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty piyty tylne wygiete w

gore na wysokos¢ min. 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy

nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.

Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokéw min. 20 mm.

Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania

potencjatow.
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1.5

St6t chiodniczy barowy *

Wykonany z blachy malowanej proszkowo na kolor czarny. Przeszklone drzwi. Grubos¢ izolacji min.40 mm.
Oswietlenie wnetrza. Zamki w drzwiach. 2 pétki na kazdg komore z drzwiami. Uszczelki drzwi z wktadem
magnetycznym, demontowane. Automatyczne odszranianie. Zakres temperatur: +2 + +12 °C. Pojemnos$¢:
min. 325 I., pojemnos¢ butelek 330 ml: 330 szt. Ilo$¢ drzwi: 2.
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1.6

Potka wiszaca

Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobow spawano
- zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System
mocowania w komplecie.
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1.7

Stot korpusowy

Wykonany z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomigdzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. WytrzymatoS¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete

w gdre na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy nosne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac

otwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.

System mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana ndg na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika). Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.
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1.8

Bemar nastawny do
parowek *

Bemar wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 . Zmiana temperatury pracy poprzez regulator temperatury,
umozliwiajacy ptynne ustawienie temperatury w zakresie od 30 °C do 100 °C. Bemar ma posiada¢ wigcznik i
regulator temperatury. W przetgczniku dioda sygnalizujaca wiaczenie komory bemaru. W korpusie bemaru
zawor zlewowy, umozliwiajacy tatwe opréznianie komory bemaru. Komora tloczona. Pojemnos¢: 1xGN1/1,
h=200 mm.
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1.9

Podgrzewacz do butek *

Wykonany ze stali nierdzewnej. Podgrzewacz gwarantujacy statg temperature butek oraz przechowywanie
pieczywa bez utraty jego $wiezosci. Podgrzewacz przeznaczony do zestawienia z grillami do hot-dogéw. Ilos¢
butek: ok. 45 - 50 szt.
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111

Stot korpusowy

\Wykonany z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywaé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min. 250 kg/mz2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete

w gére na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy nosne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac

System mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana ndg na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika). Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.

otwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.
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1.12

Szafka z umywalkg

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajgce dostep do czyszczenia. Komory wykonane technologia ttoczenia o wym.: 340x400x160 mm. Otwory spustowe
wykonywane sg w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szafka — korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej — technologia
spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe
naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajgce korzystanie z catego Swiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi na kat 190°. Przestrzen pomiedzy posadzkg a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne
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w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gore z blachy stanowiacej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ min. 50
mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe maja by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta
technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.
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1.12a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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1.14

Maszyna do popcornu *

Krawedzie boczne wykonane ze stopu aluminium. Aluminiowy zbiornik do przygotowywania popcornu.
Temperatura kontrolowana za pomoca termostatu. Maszyna przeszklona z 3 stron. Otwarta przestrzen od
strony obstugi z uchylnymi drzwiczkami. Podgrzewana dolna cze$¢ maszyny. Pod$wietlany panel gorny.
Pojemnos$¢ kociotka: min. 340 g. Wydajnos¢: min. 8 kg/h.
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1.15

Szafka pod maszyne do
popcornu

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI
304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementow ztgcznych w
przypadku potaczen piyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm —
wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypelnienie obustronnie laminowane a krawedzie pokryte
tworzywem sztucznym, zabezpieczajacym przed wchianianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stdt korpusowy - szafka — korpus wykonany w
formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukji szafki uzywac tylko profili zimnogietych
ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajace korzystanie z
catego $wiatta technologicznego szafki. Mozliwo$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Korpus szafki o dtugosci

600 mm wyposazony w drzwi uchylne zawiasowe i potke wyjmowana z regulacja potozenia. Przestrzen pomiedzy posadzka a
korpusem szafki 150 mm. Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m?2.
\Wytrzymatos$¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2. Ranty plyty tylne i boczne (w zaleznosci od typu piyty)
wygiete w gore na wysokos¢ min. 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem
usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Pétka wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy nosne zaczepdw potek
wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w sposdb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne.
Zabrania sie wykonywania

600

720

850




lotwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state.
Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwo$¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych na
prowadnice GN lub pdtke. Mozliwo$¢ zmiany przez uzytkownika bez specjalistycznego sprzetu. Zatrzask magnetyczny i
zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu
drzwi. System mocowania ndg umozliwiajgcy zmiane funkcji wyrobu z stacjonarnego na mobilny (zmiana ndg na zespoty
iezdne do wykonania przez uzytkownika). Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego.
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1.16

Stot ze zlewem 1-komorowym,
bez potki

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano-zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien ma uniemozliwia¢ zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie
zapewni¢ dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
wykonane sg w gornym narozniku dna komory. Szkielet: noniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki
gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komor wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm.
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia

statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej
min. 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gére z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg plyty na wysokosé
min. 50 mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach nie stosowa¢ na wypetnienia materiatow
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym.
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1.16a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.

164

1.17

Pdtka wiszaca

Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdw spawano
- zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System
mocowania w komplecie.
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1.18

Zaparzacz do kawy *

Obudowa ze stali nierdzewnej, korpus i pokrywa z tworzywa sztucznego. Wskaznik poziomu napetnienia.
Maksymalna wydajnos$¢ ok. 80-90 filizanek. Pojemnosé: 15 litréw. 2 oddzielne systemy grzewcze dla funkgji
zaparzania i utrzymywania ciepta.
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1.19

Stot korpusowy

\Wykonany z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Piyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywacé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ pdtki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m?2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete

w gore na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy nosne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac
otwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.
System mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana ndg na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika). Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na fozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.
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1.20

Witryna neutralna *

\Witryna wykonana ze stali nierdzewnej AISI304, szyby w korpusie i drzwiach wykonane ze szkta hartowanego.
Drzwi otwierane na lewg lub prawa strone. Demontowane, poliweglanowe pétki z mozliwoscig regulacji co 35
mm. O$wietlenie wnetrza. Perforacja w korpusie zapewniajgca swobodng wymiane powietrza z otoczeniem.
[lo$¢ drzwi: 2, iloS¢ potek: 8.
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Kiosk B
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1.1

Zabudowa pod stanowiska
kasowe, pod blatem miejsce na
osprzet do piwa, stal
nierdzewna

Wykonana z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen pyty
wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywacé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymatos¢ pdtki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢
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korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty piyty tylne i boczne wygiete w gore
na wysoko$¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacja potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Zabrania sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. System mocowania ndég umozliwiajgcy zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana
ndg na zespoty jezdne do wykonania przez uzytkownika).
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1.4

Stot szkieletowy z mozliwoscig
wstawienia stotu chtodniczego
podblatowego

\Wykonany z blach, rur, ksztattownikow i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementow ztacznych w przypadku
potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm —
wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a
krawedzie pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki
wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), fgczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwosc¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w rame usztywniajaca wykonang z profili o przekroju kwadratowym
(30x30x1). Przestrzer pomiedzy posadzkg a wzmocnieniami 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150

kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w

ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty piyty tylne wygiete w

gore na wysoko$¢ min. 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy

nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.

Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokéw min. 20 mm.

Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania

potencjatow.
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1.5

St6t chiodniczy barowy *

\Wykonany z blachy malowanej proszkowo na kolor czarny. Przeszklone drzwi. Grubos¢ izolacji min. 40 mm.
Oswietlenie wnetrza. Zamki w drzwiach. 2 pétki na kazdg komore z drzwiami. Uszczelki drzwi z wktadem
magnetycznym, demontowane. Automatyczne odszranianie. Zakres temperatur: +2 + +12 °C. Pojemnos$c:
min. 325 I., pojemnos¢ butelek 330 ml: 330 szt. Ilos¢ drzwi: 2.
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1.6

Potka wiszaca

Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdw spawano
- zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System
mocowania w komplecie.

900

300

200




172

1.7

Stot korpusowy

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementow ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, tltumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki uzywa¢ tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomigdzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min. 250 kg/mz2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete

w gdre na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac

otwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.

System mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana ndg na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika). Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.
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1.8

Bemar nastawny do
[paréwek *

Bemar wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 . Zmiana temperatury pracy poprzez regulator temperatury,
umozliwiajacy ptynne ustawienie temperatury w zakresie od 30 °C do 100 °C. Bemar ma posiada¢ wigcznik i
regulator temperatury. W przetgczniku dioda sygnalizujgca wiaczenie komory bemaru. W korpusie bemaru
zawor zlewowy, umozliwiajacy tatwe opréznianie komory bemaru. Komora ttoczona. Pojemnos¢: 1xGN1/1,
h=200 mm.
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1.9

Podgrzewacz do butek *

\Wykonany ze stali nierdzewnej. Podgrzewacz gwarantujacy stata temperature butek oraz przechowywanie
pieczywa bez utraty jego $wiezosci. Podgrzewacz przeznaczony do zestawienia z grillami do hot-dogéw. Ilos¢
butek: ok. 45 - 50 szt.
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111

Stot korpusowy

Wykonany z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete

w gore na wysoko$¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w spos6b uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac
otwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.
System mocowania ndég umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana ndg na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika). Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.
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1.12

Szafka z umywalkg

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajgce dostep do czyszczenia. Komory wykonane technologia ttoczenia o wym.: 340x400x160 mm. Otwory spustowe
wykonywane sg w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szafka — korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej — technologia
spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe
naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajgce korzystanie z catego Swiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi na kat 190°. Przestrzen pomiedzy posadzkg a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne
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w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gore z blachy stanowiacej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ min. 50
mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe maja by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta
technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.
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1.12a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.

178

1.14

Maszyna do popcornu *

Krawedzie boczne wykonane ze stopu aluminium. Aluminiowy zbiornik do przygotowywania popcornu.
Temperatura kontrolowana za pomoca termostatu. Maszyna przeszklona z 3 stron. Otwarta przestrzen od
strony obstugi z uchylnymi drzwiczkami. Podgrzewana dolna cze$¢ maszyny. Podswietlany panel gorny.
Pojemnos$¢ kociotka: min. 340 g. Wydajnos¢: min. 8 kg/h.

514

710

1016

230

2,3
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1.15

Szafka pod maszyne do
popcornu

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI
304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w
przypadku potaczen piyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm —
wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane a krawedzie pokryte
tworzywem sztucznym, zabezpieczajacym przed wchianianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stdt korpusowy - szafka — korpus wykonany w
formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych
ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe nakfadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajace korzystanie z
catego $wiatta technologicznego szafki. Mozliwo$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Korpus szafki o dtugosci

600 mm wyposazony w drzwi uchylne zawiasowe i potke wyjmowana z regulacja potozenia. Przestrzen pomiedzy posadzka a
korpusem szafki 150 mm. Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m?2.
\Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2. Ranty plyty tylne i boczne (w zaleznosci od typu piyty)
wygiete w gore na wysokos¢ min. 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem
usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Pétka wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy no$ne zaczepdw potek
wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w sposdb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne.
Zabrania sie wykonywania
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lotwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state.
Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwo$¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych na
prowadnice GN lub pétke. Mozliwo$¢ zmiany przez uzytkownika bez specjalistycznego sprzetu. Zatrzask magnetyczny i
zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu
drzwi. System mocowania ndg umozliwiajgcy zmiane funkgji wyrobu z stacjonarnego na mobilny (zmiana nég na zespoty
iezdne do wykonania przez uzytkownika). Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego.
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1.16

Stot ze zlewem 1-komorowym,
bez potki

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano-zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnier ma uniemozliwiaé zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie
zapewni¢ dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
wykonane sg w gornym narozniku dna komory. Szkielet: noéniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki
gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm.
Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia

statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. WytrzymatoS¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej
min. 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokosé
min. 50 mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatéw. W ptytach nie stosowa¢ na wypetnienia materiatow
chtongcych wilgoé, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym.
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1.16a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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1.17

Pdtka wiszaca

Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdw spawano
- zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System
mocowania w komplecie.
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1.18

Zaparzacz do kawy *

Obudowa ze stali nierdzewnej, korpus i pokrywa z tworzywa sztucznego. Wskaznik poziomu napetnienia.
Maksymalna wydajnos¢ ok. 80-90 filizanek. Pojemno$¢: 15 litrdw. 2 oddzielne systemy grzewcze dla funkcji
zaparzania i utrzymywania ciepta.
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1.19

Stot korpusowy

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, tltumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywacé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomigdzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m?2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete

w gore na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac
otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.
System mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana ndg na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika). Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.
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1.20

Witryna neutralna *

\Witryna wykonana ze stali nierdzewnej AISI304, szyby w korpusie i drzwiach wykonane ze szkta hartowanego.
Drzwi otwierane na lewg lub prawa strone. Demontowane, poliweglanowe pétki z mozliwoscig regulacji co 35
mm. Os$wietlenie wnetrza. Perforacja w korpusie zapewniajgca swobodng wymiane powietrza z otoczeniem.
[lo$¢ drzwi: 2, iloS¢ potek: 8.
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[ Zaplecze kiosku (do kiosku A i
B)
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2.1

Stot z potka

Wykonany z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementow ztgcznych w przypadku
potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o gruboéci minimum 1,0 mm —
wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a
krawedzie pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki
wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w pdtke petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie
wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a potka stotu 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2.

\WytrzymatoS¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie

poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia

statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne

wygiete w gére na wysoko$¢ min. 50 mm wykonane z dwéch poszy¢

blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.

Przestawanie piyty z tytu min. 45 mm, z bokdw min. 20 mm.

Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania

potencjatow.
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2.2

Potka wiszaca

Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdw spawano
- zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System
mocowania w komplecie.
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23

Szafa chtodniczo-mroznicza,
poj. 2x330I, nierdzewna *

Obudowa zewnetrzna oraz wnetrze majg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury. Przystosowane do pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C. Bezobstugowe
usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne rozmrazanie
chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Obieg powietrza wymuszony za pomocg wentylatorow
oraz kanatem nawiewnym na tylniej Scianie. Uszczelka drzwi z wkladem magnetycznym, demontowana.
Mozliwo$¢ demontowania nos$nikéw prowadnic, celem doktadnego oczyszczenia wnetrza. Ekologiczny czynnik
chtodniczy. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub GN2/1. Zagtebione
dno komdr. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°). Bezdotykowy
wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi ma by¢ wykonany z poszycia zewnetrznego
drzwi na catej ich dtugosci. Grzatka zabezpieczajgca uszczelke przed przymarzaniem do oscieznicy (w komorze
mrozniczej). Niezalezne agregaty dla kazdej z komér. Gérna komora chtodnicza, dolna komora mroznicza. Nogi
regulowane, nierdzewne. Maksymalne obcigzenie potki: 30 kg, maksymalny

zatadunek: 2x75 kg. Pojemno$c: 2x330 |. Temperatura wnetrza:

komora chtodnicza: 1 + +10°C, komora mroznicza: -14 + -21°C.

\Wyposazenie: 4 ruszty metalowe, plastyfikowane GN 2/1, 4

komplety prowadnic, zamki.
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Szafa chiodnicza, poj. 700I,
nierdzewna *

Obudowa zewnetrzna oraz wnetrze majg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury. Szafa przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Obieg powietrza wymuszony za pomocg
wentylatoréw oraz kanatem nawiewnym na tylniej Scianie. Uszczelka drzwi z wktadem magnetycznym,
demontowana. Mozliwos$¢ demontowania nosnikdw prowadnic, celem doktadnego oczyszczenia wnetrza.
Ekologiczny czynnik chtodniczy. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub
GN2/1. Zagtebione dno komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°).
Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi ma by¢ wykonany z poszycia
zewnetrznego drzwi na catej ich dtugosci. Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalne obcigzenie potki: 30 kg,
maksymalny zatadunek: 150 kg. Temperatura wnetrza: -1 + +10°C. Wyposazenie: 5 rusztéw

metalowych, plastyfikowanych GN 2/1, 5 kompletéw prowadnic,

zamek.
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Szafa magazynowa, 2

\Wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304. Konstrukcja z blachy z grubosci min. 1,0 mm. Sufit naktadany. Stata
usztywniana przegroda srodkowa i 2 potki przestawne. Mozliwos¢ zmiany na obiekcie ndg z regulowang
wysokoscig na zespoty jezdne. Swiatto pomiedzy pétka dolng, a posadzka umozliwiajgce utrzymanie czystosci.
Elementy nosne zaczepdw potek wykonane w formie listew nierdzewnych i montowane w sposob
uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych

190 2.5 4 ] . zaczepow w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state. 2 potki 800 600 2000
drzwiowa, drzwi skrzydtowe : e o } ; ]
wyjmowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus.
Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajgce korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafki. Mozliwos¢
otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe zamontowane tak, aby
nie zabieraty Swiatta technologicznego wnetrza szafki po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy —
profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Wyrdb wyposazony w bolec ekwip.
Szafka gospodarcza, wyposazona wewnatrz lewego segmentu w 4 potki; prawy segment stuzy do
191 2.6 2 Sé?;a dmkzgazynowa na sprzet przechowywania szczotek, mopa i innych narzedzi do sprzatania. Brak Scianki rozdzielajgcej na dole szafki 600 500 1800
porzadkowy pozwala na umieszczenie np.wiadra. Szafka zamykana zamkiem cylindrycznymi z ryglowaniem w 2 punktach.
Szatnia personelu (do kiosku A i
B)
Jednodrzwiowa szafa ubraniowa na ndzkach. Nézki wyposazone w regulolatory wysokosci. Wieniec dolny z
blachy ocynkowanej. Komora szafy podzielona na dwa przedziaty, umozliwiajace oddzielne umieszczenie
192 3.1 10 |Szafa odziezowa odziezy ochronnej i ubran codziennych. Komora wyposazona w drazek na odziez, wieszak na odziez, haczyk na 400 490 1940
recznik, lusterko oraz gérng pdtke. Drzwi z blachy min. 0,8 mm. Pozostate elementy szafy wykonane z blachy
min. 0,6 mm. Zamek na kluczyk ryglujacy drzwi w trzech punktach.
KIOSK 0.4 - 1szt.
Kiosk
Wykonana z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementdw ztgcznych w przypadku potaczen piyty
. wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
Zabudowa pod StanOW{Si_(a drewnopochodnym, tlumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
193 1.1 1 kasowe, pod blatem miejsce na |zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoécia regulacji w 6430 + 6110 700/350 900

osprzet do piwa, stal
nierdzewna

zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac¢ tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomigdzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ piyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢




korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty piyty tylne i boczne wygiete w gore
na wysoko$¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacja potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Zabrania sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. System mocowania ndég umozliwiajgcy zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana
ndg na zespoty jezdne do wykonania przez uzytkownika).
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1.5

Stot z potka, indywidualny

Wykonany z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw zlgcznych w przypadku
potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o gruboéci minimum 1,0 mm —
wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a
krawedzie pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki
wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), tgczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwosé
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +£15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w pdtke petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie
wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a potka stotu 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyZznie poziomej min. 150 kg/m2.

Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie

poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia

statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty piyty tylne

wygiete w gdre na wysoko$¢ min. 50 mm wykonane z dwdch poszyé

blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.

Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokéw min. 20 mm.

Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania

potencjatow.
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1.6

Stot korpusowy

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementdw ztgcznych w przypadku potaczen piyty
wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywaé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomigdzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete
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w gdre na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac

otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.

System mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana ndg na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika). Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewngtrznego. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.

Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdw spawano

196 1.7 Potka wiszaca - zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metoda mechaniczng lub elektromechaniczna. System 1700 300 200
mocowania w komplecie.
Bemar wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 . Zmiana temperatury pracy poprzez regulator temperatury,
Bemar nastawny do umozliwiajacy ptynne ustawienie temperatury w zakresie od 30 °C do 100 °C. Bemar ma posiada¢ wiacznik i
y . . . - ;
197 1.8 arowek * regulator temperatury. W przetgczniku dioda sygnalizujaca wiaczenie komory bemaru. W korpusie bemaru 400 600 350 230 1
parowek — zawor zlewowy, umozliwiajgcy tatwe oproéznianie komory bemaru. Komora ttoczona. Pojemnos¢: 1xGN1/1,
h=200 mm.
Wykonany ze stali nierdzewnej. Podgrzewacz gwarantujacy stata temperature butek oraz przechowywanie
198 1.8a Podgrzewacz do butek * pieczywa bez utraty jego $wiezosci. Podgrzewacz przeznaczony do zestawienia z grillami do hot-dogdw. Ilos¢ 660 432 267 230 0,3
butek: ok. 45 - 50 szt.
Krawedzie boczne wykonane ze stopu aluminium. Aluminiowy zbiornik do przygotowywania popcornu.
Temperatura kontrolowana za pomocg termostatu. Maszyna przeszklona z 3 stron. Otwarta przestrzen od
199 1.9 yi pop: * ; : ; h y . . §
Maszyna do popcornu strony obstugi z uchylnymi drzwiczkami. Podgrzewana dolna cze$¢ maszyny. Pod$wietlany panel gérny. >14 710 1016 230 23
Pojemnos$¢ kociotka: min. 340 g. Wydajnos¢: min. 8 kg/h.
Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI
304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w
przypadku potgczen piyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm —
Szafka pod maszyne do wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypelnienie obustronnie laminowane a krawedzie pokryte
200 1.10 Y tworzywem sztucznym, zabezpieczajacym przed wchianianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z 600 720 850

popcornu

mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stdt korpusowy - szafka — korpus wykonany w
formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukji szafki uzywac tylko profili zimnogietych
ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajgce korzystanie z
catego $wiatta technologicznego szafki. Mozliwo$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Korpus szafki o dtugosci




600 mm wyposazony w drzwi uchylne zawiasowe i pétke wyjmowang z regulacja potozenia. Przestrzen pomiedzy posadzka a
korpusem szafki 150 mm. Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2.
Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2. Ranty plyty tylne i boczne (w zaleznosci od typu piyty)
wygiete w gore na wysoko$¢ min. 50 mm wykonane z dwéch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem
usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Pétka wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy no$ne zaczepow potek
wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne.
Zabrania sie wykonywania

lotwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state.
Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwos¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych na
prowadnice GN lub pdtke. Mozliwos¢ zmiany przez uzytkownika bez specjalistycznego sprzetu. Zatrzask magnetyczny i
zawiasy drzwiowe maja by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty Swiatta technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu
drzwi. System mocowania ndg umozliwiajacy zmiane funkgji wyrobu z stacjonarnego na mobilny (zmiana nog na zespoty
iezdne do wykonania przez uzytkownika). Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego.
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1.11

Zaparzacz do kawy *

Obudowa ze stali nierdzewnej, korpus i pokrywa z tworzywa sztucznego. Wskaznik poziomu napetnienia.
Maksymalna wydajnos$¢ ok. 80-90 filizanek. Pojemnosé: 15 litréw. 2 oddzielne systemy grzewcze dla funkgji
zaparzania i utrzymywania ciepta.

fi270
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230
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1.12

Szafka z umywalka

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajgce dostep do czyszczenia. Komory wykonane technologig ttoczenia o wym.: 340x400x160 mm. Otwory spustowe
wykonywane sg w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szafka — korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej — technologia
spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe
naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajace korzystanie z catego Swiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi na kat 190°. Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne

w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ min. 50
mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatow
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe maja by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta
technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.
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1.12a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.

204

Stot ze zlewem 1-komorowym,
bez potki

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano-zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien ma uniemozliwia¢ zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie
zapewni¢ dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
wykonane sg w gornym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), tgczniki
gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 15 mm od wymiaru bazowego 850 mm.
Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia

statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej
min. 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokosé
min. 50 mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatdw. W ptytach nie stosowa¢ na wypetnienia materiatow
chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym.
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1.13a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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1.14

Pdtka wiszaca

Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdw spawano
- zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System
mocowania w komplecie.
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2.1

Szafa chiodnicza, poj. 700I,
nierdzewna *

Obudowa zewnetrzna oraz wnetrze majg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury. Szafa przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Obieg powietrza wymuszony za pomoca
wentylatoréw oraz kanatem nawiewnym na tylniej $cianie. Uszczelka drzwi z wktadem magnetycznym,
demontowana. Mozliwo$¢ demontowania nosnikéw prowadnic, celem doktadnego oczyszczenia wnetrza.
Ekologiczny czynnik chtodniczy. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub
GN2/1. Zagtebione dno komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°).
Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi ma by¢ wykonany z poszycia
zewnetrznego drzwi na catej ich dtugosci. Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalne obcigzenie pdtki: 30 kg,
maksymalny zatadunek: 150 kg. Temperatura wnetrza: -1 + +10°C. Wyposazenie: 5 rusztow

metalowych, plastyfikowanych GN 2/1, 5 kompletéw prowadnic,

zamek.
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2.2

Szafa chtodniczo-mroznicza,
poj. 2x330I, nierdzewna *

Obudowa zewnetrzna oraz wnetrze majg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Sterowanie cyfrowe z
wysSwietlaczem temperatury. Przystosowane do pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C. Bezobstugowe
usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne rozmrazanie
chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Obieg powietrza wymuszony za pomocg wentylatoréw
oraz kanatem nawiewnym na tylniej $cianie. Uszczelka drzwi z wktadem magnetycznym, demontowana.
Mozliwo$¢ demontowania no$nikéw prowadnic, celem doktadnego oczyszczenia wnetrza. Ekologiczny czynnik
chtodniczy. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub GN2/1. Zagtebione
dno komér. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°). Bezdotykowy
wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi ma by¢ wykonany z poszycia zewnetrznego
drzwi na catej ich dtugosci. Grzatka zabezpieczajaca uszczelke przed przymarzaniem do oscieznicy (w komorze
mrozniczej). Niezalezne agregaty dla kazdej z komér. Gdrna komora chtodnicza, dolna komora mroznicza. Nogi
regulowane, nierdzewne. Maksymalne obcigzenie potki: 30 kg, maksymalny

zatadunek: 2x75 kg. Pojemnos¢: 2x330 |. Temperatura wnetrza:

komora chtodnicza: 1 + +10°C, komora mroznicza: -14 + -21°C.

Wyposazenie: 4 ruszty metalowe, plastyfikowane GN 2/1, 4

komplety prowadnic, zamki.
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2.3

Szafa magazynowa, 2
drzwiowa, drzwi skrzydtowe

\Wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304. Konstrukcja z blachy z grubosci min. 1,0 mm. Sufit naktadany. Stata
usztywniana przegroda srodkowa i 2 potki przestawne. Mozliwos¢ zmiany na obiekcie ndg z regulowang
wysokoscig na zespoly jezdne. Swiatto pomiedzy pdtka dolng, a posadzka umozliwiajgce utrzymanie czystosci.
Elementy nos$ne zaczepdw potek wykonane w formie listew nierdzewnych i montowane w sposob
uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie wykonywania otworéw noénych
zaczepow w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state. 2 potki
wyjmowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus.
Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajgce korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafki. Mozliwo$¢
otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe zamontowane tak, aby
nie zabieraty $wiatta technologicznego wnetrza szafki po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy —
profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Wyréb wyposazony w bolec ekwip.
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2.4

Regat magazynowy

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane p6tki z blachy o grubosci 1,5
mm. Potki grubosci min. 30 mm. Swiatto miedzy pdtka dolng a posadzka umozliwiajace utrzymanie czystoisci.
Potki regatow trwale potaczone — spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci nézek w zakresie + 15
mm. Maksymalne obcigzenie kazdej potki wynosi min. 85 kg/m2.
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3.1

Szafa odziezowa

Jednodrzwiowa szafa ubraniowa na ndzkach. Nézki wyposazone w regulolatory wysokosci. Wieniec dolny z
blachy ocynkowanej. Komora szafy podzielona na dwa przedziaty, umozliwiajgce oddzielne umieszczenie
odziezy ochronnej i ubran codziennych. Komora wyposazona w drazek na odziez, wieszak na odziez, haczyk na
recznik, lusterko oraz gérng pdtke. Drzwi z blachy min. 0,8 mm. Pozostate elementy szafy wykonane z blachy
min. 0,6 mm. Zamek na kluczyk ryglujacy drzwi w trzech punktach.
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4.1

Szafa magazynowa na sprzet
porzadkowy

Szafka gospodarcza, wyposazona wewnatrz lewego segmentu w 4 potki; prawy segment stuzy do
przechowywania szczotek, mopa i innych narzedzi do sprzatania. Brak $cianki rozdzielajacej na dole szafki
pozwala na umieszczenie np.wiadra. Szafka zamykana zamkiem cylindrycznymi z ryglowaniem w 2 punktach.
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11

Zabudowa pod stanowiska
kasowe, pod blatem miejsce na
osprzet do piwa, stal
nierdzewna

\Wykonana z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Piyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywacé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢

korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty piyty tylne i boczne wygiete w gore
na wysoko$¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacja potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystoéci — demontowane. Zabrania sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. System mocowania ndég umozliwiajacy zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana
n6g na zespoty jezdne do wykonania przez uzytkownika).
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1.5

Maszyna do popcornu *

Krawedzie boczne wykonane ze stopu aluminium. Aluminiowy zbiornik do przygotowywania popcornu.
Temperatura kontrolowana za pomocg termostatu. Maszyna przeszklona z 3 stron. Otwarta przestrzen od
strony obstugi z uchylnymi drzwiczkami. Podgrzewana dolna cze$¢ maszyny. Pods$wietlany panel gorny.
Pojemnos$¢ kociotka: min. 340 g. Wydajno$¢: min. 8 kg/h.
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1.6

Szafka pod maszyne do
popcornu

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI
304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w
przypadku potgczen ptyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm —
wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane a krawedzie pokryte
tworzywem sztucznym, zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stdt korpusowy - szafka — korpus wykonany w
formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych
ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajace korzystanie z
catego $wiatta technologicznego szafki. Mozliwo$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Korpus szafki o dtugosci
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600 mm wyposazony w drzwi uchylne zawiasowe i potke wyjmowana z regulacja potozenia. Przestrzen pomiedzy posadzka a
korpusem szafki 150 mm. Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2.
Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2. Ranty plyty tylne i boczne (w zaleznosci od typu piyty)
wygiete w gore na wysokos¢ min. 50 mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem
usztywniajacym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Pétka wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy no$ne zaczepow pétek
wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w sposdb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne.
Zabrania sie¢ wykonywania

otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state.
Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwo$¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutdéw szufladowych na
prowadnice GN lub pdtke. Mozliwos¢ zmiany przez uzytkownika bez specjalistycznego sprzetu. Zatrzask magnetyczny i
zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu
drzwi. System mocowania ndg umozliwiajacy zmiane funkgji wyrobu z stacjonarnego na mobilny (zmiana nég na zespoty
jezdne do wykonania przez uzytkownika). Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego.

St6t chtodniczy 3-drzwiowy

Urzadzenie musi by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Ptyta wierzchnia o gr. min. 40 mm, wykonana z blachy o
grubosci min. 0,8 mm (wygtuszona i wzmocniona od spodu materiatem nie chtongcym wilgoci). Wymuszony
system obiegu powietrza. Sterowanie cyfrowe z wySwietlaczem temperatury. Bezobstugowe usuwanie skroplin
powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy grzatka.
1zolacja poliuretanowa min. 50 mm. Magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi mozliwo$¢ demontowania

216 17 z agregatem na dole * nosnikéw prowadnic GN. Przystosowany do GN1/1. Ekologiczny czynnik chtodniczy. Zagtebione dno komory 1420 700 850 230 0,5
chtodzonej. Regulacja wysokoéci zawieszenia prowadnic GN (p6tek). Przystosowany do pracy w temp.
otoczenia +32°C. Temperatura wnetrza: -1 + +10°C. Pojemnos¢ min. 315 1. Tloé¢ drzwi: 3. Wyposazenie: 2
ruszty metalowe, plastyfikowane GN1/1 na kazda komore z drzwiami, 2 komplety prowadnic na kazda komore
z drzwiami.
Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdéw spawano
217 1.8 Pdtka wiszaca - zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metoda mechaniczng lub elektromechaniczna. System 1400 300 200
mocowania w komplecie.
Bemar wykonany ze stali nierdzewnej gatunku OH18N9. Zmiana temperatury pracy poprzez regulator
Bemar nastawny do temperatury, umozliwiajacy ptynne ustawienie temperatury w zakresie od 30 °C do 100 °C. Bemar posiada
218 1.9 —Laréwek * wiacznik i regulator temperatury. W przetaczniku znajduje sig dioda sygnalizujaca wigczenie komory bemaru. 400 600 350 230 1
parowelk — W korpusie bemaru znajduje sie zawdr zlewowy, umozliwiajacy tatwe oprdznianie komory bemaru. Komora
tloczona. Pojemnos¢: 1xGN1/1, h=200 mm.
Wykonanie ze stali nierdzewnej. Podgrzewacz gwarantuje stata temperature butek oraz umozliwia
219 1.10 Podgrzewacz do butek * przechowywanie pieczywa bez utraty jego $wiezosci. Podgrzewacz przeznaczony do zestawienia z grillami do 660 432 267 230 0,3

hot-dogow. Iloé¢ butek: ok. 45 - 50 szt.
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Stot korpusowy

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementdw ztgcznych w przypadku potaczen piyty
wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywacé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min. 250 kg/m2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete

w gore na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac
otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.
System mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana ndg na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika). Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.
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1.14

Stot ze zlewem 1-komorowym,
bez potki

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano-zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywniert ma uniemozliwia¢ zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie
zapewni¢ dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
wykonane sg w gornym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki
gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komor wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 15 mm od wymiaru bazowego 850 mm.
Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia

statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. WytrzymatoS¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej
min. 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gére z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg plyty na wysokosé
min. 50 mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatéw. W ptytach nie stosowa¢ na wypetnienia materiatow
chtonacych wilgo¢, nawet jesli sa przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym.
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1.14a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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1.15

Szafka z umywalka

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajgcy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajgce dostep do czyszczenia. Komory wykonane technologig ttoczenia o wym.: 340x400x160 mm. Otwory spustowe
wykonywane sg w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szafka — korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej — technologia
spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe
naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajace korzystanie z catego Swiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi na kat 190°. Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne

w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ min. 50
mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe maja by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta
technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.

400

700

850

224

1.15a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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1.16

Pdtka wiszaca

Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdéw spawano
- zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System
mocowania w komplecie.
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1.17

Zaparzacz do kawy *

Obudowa ze stali nierdzewnej, korpus i pokrywa z tworzywa sztucznego. Wskaznik poziomu napetnienia.
Maksymalna wydajnos¢ ok. 80-90 filizanek. Pojemnosé: 15 litréw. 2 oddzielne systemy grzewcze dla funkgji
zaparzania i utrzymywania ciepta.
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1,6

Zaplecze kiosku
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2.1

Szafa odziezowa

Jednodrzwiowa szafa ubraniowa na ndzkach. N6zki wyposazone w regulolatory wysokosci. Wieniec dolny z
blachy ocynkowanej. Komora szafy podzielona na dwa przedziaty, umozliwiajgce oddzielne umieszczenie
odziezy ochronnej i ubran codziennych. Komora wyposazona w drazek na odziez, wieszak na odziez, haczyk na
recznik, lusterko oraz gorng potke. Drzwi z blachy min. 0,8 mm. Pozostate elementy szafy wykonane z blachy
min. 0,6 mm. Zamek na kluczyk ryglujacy drzwi w trzech punktach.
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1940
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2.2

Szafa magazynowa na sprzet
porzadkowy

Szafka gospodarcza, wyposazona wewnatrz lewego segmentu w 4 potki; prawy segment stuzy do
przechowywania szczotek, mopa i innych narzedzi do sprzatania. Brak $cianki rozdzielajgcej na dole szafki
pozwala na umieszczenie np.wiadra. Szafka zamykana zamkiem cylindrycznymi z ryglowaniem w 2 punktach.
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KIOSK 0.6 - 1sz.

Kiosk
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1.1

Zabudowa pod stanowiska
kasowe, pod blatem miejsce na
osprzet do piwa, stal
nierdzewna

Wykonana z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac¢ tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomigdzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ piyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢

korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gore
na wysoko$¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Pétka
wyjmowana, z regulacja potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Zabrania sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. System mocowania ndég umozliwiajgcy zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana
n6g na zespoly jezdne do wykonania przez uzytkownika).
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1.5

Stot korpusowy

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Piyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete
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w gdre na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac

System mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana ndg na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika). Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewngtrznego. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.

otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.
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1.6

Bemar nastawny do
[parowek *

Bemar wykonany ze stali nierdzewnej gatunku OH18N9. Zmiana temperatury pracy poprzez regulator
temperatury, umozliwiajacy ptynne ustawienie temperatury w zakresie od 30 °C do 100 °C. Bemar posiada
wiacznik i regulator temperatury. W przetaczniku znajduje sie dioda sygnalizujgca wiaczenie komory bemaru.
W korpusie bemaru znajduje sie zawdr zlewowy, umozliwiajacy tatwe oprdznianie komory bemaru. Komora
tloczona. Pojemnos¢: 1xGN1/1, h=200 mm.
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1.7

Podgrzewacz do butek *

Wykonanie ze stali nierdzewnej. Podgrzewacz gwarantuje statg temperature butek oraz umozliwia
przechowywanie pieczywa bez utraty jego $wiezosci. Podgrzewacz przeznaczony do zestawienia z grillami do
hot-dogow. Ilos¢ butek: ok. 45 - 50 szt.

660

432

267

230

0,3

233

1.9

Stot szkieletowy

Wykonany z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementow ztgcznych w przypadku
potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm —
wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a
krawedzie pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki
wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w rame usztywniajacg wykonang z profili o przekroju kwadratowym
(30x30x1). Przestrzen pomiedzy posadzkg a wzmocnieniami 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150

kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w

ptaszczyznie pionowej min.250 kg/m2. Ranty piyty tylne wygiete w

gore na wysokos¢ min. 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy

nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.

Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokéw min. 20 mm.

Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania

potencjatow.
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1.10

Szafka z umywalkg

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajgce dostep do czyszczenia. Komory wykonane technologia ttoczenia o wym.: 340x400x160 mm. Otwory spustowe
wykonywane sg w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szafka — korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej — technologia
spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe
nakfadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajace korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi na kat 190°. Przestrzen pomiedzy posadzkg a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne

w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygigte w gére z blachy stanowiacej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokos¢ min. 50
mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatow
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta
technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.
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1.10a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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1.11

Stot ze zlewem 1-komorowym,
bez potki

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano-zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien ma uniemozliwia¢ zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie
zapewni¢ dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
wykonane sg w gornym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki
gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komor wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm.
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia

statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej
min. 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokosé
min. 50 mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach nie stosowa¢ na wypetnienia materiatow
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym.
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1.11a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.

1.12

Zaparzacz do kawy *

Obudowa ze stali nierdzewnej, korpus i pokrywa z tworzywa sztucznego. Wskaznik poziomu napetnienia.
Maksymalna wydajnos¢ ok. 80-90 filizanek. Pojemno$¢: 15 litréw. 2 oddzielne systemy grzewcze dla funkcji
zaparzania i utrzymywania ciepta.
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1,6

Zaplecze kiosku

21

Szafa chiodnicza, poj. 700I,
nierdzewna *

Obudowa zewnetrzna oraz wnetrze majg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury. Szafa przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Obieg powietrza wymuszony za pomocg
wentylatoréw oraz kanatem nawiewnym na tylniej $cianie. Uszczelka drzwi z wktadem magnetycznym,
demontowana. Mozliwo$¢ demontowania nosnikéw prowadnic, celem doktadnego oczyszczenia wnetrza.
Ekologiczny czynnik chtodniczy. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub
GN2/1. Zagtebione dno komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°).
Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi ma by¢ wykonany z poszycia
zewnetrznego drzwi na catej ich dtugosci. Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalne obcigzenie potki: 30 kg,
maksymalny zatadunek: 150 kg. Temperatura wnetrza: -1 + +10°C. Wyposazenie: 5 rusztéw

metalowych, plastyfikowanych GN 2/1, 5 kompletéw prowadnic,

zamek.
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2.2

Szafa magazynowa, 2
drzwiowa, drzwi skrzydtowe

Wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304. Konstrukcja z blachy z grubosci min. 1,0 mm. Sufit naktadany. Stata
usztywniana przegroda srodkowa i 2 pétki przestawne. Mozliwo$¢ zmiany na obiekcie ndg z regulowang
wysokoscig na zespoty jezdne. Swiatto pomiedzy pdtkg dolng, a posadzka umozliwiajgce utrzymanie czystosci.
Elementy no$ne zaczepdw pétek wykonane w formie listew nierdzewnych i montowane w sposéb
uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych
zaczepow w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state. 2 potki
wyjmowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus.
Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajgce korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafki. Mozliwos¢
otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe zamontowane tak, aby
nie zabieraty $wiatta technologicznego wnetrza szafki po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy —
profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Wyrdb wyposazony w bolec ekwip.
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Jednodrzwiowa szafa ubraniowa na ndzkach. Nézki wyposazone w regulolatory wysokosci. Wieniec dolny z
blachy ocynkowanej. Komora szafy podzielona na dwa przedziaty, umozliwiajace oddzielne umieszczenie

241 2.3 Szafa odziezowa odziezy ochronnej i ubran codziennych. Komora wyposazona w drazek na odziez, wieszak na odziez, haczyk na 400 490 1940
recznik, lusterko oraz gorng potke. Drzwi z blachy min. 0,8 mm. Pozostate elementy szafy wykonane z blachy
min. 0,6 mm. Zamek na kluczyk ryglujacy drzwi w trzech punktach.
Szafka gospodarcza, wyposazona wewnatrz lewego segmentu w 4 potki; prawy segment stuzy do
Szafa magazynowa na sprzet - L : . AL AT .
242 2.4 orzadkow przechowywania szczotek, mopa i innych narzedzi do sprzatania. Brak Scianki rozdzielajacej na dole szafki 600 500 1800
porza Y pozwala na umieszczenie np.wiadra. Szafka zamykana zamkiem cylindrycznymi z ryglowaniem w 2 punktach.
RZUT +1
KIOSK 1.1 - 2szt.
Kiosk A
Wykonana z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
i spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
Zabudowa pod Stanow'_SI_(a wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o gruboéci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
kasowe, pod blatem miejsce na |drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
243 1.1 osprzet do piwa, stal zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w 11930 650 900

nierdzewna (uwaga z lewej
strony blat pod katem 90, z
prawej pod katem 119'8)

zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywaé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymatos¢

korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty piyty tylne i boczne wygiete w gore
na wysoko$¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacja potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy no$ne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystoéci — demontowane. Zabrania sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. System mocowania ndég umozliwiajgcy zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana
ndg na zespoty jezdne do wykonania przez uzytkownika).




Urzadzenie musi by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Wymuszony system obiegu powietrza, sterowanie cyfrowe z
wysSwietlaczem temperatury, bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie),
automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy, izolacja poliuretanowa min. 50 mm, uszczelki drzwi z wktadem
magnetycznym, demontowane, mozliwos¢ demontowania nosnikéw prowadnic GN celem doktadnego oczyszczenia wnetrza,

244 1.4 St6t chiodniczy * lekologiczny czynnik chtodniczy, przystosowany do pojemnikéw GN1/1, zagtebione dno komory chtodzonej, regulacja 1840 700 850 230 0,55
wysoko$ci zawieszenia prowadnic GN (pdtek), przystosowany do pracy w temp. otoczenia +32 °C. Mozliwo$¢ dowolnej
konfiguracji drzwi i szuflad w zakresie wyrobu. Temperatura wnetrza: +2 + +10 °C. Pojemno$¢ min. 440 I. Ilo$¢ drzwi: 3.
Wyposazenie : 1 ruszt metalowy, plastyfikowany GN1/1 na kazdg komore z drzwiami, 2 komplety prowadnic na kazda
komore z drzwiami.
Bemar wykonany ze stali nierdzewnej gatunku OH18N9. Zmiana temperatury pracy poprzez regulator
temperatury, umozliwiajacy ptynne ustawienie temperatury w zakresie od 30 °C do 100 °C. Bemar posiada
245 1.5 Bemar nastawny do wiacznik i regulator temperatury. W przefaczniku znajduje sie diod lizujaca whaczenie k b 400 600 350 230 1
arowek * ] | regulator temperatury. W przetaczniku znajduje sig dioda sygnalizujaca wigczenie komory bemaru.
parowetk — W korpusie bemaru znajduje sie zawor zlewowy, umozliwiajacy fatwe oprdznianie komory bemaru. Komora
tloczona. Pojemnos¢: 1xGN1/1, h=200 mm.
Wykonanie ze stali nierdzewnej. Podgrzewacz gwarantuje statg temperature butek oraz umozliwia
246 1.5a Podgrzewacz do butek * przechowywanie pieczywa bez utraty jego $wiezosci. Podgrzewacz przeznaczony do zestawienia z grillami do 660 432 267 230 0,3
hot-dogow. Ilo$¢ butek: ok. 45 - 50 szt.
Obudowa ze stali nierdzewnej, korpus i pokrywa z tworzywa sztucznego. Wskaznik poziomu napetnienia.
247 1.6 Zaparzacz do kawy * Maksymalna wydajnos¢ ok. 80-90 filizanek. Pojemnos$¢: 15 litréw. 2 oddzielne systemy grzewcze dla funkcji fi270 460 230 1,6
zaparzania i utrzymywania ciepta.
Krawedzie boczne wykonane ze stopu aluminium. Aluminiowy zbiornik do przygotowywania popcornu.
248 17 Maszvna do popcornu * Temperatura !(ontrolowang Za pomocaq 'termostatu. Maszyna prze,s,zklona z3 stror). Qtwarta przestr,zer’] od 514 710 1016 230 23
raszyna do popcornu — strony obstugi z uchylnymi drzwiczkami. Podgrzewana dolna cze$¢ maszyny. Pods$wietlany panel gérny.
Pojemnos$¢ kociotka: min. 340 g. Wydajno$¢: min. 8 kg/h.
Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI
304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w
przypadku potgczen piyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm —
Szafka pod maszyne do wypetnienie materiatem drewnqpocr_\odnym, thumigcym _drg_ania. _\Nypglnienie obust_ronnie Iaminowane a krawedzie pokryte
249 1.8 tworzywem sztucznym, zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z 600 720 850

popcornu

mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stdt korpusowy - szafka — korpus wykonany w
formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych
ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajgce korzystanie z
catego $wiatta technologicznego szafki. Mozliwo$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Korpus szafki o dtugosci




600 mm wyposazony w drzwi uchylne zawiasowe i potke wyjmowang z regulacjg potozenia. Przestrzen pomiedzy posadzka a
korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/mz2.
Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2. Ranty plyty tylne i boczne (w zaleznosci od typu piyty)
wygiete w gore na wysoko$¢ min. 50 mm wykonane z dwéch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem
usztywniajacym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Pétka wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy nosne zaczepdw pétek
wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w sposdb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne.
Zabrania sie wykonywania

lotwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state.
Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwos¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych na
prowadnice GN lub pétke. Mozliwos¢ zmiany przez uzytkownika bez specjalistycznego sprzetu. Zatrzask magnetyczny i
zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu
drzwi. System mocowania ndg umozliwiajacy zmiane funkgji wyrobu z stacjonarnego na mobilny (zmiana nég na zespoty
jezdne do wykonania przez uzytkownika). Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego.

250

1.9

Stot ze zlewem 1-komorowym

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajace dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
standardowo wykonywane sg w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stét korpusowy - szafka — korpus szafki wykonany w formie
skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z
blachy. Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne
w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne

wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ min. 50mm ponad krawedz ptyty, 60mm od
powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45mm. Wyroby wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sa przed tym
zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem nierdzewnym. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy
profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na fozyskowej rolce w prowadnicy
nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi
za siebie.
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1.9a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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1.10

Szafka z umywalka

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajgce dostep do czyszczenia. Komory wykonane technologig tloczenia o wym.: 340x400x160 mm. Otwory spustowe
wykonywane sa w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szafka — korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej — technologiag
spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe
naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajgce korzystanie z catego Swiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi na kat 190°. Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne

w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gére z blachy stanowiacej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ min. 50
mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatow
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe maja by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta
technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.

400

700

850

253

1.10a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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1.11

Potka wiszaca

\Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdw spawano
- zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System
mocowania w komplecie.
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1.13

Stot korpusowy

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen pyty
wierzchniej ze szkieletem. Piyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywacé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymatos¢ pdtki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m?2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete
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w gore na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy nosne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac
otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.
System mocowania nég ma umozliwia¢ zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( mozliwos¢ zmiany ndg na
zespoty jezdne przez uzytkownika) . Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrédwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na fozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.

Kiosk B

256

1.1

Zabudowa pod stanowiska
kasowe, pod blatem miejsce na
1 osprzet do piwa, stal
nierdzewna (uwaga z lewej
strony kat 119)

Wykonana z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementow ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Piyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywaé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ pyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢

korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty piyty tylne i boczne wygiete w gore
na wysoko$¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.
Przestawanie ptyty z tytlu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacja potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy no$ne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystoéci — demontowane. Zabrania sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. System mocowania ndég umozliwiajgcy zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana
ndg na zespoty jezdne do wykonania przez uzytkownika).
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1.4

2  |Stot chlodniczy *

Urzadzenie musi by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Wymuszony system obiegu powietrza, sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury, bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie),
automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy, izolacja poliuretanowa min. 50 mm, uszczelki drzwi z wktadem
magnetycznym, demontowane, mozliwos¢ demontowania nosnikow prowadnic GN celem doktadnego oczyszczenia wnetrza,
ekologiczny czynnik chtodniczy, przystosowany do pojemnikéw GN1/1, zagtebione dno komory chtodzonej, regulacja
wysoko$ci zawieszenia prowadnic GN (pdtek), przystosowany do pracy w temp. otoczenia +32 °C. Mozliwo$¢ dowolnej
konfiguracji drzwi i szuflad w zakresie wyrobu. Temperatura wnetrza: +2 + +10 °C. Pojemno$¢ min. 440 1. Ilos¢ drzwi: 3.
Wyposazenie : 1 ruszt metalowy, plastyfikowany GN1/1 na kazdg komore z drzwiami, 2 komplety prowadnic na kazda
komore z drzwiami.
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1.5

Bemar nastawny do

Bemar wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 . Zmiana temperatury pracy poprzez regulator temperatury,
umozliwiajacy ptynne ustawienie temperatury w zakresie od 30 °C do 100 °C. Bemar ma posiada¢ wigcznik i
regulator temperatury. W przefaczniku dioda sygnalizujaca wiaczenie komory bemaru. W korpusie bemaru
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O *
parowek * zawor zlewowy, umozliwiajacy tatwe opréznianie komory bemaru. Komora tloczona. Pojemnos¢: 1xGN1/1,
h=200 mm.
Wykonany ze stali nierdzewnej. Podgrzewacz gwarantujacy statg temperature butek oraz przechowywanie
259 1.5a Podgrzewacz do butek * pieczywa bez utraty jego $wiezosci. Podgrzewacz przeznaczony do zestawienia z grillami do hot-dogdéw. Ilos¢ 660 432 267 230 0,3
butek: ok. 45 - 50 szt.
Obudowa ze stali nierdzewnej, korpus i pokrywa z tworzywa sztucznego. Wskaznik poziomu napetnienia.
260 1.6 Zaparzacz do kawy * Maksymalna wydajnos¢ ok. 80-90 filizanek. Pojemno$¢: 15 litréw. 2 oddzielne systemy grzewcze dla funkcji fi270 460 230 1,6
zaparzania i utrzymywania ciepta.
Krawedzie boczne wykonane ze stopu aluminium. Aluminiowy zbiornik do przygotowywania popcornu.
261 1.7 Maszyna do popcornu * Temperatura kontrolowana za pomocg _termostatu. Maszyna prze:s:zklona z3 stror). Qtwarta przestr;en od 514 710 1016 230 23
aszyna co popcornu ~ strony obstugi z uchylnymi drzwiczkami. Podgrzewana dolna cze$¢ maszyny. PodsSwietlany panel gérny.
Pojemnos$¢ kociotka: min. 340 g. Wydajnos¢: min. 8 kg/h.
Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI
304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementow ztgcznych w
przypadku potgczen piyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm —
Szafka pod maszyne do wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane a krawedzie pokryte
262 1.8 p yne tworzywem sztucznym, zabezpieczajacym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z 600 720 850

popcornu

mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stdt korpusowy - szafka — korpus wykonany w
formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukji szafki uzywac tylko profili zimnogietych
ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajace korzystanie z
catego $wiatta technologicznego szafki. Mozliwo$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Korpus szafki o dtugosci

600 mm wyposazony w drzwi uchylne zawiasowe i potke wyjmowana z regulacja potozenia. Przestrzen pomiedzy posadzka a
korpusem szafki 150 mm. Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2.
Wytrzymatos$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na
obcigZenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2. Ranty piyty tylne i boczne (w zaleznosci od typu piyty)
wygiete w gore na wysoko$¢ min. 50 mm wykonane z dwéch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem
usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. Pétka wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy nosne zaczepow pdtek
wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne.
Zabrania sie wykonywania




lotwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state.
Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwos¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych na
prowadnice GN lub pétke. Mozliwos¢ zmiany przez uzytkownika bez specjalistycznego sprzetu. Zatrzask magnetyczny i
zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu
drzwi. System mocowania ndg umozliwiajacy zmiane funkgji wyrobu z stacjonarnego na mobilny (zmiana nég na zespoty
iezdne do wykonania przez uzytkownika). Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego.

1.9

Stot ze zlewem 1-komorowym

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajace dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
standardowo wykonywane sg w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stét korpusowy - szafka — korpus szafki wykonany w formie
skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z
blachy. Przestrzen pomiedzy posadzkg a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne
w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne

wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokos¢ min. 50mm ponad krawedz ptyty, 60mm od
powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45mm. Wyroby wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatdw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sa przed tym
zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem nierdzewnym. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy
profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na fozyskowej rolce w prowadnicy
nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi
za siebie.
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1.9a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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1.10

Szafka z umywalka

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajgce dostep do czyszczenia. Komory wykonane technologig tloczenia o wym.: 340x400x160 mm. Otwory spustowe
wykonywane sa w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szafka — korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej — technologiag
spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe
naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajgce korzystanie z catego Swiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi na kat 190°. Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne

w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gére z blachy stanowiacej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ min. 50
mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatow
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe maja by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta
technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.
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1.10a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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Potka wiszaca

Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdw spawano
- zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System
mocowania w komplecie.

1600

300

200

268

1.13

Stot korpusowy

Wykonany z blach, rur, ksztattownikdw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementow ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, tltumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki uzywaé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomigdzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min. 250 kg/mz2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete
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2.1

Szafa chtodnicza, poj. 700I,
nierdzewna *

w gdre na wysoko$¢ 50 mm wykonane z dwéch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy nosne zaczepow potek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac
otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.
System mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( zmiana ndg na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika). Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.

Obudowa zewnetrzna oraz wnetrze majg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury. Szafa przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Obieg powietrza wymuszony za pomocg
wentylatoréw oraz kanatem nawiewnym na tylniej Scianie. Uszczelka drzwi z wktadem magnetycznym,
demontowana. Mozliwo$¢ demontowania no$nikéw prowadnic, celem doktadnego oczyszczenia wnetrza.
Ekologiczny czynnik chtodniczy. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub
GN2/1. Zagtebione dno komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°).
Bezdotykowy wytgcznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi ma by¢ wykonany z poszycia
zewnetrznego drzwi na catej ich dtugosci. Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalne obcigzenie potki: 30 kg,
maksymalny zatadunek: 150 kg. Temperatura wnetrza: -1 + +10°C. Wyposazenie: 5 rusztow

metalowych, plastyfikowanych GN 2/1, 5 kompletéw prowadnic,

zamek.
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2.2

Regat magazynowy

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane pétki z blachy o grubosci min.
1,5 mm. P6tki grubosci min. 30 mm. Swiatto miedzy p6tka dolng a posadzka umosliwijace utrzymanie
czystosci. Potki regatow trwale potaczone — spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 pétki petne. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatdw. Regulacja wysokosci nézek w zakresie + 15
mm. Maksymalne obcigzenie kazdej pétki min. 85 kg/m2.

900

600

2000




Szafa magazynowa na sprzet

Szafka gospodarcza, wyposazona wewnatrz lewego segmentu w 4 potki; prawy segment stuzy do

271 3.1 przechowywania szczotek, mopa i innych narzedzi do sprzatania. Brak cianki rozdzielajgcej na dole szafki 600 500 1800
porzadkowy p ) - - A ) -
pozwala na umieszczenie np.wiadra. Szafka zamykana zamkiem cylindrycznymi z ryglowaniem w 2 punktach.
Jednodrzwiowa szafa ubraniowa na ndzkach. Nézki wyposazone w regulolatory wysokosci. Wieniec dolny z
blachy ocynkowanej. Komora szafy podzielona na dwa przedziaty, umozliwiajgce oddzielne umieszczenie
272 3.2 Szafa odziezowa odziezy ochronnej i ubran codziennych. Komora wyposazona w drazek na odziez, wieszak na odziez, haczyk na 400 490 1940
recznik, lusterko oraz gorng potke. Drzwi z blachy min. 0,8 mm. Pozostate elementy szafy wykonane z blachy
min. 0,6 mm. Zamek na kluczyk ryglujacy drzwi w trzech punktach.
BUFET MEDIOW
Bufet
Neutralne elementy ciggu wydawczego wykonane ze stali nierdzewnej AISI304. Konstrukcja w catosci
zgrzewano — spawana zapewniajgca wytrzymato$¢ w ptaszczyznach poziomych i pionowych oraz najwyzsze
Elementy neutralne ciaqu stapdardy _hlglenlczr@ (Iatwosg utrzymania czystosci). Korpus szafki Wyposazony W nogi regulowane z
*H’ . - mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm. Szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologia
\wydawczego z miejscem na o ] . . , . ]
- spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimno gietych ksztattowanych z blachy.
273 chlodziarke podblatowa 1.3, . ) . . L A ; S
1.1 - \Wyposazone we wzmocniong potke przestawng. Potka musi by¢ wyjmowana i posiadac regulacje potozenia w 3360 750 900
stanowiskiem kasowym, ] p P o ] )
- . zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy nosne zaczepdw pédtek wykonane w formie listew nierdzewnych i
stanowiskiem na witryne . - S o Py o B
. montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Zabrania sie wykonywania
chiodnicza 1.2 ** A . . . o
otworéw nosnych zaczepdw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. Stanowisko kasowe wewnetrzne, wykonane ze stali nierdzewnej AISI304. Cofnieta
potka dolna dla wygodnej pracy osoby siedzacej. Stanowisko wyposazone w szuflade z zamkiem.
Zabudowa ciagu Zabudowa z plyty widrowej laminowanej, cokét wykonany ze stali nierdzewnej AISI304. Zabudowa dzielona, o
274 1.1a wydawczego z plyty dtugosci dopasowanej do wyrobu, na ktérym jest montowana. Pomiedzy panelami zabudowy (w miejscach 4180
laminowanej ** taczenia kolejnych wyrobdéw) zamontowane maskownice ozdobne. Cokoty montowane od strony klienta.
Witryna chtodnicza z oswietleniem diodowym. Wykonanie: obudowa z tworzywa sztucznego z podwdjng szyba,
. . szyba zabezpieczajaca. Chtodzenie powietrzem obiegowym - 2 wentylatory. Automatyczne rozmrazanie.
. ry * . Lo P P . . .
275 1.2 Witryna chiodnicza Pojemnos¢: min. 160 litrow. Temperatura eksploatacyjna: od 2 °C do 12 °C. Ekologiczny czynnik chtodniczy. 885 375 685 230 0,16
Witryna wyposazona w 2 regulowane na wysoko$¢ potki o wymiarach: min. 810x370 mm (szer. X wys.)
Wykonana z elementéw nierdzewnych. Wentylowane chtodzenie. Elektroniczny sterownik. Agregat chtodniczy.
276 1.3 Chlodziarka podblatowa * |Automatyczne rozmrazanie. Zamek drzwi. tatwo wymienna uszczelka drzwi.Ekologiczny czynnik chtodniczy. 600 590 850 230 0,12

Wyposazenie: 2 przestawne ruszty. Pojemnos¢: min. 130 |. Zakres temperatur: +2 + +8 °C.




Ekspres umozliwiajacy zrobienie czarnych kaw, cappuccino oraz latte macchiato za dotknigciem przycisku i z
iednej wylewki bez przesuwania filizanki. Inteligentny system wstepnego zaparzania. Zintegrowany system
filtracji wody. Podwdjny element grzewczy (termoblok). Zintegrowany, stozkowy miynek o szesciu
ustawieniach stopnia zmielenia. Mozliwo$¢ korzystania z réznego rodzaju dysz spieniajgcych. Automatyczne
programy pielegnacyjne: ptukanie, czyszczenie, odkamienianie. Programowanie czasu wytgczania od momentu
zaparzenia ostatniej kawy. Licznik wydanych porcji. Uzycie kawy ziarnistej i mielonej. Programowalna twardo$¢
wody. Dozowanie gorgcej wody, np. na herbate. Dozowanie goracej pary: niezalezne spienianie mleka,

277 1.4 Ekspres do kawy * NP S - ! AP . . 410 390 470 230 1,45
podgrzanie filizanek. Programowanie ilosci goracej wody. Definiowanie ilosci ziaren kawy na porcje kawy: 5 -
16 g. Programowalna temperatura parzenia. Program ptukania/czyszczenia systemu mleka: automatyczny -
wybdr z programdw pielegnacyjnych. Komunikacja z uzytkownikiem: wyswietlacz tekstowy
(jezyk polski). Obrotowe pokretto wielofunkcyjne. Podswietlenie
filizanek. Regulowana wysoko$¢ wylewki kawy: 66 - 146 mm.
Pojemnos$¢ zbiornika wody: min. 5,7 I. Pojemnos¢ zbiornika ziarna:
min. 280 g. Pojemnos¢ zbiornika na fusy: min. 40 porcji.
Nosnos¢: 15 kg, dziatka legalizacyjna: 5 g, klasa doktadnosci: 111, zakres wazenia: 100 g + 15 kg, czas

. pomiaru: do. 2 s., temperatura pracy: -10 °C + +40 °C, wymiary szalki: min. 342x235 mm, automatyczne
. g * . s H . Lo . ,

218 1.6 Waga elektroniczna zerowanie pustej szalki, automatyczne wygaszanie wyswietlacza, tara, blokada tary, wprowadzanie tary z 352 389 104 230 01
klawiatury, podglad masy brutto, energooszczednosé, zasilanie sieciowe, akumulatorowe lub bateryjne
Wykonanie gtéwnie ze stali nierdzewnej AISI304. Niezalezna regulacja temperatury kazdej komory bemarowej.
Komory ttoczone. Zabezpieczenie przed przegrzaniem. Zawor zalewowy i spustowy wody do podiaczenia do

. Y, l * N " . . . . . . 71

279 17 Bemar wodny, 2x1/1GN instalacji wodnokanalizacyjnej. Zakres temperatur komory bemarowej: + 30 <+ 100 °C. Pojemnos¢: 2xGN1/1, 820 750 900 230 L3

h=200 mm. Bemar do wbudowania w blat.
: P Nadstawka wykonana gtdwnie ze stali nierdzewnej AISI304. Czotowa ostona ze szkta bezpiecznego. Stabilna
Nadstawka pojedynicza konstrukcja. Nadstawka przystosowana do ciggdw samoobstugowych — niska szyba czotowa. Dtugosé
280 18 niska nad bemar z grzaniem Ja. przy ag gony Y - g 820 300 450 230 0,6

i oSwietleniem *

dopasowana do urzadzenia, na ktérym jest montowana. Ilos¢ pétek: 1. Nadstawka z grzaniem i o$wietleniem
(halotermy).
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1.9

Szafka z umywalka, w rogu
wyciecie na stup 16,6 na 7,5 cm

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajace dostep do czyszczenia. Komory wykonane technologig ttoczenia o wym.: 340x400x160 mm. Otwory spustowe
wykonane w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szafka — korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej — technologig spawania i
zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili ziimnogietych ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe naktadane na
korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajace korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafki. Mozliwo$¢ otwierania
drzwi na kat 190°. Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne

w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gore z blachy stanowiacej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ min. 50
mm ponad krawedZ ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30 mm od bokdéw ( w zaleznosci
od typu ptyty ) i 50 mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw. W plytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg
przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem nierdzewnym. Zatrzask magnetyczny i
zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu
drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.
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1.9a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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1.10

Stot ze zlewem 1-komorowym,
drzwi suwane

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajgce dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
wykonywane w gornym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stét korpusowy - szafka — korpus szafki wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywaé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne
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wygiete w gore z blachy stanowiacej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysoko$¢ min. 50mm ponad krawedz ptyty, 60mm od
powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatdw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sa przed tym
zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem nierdzewnym. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy
profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na fozyskowej rolce w prowadnicy
nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi
za siebie.

bateria sztorcowa wraz

284 . f p ) ia ni jaca, j i i i, gwi ',
1.10a osprzetem i zaworami katowymi Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8
Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdw spawano
285 1.11 Pdtka wiszaca - zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System 1400 300 200
mocowania w komplecie.
Zaplecze bufetu
Jednodrzwiowa szafa ubraniowa na ndzkach. Nézki wyposazone w regulolatory wysokosci. Wieniec dolny z
blachy ocynkowanej. Komora szafy podzielona na dwa przedziaty, umozliwiajace oddzielne umieszczenie
286 2.1 Szafa odziezowa odziezy ochronnej i ubran codziennych. Komora wyposazona w drazek na odziez, wieszak na odziez, haczyk na 400 490 1940
recznik, lusterko oraz gorng potke. Drzwi z blachy min. 0,8 mm. Pozostate elementy szafy wykonane z blachy
min. 0,6 mm. Zamek na kluczyk ryglujacy drzwi w trzech punktach.
Szafa maaazynowa na sprzet Szafka gospodarcza, wyposazona wewnatrz lewego segmentu w 4 potki; prawy segment stuzy do
287 2.2 9azy Przg przechowywania szczotek, mopa i innych narzedzi do sprzatania. Brak $cianki rozdzielajacej na dole szafki 600 500 1800

porzadkowy

pozwala na umieszczenie np.wiadra. Szafka zamykana zamkiem cylindrycznymi z ryglowaniem w 2 punktach.

Komunikacja
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3.1

Stot korpusowy

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych szlifowanych (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgcym przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywacé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Przestrzen pomiedzy posadzka, a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min. 250 kg/m2.

Ranty ptyty tylne i boczne wygiete

w gdre na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie wykonywac
otwordw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz nie osadzac pétek na bolcach montowanych na state.
System mocowania ndég ma umozliwia¢ zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny ( mozliwo$¢ zmiany ndg na
zespoty jezdne przez uzytkownika) . Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie.
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3.2

Szafka z umywalka

Materiat uzyty do konstrukgcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwiajacy zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie
zapewniajgce dostep do czyszczenia. Komory wykonane technologig ttoczenia o wym.: 340x400x160 mm. Otwory spustowe
wykonywane sg w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szafka — korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej — technologia
spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe
naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwiajgce korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi na kat 190°. Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafki 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne
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w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min.
250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne wygiete w gore z blachy stanowiacej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ min. 50
mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komory zlewozmywakowe wyposazone w syfony z sitkiem
nierdzewnym. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe maja by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty $wiatta
technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego.

290

3.2a

bateria sztorcowa wraz
osprzetem i zaworami katowymi

Bateria nierdzewna stojaca, jednokolumnowa z osprzetem i zaworami katowymi, gwint zewnetrzny 3/8'.
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3.3

Pdtka wiszaca

\Wykonana z blachy o gr. minimum 1,5 mm, szlifowanej (ziarno 240) AISI 304. Konstrukcja wyrobdéw spawano
- zgrzewana. Spoiny oraz zgrzewy oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczng. System
mocowania w komplecie.
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Magazyn
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4.1

Szafa chiodnicza, poj. 515I,
nierdzewna *

Obudowa zewnetrzna oraz wnetrze majg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury. Szafa przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Obieg powietrza wymuszony za pomoca
wentylatoréw oraz kanatem nawiewnym na tylniej Scianie. Uszczelka drzwi z wkladem magnetycznym,
demontowana. Mozliwos$¢ demontowania nosnikdw prowadnic, celem doktadnego oczyszczenia wnetrza.
Ekologiczny czynnik chtodniczy, Zagtebione dno komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem
(przy otwarciu drzwi <90°). Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi ma
by¢ wykonany z poszycia zewnetrznego drzwi na catej ich dtugosci. Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalne
obcigzenie potki: 20 kg, maksymalny zatadunek: 100 kg. Temperatura wnetrza: -1 + +10°C, pojemnos¢: min.
515 I. Wyposazenie: 5 rusztow metalowych, plastyfikowanych (min. ) 445x650 mm, 5 kompletéw prowadnic,
zamek.
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4.2

Regat magazynowy

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane pétki z blachy o gruboéci min.
1,5 mm. P6tki grubosci min. 30 mm. Swiatto miedzy potka dolng a posadzka umosliwijace utrzymanie
czystosci. Potki regatdw trwale potaczone — spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci nézek w zakresie + 15
mm. Maksymalne obcigzenie kazdej p6tki min. 85 kg/m2.
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Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile no$ne 30x30x1,0. Usztywniane potki z blachy o grubosci min.
1,5 mm. P6tki grubosci min. 30 mm. Swiatto miedzy pétka dolng a posadzka umosliwijace utrzymanie
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294 4.3 1 |Regat magazynowy czystosci. Potki regatdw trwale potaczone — spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci nézek w zakresie + 15
mm. Maksymalne obcigzenie kazdej potki min. 85 kg/m2.
UWAGI:

- Uzupetnieniem opisu jest projekt technologiczny - dokumentacja rysunkowa- zatagcznik nr 2

- Wyposazenie ma by¢ zainstalowane wraz z podtaczeniem do instalacji.

- Nalezy wyceni¢ wszystkie niezbgdne wymagane elementy przytaczenia.

- Wszystkie umywalki, zlewy, baseny itp. musza by¢ wyposazone w baterie, oraz odptywy z syfonem.

- Zastosowane syfony musza spetnia¢ wymagania do kuchni przemystowych odpornych na temperatury do 90 stopni Celsjusza
i dziatanie srodkéw chemicznych stosowanych w przemysle spozywczym do mycia i dezynfekcji

- Wymiary wylewek nalezy dostosowaé¢ do wymiaréw instalowanych urzadzen.

- W przypadku umywalek i zlewow dtugosé wylewki co najmniej do srodka przyboru.

- Podlaczenie urzadzen ma by¢ wykonane zgodnie z obowigzujagcymi przepisami z zastosowaniem niezbednych zabezpieczen.

* Elementy wyposazenia na ktore nalezy dostarczy¢ karty katalogowe urzadzen zawierajace informacje

dotyczace parametréw wymienionych w opisie, w celu potwierdzenia, ze oferowane elemen
odpowiadaj maganiom okreslonym przez Zamawiajacego

i wyposazeniem na etapie realizacji w celu uzyskania akceptacji przez Zamawiajacego.
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