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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SS8T-01
PRZYGOTOWANIE TERENU PCD BUDOWE ORAZ ROBOTY ZIEMNE

CPV 451000008

1. Wistep

1.1. Przedmiot S8T

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgea
wykenania i odbioru robét przygotowawczych terenu pod rozbudowe i nadbudowe Domu
Pomocy Spofecznej ,KALINA” przy ul. Kalinowszczyzna 84 w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania S5T

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych, w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu przygotowanie terenu pod budowe, zorganizowanie placu budowy, wykonanie
rozbiorek okreslonych w projekcie budowlanym oraz wykonanie wykopoéw pod tawy
fundamentowe.

W zakres tych robot wehodza:

- ogrodzenie terenu budowy i oznakowanie stosownymi tablicami informacyjnymi

- zabezpieczenie istniejacego budynku, na ktdrym bedzie prowadzona nadbudowa

- wytyczenie, utwardzenie i oznakowanie drog dojazdowych do budowy

- usuniecie wierzchniej warstwy gleby — humusu

- rozbiérka elementéw konstrukcyjnych okreslonych w projekcie budowlanym rozbudowy i
nadbudowy budynku

- utylizacja lub zagospodarowanie odpaddw pochodzacych z rozbidrki
- wykopy
- podsypki z piasku zwyklego

- obsypka $cian fundamentowych




1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi oraz z OST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z doku-
mentacjg projektowa, SST

i OST oraz poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Ogrodzenie placu budowy

- petne przesta ogrodzeniowe ( blacha trapezowa, deski drewniane, piyta OSB itp.)
- stupki ogrodzeniowe drewniane lub stalowe

2.2. Zabezpieczenie istnhiejgecego budynku

- konstrukcja daszkdw nad wejsciami drewniana (stupy i blaty dachowe)

2.3. Podsypki z piasku

- na podsypki nalezy stosowac piasek zwykly, zageszczony do Is>= 0,98

2.4. Obsypka scian fundamentowych

- na obsypki nalezy stosowac¢ grunt rodzimy pochodzacy z wykopu, zageszczony do Is>=
0,98

3. Sprzet

Do wykonania robdt wyszczegdlnionych w niniejszej SST moze by¢ uzyty dowolny sprzet
spetniajacy wymagania okreslone w OST.

4. Transport

Transport materiatdw z rozbiérki oraz ziemi z wykopdw dowolnym sSrodkiem transportu
zgodnie z wymogami zawartymi w OST. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét rozbidrkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,



- usungé 30 cm wierzchnig warstwe gruntu w obszarze projektowane]j rozbudowy

- urodzajna glebe zgromadzié na hatdzie | wykorzysta¢ jg do rekultywacji terenu po
zakoniczeniu budowy

- zdemontowa¢ istniejaca instalacje elektryczng, teletechniczng, wodno-kanalizacyjng oraz
centrainege ogrzewania zamontowang na elementach budynku przeznaczonych do
rozbiorki.

5.2. Roboty rozbidrkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Bz.U. Nr 47 poz. 401)

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania roboét budowianych.

- 5.2.1. Fragment obiektu kubaturowego

1) Stropodach, kominy wentylacyjne i $ciany attykowe rozbieraé recznie. Materiat poza obreb
budynku znosi¢ lub spuszczaé¢ rynnami w sposob bezpieczny dla otoczenia. Materialy
posegregowac tzn. oddzielic materiaty nieuszkodzone do gruzu i materiatdw izolacyjnych
oraz przewiez¢ na miejsce skiadowania.

2) Stropy, sciany i posadzki rozebra¢ recznie. Materialy posegregowac tzn. oddzieli¢
materialy nieuszkodzone do gruzu i materiatdw izolacyjnych oraz przewiezé na miejsce

sktadowania.

3) Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiekiu do
odzysku wykuc z otwordw, oczyscic, i sktadowac.

5.3. Roboty ziemne

Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnosé rzednych
terenu z danymi podanymi

w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé kentrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W
trakcie realizacji wykopéw konieczne jest kontrolowanie warunkdw gruntowych w nawiazaniu
do badan geolcgicznych.

Tolerancie wykonywania wykopdw - dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow
wynoszg 10 cm.

5.3.1. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopdw

1) Wykopy powinny byé wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu wokot
wykopu.

2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna byé¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.




3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumieé sie z Inzynierem celem podjecia
odpowiednich decyz;ji.

2. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

1) Ukfadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

2) Przed rozpoczeciem uktadania podioze powinno byé oczyszczone z odpadkow materiatow
budowlanych.

3} Uktadanie podktadu nalezy prowadzié na cafej powierzchni réwnomiernie jedng warstwa.

4) Catkowita grubos$¢ podkiadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stala na calej
powierzchni rzuiu obiektu.

5) Wskaznik zageszczenia podkiadu nie powinien byé mniejszy od Js=0, 98 wediug préby
normailnej Proctora.

5.3.3. Warunki wykonania zasypki

1) Wykonawca moze przystgpi¢é do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia
Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2) Zasypanie wykopéw powinno byé wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robdét.

3) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkow
materiatéw budowlanych

i $mieci.
4) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25m - przy stosowaniu ubijakow recznych,

0,50-1,00m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (Zabami) lub ciezkimi tarczami.
0,40m - przy zaggszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

5) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniegjszy niz Js =
0,98 wg préby normalnej Proctora.

6) Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob nic
powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6. Kontrola jakosci robé6t

Wymagania dla robdt rozbidrkowych, przygotowawczych i ziemnych podano w punktach od
5.1. do 5.3 SST.

Kontrola, jakosci przeprowadzonych robdt bedzie polega¢ na sprawdzeniu czy roboty
speiniajg standardy okreslone



w ninigjsze} SST, OST oraz w projekcie budowlanym.

7. Cbmiar robét

Jednostkami obmiarowymi sg;

- Rozbiorki elementow budynku - [m?]

- Roboty ziemne - [m?]

8. Odbidr robét

Wszystkie roboty rozbidrkowe i ziemne podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
Cdbidr roboét nastgpi na podstawie protokoléw odbioru robot.

9. Podstawa platnosci

Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w OST (kod CPV 45215210-2).

Ptaci sie za wszystkie czynnosci zwigzane z robotami wykonanymi zgodnie z wymaganiami
podanymi w punkcie 5 niniejszej SST i odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach
podanych w puikgcie 7 niniejszej SST.

Podstawag ptatnosci bedg ceny jednostkowe poszczegoéinych pozycji zawarte w kosztorysie
ofertowym, bedgcym zatacznikiem do umowy.

10. Uwagi szczegdblowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. liosci robdt rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-02
BETONOWANIE
CPV 45262300-4
1. Wstep.

1.1. Przedmiot §5T.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczaca
wykonania i odbioru rob6t zbrojarskich i betoniarskich przy rozbudowie i nadbudowie Domu
Pomocy Spotecznej ,KALINA” przy ul. Kalinowszczyzna 84 w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania S5T.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie betonowych i zelbetowych elementéw konstrukcji zaprojektowanych w
projekcie budowlanym.

W zakres tych robét wehodzi:

- wykonanie fundamentéw

- wykonanie trzpieni zelbetowych

- wykonanie klatek schodowych

- wykonanie wiencow, podciagdw i nadprozowiencow

- betonowanie stropu

- wykonanie warstw podktadowych z betonu

- pozostate roboty betonowe i zbrojarskie wynikajgce z projektu budowlanego

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi oraz z OST.



1.5. Ogdine wymaagania dofyczgce robot,

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé z doku-
mentacjg projektows, SST | OST oraz poleceniami inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Stal zbrojeniowa.

1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentagcji techniczne;:
A-lIIN - wg PN-ISO 6935-2 - RB 500W
A-IlIN - wg DIN 488 - BSt500S
2) Wady powierzchniowe.
*. Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

* Na powierzchni czolowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe],
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne,
wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sa dopuszczalne:

- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretow gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o Srednicy nominainej do
25 mm, za$ 0,7 mm dia pretow o wigkszych srednicach.

3) Odbidr stali na budowie.

* Odbior stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé:

- znak wytworcy,

- srednice nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplnej.

* Cechowanie wigzek i kregbw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

* Wyglad zewnetrzny pretdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretdéw nie powinno byé zgorzeliny, odpadajacej rdzy, #uszczdw, farb lub
innych zanieczyszczen,




- odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie miescic w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.

* Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardow i gatunkéw.

5) Badanie stali na budowie.

- Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia, jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci, co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laberatoryjnych podejmuje inzynier.

2.2. Beton konstrukeyiny

- C20/25 (B25) dla wykonania wszystkich elementoéw konstrukcji budynku.
Beton z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na éciskanie

2.3. Beton do wykonania podkiadow betonowych

Beton kl. C8/10 (B10) z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci
betonu na &ciskanie.

3. Sprzet.

Do wykonania robét wyszczegdlnionych w niniejszej SST moze by¢ uzyty dowolny sprzet
spetniajacy wymagania okreslone w OST.

4. Transport.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikngé
trwalych odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego

Gotowe mieszanki betonowe powinny by¢ transportowane mieszatnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami).

llo§¢ gruszek nalezy dobraé tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betony oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.



Czas transportu | wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

- 90min przy temp. otoczenia +15°C

- 70min przy temp. otoczenia +20°C

- 30min przy temp. otoczenia +30°C

Transport materiatow winien odbywad sie w sposob niepogarszajgcy, jakosé materiatow |
zgodnie z wymogami producenta. Materialy | elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportu spehniajacymi wymagania okreslone w OST. Wykonawca bedzie

usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jege
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robét.

5.1. Wykenywanie zbrojenia.

a) Czystosé powierzchni zbrojenia.

- Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych piatkdw rdzy, kurzu i biota,

- Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalac
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

- Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metedami niepowodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.
- Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

- Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

- Laczenie pretdéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

- Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé drutem migkkim, spawac lub tgczy¢ specjalinymi
zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.
- Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowati.

- Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzgdzen wytwdrczych

i montazowych.

- Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien byé dokonywany bezpo$rednic w
deskowaniu.
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- Montaz zbrojenia bezpoSrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego.

- Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wediug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

- Dla zachowania witasciwe] otuliny nalezy ukiadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podkladkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

5.2. Wykonywanie robot betoniarskich.

- Roboty betoniarskie muszg byé wykonane zgodnie z wymaganiami nhorm PN-EN 206-1:
2003 i PN-63/B-06251.

- Betonowanie mozna rozpoczac€ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrebne wymagania technologiczne, przy
czym wymaga sie sprawdzenia ustalongj konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

- Przed przystgpieniem do ukiadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia,
zgodnosé rzednych =z projektem, czystodé deskowania oraz obecno$¢ wkiadek
dystansowych zapewniajgcych wymaganag wielkosé otuliny.

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokos$ci wigkszej niz 0, 75 m od powierzchni,
na ktorg spada.

W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego {(do wysckosci 8,0 m).

- Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaci
technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaC nastepujace zalecenia:

* w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

* warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wglebnymi,

* przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nhalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociaggu pompy.

W plytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dolem nalezy stosowaé belki
wibracyjne.

5.2.2. Zageszczanie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:
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- Wibratory wglebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0, 65 odleglcsci miedzy pretami zbrojenia lezgeymi w
plaszczyznie poziomej.

- Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia bulawg
wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebié bulawe na glgbokosc 5-8
cm w warstwe poprzednig

i przytrzymywaé butawe w jednym migjscu w czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowac
powoli w stanic wibrujgcym.

- Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1, 4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35+0,7 m.

- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt i
charakteryzowaé sie jednakowymi drganiami na calej diugosci.

- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub beikg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

- Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gitebokosci i od 1, 0 do 1, 5 m w kierunku dlugo$ci elementu. Rozstaw wibratorow naiezy
ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe poia. Mocowanie wibratoréw powinno
by¢ trwale i sztywne.

5.2.3. Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uz-
godnionych z projektantem.

- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sig kierowa¢ zasada, Ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtdbwnych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do pofaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

* Usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu craz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego.

* QObfite zwil2enie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

* W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno sie odbyé pézniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.
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Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.4. Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykcnania badan laboratoryjnych
przewidzianych norma PN-EN 206-1: 2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych, jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

5.2.5. Warunki atmosferyczne przy ukiadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

1) Temperatura otoczenia

- Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymaioséci, co najmnigj 15
MPa przed pierwszym zamarznieciem.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej z odpowiednimi
dodatkami chemicznymi ¢ temperaturze +20°C

w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie, co
najmniej 7 dni.

2} Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

- Przy niskich temperaturach otoczenia utoZzony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci, co najmnigj 15 MPa.

- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa. powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukgeja.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjgé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie osioniecie |
podgrzanie zabetonowanej Konstrukgji.

5.2.6. Pielegnacia betonu

1) Materiaty i sposcby pielegnacji betonu.
- Bezposrednio po zakohczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu

lekkimi ostonami wodoszczelnymi  zapobiegajacymi  odparowaniu wody z betonu i
chroniacymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
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- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdZniej niz po 12 godzinach od
zakohczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg, co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie, co najmniej 3 razy na dobe).

- Nanoszenie bion nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszcezalne tylko wiedy, gdy beton nie
bedzie sie faczyt

z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjaine
wymagania odnosnie, jakosci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spelniaé wymagania normy PN-EN
1008:2004.

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzenia". |
drganiami.

2} Okres pielegnacji

- Ulozony beton nalezy utrzymywaé w stalej wilgotnosci przez okres, co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normainie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od
zabetonowania.

- Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wylrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63 r -06251) lub

wytrzymatoéci manipulacyjnej dia prefabrykatow.

5.2.7. Wykanczanie powierzchni betonu

1) Rownosé powierzchni i tolerangii.
Dla powierzchni betondw w konstrukcji noénej obowigzuja nastepujace wymagani;

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg byé gtadkie i rdwne, bez zagiebien i nie miec-
ziarnami kruszywa, przetomoéw i wybrzuszen ponad powierzchnig,

- peknigcia sg niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

- pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5¢cm, a powierzchnia, na kiorej wystepujg nie wigksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej Sciany,

- rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczongj pod izolagje powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukiosci i wgtebienia powinny by¢
wieksze niz 2 mm,

2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
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- wszystkie wystajgce nierdwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeti¢ betonem i nastepnie wygtadzié i
uklepac, aby otrzymac rowng i jednorodng powierzchnie bez peknieé i pordw.

- wyrdownana wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzucié zaprawg i lekko
wyszczotkowaé wilgotng szczotka, aby usunac powierzchnie szkliste.

5.3. Wykonanie warstw podkiadowych z betonu.

Przed przystgpieniem do ukfadania podkiadu betonowego nalezy sprawdzi¢ podtoze pod
wzgledem stopnia zageszczenia i nosnoéci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozkladany w miare mozliwosci w sposob ciggly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci.

Kontrola, jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnoéci z projektem oraz z
podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Kontrola, jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnoéci z projektem i
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty betonowe podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét.

Jednostka obmiarowa zbrojenia jest 1 tona.

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, fj.
taczng dhugos¢ pretéw poszczegolnych srednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy

t/mb.

W obmiarze nie uwzglednia sie zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretdéw

o $rednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.
Jednostkami obmiaru robét betonowych sa:

- 1 m® wykonanej konstrukgji zelbetowej i betonowe;j.
- 1 m* wykonanego podktadu betonowego

8. Odbior robét.

Weszystkie roboty objete niniejszg SST podlegajg zasadom odbioru robé6t zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu oraz odbioru koncowego - wg opisu jak nizej:
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2.1. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacveh zakryciu — wg Ogdingj Specyfikacii Techniczne].

8.2. Odbiar zbrojenia.

- Odbiér deskowania | zbrojenia przed przystgpieniem do befonowania powinien byé
dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

- Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia i deskowania z rysunkami
wykonawczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnoéci z
rysunkami liczby pretéw w poszczegbinych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania
hakow ziacz i diugos$ci zakotwien pretéw oraz mozliwosci otulenia pretoéw betonem zgodnie z
projektem fechnicznym.
9. Podstawa platnosci.

1) Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie
materialu, oczyszczenie

i wyprostowariie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia za pomocs drutu
wigzalkowego

w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu
robét z odpaddw zbrojenia

i usuniecie ich poza teren robdt.

2) Placi sie za roboty betonowe wykonane w jednostkach podanych w p. 7. Cena
jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie niezbednych czynnikdw produkcji
- oczyszczenie podicza
- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projekiowanych
otwordw, zabetonowaniem zakotwier | marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiorka deskowania i rusztowan

- oczyszozenia stanowiska pracy i usunigcie materiatow rozbiérkowych poza granice obiektu.
3) Placi sie za ustalong floé¢ m® betonu podkiadowego wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje; wyréwnanie podioza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie
betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

Podstawg ptatnosci bedag ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawarte w kosztorysie

ofertowym, bedgcym zalgcznikiem do umowy. Ogodlne zasady rozliczania 1 ptatnosci
okreslono w OST.
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10. Przepisy zwiazane.

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1966 Cement. Metody badar. Oznaczenie wytrzymato$ci.

PN-EN .196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:J990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
§8T-02
ROBOTY MUROWE
CPV 45262500-6
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejsze] szczegbtowej specyfikacji techniczne] sg wymagania dotyczace
‘wykonania i odbioru muréw z bloczkéw betonu komoérkowego, cegly ceramicznej petnej oraz
betonowych bloczkéw fundamentowych przy rozbudowie i nadbudowie Domu Pomocy
Spotecznej ,KALINA" przy ul. Kalinowszczyzna 84 w Lublinie.

1.2, Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kont-
raktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych, w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie murdw zewnetrznych i wewnetrznych zaprojekiowanych w projekcie
budowlanym.

W zakres tych robét wchodzi:

- wykonanie zewnetrznych $cian parteru i [ pietra z bloczkéw z betonu komdrkowego

- wykonanie $cian szybu windowego z cegly ceramicznej petngj

- wykonanie $cian fundamentowych z betonowych bloczkéw fundamentowych

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejsze] SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi oraz z OST.

1.5. Ogdlhe wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jakosé wykonania robét, ich zgodno$¢ z doku-
mentacjg projektowg, SST i OST oraz poleceniami inzyniera.

2. Materialy.

2.2. \Wyroby ceramiczne.

2.2.1. Cegta ceramiczna petna klasy 15 wg PN-B 12050:1996
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- Wymiary 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

- Masa 4, 0+4,5kg

- Cegta budowlana petna powinna odpowiadac aktualnej normie panstwowej.

- Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzgcym przez catg grubo$é cegly o diugosci powyzej 6mm nie moze przekraczac dla
cegly - 10% cegiet badanych.

- Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%.

- Wytrzymatos¢ na sciskanie 15,0 MPa

- Gestos¢ pozorna 1, 7+1,9 kg/dm?®

- Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0, 52-0, 56 W/mK

- Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania

- Brak uszkodzen po badaniu.

- Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne
cegly nie rozpadta sie.

2.3. Bloczki z betonu komérkowego.

Wymiary: 59x24x24 cm,

Odmiany: M600 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na §ciskanie.
Beton komérkowy do produkciji bloczkow wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Bloczki betonowe

Wymiary: 14x24x38 cm,
klasa 15 MPa

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka zaprawy powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1:03:4

1:0,5:45
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cement: wapienne hydratyzowane piasek

1:0,3:4

:0,5:4,5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu §). ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowad piasek rzeczny lub kopalniany. Do Zzapraw
cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych
nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone Ilub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, kiére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczernl obcych. Skiad objetoSciowy zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznoéci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

3. Sprzet.

Do wykonania robot wyszczegélnionych w niniejszej SST moze byC uzyty dowolny sprzet
speiniajgcy wymagania okreslone w OST.

4. Transport.

Transport materiatow winien odbywac¢ sie w sposéb niepogarszajacy, jakos¢ materiatow i
zgodnie z wymogami producenta. Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi
$rodkami transportu spetniajgcymi wymagania okreslone w OST. Wykonawca bedzie
usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot.

Wymagania ogdlne:

1) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura z zachowaniem zgodnos$ci z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokow

i otwordw.

2) W pierwszej kolejnoéci nalezy wykonywac mury noéne. Scianki dziatowe grubosci ponize;]
1 cegly nalezy murowaé nie wczesniej niz po zakoriczeniu Scian giownych.

3) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réownomiernie na cafej ich dtugosci. W miejscu potgczenia
murow wykonanych niejednocze$nie nalezy stosowac strzgpig zazebione koncowe.

4) Cegly uktadane na zaprawie powinny byc czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w
murze polewad lub moczyé w wodzie.
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5) Wneki i1 bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.

6) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegla mogg byé wykonywane przy temperaturze powyzej
0°C.

7) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy murdw powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po diuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
cegiet i uszkodzonej zaprawy.

51. Mury z cegly pelnej. bloczkéw betonowych, elementdéw silikatowvch, betonu
komorkoweqo,

5.1.1. Spoiny w murach.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosé nie powinna przekraczac
17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podiuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zapraws.
5. Kontrola jakosci.

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonania rob6t murowych, w szczegoélnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projekiowa, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
Zmianami naniesionymi

w dokumentacji powykonawcze), jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
prawidtowosci oceny robét poprzedzajgcych roboty murowe,

- jako&ci wykonania rob4t murowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét

i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.
Badania sprawdzajace, jakos¢ wykonania robdt murowych, wedtug Warunkow technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych, ,Konstrukcje murowe”, oraz normy PN-68/B-10020:

1. sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg - powinno byé przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanych konstrukcji z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;
sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i
pomiardw; pomiar dtugosci i wysokosci konstrukeji przeprowadza sie z doktadno$cig
do 10 mm; pomiar grubo$ci murow i osciezy wykonuje sie z doktadnoscig do 1 mm;
za wynik nalezy przyjmowaé $rednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych
miejscach,
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2.

sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementdw w murze, stykach i naroznikach, na
zgodnosé

z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji - nalezy przeprowadzac¢ przez ogledziny
w trakcie robdot,

3.

sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia - nalezy przeprowadzaC przez
ogledziny zewnetrzne i porniar;, pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z
dokiadnoscig do 1 mm nalezy zawsze wykonac w przypadku murdw licowych,
natomiast w przypadku murdw nielicowych - gdy na podstawie ogledzin uznano, ze
gruboéé spoiny moze byé przekroczona, $rednig grubosé spoin poziomych naiezy
oblicza¢ przez odjegcie przecietnej grubosci elementu murowego od ilorazu wysoko$ci
zmierzonego odcinka muru (o wysokosci, co najmniej 1 m) i liczby warstw murowych;
Srednig grubosé spoiny poziomej nalezy okreSlaé identycznie, mierzac poziomy
odcinek muru; ‘

w - przypadku razacych roznic grubosci poszczegolnych spoin, sprawdzanie ich nalezy
przeprowadzal oddzielnie,

z doktadnoscig do 1 mm, na &cisle okresionych odcinkach muru,

4.

6.

sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi
muru - nalezy przeprowadzac przez przyktadanie w dwoch prostopadiych do siebie
kierunkach, w dowolnym migjscu powierzchni muru, coraz do krawedzi muru, faty
kontrolnej dlugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar z doktadno$cig do 1 mm wielkosci
przes$witu migdzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru,

sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru - nalezy przeprowadzal z
doktadnoscig do 1 mm; badanie mozna wykona¢ picnem murarskim i przymiarem z
podziatkg milimetrowa,

sprawdzenie poziomosci warstw murowych - nalezy przeprowadzac przyrzgdami

stosowanymi do takich pomiardw np. poziomnica murarskg i tatg kontrolng lub poziomnicg
wezowg, a przy budynkach o diugoéci ponad 50 m niwelatorem,

7.

sprawdzenie katow pomiedzy przecinajacymi sie ptaszczyznami dwoch sasiednich
muréw - nalezy przeprowadzaé mierzac z doktadnoécig do 1 mm odchylenie
(przedwit) przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie,
odchylenie (przeswit) mierzy sig w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kata;
badanie mozna przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, tatg kontrolng i
przymiarem z podziatkg milimetrowa, zmierzony przeswit nie powinien przekraczac
wartoéci podanych w fablicy niniejszej specyfikacji. Wyniki badanin powinny by¢
poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej i opisane

w dzienniku budowy, protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego)
oraz wykonawcy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli.

Rodzaj Dopuszczalne odchyltki mm

odchylek mury mury

Lp.

spoinowane
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niespeinowane
112 3 4
Zwichrowania i skrzywienia. - na 1
1. metrze diugosci - na catej powierzchni 310 620
Odchylenia od pionu - na wysokosci 1 m|3 6 6
2.}- na wys. kondygnacji - na calej
wysokosci 20 10 30
3 Odchylenia kazdej warstwy od poziomu - 1 230
" |na 1 m diugosci - na calej diugosci 35
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu -
4. na cafej dtugosci 110 220
Odchylenia wymiaréw otworéw w swietle +6.-3 + 15.-
5 [° wymiarach: do 100 cm szerokos$¢|+6,-3 + 15-1 + 10‘+ 10.-5 "
" |wysokosé ponad 100 cm szeroko$é|10,-5 + 15,-10 15.-10 ’
wysokosc '

7. Obmiar robot.
Jednostka obmiarowa robot jest - m? muru o odpowiedniej grubosci.

llosé robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robét.

Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robét
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
1) dokumentacja techniczna,

2) dziennik budowy,
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3) zaswiadczenia o jakosci materialdw | wyrobow dostarczonych na budowe,

4) protokdty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajacych,

5) protokéty odbioru materiatdw i wyrobow,

6) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

7) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty murowe objete niniejsza SST podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajacych.

9. Podstawa platnosci.

Ogdine ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST (kod CPV 45215210-2).

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodoéw dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie | oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

Podstawg ptatnosci bedg ceny jednostkowe poszczegdinych pozycji zawarte w kosztorysie
ofertowym, bedacym zatacznikiem do umowy. Ogblne zasady rozliczania i pfatnosci
okreslono w OST.

10. Przepisy zwigzane.

PN-68/B-10020

PN-B-12050:1996

PN-B-1201J:1997

PN-EN 197-1:2002

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wyroby budowlane ceramiczne.

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cementi portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portiandzki z dodatkami.
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PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B -30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komérkowy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZMA
SST-04
KONSTRUKCJE STROPOW

CPV 45223500-1

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg Wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukgji stropu Teriva przy rozbudowie | nadbudowie Domy Pomocy
Spotecznej ,KALINA" przy ul. Kalinowszczyzna 84 w Lubiinie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy |
kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych, w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci Umoz‘;jfwjajape i majace
na celu wykonanie w obiekcie stropu gestozebrowego nad parterem .

W zakres tych robét wchodzg:

- utozenie belek stropowych w rozstawie 50 cm,

- Uozenie pustakow keramzytowych,

- wykonanie zbrojenia podporowego

- wykonanie zbrojenia wiricow,
- wykonanie zeber rozdzielczych, stemplowanie stropu,

- betonowanie konstrukgji stropu.

1.4, Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi oraz z OST.
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1.5, Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot iest odpowiedzialny, za jakose wykonania robét, ich zgodnosc z doku-
mentacjg projektowa, SST i OST oraz poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Ogblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania podano W OsT
(kod CPV 45215210-2).

1. Belki stropowe:
dtugosci 2,40+6,40 mb co 0,20 mb
2 Pustaki keramzytobetonowe zwykie i deklowane:
- wytrzymato$¢ na obcigzenia statyczne (2kN),
3) Beton konstrukcyjny C20/25 (B25)
4) Stal zbrojeniowa wiencow i zeber rozdzielczych A-lIIN (BS15003)
3. Sprzet

Do wykonania robot wyszczegélnionych w niniejsze] SST moze by¢ uzyty dowolny sprzet
spetniajacy wymagania okreslone w OST.

4. Transport

Transport materialow winien odbywac si¢ W sposob niepogarszajacy. jakosc materiatow i
zgodnie z wymogami producenta. Materiaty i elementy moga byé przewozone dowolnymi
srodkami transportu spetniajacymi wymagania okreslone w OST. Wykonawca bedzie
" ysuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego

pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5. Wykonanie robot

1. Wymagania ogolne:

Warunkiem przystapienia do robot jest zgodne z dokumentacjg wykonanie podpdr stropu
oraz ich wypoziomowanie. Belki nalezy ukiadac w rozstawie 60 cm. Ukladajac belki nalezy
sprawdzi¢ ich rozstaw poprzez utozenie miedzy nimi po jednym pustaku przy kazdym koticu
belki. Najmnigjsza dtugos¢ oparcia pelki na murze lub innej podporze powinna wynosié 8 cm.
Konce belek nalezy opiera¢ na ryglach podstemplowanych i wykona

obnizony wieniec ponizej spodu belek na grubos¢, co najmniej 50 mm. Oprocz podpor
statych nalezy stosowaé takze podpory montazowe, ktorych liczba zalezy od rozpigtosci
stropu. Podpory montazowe nalezy ustawiaé w rownych odstepach pod ryglami
podpierajqcymi pelki stropowe. Przed ulozeniem belek, podpory state | montazowe powinny
byé wypoziomowane. Projektowane jest wykonanie odwrotnej strzatki ugiecia stropu ©
wartosci 15 mm w srodkowej czesci stropu i rownomiernie do wartosci zerowej przy gcianach
podporowych réwnoleglych.

27



2. Zbrojenie przypodporowe stropu gestozebrowego.

Z uwagi na koniecznos$ci zapewnienia wiasciwych warunkéw mocowania stropdw o
rozpietosci powyze] 6,0 metréw, jako zasade naiezy zastosowaé zbrojenie podporowe
stanowiace zamocowanie stropu, wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi nizej.
Dopuszcza sie wykonanie zbrojenia na budowie przy zastosowaniu potgczen drutem
wigzatkowym.

Zbrojenie podporowe TYP | lub rdwnowazne.,

Nad kazda belkg, nalezy umiesciC zbrojenie podporowe, zgodnie z dokumentacig
techniczna, nalezy stosowal zbrojenie podporowe inwentaryzowane. Przed ulozeniem
odpowiednio zagietej siatki tworzgcej tzw. "koszyczek" nasadzonej na zbrojenie belek
kratownicowych i zbrojenie wiefica na podporze, nalezy wycigé dwa odcinki zbrojenia
dolnego "koszyka" 05 o dlugosci 240 mm (mozliwodé natoZzenia koszyka na zbrojenie
wienca) lub alternatywnie w postaci preta ze stali klasy A-liIN o Srednicy 12 mm
zakotwionego w wiencu i plycie stropowe] na dlugosci min. 40 $rednic zbrojenia
podpcorowego {j. 48 cm.

3. Podpory montazowe

Podpory montazowe nalezy ustawi¢ w réwnych odstepach ped ryglami podpierajgcymi belki
stropowe przy rozpietosci stropu:

- do 3,9 m--1 podpore
-0d 4,2 mdo 6,0 m- 2 podpory
- powyzej 6,0 m - 3 podpory.

4. Wierice

Na obrzezach stropdw, na &cianach nosnych i scianach réwnoleglych do belek nalezy
wykonaé w poziomie stropu opuszczone wience Zelbetowe o wysokosci, co najmniej 29cm i
szerokos¢ 24 cm. Zbrojenie wiencéw powinne skiadac sie z czterech pretow o $rednicy 12
mm. Strzemiona z drutu o srednicy 6 mm powinny byé rozmieszczone, co 25 cm. Prety
zbrojeniowe belek nalezy zakotwié w wieficach.

Wience nalezy betonowac réwnoczeénie ze sitropem.

Przy stosowaniu zbrojenia podporowego, dla wiasciwego jego zakotwienia w wiencu, gérne
prety wienca powinny by¢ usytuowane ok. 30 mm od gérnej powierzchni stropu.

5. Zebra rozdzielcze

W stropach poczawszy od | = 4,2 m, nalezy stosowaé zebra rozdzielcze o szerokosci 10 cm
i wysokosci réwnej wysokosci stropu. Dwa Zzebra rozdzielcze powinny znajdowac sie w 1/3
czesci stropu. Zbrojenie zebra rozdzielczego powinno sktadac sie z dwoch pretow (jeden z
pret w gérnej strefie zebra, a drugi w dolnej). Srednica pretow w zebrach rozdzielczych
powinna wynosi¢ 12 mm. Prety zbrojenia zeber rozdzielczych powinny by¢ zakotwiczone w
prostopadiych do tych zeber wiencach, na diugosé minimum 0,5 m, spiete strzemionami o
$rednicy 6 mm, o rozstawie nie wiekszym niz 0,5 m.
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6. Zebra pod scianki dziatowe rownolegie do belek

W stropie nie projektuje sie zeber pod $ciany dziatowe, poniewaz niniejszy projekt nie
przewiduje scian dziatowych murowanych.

7. Uktadanie pustakow

Po utozeniu belek stropowych przestrzenie miedzy nimi nalezy wypemni¢ pustakami
stropowymi. Uktadanie pustakow na stropie nalezy prowadzié w jednym kierunku -
prostopadtym do belek. Powierzchnie czotowe pustakdw przylegajacych do wiencow i zeber
rozdzielczych powinny by¢ przed ich ulozeniem zamkniete (zadeklowane). Pustakéw nie
nalezy opiera¢ na podporach statych (Scianach i rygach), na ktérych oparte sg belki.

8. Betonowanie siropu

Do betonowania stropu moZna przystapi¢ po utozeniu belek i pustakdéw oraz po zmontowaniu
zbrojenia wiencdw i zeber. Przed betonowaniem stropu nalezy usungé bezpo$rednio z
utozonych pustakéw zanieczyszczenia | wszystkie elementy polac¢ obficie woda. W czasie
betonowania (beton kiasy C20/25 (B25)) nalezy zwrdécic uwage na doktadne wypetnienie
betonem wszystkich przestrzeni, prawidlowa gesto$é betonu i nalezytg jego pielegnacie w
czasie wigzania i utwardzania. Jezeli beton jest podawany na strop w sposob obcigzajacy
jego konstrukcje to poziomy transport betonu po stropie moze odbywaé sie taczkami po
sztywnych pomostach utozonych prostopadle do belek stropowych.

9. Strop - zuzycie maieriatow

“beton monolityczny wylewany na budowie klasy B20 : - 0,0465 m*/m?
- zu.Zycie pustakéw : - 6,7 szt/m?
- zuzycie belek : - 1,67 mb/m* s masa stropu ok.: - 268 kg/m’
5. Kontrola jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli, jakosci robét podano w OST (kod CPV 45215210-2).

Przy odbiorze pustakow nalezy przeprowadzu: na budowie: sprawdzenie zgodnosci klasy
oznaczonej na pustakach

Zz zamowieniem | wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej, préby doraznej
przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie (wymiardéw i ksztattu, liczby szczerb, peknigé,
odpornosci na uderzenia ze zwréceniem szczegolne] uwagi na zawarto$é margla).

Przed przystgpieniem do betonowania stropu nalezy sprawdzié ilosci, $rednice i rozstawy
pretow stanowigcych zbrojenie stropu.

W trakcie betonowania, o ile wykonuje sie go na budowie, nalezy pobra¢ prébki betonu i

kontrolowaé jego, jakos¢ wg PN-88/B-06250 ,Beton zwykiy". W przypadku betonu
handlowego zadbac¢ o pozyskanie atestu.
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6.Obmiar robét
Qgdine zasady obmiaru robot podano w OST (kod CPV 45215210-2).

Jednostka obmiarowa robét jest - m® stropu. Powierzchnie oblicza sie w meirach
kwadratowych, jako itoczyn diugoéci i szerokosci.

llos¢ robdt okresia sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7. Odbidr robdt

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST (kod CPV 45215210-2). Odbidr stropu powinien
sie ‘odbyé przed wykonaniem posadzek i tynkdw. Podstawe do odbioru stropu powinny
stanowi¢ nastgpujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia, o jako$ci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokéty odbioru poszezegdinych etapdéw robdt zanikajgeych,

- protokoly odbioru materiatow | wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8. Podstawa platnosci

Ogéine ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST (kod CPV 45215210-2).

Placi sie za wykonang i odebrang ilo§¢ m? powierzchni stropu wedtug ceny jednostkowej,
ktora obejmuje;

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie belek,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
- ulozenie stropu,

- montaz zbrojenia

- betonowanie stropu,

30




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-05
KONSTRUKCJE STALOWE
CPV 45223100-7
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowej stropodachu przy rozbudowie i nadbudowie Domu
Pomocy Spotecznej ,KALINA” przy ul. Kalinowszczyzna 84 w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robdt wymienionych, w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie

w obiekcie stalowej konstrukgiji stropodachu.

W zakres tych robot wehodzi:

- wykonanie stupéw stalowych,

- wykonanie stalowych rygli dachowych,

- montaz ram stalowych na | pietrze

- montaz rygli dachowych na scianach murowanych za posrednictwem wiencow zelbetowych
- wykonanie stalowych nadprozy w wykuwahych otworach

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi oraz z OST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z doku-
mentacjg projektowa, SST i OST craz poleceniami Inzyniera.
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2. Materiaty

Ogdine wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST
(kod CPV 45215210-2).

Materiaty stosowane przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej SST.
- stal ksztaliowa S355J2G3 (18G2)

- $ruby z podkiadkami i nakrgtkami klasy 8.8

- glekirody ER 146 fub EB 146,

- farba podktadowa: 2 * farba ftalowa chromianowa przeciwrdzewna

- farba nawierzchniowa: 3 *emalia ftalowa nawierzchniowa

Wszystkie elementy konstrukcji noénych beda przed malowaniem $Srutowane do klasy
czystosci Sa 2,0.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegolowe informacje
dotyczace zrodia wytwarzania materiatow oraz odpowiednie Swiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia inspekiorowi
nadzoru.
3. Sprzet

Do wykonania robét wyszczegdlnionych w niniejszej SST moze by¢ uzyty dowolny sprzet
spetniajacy wymagania okreslone w OST.

Do wykonania robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikagji nalezy stosowac
nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzgt do
montazu konstrukcj:

- zuraw samochodowy lub stacjonarny na torowisku $rodek transporiu do przewozenia
elementoéw

- spawarki
- klucze dynamoimetryczne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robét.

4. Transport
Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu spetniajgcymi
wymagania okreslone w OST. Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen

stosowacé sprawne technicznie i srodki transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich érodkéw transportu, kiore nie
wplyng niekorzystnie, na jakos$¢ robét i wlasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po
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drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie materiatu

Ciecia elementdw mozna dokonywa¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen
automatycznych lub pétautomatycznych.

Arkusze nieobcigte w hucie nalezy wyréwnac i stepi¢ przez wyokraglenie.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez ocbrobki mechanicznej te brzegi, ktére maj g byé
poddane przetopieniu

W nastepnych operacjach spawania.

5.2.Prostowanie i giecie elementéw

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy
promienie Krzywizny R sa mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartoéci podane w tablicy 4
normy PN-87/B- 062000. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementéw o grubosci
ponad 12 mm ze stali. W przypadkach, gdy nie zachodza warunki jw. prostowania nalezy
dokonywac na gorgco po podgrzaniu do temperatury nie nizszej 950°C. Obszar nagrzewania
materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar odksztatcony.

Chtodzenie elementéw powinno odbywaé sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej
niz 5°C bez uzycia wody. Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity pekniecia w
materiale i spoinach.

5.3.Przygotowanie elementéw spawania

Ukosowanie brzegow elemeniéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym usuwajgc zgorzeliny i nieréwnosci. Powierzchnie brzegdw powinny byé na tyle
gtadkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie ciecia wg PN-76/M.-69774 nie byly
wigksze niz dia klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksza niz
1,5 mm.

Krawedzie ciete gazowo, a nieprzetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np.
przez szlifowanie) na gtebokos¢ 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z PN-75/M.-69014, oraz PN-73/M.-
69015.

5.4.Roboty spawalnicze

Wykonane zgodnie z wymogami normy PN-87/B-06200 oraz opracowana technologig
spawania.
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5.5 Przechowywanie konstrukcii

Konstrukcie na placu budowy nalezy ukiadacé na podkiadach izolujacych jg od
bezposredniego stykania sie z gruntem i wodg. Konstrukcje nalezy tak uktadaé, aby nie
dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod opadowych lub Sniegu oraz zapewnic jej
statecznos¢ i zabezpieczyé przed trwatym odkszialceniem.

5.6.Montaz konstrukcji na budowie

Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projekiem organizacji montazu
opracowanym przez wykonawce.

Przed przystapieniem do montazu rygli dachowych, stupy ustawione na wiencu zelbetowym
Poz. 1.8 powinny by¢ poddane regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu oraz zgodnosci
wymiarow podanych w dokumentacji projektowe;.

Przed przystgpieniem do usuwania podparé montazowych nalezy dokonac kontroli i edbioru
wszystkich potaczen montazowych oraz nalezy stupy obmurowaé $ciang z bioczkéw z
betonu komoérkowego.

5.7 . Tolerancie wykonania

Tolerancie wykenania zgodnie z normg PN-87/B-06200. Ponizej podaje sie dopuszczalne
tolerancje dla zasadniczych elementéw: Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wymiar nominalny mm [Dopuszczalna odchytka wymiaru

ponad do przytaczeniowego swobodnego
500 +0,5 2,5

500 1000 1

1000 2000 +1.5

2000 4000 +2 +4

4000 2000 +3 +6

8000 16000 +5 +10

16000 32000 +8 +16

32000 +12 +25

6.Konfrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli, jakosci robot podano w OST (kod CPV 45215210-2).

6.1. Kontrola potgczen spawanvch

Kontrola pofaczen odbywa sie w nastepujacych etapach:
- kontrola wstepna,

- kontrola podczas spawania,
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- kontrola wykonanych potaczen.

Ogledziny i badania zewnetrzne spoiny majace na celu stwierdzenie bteddw widocznych na
zewnatrz,

- badania wnetrza spoiny bez jej zniszczenia,
- badania spoiny z catkowitym lub cze$ciowym jej zniszczeniem.

Jedli zostang wykryte wady spoin wystepujgce na duzej powierzchni, to spoiny wadliwie
wykonane musza by¢ wyciete i ponownie zatozone.

6.2.Kontrola. pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kentroli prowadzonych robét w
zakresie i czestoscig zaakceptowana przez Inspekiora Nadzoru. Kontroli podlega peiny
zakres robét, oraz asortyment stosowanych materialdéw. Kontrola obejmuje:

- zgodnos$¢ wykonanych robét z dokumentacja projektows,

- sprawdzenie materiatéw i poréwnanie ich cech na zgodnos¢ z dokumentami dostarczonymi
przez wytworce {certyfikaty lub deklaracje zgodno$ci) oraz przez ogledziny zewnetrzne na
budowie.

- roboty montazowe

- kontrola zachowania warunkéw bhp.

6.3.Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materiaty, ktére posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$é z kryteriami
technicznymi okreSlonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentdw technicznych.

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

* Polska Normag,

* Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg.

7.0bmiar robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST (kod CPV 45215210-2).
Jednostkg obmiarowa robét jest - m? stropu.
Powierzchnie oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn diugosci i szerokosci.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. Odbidr robot

Ogoine zasady odbicru robdt podanc w OST (kod CPV 45215210-2).

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspekiora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omdwione w pkt & daly pozytywne wyniki.

Gotowosc robdt do odbioru zglasza Wykonawca., Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwiocznie, nie pdzniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty pewiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru,.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci
inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajace roboty dokona ich oceny jakosciowe] na
podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projekiows | SST. Podstawowym dokumentem
do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdt odbioru ostatecznego robdt
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé dokumenty wskazane
przez zamawiajacego, min: deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych
materiatéw zgodnie z projektem i SST, instrukcje uzytkowania i regulacji okien, oraz
instrukcje uzyikowania wszystkich innych elementéw $lusarki wymienionych w projekcie
fechnicznym.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej.
9. Podstawa platnosci
Ogblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST (kod CPV 45215210-2).

Placi sie za wykonanag i odebrang ilos¢ konstrukgeji w tonach wedtug ceny jednostkowej, ktdra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- wykonanie konstrukcji bez wzgledu na sposdb tgczenia
- montaz konstrukcji na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.
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10. Przepisy zwigzane

Normy

PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne,
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe,

PN-EN 10021: 1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych,
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

PN-EN 10204+AK: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,
PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104 Stal. Polwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownolegloscienne IPE walcowane na gorgco.
Wymiary.

PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szeroko stopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i
masy.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancja ksztattu i wymiarow.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.
PN-1SO 8992:1996 Czeéci zlaczne. Ogdlne wymagania dla $rub dwustronnych i nakretek.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
S8T-06
WYKONYWANIE POKRYC | KONSTRUKCJI DACHOWYCH ORAZ PODOBNE ROBOTY

CPV 45267000-4

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji dachowej oraz pokrycia dachowege wraz z obrobkami
blacharskimi, rynnami | rurami spustowymi przy rozbudowie i nadbudowie Domu Pomocy
Spolecznej ,KALINA™ przy ul. Kalinowszczyzna 84 w Lublinie.

1.2. Zakres stosowanis SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kont-
raktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot gbjetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, cbejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce | majace
na celu wykonanie pokrycia dachowego wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami
spustowymi.

W zakres tych robét wehodzi:

- wykonanie poszycia stalowej konstrukgji dachu z blachy trapezowe;j,

- wykonanie izolacji paroszczelnej z foli PVC

- wykonanie warstwy termoizolacyjnej z dwoch warstw styropianu 15+10cm,

- wykonanie wierzchniej warstwy termoizolacyjnej ze styropapy gr. 5cm,

- wykonanie pokrycia dachowego z dwoch warstw papy (podktadowa + wierzchniego Krycia)

- wykonanie obrébek blacharskich $cian attykowych, klap dymowych, wyrzutni
wentylacyjnych i cokotéw pod

wentylatory, okapdw itp.

- montaz rynien i rur spustowych,
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1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi oraz z OST.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robédt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z doku-
mentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Asfaltowa papa wierzchniego krycia na osnowie z tektury budowlanej W-400/1200

« rodzaj oshowy: tektura budowlana

s rodzaj masy asfaltowej

e masa impregnacyjna: asfalt drogowy

« masa powtokowa: asfalt oksydowany

« typ wykonczenia powierzchni

« powierzchnia gérna: posypka mineralna gruboziarnista
+ powierzchnia dolna: posypka mineralna drobnoziarnista

2.2. Asfaliowa papa podktadowa na osnowie z welonu z widkien szklanych

+ rodzaj osnowy: welon szklany

« rodzaj masy asfaltowej

« masa impregnacyjna: asfalt oksydowany

« masa powlokowa: asfalt oksydowany

» typ wykonczenia powierzchni

s powierzchnia gorna: posypka mineralna drobnoziarnista
» powierzchnia dolna: posypka mineralna drobnoziarnista

2.3. Asfaltowy lepik do klejenia na zimno pap do podtoza

2.4. Blacha plaska stalowa ocynkowana powlekana

Kolor wg proj. architektury.

2.5. Styropian

o Styropian EPS-100 (FS-20), plyty grubosci 10 i 15cm uktadane w dwoch warstwach z
przesunieciem o potowe szerokosci ptyty

2.6. Styropapa

« Styropian EPS-100 (FS-20) jednostronnie laminowany papa asfaltowsa, ptyty grubosci
Scm uktadane

Z przesunieciem o pofowe szerokosci ptyty wzgledem poprzedniej warstwy.
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2.7. Blacha trapezowsa

¢ Blacha trapezowa T80 gr. 0,7mm ukladana w pozytyw
POWLOKA:
- poliester potysk —gr. 15 um
- cynk — gr. 275 g/m2
- aluzynk — gr. 185 g/m2
- kolorystyka: wedtug proj. architekiury
szeroko$é wsadu: 1250 mm
szerokos¢ uzytkowa: 840 mm
wsp. rozwiniecia: 1,276
grubosé: 0,70 mm
materiat: S 320 GD + Z 275 wg PE-EN 10147
3.' Sprzet.

Do wykonania robdt wyszczegdinionych w niniejszej SST moze byC uzyty dowolny sprzet
spetniajgcy wymagania okreslone w OST.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na $rodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

4, Transport.

Materiaty mogg byé przewozone dowoinymi $rodkami transportu spetniajgcymi wymagania
okre$lone w OST. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw
transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie, na jakos¢ robdt i wladciwosci przewozonych
towardow. Transport materiatéw zgodnie z zaleceniami producenta.

5. Wykonanie robét.

5 1. Pokrycia papowe.

- Do klejenia pap asfaliowych nalezy stosowac wylacznie lepik asfaltowy, a do pap
smotowych lepik smotowy odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych. Mieszanie
materiatdw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

- Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podkiadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy
poszczegoinymi warstwami izolacji powinno wynosié¢ 1,0-1,5 mm.

- Szerokos¢ zakiadow papy zardwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie

powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zakiady arkuszy kolejnych warstw papy powinny byé
przesuniete wzgledem siebie o potowe szerokosci.
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- Klejenie papy nalezy wykonywaé na suche podioze.
- Pape nalezy ukiadac¢ prostopadle do kierunku spadku potaci dachowej

5.2. Termoizolacja dachu

- Pod styropian nalezy utozy¢ na blasze trapezowej izolacje paroszczelng z foli PVC

- Styropianowe piyty nalezy ukladaé w trzech warstwach tak by szczelnie do siebie
przylegaty. Szerokosci szczelin pomiedzy pltytami nie moga by¢ wigksze niz wynika to z
dopuszczalnej odchytki wymiarowej plyt styropianowych.

- Szczeliny pomiedzy plytami wieksze niz dopuszczalne wypetni€ pianka poliuretanowa.

- Pierwsza warstwa gr. 15cm druga gr. 10cm ukladana z przesunieciem i trzecia gr. 5cm ze
styropapy uktadana

Z przesunieciem i klejeniem laminatu z papy na zaktadach. Wszystkie warstwy izolacji nalezy
ze soba skiei¢ klejem poliuretanowym rozktadanym pasmowo.

- |zolacje nalezy wykonywad na suchym poditozu podczas bezdeszczowej pogody.

- [zolacje nalezy przymocowacé do blachy trapezowej za pomoca tacznikéw mechanicznych w
ilosci min 3szt/m? potaci.

5.33. Obrobki blacharskie

- Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkoSci pochylenia potaci, powinny by¢
wykonane w taki sposéb aby niemozliwe bylo zaciekanie wody opadowe i z topniejacego
$niegu pod obrébke a tym samym do wnetrz budynku i na &ciany budynku.

- Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej mozna wykonywac o kazdej
porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robét nie mozna wykonywaé na
oblodzonych podtozach,

5.4. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej.

- Rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajacych dlugosci arkusza
blachy i skiadany w elementy wielocztonowe,

- Powinny by¢ faczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ziacza powinny
by¢ klejone na catej diugosci,

- Rynny powinny byé mocowane do obrébki blacharskiej okapu, uchwytami rozstawionymi w
cdstepach nie wiekszych niz 50 cm,

- spadki rynien regulowaé na uchwytach zgodnie z projektem,

- rynny powinny mieé wiutowane wpusty do rur spustowych,
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5.5. Rury spustowe - z blachy jw.

- Rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajgeych diugosci
arkusza blachy i skladany w elementy wieloczionowe,

- Powinny by¢ fgczone w zlgczach pionowych na rabek pojedynczy lezgey, a w ztgczach
poziomych na zaklad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ klejone na catej diugosci,

- Rury spustowe powinny byé mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach
nie wigkszych niz 2 m

- Uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaly przez wbicie trzpienia w mur,
6. Kontrola jakosci.

6.1. Materialy izolacyjne.

a) Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwno rzednym dokumentem.

b) Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajgcych przez
producenta ich jako$¢ nie mogg byé dopuszczone do stosowania.

¢) Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé zgodnosC z dokumentacjg pro-
jektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi
atestami wytwércy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnoéci materiatu z za$wiadczeniem o jakosci wysta-
wionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
paristwowej.

d) Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f) Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robot.
Jednostkag obmiarowg robodt jest:
- dia robét pokryciowych - m? pokrytej powierzchni,

- dla robot blacharskich -mb wykonanych rynien lub rur spustowych oraz obrébek
blacharskich. lio§¢ robét okresla sie na podstawie projekiu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. Odbior robot.

8.1. Odbidr podioza

- badania poditoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,

- sprawdzenie roéwnosci powierzchni podioza nalezy przeprowadzaé za pomocy taty
kontrolnej o diugosci 2 m lub za pomocy szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnia a fatg nie powinien przekroczyé¢ 5 mm,

8.2. Odbior robot pokrywezych

- roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktorych dostep pdzniej
jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podioza

- jakoéci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania i ilosci poszczegolnych warstw pokrycia,

- dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem. Dokonanie
odbioru czgsciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

- badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu.
Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czesciowy podloza oraz poszczegdinych
warstw lub fragmentow pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywezych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokdty odbioru materiatdw | wyrobow.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy

- sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie
paska papy szeroko$ci nie wigkszej niz 5. cm, z tym ze pasek papy nalezy nacigé¢ nad
miejscem przyklejenia papy,

- spréwdzenie szerokosci zakiaddw papy nalezy dokonad w trakcie odbiorow czeSciowych i

koricowego przez pomiar szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100
2
m*.
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Dokiadnos¢ pomiarow powinna wynosié¢ do 2 cm.

8.2.2. Qdbidr obrébek biacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub scian

- sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien

- sprawdzenie szczeinosci potgczeh rur spustowych z wpustami

Rury spustowe mogg by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow
kanalizacyjnych.

9. Podstawa platnosci

Pokrycie z papy. Placi sie za ustalong ilosé m? izolacji z wykonaniem poditoza i warstwy
wierzchnie).

Obrébki blacharskie. Placi sie za ustalong ilos¢ ,mb" obrébki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtozu, sklejenie potgczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe. Placi sig za ustalong ilos¢ ,mb" rynien wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje;

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i sklejenie potgczen,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-69/B-10260 1zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-07
ROBOTY IZOLACYJNE
CPV 45320000-6
CPV 45321000-3
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdlowe| Specyfikacji Technicznel.

Przedmiotem niniejsze] Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt budowlanych zwiazanych z izolacjg przeciwwilgociowg oraz
izolacjg termiczng przy rozbudowie i nadbudowie Domu Pomocy Spotecznej ,KALINA" przy
ul. Kalinowszczyzna 84 w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania Szczegdowe| Specyfikacii Technicznej.

Niniejsza Specyfikacja jest elementem dokumentu przetargowego i stosowana jest przy
zlecaniu i realizacji robdt budowlanych ujetych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot budowlanych ujetych Szczeadtowa Specyfikacia Techniczna.

Specyfikacja niniejsza obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robét izolacyjnych

i termoizolacyjnych a w szczegolnosci:
- Ocieplenie scian zewnetrznych

- Ocieplenie §cian fundamentowych

- [zolacje termiczng posadzek

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi oraz z OST.

1.5. Ogdlne wymagania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét budowlanych zgodnie z dokumentacjg
techniczng, Ogélng Specyfikacja Techniczna, niniejsza specyfikacjg oraz zgodnie z
postanowieniami aktualnie obowigzujacych aktow prawnych.

Odstepstwa od projektu mogg jedynie zwigzane z dostosowaniem robot izolacyjnych do
wprowadzonych zmian konstrukcyjno - budowlanych, lub zastapienia materiatéw ujetych w
projekcie przez inne materialy lub elementy o zblizonych wlasnosciach. Wszelkie zmiany i
odstgpstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé obnizenia
wartosci funkcjonalnych i uzytkowych budynku oraz zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.
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Na Wykonawcy cigzy obowigzek zachowania na budowie
przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

2. MATERIALY

2.1. Materialy do izolacii termicznych

2.1.1. Polistyren ekstrudowany.

Polistyren ekstrudowany wg. PN-EN 13164

Wodoodpome piyty ekstrudowane, produkowane na bazie CO2
Wiasnosci:

- wytrzymalo$¢ na $ciskanie przy 10 % odksztatcenia - 300 kPa

- powierzchnia — jednostronnie ryflowana

- wykonczenie bokow — na zakladke (frez, feic)

- wspdlczynnik przewodnosci cieplnej: 0,035 W/mK - deklarowany
Wymiary: 1250x600mm

Grubosé ptyt: 100mm

2.1.2. Styropian

Ptyty styropianowe wg. PN-EN 13163
Odmiana: EPS-200 (FS-30) - posadzki,
EPS-70 (FS-15) - éciany zewnetrzne nadziemia,

Wiasnosci:

- wytrzymato$¢ EPS-200 na $ciskanie przy 10 % odksztaicenia - 200 kPa

- wytrzymato$¢ EPS-70 na $ciskanie przy 10 % odksztalcenia - 70 kPa
- powierzchnia — gtadka
- wykonczenie bokéw — na zaktadke (frez, felc) — ptyty gr. 160mm

- wykonczenie bokéw — na gtadko - piyty gr. 80, 1001 120mm

przepiséw  BHP,

- wspofczynnik przewodnoéci cieplnej EPS-70 = 0,040 W/mK - deklarowany

- wspdlczynnik przewodnosci cieplnej EPS-200 = 0,036 W/mK - deklarowany

Wymiary: 1000x500mm
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Grubosé plyt EPS-70: 160, 120, 100 mm
Grubos¢ ptyt EPS-200: 80, 100 mm

2.1.3. Srodek gruntujacy

Materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkia wodnego)
stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podioza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt
izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy
wykofczeniowej.

2.1.4. Zaprawa {masa) klejaca

Gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu modyfikowany
polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony witdknem szklanym) do
klejenia piyt izolacji termicznej do podfoZza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji
(styropian, wetna mineralna). Wybdr zaprawy ma wptyw na kiasyfikacje palnosci wyrobu. W
niektérych systemach zaprawa klejgca stosowana jest takze do wykonania warstwy
zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 £1 cm.

2.1.5. aczniki mechaniczne:

— kofki rozporowe - wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne,
zmniejszajgce efekt powstawania mostkéw termicznych,

— profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, sluzace do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.1.6. Zaprawa zbrojgca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja
akrylowo-kopolimerowa), zawierajgca wypetniacze (takze witdkna) masa, nanoszona na
powierzchnie piyt izolacyjnych, w kidrej zatapiana jest siatka zbrojaca. W niektérych
systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona,

2.1.7. Siatka zbrojgca — siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o
gramaturze min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojgca.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. 1zolacja pozioma $cian fundamentowych

Folia fundamentowa PCV 0,5m/30mb/1,0mm

szerokose: 50 cm
diugosc: 30 mb
grubose; 1.0 mm
cigzar: 1700g/m?
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2.2.2. lzolacia pionowsa Scian fundamentowych

Masa izolacyjna

Dane techniczne:

kolor: brgzowo-brunatny

konsystencja: gesta tiksotropowa pasta

temperatura powietrza i podioza podczas stosowania: od +5°C do +30°C
czas schniecia: 3-5 dni

grubosé warstwy: do 2 mm

wydajnosc: - punktowe kigjenie styropianu ok. 1 kg/m2
- hydroizolacja 1,2 kg/m2 na 1 mm grubos$ci warstwy
ilos¢ warstw: minimum 2

czyszczenie narzedzi: wodg, po zaschnigciu
rozpuszczalnikiem organicznym

2.2 1. 1zolacia pozioma pod posadzki na gruncie

Folia fundamentowa PCV

szerokosé: 2,05 m
diugosé: 30 mb
grubose: 0.6 mm
ciezar: 1360g/m*

2. 3. Odbidér materiatdéw na budowie

Materialy nalezy dostarczyé na budowe wraz ze Swiadectwem jakosci, kartami
gwarancyjnymi i protokotami odbioru technicznego oraz z deklaracja zgodnosci z norma,
Wyréb podiega systemowi oceny zgodnosci polegajgcym na:

- certyfikacji zgodnosci z aprobatg techniczng,

- deklarowaniu przez producenta zgodnosci z aprobatg techniczng

Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzic ped wzgiedem kompletnosci |
zgodnosci z danymi producenta oraz przeprowadzi¢ ogledziny materiatdow W razie
stwierdzenia wad lub powstania watpliwesci, co do ich jakosci przed wbudowaniem nalezy je
podda¢ badaniom okreslonym przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Cechowanie materiatéw powinno mie¢ forme nadruku umieszczonego bezposrednio na
wyrobie, umozliwiajgcego

w okresie skfadowania, montazu i eksploatacji, odczytanie napisu zawierajgcego:
- nazwe lub znak producenta
- symbol materiatu

- $rednice zewnetrzne | wewnetrzne
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- oznakowanie sztywnosci ohwodowej
- identyfikacje serii produkcyjnej

Sprawdzenie pozostatych wiasciwosci przeprowadza sie zgodnie metodami badan
warunkami podanymi przez producenta lub w aprobatach technicznych.

3. SPRZET

Do wykonania robot wyszczegélnionych w niniejszej SST moze by¢ uzyty dowolny sprzet
spetniajgcy wymagania okreslone w OST.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zaréwno w migjscu tych robdt, jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu spetniajgcymi wymagania
okreslone w OST. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw
transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie, na jako$¢ robdt i wiasciwosci przewozonych
towaréw. Transport materiatéw zgodnie z zaleceniami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwatly, nieodksztalcalny i przenosi¢é wszystkie
dziatajgce nan obciazenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna byé réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkiadu

a) Podktad betonowy Ilub cementowy pod izolacje z mas asfaltowych powinien byé
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowg

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczaé
5%.

c) Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C

5.1.3. Izolacie powtokowe z mas asfaltowych

a) Przy naktadaniu na betony i tynki musi by¢ zakonczony proces wigzania cementu.
Podloze nie moze by¢ zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody
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b) Usuna¢ luzne elementy, ostre krawedzie, zanieczyszczenia i pyt, czesci metalowe
odrdzewi¢. Ubytki wyspoinowaé, powierzchnie porowate wyrownaé zaprawg cementows.
Podioze zagruntowaé gruntem glebokopenetrujacym lub rozcienczonym (nie stosowac
gruntéw rozpuszczalnikowych) i poczekaé do jego wyschnigcia

¢) Natozong mase chroni¢ przed intensywnym suszeniem, nastonecznieniem, opadami
atmosferycznymi i mrozem do czasu catkowitego zwigzania.

d) Przykiejanie plyt styropianowych — prace rozpoczgé od dna wykopu. Nakiadaé punktowo
na plyty styropianowe. Plyty przykiada¢ do podioza i dociskaé je ruchem kolistym. Czas
wigzania wynosi ok. 3-5 dni.

Stosowad na zimno.

e) Wykonywanie hydroizolacji — stosowaé na zimno. Po nalezytym wyschnigciu warstwy
gruntujgcej, nakiada¢ mase pacg lub kielnig, starajac si¢ zachowal jednakowsq grubosé
naktadanej warstwy (ok. 1 mm). Grubos¢ warstwy kontrolowaé przez sprawdzanie zuzycia
masy (1,5 kg/m2/warstwe). Mase natozy¢ w minimum 2

warstwach, kazdg nastepng prostopadle do poprzedniej. Kolejne warstwy naklada¢ po
nalezytym wyschnieciu

poprzedniej (warstwa o grubosci 1 mm schnie ok. 2 dni w temp. +230C).

fy OGRANICZENIA STOSOWANIA

- Nie stosowac w kontakcie ze smotg i do pap smotowych.

- Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sie z kartg techniczng producenta i wykonac prébe.
- Nie prowadzi¢ prac podczas opadéw atmosferycznych lub silnego nastonecznienia.

5.1.4. lzolacie poziome z foiii PVC

Folie nalezy uktada¢ na rownym podkiadzie betonowym. Arkusze folii taczy¢ za pomocg
zgrzewdw. Szerokosé zakiadéw podiuznych i poprzecznych powinna by¢ nie mniejsza niz
10cm. |zolacje pozioma posadzki z folii PVC nalezy sklei¢ lub zgrzac z folig izolacji poziome;j
scian.

5.2. Ocieplenie przegréd

5.2.1. Podloze

Podloze powinno byé nosne, réwne i oczyszezone z wszelkich elementéw mogacych
powodowa ostabienie przyczepnosci zaprawy. Luzne lub stabo przylegajace fragmenty
nalezy sku¢, a ubytki uzupetni¢ materiatami zalecanymi do tego typu prac. Resztki stabo
przylegajacych powitok malarskich powinno sie zmy¢ pod ci$nieniem bgdZ zeskrobac.

W przypadku podioza stabego, pylgcego, badz tez podioza o duzej chionnosci nalezy
przeprowadzi¢ gruntowanie emulsja.
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5.2.2. Mocowanie pivt styropianowych

Wykonanie ocieplenia nalezy rozpocza¢ od zamocowania na Scianie listwy cokotowej.
Utatwia ona zachowanie réwnomiernego poziomu przy ukladaniu pierwszej i kolejnych
warstw ptyt styropianowych, a takze stanowi wzmocnienie dolnej krawedzi systemu. Powinno
sie ja mocowac na cokole budynku, nie nizej niz 30 cm nad poziomem gruntu. Ta odlegto$é
zapewnia ochrong systemu przed wptywem podciggania kapilarnego wilgoci, a takze chroni
wyprawe tynkarska przed zabrudzeniami — drobinkami btota — nanoszonymi przez krople
deszczu, odbijajace sie od chodnika bgdZ gruntu. Po zamocowaniu listwy cokotowe;j
przystepujemy do przyklejania izolacji termicznej. Pierwszy rzad piyt mocujemy opierajac go
na listwie startowej. Kolejne uktadamy stosujac przewigzanie w tzw. cegietke. Takie
przesuniecie nalezy wykonac¢ zaréwno na powierzchni sciany, jak i na narozach budynku.

Gtéwnym elementem mocujacym styropian do podioza jest zaprawa klejaca. Naklada sie ja
na powierzchnie ptyty metoda ,pasmowo-punktowa”. Szerokos¢ pryzmy obwodowej utozongj
wzdtuz krawedzi ptyty powinna wynosi co najmniej 3 cm. Na pozostata powierzchnie nalezy
natozy réwnomiernie 6 plackéw o $rednicy 8+12 cm.

Naniesiona na ptyte zaprawa powinna obejmowaé co najmniej 40% jej powierzchni. Po
natozeniu zaprawy, ptyte nalezy bezzwitocznie przylozy do podtoza i docisngé. W niektorych
sytuacjach nalezy stosowa dodatkowe mocowanie w postaci kotkéw plastikowych w ilosci
okoto 4+5 na 1m” Zalecane jest ono w naroznikach budynku lub przy zastosowaniu
styropianu o grubosci wiekszej niz 15 cm. Dodatkowe mocowanie mechaniczne wymagane
jest przy ocieplaniu budynkéw o wysokosci powyzej 12 metréw, a takze gdy nosnosé
podtoza jest niska i trudna do okreslenia. Szczegdtowe dane o ilosci, rodzaju i dlugosci
kotkdw oraz o sposobie ich rozmieszczenia powinien zawiera projekt techniczny ocieplenia.
Dodatkowe mocowanie mozna wykonywa po uplywie 24 godzin od przyklejenia piyt.
Gtebokos¢ zakotwienia kotkéw w warstwie konstrukcyjnej sciany wykonanej z materiatow
petnych powinna wynosi min. 6 cm. W materiatach takich jak cegla dziurawka, pustak
ceramiczny czy bloczki z betonu komérkowego, tgczniki musza by zakotwione na gltebokosé
min. 9 ¢cm

5.2.3. Warstwa zbrojona

Warstwe zbrojona stanowi siatka z wiékna szklanego, zatopiona w zaprawie klejacej. Siatka
powinna posiada odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczna, réwny i trwaly splot i powinna byé
odporna na alkalia. Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystgpi nie wczeséniej niz po
trzech dniach od przyklejenia ptyt. Prace rozpoczynamy od przesziifowania ewentualnych
nierownosci ptaszczyzny plyt styropianowych. W celu zwiekszenia odpornosci warstwy
termoizolacji na uszkodzenia mechaniczne, na wszystkich narozach pionowych budynku
oraz na narozach osciezy drzwi i okien, nalezy wklei¢ aluminiowe listwy narozne. W dalszej
kolejnosci nalezy wzmocni powierzchnie $cian w sgsiedztwie styku pionowych i poziomych
narozy otwordw okiennych i drzwiowych, poprzez zatopienie w zaprawie paskow siatki o
wymiarach ok. 20x30 cm. Paski te powinny by¢ ustawione pod katem 45° do linii
wyznaczonych przez krawedzie osciezy.

Wykonanie warstwy zbrojonej polega na rozprowadzeniu zaprawy klejowej rownomiernie po
cate} powierzchni termoizolacji i wtopieniu w nig kolejnych paséow siatki. Prawidtowo
zatopiona siatka powinna by¢ catkowicie niewidoczna spod powierzchni kleju i nie powinna
bezposrednio styka sie z powierzchnia ptyt. Warstwa zbrojona musi by¢ warstwg ciagia, tzn.
ze kolejne pasy siatki musza byé uktadane z zakladem min. 10 c¢cm, za§ na narozach
powinien on wynosi min. 15 cm. Zaktady siatki nie moga pokrywa sie ze spoinami miedzy
ptytami styropianowymi. W uzasadnionych przypadkach, w czeéci parterowej budynku, a
takze na cokotach nalezy stosowa dwie warstwy siatki.
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Ostatnig czynnoscig jest wygladzenie warstwy zbrojonej paca metalowa. Jezeli po
wygtadzeniu pozostanag jakies nieréwnosci, to nalezy je koniecznie zeszlifowac, poniewaz ze
wzgledu na malg grubodé wyprawy tynkarskie] (1,5 mm, 2 mm | 3 mm) mogg one
uniemozliwi jej prawidiowe wykonanie.

5.1.4. Warstwa wykoiiczeniowa

Warstwe wykonczeniowa, moze stanowi tynk cienkowarstwowy lub tynk cienkowarstwowy
pomalowany farbg elewacyjng, Dobér warstwy wykonczeniowe] powinien zostac
przeprowadzony m.in. w oparciu o obliczenia cieplno- wilgotnosciowe ocieplang] éciany i
warunki uzytkowania ukiadu ociepleniowego.

Do wykonania warstwy wykonczeniowej mozna przystgpié po okoto trzech dniach od
natozenia warstwy zbrojonej.

Bez wzgledu na rodzaj zastosowanego na cciepleniu tynku cienkowarstwowego, na warstwie
zbrojonej nalezy wykonac¢ podkiad z masy tynkarskiej. Podktad powinien byé odpowiedni dla
danego rodzaju tynku. Zastosowanie podkiadu zapobiega przedostawaniu sig¢ do warstwy
tynku sziachetnego zanieczyszczenn z zapraw klejgcych, chroni i wzmacnia podtoze, a
przede wszystkim zwigksza przyczepnos¢ tynku do podioza. Ponadto podktady mogg
stanowi tymczasowg warstwe ochronng warstwy zbrojonej (zanim zostanie natozony tynk)
przez okres do szesciu miesiecy od jej wykonania. Wyprawe tynkarskg mozna wykona z
tynkéw: mineralnych, akrylowych, silikatowych lub silikonowych. Wszystkie powyzsze
zaprawy | masy sg tynkami cienkowarstwowymi o grubosci kruszywa od 1,5 mm do 3,0 mm
(w zaleznosci od rodzaju tynku). Do ich malowania mozna zastosowaé farby akrylowe,
silikonowe lub silikatowe, zgodnie z technologia opisana w ich kartach technicznych.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Odbior materiatow
izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatdéw izolacyjnych, kiodrych
wlasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac
rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbioréw
materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. ODBIOR ROBOT.
Cdbioru robot budowlanych, polegajgcych na robotach izolacyjnych powinien odby¢ sie
przed wykonaniem robo6t wykonczeniowych podstawa do odbioru robdt powinny stanowic

nastepujace dokumenty:

- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnienia w trakcie
wykonywania roboét.

- Dziennik budowy.
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- Dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow
- Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych
Przy odbiorze kohcowym nalezy sprawdzi¢:

- Zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projekiowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
budowy dotyczacych zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej

- Protokofy z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczacg usuniecia usterek

- Aktualnos¢ Dokumentacii projektowej — czy wprowadzono wszystkie zmiany i uzupemienia,
- Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych,

8. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét jest 1 m? powierzchni izolacji

llos¢ robodt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za:

a) ustalona ilo§¢ m® izolacji wediug ceny jednostkowej przyjetej w kosztorysie ofertowym,
ktéra obejmuje:

- dostarczenie materiatéw

- przygotowanie i oczyszczenie podicza
- zagruntowanie podtoza

- wykonanie izolaciji

- roboty porzadkowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Przepisy podstawowe

Specyfikacja Techniczna Wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne.
10.2. Normy

Polistyren ekstrudowany wg PN-EN 13164

Piyty styropianowe wg PN-EN 13163

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno wg PN-B-24620;1998
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
S8T-08
TYNKOWANIE

CPV 454100004

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SET

Przedmiotem niniejsze] szczegdlowe] specyfikacji techniczne] sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkow wewnetrznych i zewnetrznych przy rozbudowie i nadbudowie
Domu Pomocy Spotecznej ,KALINA” przy ul. Kalinowszczyzna 84 w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kont-
raktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce | majgce
na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego:

- Tynki wewnetrzne:

*Tynki cementowo-wapienne
*Tynki gipsowe

- Okfadziny scienne wewnetrzne.
- Tynki zewnetrzne

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z doku-
mentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.
2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wodg zdatng do picia, oraz wode z rzeki
lub jeziora.
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Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawiera-
jacych ttuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek

2.2.1. Piasek powinien speiniaé wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:

- hie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierz-
chnich - Srednioziarnisty

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wabienne

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe|.
- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozZliwie wczeénie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cemeniowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, kidre powinne tworzyc
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ dos$wiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Pivtki ceramiczne

2.4.1Klasy nasigkliwosci wodnej ptytek ceramicznych

Nasigkliwosé ptytek ceramicznych to parametr, ktéry okresla porowato$¢ materiatu. Zasada
jest taka, ze im ta porowatos¢ wigksza, tym plytka jest bardzie podatna na wsigkanie wody.
Ze wzgledu na poziom nasigkliwosci, ptytki dzielimy na trzy grupy:

« Grupa I
Nalezg do niej ptytki o nasigkliwosci ponizej 3%. Nadajg sie w zasadzie do kazdego
rodzaju powierzchni, zaréwno na sciany, jak i na podtogi. Nie ma znaczenia, czy sg to
powierzchnie wewnatrz pomieszczenia czy na zewnatrz. Nie ma znaczenia takze
temperatura, gdyz pitytki | grupy dobrze znosza rowniez temperatury ujemne.
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Produkuje sie je jako szkliwione, nieszkliwione, nieszkliwione polerowane, ciggnione
oraz prasowane.

e Grupa li
Naleza do niej plytki o nasiagkliwosci od 3% do 10%. Nadajg sie do wykiadania
zardwno $cian, jak i podidg. Plytki ceramiczne grupy ll mogg byé odporne na mroz,
jednak informacja o tym musi by¢ wyraznie wskazana na opakowaniu,

= (Grupa i
Najpopularniejsza grupa plytek o nasigkliwosci od 10% do 20%. Nadaje sig zardwno
na podfogi, jak i na $ciany. Mozna je jednak kia$¢ jedynie wewngtrz budynkow.

2.4.2. Klasv §cieralnosci piviek ceramicznych

Plytki ceramiczne, zreszta jak kazdy inny material, ktéry kladziemy na podiogi, z czasem - w
wyniku uzytkowania — Scierajg sie. Na jednych $lady widoczne sg wcezesniej, na innych rysy
pojawiajg sie pozZniej. Od czego zalezy poziom zuzycia plytek ceramicznych? Chodzi rzecz
jasna o materiat, z ktérego zostaly wykonane oraz od tego, czy zostat on pokryty szkiiwem
czy tez nie. Aby nie rozczarowac sie po zakupie i pofozeniu plytek ceramicznych na podtoge
lazienki warto zapoznaé sie z poszczegbinymi oznaczeniami, tzw. klasami scieralnosci.
Scieralnoéé plytek ceramicznych mierzona jest klasami scieralnoéci od | do V metoda PEI wg
normy PN-EN 154 oraz I1SO. Polega ona na okresleniu iloéci obrotow urzgdzenia
$cierajgcego powierzchnie szkliwionej plytki. Po takim zabiegu uwidaczniajg sie na szkliwie
trwale $lady tarcia. W ramach kazdej klasy istnieje jednak duza rozpigto$¢ obrotéw, dlatego
uzywa si¢ czesto okreslen: staba trojka, mocna tréjka, staba czworka, mocna czwérka itp.

e Klasa |
Zdecydowanie najstabsza klasg plytek ceramicznych jest klasa I, ki6ra wskazuje
zuzycie przed wykonaniem 150 obrotow. Nadaja sie do pomieszczen, w kiorych
chodzimy albo na boso, albo w miekkich kapciach. Kladzie si¢ je na podiogi w
pokojach oraz sypialniach.

e Klasa |
Kolejng klasa jest klasa Il (150-600 obrotéw). Dobrze sprawdzajg si¢ na podiogach
tazienek, gdyz sg dos¢ odporne na pojawiajace sie niewielkie ilosci piasku z nieco
bardziej solidnych butdw. '

¢ Klasa i
Sg to plytki (600-1500 obrotow), ktére stosuje sig w miejscach, w ktérych dos$c duzo
sie chodzi w obuwiu

o twardej (ale nie metalowej) podeszwie. 83 to np. kuchnie i korytarze.

« Klasa Y
Nastepna klasa jest juz duzo odporniejsza (do 12000 obrotdéw). Plytki te hadajg sig do
potozenia w miegjscach, w ktorych odbywa sig dos¢ czesty ruch, jednak ilos¢
materiatow $cierajgcych jest niewielka. Sg to np. pomieszczenia handlowe, hotele,
salony sprzedazy.

e Klasa vV
Najbardzie] solidna natomiast jest klasa V (powyzej 12000 obrotow). Plytki
ceramiczne klasy V kiadzie sie w tych miejscach, kidre narazone sg na nieustanny
ruch, a ilo§¢ wnoszonych zanieczyszczen jest znaczna, np. centra handlowe, hale
lotniskowe, sale hotelowe.

2 4.3, Parametry wskazujace stopien antyposlizgowosci ptytek ceramicznych

Antyposlizgowos$é to jeden z najistotnigjszych parametréw. Szczegolnie jesli chodzi o ptytki
lazienkowe, ktére sg szczegdlnie podatne na osadzanie sie na nich wody. Jesli z tazienki
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bedg korzystac mate dzieci, to ten parametr jest naprawde istotny. Plytki antyposlizgowe to
te, ktére majg oznaczenia od R9 do R13. Wskaznik ponizej R9 oznacza plytke, kidra nie jest
antyposlizgowa. Podczas podejmowania decyzji o fakturze plytek, warto pamietaé, ze kafelki

z wklestosciami | wypukiosciami sa bardziej antyposlizgowe, anizeli ptytki zupetnie gtadkie.

2.4.4. Parametr, ktéry wskazuje na odpornosé piytek ceramicznych na $rodki chemiczne

W tazience uzywamy czesto $rodki chemiczne do czyszczenia poszczegdinych elementow
armatury. Dlatego tez warto pamietaé, by piytki ceramiczne, ktére chcemy zastosowacé w
tazience byty odporne na dziatanie detergentéw. Odpornoéé na nie ocenia sie w skali od 1 do
5. By plytki do tazienki nie ulegly zniszczeniu po potraktowaniu ich érodkiem chemicznym,
wskaznik odpornosci musi by¢ co najmniej 3.

2.4.5. Rodzaje ptytek

Najbardziej popularnymi i najczesciej polecanymi przez profesjonalistow sa  plytki
ceramiczne. Wsrdd nich wyrézniamy nastepujgce typy:

« Terakota
To piytki szkliwione. ich powierzchnia jest albo gtadka, albo fakturowana. Proces
powstawania tego rodzaju piytek odbywa sie w dosé wysokiej temperaturze, dzieki
czemu charakteryzuja sie niskg nasigkliwoscia wodna. Terakota jest mocna i odporna
na uszkodzenia mechaniczne, dlatego tez uzywa sie jej glownie do wykonczenia
podtég.

» Gres
To plytki, ktore wykonuje sie z drobno zmielonego kwarcu, kaolinu, skaleni. Wypala
sie je jednorazowo

w bardzo wysokiej temperaturze, dzigki czemu nalezg do jednych z najmocnigjszych
rodzajow plytek. Sg odpome na $cieranie, plamy oraz dziatanie $rodkéw
chemicznych. Wygladem przypominajg marmur, trawertyn i granit. Najczesciej
stosuje sie je jako wykonczenie podtogi, jednak nie ma przeciwwskazan, by uzywad
je na sciany.

« Glazura
To ptytki, ktére stosuje si¢ wylacznie na $ciany. Pokryte sa warstwa szkliwa. To od
jego rodzaju oraz grubosci zalezy wyglad, stopien polysku, kolor oraz dekoracja
ptytki. Glazura jest stosunkowo krucha i cienka.

e Kiinkier
To materiat niezwykle mocny | odporny na dziatanie uszkodzen mechanicznych. Ma
bardzo wysokie parametry techniczne. Wystepuje w réznych kolorach. Dobry
zaréwno na podtogi, jak i na sciany.

Powyzsze parametry dla plytek przeznaczonych do wbudowania okresli Inwestor lub
Inzynier.

2.4.6. Fugi

Fugi wodoodporne i mrozoodporne, drobnoziarniste lub gruboziarniste w zaleznosci od
szerokosci fug.

Kolorystyka fug wedtug uznania Inwestora.
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2.5 Materiaty do tvnkow gipsowych

Tynk gipsowy - Standardowy tynk gipsowy iekki, tatwy w obrobce. Nakladany maszynowo
na réznego rodzaje podioza: beton komérkowy, pustaki ceramiczne i wapienno-piaskowe,
podioza betonowe, styropian. Ten ostatni wymaga zbrojenia siatkg. Tynk dostarczany
w workach 30kg oraz w silosach, kiére sprawdzajg sie szczegdinie przy realizacji duzych
inwestycji.

Minimaina gruboscé tynku: 8 mm
Srednie zuzycie: 8 kg/m2/10 mm.

Podloza o duzej oraz zrdéznicowane] chionnosci (beton komérkowy, silikat, mur mieszany,
itp.) nalezy zagruntowa¢ Srodkiem gruntujacym .

Lub alternatywnie:
Tynk Gipsowy Maszynowy Lekki - przeznaczony jest do wykonywania wewnetrznych

jednowarstwowych tynkdw gipsowych w budownictwie mieszkaniowym, budynkach
uzytecznosci publicznej itp. Moze by¢ nanoszony zardwno na Scianach i sufitach, w
pomieszczeniach o normalnej wilgotnosci powietrza, w tym réwniez w kuchniach i
tazienkach. Przeznaczony jest do stosowania na podiozach z elementéw ceramicznych,
cegly wapienno-piaskowej, z betonu zwyklego oraz komorkowego. Tynk dostarczany
w workach 30kg oraz w silosach, kidre sprawdzajg sie szczegdlnie przy realizacji duzych
inwestycii.

Minimaina grubosé tynku: 8 mm
Srednie zuzycie: ok. 0,8 kg na 1 m? przy gruboéci warstwy 1 mm.

Podtoza o duzej oraz zroéznicowanej chfonnoéci (beton komorkowy, silikat, mur mieszany,
itp.) nalezy zagruntowaé Srodkiem gruntujgcym.

2.86. Cienkowarstwowy tynk minerainy

Mineralny tynk cienkowarstwowy, wyprodukowany na bazie biatego cementu, wypeiniaczy
mineralnych i kruszywa dolomitowego. Przeznaczeny do recznego nakfadania wewnatrz i na
zewnatrz. Mozne by¢ nakiadany na wszystkich réwnych i nosnych poditozach budowlanych
oraz ha warstwach zbrojonych w systemach ccieplen.

z zastosowaniem ptyt z welny mineralnej lub styropianu.

Tynk o zwigkszone] elastyczno$ci, o wysokiej przepuszczalnosci pary wodnej | 0 wysokiej
przyczephosci do podiozy mineralnych.

Fakiura [ granulacja:
BARANEK 1,5 mm, 2,0 mm;, 3,0 mm
KORNIK 2,0 mm; 3,0 mm

3. Sprzet

Do wykonania robdt wyszczegdlnionych w niniejsze] SST moze byC uzyty dowolny sprzet
spelniajacy wymagania okreslone w OST.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na $rodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

4, Transport

Materialy mogg by¢ przewozZone dowolnymi Srodkami transportu spetniajacymi wymagania
okreslone w OST. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow
transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie, na jakos¢ robdt i whasciwosci przewozonych
towardow. Transport materiatdw zgodnie z zaleceniami producenta.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogoblne zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murow
tj. po uplywie 4-8 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

¢) Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki
jedynie przy =zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie =z
Sytycznymi wykonywania  robdt  budowlano-montazowych w  okresie  obnizonych
temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwéch dni
przed nastonecznieniem diluzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich
temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu 1
tygodnia, zwilzane woda,.

5.2. Przygotowanie podiozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaggé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé przez zmycie
10% roztworem szarego mydla lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg
powierzchnie podioza nalezy zwilzyé woda.

5.3. Wykonywania tynkow tréj warstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gfadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykonac wediug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaC zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na za-
wilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych o stosunku 1:1:2.
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5 4. Ogdine zasady wykonywania oktadzin ceramicznych

* Okfadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podioza warstwg wyrdwnujacg lub
bezposrednio do rownego

i giadkiego podicza. W pomieszezeniach mokrych okiadzine nalezy mocowaé do
dostatecznie wytrzymatego podioza.

* Podloze pod okladziny ceramiczne mogg stanowic¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementow drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.

* Do osadzania wykladzin na $&cianach murowanych mozna przystgpié po zakoficzeniu
osiadania murdw budynku.

* Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci€ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

* Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wediug wymiardw, gatunkdw i odcieni
barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania - moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

* Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukladania plytek powinna wynosié co
najmniej +5°C.

* Dopuszczalne odchylenie krawedzi piytek od kierunku poziomego tub pionowego nie

powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie
wieksze niz 2 mm na dlugosci taty dwumetrowe;.

5.5, Wykonywanie tynkow gipsowych

Tynki gipsowe w przeciwienstwie do tradycyjnych tynkdéw cementowo-wapiennych nakiada
sie w jednej warstwie. Efekt koncowy takiego tynku jest bardzo giadki i nie potrzeba wiecej
warstw. Dzieki temu wykonanie takiego tynku jest tansze oraz zajmuje mnigj czasu.

Tynki gipsowe powinny byé nakltadane érednio po 3-4 miesigcach od zakonczenia budowy
domu. Wazne jest, aby sciany osiadly. Nalezy réwniez pamietaé o tym, aby byly zakoniczone
wszelkie niezbedne instalacje: przewody, przytacza.

Tynki gipsowe mozna ukladaé wytacznie wewnatrz budynku. Z racji faktu, ze chtong one
pare wodng nie nalezy stosowaé ich w pomieszczeniach o stalej, wysokie] wilgotnosci
powietrza (np. taZnie, sauny) - przestajg wowczas by¢ trwate. Tynk gipsowy moze byc¢
uktadany w pomieszczeniach, kiérych wilgotnosé powietrza nie przekracza 70% lub
okresowo przekracza 70%.

Nalezy réwniez pamietaé, ze tynkdéw gipsowych nie powinno sig uzywaC w migjscach
narazonych na uszkodzenia mechaniczne (piwnice, garaze), gdyz w odréZnieniu od tynkéw
cementowo-wapiennych sg one podatne na uszkodzenia mechaniczne.

Grubos¢ zaprawy tynkarskiej nie powinna by¢é mnigjsza niz 5 mm. Optymalnym
rozwigzaniem jest 8-10 mm. Przy tynkowaniu technologia tynkdw gipsowych nalezy
zaplanowa¢ prace tak, aby dane pomieszczenie zostato zrobione bez przerw. Nie powinno
sie fgczyé swieZzego tynku ze stwardniatym. taczenia mogg by¢ wiedy widoczne, a nawet
moga wystepowac peknigcia w tych migjscach.

Tynki gipsowe moga by¢ uktadane na 2 sposoby: recznie oraz maszynowo. Przy sposobie
recznym zwykle powierzchnie do otynkowania nie przekraczajg 50 m®. Do tynkowania
maszynowego uzywane sg specjalne agregaty tynkarskie.
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Przez caty czas nakftadania tynku gipsowego oraz okresie jego schniecia temperatura w
pokoju powinna wynosié¢ 5-25 stopni Celsjusza.

Najwazniejszy okres, na ktory powinno sie zwrocic uwage jest pierwsza doba po wykonaniu
tynku, kiedy tynk koriczy wigzaé. W tym czasie nalezy zadbac, aby w pomieszczeniu nie bylo
zadnych przeciagéw. Nie mozna roéwniez narazac tynku na zbyt duze nastonecznienie i
wysuszenie.

Po pierwszych 24 godzinach nalezy zadba¢ o odpowiednig wentylacje otynkowanego
pomieszczenia, aby tynk wysecht. Zwykle okres potrzebny na petne wyschnigcie wynosi
okoto 2 tygodnie. Po tym czasie tynk gipsowy robi sie biaty i jest gotowy do wykonczenia -
najczesciej jest to malowanie $cian lub tapetowanie.

5.6. Wykonywanie tynkdw cienkowarstwowych mineralnych

Podioze dla tynkdw cienkowarstwowych musi byé nosne (stabilne), czyste i suche. Powinno
byé takze rowne, pozbawione bruzd i zgrubien tynku. Nalezy starannie uzupeti¢ wszelkie
ubytki, zwracajac szczegdlng uwage na poprawnosc krawedzi i obrobki otwordw po Kotwach
rusztowania. Tradycyjny, podktadowy tynk cementowy lub cementowo-wapienny powinien
zwigzac¢ w dostatecznym stopniu, a wymagany, minimalny okres jego sezonowania mozna
oszacowaé przyjmujac jeden dzien dojrzewania na kazdy milimetr grubosci warstwy. W
przypadku bezspoinowych ocieplenn podkiad zbrojony siatka mozna pokrywaé tynkiem
elewacyjnym nie wczesniej niz po 3 dniach od momentu wykonania podioza.
Powierzchnie zapylone, zakurzone lub brudne, przed wykonaniem tynku nalezy skutecznie
oczysci¢, najlepiej wysokocisnieniowym  strumieniem pary wodnej lub  wody.
Podioza tynkarskie ostabione lub osypliwe nalezy wzmocnié¢ gruntujgcym preparatem
gteboko penetrujacym, natomiast w przypadku zbyt wysokiej lub nierdéwnomiernej chtonnoéci
zagruntowac gruntem dyspersyjnym.
O ile producent nie zaleca inaczej, podioze dla tynku nalezy pokry¢ warstwa posrednig
(czesto mylnie okreslang jako grunt) zwiekszajaca przyczepnosé pomiedzy warstwami i
regulujaca chtonnoéé podioza. Preparat warstwy posredniej dobieramy wylgcznie na
podstawie wskazan producenta tynku (powinna je zawierac karta techniczna tynku).

Suche mieszanki tynku nalezy mieszaé z czystg woda w ilosci zalecane] przez producenta,
przy czym do kolejno przygotowywanych partii tynku nalezy dodawaé te sama ilos¢ wody.
Gotowe masy tynkarskie starannie mieszamy przy uzyciu wolnoobrotowego mieszadia,
unikajac spienienia materiatu. Utrzymanie jednorodnej konsystencji przygotowywanego
materiatu zapewnia stosowanie tynkarskich mieszalnikdéw slimakowych.
W procesie przygotowania zapraw lub mas tynkarskich istotne jest zapewnienie czystosci
stosowanej wody, pojemnikow i narzedzi. Warto pamietaé, ze dostarczane przez producenta
zaprawy oraz masy tynkarskie sa produktami prakiycznie gotowymi do uzycia i pod zadnym
pozorem nie nalezy do nich dodawa¢ zadnych substancji chemicznych. Dopuszcza sig
jedynie regulowanie konsystencji materialu przez dodatek wody okreslony w karcie
technicznej tynku.

Wyprawe tynkarska nalezy nakfadaé i rozprowadza¢ na tynkowanej powierzchni przy uzyciu
kielni i pac tynkarskich ze stali kwasoodpomnej. Bezposrednio po natozeniu warstwe wyprawy
nalezy zacieraé pacami z tworzywa sztucznego, gabki lub filcu, w zaleznosci od
przewidzianej faktury tynku.
Nalezy zapewni¢ wystarczajgcq liczbe pracownikéw, a prace zaplanowaé na petnych
powierzchniach, najlepiej na wszystkich poziomach rusztowania réwnoczesnie. W przypadku
elewacji o znacznych wymiarach trzeba wyznaczyé linie styku poszczegdlnych pol
roboczych. Wykonywanie tynku nalezy prowadzi¢ nieprzerwanie do krawedzi tynkowanych
powierzchni lub do wyznaczonych linii zmiany kolorystyki. Dla uzyskania jednolitego efektu
wszyscy pracownicy powinni stosowac te sama technike, narzedzia i kierunek zacierania, a
postep tynkarzy na poszczegéinych poziomach rusztowania nalezy zsynchronizowac.
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Tynk w takich miejscach nalezy wykanczaé sukcesywnie, w miare zacierania powierzchni,
nie odktadajgc tego na pdzniej. W trakcie realizacji robot elementy budynku sasiadujace z
tynkowanymi powierzchniami nalezy ostania¢, a w przypadku ich zabrudzenia bezzwtocznie
oczyszczad nie dopuszczajgc do stwardnienia zaprawy.

Tynki cienkowarstwowe mozna wykonywaé w zakresie temperatury powietrza od +5 do
+25°C . Nie dopuszcza sie prowadzenia robdt w czasie opaddéw atmosferycznych,
intensywnego wiatru oraz w przypadku zapowiadanego w przeciagu 24 godzin spadku
temperatury ponizej 0°C. Nie wolno wykonywaé tynku na elewacjach silnie
nastonecznionych, a w okresie pierwszych 24 godzin jege dojrzewania elewacje nalezy
ostania¢  przed bezposrednim, intensywnym nastonecznieniem oraz = opadami
atmosferycznymi.

6. Kontrola jakosci.

8.1. Oadlne zasady kontroli jakeSci robdt podano w OST.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystagpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, kidre
beda wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole i odbidr (migedzyoperacyjny)
podioZy.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza sie po$rednio na podstawie zapisdéw w dzienniku budowy
dotyczgcych przyjecia materigtéw na budowe oraz dokumentow towarzyszgcych wysyice
materiatdw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatow z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robot tynkowych, opracowane] dla
realizowanego przedmiotu zaméwienia, oraz normami powolanymi w pki. 2. niniejsze]
specyfikacji techniczne].

6.2.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podioza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez oceng wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnoéci szczatkows] przy pomocy wilgotnosciomierza elekirycznego,

b} réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

c) przywierajgcych cial obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygiadu i probe
$cierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez prébe drapania (skrobania)
dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i
prébe zwilzania,

f) chtonnosci podioza — poprzez oceng wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnosé wykwitdw — poprzez oceng wygladu,
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h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podioza — poprzez ocene wygladu. Swieze
podkitady z tynku zwykiego podlegaja badaniom zgodnie z PN-70/B-10100. Wyniki badan
powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi

w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robdt

Badania w czasie robdt tynkowych polegajg na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej i instrukgji
producenta mieszanki tynkarskiej.

6.4. Badania w czasie odbioru robbt

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robét tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjq projektowa i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
Zmianami naniesionymi

w dokumentacji powykonawczej,

— jakoéci zastosowanych materiatow | wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podioza,

— prawidfowosci wykonania tynkéw pocienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych
przed przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy

dotyczace wykonanych robét.

Do badari odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pézniej niz przed uplywem 1 roku od daty
ukonczenia robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewnetrznych przeprowadzaé nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Przed
przystapieniem do badar przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robé6t potwierdzaja, ze
przygotowane podioza nadawaly si¢ do potoZzenia tynku a uzyte materialy spetniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej SST,

b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciagu doby nie
spadta ponizej 0°C.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadzaé¢ metodg
podang w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sig stosowanie opukiwania
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tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak giuchego odglosu $Swiadczy o dobregj
przyczepnosci). W przypadku tynkow gipsowych sprawdzenie nalezy wykonaé na tynkach
suchych i po ich zwilzeniu wodg. Przyczepnosé miedzywarstwowg tynkow wielowarstwowych
nalezy sprawdzié za pomocg przyrzgdu zwanego miotkiem Baronnie’go metoda
kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom
stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkdw, a co
najmniej 500 gramodw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem
swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy
przeprowadzaé miotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejsze]
SST.

5.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw nalezy przeprowadza¢ na podsiawie
éwiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek stwardniate)

zaprawy.
6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw.

W pieciu dowolinie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszagcej nie wiecej niz
5000 m? nalezy wycigé probki kontrolne o wymiarach 2x2 ¢m lub o érednicy okolo 3 cm w
taki sposob, aby podioze zostato odstonigte lecz nie naruszone. Odstonigte podioze nalezy
oczyscié z ewentualnych pozostatoSci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢
wykonany przymiarem z dokfadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku badanej
powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac wartos¢ srednig pomiaru w pieciu otworach. W
przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m” nalezy na kazde rozpoczete
1000 m? wyciaé jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wyglgdu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych.

Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitdw, spegkan itp.) nalezy
sprawdziC za pomocg ogledzin zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia
nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dionig. Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na
dzialanie opadow atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych robot
malarskich nalezy sprawdzac w sposdb nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzyé wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie
stempla o ciezarze 250 graméw; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikdw).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidiowoéci wykonania powierzchni i krawgdzi tynkéw nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykoriczenia tynkow na narozach i obrzezach, stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie
z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej SST. WyniKi
badan powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji
technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.
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7. Obmiar robot.

7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podanc w OST

7.2. Szczeqgobtowe zasady obmiaru robot tynkowych

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn
diugosci &cian w stanie surowym | wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy
wyrownawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem. Powierzchnie tynkéw
stropéw plaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle §cian surowych na
ptaszczyzne poziomg. Powierzchnie stropdéw zebrowych | kasetonowych oblicza sie w
rozwinieciu wedtug wymiardw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkdw zewnetrznych Scian oblicza sie jako iloczyn diugosci scian w
rozwinigciu w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do goérnej
krawedzi Sciany, doinej krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli $ciana jest
tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastréw, stupdw i innych elementdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementow
w stanie surowym.

Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, okfadzin,
obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?.
Przy potracaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw scian,
nalezy doliczyé powierzchnie osciezy w stanie surowym.

8. Odbiér robot.

8.1. Odbidr podioza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tyn-
kowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic | zmy¢
wodg.

8.2. Odbidr tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci
laty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdélem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (sciany, belki itp.).
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8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli
przenikajacych z poditoza, piléni itp.,

- trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia | pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

9. Podstawa platnosci.

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Placi sie za ustalong ilo¢ m® powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczer;ie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elemenidw,
- reperacie tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Oktadziny scian.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktdra
obejmuje:

- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podioza,

- dostarczenie materiatdw i sprzetu,

- docinanie plytek,

- ustawienie i rozhiérkg rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebig,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- reperacje tynkow, oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

66




10. Przepisy zwiazane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Inne dokumenty, instrukcje i przepisy:

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom |, czesc4)
Arkady, Warszawa 1990r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB czeéé B Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogdine.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
S8T-09
POSADZKI
CPV 45431000-7
CPV 45432000-4
1. Wsiep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdiowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek przy rozbudowie i nadbudowie Domu Pomocy Speolecznej
JKALINA” przy ul. Kalinowszczyzna 84

w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kont-
raktowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacia, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym {].

- Warstwy wyréwnawcze pod posadzki. Warstwa wyréwnawcza gruboéci 4-5cm, wykonana z
zaprawy cementowej z ulozeniem zaprawy na warstwie termoizolacyjnej, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.

- Posadzki cementowe wilasciwe. Posadzka cementowa, grubosci 4-5 cm, z uloZzeniem
zaprawy cementowej marki 10 MPa na warstwie termoizolacyjnej, z zatarciem powierzchni
na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaitowa szczelin dylatacyjnych.

- Posadzka z wyktadzin rulonowych PVC. Listwy przyscienne z PCV, klejone z
oczyszczeniem | przygotowaniem podioza, roziozeniem materiatu,  przycigciem,
posmarowaniem klejem podifoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

- Posadzka jedno- iub dwubarwna z plytek podiogowych ceramicznych terakotowych z
cokolikami luzem ufozonych na zaprawie klejowej, z oczyszczeniem i przygotowaniem
podtoza, zagruntowaniem, ustawieniem punktéw wysoko$ciowych, sortowaniem plytek,
przycieciem, dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

- Wyktadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przy$ciennymi
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1.4. Okreslenia podstawowe,

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt,

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z doku-
mentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wodd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawiera-
jacych ftuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetniaé wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek crganicznych,

- miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.01.00)

2.4. Wyroby podiogowe PCV

“Wyktadzina podiogowa wielowarstwowa z PCV
- szeroko$¢ 2000 mm

- dtugosé 10000 mm

- grubos¢ 2,0 mm

- grubo$¢ warstwy $cieralnej 0,7 mm

- masa 1m? wyktadziny 3,5 kg

Whykiadzina rulonowa niejednorodna, wiefowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowg
stanowi folia PCV o grubosci 0,7mm barwiona w masie z wzorem. Powierzchnia wyktadziny
jest pbtmatowa, gtadka lub moletowana.
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2.5, Wyrobv terakotowe

Piytki podiogowe ceramiczne terakotowe | gresy.

a) Wihasciwosci piytek podiogowych terakotowych;

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mnigj niz 2,5%

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- scieraino$¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodpornosd liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornoéé nie mniej niz 98%

- lugoodpornosé nie mniej niz 90% Dopuszczaine odchytki wymiarowe:
- diugosé i szerokosé: £ 1,5 mm

- grubosé: £ 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) ** Gresy -wymagania dodatkowe:

- twardos¢ wg skali Mohsa - 8

- $cieraino$é - V klasa Scieralnosci

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupethione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodéw,

- listwy przypodiogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- diugos¢ i szerokose: £1,5 mm

- grubos¢: 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm
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¢) Materiaty pomocnicze:

Do mocowania piytek nalezy stosowaé zaprawy klejowe dostosowane do rodzaju plytek i
miejsca wbhudowania zaprawy.

Do wypetnienia spoin stosowa¢ gotowe zaprawy fugowe wodoodporne i mrozoodporne.

2.6. Wyktadzina dywanowa.

Musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.7. Zaprawa samopoziomujaca.

Wyréwnawcza pod wykiadziny PVC i dywanowe.
3. Sprzet.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
InZyniera.

4. Transport.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami fransportu spetniajgcymi wymagania
okreslone w OST. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw
transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie, na jako$é robét i wlasciwosci przewozonych
towaréw. Transport materiatdw zgodnie z zaleceniami producenta.

5. Wykonanie robot.

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 10 MPa, z ulozeniem
zaprawy na warstwie termoizolacyjnej przetozonej folig budowlana gr. 0,2mm, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem

i wypetnieniem masa asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

* Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagana
wytrzymatosé i grubos¢ podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

* Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna hy¢
mniejsza niz: na §ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

" Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczeh oraz nasycone woda.

* Podkiad cementowy powinien byé oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem tadmy dylatacyjnej przysciennej gr. 5mm.

* W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
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* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkiadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna byé nizsza niz 5°C.

* Zaprawe cementowag nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna miec
konsystencje gestg - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

* losé spoiwa w podkiadach cementowych powinna byé ograniczona do ilesci niezbedne,
ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m®.

* Zaprawe cementowg nalezy ukiadaé niezwtocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokoéci réwnej grubosci podkladu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

* Podkiad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigca plaszczyzne lub pochyliong,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podidadu sprawdzana dwumetrows tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywaé wiekszych przeswitdw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podkiadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekraczac 2 mm/m i 5 mm
na cafej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

* W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien byé utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folia polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni wodg,.

5.2 Wykonywanie posadzki PCV

Do wykonywania posadzek z wykiadzin PCV mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu
robdt budowlanych stanu surowego i robét wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z
przeprowadzeniem proéb cisnieniowych.

Przygotowanie podiozy:

- Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementows lub wyréwnane samopoziomujgcg zaprawa,

- Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu i zagruntowane.
- Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i
powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich

wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

- Wykiadziny PCV i kleje nalezy dostarczyé do pomieszczen, w ktérych beda uktadane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

- Wyktadzina arkuszowa powinna byé na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu,
pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie
tak, aby arkusze tworzyly zaktady szerokosci 2-3 cm.

- Pytki i arkusze z PCV nalezy przyklejaé¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta
okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

- Plytki i arkusze z PCV nalezy przyklejac catg powierzchnig do podioza.
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- Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w
postaci fald, pecherzy, odstajacych brzegéw plytek lub arkuszy PCV.

- Arkusze lub plytki nalezy utozy¢ szczeinie, dopuszczalna szerokosé spoin nie powinna by¢
wigksza niz 0,5 cm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

- Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prosta, w pasach piytek
dopuszcza sie mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od Inii prostej powinno wynosié nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej
dtugo$ci spoiny w pomieszczeniu.

- Posadzki z wyktadzin PCV nalezy przy écianach wykonczy¢ listwami z PCV lub wyktadzine
wywingé na sciany na wysoko$é 15cm. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej dlugosci do
poditoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

5.3. Posadzki cementowe.

- Posadzki nalezy wykonywac zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukgii
podtogi, grubosé warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin
dylatacyjnych.

- Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywacé wytrzymatosc nie
nizszg - przy posadzkach z betonu odpornego na $cieranie - 16 MPa, przy pozostatych
posadzkach - 10 MPa.

- W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne - oddzielajace posadzke wraz
Z cata konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie roéznigcych sie wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekraczaé 36 m? przy posadzkach z zaprawy
cemeniowej,

- Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa,

- Zaprawe cementows, z ktorej wykonano posadzke nalezy dokladnie zagesci¢, a
powierzchnie wyrdwnacé i zatrze¢ na gtadko.

- Sposob aplikacji i warunki przygotowania podioza nalezy przyja¢ wg warunkéw za-
stosowanego systemu.

6. Kontrola jakosci.
6.1 _Wymagana jakosS¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez

zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu fub in-
nym rownorzednym dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow. ktérych wlasciwosci nie odpowiadaiag

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych i po
okresie gwarancyjnym).
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6.3 Nalezvy przeprowadzic konirole doirzymania warunkdw ogdélnych wykonania robot
{cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidiowos¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylatacii.
7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowa robdt jest m? llo$¢ robét okreéia sie na podstawie projektu z uwz-
glednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1 Odbiér materiatow i robét powinien obejmowaé zgodnoéci z dokumentacjg projekitows,
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wy-

twérey. W przypadku zastrzezen co do zgodno$Sci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatdow., ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po
ckresie gwarancyjnym).

8.3 Wyniki odbiorow materiatow i wyrobdw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dzien-
nika budowy.

8.4 Odbidr powinien obejmowad:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez oceng wzrokows,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez oceng wzrokowa, -

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na pod-
stawie wynikow pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych, badania
prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchyler z
dokfadnoscig 1 mm, a szeroko$ci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdéw lub listew podiogowych; badanie nalezy
wykonacé przez ocene wzrokows,

9. Podstawa platnosci.

Placi sie za ustalona ilodé m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stano-
wiska pracy.
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10. Przepisy zwigzane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skifad, wymagania i krytéria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B -30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
| S8T-10
MALOWANIE
CPV 45442100-8
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem ninigjsze] szczegodiowej specyfikacii technicznej sg wymagania doiyczace
wykonania i odbioru robdt malarskich przy rozbudowie i nadbudowie Domu Pomocy
Spotecznej KALINA" przy ul. Kalinowszczyzna 84

w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kont-
raktowy przy zlecaniu

i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce | majace
ha celu wykonanie robét malarskich obiektu wg ponizszego.

Malowanie konstrukcji stalowych
Malowanie tynkow

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z cbowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedziainy za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z doku-
mentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Farby budowlane gotowe.

2.1.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadal wymaganiom norm pan-
stwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
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2.1.2. Farby emulsyjne wtharzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach
ich dopuszczenia przez ITB.

2.1.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania

wydajnoséé - 6-10 m¥dm?,

max. czas schniecia - 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
wydajnoéé- 15-16 m%dm®,

max. czas schniecia - 8 h Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogoinego stosowania - biaty

- do wygtadzania podkiadu pod powtoki chlorokauczukowe,

- Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorckauczukowych ogolinego stosowania
2.1.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chelﬁoodporna

wydajnosé - 6-10 m%dm?,

max. czas schniecia - 24 h Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskiadnikowa wg
PN-C-81911/97

wydajnosé - 4,5-5 m*dm?®

czas schniecia - 24 h Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
wydajnosé - 5-6 m%dm°,

max. czas schniecia - 24 h Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
wydajnosé - 6-8 m*dm°

czas schnigcia - 24 h Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajno$é- 1,2-1,5 m¥dm°®

czas schniecia - 12 h

2.1.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-51901:2002
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wydajnosé - 6-8 m*dm®

czas schnigcia - 12 h Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogodlnego stosowania wg PN-C-
81901/2002

wydajnosé - 6-10 m*/dm’

2.1.6. Farby akrylowe do malowania bowierzchni ocynkowanych. Wymagania dla farb:
- lepkos€ umowna: min. 60

- gestosé: max. 1,6 g/em®

- zawartoéé_substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentow: max. 90 m

- czas schiniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia
5 stopnia wyschnigcia - max. 2 godz.

Wymagania dia powiok:

- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
- grubosé-100-120 |im

- przyczepno$¢ do podioza - 1 stopief,

- elastycznosé - zgieta powioka na sworzniu o $rednicy 3 mm nic wykazuje peknigé lub
odstawania od podioza,

- twardo$é wzgledna - min. 0,1,

- odporno$¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowacd uszkodzenia powtoki

- odpornosé na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powioki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bgbny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace.

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych [ub tynkéw zwykiych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chionnych podiozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powloki malarskiej lub gotowy preparat gruntujgcy.
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3. Sprzet.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu speiniajacymi wymagania
okreslone w OST. Wykonawca jest zohowiazany do stosowania jedynie takich srodkow
transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie, na jako$¢ robot i wiasciwosci przewozonych
towardéw. Transport materiatdw zgodnie z zaleceniami producenta.

5. Wykonanie robét.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny
by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopuscic
do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W
czasie malowania niedopuszczaine jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych | urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

- catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym ulozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podioze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez
wypetnienie  ubytkow zaprawg cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny byé
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgeych drutdw, naciekdw zaprawy itp. Odstajace tynki
nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna,.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaga-
niami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe
emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma byé wykonana powioka
lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.2. Przy malowaniu farbami chloro kauczukowymi elemenidéw stalowych stosuje sie od-
powiednie farby podkifadowe.

3. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie
gruntoszpachléwka epoksydowa.
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5.3, Wykonywania powilok malarskich

5.3.1. Powioki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu Srodkow
myjgcych i dezynfekujacych.

Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkedzen, smug, plam i sladow
pedzia.

5.3.2. Powlcki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mieé barwe jednolita
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia. Powloki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy
na poszczegdlne warstwy stosowac farby

w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci.

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygiadu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny ze-
whnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni

powinna nastgpi¢ nie weczesniej niz po 3 s.

6.2. Robolty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoficzeniu ich wy-
konania:

- dia farb emulsyjnych nie wczesnigj niz po 7 dniach,
- dia pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodno&ci barwy ze wzorcem
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- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci

i twardo&ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi. Jesli
badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane powtoki czesciowo
lub catkowicie i wykonaé powtérnie.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo§¢ robdt okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbidr robét.
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podifoza materiaty powinny odpowiadaé¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachldwka. PodloZze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiodr robdot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy odstajacych platdéw powioki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do
powitck ¢ dobrej jakoéci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, wetniang tub baweiniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornoéci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powltoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekks szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
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9. Podstawa platnosci.

Placi sie za ustalong iloé¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przy-
gotowaniem do malowania podio2a, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem -
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 1008:2004; PN-70/B-10100; PN-62/C-8i502; PN-EN 459-1:2003
PN-C 81911:1897; PN-C-81901:2002; PN-C-81608:1998; PN-C-81814:2002
PN-C-81911:1997, PN-C-81932:1997

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy edbiorze.
Szpachiowki i kity szpachlowe. Metody badan.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewnairz.

Farby epoksydowe do gruntowaniza odporne na czynniki chemiczne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-11
STOLARKA
CPV 45421000-4

1 Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji techniczne] sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej przy rozbudowie i nadbudowie Domu

Pomocy Spotecznej ,KALINA” przy ul. Kalinowszczyzna 84 w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kont-
raktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1. 3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace | majace
na celu wykonanie montazu stolarki drzwiowej i okienne,.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w ninigjszej SST sa zgodne z ocbowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z doku-
mentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

Stolarka okienna z PCV z podzialem na czes$¢ rozwierano — uchylng i cze$¢ uchylng {zw.
lufcik z nawiewnikami okiennymi. Okna w kolorze biatym.

Stolarka drzwiowa wewnetrzna:
Skrzydto - ramiak drewniany obtozony dwiema ptytami HDF (plyty ustojone)

Futryna — drewniana stata lub MDF regulowana
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3. Sprzet.

Roboty mozna wykonaé przy uZyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport.

Materiaty mogg by¢ przewoczone dowoinymi srodkami transportu spetniajgcymi wymagania
okreslone w OST. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow
transportu, ktdre nie wplyng niekorzystnie, na jakos¢ robét i wladciwosci przewozonych
towardw. Transport materiatéw zgodnie z zaleceniami producenta.

5. Wykonanie robot.

5.1 Przygotowanie osSciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oScieza, do kid-
rego ma przylega¢ oscieznica. W przypadke wystepujgeych wad w wykonaniu lub
zabrudzenia powierzchni oécieza, oscieze nalezy naprawié i oczyscié.

5.1.2.Stolarke okienng nalezy zamocowac w punkfach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymaganiami podanymi w tabeli ponizej:

. Liczba
Wymiary <
punktéw . . . .
zewnetrzne Rozmieszczenie punktdw zamocowan
{cm) .
zamocowall

w padprozu i

progu na stojaka

wysoKkosé szerokosé

do 150 4 nie mocuje sie  {po 2
Do 150 150 +200 6 po 2 po 2
powyzej 200 {8 po 3 po 2
do 150 6 nie mocuie sig [ po 3
Powyze] 150 | 1504200 8 po 1 po 3
powyzej 200 | 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oScieznice powinny mieC usuniete wszystkie drobne
wady powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypemié¢ kitem
syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelhianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennegj

84




* W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawié stolarke na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwiace osadzi¢ w osciezach.

* Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac piang montazowg poliuretanowa, a szczeline
przykryé listwa.

* Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna,
nie wigcej niz 3 mm. Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wicksze od:

- 2 mm przy diugosci przekatnej do 1. m,

- 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy diugosci przekatne] powyzej 2 m.

* Zamocowane okno nalezy uszczelnié pod wzgledem fermicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy osciezem, a oscieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywacé do tego celu materiatow
wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodiiwe dla zdrowia ludzi.

* Osadzone ckno po zmontowaniu nalezy dokfadnie zamknag.

* Osadzenie parapetéow wykonywadé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowe;j

* Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dia robdt murowych wg
SST

* Qscieznicg mocowalC za pomocg kotew lub hakdéw osadzonych w osciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozig biologiczng od strony muru.

* Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypehié materiatem izolacyinym dopuszczonym do
tego celu $wiadectwem ITB.

* Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

. . Wartos¢ luzu i odchytek
Migjsca luzdw
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oécieznicg -1 -1

5.3. Powioki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna miecé uszkodzen.
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Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladdw pedzia, rys i od-
pryskéw.

Wykonane powloki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnege zapachu i zawiera¢ substancji -
szkodiiwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dia stolarki
okienngj i drzwiowej, PN-72/B-10180 dia robot szklarskich.

6.2. Ocena iakosci powinna obejmowad:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorewania,

- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidiowosci wykonania z uwzglednieniem szczegbtdw konstrukeyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania.
- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia, Roboty podiegajg odbicrowi.
7. Obmiar robdét.

Jednostkg obmiarowa robot jest liczba szt. wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. Odbidr robdt.

Wszystkie roboty wymienione w niniejszej] SST podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajacych.

Odbioér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdinione
w punkcie 5.

9. Podstawa platnosci.

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczeinieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

- dopasowanie | wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
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10. Przepisy zwigzane.
PN-B-0085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Rohoty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
§8T-12
PREFABRYKATY
. Wstep.

1.1. Przedmiot S87T.

Przedmiotem mnigjsze] szczegdiowe] specyfikacgji techniczne] sg wymagania dotyczace
wykonywania i montazu prefabrykatéw zelbetowych uzywanych przy realizacji rozbudowy i
nadbudowy Domu Pomocy Spotecznej ,KALINA™ przy ul. Kalinowszczyzna 84 w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania S8T.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy |
kontraktow) przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych S8T.

Roboty, kidrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce
na celu wykonanie i montaz prefabrykatdw zelbetowych.

Belki nadprozowe.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Cgdine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami inzyniera.

2, Materiaty.

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny byé trwale
oznakowane.

Poszczegodine partie elementdw tego samego typu powinny posiadad $wiadectwo jakosci
(atest).

1. Belki prefabrykowane nadprozy

Charakterystyka belek:
- wysoko$¢ 19 cm
- 5zerokos¢ 9 cm

- grubo$¢ 6 cm
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a) Wymagania:
Belki winny byé wykonane zgodnie z projektem.
* Tolerancje wymiarowe.

Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekracza¢ w dlugosci do 6 mm; w
wysokosci do 4 mm;

w grubosci do 3 mm.

* Dopuszczalne wady i uszkodzenia.

- skrzywienie belki w poziomie - do 5 mm

- skrzywienie belki w pionie - nie dopuszcza sie

- szczerby i uszkodzenia krawedzi - gleboko$é: do 5 mm
- dtugosé: do 30 mm

- ifo&é: 3 szt/mb

Klasa odpornosci ogniowej ,B".

b) Sktadowanie

Belki nalezy sktadowaé na réwnym podtozu, na podkitadkach grubos$ci co najmniej 80 mm
uozonych poziomo

w odleglosci 1/5 dtugosci od ich koncow. Nastepne warstwy uktadaé na podktadkach
umieszezonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie wieksza od 5.

¢) Transport

Belki moga byé przewozone tylko w pozycji poziomej, stopka w potozeniu dolnym,
réwnolegle do kierunku jazdy

i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien odbywaé sie zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego.

3. Sprzet.

Roboty mogg by¢ wykonane recznie iub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu.

4. Transport - w opisie materiatow
Materiaty moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajacymi wymagania
okreslone w OST. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $srodkéw

transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie, na jako$¢ robét i wlasciwosci przewozonych
towardw. Transport materiatéw zgodnie z zaleceniami producenta.
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5. Wykonanie robét.

5.1. Montaz beiek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami jak dla robdt
murowych wg SST

6. Kontrola jakoséci.

Kontrola polega na sprawdzeniu elementdw prefabrykowanych wg wymagan podanych w
punkcie 2.0.

7. Obmiar robét.
Jednostkg obmiarows jest:

- 1 m wykonanego nadproza
8. Odbior robét.

8.1. Obejmuje odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2. Odbiér koficowy

8.3. Odbiér poszczegoinych robot wg wymagan zawartych w niniejsze| specyfikacii.

9. Podstawa ptatnosei.

Podstawe piatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktdra obejmuje wykonanie i
dostarczenie prefabrykatéw gotowych do wbudowania.

10. Przepisy zwigzane.
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i 2Zelbetowe. Wymagania techniczne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-13
LEKKIE SCIANY GIPSOWO-KARTONOWE
CPV 45421000-4
CPV 45421141-4
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem lekkich Scian gipsowo-kartonowych w
systemie szkieletowym przy realizacji rozbudowy

i nadbudowy Domu Pomocy Spotecznej ,KALINA” przy ul. Kalinowszczyzna 84 w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie $cianek dziatowych G-K

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania coraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1.1. Piyty gipsowo-kartonowe zwykte gr. 12,5 mm - wg BN-86/6743-02
2.1.2. Gips szpachlowy-wg PN-B-30042:1997

2.1.3. Profile metalowe i akcesoria do wykonywania sufitdw podwieszanych i stelazy - wg.
odpowiednie] aprobaty technicznej

2.1.4. Akustyczne plyty wetny mineralnej gr. jak w projekcie budowlanym
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2.1.5. Tasmy i siatki zbrojace - wedtug odpowiedniej aprobaty techn.

2.1.6. Narozniki aluminiowe - wediug odpowiednigej aprobaty techn.

2.1.7. Wkrety nierdzewne do przykrecania piyt gips.-karion. - wg PN-92/M-83102
2.1.8. Woda do zapraw - wg PN-88/B-32250

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywad recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego
dia danego rodzaju robot.

4. Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami tfransportu spelniajacymi wymagania
okresione w OST. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw
transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie, na jako$¢ robét i wilasciwosci przewozonych
towardw. Transport materialow zgodnie z zaleceniami producenta.

E. Wykonanie robét
1) Przygotowanie podiozy.

Sc_iany, zabudowy oraz efementy konstrukcji, na ktorych maja by¢ wykonane suche tynki i
scianki z ptyt g-k, powinny stanowi¢ podfoze sztywne i 0 w miare réwnej powierzchni.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podiozy od plaszczyzny ( dla tykéw kigjonych
bezposrednio do podioza), nie powinno byé wieksze niz 3 mm na 1 m i 10 mm na catej
diugosci lub szerokosci Sciany lub sufitu. Odchylenie écian od pionu na wysoko$ci cafej
kondygnaciji nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm. Wadliwie wykonane oécieza i zbyt wystajgce
czesci scian nalezy skué. Odchylenie sufitdw od poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm
na 1 mi 6 mm na catej powierzchni sufitu, ograniczonej §cianami, belkami itp. Sciany i sufity
przed poiozeniem suchych tynkéw powinny by¢ oczyszczone z kurzu, naciekoéw zaprawy i
innych zanieczyszczen. Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha.

2} Profile przytaczeniowe

Profile przytgczeniowe U mocuje sie do posadzek i stropéw za pomocg uniwersalnych
elementéw mocujgcych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla wuzyskania
wymagane] dzwickoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podioza muszg byé
podklejone tasma uszczelniajgca.

3} Profile stupkowe

Profile C muszg wchodzi¢ w gorny profil U na glebokosé co najmniej 1,5 cm. Profil C
stupkowy wkiada sig najpierw w dolny profii U, a nastgpnie w gorny. Profile stupkowe
rozmieszcza sie w odliegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego
systemu. Profili C nie mocuje sie do poziomych profili U. Rozmieszczanie profili w tej fazie
jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie na etapie przykrecania piyt (rozstawianie
profili do ptyty). Odlegtosé ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm.
Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie profile przesungé o odpowiednig odlegtosé zmniejszajac
rozstaw pomiedzy pierwszym i drugim profilem.
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4) Pokrycie strony jednej $ciany

Pokrycie strony Sciany nalezy rozpoczac od przykrecenia plyty szerokosci 120 cm. Odstep
miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 ¢m. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa
plyt jest mocowana w odstepach rownych 75 cm. Przy mocowaniu plyty koryguje sie
potozenie rozstawionych wczesnie) profili. Ptyty nie powinny staé na podiozu, lecz byé
podniesione o ok. 10 mm. U géry nalezy pozostawié 5 mm szczeline umozliwiajaca
kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem elastycznym na etapie
szpachlowania spoin. Plyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do stropéw. Spoiny w
drugiej warstwie przesuwa si¢ o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

5) lIzolacja przestrzeni pomiedzy ptyta i $ciang

Po zaplytowaniu strony Sciany i po utozeniu w Srodku Sciany instalacji (elekirycznei), nalezy
umiesci¢ miedzy profilami weine mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunigciem.
Sztywna wetna w ptytach nie wymaga z reguty dodatkowego mocowania. Wetne w postaci
maty zabezpiecza sie przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub
dtugich wkretach wkrecanych w profile.

6) Scianki instalacyjne

Przy prowadzeniu w scianach dziatlowych instalacji hydra-ulicznych nalezy pamietag, ze
wewnatrz profili mozna prowadzi¢ jedynie cienkie rurki o érednicy nie wiekszej niz polowa
szerokosci profilu. W przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych nalezy zastosowad
specjalng konstrukcje tzw. scianke instalacyjna.

Do montazu takiej sciany zwykle uzywa sie profili C 50, dzigki czemu minimalizuje sie
niezbedng grubos¢ sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z
obydwu stron tgczone sa poprzecznie za pomocg paskow plyty gipsowo-karionowej o
dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3 wysokosci Sciany. Zasadniczo stosowane jest
ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie $ciany, ktdre nie musza przenosi¢ obcigzen z urzadzen
sanitarnych i nie beda wykanczane plytkami ceramicznymi moga mieé plytowanie
jednowarstwowe. QOd strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci powietrza nalezy
stosowacé ptyty G-K w obydwu warstwach.

Przy montazu urzadzen sanitarnych nalezy stosowac specjalne stelaze montazowe, ktore
przejmuja duza czes¢ obcigzen zmniejszajac odksztatcenia sciany. Stelaze montuje sie do
konstrukcji nosnej sciany, a po zaptytowaniu jednej strony (tej od strony armatury) mozna
przystapi¢ do montazu instalacji sanitarnych. Mocowanie rur do stelazy za pomocg obejm i
uchwytéw z podktadkami z gumy zmnigjsza przenoszenie dzwiekéw od armatury. Rury z
zimng woda musza byé zaizolowane dla unikniecia roszenia. Stosowanie izolacji z wetny
mineralnej zalecane jest tez na calej powierzchni wewngtrznej, po obu stronach &ciany
instalacyjnej. W przypadku instalacji hydraulicznych prowadzonych po wierzchu $cian
konstrukcyinych mozna wykonaé écianke ostonowa kryjacg rury, bazujac na konstrukgji
oktadziny $ciennej dla rur o $rednicy nie wigkszej niz 90 mm, lub $cianki instalacyjnej dia
dowolnych $rednic. Wysoko$¢ takiej Scianki moze byé réwna wysokosci pomieszczenia lub
mniejsza. W drugim przypadku zwienczeniem od géry bedzie pétka. Pokryciem takiej
konstrukcji powinna by¢ podwéjna warstwa piyty G-K lub pojedyncza plyta gruba.
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6. Kontrola jakoéci
6.1. Kontrola jakosci materiaiow.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rodzaju materiatu | gatunku z
projektem technicznym t zamdwieniem,

b) wymagana jako§¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wiasciwym
oznaczeniem materialu | dostarczeniem $Swiadectwa lub deklaracji zgodnosci materiatu z
odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajacym dopuszczenie materiatuy do i
powszechnego stosowania w budownictwie (Polska Norma, aprobatg techniczng). W
przypadku zastrzezenn co do zgodnosci materiatu z zasSwiadczeniem o jakosci przez
producenta - powinien zostac¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,

c) materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta
ich jakosé, me mogq by¢ dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza sie do stosowania materiatdw |, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmictowych norm,

e} nie nalezy stosowac materialow przeterminowanych,

f) wyniki odbioru materiatow | wyrobdw powinny kazdorazowo byé wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robdt

Jednostkg obmiarowg robdt jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projekiu
(przedmiaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Iinspektora Nadzoru
{inzyniera).

8. Odbidr robdt

Sufity podwieszane i $cianki dzialowe z plyt g-k, jako zanikajace, wymagajg odbioréow
czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robédt
do ktorych dostep pdzniej bedzie niemozliwy lub utrudniony. Odbior czesciowy powinien
obejmowaé sprawdzenie: stanu podioza, jakosci zastosowanych materiaiow, jakosci |
dokifadnoéci wykonania stelazy, Dokonanie odbioru czesciowego powinno byt potwierdzone
wpisem do dziennika budowy. Badanie kohcowe tynkéw i Scianek z piyt g-k nalezy
przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robét

i powinny one obejmowacl sprawdzenie: zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robét
tynkowych (projektem budowlanym i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robét,
certyfikatéw lub deklaracji zgodnoéci zastosowanych wyrobdéw budowlanych, prawidtowosci
przygotowania podiozy, sprawdzenie prawidiowosci zamocowania plyt, sprawdzenie
prawidtowosci wykonczenia suchych tynkdw w stykach, narozach, obrzezach oraz przy
szczelinach dylatacyjnych 1 polaczeniach okladziny $ciennej z sufitem, sprawdzenie
prawidfowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw grubosci tynku, wygladu i
innych wiasciwosci powierzchni tynku, Odbidr gotowych tynkodw i cianek z piyt g-k nastepuje
po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot okreélajg
projekt budowlany i spec. techn. wyk. i odbioru robdt, a takze dokumentacja powykonawcza.
Tynk powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezel
chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety.
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9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong ilo$¢ m2 tynkéw i Scianek wykonanych zgodnie z zaméwieniem |

uporzadkowanie stanowiska pracy. Stawka za m? $ciany wg kosztorysu ofertowege lub
umowy.

95



