PAWEL TIEPEOW — Pracownia Projektowa,  ul. Osowska 27 m 5, 04-302 Warszawa
tel. 0-22 /612 36 60, fax 0-22 / 879 75 84, korn. 608-052-956, e-mail: tieplow@wp.pi

;zwm%""'%’»r o
i

PROJEKT BUDOWLANY

ZESPOLU PLYWALNI
przy Al. Zygmuntowskich w Lublinie

Wspainy Stownik Zamowien (CPV)—74.22.20.00-1

Adres obiektu: 20-101 Lublin, Al. Zygmuntowskie 4 i 8
Nr ewidencyjny 9/1, czes¢ 9/5, obreb 22, arkusz 1, dziatki 28/5 1 90/11,12,13,14
oraz czesc dziatek 10/1, 12/1, 13/3,5, 14, 28/2,7.8, g/5,6,7

Inwestor: Gmina Lublin
20-950 L ubiin, PI. Lokietka 1

Gen. Projektant: arch. Pawet Tieptow — Pracownia Projektowa
04-302 Warszawa, ul. Osowska 27 m. 5

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

CPV 45.21.22.20- 4; 45.21.22.11-8; 45.21.21.20-3

Sporzgdzit:
mgr inz. arch. Pawet Tieptow

marzec 2013



Spis tresci

SST Obiekt / rodzaj robot

Numer specyfikacji Stlj

OST Ogodlna Specyfikacja Techniczna
Wielofunkcyjne obiekty sportowe

OST. 45.21.22.20-4

2 SST Kryta plywalnia SST. 45.21,22.12-5

SST. Parki tematyczne @ SST. 45.21.21.20-3

S5T Olekty wypoczynkowe - SST. 45.21.21.00-7

3 SST Roboty Budowlane w zakresie budowy SST. 45.21.22.00-8

obiektoéw sportowych

S5T1|Roboty ziemne S5T. 45.11.12.00-0

5|  S5T2|Roboty zbrojarskie S5T. 45.26.23.10-7

6] SST3Beton S5T, 45.26.23.11-4

SST. 45.22.32.10-1

S5T4Konstrukcje stalowe SS5T. 45.22.31.00-7

S5T5Roboty murowe SST. 45.26.25.20-2

S5T6[Roboty izolacyjne SST. 45.32.00.00-6

10| S5T/|Roboty posadzkowe SST. 45.43.21.20-1

11| SST8|Sciany dziatowe SST. 45.26.25.00-6

12| S5T9Tynki wewnetrzne SST. 45.41.00.00-4

13| S5T10|0kiadziny wewnetrzne 55T, 45.43.20.00-4

14| SST11)Roboty malarskie S5T. 45.44.,21.00-8

15| SST12|Sufity podwieszone S5T.45.42.11.46-9
16{ SST13|Stolarka SST.45.42.11.00-5 |

17| 55T14Balustrady wewnetrzne S5T. 45.42.11.60-3

18] S55T15[Tynki zewnetrzne S57.45.32.10.00-3

19| 55T16|Przeszklenia, slusarka aluminiowa SS5T.45.42.11.10-8

20| SST17\Wyposazenie
21| SST18|Niecki basenowe stalowe S5T. 45.22.31.10-0




OST. 45.21.22.20-4

OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WIELOFUNKCYINE OBIEKTY SPORTOWE



OST 45.21.22.20-4 Ogélna Specyfikacja Techniczna
Wielofunkcyjne obiekty sportowé

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specvfikaciji Technicznej

Specyfikacja techniczna "ST" odnosi sie do wymagari technicznych, dotyczacych
wykonania, kontroli i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach budowy

Zespotu Plywalni przy Al. Zygmuntowskich w Lublinie.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne.

Specyfikacja niniejsza stanowi czes¢ Dokumentéw Przetargowych | Kontraktowych,
zwigzanych ze zleceniem i realizacja robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.2 Ukiad tematyczny Sgeéy_ fikécji.

Specyfikacja niniejsza obejmuje cé%oéé problemow, warunkéw i procedur, kidre
Wykonawca zobowigzany jest stosowac w trakcie prowadzenia robét budowlanych.
Niniejszg Specyfikacje Techniczng podzielono na:

a) - Ogolng specyfikacje Techniczng - traktuje o ogdinych warunkach i procedurach
prowadzenia robdt przez Wykonawce,

b) - Szczegding Specyfikacje Techniczng - precyzuje szczegétowe wymagania i
parametry dotyczace materiatow, sposobdw realizacji robét, oraz kontroli i procedur
odbioru.

Specyfikacjg Techniczng "ST" nalezy odczytywac facznie z Dokumentacijg Techniczna.

1.4 Zakres robét objetych Specyfikacja "ST".

Wymagania ogdlne nalezy rozum'[e'é i stosowad w powigzaniu z nizej wymienionymi

Specyfikacjami Technicznymi:

Numer Obiekt i Roboty
specyfikacji
45.21.22.12-5 | Kryte plywalnie,

45.21.22.00-8 | Roboty budowlane w zakresie budowy obiektdw sportowych




1.5 Podstawowe okregienia. L

Uzyte w niniejszej Specyfikacji okredlenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

a) Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w imieniu Wykonawcy we wszelkich
sprawach zwigzanych z prowadzeniem robot i realizacji Kontraktu.

b) Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do kontaktdw
z Wykonawcg, oraz do przeprowadzania odbioréow i biezgcej kontroli materialow
oraz robot.

) Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do realizacji robdt objetych
Kontraktem, zgodne z Dokumentacijg Projektowsq, Specyfikacjami
Technicznymi, normami oréf;:z,‘zaakceptowane przez Inzyniera.

d) Aprobata techniczns - doku':;n.ent, potwierdzajacy pozytywna ocene techniczng
wyrobu i stwierdzajacy jego przydatnosé, wydany przez jednostke do tego
upowazniong. Spis tych jednostek zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r.

€) Certyfikat zgodnosci - dokument wykazujacy, ze wyrdb, proces lub ustuga sa

zgodne z okreslong norma lub aprobatg techniczna.
1.6 Ogdine wymagania dotyczace materialéw i robét
Wykonawca odpowiedzialny jest za jakoé¢ wbudowanych materiatéw oraz za jakosc i
terminowos¢ wykonanych robét i zgodnosé z Dokumentacja Projektows,
Specyfikacjami i obowigzujacymi normami.
1.6.1 Przekazanie terenu Budowy
Inzynier, w terminie okres'!onym- vv"i.Warunkach Kontraktowych, przekaze Wykonawcy
teren Budowy, wraz ze wszystkim'i Wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi.
Nalezy przekazac lokalizacje i wspoirzedne gléwnych punktéw oraz reperow, Dziennik
Budowy, Ksiege Obmiaru Robét oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i
dwa komplety Specyfikacji (ST). Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca jest
zobowigzany do pisemnego powiadomienia wszystkich zainteresowanych stron o
terminie rozpoczecia prac oraz o przewidywanym terminie ich zakoRczenia.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziaino$é za ochrone przekazanych mu punktow
pomiarowych, do chwili odbioru Kbﬁ‘Co-wego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki

geodezyjne lub nawigacyjne WykopaWca odtworzy na wiasny koszt.



1.6.2 Dokumentacija Projektowa-i Powvkonawcza

a) Dokumentacia Wykonawcza powinna by¢ zataczona do Dokumentéw

Przetargowych. Jest ona podstawa_ do realizacji robot objetych kontraktem.

b) Projekt Budowlany, bedacy podstawa do wydania zezwolenia na budowe musi
by¢ w posiadaniu Zamawiajgcego i Wykonawcy.

c) Dokumentacja Powykonawcza powinna byé¢ opracowana przez Wykonawce, w

ramach ceny Kontraktowej i powinna obejmowa¢ cafosé wykonanych robét.
Dokumentacja Powykonawcza powinna zawierac wszystkie zmiany, w stosunku do
projektu budowlanego i wykonawczego wynikie w trakcie realizacji robot.
Koszt wykonania Dokumentacii Powykonawczej nalezy przedstawi¢ w formie ryczattu,
w Przedmiarze Robdt.
1.6.3 Zgodnos$é Robét z Dokumentacja
Dokumentacja Projektowa i Specyff}zacje Techniczne stanowig czesé Kontraktu, a
wymagania, wyszczegodlnione w chociaz jednym z nich, sg obowigzujace dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze
wykorzystywac bteddw lub uproszczeri w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona odpowiednich
zmian, poprawek [ub interpretacji tych dokumentdw.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty muszg by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami.
Dane, okreslone w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach, sg uwazane za wartosci
docelowe, od ktdérych dopuszczalne sg odchylenia, w ramach okreslonego przedzialu
tolerancji. Cechy materiatow i efementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywad
bliska zgodnosé z okreslonymi wyrﬁaganiami, rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu toleréh&ii,'
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w peini zgodne z Dokumentacjg
Projektowg lub Specyfikacjami | wplynie to na niezadowalajaca jakoé¢ elementéw
budowli, to takie materiaty beda niezwlocznie zastapione innymi, a roboty rozebrane

na koszt Wykonawcy.

1.6.4 Zabezpieczenie terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa terenu
budowy, w okresie realizacji Kontraktu, az do koricowego Odbioru robét,

1.6.5 Ochrona sSrodowiska w cz_;i_sie wyvkonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i s_%osowaé wszelkie przepisy dotyczace ochrony

srodowiska naturalnego.



1.6.6 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca musi przestrzegad przepisow ochrony przeciwpozarowej i musi
utrzymywac wszelki sprzet przeciwprarowy w gotowosci do uzycia.

1.6.7 Materiaty szkodliwe _dla 6feczenia

Materiaty, ktdre w sposéb trwaly sa szkodliwe dla ofoczenia, nie moga by¢
dopuszczone do uzycia.

1.6.8 Ochrona i utrzymanie Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy oraz
urzgdzenia, uzywane do realizacji robét, od chwili ich rozpoczecia az do daty wydania
swiadectwa przejecia przez Zamawiajgcego.

Wykonawca musi prowadzi¢ roboty, az do czasu koficowego ich odbioru. Jesli
Wykonawca, w jakimkolwiek czasie zaprzestanie kontynuacji robét, to na polecenie

Inzyniera, powinien rozpoczac kontynuacje robét, nie pézniej niz w 24 godziny od

otrzymania tego polecenia.

1.6.9 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca jest zobowigzany znéc_':_ wszystkie przepisy, wydane przez Wiadze
Panstwowe 1 Lokalne, oraz wszelkie przepisy i wytyczne, zwigzane z prowadzonymi
robotami, i jest w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych przepiséw i wytycznych

podczas prowadzenia robot.

Wykonawca musi przestrzegac praw patentowych i jest w petni odpowiedziainy za
wypeinienie wszelkich wymagan prawnych. Uznaje sie, ze wszelkie koszty, zwigzane z
wypetnieniem w/w wymagan, nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w
cenie Kontraktowej. :;

1.6.10 Prezentacja Unii Euroge]'élkie]'

Wykonawca jest zobowigzany do uStawienia na czas budowy tablicy informacyjnej
wskazujacej na wspéifinansowanie przedsiewziecia przez Unie Europejska w miejscu
okreslonym przez Inzyniera nie pézniej niz 7 dni po przekazaniu Placu Budowy.
Wykonawca po zrealizowaniu projektu, w porozumieniu z Inzynierem opracuje i
wykena tablice upamietniajace wspdifinansowanie przedsiewziecia przez Unie
Europejska, w ilosci 2 sztuk. Stata lokalizacja tablic upamietniajacych zostanie
wskazana przez Inzyniera. Wskazéwki dotyczace sposobu prezentacji informacji o

wspoffinansowaniu przez Unie Europejska publikowane sa na stronie internetowej

www.europa.delpol.pl




1.6.11 Zapiecze Inzyniera

Wykonawca w ramach Kontraktu jest zobowigzany zapewni¢ nastepujace zaplecze
Inzyniera:

1.6.11.1 Biuro i wyposazenie -

Na czas trwania Kontrakiu Wykohé‘k\_avrca jest zobowigzany urzadzi¢ i utrzymaé w dobrym
stanie biuro (pomieszczenie) Inzyniera, wraz z dostgpem do sanitariatéw,
towarzyszacym wyposazeniem i sprzetem oraz z drogami dojazdowymi
utrzymywanymi do czasu zakoriczenia robdt. Biuro Inzyniera bedzie stanowito
pomieszczenie 6 powierzchni okoto 15 m2, Wykonawca wyposazy biuro Inzyniera w
meble i sprzet i utrzyma je w dobrym stanie oraz zabezpieczy przed kradzieza w czasie
trwania Kontraktu.

1.6.11.2 Meble biurowe i wyposazenie

Pomieszczenie biura Inzyniera zostanie wyposazone w :

- zapewnienie i utrzymanie srodka {acznosci telefonicznej - biurka szt, 2

- krzesta szt. 6 i

- szafa na dokumenty zamykana; né:klucz szt. 1 - szafa na ubrania szt. 1

1.6.11.3 Sprzet biurowy

Wykonawca wyposazy Biuro w nastepujgcy sprzet:

- Jeden komputer z odpowiednimi akcesoriami i petnym oprogramowaniem do prac
biurowych oraz oprogramowaniem do przetwarzania dokumentacji projektowej w
formie numerycznej w programach, ktérych uzyto do projektu.

- drukarke z odpowiednim zapasem papieru | tuszu

1.6.11.4 Lokalizacja Biura Inzyniera

Wymagane jest urzadzenie biura Inzyniera w bezpodrednim sgsiedztwie budowy

2. MATERIALY _

Wszystkie materiaty, ktérych Wyk'cj;rf)fawca uzyje do wbudowywania, muszg odpowiadac
warunkom, okredlonym wart. 10 Ué’cawy p.t. "Prawo Budowlane" z dn. 7.07.1994 r. z
pézniejszymi zmianami.

Materiaty, uzyte do wykonania robc':t; musz3 by¢ nowe I petnowartosciowe. Wszystkie
stosowane materiaty muszg posiadac certyfikat zgodnoéci z wymaganiami Polskich
Norm lub PN-EN. Materiaty muszg pochedzi¢ z krajéw Unii Europejskiej lub
kandydujacych do niej oraz z Turcji.

Wykonawca, dia potwierdzenia jakoéci uzytych materiatéw, powinien dostarczyc¢ atesty
wytworcy lub swiadectwa potwierdzajgce jakoé¢ materiatéw.

2.1 Okreslone przez projektanta urzadzenia i materialy nalezy traktowac jako
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wybrane przez autora rozwigzania projektowego w celu uzyskania zatozonych
parametrow dziatania poszczegdinych czescei budynku i instalacji i odpowiadajgcego im
zatozonego standardu technicznego, a co za tym idzie wszelkie nazwy firmowe
wyrobow | materiaiow okreslonych dostawcow nalezy traktowad jedynie jako marki
referencyjne nie stanowiace przes‘_.z(_kjody dla Oferenta w doborze urzadzer i materiatow,
z zastrzezeniem uzyskania w efekéié:-za%oz‘onych przez projektanta parametrow
dziatania instalacji i nie nizszego -o-d zatozonego standardu technicznego i
jakosciowego inwestycji.

2.2 Inspekcja Wytwdrni materiatéw

Wytwodrnie materiatéw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera. Prébki
materiatow moga by¢ pobierane, w celu sprawdzenia ich wiaéciwosci.

Wynik tych kontroli moze by¢ podstawg dla akceptacji okreslonej partii materiatow,
pod wzgledem jakosci. Inzynier musi mieé wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych
czgsci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji
Kontraktu.

2.3 Materia 1E]
Materiaty nie odpowiadajace wym'é'éé'niom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy. Kazdy rodzaj robét', -w ktorym znajduja sie nie zbadane i nie

zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego

nie odpowiadajace wyvmaaaniom

nie przyjeciem | wymiang na wiasny koszt.

2.4 Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja
jakos¢ i wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inzynier.

Miejsca czasowego skifadowania bedg ziokalizowane w obrebie terenu budowy, w
miejscach uzgodnionych z InZyniiférﬁem, lub poza terenem budowy, w miejscach
zorganizowanych przez Wykonavﬁtéﬁj"

3.0. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do-'uZywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é realizowanych robét. Sprzet ten powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac, pod wzgledem typéw i ilosci,
wskazaniom zawartym w Specyfikacjach, Programie Zapewnienia Jakosci lub projekcie
organizacji robot.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu musi gwarantowad wykonanie robét, zgodnie z zasadami

okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach, i w terminie przewidzianym



w Kontrakcie. _

Sprzet, bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania tych robét, musi
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowoéci do pracy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia lub narzedzia, nie gwarantujace zachowania
warunkdw Kontraktu, powinny byg, przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone
do robét B

4.0. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany dOIStosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore
nie wpltyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba 1 rodzaj srodkdw transportu powinna zapewniac prowadzenie robot zgodnie z
zasadami, okreslonymi w Dokumentacj Projektowej, Specyfikacjach Technicznych, w
terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych, pojazdy uzywane przez Wykonawce muszg
speinia¢ wymagania dotyczace ruchu drogowego, w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen i innych parametréw technieznych.

Przy transporcie wodnym, $rodki: pfywaja_ce muszg spetniaé wymagania warunkdéw
dopuszczenia do zeglugi.

Wykonawca musi usuwad na 'Die“za;[co,' na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane przez jego pojazdy na drogach lagdowych i akwenach.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogbine zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedziainy za prowadzenie robét zgodnie z Kontraktem, oraz za
jakosc zastosowanych materiatéw i sposobu prowadzenia tych robét.
Roboty musza by¢ realizowane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami

Specyfikacji (ST), Programem Zapewr}ienia Jakosci (PZ1), oraz poleceniami Inzyniera.
,"Za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczanie

Wykonawca ponosi odeWiedZIaL‘"'
wysokosci wszystkich elementowiroboz zgodnie z wymiarami i rzednymi, okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, iub przekazanymi przez Inzyniera, na pi$mie, wpisem do
Dziennika Budowy, o

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczaniu lub

wyznaczaniu robot, zostang poprawione przez Wykonawce, na wlasny koszt.

Sprawdzenia wytyczenia robét lub wyznaczenia ich wysokosci przez Inzyniera, nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.
Decyzje Inzyniera, dotyczace akceptacii lub odrzucenia materialdéw i elementow robot,
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muszg by¢ oparte na wymaganiach, sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji
Projektéwej i w Specyfikacjach Technicznych, a takze w obowigzujgcych normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji, Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatdw i
robot, rozrzuty, normalnie wystepujgce w produkcji | podczas badania materiatéw,

doswiadczenia z przesztodci, wyniki badan polowych oraz inne wyniki, mogace wptywad

na rozwazang decyzje. _ -
Polecenia Inzyniera muszg by¢ wgkaﬁ@wane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, pod grozbg zatrz&mahia robot,

Cate skutki finansowe, wynikajace z tego tytutu, ponosi Wykonawca.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program Zapewnienia Jakosci {(PZ3J)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie, do aprobaty
Inzynierowi, Programu Zapewnienia Jakosci (P23}, w ktérym przedstawi on zamierzony
sposob realizacji robot, swoje mozliwoséci techniczne, kadrowe i organizacyjne,
gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjiami
Technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazywanymi przez InZyniera.
Program zapewnienia jakosci pOW[!’]IEFI zawierac:

a)czesc 0gdlna, opisujaca: ' :

1. organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt,

2. wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania

poszczegolnych elementéw robot,

3. wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowarie praktyczne,

4. problemy BHP, system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania
jakoscia wykonywanych robét, wyposazenie w sprzet | urzadzenia do pomiarow |
kontroli, laboratorium Wykonawcy, sposéb oraz forme gromadzenia wynikow
badar laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych wnioskéw i
zastosowanych korekt w prdces'ie technologicznym.

b)czes¢ szczegdtowa, Op!SU]chrd "kazdego asortymentu robot:

1. wykaz maszyn | urzadzen, stosowanych na budowie, z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania, i urzgdzenia
pcmiarowo - kontrolne,

2. rodzaje i ilo$¢ Srodkow transportu, oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, sprzetu itd.,

3. sposGb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie

transpoitu,
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4. sposob i procedure pomiardw i badan, prowadzonych podczas dostaw
materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegblnych elementéw
robot,

5. spos6b postepowania z robotami i materiatami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom,

Program Zapewnienia Jakosci powinien by¢ przedstawiony Inzynierowi do akceptacji.
Koszta, zwigzane z wykonaniemﬁbl‘bjéktu Programu Zapewnienia Jakosci, nalezy podac
w formie ryczattu, w Przedmiarze Robét.

6.2 Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroii robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagnac zatozong jakos¢ robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole
robot i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac
w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia, niezbedne do
pobierania probek i badarn materiatéw oraz robdét.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz robot, z
czestotliwoscig zapewniajgcg mozliwos¢ stwierdzenia, ze roboty wykonano zgodnie z

wymaganiami, zawartymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach i

obowigzujgcych normach. .
Inzynier musi miec meogranlczony dostQ_p do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich

inspekcii.
Wszystkie koszta, zwigzane ze zorganizowaniem i przeprowadzeniem dodatkowych

badart materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3 Pobieranie prébek

Probki beda pebierane losowo. Inzynier musi mie¢ mozliwoéé udziatu w pobieraniu
probek

6.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania | pomiary deq przeprowadzone zgodnie z wymogami norm. Przed
przystgpieniem do pomiardw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzajach
i terminie pomiaru lub badan, a po wykonamu wyniki ich wpisze do Dziennika
Budowy. .

Koszt wykonania niezbednych p.c'i'miarc’)w i badan powinien by< uwzgledniony w cenie
jednostkowej kazdej pozycji, ktorej dotyczy.

6.5 Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan, nie

pozniej niz w terminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakoscl.
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6.6 Badania prowadzone przez Indvniera

Dla celow kontroli, Inzynier uprawnicny jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek, i badania materiatéw w zrédle ich wytworzenia. Inzynier moze pobierac probki
materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Gdy wyniki
badan Wykonawcy sa niewiarygodne, to catkowite koszta powtdrnych lub dodatkowych
~ badan i pobierania prébek poniesie Wykonawca.

6.7 Atesty jakosci materialéw i urzgdzen

Kazda partia materiatow, dostan@?bﬁ-é@,ﬁo robét, powinna posiadaé atest, okreslajacy

jej cechy.
6.8. Dokumenty budowy
6.8.1 Dziennjk Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym, obowiazujacym
Zamawiajgcego i Wykonawce, w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy,
do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy powinny byc¢ dokonywane na biezaco, i powinny dotyczyc¢

przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia, oraz technicznej i gospodarczej

strony budowy. : ‘
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy mu51 byc zaopatrzony w date jego dokonania,
podpisem osoby, ktdra dokonata: zaplsu Z podaniem jej imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego.
Zapisy muszg by¢ czytelne, dokenane trwaltg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio, jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty musza byé oznaczone
kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy oraz Inzynier.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisa¢ w szczegdlnosci:

a) date przekazania Wykonawcy placu budowy,

b) date przekazania przez Za,mawsaJa_cego Dokumentacji Projektowej,

c) termin rozpoczecia i zako‘: zen;a poszczeg6lnych elementow robot,

d) przebieg robot, trudnosci’ ; przeszkody w ich prowadzeniu,okresy i przyczyny

przerw w robotach, .

e) uwagi i polecenia InZynieré, |
f) daty zarzadzenia o wstrzymaniu robot, z podaniem powodu,
g) zgtoszenia i daty odbiorow robdt zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu, oraz

czesciowych | koricowych odbioréw robét,
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h) wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
i) stan pogody i temperature powietrza (dia robdt, na ktére majg wpltyw warunki
pogodowe)
1) zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w
Dokumentacji Projektowej,
k) dane dotyczace czynnosci geodezyjnych, dokonanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
I} dane, dotyczace jakodci materla%ow pobierania probek oraz wyniki badaf, z
podaniem, kto je przeproWadza%
m) inne istotne informacje o przeblegu robat.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykdnawcy, wpisane do Dziennika Budowy, wymagajg
pisemnego ustosunkowania sie przez Inzyniera.
Decyzje Inzyniera, wpisane do Dziennika Budowy, Wykonawca podpisuije, z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.
Projektant, nie bedacy stronag Kontraktu, nie ma uprawnied do wydawania
bezposrednich polecen Wykonawcy robét.,
6.8.2 Ksiega Obmiaru
Ksiega Obmiaru stanowi dokumen“t pozwalaja_cy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementow robot. Obmrary wykonanych roboét przeprowadza sie w sposéb
ciagty, w jednostkach przyjetych..w Przedmiarze Robot, i wpisuje do Ksiegi Obmiaru.
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, atesty m-ateria%éw, orzeczenia, receptury robocze, i kontroine
wyniki badan Wykonawcy muszg by¢ gromadzone wg zalecei Programu Zapewnienia
Jakosci (PZ3). Stanowig one zatgcznik do protokotu Odbioru robét.
6.8.4 Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy, oprocz wymienionych powyzej, zalicza sie:
a) pozwolenie na budowe,

b) umowy cywilnoprawne,

c)  protokét przekazania terent Bu_é_ibwy,
d) protokoty odbioru robot za;hikajacych, e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje.

6.8.5 Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na terenie budowy, w miejscu

odpowiednio zabezpieczonym.



Zaginiecie ktdéregokoiwiek z dokumentow budowy, spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie, w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do
wgladu, na zyczenie Zamawiajgcego.

7.0 Odbiér ROBOT

7.1 Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalert odpowiednich Specyfikacji Technicznych, roboty podlegajg
nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inzyniera, przy udziale

Wykonawcy:

1. odbidr robdt zanlkajqcych

2. odbidr odcinka robét lub |ch czesci

3. odbidr kohcowy d) odbidr ostateczny
7.2  Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej
ocenie ilosci I jakosci wykonanych robét, ktére w dalszym procesie ulegng
zakryciu.
Odbiér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu quzi-e dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robot. Odbioru Robét dokonuje Inzynier.
Gotowos¢ danej czesci robdt do OdeOI’U zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy z jednoczesnym powmddmiemem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pozZniej jednak. niz w magu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
Dziennika Budowy i pomadom]ema o tym fakcie Inzyniera. Jakosc i ilos¢ robét
ulegajacych zakryciu ocenia Inzyhier na podstawie dokumentdw, zawierajacych
komplet wynikow badan Iaboratéryjh\;fch I w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.
7.3 Odbior Odcinka Robét lub ich czeéci
Odbioru Odcinka Robét dokonuje sie jak przy Odbiorze Koficowym robdt,
Odbiér Odcinka polega na ocenie ilosci i jakoéci wykonanych czesci robét, i dotyczy:

a) kazdego Odcinka, w odniesieniu do ktérego w Zataczniku do Oferty ustalono

osobny Czas Wykonania, “

b) kazdej znaczacej czesci Robot %ta%ych, ktéra albo zostata ukoriczona, albo
zostata zajeta lub jest uiytkoﬂar1a, przez Zamawiajgcego,

<) kazdej czesci Robét Statych, ktorg Zamawiajacy wybrat celem zajecia lub

uzytkowania przed ukonczeniem rcbot.
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7.4. Dokumenty do przyjecia Kohcowegs Robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru korcowego robédt jest protokdt
odbioru koncowego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do
odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg z nahiesionymi zmianami i z aktualnymi
uzgodnieniami,
Specyfikacje Techniczne, -
uwagi i zalecenia Iniynieré-, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajacych |
ulegajacych zakryciu, | ud__%jk_ﬂfﬁéntowanie wykonania Jego zalecen,

recepty i ustalenia technélbg‘itine, e) Dzienniki Budowy 1 Ksiegi Obmiaru,

O ks w N

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan | oznaczen laboratoryjnych zgodne z
ST i Pz, o
7. atesty jakosciowe wbudow.anych materiatow,
8. opinig technologiczna sporzadzona na podstawie wynikow badan i pomiaréw
9. zafgczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,
10. sprawozdanie techniczne,
11. dokumentacje geodezyjng powykenawczg - inwentaryzacyjna,
12. inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
Sprawozdanie techniczne bedzie zawieraé:
1. zakres | lokalizacje wykonyvganych robot,
2. wykaz wprowadzonych zmiér;“-w.'stosunku do Dokumentacji Projektowej
przekazanej przez Zamawiajqcegé,
3. uwagi dotyczgce warunkdw realiiacji robét, d) date rozpoczecia i zakonczenia
robot. _
W przypadku gdy, wedtug Komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koficowego, Komisja w porozumieniu z
Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego robdt. Wszystkie
zarzgdzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiaja_cego. Termin wykonania robét poprawkowych i
robét uzupetniajacych wyznaczy_ékdmisj'a.
7.5 0Odbiér Ostateczny (po okresue gwarancyjnym)
Po podpisaniu przez Inzyniera éWi_adéétwa Wypetnienia Gwarancji, Wykonawca
przedkfada Inzynierowi Stwiardzenie Dstateczie, po czym w ustalonym terminie

Inzynier winien wystawi¢ Zamawiajacernu Koncowe Swiadectwo Platnodci.
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8.0 PRZEPISY ZWIAZANE
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powolujg sie na ustawy,

rozporzadzenia ministerialne, Polskie Normy, przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je
traktowac jako integralng czes¢ Dokumentacji Technicznej oraz Szczegolowych
Specyfikacji technicznych, tak jakby wystepowaty w catosci. Zaktada sie, ze
Wykonawca jest doktadnie zapoznany z ich treécig craz wymaganiami. Nalezy brac¢ pod
uwagg ostatnie wydania Polskich Norm, o ile w Dokumentacji lub Specyfikacjach nie
postanowiono inaczej.

Wykonawca zobowigzany jest rowniez do przestrzegania innych norm krajowych (PN),

zwigzanych z wykonywaniem pra
e

objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien,
chociaz nie zostaty bezpos’rednio‘?‘“;').‘rz\'/-"f\j‘uo{ane w Dokumentacji, na rowni ze wszystkimi

innymi normami | wymaganiami tam zawartymi.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne

Zespot plywalni w Lublinie
przy
Al. Z_ygmuntewskich
SST. 45.21.22.12-5

ZAWARTOSC:
SS5T 45.21.22.00-8 Roboty budowlane



SST. 45.21.22.00-8

ZAWARTOSC:
SST.45.11.12.00-0
SST.45.26.23.10-7
SST.45.26.23.11-4
SST.45.22.31.00-7
SST.45.26.25.20-2
SST.45.32.00.00-6
SST.45.43.21.20-1
SST.45.26.25.00-6
SST.45.41.00.00-4
SST.45.43.20.00-4
SST.45.44.21.00-8
SST.45.42.11.46-9
SST.45.42.11.00-5
SST.45.42,11.60-3
SST.45.32.40.00-4
SST.45.42.11.10-8

557.45.32.40.00-4
S5T.45.32.40.00-4

Roboty budowlane

ROBOTY ZIEMNE
ROBOTY ZBROJARSKIE
BETON
KONSTRUKCIE STALOWE
ROBOTY MUROWE

ROBOTY IZOLACYINE
ROBOTY POSADZKOWE
SCIANKI DZIALOWE

TYNKI WEWNETRZNE
OKLADZINY WEWNETRZNE
ROBOTY MALARSKIE
SUFITY PODWIESZONE
STOLARKA

BALUSTRADY

TYNKI ZEWNETRZNE
PRZESZKLENIA, SLUSARKA
ALUMINIOWA

Wyposazenie

Niecki basenowe stalowe
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
SST. 45.11.12.00-0

ROBOTY ZIEMNE

B5.01.01.00 WYKOPY
B.01.02.00 WARSTWY FILTRACYINE, PODSYPKI I NASYPY

B.01.03.00 ZASYPKI
B.01.04.00 TRANSPORT GRUNTU
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét ziemnych dla: Zespotu P%ywalni'przy Al. Zygmuntowskich w

Lublinie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1,
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuig wszystkie czynnosci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym

kontraktem.

W zakres tych robét wehodza:

B.01.01.00.
B.01.01.01.

B8.01.02.00
B.01.02.01

B.01.02.02.
B.01.02.03.
B.01.03.00.
B.01.03.01.

B.01.03.02.
B.01.04.00.

B.01.04.01.

Wykopy przestrzenne

Wykopy wewnatrz budynku.

Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.
Podkiad pod posadzkowy z piasku zwykiego.

Nasypy konstrukcyjne wykonywane z zastosowaniem geowidkniny
Zasypki

Zasypanie wykopow po wykonaniu izolacji gruntem ztozonym na
odktad. |

Reczne zasypanie wykopéw gruntem ziozonym na odkfad.
Transport gruntu na samochody, przewdz i wytadunek na
wskazanym przez Inzyniera miejscu.

Zatadowanie uprzednio odspojonego

1.4. Okresienia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST G Wymagania ogdine,

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania, ich zgodnosc z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2%



2. Materiaty.

2.1. Grunty do wykonania podkiadu wg 8.01.02.00-01

Do wykonania podktadu nalezy stosowa¢ pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania
dotyczace pospditek:

uziarnienie do 50 mm

taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%.

zawartos¢ frakcji pytowej do 2 %

zawartos¢ czastek organicznych do 2 %.

2.2, Do wykonania podkfadu wg. B.01.02.02.

Do wykonania podktadu wg. B.01.02.02. nale?y stosowad piasek zwykty.

2.3. Do zasypywania wykopéw wg. B.01.03.01 i B.01.03.02

Do zasypywania wykopow wg. B.01.03.01 i B.01.03.02 moze by¢ uzyty grunt
wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarzniety I bez zanieczyszczen takich jak
ziemia roslinna, odpadki materiatdw budowlanych itp.

Zasypki za sciany oporowe:

max $rednica ziaren d< 120 mm, wskaznik réznoziarnistosci U>5,

wspétczynnik filtracji przy zageszczeniu Is=1.0 -k>5m/d,

zawartosc czesci organicznych 1<2%

odpornosé na rozpad <5%. _

2.4. Grunt do budowy nasypdw konstrukcyjnych.

Grunt do budowy nasypow konstr_ﬁk,cyjnych powinien posiadac nastepujgce
wiasciwosdci: max $rednica ziaren d< 120mm,

wskaziik roznoziarnistosci U>3,

granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0.425 mm lub 0,5 mm- W<40%
zawartos¢ czesci organicznych 1<29%%

pecznienie pod wplywem wody P<5%,

mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia odpornosé na rozpad
<10%.

2.5. Geowlokniny i geosiatki 8.02.02.05

Wymagania wg norm i $wiadectw ITS i instrukecji producenta.

3. SPRZET )

Roboty mogg by¢ wykonywane }'chnié iub mechanicznie. Roboty ziemne mozna

wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu. Zageszczanie gruntéw wykonywac
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walcami okotowanymi, wibracyjnymi.lub ubijakami mechanicznymi.

4. TRANSPORT

Materiaty moga byc¢ przewozone dowolnymi Srodkami trénsportu. Nalezy je umiescic¢
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykopy wg B.01.01.00, B.01.02.01

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopéw przed budowa obiektu nalezy
sprawdzic zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu
nalezy wykonac kontrolny pomiar, sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji
wykopdw kanieczne jest kontrolowanie warunkow gruntowych w nawigzaniu do badan
geologicznych. ,

Wykonywanie wykopdw mechanicznie - do poziomu ok. 20 cm ptytszego od
docelowego pozostalg warstwe zdejmowac recznie.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopdw

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie
nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp w wykopach tymczasowych dc gteb. 4 m:
w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2: 1;

w skatach zwietrzatych i rumoszach zwietrzelinowych 1: 1 ;

w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1 :1.25

w gruntach sypkich (piaski) i spoiStyth w stanie plastycznym o nachyleniu 1:1,5

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastepujgce zabezpieczenia:

w pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-
krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna byé wolna od nasypdw i materiatow,
oraz miec spadki umozliwiajgce odptyw wéd opadowych.

5.1.2, Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczaine odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza: £ 0,02% dia spadkow
terenu; £ 5 cm dla rzednych dna wykopu; + 5 cm dla wymiardw w planie wykopéw o
szerokosci dna mniejszej tub rownej 1,5 m; = 15 cm dia wymiaréw w planie wykopow
o szerokosSci dna wiekszej niz 1,5 m; = 10 % dla nachylenia skarp wykopow
fundamentowych. -

5.1.3. Postgpowanie w wypadku przeglebienia wykopéw

(1) Wykopy powinny by¢ wykenywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
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(2) Warstwa gruntu o gruboéci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunigta bezpodrednio przed wykonaniem fundamentu
(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumieé sie z Inzynierem
celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.2. Wykonywanie podsypek i nasypow wg 8.01,02.00,01,02,03 5.2.1.Warunki
rozpoczecia robot.
Wykonawca moze przystapic¢ do uktadania podsypek i nasypdw po uzyskaniu
zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podkiadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podkiadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakoficzeniu prac w
wykopie. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z
odpadkow materiatow budowlanych.x
(2) Uktadanie podkiadu nalezy proWaHzié na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie.
(3) Catkowita grubosé podkiadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stala na
catej powierzchni rzutu obiektu.
5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podkiadu powinno nastagpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem
posadzki. Przed rozpoczeciem uktadania poditoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw
materiatdw budowlanych.
(2) Ukiadanie podkiadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni réwnomiernie j jedng
warstwag.
(3) Caikowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na
catej powierzchni rzutu obiektu.
(4) Wskainik zageszczenia podkiadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0.98 wediug
proby normainej Proctora.
5.2.4. Warunki wykonania nasypow
W miejscu, w ktérym ma by¢ wykonywany nasyp grunt powinien byé oczyszczony z
kamieni i gruzu, zas ziemia roslinna zdjeta. Grunty stabe (np. torfy lub namuty)
powinny byc¢ usunigte, a na ich miejsce powinien by¢ nasypany i ubity grunt opisany w
projekcie. Budowle przewidziane do umieszczenia w nasypie powinny by¢ wykonane
przed i umieszczone w miejscu ich przewidywanego potozenia.
Zasady rozmieszczania gruntow w nasypie powinny by¢ nastepujgce:

* grunty drobnoziarniste mato p;zepuszczalne powinny byc¢ uktadane w srodku, a

grunty gruboziarniste - blizej skarp nasypow;
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e grunty spoiste powinny by¢ przykryte na skarpach i na koronie nasypu warstwag
ochronng z gruntow sypkich, o grubosci nie mniejszej niz 100 cm;
e grunty znajdujgce sie w nasypie nie powinny tworzy¢ soczewek lub warstw
utatwiajacych poslizg lub ﬁ!traéje wody;
e grunty utoZone obok siebie w nasypie powinny by¢ o takim uziarnieniu, aby nie
powstawaty odksztafcenia nasypu pod wplywem dziatania wody.
Dla zapewnienia statecznosci nasypéw wykonywanych z gruntéw niejednorodnych
nalezy: grunty przepuszczaine uktada¢ w nasypie warstwami poziomymi;
nadawac gérnym powierzchniom warstw wykananych z gruntéw mato
przepuszczalnych lub nieprzepuszczainych spadek na zewnatrz z pochyleniem 3-4%:;
warstwy gruntow przepuszczalnych uktadaé na calg szerokosé¢ nasypu w celu
zapewnienia odptywu z nich wody;
nie dopuszczac do przernieszczani(é: sig w nasypie gruntdéw o réznej
wodoprzepuszczalnosci, aby unikné;gf powstawania w nasypie gniazd i soczewek
gruntowych bardziej nawodnionyth ’i zatrzymujgcych wode;
wilgotnes¢ gruntu w czasie zageszczania powinna by¢ zblizona do wilgotnoéci
optymainej; w przypadku gdy wilgotnosc jest mniejsza niz 0,8 optymalnej grunt
nalezy zwilzy¢ woda, gdy jest wieksza od 1,25 optymalnej - osuszyé w sposéh
naturalny; wilgotnos¢ optymalna gruntu dia potrzeby zageszczania powinna wynosic:
dla piasku -10%, piaski gliniaste, gliny piaszczyste ~12%, gliny -13 %, ity, gliny
cigzkie, pyty, lessy -19%:;
wskaznik zageszczenia gruntu powinien by¢ ustalony w laboratorium polowym w
zaleznosci od poziomu zalegania w_‘éirstwy gruntu w nasypie oraz mozliwosci stosowania
statej kontroli zageszczania gruntu, nie mniejszy niz:0,95 dla gornych warstw nasypu
zalegajacych na gtebokosé nie wiekézq niz 1,2'm, 0,9 dla warstw zalegajacych ponizej
1,2 m. '
5.3. Zasypki wg. 8.01.02.00,01,02
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia
Inzyniera coc powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki:
(1) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakoficzeniu
przewidzianych w nim robdt. |
{2) Przed rozpoczeciem zasypywénia dno wykopu powinno bycC oczyszczone z

odpadkdéw materiatow budowianytﬁ i Smieci.
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(3) Uktadanie i zageszczanie gruntdéw powinno byé wykonane warstwami o grubosci:
0.25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych, 0.5G-1.00 m - przy ubijaniu ubijakami
obrotowo-udarowymi{zabami) iub ciezkimi tarczami, 0.40 m - przy zageszczaniu
urzadzeniami wibracyjnymi .

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz
Is=0.95 wg. préby normainej Proctora

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w
sposob nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakosci robot.

Wymagania dla robdt ziemnych podano w punktach 5.1 do 5.3.

Sprawdzenie i odbior robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczeg6lnionymi w pkt. 10

6.1, Wykopy wg. B.01.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie-v,'(f_y’konywania robot oraz po ich zakoficzeniu
powinny obejmowad: zgodnosé Wykonénia robot z dokumentacjg prawidlowosé
wytyczenie robét w terenie przygotowanie terenu, rodzaj i stan gruntu w podtozu
wymiary wykopdw, zabezpieczenie i odwoednienie wykopow

6.2, Wykonanie podkiaddow i nasypdw wg B.01.02.00 Sprawdzeniu podlega:
przygotowanie podioza, materiaty uzyte na podkiad iub nasyp, grubod¢ i
rownomiernos¢ warstw podkfadu lub nasypu sposéb i jakodé zageszczenia

6.3. Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega: stan wykopu przed zasypaniem materiaty do zasypki
grubosc i réwnomiernos¢ warstw zasypki sposéb i jakos¢ zageszezenia

7. Odbiér ROBOT N |

Wszystkie roboty objete B;Ol.DO.:(jC». podiegajg zasadom odbicru robdt zanikajgcych
wqg. zasad ujetych w OST. |

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze

PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntéw.
PN-74/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

BN-77/8931-12 - Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntow.

BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA

SS8T. 45.26.23.10-7

ROBOTY ZBROJARSKIE.



1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjacﬁ;Ze[betowych wykonywanych na mokro i
prefabrykowanych dla Zespotu Ptywalni przy Al. Zygmuntowskich w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacii rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rohbot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, chejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wchodza: -

B.02.01.00.Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi gtadkimi ze stali A-0 i
A-L "

B.02.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi zebrowanymi ze stali
A-IT i A-III. f _

Zbrojenie kablami sprezajgcymi oczepéw kablobetonowych (zatacznik do specyfikacii)
Zbrojenie elementami typu HFB; HDB, al.-detan-p. (zataczniki j.w.)

1.4, Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w B.00.00.00 "Wymagania ogdine".

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosC ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i ;5ro!eceniami Inzyniera. Ogéine wymaganie dotyczace
roboét podano w OST 00.00.00.

2. Materiaty.

2.1. Stal zbrojeniowa.

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej wg PN-89/H-
84023-06

(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali,

* Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-81/H-84023. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli

ponizej.

28



* W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna

wykazywac peknieé, naderwan i rozwarstwien.

i ) Granica | Wytrzymatos¢ ; Wydtuzenie | Zginanie
Gatunek stali | Srednica preta| ]
| plastyczna| na rozcigganie | trzpienia | a-$rednica
mm MPa MPa % d-prébki
St0S-b 5.5-40 220 31 0-550 22 d=2a(180%)
34GS 6-32 | 410 min. 590 16 d=3a(90%)
S

(3) Wady powierzchniowe.

* Powierzchnia waicowki i pretéw powinna by¢ bez peknied, pecherzy i naderwan.

* Na powierzchni czotowe]j pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,

rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia

niemetaliczne, wzery, wypukifosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg

dopuszczalne:

jesli mieszczg sie w granicach doﬁuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow

gtadkich,

jesli nie przekraczajg 0.5 mm dla walcdéwki i pretéw zebrowanych o érednicy

nominalnej do 25 mm, zas 0.7 mm dla pretow o wiekszych sSrednicach.
(4) Odbior stali na budowie,
* Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory

powinien byé zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierad:

znak wytworcy,

Srednice nominaing,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii, znak obrébki cieplnej.
* Cechowanie wigzek i kregéw powinno byé¢ dokonane na przywieszkach metalowych

po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu. * Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych

dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na pewierzchni pretéw nie powinne by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy,

tluszczow, farb lub innych zanieczyszeczen,

- odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny

sie¢ miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach

panstwowych,
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- Pprety dostarczone w wigzkach nie powiﬁrﬁy wykazywac odchylenia od linii
prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dlugodci preta.

* Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardw i gatunkéw.
{5) Badanie stali na budowie.
* Dostarczong na budowe partie sft'ali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy
przed wbudowaniem zbadad Iatqzbﬁétoryjnie w przypadku gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakoéci (atestu)

- nasuwajy sig watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych

- stal peka przy gieciu
Décyzje 0 przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejimuje Inzynier.
3. Sprzet.
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonac przy
uzyciu dewolnego typu sprzetu.
4. Transport. o
Stal zbrojeniowa powinna byé pmeWbiona odpowiednimi srodkami transportu Zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a) Czystosé powierzchni zbrojenia.

* Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscié z
zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i biota,

* Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem {smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opalac¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia

zanieczyszczen. N ‘

Czyszczenie pretéw powinno bycf:la_'o.konywane metodami nie powodujgcymi
Zmian we wilasciwosciach techﬁiéznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

* Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane.

* Haki, odgiecia 1 rozmieszczenie zbrojenia nalezv wykonywacd wg projektu z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264.

tgczenie pretéw nalezy wykonvwaé zgodnie z postanowieniami
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normy PN-84/B-264,

* Skrzyzowania pretow nalezy wigzac drutem migkkim, spawaé lub tgczyé specjainymi
zaciskami.
¢) Montaz zbrojenia.

* Zbrojenie nalezy ukladac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

* Nie nalezy podwieszac¢ i mocowac do zbrojenia deskowari, pomostow

transportowych, urzadzen wytwdrczych i montazowych.

* Montaz zbrojenia z pojedynczych'pi‘etéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w

deskowaniu.

* Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywacé przed
ustawieniem szalowania bocznego.
* Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia

pretéw oznaczonego w projekcie.

* Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierad
podkiadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci
otulenia. o

6. Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podiega odbiorowi przed betonowaniem,

7. Odbior robdt.

7.1. Odbidr robadt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu - wg OST-00.00.00
"Wymagania ogdine”

7.2. 0dbior koricowy - wg OST 00.00.00.

7.3. Odbior zbrojenia. n

* Odbidr zbrojenia przed przystqbieniem do betonowania powinien byc dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

* Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacii, zgodnosci z
rysunkami liczby pretoéw w poszczegdinych przekrojach, rozstawu strzemion,
wykonania hakow ztacz i diugosci zakotwien pretéw oraz mozliwoéci dobrego otulenia

pretéw betonem.
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8. Przepisy zwigzane.
PN-89,/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-84/B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Lo
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST. 45.26.23.11-4

BETON

B.03.01.00 PODBETONY
B.05.02.00 BETONY KONSTRUKCYINE
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1. Wstep.
1.1, Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegé#bwej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot betoniarskich Zespotu Ptywalni przy Al. Zygmuntowskich w
Lublinie.
1.2, Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie betdﬁu i"podbetonu w eiementach konstrukcyjnych
objetych kontraktem. '
B.03.01.00 Podbetony. Dotyczyi pz-odbetonéw pod fundamenty
podbetondw pod sciany oporowe
B.03.02.00 Betony konstrukcyjne. Dotyczy:

» Tfundamentow oraz pali fundamentowych

» Scian oporowych

« scian konstrukcyjnych

e stropéw

= ram

¢ schoddéw

s konstrukcji niecek basendw.
1 Niecki basenowe.

1.1.1 Basen rekreacyjny kuli (A)

Konstrukcja niecki wielofunkcyjnego basenu rekreacyjnego A o maksymalnych wymiarach
w planie 20,57 x 28,27 m, skiada sie z czesci (1) zawierajgce] niecke nauki plywania,
niecke Igdowiska szerokiej zjezdzalni proste] i zatoki dla fal oraz cze$é 2 zawierajgce]
mecke sztucznej rzeki.

Konstrukcja czesci 1 sktada sie z piyty dennej grubosci 0,30 m o nieregularnym ksztatcie
w planie (przenikajace Si@ prdétokqt i elipsg), $ciany obwodowej ze wspornikiem
(z wyjatkiem odcinka stanowigcego potaczenie czeéci 1 i 2), schoddéw i stanowiska
whirlpool. Wspornik $ciany obwodowej stanowi oparcie dla plyt przybasenia. Piyta denna

oparta jest na 34 slupach o przekroju poprzecznym 0,4x0,4m (5 rzedéw po 5 szt. w
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rozstawie 3,80, 3,63, 3,60 i 3,20 m oraz 9 stupéw na obwodzie elipsy w rozstawie 2,83,
260, 14,20 m). Przez niecke przechodza dwa siupy @ 0,5m podpierajgce konstrukcje
dachu.

Konstrukcja czesci 2 skiada sie z plyty kotowej grubosci 0,3m z otworem w $rodku,
wspartej na 0,8 obwodu na $cianie obwodowej grubosci 0,5 m, na 0,2 obwodu (potaczenie
z czescig nr 1) na 5 owalnych stupach oraz czterech stupach 0,4x0.4m na krawedzi
otworu. Krawedz otworu usztywniona jest $ciang obwodows grubosci 0,25 m. Zewnetrzna
Sciana obwodowa stanowi oparcie dla konstrukcji dachu (kuli). Na écianie obwodowe;
otworu wsparta jest stalowa konstrukcja wentylacji mechanicznej.

Poprzez stlupy i $ciane obwodows obcigzenia od niecki .wielofunkcyjnego basenu
rekreacyjnego A przekazywane sg na monolitycznq ptyte wsparta na ruszcie pali. Piyta ta
stanowi wspoiny fundament dia niéc!.{i' pasenowej i przyleglych konstrukcji i zostata wydana

w oddzielnej czesci opracowania (Czeéé 1 tomu 1I).

1.1.2 Basen plywacki (B)

Niecke basenu plywackiego stanowi monolityczna konstrukcja zelbetowa w postaci
prostokatnego zbiornika o wymiarach wewnetrznych 25,08 x 51,35 m, co po wykonaniu
warstw -‘wyrownawczych i ceramiki daje basen o wymiarach 25,00 » 51,30 m. Glebokosé
niecki zmienia si¢ od 2,00 m do 2,30m (w stanie wykonczonym), za$é grubosé dna stanie
surowym wynosi 0,30 m a $cian 0,40m, co pozwala zapewnié nosno$é i szczelnosé
konstrukcji przy zachowaniu w;e[koou otuliny pretéw zbrojeniowych witasciwej dla
konstrukcji hydrotechnicznych (4 cm) oraz pomiescic w przekrojach zelbetowych elementy
wyposazenia technologicznego. Konstrukcje niecki posadowionc bezposrednio na palach
zwienczonych ot:zepami o szerokosci 0,70m i wysokosci 70cm poprzez stupy o wymiarach
0,40x0,40m. W gornej czesci $cian niecki znajdujg sie wsporniki mieszczagce przelew typu
finskiego”, koryto cdprowadzajgce wode oraz oparcie phyt przybasenia. Wymagana -
tolerancja wykonania gornej krawedzi przelewu 2 mm. Uszczelnienie dylatacji oraz stykéw
roboczych bedg stanowily tasmy dy.atacyjne iuszczelnlajqce PCV " geioii- -
; o4, oraz kttrwadepiastyc”":v Co e @ Niecke nalezy wykonac

z betonu hydrotechnicznego klasy BH 30 o wodoszczelnosci W=8. Konstrukcje niecki
pokazano na zalgczonych rysunkach nr 2 i 3 oraz w czesci architektonicznej. Oczepy pali

pokazano na rysunku nr 1.
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1.1.3 Basen rekreacji ogolnej (C)
Niecke basenu rekreacyjnego zaprojektowano w postaci zelbetowej skrzyni o grubosci
$cian i dna 0,30m, i max. wymiarapﬁ w $wietle 13,06 x 6,2 m. Konstirukcje niecki
posadowiono przy pomocy stupéw 0,3 x 0,3 m, na oczepie o wymiarach
b=0,60mxh=0,70m zwienczajgcym pale fundamentowe.
Gtebokos¢ basenu w stanie wykoriczonym zmienia sie od 1,0 do 1,20 m.
Basen obrzezony jest na znacznej czesci obwodu (zakres pokazano na rys. nr 6)
wspornikami dla oparcia plyt przybasenia oraz korytami przelewowymi na fragmentach
§cian pokazanych na rysunku (typu finskiego).
Wymagana toieréncja wykonania gornej krawedzi przelewu 2 mm.
Niecke nalezy wykonat z betohu“_hyd rotechnicznego klasy BH 30 o wodoszczeinosci W-6.

Uszczelnienie doinego szwu rob-dézét;o’ nalezy wykonaé tasma uszczeiniajacy iR

9. Uszczelnienie gornego SZwu roboczego przy pomocy tasmy peczniejace)

mocowanej mechanicznie do powrerzchnl betonu S

Ostateczne uksztattowanie czeséci rekreacyjnej niecki {(schody, taweczki, dno) nalezy
wylewac jako ,nadbeton” w szczelnej konstrukeii zelbetowego koryta, z wykonaniem na

ptaszczyznach styku warstwy sczepnej.

Uszczelnienie dylatacji z ptytami przybasenia kitem i e

Konstrukcie niecki pokazano na zaiqczdnym rysunku nr 6.

Konstrukcje oczepu pokazano nays.:nr 4.

1.1.4 Basen jacuzzi (D)
Niecke basenu jacuzzi zaprojektewano w postaci zelbetowej skrzyni o grubosci $cian i dna
0,30m, i max. wymiarach w Swietle 5,01x8,85m: Konstrukcje niecki posadewiono przy
pomocy stupdw 0,3x0,3m, na oczepie o wymiarach b=0,60m x h=0,70m zwienczajacym

paie fundamentowe

G’r@bokosc basenu w stanie wyi—'mczonyn" wynosi 1,25 m. ‘

Basen obrzezony jest na znacznej czesci cbwodu (zakres pokazano na rys. nr 5)
wspornikami dla oparcia plyt przybasenia oraz korytami przelewowymi na fragmentach
$cian pokazanych na rysunku (typu zurichy).

Wymagana tolerancja wykonania gornej krawedzi przelewu 2 mm.



Niecke nalezy wykona¢ z betonu hydrotechnicznego klasy BH 30 o wodoszczeinosci W-8.

Uszczelnienie dolnego szwu roboczego nalezy wykonaé tasma uszczelniajgco EEmmm=—=—

g Uszczelnienie gornego Szwu roboczego przy pomocy tadmy peczniejacej

mocowanej mechanicznie do pomerzchnl betonu B s T

Ostateczne uksztattowanie czesci rekreacyjnej niecki (schody, faweczki, dno) nalezy
wylewac jako ,nadbeton” w szczelnej konstrukcji zelbetowego koryta, z wykonaniem na

ptaszczyzinach styku warstwy sczepne;j.

Uszczelnienie dylatacji z ptytami przvbasenia kitem RTINS

Konstrukcje niecki pokazano na zatgczonym rysunku nr 5.

Konsirukcje oczepu pokazane na rys. nr 4.

1.1.5 Basen dzieciecy (E) -
Niecke basenu dzieciecego zaprojéktbwano w postaci zelbetowej skrzyni o grubosci &cian i
dna 0,30m, i max. wymiarach w s$wietle 2,04 x 4,37 m. Konstrukcje niecki pesadowiono
przy pomocy stupdw 0,3x0,3m oraz 0,3x0,7m, na oczepie o wymiarach b=0,60m=h=0,70m
zwienczajgcym pale fundamentowe. '
Giebokosé basenu w stanie wykornczonym zmienia sie od 0,45 do 0,90 m.
Basen obrzezony jest na znacznej czesci obwodu (zakres pokazano na rys. nr 7)
wspornikami dla oparcia ptyt przybasenia oraz korytami przelewowymi na fragmentach
$cian pokazanych na rysunku. -
Wymagana tolerancja wykonania gérnej krawedzi przelewu 2 mm.
Niecke nalezy wykonaé z betonu .I'j:-ycir'otEChnicznégo klasy BH 30 o wodoszczelnosci W-6.

Uszczelnienie dolnego szwu roboczego nalezy wykonaé tasma uszczelniajgca (Gltee

. Uszczelnienie gornego szwu roboczego plzy pomocy tasmy peczn:ejqcej

mocowanej mechanicznie do powierzchni betonu s

Ostateczne uksztattowanie czesci rekreacyjnej niecki (schody, faweczki, dne) nalezy
wylewac jako ,nadbeton” w szczelnej konstrukcji zelbetowego koryta, z wykonaniem na

ptaszczyznach styku warstwy sczepnej.

Uszczelnienie dylatacji z ptytami przybasenia kitem S

Konstrukcje niecki pokazano na za%a@ionym rysunku nr 7.



Konstrukcje oczepu pokazanoc na rys. ni 4,

1.1.6 Basen zewnetrzny (F)

Stalowa prefabrykowana niecka basenu zewneirznego ze stali nierdzewnej o gtebokosci
1,25m posadowiona bedzie na 3. oddyl_atowanych piytach fundamentowych. Dylatacje ptyty
wykonano na przejsciu niecki z budynku na zewnatrz oraz w miejscu zmiany ksztaku piyty.
Plyty fundamentowe niecki basenu zewnetrznego zaprojektowano o grubosci 30 cm, i
wymiarach odpowiednio: 15,00x15,00m, 4,90x7,15m oraz 3,40x3,77m. Konsirukcje ptyty
na zewngtrz budynku posadowione bezposrednio na wymienionym gruncie — pospéotka
zageszczona warstwami do stopnia 1D20,7. Konstrukcie ptyty wewnatrz budynku
posadowionio na palach poprzez oczepy o wym. b=0,60mxh=0,70m (oczep wg rys. nr4) i
stupy o wym. 0,30x0,30m.

Piyty nalezy wykonéé z betéﬁu hydrotechnicznég'o kiasy BH 30 o wodoszczelnosci W-8 i
mrozoodpomosci F=150. | '

Uszczelnienie styku (dylatacii) zaprojektowand z tasmy dylatacyjnej PCV o szerokosci ok.
25cm oraz kitu trwaleplastycznego &g ofen s

Konstrukcje ptyt pokazano na fys. nr 8.

1.2  Wyposazenie technologiczne i elementy do zabetonowania.

W konstrukcjach niecek zabetonowane beds liczne elementy wyposazenia
technologicznego oraz wykoriczeniowe (przewody hydrauliczne, drabinki, porecze, dysze
itp.). Elementy te sg pokazane w projekcie technologii (cze$¢ 4 tomu [Il), za$ przyjete
przekroje umozliwiajg ich zabetonowanie — przed betonowaniem nalezy bezwzglednie
sprawdzi¢ kompletnosé elementdéw do zabetonowania.

Projekt ceramiki basenowej wraz z jgj warstwami wyrdwnujacymi i uszczelniajgcymi nie

wchodzi w zakres opracowania.

1.3 Zagadnienia materiatowe.

Kohstrukcje niecek zaprojektowano z betonu hydrotechnicznego wibrowanego kiasy BH 30
(C25/30). Dia niecek wewnetrznych, z wyigtkiein basenu ptywackiego narzucono
wodoszczelnosé W=6. Dla basenu ptywackiege W=8. Dla-konstrukcji zewnetrznych niecek
dodatkowo narzucono mrozoodpornosé F=150.

Beton podktadowy klasy B 10, Stal zbrojeniowa 18G2 oraz B500SP.
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1.4 Zagadnienia statyczne, uklad konstrukeyjny, przyjete schematy i obcigzenia, wyniki

obliczen.

1.4.1 Basen rekreacyjny kuii (A)

Konstrukcje niecki wielofunkcyjnego basenu rekreacyjnego A podzielono myslowo na dwie
czesci obliczeniowe: czes¢ 1 zawierajacq- niecke nauki plywania, niecke Igdowiska
szerokie] zjezdzalni prostej i zatoke dla fal oraz czesé 2 ~ niecke sztucznej rzeki.

Ptyte denna czesci 1 obliczono métodq pasmowg w oparciu 0 schemat ptyt (belek) ciggtych
wieloprzegstowych obcigzonych ciezarem wlasnym, parciem wody | ciezarem elementow
architektury wykonywanych w betonie witdrmym, ze wspornikowo zamocowanymi $cianami.
Sciany obliczono jako wsporniki sztywno zamocowane w dnach basenow. Oprécz ciezaru
wody przyjmowano obciazenie wspornikow na krawedzi basendéw reakcjami od piyt
przybasenia (15 i 20 kN/m). Maksymalne sity wewnetrzne wystepujg w rejonie ladowiska
zjezdzalni. Maksymalny moment podporowy wynosi tam 70 kNm/mb (wartosé
obliczeniowa). Wymagany przekréj zbrojenia wyznaczono z warunku dopuszczalnego
rozwarcia rys 0,1 mm. Dla otuliny 50 mm i pratow @12 ze stali 18G2-b wyimagany przekroj
zbrojenia wynosi 19,2 em2mb. W innych elementach konstrukcji basenow sity wewnetrzne
$§ znacznie mniejsze. "

Plyte denng czesci 2 obliczonc jako pivte kolowg o osiowo symetrycznym obcigzeniu
obcigzong ciezarem wiasnym, parciem wody i ciezarem elementéw architektury
wykonywanych w betonie wiérnym. Maksymalny moment obwodowy (styczny) wystepuje w
$rodku rozpietosci piyty i wynosi 50 kN/mb (warto$é obiiczeniowa).

Maksymalny moment radialny wystepuje w utwierdzeniu w zewnetrznej $cianie obwodowej
- iwynosi rowniez 50 kNm/mb. WYmagariy przekrdj- zbrojenia wyznaczono z warunku
dopuszczalnego rozwarcia rys 0,1 mm. Dla otu!iny 50 mm i pretéw @12 ze stali 18G2-b

~
-y

wymagany przekroj zbrojenia wynosi 13,8 crm?/mb.

1.4.2 Basen plywacki (B) i basany malej rekreacji (C,D,E)
Obliczenia niecek basenow (B,C,D,E) przeprowadzono metodg elementéw skonczonych
przy nasiepujacych zatozeniach; |
- materiatowych: Beton C25/30, stai kiasy B500SP,
Niecki wsparte na stupach zelbetowych o-przekrojach:
- 40x40cm pod basenem ptywackim,
- 30x30cm w pozostatych basenach rekreacyjnych.

Obcigzenia od stupdw przenoszg sie na paie CFA poprzez cczep:
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- 70x70cm dla basenu plywackiego,
- 60x70cm dla basendw rekreacyjnych.

Pale CFA wg odrebnej czesci opracowania.

1.4.2.1 Basen plywacki (B)

Gtebokos¢ uzyteczna basenu 200+230cm.

Podstawowe wyniki obliczen: '

Ptyta niecki grubosci 30cm: .

Sciany niecki grubosci 40cm z iokalnym przewezeniem do 25¢cm na spocznik:

Stupy 40x40cm przyjete zbrojenie syfnétryczne po 3#16 na kazdym boku.

1.4.2.2 Basen rekreacji ogélnej (C) |

Giebokos¢ uzyteczna basenu 100+120cm.

Podstawowe wyniki obliczen:

Ptyta niecki gruho$ci 30cm:

Sciany niecki grubosci 30cm:.

Stupy 30x30cm przyjete zbrojenie symetryczne po 3#16 na kazdym boku.

1.4.2.3 Basen jacuzzi (D)

Glebokos¢ uzyteczna basenu 125cm.
Podstawowe wyniki obliczen: '
Plyta niecki grubosci 30cm:
Sciany niecki grubosci 20cm.
Zebra 30x30cm (z dotu plyty 30cm) Podciggi 30x60cm
Stupy 30x30cm przyjete zbrojenie symetryczne po 3#16 na kazdym boku.

1.4.2.4 Basen dzieciecy (E)

Gtlebokos¢ uzyteczna basenu 50+90cm.
Podstawowe wyniki obficzen:

Ptyta niecki grubosci 30cm:

Sciany niecki grubosci 30cm.

Zebro 30x30cm, Stupy 36x30cm

1.5 Informacje o realizacji rob6t.

Na wszystkich przejsciach rurociagow technologicznych przez $ciany niecek nalezy

zatozy¢ kotnierze przeciwfiltracyjne lub zabezpieczenia w postaci tasm peczniejgcych.
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Dopuszcza sie wyeliminowanie gérnego szwu roboczego niecek. Projektant nie wyraza
zgody na wyeliminowanie dolnego szwu roboczego styk ptyta dna — Sciany niecki ).
Przed przystapieniem do realizacji niecek basenowych nalezy potwierdzi¢ poziom ,0" w
dzienniku budowy ( Gtowny Projektant i Inspektor Nadzoru ) oraz dla niecek zewnetrznych
sporzadzi¢ protokét odbioru podioza z potwierdzonym stopniem zageszczenia. Przed

wykonaniem préby szczelnosci nalezy pomalowad szwy robocze oraz przejscia instalacji

pasem o szerokosci 2 x 20 cm preparatem R

BBEE Dopuszcza sie rowniez analogiczne preparaty innych producentéw o
poréwnywalnych wtasciwosciach. Przed i po wykonaniu proby szczelnosci nalezy wykonaé
geodezyjny pomiar rzednych punktéw zastabilizowanych na gornej krawedzi przelewu co
22m. - -

Prace nalezy wykonaé zgodnie z WTW i O, Roboty ziemne” i ,Konstrukcje
hydrotechniczne z betonu” Ministerstwa Ochrony Srodowiska Zasobow Naturainych i
LesSnictwa z 1994 roku —bboWiaLzuje wykonanie warstwy sczepnej na szwach roboczych
oraz pielggnacja betonu przez okres min 2 tygodnie. W recepturze betonu nalezy
uwzglednic¢ w/c = 0,45, cement ﬁydrétEChniczny o niékiej kalorycznosci | zawarto$ci max
350 kg/m® mieszanki, konsystencja na styku KH3/KH4, kruszywo o Srednicy do 32 mm.
Obowigzuje wibrowanie uktadanej mieszanki betonowej szczegdinie dokfadne w rejonie
harozy i tasm. Wymagana tolerancja '\_Nykonanié_'gémej krawcgdzi przelewu 2 mm.
Niedopuszczalna jest ,ujemna” tolerancja dhugos$ci niecki basenu plywackiego w swietle.
Materiaty uszczelniajace musza posiadéé atesty wymagane dla wody pitnej.

PALE FUNDAMENTOWE: |

1. Cel opracowania

Celem niniejszego opracowania jest zaprojektowanie posadowienia posredniego

na palach konstrukcji ,ZESPOLU PEYWALNI przy Al. Zygmuntowskich w Lublinie” dla

potrzeb uzyskania pozwolenia na budowe. Niniejsze opracowanie nie jest

wystarczajace do prowadzenia praé_budowlanych w zakresie palowania,

2. Podstawa opracowania -

[1] PN-B-02480:1986 Grunty budowlane - Okreslenia, symbole, podziat i opis
gruntow. _

[2] PN-B-04452:2002 Grunty budowlane. Badania polowe.

[3] PN-B-02482:1983 Fundamenty budowlane. Noénoéé pali i fundamentéw
palowych. ‘

[4] PN-EN 206-1:2003 Beton: Wymagania, wiasciwosci, produlkcia i zgodnosc.

[51 PN-EN 1536:2001 Wykonawstwo specjalistycznych robdt geotechnicznych. Paje
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wiercone.

[61 PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Specjalna stal zbrojeniowa.
Postanowienia ogoine.

[7] Dokumentacja geotechniczna pod budowe zespotu ptywalni w Lublinie przy ul. Al
Zygmuntowskie, oraz badania uzupetniajgce - Geodezyjno-Dokumentacyjna
Spétdzielnia Pracy ,Technoplan®” - czerwiec - lipiec 2008 r.

[8] .Pale stalowo - betonowe wkrecane systemu TUBEX ,, - Tymczasowe swiadectwo
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym nr 359/95 - IBDIiM
Warszawa 1995 r. |

[9] Zasady obliczania nosnosci pali systemu , Tubex” -IBDIM Warszawa, styczen
1985 r. |

[10] Uzgodnienia miedzybranzowe.

3. Charakterystyka warunkéw geotechnicznych i wodnych

Zgodnie z [7] w miejscu. projektowanego kompleksu basendw wystepuja trudne
warunki gruntowe. Rzedne terenu zawarte sg pomnigdzy wartosciami 172,80 do 173,10
M on.p.m.

Podtoze gruntowe zbudowane jest z aluwidw rzecznych w postaci gruntow
organicznych wystepujacych na giebokosci 3,0 do 4,0 m p.p.t. © miazszosci 1,7 do 4,0
m. Aluwia te przykryte sg warstwg nasypow niebudowlanych.

Pod nienosnymi gruntami organiczn'jg{ni wystepujg piaski drobne akumulacji

rzecznej z wkiadkami pytéw. Piaskf 'té‘-'w stropowej czesci Sredniozagaszczone o ID =
0,50 przechodzg z gtebokoscia do zageszczonych o ID = 0,70. Pod piaskami na
gtebokosci 13,4 do 13,8 m p.p.t. nawiercono ity zwietrzelinowe w stropowej czesci
plastyczne przechodzgce z gtebokosécig w twardoplastyczne nie przewiercone do
gtebokosci 16,0 m p.p.t.

Zwierciadto wody gruntowej o charakterze swobodnym nawiercono w okresie
prowadzonych badan na gtebokosciach 1,9 do 3,2 m p.p.t.

4, Opis rozwigzania _ _

Projektowany kompleks basendw skfada sie z trzech przylegtych do siebie
budynkow: |

Budynek A - basen rekreacyjny prsz»_iggaja_cy do istniejacego budynku z basenem,
Budynek B - basen gtowny 51,5 x 25””'2 trybunami, basenami matej rekreacji,
Budynek C - administracyjny z zapleczem i handiem.

0,00 architektoniczne przyjeto na rzednej 171,00 m n.p.m. a wiec okoto 2,8 do 3,1

m p.p.t. Ze wzgledu na wystepowarie w podicSu gruntowym warstw nienosnych
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projektuje sie posadewienie Wszystkiéﬁ trzech budy.nkéw jako posrednie na palach
utwierdzonych w warstwie nosnych pi.askéw drobnych sredniozageszczonych i
zageszczonych.

4.1. Posadowienie budynku basenu rekreacyjnego - Budynek A

Dla tego budynku projektuje sie ciagty ptyte fundamentowa o rzednej spodu -1,05

do -1,40 podparta w miejscach wystepowania stupdw i écian konstrukcyjnych budynku
oraz stupdw podpierajacych niecka basenowg ukiadem pali wierconych $widrem
ciggtym CFA @ 400 mm z betonu C25/30 W8 zbrojonych stalg AITIN (min 0,5%
przekroju pala) o zréznicowanej d%ugds’ci od 6,0 do 8.0 m zaleSnej od obcigzen, W

miejscach wystepowania najwyiszy@{g’;ﬁ. vartosci obciazen w celu ich przeniesienia
przyjeto pale @ 500 mm z betonu C25730 W8 zbrojonych. stalg AIIIN o diugosci 8,0 m.
Pian palowania dla budynku A przeds’féwia rys. L-PB-K/P- 1.

4.2. Posadowienie konstrukcji budynkﬁ B

Konstrukcje budynku stanowi ukfad stupéw i 4cian opartych na szesciu $ciggach
kabiobetonowych majacych za zadanie zamknigcie ukiadu sit rozporowych z fukowej
konstrukcji zadaszenia. Poziom spodu sciagéw przyjeto na rzednej -1,85. Ze wzgledu
na duzg wrazliwos$¢ konstrukcji fukowych na nieréwnomierne osiadania projektuje sie
posadowienia Sciggow na palach stalowo-betonowych wkrecanych,

ktdre charakteryzuja sie matymi podatnosciami i zwiekszonymi nognodciami w
stosunku do pali wierconych. Przyjeto pale ¢ 457/670 mm z rur stalowych R-35 z
betonu C-25/30 zbrojonych stalg ATTIN (min 0,5% przekroju pala) dtugosci 7,0 do 8,0
m. Plan palowania dla budynku B priéastawia rys. L-PB-K/P- 2.

4.3. Posadowienie konstrukcji basenu gtownego i basendw matej

rekreacyjnego - Budynek B

Konstrukcje niecek basenowych podparte sg stupami przenoszgcymi obcigzenie

na oczepy i tawy zelbetowe. Stupy oraz oczepy i tawy zaprojektowano jako niezalezne,
oddylatowane od konstrukcji $ciggdw i spoczywajace]j na nich ptyty posadzkowej w
celu nie wprowadzania dodatkewych obcigzeri w tq konstrukcje. Poziom spodu
oczepdw i taw przyjeto na rzednej -1,85 natomiast géry na rzednej -1,15 tj. 20 cm
ponizej spodu plyty posadzkowe]. Projektuje sie posadowienie konstrukcji niecek na
palach wierconych $widrem ciaglym cp 400 mm z betonu C25/30 W8 zbrojonych stalg
AIIIN (min 0,5% przekroju pala) o zfé_inicowanej gtugosci od 7,0 do 8.0 m zaleznej
odobcigzen. Plan palowania dla niecek basenowych przedstawia rys. L-PB-K/P- 3.

4.4. Posadowienie konstrukcji budynku administracji - Budynek C

Projektuje sie przeniesienie obcigzer z konstrukcji tego budynku poprzez uktad
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oczepow o rzednej spodu -1,60 opartych na palach wierconych swidrem ciggtym @ 600
mm z betonu C25/30 W8 zbrojonych’ Staia_ AIIIN (min 0,5% przekroju pala) o
zroznicowanej diugosci od 6,0 do 8.0 m zaleznej od obcigzen. Plan palowania budynku
C przedstawia rys. L-PB-K/P- 4.

5. Technologia wykonania robét

5.1. Roboty ziemne i palowe

Przed przystgpieniem do robdt palowych przewiduje sie wykonanie platformy
roboczej w postaci wstepnego wykopu otwartego do poziomu okoto 0,00 arch.
Punkty wyznaczajgce osie pali i osie fundamentdéw powinny bys oznaczone na
gruncie w sposéb trwaly. Ponadtc mg§_za_ byé trwale oznaczone osie pali poza
placem roboczym. Szkicz podaniem%ﬁznaczeﬁ:i odlegtosci pomiarowych nalezy
wlgczy¢ do dokumentacji bodowy. e

Z tego poziomu zostang wykonanie w pierwszej kolejnoéci pale formowane
swidrem cigglym. Nastepnie zostang zrealizowane pale wkrecane ze

wzgledu na iniekcje cementowg wykonywang w czasie ich wkrecania.

Po wykonaniu pali-poziom terenu zostanie obnizeny do spodu oczepow i taw po
uprzednim obnizeniu zwierciadia wody gruntowej systemem igtofiltrow wa projektu
odwodnienia opracowanego przez uprawnionego hydrogeologa.

Nie zachodzi koniecznosé wykonania zabezpieczen sasiadujacego z budynkiem

A istniejgcego budynku basenu gdyz_ Jest on posadowiony na palach &
przewidywany poziom wykopu jest zb’lazony do poziomu spodu jego oczepow
palowych. f

Po skuciu do rzednych projektowych 'g’rowic pali wykonane zostang na nich ptyty,
oczepy, tawy i Sciggi. ‘

5.2, Technologia wykonania pali wkrgéanych :

Pale systemu j.w. skladajg sie z:

- staliwnej podstawy o ksztaicie stozka ze spiralnym uzwojeniem i dyszami do
iniekcji cementowe],

- trzonu z rury stalowej potgczonej z podstawg spawaniem,

- zelbetowego wypeinienia rury staiowej,

- Zwigzanego zaczynu cementowego étaczajag:ego staliwna podstawe i dolny

odcinek trzonu z rury. o

2 Sprzet _
Do wykonywania pali systemu j.w. niezbedna jest palownica wyposazona w

przelotowy przesuwny stot obrotowy z hydraulicznie zaciskanym na rurze uchwytem
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wymuszajgcy pokrecanie rurowego t:{":zonu palé 2jedn0cze5nym jego wciskaniem.
Wyposazenie dodatkowe to mieszélni}if‘ zéczynu cementowego, pompa do jego
tloczenia, zestaw elastycznych prze\'n;}'ci_déw ttocznych i sztywnych przewodow

umieszczonych na state w trzonie pala.

3 Materiaty |

Staliwne ostrze, rura stalowa gr. $cianki min 8 mm ze stali R-35, stalowy przewéd
sztywny,

Zaczyn cementowy z cementu portlandzkiego CEM I 42,5 R o stosunku C/W w
granicach od 1:1 do 1,5:1. Zuzycie zaczynu nie powinno by¢ mniejsze od 25 kg na ‘
metr dtugosci pala. o ' o
Beton C25/30 na drobnym kruszywi aturalnym z plastyfikatorem o konsystencji

mieszanki ciekte] w momencie wbuddﬁania (18-22 cm mierzone stozkiem opadowym).

Zbrojenia pali ze stali zebrowanej AEI‘N. Stal dostarczona na budowe powinna

miec atest hutniczy.

3.1 Wpykonanie pali
Wykeonania pali wkrecanych polega na:

- wkreceniu na projektowanag rzedna staioWej rury z przyspawanym do jej konca
staliwnym ostizem. W czasie wqucahié rury ﬁod ostrzem wykomj—wana jest iniekcja
cementowa ufatwiajaca pograzanie pala a po zwigzaniu zaczynu poprawia prace
pobocznicy w gruncie. Cisnienie i wy;{at’ek tioczenia przyjmuje sie stosownie do oporéw
pograzania i chtonnosci oérodka gru'r‘i'f:"g;:'iwego. Wymagane cisnienie tloczenia zaczynu

szych pali.

okresla sie podczas wykonywahia pierh
- wprowadzeniu zbrojenia do wnetrza:.:rury.

- wypetnieniu rury betonem. Czynnosé tg mozna wykonaé bezposrednio po
zakonczeniu pograzania rury lub pdzniej, w takim czasie aby uzyskaé wymagang,
wytrzymatosé przed obcigzeniem pala.

5.3. Technologia wykonania pali formowanych swidrem ciggtym.

4 Sprzet _
Do wykonywania pali powinna byd zastosowana specjalistyczna palownica z

osprzetem do wiercenia ciggtego. Palownica musi by$ wyposazona w czujnik cisnienia
betonu ze wskaznikiem umozliwiajgcym ciggie wizualne obserwowanie przez operatora

ciénienia betonu w czasie formowanie“pala.

5 Materiaty
Beton C25/30 na drobnym kruszywie naturalnym z plastyfikatorem o konsystencji
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mieszanki ciektej w momencie wbudowania (18-22 ¢cm mierzone stozkiem opadowym).
Zbrojenia pali ze stali zebrowanej AIIN. Stal dostarczona na budowe powinna mieé

atest hutniczy.

5.1 Wykonanie pali
Wykonanie pali wierconych swidrem ciggtym polega na:

- wierceniu otworu swidrem siimakowym w sposéb ciagly bez wyimowania swidra do
rzednej projektowej. Ciaglte wiercenie zapewnia wypelnienie przestrzeni miedzy
zwojami urobkiem i dzieki temu zostanie utrzymana statecznos¢ otworu. Rozpoczecie
wiercenia powinno nastapic po upewnieniu sig, ze na budowie iloé¢ betonu wystarcza
" nal pal

- padcigganiu swidra bez obrotu z jednoczesnym tloczeniem betonu przez jego rure
rdzeniowg. Predkosc¢ podciggania s’w_?ara powinna by¢ dostosowana do wydatku i
cisnienia betonu. Cisnienie betonu je*si{c' stale obserwowane przez operatora i w
poczatkowej fazie powinno W—YFIPSié nie mniej niz 0,2 MPa, a nastgpnie nie mniej niz
0,05 MPa. Utrzymanie tego cisnienia iape‘wnj ‘wiasciwe uformowanie pali, moze jednak
powodowad w stabych warstwach gruntu zwiekszenie zuzycia betonu.

- Opuszczeniu szkieletu zbrojenioweac w Swiezg mieszanke betonowg, -~ .
bezposrednio po zakonczeniu betonowania i oczyszczeniu z urobku gérnej czesc
otworu. Ostatnie metry moga by¢ pograzane za pomoca specjainego wibratora.

5.4. Tolerancje palowania '
Tolerancje wykonanych pali sg nastepujace:

ElliUsytuowanie w planie < 10 em. . .

LI0Pochylenie w stosunku do projeic’&jwanego max+~2% a
Dopuszczalne odchylenia wymiarow pala sq nastgpujace:

OORzedna podstawy pala + 50 cm, _—AZG cm

OCSrednica pala + hez ograniczenia, -2 cmr

LORzedna glowicy pala + 5cm, - 5 cm .

5.5. Kontrola jakosci robadt palowychi.

Program badan

Badania przed rozpoczeciem budowy

OOSprawdzenie przygotowania terenu

O0OSprawdzenie | odebranie wpisem w Dzienniku Budowy geodezyjnego
wyznaczenia osi pali

Badanie w czasie roboét

D OSprawdzenie jakosci materiatow
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HISprawdzenie podicza gruntowego

LillSprawdzenie wykonania otworu

L iSprawdzenie formowania pala :

Badania odbiorcze 7 )

OOSprawdzenie zgodnosci z dokuméntach

OOSprawdzenie nosnosci. Przewiduje sie wykonanie badania noénodc 8 pali
formowanych swidrem ciaglym oraz 4 paii wkrecanych .

Opis badan

Sprawdzenie przygotowania terenu

Sprawdzenie przygotowania- terenu nalezy przeprowadzi¢ na zgodnos¢ z

projektem i niniejszymi wytycznymi.

Sprawdzenie jakosci materiatow :

Nalezy prowadzac na biezaco na zgodnosc Z wymaganiami.

Sprawdzenie podioza gruntowego - -

Sprawdzenie podioza gruntowego pdléga na pordéwnaniu rzeczywistych

warunkow gruntowych z warunkami pbdanymi w projekcie. W szczegdlnosci

nalezy oceni¢ poziom stropu gruntéw nosnych. Sprawdzenie gruntu polega na
makroskopowe]j ocenie urobku zdejmowanego ze $widra.

Sprawdzenie formowania pala

Badania w trakcie formowania pala pelegaja na sprawdzeniu z dokiadnoscig do 15 cm
gtebokosci otworu i giebokosci opuszczenia szkieletu zbrojeniowego oraz wyrywkowej
kontroli ci$nienia betonu.

Sprawdzenie zgodnosc z dokumenta_:_:_.ja

Polega na poréwnaniu wykonanych r‘fﬁ%ét z dokumentacjg, Polozenie glowicy pali i osi
zbrojenia pali nalezy sprawdzié¢ przez pomiary przymiarem z podziatkg centymetrowa i
niwelatorem.

Sprawdzenie nosnosci _

Przewiduje sie wykonanie badania noénodei 8 pali formowanych swidrem

ciggtym oraz 4 pali systermu wkrecanego zgodnie z PN-B-02482:1983

‘Fundamenty budowlane. Nognoéé paii i fundamentéw palowych.

5.6. Uwagi koricowe

Wykonawca robot jest deowied7iainy za jakos¢ ich wykenania i bhp oraz

za zgodnosc z Dokumentacjg Prcjektﬂqu poleceniami Inspektors Nadzoru.

6. Wyciag z obliczen nosnosci pali-

Obliczenia no$nosci przeprowadza sief;')mgramem NP8S zgodnym z PN-B-
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02482:1983 Fundamenty budowlane. Noénoéé pali i fundamentéw, oraz zgodnie z

Zasadami obliczania no$noéci pali systemu wkrecanych.

6 Budynek B
Maksymalne obcigzenia przypada}a_ce?na pale j.w. wynoszq Qmax = 1157 kN

Minimalne obcigzenie to Qmin = 521 kN
Obliczenia nosnoéci przeprowadza SI:Q-'C“a najgorszego otworu nr 2 wykorzystujac
wyniki posrednie programu NP89.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz ckreéleniami podanyml w OST DD OO 00 "Wymagania ogolne”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i pol‘;é'ceniami Inzyniera. Ogolne wymaganie dotyczace
robdt podano w QST 00.00.00 "Wymagama ogdine".
2. Materialy. =
Przygotowanie mieszanki betonowej 'b'owinno by¢ dokonywane ze skiadnikdw
odpowiadajgcych Polskim Normom lub swiadectwom ITB. Mieszanka moze byc:
wykonywana na budowie - betony o klasie do B20;.
wykonywana w specjalistycznych wytworniach i dostarczana na budowe w
betonowozach - betony o kiasie powyzej B20;
2.1. Skiadniki mieszanki betonowej wykonywanej na budowie.
(1) Cement-
Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedyniéicement,l portlandzkiego czystege t.j. bez
dodatkow minerainych wg normy PN- 97 /B~19701 :beton klasy B 10- B20 -Cement
portlandzki CEM T 32,5
Opakowanie
Cement wysyfany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co
najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005. -
Masa worka z cementem powinna wynosic 50,2kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwa%y_, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

e Oznaczenie

* nazwa wytworni i miejscowosci masa worka z cementem

o data wysyiki

e termin trwatosci cementu
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Dla cementu luzem nalezy stosowad cemantowagony i cementosamochody
wyposazone we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzadzenie
do wytadowania cementu oraz powinny byc przystosowane do plombowania i WSYpOw i
Wysypow, |

T

Swiadectwo jakogci cementu

Kazda partia wysytanego cementu pg_\}«inna byc zaopatrzona w sygnature odbiorczg
kontroli jakoéci zgodnie z PN—SG/B-G#BZU

Akceptowanie poszczegéinych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskacé akceptacje Inzyniera.
Biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN80/B-
04300 a wyniki ocenione wg normy PN-80/B-03000. Zakres badar cementu
pochodzgcego z dostawy dia ktorej jest atest z wynikami badan cementowni: mozna
wykenaé tylko badania podstawowe

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonama mleszankl betonowej zalecza sie
przeprowadzenie kontroli obEJmLchgJ_._

0zZnaczenie czasu wigzania wg PN-88!_B~84300

0Znaczenie zmiany objefoscr wg PN 88/5 04300

sprawdzenie zawartoéci grudek (zbrylen) me da]qcych sie rozgmesc w palcazh i nie
rozpadajacych sig w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontroia wykaze mezgodnosc z normami cement nie moze byc
uzyty do betonu. '

Magazynowanie i okres sk%adowania' .

Miejsca przechowywama cementu mogq by¢ nastr—;:pUJa_ce dia cementu pakowanego
(workowanego) ' (

sktady otwarte (wydziefdne i‘ﬁiéjslcai"iéaaszone na otwartym terenie zabezpieczone z
bokow przed opadami) lub magazyny'fzamkniete (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i scianach}

dia cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do

pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wiazy do
Czyszczenia oraz kiamry na zewnetrznych écianach).

Podtoza sktadoéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
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zabezpieczajgce cement przed scaekanlem wody deszczowe] | zanieczyszczeniem.
Pcdtogi magazyndéw zamknietych powinny byc suche i czyste, zabezpieczajace cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania. -

Cement nie moze by¢ uzyty do betorlu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywani&?-;g"';o w zadaszonych skiadach otwartych,

Po uptywie okresu trwatosc podanego przez wytwédrce w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych. |

Kazda partia cementu posiadajaca cddzielne éwiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

Normy i dokumenty zwigzane.

PN-88/B-04300- Cement. Metody badan.

PN-88/B-3000 - Cement portiandzki.

PN-88/B-3001 - Cement portlandzk: z dodatkami.

PN-88/B-3002 - Cementy spec;alne _ ‘

PN-88/B-3011 - Cement po,rtlandz_t%l szybkotwardniejgcy.

{2) Kruszywo.

a) Redzaj kruszywa i uziarnieniéf.'

Do betonu nalezy stosowad kruszyw‘o mineralne dddeiadajqce wymaganiom normy
PN-86/B-06712 (zmiana PN-B-06712/A 1: 1997}, z tym e marka kruszywa nie
powinna byc¢ nizsza niz klasa beton@ |

Ziarna kruszywa nie powinny byé wieksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

3/4 odlegtosci w Swietie mIdey prntaml zbrcuema Iezqcyml w jednej ptaszczyznie
prostopaditej do kierunku betmowanla

Kontrola partii kruszywa pr“ed uzyc:em go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuje oznaczenia: '

sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15, ksztattu ziaren wg PN 78/B-06714/16
zawartosci pytéw mineralnych wg PN- 78/5 06714/13, zawartosci zanieczyszczen
obcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statodci zawartosci
frakcji 0-2 mm.

(3) Materialy do wykenania podbetonu:
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Beton klasy B 10 z utfzyméniem_ wymagari i badan tylko w zakresie wytrzymatodci
betonu na sciskanie. Orientacyjny ék;*ad podbetohu:

- pospotka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25; oS¢ cementu 6%, gd max =2,09gr/cm3, wilgotnos¢ optymalna
8%

Kruszywo réwnomiernie sto;jnfowa.h'v{;{-i'«'p frakcjach: 20/40=30%, 20/10=20%, 0/2=30%
2.2. Wymagania do betcnu konstrﬁl%&j}jnego dostarczanego z wytworni. Betony klasy:
B20 dia wykonania konstrukcii fundélf'nentéw, scian zelbetowych wewnetrznych,
kanatow instalacyjnych i innych elementow; |

BHZ25 dla wykonania konstrukcii niecfek basenowych, wodoszczelnosé W8; B30 dla
wykonania konstrukeji stropéw, ram,. stupdw, podciggdw i schodéw; Wymagania co do
szczelnosci 1 mrozoodpornodci Wg PN-88/B-06250: nasigkliwos¢ nie wieksza niz 4%
mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie
wigkszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogdine wg PN-88/B-06250.

3. Sprzet. '

3.1. Dozowniki _ E S

Dozowniki muszg miec¢ aktualne éwfaglectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno
si¢ odbywac wylzcznie w betoniarkac.iﬂ. o wymuszonym dziataniu (zabraniasiq

stosowania mieszarek wolno spadowych).

3.2. Deskowanie systemowe: BRI

Dopuszczalne odchytki wymiarowe deskowan i rusztowan przy wykonywaniu
konstrukcji z betonu:

w odlegtosci miedzy podporami zginanych elementéw deskowania i w odiegtosci
migdzy teznikami usztywniajgcymi stojaki rusztowan:

na 1 m diugosci do £25mm )

na cate przesto nie wiecej niz :h75m_rﬁ

wychylenie od pionu lub od-.projekté@anego nachylenia plaszczyzn deskowania i linii
przeciecia sie:

na 1m szerokosci, nie wiecej niz £5mrm

na catg wysokosc konstrukcii, nie wiecej niz w fundamentach £20mm

w Scianach i stupach o wysokosci do 5 podtrzymujacych stropy monolityczne £10mm
w scianach i stupach o wysokodci powyzej Sm £15mm .

w stupach szkieletéw zelbetowych potaczonych belkami =10mm
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w belkach i tukach + 5mm o :
przemieszczenie osi deskowania od projektowanego potozenia, nie wiecej niz:

w fundamentach £15mm

w Scianach, stupach, belkach, podciggach i tukach =10mm
przemieszczenie osi deskowaniz przestawnego, slizgowego, i przesuwnego nie wiece]
niz £10mm

w odlegtosci miedzy wewnetrznymi pGWIerzchmaml $cian (odchyiki ujemne
niedopuszczalne) +5mm g

miejscowe nierdwnosci powierzchni deskowania od strony stykania sie z betonem (przy
sprawdzaniu tatg 2m) +3mm

odchylenia p%aséczyzh poZidmych od po'z'iomu:'na 1 m pfaszczyzny w dowo!hym
Kierunku £5mm

na catg ptaszczyzne £15mm

odchylenia w dfugosci lub rozpietoéci elementéw £20mm

odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego £8mm

odchylenia w wymiarach plyt deskowar przestawnych:

w ditugosci i szerokosci ptyt (tarczy) do Im£2mm

1do3m £4mm

2 do 5m *6mm

ponad 5m +£10mm

4. Transport.

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

(1) Srodki do transportu-betenu

* Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszainikami samochodowymi (fzw.
gruszkami) ,

* Tlos$¢ "gruszek" nalezy dobraé tak aby zapewni¢ wymagana szybkoé¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu wigzania i twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

{2) Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowarnia mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz: 90 minut przy
temperaturze otoczenia +15Co

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 30 minut przy temperaturze otoczenia
+30°C

5. Wykonanie robét.
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5.1 Zalecenia ogdlne.

* Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN- 88/B-
06250 i PN-65/B-06251

* Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskan'iu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej.

(1) Dozowanie sktadnikéw:

* Dozowanie skfadnikdéw do mieszaﬂl_g_i betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo z doktadnoscia: A |

2% - przy dozowaniu cementu | wody |

3% - przy dozowaniu kruszywa -

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacj

* przy dozowaniu sktadnikéw powinno sig uwzgledniac korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa

{2) Mieszanie skiadnikéw

* Mieszanie skfadnikéw powinno sie odbywac wylgcznie w betoniarkach wymuszonym
dziafaniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

* Czas mieszania nalesy ustali¢ doéwiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2
minuty. -

(3) Podawanie i ukfadanie mieszank‘%gbetonowej

* do podawania mieszanek betonoWych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji
umoziiwiajacej fatwe ich opréznianie iub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odregbne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystenciji mieszanki

betonowej przy wylocie.

* Przed przystgpieniem do ukiadania betonu nalezy sprawdzi¢: potoZenie zbrojenia,
zgodnosc rzednych z projektem, czystoéé¢ deskowania 6raz obecnosc wkiadek
dystansowych zapewniajacych wymagana wieikogé otuliny.

* Mieszanki betonowej nie nalezy Zrzucaé z wysckosci wiekszej niz 0.75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przy,pédku gdy wysokosc ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowe] (do wysokosci 3.0 m) {ub leja
Zsypowegdo teleskopowego { do wysokoéci 8.0 m). .

* Przy wykonywaniu konstrukcji monglitycznych nalezy przestrzegad

dokumentacji technologicznej, ktdra powinna uwzgledniac nastepujgce zalecenia:
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- w fundamentach i korpusach podpé‘r_rnieszanke betonowa nalezy ukiadaé
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, bad? tez za posrednictwem rynny,
warstwami o gruboéci do 40 cm zageszczajac wibratorami wglebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociagu pompy. W piytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych
gorg i dotem nalezy stosowad belk wibracyjne.

(5) Zageszczanie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej naiezy pizestrzegad nastepujacych zasad:

* Wibratory wgtebne nalezy :tosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgar na minute, z
butawami o Srednicy nie wiekszej ni? 0 65 odieglosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w plaszczyznie poziome;j.

* Podczas zageszczania wibratorami 'wg’febnymi nie wolno ddtykaé zbrojenia butawag
wibratora.

* Podczas zageszczania wibratorami: wglebnymi nalezy zagiebié¢ butawe na gtebokosé
5-8 cm w warstwe poprzednig i przyitrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-
30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym.

* Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznegoe dziatania wibratora. Odlegtodé ta zwykle wynosi 0.35-0.7
m. _

* Belki wibracyjne powinny by¢ stoé&?wane do wyréwnania powierzchni betonu piyt i
charakteryzowac sie jednakowymi dréaniami na cate] diugosci.

* Czas zageszczania wibratorem pd{rg*ierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

* Zasigg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosj zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1.0 do 1.5 m w kierunku diugosci elementu. Rozstaw wibratoréw
nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby .nie powstawaty martwe pola. Mocowanie

wibratoréw powinno-by¢ trwate i sztywne.

(6) Przerwy w betonowaniu,

* Przerwy w betonowaniu natezy sytuowaé w fniéjscach uprzednic

przewidzianych i uzgodnionych z proja‘(tantem.

* Uksztaftowanre powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
projektantem, aw prostszych pzzypadkach mozna sie kierowad zasada, ze powinna

ona by¢ prostopadta do kierunku napmzen g’rownvch
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* Powierzchnia betoniu w miejscu przerwania betonowania powinna byc¢

starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

* W przypadku przerwy w ukladaniu betonu Zaggszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu. |

* W elementach betonowych o klasfe—_‘wodosz.cz.elnoéci-min. W6 w kazdej przerwie w
betonowaniu konstrukcji powinna by¢ osadzona tagéma uszczelniajaca o szerokosci min.
15 cm.

* Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu,

(7} Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku gdy.betonowanie konstrukcji wykonywane jest takZze w nocy konieczne
jest wczesniejsze przygotowanie odpowiednicsgo oswietlenia zapewniaja_cégjc
prawidtowe wykenawstwo rob6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

{8} Pobranie prébek | badanie. _

* Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan jaboratoryjnych
przewidzianych norma PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie InZynierowi wszystkich wynikdéw badan dotyczgcych jakosci betonu i
stosowanych materiatow, _

* Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy
opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany ‘do wymagart technologii
produikcii. W planie kontroli: powinny-by¢ uwzgladniene-badania przewidziane aktualng
normg i niniejszymi S5T oraz ewentualrie inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych,

- badania powinny obejmowad:

- badanie sktadnikéw betonu.
- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu,



5.3. Warunki atmosferyczne przy ukiadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia _ |

* Betonowanie nalezy wykonywaéyby%qcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznigciem,

* W wyjatkowych przypadkach ddpusicza sile betonowanie w temperaturze do 5°C,
jednak wymaga to zgody InZyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

{2) Zabezpieczenie podczas opaddw

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowad sposdb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu Konieczre jest przygotowanie odpowiedniej
ifosci oston wodoszezelnych dia zéﬁezpieczenia.odk.’ytych powierzchni swiezego
betonu. :

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

* przy niskich temperaturach otoczenig utozony beton pewinien by¢ chroniony przed’
zamarznigciem przez okres pozwalaiacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej
15MPa. , . ‘

* Uzyskanie wytrzymatodci 15MPa powirno byl zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

* przy przewidywaniu spadku-temo'eratury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podjgc dziatania. orgamzacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie
I podgrzanie zabetonowanej konstrukql

5.4 Pieiegnacja betonu S

(1) Materialy i sposoby pleieggr‘acy betonu. _

* Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaieca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem: i nastonecznieniem.

T Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +50C.nalezy nie pézniej niz po 12godzinach
od zakoriczenia betonowania rozpoczad pielegnacie wilgotnosciowg betonu i prowadzié¢
1a co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

* Nanoszenie bfon nieprzepuszczajémych wody jest dopuszczalne tylko wtedy J gdy
beton nie bedzie sie taczyt z nastqﬁﬁa"wamtwq konstrukcji monolitycznej, a takze gdy
nie sg stawiane specjalne wymagama odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

* Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniac wymagania normy
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PN-75/C-04530.

* W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami. |

(2) Okres pielegnaciji

* UloZony beton nalezy utrzymywaé_w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczac 'po 24 godzinach od
zabetonowania,

* Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji menolitycznych (zgodnie z norma PN63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dia prefabrykatdw.

5.5 Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwnos¢ powierzchni i toleranci.

Dla powierzchni betonow w konst?gkcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

* wszystkie betonowe powierzchn-ﬁéi—_r_‘nuszah by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomaw i wybrzuszen ponad powierzchnie, N
* peknigcia sg niedopuszczaine, - - _

* rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczaine pod warunkiem! ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, |

* pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod wartnkiem, ze otulenrie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm , a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza
niz 0,5% powierzchni odpowiedniej.$ciany,

* réwnosé gorszej powierzchni ustroJu nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadac wymaganiom.normy-é'ﬁN:69,lB-10260 t.j..wypuktosci | wgtebienia nie
powinny byc¢ wieksze niz 2mm, _

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzedn

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych! to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

* wszystkie wystajgce nierdwnosci wyréwnac za pomocyg tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalurkow,

* raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzic¢ i uklepaé, aby otrzymaé: rowng i jednorodng powierzchnie bez dotkdw i
porow, R ' _

* wyrbwnang wg powyzszych zale,éséﬁ' powierzchnig nalezy obrzucic zaprawy i lekko

wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.
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5.6. Wykonanie pod betonu.

Przed przystapieniem do ukfadania pod betonu nalezy sprawdzié¢ podioze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w projekcze technicznym,

Podtoze winne byé réwne, czyste i?ﬁ-*foc_‘i‘-\_fvodnione.

Beton winien by¢ rozkfadany w miére-'moiliwo,s'ci w sposob ciggly z zachowaniem
kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

€. Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Odbidr robét.

Wszystkie roboty'objgte B.03.01.00 1B.03.02.00 podlegajg zasadom odbioru robdt wg
zasad ujetych w OST-00.00.00 Qré-?:;:zasad podanych powyzej.

8. Przepisy zwigzane. _if -
PN-88/B-06250  Beton zwykly.;
PN-88/B-04300  Cement. Metody badar.
PN-88/B-0300Q0 Cement portlaﬁazki.
PN-88/B-03001 - Cement portlandzki z dodatkami. |
PN-88/B-03002 - Cementy specjalne,:.
PN-88/B-32250. Woda do betonu i zapraw.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych Zespolu Plywalni przy Al. Zygmuntowskich
w Lublinie.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robot wymienionycl;'g“;w SST. Gabaryty elementdéw stalowych.
Roboty ktérych dotyczy specyﬁka‘éjv;fbbejmujah wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie i monta%" I<bnstrukcji stalowych wystepujacych w obiekcie:
- konstrukcje stalowe sciany w osi VI,
- konstrukcje stalowe $wietlika
- konstrukcje stalowe okuc konstrukcji drewnianych,
- osadzenie kotew stalowych i marek stalowych.

-  montaz wind oscbowych .

Specyfikacja techniczna dzwigow

Nazwa projektu =L UBLIN BASEN

Numer oferty 8/2009/JL

llos¢ dzwigdw / symbol KL

Parametry podstawowe o

Tyn 1 |Wg projektu

Rodzaj : . |osabowy

Udzwig © (1600 kg

Liczba pasazeréw ‘ : 21

Predkos¢ jazdy kabiny © M mis

VWysokosé podnoszenia D 7,85 m

Liczba przystankow. : 3

Liczba dojs¢ : -3

Usytuowanie ;1 1z jednej strony

Naped ¥

Typ ‘ tiezreduktorowy, regulowany czestotliwosciowo

Liczba startow na godz. i 180

Mac silnika |- 10,8 kW
i .

Sterowanie

Typ : |1 KS zbioreze gora-dot

Zaoferowane cpcje sterowania . |sygnalizacja przeciazenia kabiny
i |sterowanie BR1
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Sygnalizatory

Wykonanie kaset wezwan
umigjscowienie kaset

VV kabinie

Na przystanku podstawowym
Na innych przystankach
umiejscowienie wyswietlaczy

Kabina

Liczba wejs¢ do kabiny
Sciany

frontowa

lewa

prawa

tylna

Drzwi kabinowe

typ napedu drzwi

Panel operacyjny
Liczba paneli operacyjnych w kabinie
przyciski '
Podioga

Cokoly

Sufit

Oswietlenie

Porgcz na Scianie lewej
Lustro'na scianie lewsj
Inne

System ochrony wejscia
Wewn. wymiary kabiny:
SZEMOKOSE
gtebokosé
wysokose

Drzwi przystankowe

Typ drzwi :
Typ oscieznic

Typ skrzydet

Skrzydia drzwi
Oscieznice drzwi
Wykonanie progdw drzwi
Wymiary wewn,
szerokosc

Wwysokose

'v"":'}'-Z_a.-_.' T T

autcmatyczny powrot na przystanek podstawowy
otwieranie drzwi podczas dojazdu
blokowanie otwartych drzwi za pomocg kiuczyka

stal nierdzewna szczotkowana

w oscieznicy drzwi

pietrowskazvwacz / strzakki kierunku jazdy
pigtrowskazywacz / strzatki / gong
pigtrowskazywacz / strzatki / gong

- |W oscieznicy

- Istal nierdzewna szczotkowana
. |stal nierdzewna szczotkowana

stal nierdzewna szczotkowana

stal nierdzewna szczotkowana

stal nierdzewna szczotkowana
regulowany czestotliwosciowo
istal nierdzewna szczotkowana

L o
iprbsizoka‘th'e‘ '

‘[sztuczny kamien

stal nierdzewna szczotkewana
stal nierdzewna szczotkowana
punkily swietine w suficie

:Istal nierdzewna -
liasne - petna wysokosé kabiny

oswictienie awafyjnew panelu dyspozycji

" |alarm w szybie _
“ikomunikacja portiedzy kabing a stuzbami ratowniczymi

+ interkom (kabina - szafa sterowa)
kurtyna Swietina '

1800 mm
1900 mm
2200 rm

automatyczne, ceniraing, dwuskrzydlowe
standard

Inojedyncze z wygtuszeniem
3 |stal nierdzewna szczotkowana
: Istal erdzawna szczotkowana

aluminiowe

;Qﬂb mim

I2OOD mm

6l

{po zasterowaniu zjazd na przystanek ewakusc.i ctwarcie drzwi)




Szyb

Typ -~ |Betonowy / Projektowany
Wymiary wewn. :

szerokosc : |2450 mm

gtebokose o 12300 mm

nadszybie ;13650 mm

podszybie ;11400 mm

Maszynownia

Potozenie . |bez maszynowni
naped usytuowany w nadszybiu
Zasilanie . jtrojfazowe 3 -400V/ 50 Hz+5/-10%
pojedyncza faza -230 V/50Hz +5/-10%
Norma . |zgodnie z Dyrektywa Dzwigowa nr 95/1 8/WE
Temperatura pracy C - [min + 5 stopni

. Imax + 40 stopni

PO

Windy i podnosniki dla niepeinosprawnych

Podnosnik w czesci A - typu wg projektu
Dzwig platformowy o napedzie hydraalrcznym z dwiema linami nosnymi, przelotowy z

mozliwoscig do 5 przystankéw,

Podest o wymiarach 1250x950,

Wysokos¢ podnoszenia - do 10,65

Udzwig 300 Kg

Moc 1,5 kw pa

Napiecie 230V, Napiecie pomocnicze cc 24V,

predkos¢ 0.10-0.15 m/s 5—‘- _

Podneénik w czesci B (baseny rekreacyjne) - typu wa projektu

Pionowa piatforma, do 2 metréw wysokosci podnoszenia, przeznaczona do transportu
0s6b na wézkach inwalidzkich. Podest wykonany z blachy aluminiowej antyposlizgowej,
wypelnienie szybu i kolor konstrukeji uzgodnié z projektantem.

Podest o wymiarach 1400x900,

Wysokos¢ podnoszenia — 1,75cm - (A20 200)

Udzwig 400 Kg,

Moc 0.6 kW : _

Napigcie 230V, Napigcie pomec. c&-24V,

predkosc 0.06m/s B




1.4. Okreslenia podstawowe % -

Okresienia podane w niniejszej SSqu zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami, wytycznym‘i i okresleniami podanymi w OST 00.00.00 'Wymagania og6ine”
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowsg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1, Stal.

2.1.1. Wyroby walcowane.

Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg. PN-
88/H-84020. oraz ze stali niskostopcawej-o padwyvzszonej wytrzymatosci w gatunku
18G2A V wg PN-86/H-84018.

{1) Ceowniki wg. PN—86/H—93403=§"

Ceowniiki dostarczane sg o dfugos’é_iadn :

do 80 mm - 3 do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m powyzej 140 mm -3 do 15mz odchytkami:
do 50 mm dla diugosci do 6.0 m; do 100 mm dla dtugosci wiekszei. Dopuszczalna
krzywizna 1.5 mm/m.

(2) Rury stalowe bezszwowe przewodowe wg PN-80/H-74219

Rury dostarczane sg ¢ ditugosciach: fabrykacyjnych 4-12 m; dokiadnych do 7 m, z
odchytkg +10 mm do 6 m i +15 nm dla dtugosci powyzej 6 m i érednicy powyzej 133
mm; wielokrotnych (w stosunku do zamowionych diugosci dokiadnych ponizej 4 m) z
naddatkiem 5 mm na kazde'cieciq‘_fﬁ.?z dopuszczalng odchylka dla catej diugosci jak dla
ditugosci dokiadnych; doktfadnych od 7do 12 m, z odchytkg +10 mm do 6 mi +15 mm
dia dtugosci powyzej 6 m i s'redni.cfy powyzej 133 mm;

(3) Blachy ; : _

Blachy uniwersalne wg PN-83/H-92203, PN-72/H-92203

Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm dla diugosci do 4.0m; do
160 mm dla dtugosci wiekszej, szerckosciach 160=700 mim i diugcsciach: dla grubosci
do 6 mm - 6.0 m, dla grubosci 8-25 mm - do 14.0 m.z odchytka do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy-.

Blachy grube wg. PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w-grubosciach 5-140 mm.

Zalecane wymiary:
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Zakres o
o Zalecane formaty mm
grubosci mim S

1000x2000 | 250x2500 | 1500x3000
5-12 1000x4000 | 1250x5000 | 1500x6000
1000x6000"
1250x2500
powyzej 12 | 1000x2000 | 1500x6000 | 1500x3000
1750x3500

Tolerancje wymldrowe wg WW. normy Blacha zebrowana wg. PN -73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubo:.uach 3.5-8.0 mm. Zalecane wymiary:
1000x2000 mm; 1250x2500 mm; ;1500x3000.mn1. To!eranc;e wymiarowa wg. Ww.
normy. ' E | .
Bednarka wg. PN-76/H-92325"
Bednarke dostarcza sie w grubos’Ciéch 1.5-5.mm i szerokosciach 20-200 mm w
kregach o masie: | |

e przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg

s przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg przy szerokosci 50 do 100 mm - do

120 kg _ :

» Tolerancje wymiarowe wg. ww. normy. Pr.ety okragte wg. PN-75/H-93200100
Prety dostarcza sie o diugosciach :

s przy srednicy do 25 mm- 3-10 m

e przy srednicy 25 do 50 mm '3 3-9m

» Tolerancje wymiarowe wg., ww normy. -
Blachy trapezowe obustronnie ocynkowane FLORPROFILE wg AT-15-2323/99 Blachy
dostarczane w:dlugosciach do 20 m, szerokeosci od 750 do 1038 mm. Tolerancje
wymiarowe wg. ww. aprobaty. , S
(8) Kratki pomostowe typu MOSTOSTAL obramowane wg AT-15-4613/2000 Tolerancje
wymiarowe wg. ww. aprobaty.
2.2. Odbidr stali. o
2.2.1. Odhior stali na budowie.
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy element lub. partia materiatu. Atest powinien zawierad:

o znak wytworcy profii .-

e gatunak stali.-
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« pumer wyrobu lub partii znak obrébki cieplnej Cechowanie materiatow

» wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.2.2. Odbior konstrukcji na budowre
Odbiér konstrukcji na budowie thtE'l by¢ dokonany na podstawie protokdfu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwdrni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze
usterki w czasie odbiordw migdzyoberacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie
elementdw farbg na elemencie.
2.3. Laczniki
Jako taczniki wystepuig: potgczenia spawane oraz pofaczenia na sruby. 2.3.1.

Materialty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwykiej-stosuje sig spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EB-146 wg. PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody
ER-246 lub ER-546. _ _'
Elektrody EB-146 sg to elektrody zasadow: przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obc1a_zema statyczne i-dynamiczne. Pozycje spawania -
wszystkie z wyjatkiem pionowo w doét wyrobow ze stali o zawartosci C do 0,35 %.
Elektrody doktadnie suszy¢ przed spawaniem (250- 300°C/2h).
Elektrody powinny miec:

a zaswiadczenie jakosci

e spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

e opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

Do spawania konstrukcji ze stali niskostopowe;] stosuje sie spawanie elektryczne przy
uzyciu elektrod otulonych EB-160 wg. PN-91/M-69430.
Elektrody EB-160 sa to elektrody f%isadowe przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na duze obc_:‘]ahienia statyczne i dynamiczne. Pozycje spawania -
wszystkie z wyjgtkiem pionowo w dot wyrobéw ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci.
Elektrody dokladnie suszy¢ przed spawaniem (do 300°C/2h). Elektrody powinny miec:

e zaswiadczenie jakosci -

» spetnia¢ wymagania norm przedmlotowyrh

o opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowiazujgcych norm i wymaganiami producenta.
2.3.2. Sruby _
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:. - -
(1) sruby zwykie z tbem szeécioliéﬁhym wg. PN-85/M-82101 sredniodokiadne kiasy:
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dla $rednic 8-16 mm - 4,.:8—11, powyzej 16 mm -5.6-11

stan powierzchni wg PN-84/M-82054/01

tolerancje wg PN-02/M-82054/02

wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/03

(2) sruby sprezajace z +b_erﬁ szesciokatnym wg. PN-85/M-82101 doktadne, klasy: 8.8.-
stan powierzchni wg PN-84IM-82054/01 tolerancje wg PN-02/M-82054/02
wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/03

(3) Sruby fundamentowe WQ.PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P, nakretki
szesciokatne wg PN-86/M-82144

wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09

(4) podkiadki okragte zgi‘ubne‘ wg PN-78/M-82005

(5) podktadki kiinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podkfadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

(7) nakretki napinajace rurowe wg PN-57/M-82268 wiasnodci mechaniczne wg PN-
82/M-82054/09

(8) kotwy HIL TI typ HY wg AT-15-4128/2001

(8) gwozdzie HIL TI typ ENK wg AT-15-4168/2000

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na
gtowkach.

2.3.3. Powloki maiarskie i inne zabezpieczenia antykorozyijne Materiaty na powioki
malarskie wg. B.08.00.00 niniejszych SST.

Elementy stalowe zamknigte przed ostatecznym Zaspawaniem powinny by¢
Zabezpieczone lotnym inhibitorem korozji WCHA-LIK wg AT wydanej przez IBDiM.
Zastosowanie preparatu zgodnie z instrukcja producenta. Elementy zewnetrzne:
wahacze, ciegna podwieszajace, $ruby napinajace, pochwyty ciegien, elementy detali
pofaczeniowych powinny by¢ zabezpieczone przez ocynkowanie ogniowe. Powierzchnia
stali powinna byé oczyszczona do 1 stopnia czystosci przez trawienie w kapieli z
kwasem solnym. Szczegblowe warunki wg instrukcji zaktadu wykonujgcego
cynkowanie.

2.4. Sktadowanie materialéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzyé wciggarek lub
wciggnikéw. Elementy ciezkie, diugie | wiotkie nalezy przenosic za pomocy zawiesi i

usztywnié dia zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposob
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umozliwiajacy odczytanie znakowa.nia. Elementy'do scalania powinny by¢ w miare-
moziiwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu skiadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktadaé na Wyznaczonym miejscu, oczyszczad: j naprawia¢ powstate w
Czasle transportu ewentualine uszkodzenia samej konstrukcii jak i jej powloki
antykofozyj nej. N
Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy,
ktére po wybudowaniuy zajmuja polozenie plonowe sktadowad w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody skiadowac w magazynie w oryginainych opakowaniach,
zabezpieczone przed zawilgoceniem. .,
(3) taczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowac w. magazynie w skrzynkach lub
beczkach.
2.5. Badania na budowie
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera. _
Kazda konstrukcja dostarczona na budewe podlega odbiorowi pod wzgledem:

e jakosci materiatéw, spoin, otworéw na Sruby,

° zgodnosci z projektem,

* Zzgodnosci z atestem wytworni

° jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji. jakoéci powiok

antykorozyjnych. |

SPRZET
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji.
Do transportu stupéw nalezy zastosowadé ciagnik z naczepg rozsuwang dtuzycowg o
nosnoséci 17,5 T. Do transportu pozostatych elementdw wyszczegdlnionych w p. 1.3.
nalezy zastosowac ciggnik z naczepg ogdlnege przeznaczenia jedno- lub dwuosiowe , o
tadownosci 6-16 T.
Do montazu elementdw konstrukcji wg nalezy uzywaé zurawi samojezdnych z
wysiegnikiem teleskopowym, speiniajacych ponizsze parametry: zasigeg 16 m, udzwig
15T, wysoko$¢ podnoszenia 10m iub zurawia wiezowego torowego, spetniajgcego
Ponizsze parametry: wysieg 15 m, udzwig na maksymalnym wysiegu 8 T, wysokosgé
podnoszenia 20 m.
Do wykonywania prac pPrzy scalaniu, spawaniu oraz innych montazowych nalezy

zastosowad pomosty robocze wspornikowo zamocowane do podpér ramowych.
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Pomosty powinny mie¢ dopuszczalne obcigzenie uzytkowe nie mniejsze niz 1,5 kKN/m? .

Do utrzymania statecznodci stupdw nalezy uzywacd stalowych zestawdéw do pionowania

stupow, B8, skladajacych sie z podpory
pionujacej, stopy, gtowicy, obejm i sworzni mocujgcych.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy' zgodnie z
technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyijnag.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%. Eksploatacja
sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcia.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

e spawarki powinny staé na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wptywdw atmosferycznych

* sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach. '

* stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych odwietlone z
dostateczng wentylacja; _

* Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na $ruby.
Do scalania elementéw nalezy stosowad urzadzenia zaciskowe éciagajgce.

4. TRANSPORT _
Elementy konstrukcyjne powinny by¢ przewozone érodkami transportu drogowego wg

p.3.1. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byc zabezpieczone
przed uszkodzeniami fub utratg statecznosci. Sposdb skiadowania wg punktu 2.4,

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie elementéw .

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw. zuzla, naciekdw
I rozpryskow metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sig wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i gigcia. W wyniku tych zabiegow w
odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.

5.3. Skiadanie zespoliéw

5.3.1. Czesci do sktadania.
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5.3.2. Polaczenia Spawane
{1) Brzedi do Spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
0czyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i

(2) Wykonanije spoin
Rzeczywistg grubosé spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20 %, a tylko miejscowo
dopuszcza sie gruboédé Mmniejszg

0 5 % - dla spoin Czotowych

010 % - dla pozostatych

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i granij Jesli te mieszcza sie w w
granicach grubogcj spoiny., Niedopuszczaine 53 pekniecia. braki przetopu, kratery i
nawisy lica : ;

(3} Wymagania dodatkowe takie jak:

obrébka spoin

przetopienie grani

wymagang technologie spawania moze zalecié Inzynjer wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne:

Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny

konstrukcyj ne

Powierzchnie gwintu oraz powierzchrie oporowe nakretek i podkiadek przed montazem

pokry¢ warstwa. smaru, _
sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac Przy ostukiwaniu miotkiem
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kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukcji
Montaz nalezy prowadzié¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow,
ktore zapewnia osiagniecie projektowanej wytrzymatoéci | statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiardow konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢é montowane po
wyregulowaniu | zapewnieniu statecznoéci elemeritéw uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywaé wg punkiu 5.3.2, 5.3.3. Zabezpieczenia anitykorozyjne wg.
punktu 2.3.3.
Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzic stan fundamentoéw, kompietnodé i stan $rub fundamentowych araz
reperow wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu
- porownad wyniki pomiardw z \.anlarami pro'ektowyml przy czym odchyitki nie
paowinny przekraczac wartosci: ‘

* posadowienie stupa: dopuszczalne odchytki £ 5 mm

e rzedna fundamentu na powierzchni betonu do 10,0 mm rzedna

fundamentu na podiewce do 5,6 mm.

e rozstaw srub do 3,6 mm.
3.5.1 Uszkodzenia i odchy#ki
Przed przystapieniem do.montazu naiezy naprawic uszkodzenia elementéw powstale
pedczas transportu | sk%adowama ) '
!,.')Jpplu,szc:z‘?;;la'n.e_l odﬁchyikrﬁysjtawmma geometrycznegc:-konstrukcji-:'—- e

Reodzaj odchyiki | Dopuszczalia odchylka
odchyienie osi stupa wzglgde'm;
Emm
osi teoretycznej .
odchylenie osl stupa od pionu 15mm

hl?SO lecz me WIQCE_] niz 15
strzatka wygiecia stupa
mru

h1750 iecz me wigce] .
wygiecie belki lub wigzara e _ :
niz 15 mm

odchyika strzatki montazowej 0,20 projektowanej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT _
Kontrola jakosci polega na sprawdzemu zgudnosc: wykonania robot z projektem oraz

wymaganiami ogoinymi padanyml W pUI‘EKC“’-‘ 1.5,



Robety podlegaijg odbiorowi.
7. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty obj@g B.05,00.00 podlegaja-zasadom.adbioru-robdt zanikajacych wg

zasad UJQtych w OST 00.00.00, "Wymaganla ogdina".
8. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyina ogéinego przeznaczenia. Gatunki.
PN-81/M-69430 Elektrody stalowe otulone do Spawania | napawania. Ogélne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

v
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- SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST. 45.26.25.20-2

ROBOTY MUROWE
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1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

-Przedmiotem _niniejszej-szczegdtowei specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace

wykonania i odbioru murdw z materiatow c’éf'a‘micznych i-betonowych na budowie:

Zespotu Plywalni przy Al. Zygmuntowskich w Lubhme
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacia, obejmujg wszystkie czynnosci umoziiwiajace i
majgace na celu wykonanie muréw zewnegtrznych | wewnetrznych obiektu,
1.4. Okreslenia podstawowe. , _
Okreslenia podane w niniejszej sst 53 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okredleniami podanymi \w,onf'i'éb.OO,(}O "Wymagania ogdine”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace rebét..
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjq projektowa, ssri -poi_eceniami. Inzyniera. Ogdlne wymaganie dotyczace
robdt podano w. SST B.00.00 'Wymagania ogdlne"
2. Materialy.
2.1. Woda (PN-75/C-04630)
Do przygotowania zapraw stosowad. mozna kazdg wode zdatna do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz
wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mul. '
2.2. Wyroby betonowe _

2.2.1. Pustakj Scienne z betonu zwyklego klasa 12,5 wg (BN-90/6744- 11,’01}
Wymiary 1=390 mm, s=190mm, h—190m_m
Masa 18kg
Nasigkliwos¢ <5%.
Wytrzymatose na éciskanie 12,5MPa
Ogniotrwatosd 2 , . R
Opor cieplny 0,21S0mM?*KIW (petna spoina}, 0,3348m°KIW (spoina licowa)
Mrozocdpornosc F50
2.2.2. Pustaki scienne z betonu zwykiego 1S kiasa 12,5
wg (BN-90/6744-11/01): .

> Wymiary 1=390 mm, s=140mm, h=190mm



Masa 15kg
Nasigkliwos¢ <5%.

» _Wytrzymatodd na Sciskanie 12,5MPa. - _ - - e
o Ogniotrwafosé 1 e '_
®  Opdr cieplny 0, 1894m>2K/W (petna spoma), 0,2996m*KIW (spoina licowa)
Mrozoodpornoéé F50
-2.2.3. Pustaki scienne z betonu zwyk%ego klasa 12,5 wg (BN-90/6744-11/01)
°  Wymiary 1=390 mm, s=90mm, h=159Cmm
Masa 12kg

Nasigkliwosé <5%.

Wytrzymatosé na Sciskanie 1Z,5MPa
o Ogniotrwatosc¢ 1 - ‘ SRS
s Opdr ciepiny 0, 1709m2K/W (peina spoina), 0,2264m*K/W (spoina licowa)
Mrozoodpornosc F50 ‘ ‘ .
2.2.4. Bloczki betonowe klasy 15 wg (PN- Ei’-‘1‘9306-1999)
o  Wymiary 1=250mm, s=380mm, h= mem
Masa 23kg

Nasigkliwos¢ nie powinna byé wyzsza niz 16%.

a

Wytrzymatosé na Sciskanie 15,0MPa

o

Gestos< pozorna 1.8 kg/dm3, -

e

_ Odpornosc na dziatanie.mrozu po 25 cyklach zamrazania do -20°C i. odmrazania

-brak uszkodzer po badaniu.

Obnizenie wytrzymatosci na éciskanie po 25 cyklach zamrazania nie powinno
wynosic wigcej niz 20% do wartedci $redniej.

2.3 Wyroby ceramiczna -

2.4, Zaprawy budowiane cemeniowo-wapienne, cementowe (PN-0/B-14501).
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Klasa cementu 32,5 _

Orientacyiny stosunek objetosciowy sktadnikaw zapirawy dla marki M7:

cemeni: wapno .. : piasek.

1 :0,5:4,5

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki M12:
cement : piasek

1 i3
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Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilodci, aby mogfa by¢ wbudowana mozliwje
wczesnie po jej przygotowaniu 4. ok. 2 godzin, i 0,5 godz. W przypadku gdy
températura powietiza przekracza 25°C

Do zapraw murarskich nalezy stosowad piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy’ stesowac cement portlandzki 32 Sz
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych. .

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
w po$taci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, kidra powinno
tworzyc jednolitg i jedncbarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen, obcych.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobierad dcs’wiadcz_alnie, w zaleznosci od
wymagane] marki zaprawy oraz rodzaiu cementuy i wapna.

3._Sprzegt.

Roboty mozna wykonau przy. uzycuu dawolnego typu sprzetu, -

4. Transport ;

Materiaty | elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty | elementy konstrukeji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami iub utraty stateczncsci.

5. Wykonanie robot.

Wymaganis ogdine:

Mury nalezy wykonywad.warstwami, z zachowaniem prawidiowego wigzania i grubogci
spoin, do pionu I sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokéw | otwordw. 7 _ ‘

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywad mury noéne. Scianki' dzialowe grubosci
ponizej 1 cegty nalezy murowaé nie wcie:",.r}'fiéj niz po zakoficzeniu scian giéwnych.
Mury haieZy wznosid moiliwieréwnomiernie-ﬁa catei ich diugosci. W miejscu
pofaczenia muréw wykonanych I‘HEJEGI'IOCZESHIE nalezy stosowac strzepia zazebione
Koricowe, :

Bloki betonowe uktadane na zaprawie powinny byé czyste 1 wolne od kurzu.

Wneki i bruzdy instalacyine nalezy wykonywaé jednoczeénie ze wznoszeniem murow.
Mury grubosci mniejszej niz.1 bleczek moga byé.wykonywane przy-temperaturze— -
powyzej 0°C . e

W przypadku przerwarua roboh na okres zimowy iub z innych przyczyn, wierzchnie

warstwy murow powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
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atmdsferycznych (np. przez przykrycie folig lub Papa). Przy wznawianiu robét po
diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem
wierzchnich warsiw bloczkdw i uszkodzonej zaprawy.
Potgczenie muréw stykajgcych sig pod katem prostym i wykcnanych z bloczkéw o
grubosci réznigcych sie wigce] niz o 5Smm nalezy wykonywaé na strzepia zazebione
boczre. - f'_
Grubosc spoin poziomych w murach powim";"a wynosi¢ 12mm , a grubo$¢ spoin
pionowych -10mm.
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny wynosié¢: dla spoin poziomych +5 i -2mm,
a dia spoin pionowych = 5mm. - ‘
6. Kontrela jakosSci.
6.1. Materialy betenowe.
Przy odbiorze blocz!(‘éw hale?y przeprowadzic na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach z zamowieniem i wymaganiami
“_sLaWIanym: w dokumenitacji technicznej,. _
nroby doraznej przez cgledziny, opuklwamh i mtergemc

° wymiarow i ksztattu bloczkow,

« liczby szczerb i peknieé, . .

s odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreglenia jakoéci bloczka przez prébe dorazng nalezy go
poddac badaniom laboratoryjnym (szczegéinie co do klasy i odpornoéci na dziatanie
mrozu),
Zaprawy. L S
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy Kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw:
materiatéw | wyrobow powinny bv¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy:

Dopuszczalne odchytki wymiardw dla muréw przyjmowac wg. ponizszej tabeli.

. - Dopuszczalne odchytki mm
Rodzaj odchylek —
mury spoinowane mury nle spoinowane
Zwichrowania | skrzywienia
B '“-nalmetmedfugos';i o 3. ) 6
- na catej powierzchni | .10 -0 20
f




Odchvylenia od picn
- na wysokosci 1 m 3 6
- na wys. Kondygnacji 6 10
- na catej wysokodci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od
poziomu
- na 1 m. diugosci R | 2
- na catej diugosci - 15 30
Odchylenia gdrnej warstvy gl |
' DEZICNIE 7
- na 1 m. diugesci 1 2
—___ha catej dtugesci : ' L 20
Odchglenia wymiaréw
ctworéw w éwietle 0
wymlarach
do 100 cm szerokos’é +8, -3 +6, -
- wysokos¢- +15, -1 +15, -10G
ponad 100.cm - szerokoéd +10,-5 + 10, -5
- wysokosc +15,-10 +15, -10

- 7. 0dbiér robét.

7.1. Odbidr robét murowych powumen sig odbyc przed wykonaniem tynkow i innych
robdt wykoriczeniowych.

Podstaweg do odbioru robdt murowych pow:nny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
dokumentacja techniczna, ' '

dziennik budowy, _

zaswiadczenia o jakodci materiatéw i wyrobiow dostarczonych na budowe, protokéty

cdbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajgcych,

protokoly odbioru materialow | Wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe, — -
ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy. byty wykonywane przed odbiorem budynku.
7.2. Wszystkie roboty objete B.06.00.60. podlegajg zasadom odbioru robdt
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zanikajacych wa. zasad ujetych w O57 00.00.00."Wymagania ogdine".
8. Przepisy zwigzane.

PN-B-032340: 1999, Konstrukcje murowe zbrojone Projektowanie i obliczenia.

PN-75/C-04630 Woda do celdw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki,

PN-88/B-30001 Cement portland;i(’i z dodatkami.

PN-81/B-30003  Cement murarski'15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno _

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineraine. Piaski do zapraw budowianych.
PN-55/B-14503 - Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
BN-81/6732-12 Ciasto wapienne
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST. 45.32.00.00-6

ROBOTY IZOLACYINE

I. IZOLACIE WODOCHRONNE
II. PRZECIWWODNE I PRZECIWWILGOCIOWE
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1. Wsiep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem tej czesci specyfikacji ’cechniczhej S8 wyrnagania dotyczgce wykonania |
odbioru izolacji wodochronnych: przeciwwodnych i przeciwwilgociowych,
wystepujacych przy budowie Zespotu Plywalni przy Al Zygmuntowskich w Lublinie.
S'ciany Zzewngirzne od poziornu spodu faw do poziomu gruniu - ptaszczyzny pionowe i
poziome - izolacja przeciwwilgociowa - Lepik asfaltowy o grubosci 1 +2 mm.

S'ciany oporowe od strony nasypu od poziomu spodu faw do poziomu gruntu
-ptaszczyzny picnowe i poziome - izclacia g_;i:z.iéciwwilgcciowa - Lepik asfaltowy o
grubosci 1 +2 mm.

.égiany zewngtrzne ponizej poziomu gruntu - izclacja przeciwwilgociewa Folia PE gr.
0,3 mm. _

Padtoza i stopy fundarmentowe - plaszozyzny poziome - izolacja przeciwwilgociowa - 2
X papa asfaltowa termozgrzewalna na widkninie poliestrowej o gramaturze min. 250
g/m2,.astalt modyfikowany-elastomerem=-SBS min. - 2000-g/m2 <=7
Strop tarasu nad absyda - izolacja przeciwwodna -2.X papa-asfaltowa
termozgrzewalna na widkninie poliestrowej o.gramaturze min.-250 g/m2, asfalt
modyfikowany elastormerem SBS mirn.. 2000 g/m2. - - o

Podioza pod panrele podiogowe - izolacja przeciwwilgeciowa - Folia PE gr, 0,3 mm.
Szezeliny dylatacyjne i przerwy. w betonow‘éﬁ'iu - izolacja przeciwwilgociowa Tasma
uszczeiniajgca firmy Sika Waterbar zeant.'i_"na np. AR-31.

Otwory po kotwach montaZzowych szalunku = izolacja przeciwwilgociowa’

Tasma peczniejgca pod wplywem wiigoci. Schody i podesty zewngtrzne nad
pomieszczeniem zbicrnikéw na wode przeciwpozarowq - izolacja przeciwwodna - -
preparat hydroizolacyjny - 2 warstwy nanoszone krzyzowo grubosci 2x2 mm.

Strefy "mokre" w pomieszczeniach-sanitariatow, fazienek, natryskdw, umywalni,
zapleczy kuchennych, szatni - éciany wewngtrzne i podtogi - izolacja przeciwwodna -

-~ 2 warstwy nanoszone Krzyzowo grubosci

preparat hydroizolacyjny B
2x15G g/m2. . _ .
Stropodach peiny - izolacja przeciwwodna - zastosowany sposob izolacji
przeciwwodnej musi stanowié zintegrowam;f:éﬁs;tem z ociepleniem i konstrukcjg
stropodachu.- Blacha aluminiowa 65/400 gr:':(j-,g-mm,:qpowierz,chni--RAL 9006
mocowana za pomoca tzw.. kiipdw lub. inna .c identycznych wiasciwosciach. Stropodach
peiny - izolacja przeciwwodna - papa asialtowe. termoezgrzewalna na widkninie

przeszywanej o gramaturze min. 218 g/m2, asfalt impregnacyjny min. 1600 g/m2.
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Stropodach peiny - paraizolacja - elastomerb’wobitumiczna papa paroizolacyjina .

Stropodach pelny - izolacja wiatrochronna - foua parop“zepuszczalna z widkniny o
przepuszczalnosci od 200 do 3000 gl m21 24 h.
Swietlik dachowy- paraizolacja - folia PE gr. 6,2 mm:;
Okapy nad wyjéciami ewakuacyjnymi na poziomie 3,40 - paraizolacja - folia PE gr. 0,2
mm. Folia PE mocowana fgcznie z ptytami z wetny mineralnej do blachy aluminiowej.
Sciany i stropy wewngtrz czerpni, wyrzutni | komdr kurzowych - paroizolacja - folia PE
gr. 0,2 mm.
Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacia jest stosowana jako cméc’:-dol{u'r—"tentacji przetargowej. oraz przy ziecaniu i
realizacji rob6t ekredlonych w Przedmiocie: speryrlkaql

- Zakres robét objetych specyfikacis
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacia, sbejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majqce na celu wykonanie izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych i termicznych
I akustycznych w obiekcie objetym prz‘etargiem-‘.
OkreSlenia podstawowe '
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i’
okresieniami.podanymi w czeéci dotyczacej zatozen ogslnych specyfikacii.

- Ogéine wymagania detyczgce robdt - ' R ;
Wylkonawca robot jest odpowiedziainy za Jakosr‘ ich \Aykonama oraz zZa zgodnosc z

-dokumentacig projektowa; SST i po!ecen.am: NA--NI”
Wykonawca jest edpowiedzialny: za wykonanie robot zgodnie z dok‘umen’cacja&
projektows, specyfikacja, poleceniami.f\jadzofu Inwestorskiego i Autorskiego, zgodnie z
art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

Wykonawcea musi przedstawié probld materiatow wraz z odpowiednimi atestami i
sSwiadectwami. _ A

Pisemnz aprobata NA nie zwalnia-Wykcnawcy od odpowiedzialnoéci za parametry
techniczne i wiasciwasé rozwigzant. Aprobata architekta dotyczy zasady izolacji
powierzchni.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdéine '

Wszelkie materiaty do wykonywania.izoiacj'i:?‘;ﬁr'zeci,w-wizlgociowych bitumicznych

pawinny odpowiadac wymaganiom szartyrh w normach panstwowych lub
swiadectwach ITS dopuszczajacych dany matéria% do powszechnego stosowania w

budownictwie,
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Do papowych izolacji nalezy stosowac papyf-_'of"wk%adach nie podiegajacych rozktadowi
-biclogicznemu, do ktérych zalicza sie papy.na tkaninie z widkien szklanych i na welonie
-szklanym oraz papy na widknie. x

Lepiki | kleje nie powinny dziataé destrukcyjnie na faczone materiaty i powinny
wykazywac dostateczng odpornosé w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz

nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych materiatéw, okreslona wg metod badar podanych

w normach panstwowych i dwiadectwach ITB.

Materiaty izolacyjne powinny byé pakowane, przechowywane i transportowane w

sposdb wskazany w normach panstwowych I Swiadectwach ITS.

2.2. Materiaty do izolagji wodochronnych

Materiaty zastosowane w budynku:

Lepik asfaltowy o grubosci 1 +2 mm.

2 X.papa asfaltowa termozgrzewalna na w%ékn_inie poliestrowej o gramaturze min. 250

g/m2, asfalt modyfikowany elastomearem 555.min. 2000 g/m2. ‘

Foiia PE gr. 0,3 mm. Folie nalezy utozyé na podiozu z zakdademn min. 30 cm i zgrzewac.
Tasma uszczelniajaca firmy Sika Waterbar zewnegtrzna np. AR-31.

Tagéma peczniejgca pod wptywem . wilgoci. Preparat hydraizolacyjny - 2 warstwy

nanoszone krzyiowo grubosci 2x2 mm. o
_Preparat hydroizolacyjny - 2-warstwy nanoszone krzyzowo gruboéci 2x150 g/m2.:

Blacha aluminiowa 65/400 gr. 0,9 mm o powierzchni RAL 9006 mocowana za pomocyg

tzw. Kiipdw lub inna.o identycznych wiasciwosciach. .

Papa asfaltowa termozgrzewalna na wtdkninie przeszywanej o gramaturze min. 210
g/m2, asfalt impregnacyjny min. 1600 g/m2.

Etastomerowobitumiczna papa paroizclacyina. ,

rolia paroprzepuszczalna z-wtdkniny o przepuszczainosci od 200 do 3000 gl m21 24 h

Folia PE gr. 0,2 mm; S . S .

2.2.1. Papy asfaitowe izolacyjne Wymagania wg PN—89/B—27617.

wstega papy powinna by¢ bez dziur i zatama#d, o rownych krawedziach. Powierzchnia

papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza sie pudrowanie i

piaskowanie powierzchni papy izolacyinei.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczaine sz uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie

papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedé@ach wstegi papy w kierunku poprzecznym

nie dituzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m diugosci papy.

papa po rozerwaniu i rozwarstwieriu powiﬁna miec jednolite ciemnobrunatne

zabarwienie.
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Pakowanie, przechowywanie i transport

- _..Roiki papy powinny by¢ podrodicu owinigte ﬁg;gkiem papieru szerokosci co najmniej 20°

-€m i zwigzane drutem.i-szrurkiem-grubogdci co ‘najmniej 0.5 mm.’

- Na kazdej rolce papy.powinna.byé. umieszezona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w wiw normie. '

Rolki papy naiezy przecho_WWJaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stoneczriych | w odlegtodci co najmniej 120 cm od
grzejnikow,

Rolki papy nalezy uktadaé w stosy (do 200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami.- 80cm. . -
2.2.2. Lepik asfaltowy na gorgeo
Wymagania wg PN-57/B-24625.

temperatura mieknienia ~-60-80% -

temperatura zaptonu - 200°C

zawartosc wody - nie wiecej niz 0,5 % ,
sptywnosc - lepik nie powinien splywaé w temperaturze. 50°C w ciggu.5 godzin z
warstwy sklejajgcej dwie warstwy-papy nachylonej pod katem 45° -

zdolnosé kiejenia - lepik nie.powinien sig rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy

skiejonych.ze sobg-i-przyklejonych-do beton u-w:temperaturze-18°C,

Roztwor asfaltowy do.gruntowania - wymagania wg PN-74/8-24622

2.2.3. l?olame powitokowe. .. ... .
Wymagama wg norm panistwewych i. :,w;adﬂc‘w ITB. 2.2.4. Folie z tworzyw sztl_cznych
Wymagania.wg norm i $wiadectw ITS. :
2.2.5. Materialy do izolacji metodq irekcii W'ym_a_gania wg Swiadectw ITS.
3. Spirzet. _ ‘
Roboty mozna wykonaé recznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu lub stosowad

sprzet wg instrukciji producenta.

4. Transport i skladowanie elementdw

_.Farby odpowiednio.zapakowane i zabezpieczone naiezy transportowad zgodnie z PN-
83/0-79252 | przepisarmi obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
_Elementy.do transportu nalezy zabezpieczyd przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.,

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magaLynam zamknietych, suchych i

przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
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5. Wykonanie robdt .

. Sciany zewneirzne od poziomu spedu faw c{_ﬁfpoziomu gruntu - ptaszczyzny pionowe i

poziome - izolacja przeciwwilgociowa

Zastosowany sposéb.izolaciimusi_stanowié. Lmtegrowany system z 0c1eplemem Lepik—

asfaltowy o grubosci 1 +2 mm.

Malowanie krzyzowo 2 x roztworem lepiku na przygotowany podkiad betonowy,
przerwa pomiedzy kazdym malowaniem min. 24 h. Przed wykonaniem malowania
nalezy uzupeini¢ wszystkie ubytki i nieré\;vnos'ci muru oraz styk ze $ciang
fundamentowg. Nie moze by¢ miejsca nie pokrytego lepikiem.

éciany oporowe od strony nasypu od poziomu spodu taw do poziomu gruntu
-ptaszczyzny pionowe i poziome, - izolacja prvec*wwﬂgouowa

Lepik asfaltowy o grubodci 1 +2 mm.

Malowanie krzyzowo 2 x roztworem tepiku »_ﬁé‘;przygotowany podkiad betonowy,
przerwa pomiedzy kazdym malowaniem rnm 24 h. Przed wykonaniem malowania
néleiy uzupetnic wszystkie ubytki i nieréwnodci.muru oraz styk ze $ciang
fundamentowq Nie moze by¢ miejsca nie pokrytego lepikiem.

Sciany zewngtrzne ocleplone ponizej poziomu gruntu - - izolacja przeciwwilgociowa Folia
PE gr. 0,3 mm. -

_+Folie nalezy-klei¢-tasmg dwustronnie klejaca, poziomymi-pasami, do Pyt z& styropianu

samogasngcego z zakiadem -min. 30 cm. Nastepnie folie obsypac ziemig Zwraceajac

uwage, aby nie uiegta_pomarszczeniu.i podwinieciu. - e e

Podtoza i stopy fundamentowe - ptaszczyzny-poziome - izolacja ‘przeciwwilgociowa 2 x

papa asfaltowa termozgrzewalna na widkninie, poliestrowej o gramaturze min. 250
g/m2, asfait modyfikowany elastomerem SBS ._‘nin. 2000 g/ma2.

Pape nalezy przykiejat do podieza i-skiejac ze soba:-na zakiad zgodnie ze wskazaniem
producenta przez zgrzewanie na warstwie podioza-betonowego zagruritowanego™
roztworemn lepiku asfaltowego na goraco. Druga warstwe papy nalezy uk%adéé z
przesunieciem w stosunku do warstwy pierwszej minimum 15.cm. W miejscach

pofaczent nalezy pape ukfadaé na zaktad zgodnie z wymaganiem producenta. Na styku

ze écian_q.—kor—ﬁee»papy-.-,wry}ozyéminv-BDrem -Papa pod stopami i ped pedfozami powinna

stanowi¢ ciagta warstwe, w mmiejscu-potaczenia nalefy przewidzied fatde dylatacyjng
wzmocniong blachg rriiedziang.-Zwrécié uwage, aby przejscia plaszczyzny poziomej w
pionowa wykonywaé z uzyciem klindw tagodzacych kat zalamania.

Strop tarasu nad absyda - izolacja przeciwwodna 2 x papa asfaitowa termozgrzewalna

na wiokninie poliestrowej o gramaturze m.n 250 g/m2, asfalt modyfikowany
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_ _podtoza :beto&now,ego_zag.f:untowanego-;=o—ztwq,rem~~lepiku asfaltowego na gorgco-Drugg

... =producenta-Dbodatkawo.potaczenie-nal

elastomerem SBS min. 2000 g/m2.

.Pape nalezy przyklejac¢ do podioza i-sklejac ze sobg przez zgrzewanie na warstwie

_...Wwarstwe papy.nalezy.uktadac 2--przesunigciejﬁ;'i“ w stosunku do warstwy pierwszej——-

minimum 15 cm. W miejscach pofaczen natéﬁy pape uktadac na zaktad zgodnie z
wymaganiem producenta. Na styku ze s’ciana'koﬁce papy wylozyé na sciane min. 40
¢m, do poziomu wierzchu posadzki tarasu i przymocowad goérny brzeg papy profilem
aluminiowym z uszczelnieniem silikonem, usytuowanym na wysckosdci | w licu ptytek
betonowych tarasu.

Podtoza pod drewniana podtogg spoitows3 - izolacja przeciwwilgociows

Folia PE gr. 0,3 mm. Folie nalezy utozyé na podiozu z zakladem min. 30 cm | zgrzewad.

Podioza pod panele podiogowe - izolacja przeciwwilgociowa

Folia_PE.gr..0,3.mm. Folie nalezy wlozy¢ na podiozu z zakladem min. 30 ¢cm i zgrzewad.

Szczeliny dylatacyine i przerwy w betonowafiu - izolacja przeciwwilgociowa
Zastosowany sposob izolacji musi by¢ zinteg-f'owany z systemem wykonania $ciany
zelbetowe].

Tasma uszczelniajaca firmy-Sika Waterbar ze: wnetrzna np. AR-31.

Tasme nalezy mocowac w,szalunku, w trakcie wylewania $cian wg wskazar

na watku polipropylenowym.

. sposdb izolacji musi by¢ Zintegrowany z systemem wykonania éciany Zelbetowej.

Tasma peczniejaca pod-wplywem wilgoci, Tasme nalezy mocowad W .0CZYSZCczonych
otworach po kotwach szalunkowych, catkowicie wypetniajac przestrzer otworu, na
gtebokosc % grubosci éciany. Od strony whnetrza otwér nalezy zatkad

prefabrykowanym kofkiem betonowym, klejonym na kiej epoksydowy.

_Schody.i podesty_zewnetrzne nad. poinieszczeniem:-zbiornikdéw na wode -

przeciwpozarowg -.izolacja przeciwwodna

Preparat hydroizolacyjny - 2 warstwy-nanoszone krzyzowo grubosc 2x2 mm.

2zy=uszezelnié-kitem-poliuretanowyrn potozonym -

ﬁ_m__u______:,,.:___;:_:_zrz__zzgg%%ee_@_gdlzaiz.cxI.aG:\éi;mazmaleieygaa,mes:_e.—na‘-—w-yfewnane ; czyste | odpowiednio - -

nnawilzone_podtoze _Przad. nanigsieniem-zaprawy zabezpieczyé naroza fasrqq :

uszczeln:a;qca,&rawqdme stykdw Scian i stopni, narozniki tasma (SR

otwory przy pomocy uszczelek. Uszczelki i tasmy klei¢ masg uszczelniajacy . Druga
warstwe naniesc¢ po min. 5 h. _ '
Strefy "mokre" w pomieszczeniach sanitariatow, fazienek, natryskdw, umywalni,

- B

- Otwory DQ-=--k-Q.tW'a.Qll_m_Q_F!Ea_i_o_Vi\Lﬁbn;sza.iuﬂkuA'-r-iz.ofa-EjaPrzeciWWilgociowa Zastosowany — -



zapleczy kuchennych, szatni - $ciany wewnetrzne 1 podiogi - izolacja przeciwwodna

—.Ereparat hydroizolacyiny - 2 warstwy.nanoszone krzyzowe grubosc 2x150 g/m2:— -

Zaprawe hydroizolacyjng.nalezy.nanosi¢-na-wyréwnane; such e,-czysie i zagruntowane—

__.preparatem podfoZe. Przed naniesienjem.-zaprawy-zabezpieczyd-naroza fasmg- - e

uszczelniajgca, a otwory przy pemocy uszczg) ek Uszczelki | tasmy klei¢ masg,
uszczelniajgca. Druga warstwe naniesd po min..6 h. Membrana na $cianach i podiodze
powinna stanowic ciagla powioke.

Stropodach peiny - izoiacja przeciwwodna

Zastosowany sposdb izolacji przeciwwodnei musi stanowié Llntegrow.::ny syscem z
ociepleniem i konstrukcjg stropodachu. - ‘
Blacha-aluminiowa 65/400 gr. 0,9 mm-o powierzchni-RAL 9006 mocowana za pomocy

tzw. kiipdw lub inna o identvcznych wiadciwaodciach.

L ,_;,_m_m,__@!@,g_b_a_a.l,umi,m,inw_a-‘mo,COWama:na_-.z%qezacﬁrmo.we;-.do—apadioza—ndénego z-blachy-

.._2grzewanje. W-miejscach pelaczer:naleiy-pape-ukiadaé na zaktadzgednie z— +~ — - —

trapezowej, kfadziona bezposrednio:.na wenje minerainej twardej.
Stropodach peiny - izolacja przeciwwodna S5 L : |
_Zastosowany, sposéb izolacji przeciwwadnej musi stanowi¢ zintegrowany system z

_ocigpieniem-i konstrukch stropodachu. : ot

3 Q/mz_ ,a,SfaEt___;_mp.r.egnachnymm.....i_rs.oo-gf-,mz.—.f

__.Pape nalezy przyklejaé do_podioza.z blachy trapezowej i-sklejat ze scba przez - -

‘wymaganiem producenta.. Papa izolacji:-przeciwwodnej i paroizclacja powinna stanowid
ciggta warstwe, w miejscu polaczenia nalezy wykonaé zaktad min. 20 cm.

Strepodach petny - paroizolacia,

Zastosowany sposob parcizolacii musi stanow;c zintegrowany system z ocmplemc-m
xonstrukcia i biacha wykonczeniows. '

El_astome,row,op;,tu,mic_gna_.-BaDa,pacqizoia;;r_j_;j_aéﬂfEa.pa*pa-ncizelac—yjna klejona do-blachy

nosnej trapezowej pod warstwg ocieplenia z welny mineralnej zgodnie z wymaganiem

producenta.

S_tE,ODCIdaGbaPE{FI‘Y*t‘.-E’-.i_ZDiBGjatWia'tFﬁthﬁﬁﬁﬁaf—m T R e T e i M s e

.-ociepleniem, konstrukcja-i-blacha-wykonczeniowa..
Folia paroprzepuszczalna z widkniny o przepuszczaincéei od 200 do 3000 g/ m2/ 24 h.
Folia mecowana do izolacji termicznej za pomoca zszywek. Pasy taczone miedzy sobg

tasma samoprzylepna..
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Swietlik dachowy - parcizolacja.

_.Zastosowany spasdb. paroizolacii.musi stanowié. zintegrowany system.z-ocieplenieny;==as=—

konstrukma I.blacha wykonczeniows- zacnodmej_s._law—swxethka i e s
Folia PEgr. 0,2 mm; o S
) Folia PE klejona na klej bezrczpuszczalmkowv do blachy nosnej trapezowej pod
warstwg ocleplenia zgodnie z wymaganiem oroducc-:nta
Okapy nad wyjsciami ewakuacyjnymi na pozioriie 3,40 - paroizolacja
Folia PE gr. 0,2 mm. Folia-PE mocowana %a;zhie z ptytami z welny mineralnej do
blachy aluminiowe;j.
éciany I stropy wewnatrz czerpni, wyrzuini i komoér kurzowych - paroizolacja
Folta PE gr. 0,2 mm. Folia PE mocowana facznie z ptytami z wetny mineralnej do écian [
stropéw na kotki rozporowe (grzybki) z tworzywa.sztucznego 4 szt.Im?2-kotwione w
_ sclanie. . ... T R e R e e
h 5.1. Izolacje przeciwwilgociowe - -
Przygotowanie podkiadu.
Podktad, pod izolacje powinien byd. trwafpmpoﬁ.(sLta%calny -przenosic wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia. . SR P S
_ _Powierzchnia. podk%adL_pod aelaqe_._powznna_tmqruwna,_czysta ‘iodpyicna.
Gruntowame_pod ’badu e s T
__________ Podk%ad _betonowy lub_cementowy -pod |zolarj z.papy-asfaltowei:powinien byd
oo - oZBgrUntowany. roztworem asfaltowym lub erulsia-asfaltowa. - "o e e
; ,,:-E;éy:gggntom;an.i‘u_podk:{rad_pawinEenmby.é:_su_ctuﬁa:_jego;wiIgotnes’c’: nie powinna - - -
przekracz'aé 5%. ‘
Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesions w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po.ca%kou\iitym'wysc-i‘nieciu pierwszeaj.
Temperatura otoczenia w czasie g"umowama poak*adu powinna byc¢ nie nizsza niz 5°C.
5.2. Izolacje papowe . - -oc - 3 O T O S IV T
_ Izoiat:]e przeznaczone.do, ochrony ,Jodeemnych czesc obiektu przed wilgocig z gruntu
..powinny skfadad sie z jednaj.lub dwdch warstw papy -asfaltowej sklejonych lepikiem
e A0IEdZY soba w sposdb.ciaghy na-calei powierzchni. 5o e B T e e

_Izolacje. przeciwwilgociowe przeznaczone. do-ocbmjl\,_warstw acieplajgeych. przed -wodg -

..Zarobowg 7 zapraw

1. ukiadane] roga-byc wykonane-z jednej warstwy papy

asfaltowej utozonej na sucho i-skiejone; ‘wylacznie na zaktadach. - -
Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac wytacznia lepik asfaltowy, cdpowiadajacy

wymaganiom norm paristwowych. - -



Grubos$¢ warstwy lepiku miedzy podkiadem i pierwszg warstwa izolacji oraz miedzy

‘poszczegélnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1 ,5mm..— «.. | e i

_ Szerokosc zakiaddw papy-zaréwno podiuznych. jak.i. poprzecznych-w-kazdejwarstwie======

powinna tgyc nie mniejsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy.powinny -
by¢ przesuniete wzgledem siebie.
5.3. Izolacje powtokowe

Wg instrukcji producenta i $wiadectw ITS.
5.4. Izolacje metodg injekcii

Wg instrukcji producenta i dwiadectw ITS.

6. Kontrola jakosci

Materiaty izolacyjne

Wymagana jakosé materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez

_producenta przez za$wiadczenie o jakosci lub-znakiem kontroli-jakosci-zamieszczonym———
na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe be_'; dokumentéw potwierdzajacych przez .

_ broducenta ich jakos¢ nie moga.by¢ dopuszczone do-stosowania. o s o noe

Odbior materiatéw izolacyjnych powinien cbejmowad sprawdzenie zgodnosci z

dokumentaqq progekiowmrazsprawdzenle wiasciwosci-technicznych tych materiatéw

e Z WYStawionymi. atestamuwvtworcy—\fi.gﬂypadku -zastrzezenr-co-do zgodnosci--

r.n_a_tema%u_z zaswiadczeniem_ o_jakosci-wystawionym: przez. producenta:powinien by -

__zbadany zgodnie z_ _postanewieniami:Normy=panstwewe] e semmieter s 0 Db oo ST

..Nie dOPUSZCZB_SIE—StOSOWEHIE do robét-materiatéw izolacyinych, ktérych wiasciwodci -
nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). _ -
Wyniki odbiorow materiatdow i wyrobéw Dowmny hy¢ kazdorazowe wpisywane do
dziennika budowy. - - . .o S . S
7. Odbidr robot Ce e
Wszysme roboty podleg@ 2a sadnrn_qdblo"u robét .zanikajqcych NSRS

LTI bf-—rf e

v»fykonczemowy_l,h, T i I N

Podstawe do odbiory robdt. murowych powinny stanowid nastepujgece dokumentyi—s—— =

= dokumentacja techniczna, -
s dziennik budowy,

« zaswiadczenia o jakosci materiatéw' | wyrobdw dostarczonych na budowe,

8g .



protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

& protokety odbioru materiatéw i wyrobdw... .__. e

—=_—wyniki.badan-laboratoryjnyeh-jesli-takie:byly-zlecane-p Fzez-Wykonawgg=— -

8. Przepisy i normy zwiazane z przedmiotem specyfikacji

PN-65/5-10260. Izolacje bitumiczne. Wymag;_gia i badania przy odbiorze.

PN-74/B-24620. Lepik asfaltowy stosowany h%z?imno.

PN-74/B-24622. Roztwor asfaltowy do gruntov&a’nia.

PN-77/B-27604. Materiaty izolacji przeciwwilgociowei,

PN-85/B-27617. Papa asfaltowa (na tekturze). . .

BN-72/6363-02. Tworzywa sztuczne porowate, Piyty styropiancwe palne i

samogasngce. Lo o

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniaigcy. -
BN-70/61 12-24. Kity szpachlowe e,p,eksydowé bezrozpuszczalnikowe.

¢



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
_SST. 45.43,21.20-1

. - . ROBOTY POSADZKOWE




W

1. Wstep
Przedmiot specyfikacji

__Przedmiotem niniejszej.czesci specyfikacii-technicznej-wykonania i-odbieru-rebét—

budowlanych przy realizacji zadania budowa Zespotu Plywalni przy Al. Zygmuntowskich
w Lublinie sg wymagania dotyczace nastepujgcych robot: '

Posadzki basenowe

1. wszedzie tam gdzie ludzie chodzg boso, E_z’yli hala basenowa, korytarze i zespdt

i

saunowy, - stosowac ceramike basenowsio antypoglizgowosci bosej stopy B .

2o

Stosowac specjaine ksztattki do rynienek '2.§?orczych. Kolor posadzek - $redni biaty

(kos¢ stoniowa). Jako obwédka wzdiuz przelewdw zastosowaé kolor ochra lub
niebieski ciernny,

2.w natryskowniach réwniez zaprojekiowaro posadzke z ceramiki basenowej

- przeciwpodlizgowej  z  Wyznaczehiem miejsc  natryskowych przy Krawedziach

brodzikéw natryskéw specjalne ksztattki w kolorze dostosowanym do kcloru plytek
na Scianach, Stosowac specjalne ksztattki do rynienek zbiorczych. ‘

3. brodziki dla dezynfekcii stop maja.glebokosci 15 cm. Pechylnie brodzikéw wykonac z
plytek o antyposlizgowosci. bosej - stopy C.‘Lleaga: Zwrocic szczegdlng uwage na
hydroizolacje brodzikow. -Pod - pivtg dociskowq wykonac szczelng wanne z papy
“termozgrzewalnei. e » : | -

- 4. W pomieszczeniach z posadzka z ceramiki-basenowe]j stosowad cokoliki z ceramiki

.- -gladkiej a-identycznym—kolorze: Na styki - posadzki~i~$Eiany’ stosowad ksztahki™ =

* . narezne—wkleste, ‘Jakochemie: (szpachléwki, hydroizolacie powiokowe, kleje, fugi
itd.) nalezy zastosowaé materialy sprawdzone np. firmy Sopro.

Schody na zigzdzalnig ,

Okjadaé ceramika basenows ksztaitkami do stopni. Plaszczyzna stopni ma pochylenie
poprzeczne 1.5% w kierunku duszy, gdzie nalezy wykonac rynienke zbiorczg do
odprowadzenia wody. Boki-biegow schodowych okiejaé caramika jak na scianach hali
basenowej. Szczegding uwage zwrdci¢ na kapinos. Wykonad go z tasmy plastikowej
biatej lub aluminiowej o przekroju okoto 4xq.-5ifm; wklejonej na glebokosé ok.1.5cm od
spodu na zewnetrznej krawedzi biegdw i spo_-c"':zn'ikéw schodowych pomiadzy betonem
a wykaniczajacymi plytkami piaszczyzn bocznych. Odcinki ta§my powinny by¢ szczelnie
stykowane. '

Giowny hol weisciowy i komunikacia ogoina



e
'

Y

Stosowacl plytki gresowe péhmatowe i polerowane 30x30cm, monokoicry: bez, bragz,

‘oranz niebieski uktadane wg rysunku AW-2. Kiasa V Scierglnosci

==z —=Wekomunikaejiogolnej-stosowad- phvtid=gresowe pétmatows aUxSOcm monoko!ory

identyczne jak w holu gtdwnym.

Nalezy stosowac ptytki o parametrach antyposiizgowosci okreélonych normami.

Fugi zabezpieczyc przed cisniéniowym myciem podiogi, w miejscu dyfata‘r..:ji pionowych
budynku stosowac listwy dylatacyjne. ' '
Przebieralnie
Plytki gresowe po%matowe 30):30{:71 mo*‘mkolar ®0s¢ stoniowa. Zastosowad pasy

przec;wposlwgowe R9 pa‘ytek grecowy’ch JD“’BC""T! z fai\_,urjqw nostaci wystajacych

\l

kétek lub kwadraukow Monokolory do L;bedn.e ‘._.." ldentyczhe ptytki zestosowad ‘na

pochylniach. o N _ L

W pazostalych pomieszczeniach z gresem

Stosowac -plytki pdtmat monokolor kos¢ stoniowa jw. W matych. pomieszczeniach (np.

WC) zalecane jest stosowanie plytek 20x20cm.

Schody

Na stopniach- stosowad -piytki “gresowe dla ‘schoddw’ o kolorystyce identycznej z

pesadzkami; na poc‘wln.ach antypos!:vche

e —e —Be=Winylowa-podioga sportowa w sa:afh trenmgowych

Wyk%adzma wmyiowa typu snortowego zastosowano w sali fitness w sitowni oraz sali
zabaw dla dzieci. ’ ‘
Parametry wyk-?adzi'iy'
1.1. grubos¢ wykiadziny 7,65 mm (saia F:ne: orzz sala zataw dia dzieci) i 3,60 w
sitowni.
1.2. szer. wykiadziny 2 m
1.3. stabilnos$¢ wymiarowa < 0,01 mm;
1.4. kiasyfikacja cgniowa - wyktadzina trudnozapalna,
1.5. Inne materialy podtogowe ) _
Wykiadzina rulonowa - linoleum barwiona v ‘masie, o parametrach dla pomieszczen

publicznych na wylewce samopozicmuiacej sie w pomieszezeniach wg zestawienia.

Wykiadzina dywanowa - z kompistem cech do zastosowan w obiektach publicznych,

na szlichcie samopoziomujgce]j sig.



Posadzki betonowe w pomieszczeniach teé'ﬁrii'cznych wykonac jako beton zatarty na
.gtadko _impregriowany. é'r'od'kiem--,fg,przeciwpy%owym. W pomieszczeniach chemii

asenowej beton:-impregnowany:-farbami. -chemooadpornymi-—lub~-plytki-—grésowe

kwasoodporne.

Oraz:

wykonanie posadzki z ptytek terakotowvch {T) na posadzkach i schodach 20 x 20 cm
utozonych na zaprawie cementowej marki min. 12MPA, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem;, ustawieniem purnktéw wysokosciowych,
saortowaniem plytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie
oraz wypetnieniem spoin fuga,'zdylathanierhi,’;;"'o_c:zys'zczeniem'I umyciem powierzchni.
wykonanie posadzki'z phytek ceramicznych .d':\'ﬁﬁ:\‘miiai’ét:h 20%20cm antyposlizgowych:
GS - R9 ulozonych na zaprawie cementowe] marki 12ZMPA, z oczyszczeniem |
przygotowaniem podtoZa, zagruntowaniem mleki_efn cemento‘Wym, ustawieniem
punktow wysokos’cioWych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, |
dopasowaniem i ulozeniem na zapreawis oraz wypetnieniem spoin fuga, zdylatowaniem
oczyszczeniem i umyciem powierzchni, |

wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych o wymiarach 20x20cm antyposilizgowych:
GM - R10 u%ozonych na zaprawie cementowej marki- 12MPA, z ouzyszczemem P
‘przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlﬂi\:err' cementowyrﬂ, naniesieniem
hydroizolacji, ustawieniem punktdw. wysokoscmwych sortowaniem plytek, moczeniem,
przycigciem, dopasowaniem-i-utoZeniem na :apraWIe praz wypetnieniem spom fugq,
zdylatowaniem oczyszczeniem i-umyciem pc;w'e;zr“hm wykonanie posadzkl p%ytek
ceramicznych owymiarach30x30cm (Gl GV) anty‘pos’!izgowych utozonych na zaprawie
cementowe] marki 12MPA, z oczyszezeniem | przygctawaniem podioza,
zagruntowaniem milekiem camentowym, ustawieniem punktdw wysokgosciowych, -
sortowaniem piytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem-i utozeniem na Zaprawie
oraz wypetnieniem spoin fugg; zdviatowaniem, oczyézczeniem I urnyciem powierzchni.
Wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych o wymiaracn 30x30cm {GP)
antyposlizgowych wlezonych na zaprawie cementews] marki 12MPA, z aczyszczeniem i
przygotowaniem podfoza, zagruntowaniem mlekiern cementowym, naniesieniem hydro
izolacji, ustawieniem punktéw wysokos cuowycH scriowaniem plytek, moczeniem,
przycigciem, dopasowaniem-i uiczenism na Laprawm oraz wypetnieniem spoin fuga,
zdylatowaniem, oczyszczeniem i umyciam pow:erzchnu

Catoksztaltu wykonania posadzek .basenoaﬂjycﬁfna_ klejach epoksydowych.
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Zakres stosowan specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jake dokument pirzy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robdt objetych specyfikacia. . e

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie i odbiér robét okreélonych w Przedmiocie specyfikacji.

Okredlenia podstawowe:

Okreslenia podane w ninlejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej z..EH'OZEF’ ogélnych specyfikacii. Wymagania
ogéine dotyczace robdt |
Wykonawca jest odpowiedziainy za wykonaniéﬁ*obét zgodnie z dokumentacjg
projektowa, specyfikacia, pcleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z
art. 22, 23 128 ustawy. Prawo Budowiane: _ L
2.Materialy . .. e ]
Wszystkie a..zyte we wnetr*ach podstawowe rmateriaty powinny mieé aktualne
svwadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium -
RZECZYDOSle'tEJ Poisk}ej tzn. posiadal certyfikat na znak bezple\.zensta dekiaracje
~zgodnosci lub certyfikaty zgodnadci.
2,1. Plytki podtogowe ceramiczne
Ptytki podtogowe ceramiczne wg PN-74/8-12032.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych cerqmscznyc!" - barwa: wg wzorca producenta
- naS|qkiiwosc po wypaleniu nie mniej.niz 2, % e
- wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa - éciera!noéé-nie wigcei niz—
1,5mm Ce
- mromodpomosc liczba cykli nie mniej niz 206 - kwasoodpornosé. mﬂ mniei niz 98%
~ fugoodpornoéé nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchyiki wvmiarowe:
- diugosc i szeroko$é: +- 1.5 mm
- grubos¢: +- 0.5 mm

- krzywizna: 1.0 mm

b) Materialy pomocnicze: -
Do mocowania p%ytek meozna stosowad 7aprawy cementowe macki. 12-MPa_albeklejrre—s—

(Aprobata Techmczna ITS nr AT-15- 2832/9?)

Do wypetnienia spoin stosowad Zaprawy wa. PN-75/5-10121:

S5



- zaprawg z cementu portlandzkiego 35- bla%ego i maczki wapiennej

- Zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i ma{zk: wapiennej z dodatkiemn
sproszkowanej kazeiny. .

Lub mrozoodporne fugi mineralne (Aprobata “ﬁgchniczna ITS nr Z2-2122/95), na
dylatacjach i na stykach ze dcianami - mrozoodporne fugi elastyczne.:

Impregnat do plytek ceramicznych niegiazurowanvch. T

c) Pakowanie:

Ptytki pekowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? ptytek. Na opakowaniu
umieszcza sie:

Razwe i adres Producenta, nazwe wyrobl, liczhe sytuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze. dotyczace wyrobéw fatwe tukacych sie oraz napis "Wyrdb
dopuszczony do stosowania w budswnicrwie :éf:i;?‘;‘.f'iadectm;'em ITSnr... "

d} Transport: , :

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodxam! tranaporLu Pod%ogg wya‘ozyc
materiatem wyscidtkowym: GrUbOSCH-OK 5 O, e T T
Opakowania ukiadac scisle obok siebie. Na érodkach trc—inspo?tu'umies’cié"naie’p[ﬁ“’“’
ostrzegawcze dotyczace wyrobow-tatwo Hukacych. - -

é) Skiadowanie: o _

Ptytki sktadowac w pemieszczeniach zamknietyeh w-oryginalnvch opakowaniach.
Wysokosc sktadowania do 1.8 m.

2.2. Woda wg PN-75/C-04630 . , ,

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kaédq wode zdaing do picia, z rzeki lub
jeziora. o

Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kc,nallzachnych bag!pnnych sraz wod -
zawierajgcych thuszcze organiczne, oleje i mutk. -

2.3. Piasek wg PN-79/B-06711. .

Fiasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujgcej normy przedmiotowe, a w

szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje rdznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm,
piasek srednicziarnisty 0,5-1 ,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm
2.4. Cement wg normy PN-88/B-3000

..2:5. Masa zalewows wg.BN-74/6771-/ /-H:!a&wypein|an:a—prze=:-:','_,. ‘ ==

dyiatacyjnych . :
2.6. Kruszywo do posadzki cementowej.
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W posadzkach maksymaina wietkosé zigren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3
grubesci posadzki. W posadzkach cdpornych na Scieranie naj iwieksze dopuszczalne
wielkosci ziaren kruszywa WYNn0oSszZa przy grub@cm warstw 2,5cm -10mm, 3,5cm -
16mm

2.7. Zaprawa samopozicmujaca

Zaprawa samopoziomujaca wg Swiadectwa IT8 nr AT-15- -2787/97 i aneksu
przedtuzajgcego waznosé swiadectwa.

2.8. Hydroizolacja

Preparat hydroizolacyjny - 2 warstwy nanoszone krzyzowo grLbosm 2x150 g/m2,
Fuga _ _ C

Fuga mineralna mrozeodporna . Aprohbata Techniczna IT8 nr. -Z~2122/95.

Fuga elastyczna mrozgodpornia. ;

3. Sprzet. e

Roboty mozna wyKonac pizy uzyciu dﬂwolnego sprzetu,

4. Transport S R S

_ Materialy.i _elementy_moga byé.przewozone. dowolnymi-srodkami-transportesPodczas ™

. transportu materiaty { elementy kenstrukcji powinny-byc zabezplec“zone przed ™

| uszkodzeniami lub utrata statecznodci. ... - '

5. Wykonanie robdt.

5.1. Warstwy wyrdwnawcze pod posadzii.

Warstwa wyrownawcza, ‘wykonana z zaprawytementowej marki 12MPa, 'z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym lub
preparatem impregnacyjnym, wozeniem zapira__ifv,y-, z zatarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypetieniem masg asfai:tﬁ%'vak szczelin dylatacyijnych.- -
Wymagdania podstawowe. = - e

Podtoze betonowe nalezy wykonac zgcdme Z PN-83/B-06250 oraz PN-62/B-10144,
Podtoze, na ktérym wykonuie. sie podkiad z warstwy wyrownawczej powinno byé wolne
od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda. Podkiad cermnentowy powinien byé
wykonany zgodnie z projektem, ktéry: ckredla wymagana wytrzymalosé i grubosc
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyinych. Wytrzymatosé podktadu cementowego
badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na dciskanie - 12MPa, na

- zginanie - 3MPa.

_Podkiad. cementowy powinien.byd. Qddzjeh;uy_admmmew,\tch—;ta}ya__.b:elementev. S

budynku pasklem izolacji.. o
W podkiadzie powinny by¢ wykonane SZCZ_Eii}’:l}E dylatacyjne.’
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. £aprawe.cementowg:nalezy-przygotowywacmechanicznie ===

Temperatura powietrza. przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciagu co

najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C,

Zaprawa powinna mieé konsystencje gesta —'."S_jflcm Zanurzenia stozka pomiarowego.
Ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilodci

niezbednej, ilo$€ cementu nié powinna by¢ wicksza niz 400kg/m3.

- Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwlocziiie po przygotowaniu miedzy listwami

kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci.poditadu z zastosowaniem recznego lub

-mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podkiad powinien miec powierzchnie rdwna, stanewigcg ptaszczyzne lub pochylona,

zgognie z ustalonym spadkiem., -

 Powierzchnia pedkfadu sprawdzana dwumetrowg tatg przykiadang w dowolnym

miejscu, rile powinna wykazywac’-wiekszyz':h.pgzes'witéw wiekszych niz 2mm.
Cdchylenie powierzchni podkiadu od-p%aszcz'g_}-z?i:*ly (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2mm/m i 5Smm na calej diugoesci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podkiad powinien by< utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni wodag.

5.2. Hydroizoiacia T

... £aprewe hydroizolacyjna nalezy. nanosi¢ na-podtoze wyrdwnane, suche (wilgotnodd

~max. 0,5%. wag.}. czyste. Podloze betonowe muszg-doirzewad przez co naimniej 6

miesigcy, a jastrychy cenjentowé przez conajmnie; 28 dni i by¢ suche.

Podioze nalezy zagruntowad preparatem. _

Preparat hydroizolacyjny naleiy nanosi¢ w 2-warstwach krzyzowo (grubosdei 2x150
g/m2). ESE

Przea naniesieniem zaprawy zabezpieczyd nérqz_a_-‘cas'mat uszczelniajgcea np. Sopro OB
438, a otwory przy pomocy uszczelek. |

Uszczelki i ,tas’nﬁy klei¢ masg uszczelniajaca.

Pierwsza warstwe nalezy nanies¢ kielnig zebata -

bruga warstwe naniedc po min. & h przy uzvciy watka.: . ‘

Membrana na Scianach i podtodze powinna stanowic ciggtyg powtoke. Prace nalezy
wykonywac przy-temp. Min. +5:st.-C -

5.3. Posadzki ceramiczne

Wymagania podstawowe.

Podioze betonowe pod posadzki ceramiczne nalezy wykonac zgodnie z PN-88/B-06250
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oraz PN-62/B-10144.

_Podloze, na ktérym wykonuje sie podkiad = warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne

_.od kurzu i, Zanieczyszczer. oraz. nasycona.woda. ' e o R i i

Poéédzka ceramiczna powinna byé wy konana zgodme projektem, ktéry okredla
wymagang wytrzymak_:sc i grubosc phyt, po,drk’ra_du oraz rezstaw szezelin dylatacyjnych.,

Do wykonania posadzek mozna przystapié dopierc po zakofczeniu Fobdt budowianych i

wykonawczych, z wyjatkiermn robét malarskich i oktadzinowych oraz po zakoriczeniu

robdt instalacyjnych wraz z probami ciSnieniowymi instalacji. Wytrzymatosé podkiadu
cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na éciskanie -
12MPa, na zginanie - 3MPa.

Ptytkipowinny by¢ zdylatowane w. rriejscach dylatacji podktadu i na stvkach ze
scianami.

Tem_:g:;_eratura,powietrza_przy—uk%adaniu posadzki na zaprawie cementowej, co najmniej
24 godziny przed rozpoczeciem uktadania 1 w uaﬁu kilku dni po zakorhczeniu robét nie -
powinna by¢ nizsza niz 15°C. _

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywad 'iﬁecha_niczn.ie.

Zaprawa powinna mieé konsystencje gestg - 5-7cm zanurzenia stozka pomiarowego.
llos¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci
niezbgdne], ilo$¢ cementu .nie powinna by¢ wieksza niz 400kg/m3.

7aprawe cemewtowq nalezy uk%adac nlezw}oczme :pO przygotowaniu-z-rdwnoczesnym

wyrownanlem i zatarc;em

Posadzka Dowmna byc u;dadana na Swiezym. podk%aa?re cnmemtcwyr’l bezposrednio
po jego wstepnym stwardnieniu, nie pdzniaj niz:jednai niz pe univwie 2 dni.

Plytki uktadane na zaprawie cementowe] powinny by wilgotne, lecz nie catkowicie
nasycone wodg. Powinny byé zanurzone.w wodzie bezposrednio przed zastosowaniem
na okres kilkunastu sekund. A ,

Spoiny miedzy p’rytka'r'ni, powinny. by¢ prostoliniowe o szerokosdci-3 mm. Szerokosé
spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy. ukiadaniu ..-

Do wypetniania nalezy przystepowac po uptywie kilku dni od utozenia piytek. Nalezy

stosowac fuge mineralng mrozoodpornag, na dylatacjach ajastyczna.

Posadzka powinna by¢ na cate] powierzchni sciéle potgczona z padiozem. Posadzka
powinna by¢ czysta. Resztki zaprawy uzywangj do spoinowania powinny by¢
niezwtocznie usuniete przez starcie suchymi trocinami z drewna migkkiego albc zmyie
wodg 7

Posadzka powinna miaé powierzchnig réwna, stanowigcy plaszczyzne iub pochylong,
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zgodnie z ustalonym spadkiem

.. Powierzchnia posadzki po. u+cr'emu sprawdzana clwumetrowa fatq przyktadang w

o _dowo,lnymmlegscu —nI%DDWI—F!FTaT\{Y-}-‘KdL{WEE‘WIQKSZYCTF‘DTZESWWOW WIGKSzyCh niz’smm.

'Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny. (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2mm na catej d%ugoscz lub szerokasu pcmreszczema Posadzke z plytek
nieszkliwionych nalezy pokwc urnpregnatem

6. Kontrola jakosci.

Wymagana jakos¢ materiatdéw powinna byt pmw.e rdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakogci lub znakiem kontroli jakodci zameszczonym na opakowaniu
lub innym rownorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw; ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technieznym. Nie nalezy stosowad réwniez materiatéw
P,fZQtﬁrminqwanych {(po okresie gwara neyjnym), .

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robdt:
(ciepinych wilgotnosciowyeh). - _ |

Sprawdzi¢ prawidlowosé wykonania podkiadu, poaad,,m, dyiatacjl.

7. Odbmr robot.

QOdbiér materiatow j robét powinien obejmowad:zgadnosci z dokumentacig projektowg

oraz sprawdzenie wiasciwoscitechnicznych tych materialéw z wystawionymi-atestami -

) wytworcy W Drzypadku astrzezen co-do-zgodnosci.materiaty z-zadwiadczeniem o —

]akt)SCi wystdw:onym przez producenta - powinian by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sle stosowama do robot ‘materiatow, ktdrych w%abcwosc* hie
odpowiadaja wymaganiom technicznym. - o

Nie nalezy stosowad rdwniez materiaidw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw meateriatéw i wyrobdw powinny bye kaiciqra_zowo wpisywane do
dziennika budowy. R I .

Kontrole i odbiér-podioza betonowego oraz p—.o_s:adzek nalezy przeprowadzi¢ komisyjnie
przy udziale przedstawicieli Inwestora, Wykeonawcy podioza i Wykoehawcy posadzek.

Qdbior powinien obejmowad:. ... . ..

» Sprawdzenie wygladu zewnetrznego: badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokowsg,

e sprawdzenie prawidiowesci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonad przez cceng wzrokowa,

< sprawdzenie poigczenia posadzii z podktadem; badanie nalezy przeprowadzic

100



) 0

poprzez ogledziny, nacisk, opukiwanie;"

-.Sprawdzenie grubosci posadzki; nulc-zy przeprowadzi¢ na podstawne wymkow

z=POMIarow-dokomanyclewsezasiaswylonyWana posazki = T i e

.Sprawdzenie prawidtowodci wykonania stykow materiatow posadzkowych;

badania prostoliniowosci nalezy wykonac za pomocg naciggnietego drutu |
pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mmy; a szerokodci Spoin - za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki. '

sprawdzenie prawidfowosci wykonahia cokotow lub listew podfogowych; badanie

-nalezy wykenaé przez ocene wzrokows,

sprawdzenie prawidlowosci asadzenia. w posadzce kratek sciekowych, wktadek

dylatacyjnych;.-badanie nalezy przeprowadzic popizez ogledziny,

8. Przepisy zwiazane. -

PN-75/C-045630. Woda de.celéw budowlanych, Wymagania i badania.
PN-88/B-30000. Cement portlandzki. - AR

PN-E88/B-30001. Cement portlandzki Z dodatkami.’ _
PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-87/B-01100. Kruszywa minéralne. Kruszywa skaine. Podzial, na7wy i
okresienia. BN-86/674 7 -06.-PN-74/8-12032. )

‘Aprobata Techniczna.ITB AT=15:2787/97- 7= "' . .. SURREE e
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1. Wstep

Przedmiot specyfikac]i

__Przedmiotem. niniejszej czedci specyfikacii- technicznej- wykonania i-odbioru’ Fomodt
budowlanych przy realizacji zadania: Zespotu Piywaini przy Al. Zygmuntowskich w -
Lublinie.

sg wymagania dotyczace nastepujacych robot:

-« wykonania scian dziatowych z pustakp’iw betonowych klasy 12,5 grubosci 80 mm,
o wykanania $cian dziatowych z cegly ,If;'i"asyiS grubosci 120/65 mm.

Zakres stosowaria specyfikacji o

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robét objetych specyfikacig... _

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
wykonanie i odbiér robdt okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

Okreslenia podstawowe

Okreglenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami |
okreéleniami podanymi w czesci dotyczace] zatozen ogdlnych specyfikacii.
Wymagania ogélne dotyczace robot

___Wykonawca _jest. odpowiedzialny za wykorrame rohdt zgodnie z dokumentacjg
projektows, specyfkaC}aJ poleceniarmi nddzoru inwastorskiego i autorskiego; zgodnie z
art. 22, 23 [ 28 ustawy Prawo Budowlane.

2. Materialy

Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny mied aktualne
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Poiskisj tzn. nosiadac certyfikat na znak bezpiecxenstwa, dexlaracje
zgodnoéci lub certyfikaty zgodnosci.. '
2.1. Woda (PN-75/C-04634).

Do przygotowania zapraw stosowac rmozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki [ub
jeziora. _ : ; ,

Niedq_;wdlone jest uzycie wod éciekcwycﬁ,’ kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawieraigcych tiuszcze organiczne, oleje mut.

2.2. Pustaki betonowe. '

Wymiary: 90x190x390 mm;, 140x1 90x390 mm Wytr?'yma%asc na sciskanie 12,5 MPa.
Wymagania: '

- nasigkliwos¢ 5%

I+
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- odpornos¢ na dziatanie rrozu po 50 cykiach - brak uszkodzef
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne (PN-65/B-14503).
Marka i skiad Zaprawy pawinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w orojekcie.
-Priygotowanie zapraw do robdt murowych powinno byc wykonywane mechanicznie.
-Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilogci, .aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczes’nie‘po Jej przygotowaniu t.j. ok. 3 godzin.
| Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
zu?la lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz c;ément hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od *élwv»'iii uzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5
st.oC. o _
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowad wapno suchegaszone lub gaszone
W postaci clasia wapiennego otrzymanege z wapna niegaszonego, ktdre powinno
tworzy(¢ jednolitg | jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
_zanieczyszczeﬁ obeych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierac¢ doswiadczalnie, w
_ za[einoéc_i od meajganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu.i wapna. -
3. pr'-zqt_.‘ . .
VRoboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. -
4. Transport. _ R
Materiaty i elém.enty moga byc przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty | elementy kdnstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznodci.
5. Wvkonania robot.
Wymagania ogdlne: |
a) Mury nalezy wykonywac warstwami; z zachowaniem prawigiowego wigzania i
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokow i otwordw. o ,
b) W pierwszej kolefnosci nalezy wykenywac mury noéne. Scianki dzialowe grubosci
ponizej 12 cm nalezy murowac nie.wczedniej niz po zakoriczeniu Scian gtownych.
€) Mury nalezy wznosié¢ mozliwie réwnon’ﬁérhie na catej ich diugosci. W miejscu
potaczenia muréw wykonanych niejed:hbcz'éénie nalezy stosowaé strzepia zazebione

koricowe.

ste.iwolne.od kurzu. Przy.... ...

d) Pustaki uk%adane na zaprawie powinny. b

murowaniu pustakiem suchym, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy przed utozeniem

w murze polewac je lub moczyé w wodzie.
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e) Wneki i bruzdy instalacyjne. na!ﬁzy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem
murow. . ;7";;

f) Mury grubosci mnigjszej niz 12 cm nlmgq by¢ wykenywane przy temperaturze
powyzej 0°C,

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy [ub z'Innych p,rzyczyn, wierzchnie
warstwy murdw powinny by¢ zabezpisczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikéw atmosferycznych {np. nrzez przykryciz folig lub papa). Przy wznawianiu
robdt po dluzszej przerwie nalezy sprawdzic stan techniczny murdw, tacznie ze

zdjeciem wierzchnich warstw cegigki uszkodzonej zaprawy.

h} Spoiny w murach- -+ .. _ _
- 12mm w spoinach poziomych, pr'f'\,:cfym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17mm, a minimaina 1Dhrn,

- 10mm w.spoinach pionowych podiuznych i poprzecznych, prazy czym grubosé
'naksyma!nc: nie powinna przekraczad 15mm, a2 minimalna - Smm. |

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zéprawq '

w :,c:anach przewidzianych.do tynkowania nie nalezy-wypelnia&zaprawg Spoin” przy
zewnegtrznych licach na giebokogcei 5-10mm:. Dopuszczalne GdCh‘Hk! wymiarowe
powinny wynosic: dla spoin pozmmych +5 i -2Zmm, a dla spoin plonowych =5mm.

W Scianach przeznaczonych do pozosL-amema bez tynku spoiny nalezy wykonywac

bardzo dokfadnie, nalezy je wybrad- -gtebokosci 5-mm pozostawiajgc zaoblona-do—

srodka fuge .. Szczegdinie wazne jes‘;i A_z*é-;,':howanie jednalitej grubosci spoin miedzy
pustakami w pionie | w poziemie. Pr"’esuniacfe szczelin pionowych pomiedzy kolejnymi
warstwami musi wvnosv‘ dokfadnie % pustaka :

i} Stosowanie po#owei\ i pustakdw ulamkowych.

Liczba pustakéw uzytych w potéwkach do rmurdw. nesnych nie powinfd bvé wieksza niz
15% catkowitej liczby cegiet. - e

- Jezeli na budowie jest kilka gatunkdéw pustakéw, nalezy przes":crzegaé zasady, ze.
kazda Sciana powinna by¢ wykonana.z pustakow jednego-wymiaru: " oo

- Pofgczenie murow stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z pustakéw o
gruboéci rézrigcej sie wiecei niz o Smr nalezy wykonywa€ na strzepia zazebione

boczre.

6. Kontrola jakosci.

6.1 Pustaki .. . . T R

Przy odbiorze pustakéw nalezy- przegprowagzi¢na budowie:

-sprawdzenie zgodnosci kiasy oznaczonei na pustakach z zaméwieniem | wymaganiami



stawianymi w dokumentacji techn:cz i;],

* préby doraznej przez. ogledziny, opulffwanie i mierzerie: ~ wym!arow i kszca%tu cegiy,

=liczby=szczerb.i-peknieé, . ... o

- odpornosci na uderzenla,

- przetomu, o

W przypadku niemoznesci okreglenia jakodci pustakow przez prébe dorazng nalezy ja
poddad badaniom laboratoryjnym {szczegéinie co do klasy i odpornocsci na dziatanie
mrozu). - . ’

6.2. Zaprawy. ‘

W przypad-ku gdy zaprawa: m,rytwar,_an'. flfr;st na placu budowy, nalezy kontrolowad iej
markeg I konsyftenr:]cg W.Sp0sob podany w obowigzuiacej normie. Wyniki odbioréw
T"naterlafow I wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczame odchyiki wymiardw dis murdéw przyjmowacd wa. ponizszej
tabeli.

Lp Rodzaj odchytek . - .. ‘ .. "|"Dopuszczalne. -
- odchytki mm

1. Zwichrowania i skrzywienia:

L)

=~ na-1l metrze dlugosci

-'na catej powierzchni - - .-~ . Lo [ IER

2. Odchylenia.od pionu-:+ —

58]

- na wysokosci 1 m-

- na wys. 'Kondygnagji. --- = %" - --. |g

- na cakej wysokosci 20

W

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

- na 1 m. dtugosci B
- na catej diugodci .- - 15
4. Odchyienia gérnej warstwy od poziomu
- na 1 m. diugosci 1
- na catej diugodci , | 10
5. Odchylenia wymiardéw otwordow w éwistle o
wymiarach: e
do 160 cm - | szeroko’s’%é?f'-. +6, -3
wysokc%é N +15, -
ponad 100 cmi . szerokodd - [ +10, -5
wysckose’ +15, -10
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7. Odbiér robét. ,
Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot

wykoriczeniowych.

R O

Podstawe do odbioru robét murowy.:_'f:;'iﬁ_;c‘awinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
€) zaswiadczenia o jakodci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokdty odbioru poszczegéblnych etapéw robot zanikajgcych,
e) protokdty odbioru materiatow i wyrobdw,
£) wyniki badar laboratoryjnych, jesh takie byty ziecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem
budynku.
8. Przepisy zwigzane. ‘ :
"PN—7SF/C—O463O. Woda do celdéw budewlanych. Wymagania i badania.
_ PN-68/B-10020. Roboty murowe. z c:eg{y Wymagania i-badania-przy odbiorze. =
PN-88/B-30000, Cement portianczki, - - .. . .
PN-88'/B-30001.:_ Cement portlandzkiz dodatkami. -
_,PN—81/B~30003.,_ Cement murarski 1-5. ,
PN-88/B-30005. Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020. Wapno
PN—79/3-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.’
. PN-65/B-14503. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.- . - - ¥
BN-81/6732-12, Ciasto wapienne.
Certyfikat "B" nr B/08/214/99
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacji
Frzedmiotem niniejszej czedci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rohét
budowlanych przy realizacji zadania : Zespoiu Plywalni przy Al. Zygmuntowskich w
Lublinie.
58 wymagania dotyczgce néstepujqcyéh robot:
¢ wykonania na scianach tynkow tlféjwaratm.rowych cementowych kat. III gr. 20
mm Z ostatnig warstwg gspsowq (T'VI\ '
= wykonania na scianach tynkow-fcro;warstwawych, cementowych kat. III gr. 15
mm (TZ), ‘
* wykonania na scianach tvnkdw trojwarstwowych, cementowo-polimerowych kat.
IIT gr. 20 mm (TP},
« wykgnania na sufitach tynkow trojwarstwowych, cementowych kat. ITi gr. 1 mm
(T2), |
e tynkow gipsowych.
Zakres stosocwani specyfikacii
. Specyfikacja jest stosowana jako c‘g‘;{%‘_ment przy przetargach craz przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w. Pﬁedmlocre sper‘yf'kacy
Zakres roboét objetych '«'pecyﬂkacya
Robety, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnodci umozliwiajgce
wykonanie i odbidr robst okreslonvch w Przedmiocie specyfikacji.
Okreslenia podstawowe ‘ ,
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacii sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniarni podanymi.w czesci dotyczacej zalozen ogdinych specyfikacji.
Wymagania ogélne dotyczace rohét
Wykonawca jest odpowiedzialny za -i.v.y-konaﬁie robot zgodnie z dokumentacijg
projektowsy, specyfikacja, po.eceniami.nadzor‘u inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z
art. 22, 23 | 28 ustawy Prawo Budowfaﬁe
2. Materialy - _ T _ L
Wszystkie uzyte we wnetrzach podst’a;/v_owe materiaty powinny mieé aktuaine

Swiadectwa dopuszczenia do stosowariia w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ certyfikat na-znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

2.1. Woda PN-75/C-04630

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng dc picia oraz wode z
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rzeki lub jeziora. , _
Niedozwolone jest uzycie wéd éciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych thuszcze organiczne oleje i mut.
2.2, Piasek PN~79/B-06711
Piasek powinien speinia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnoscei: |

= nie zawiera¢ domieszek organitﬁ%ﬁych,

5v;:3 mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty O,5~1,0 mm, plasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich wa/'5tw tynku nalezy sto‘édwac’ plasek gruboziarnisty do wa/'5tw
wierzchnich - srednioziarnisty Do gladzi piasek powinien by¢ drebnoziarnisty |
przechodzi¢ calkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Preparat uelastyczniajgcy Aprobata Techn.ITB AT-15-2787/97

« Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej,
2.4. Zaprawy budowlane cementaw_o-wapienne PN-655-145303

». Marka i sktad zaprawy-powinny-bBy¢ zgodne z wymaganiami normy parstwowej.

». Przygotowanie zapraw do.robat ™ urowych:powinnoe by¢ wykonywane

mechanricznie.

« Zaprawe nalezy przygotowad \_Aj.'-% kiej ilosci. aby mogla by¢ wbudowana

.. mozliwie wczesnie po jejprzygéfdwaniu tj. ck: 3 godzin.
= . Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.
° Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy- stosowac cement portlandzki z
-dodatkiem zuzla [ub popiotéw lotnych 25 i-35 oraz cement hutniczy 25 pod
warlinkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili ZUzZycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz+5°C. ,
¢ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stoscwac wapno sucho gaszone lub
- gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
-powinno tworzy¢ jednolity | jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
I zanieczyszczen obeych. Sk%ad-lfi&éthos’ciowy Zapraw nalezy dobierad
dodwiadczalnie, w zaleznoéci dqi:fw-ymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu | wapna. o . . , :
2.5. Cementowa gladz tynkarska Aprobata-ITS Z52100/95 """

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami norimy paristwowej.

¢ Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie. gotowa do uzZycia-poc wymieszaniu z

woda wg wskazania producenta.-
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Zawiera cement, sortowane krUézywa mineraine ( uziarnienie do 0,3 mm) oraz
domieszki poprawiajace.
2.6. Gladz gipsowa PN-90/S-14501
* Marka i skfad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe].
e 5Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie, gotowa do uzycia po wymieszaniu z
wodg wg wskazania producenta. « Glad? nalkdadac maszynowo.
2.7. Polimerowa glads tynkarska Aprobata ITS 2-2100/95
‘Marka i sktad zaprawy powinny byé Lgadne Z wymaganiami normy panstwowej.
-Sucha mieszanka przygotowana fabrycznae, gotowa do uzycia po wymieszaniu z wodg
wg wskazania. producenta. '_
Zawiera cement, sortowane kruszywa ﬁinera!ne ¢iraz gomieszki poprawiajgce.
2.8. Profile wzmacniajace i wykoficzeniowe
Aluminiowe profile wzmacniajz{ce. narozniki, wtapiane w tynk Aluminiowy profil C 20 x
20 mm podiogowy.
3. Sprzet.

-Roboty mozna-wykonaé przy-uzyeiu. dowolnag ypf_ SDTZQtu 2

4. Transport. . _

Materiaty | elementy moga byc przewo'ibne'dawo nymi Sredkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elememy konstrukcji- sowinny byé 7abezplec70ne przed

uszkodzeniami lub utratg statecznodcic——— T '

5. Wykonanie robot. - _ ,

'5.1.-0gdine zasady wykonywania tynkéw :

a) Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoniczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzd, osadzone oscieznice drz_w]owe i okienne.

b) Zaleca sig przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw
murow 4. po uptywie 4-6 miesiecy po zakorczeniu stanu.surowego.

} Tynki nalezy wykenywad w temperaiurze nie hizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nasta_p_]_spadek,pon_ii'ej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywaé tynki jedynie przy zas'-f;'_%fsowaniu odpowiednich srodkéw

zabezpieczajgcych, zgodnie_ z,_"v*!yty{._'czn'ymi wykonywania robdt budowlano-

e = MONtazewych-w okresie-obnizonychrtemperatar? . =
—————~d)-Zaleca sig chroni¢ swiezo wykonane-tynki-zewnetrzn e'w-ciggu pierwszychdwder™
dni przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie. godziny dziennie, '

e) W ckresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie

iif .. o



wigzania i twardnienia, ij. w ciggu 1 tygodma zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

e Podtoze-musi-byé-mocnerczyste, réwne -sucha “Zatfiszczenia, brud, kurz nalezy

usunad, W scianach przewidzianych-de-tynkowania nie nalezy wypetiaé zaprawq spoun

w murach ceglanych przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

Nieréwnosci i ubytki do 10 mm powinny by¢ wyréwnane zaprawg cementowa.
Bezposdrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz
usungé plamy z rdzy i substancji t’ruq..ym -Piamy z substancji thustych mozna usungcé

przez zmycie 10% roztworem szaregd'miydia lub przez wypalenie lampq benzynowa.

Nadmlem'e suc chg powierzchnie pomoza np. betonowe naiezy zwiizyé wodq

Podtoza pwe{i Naktadaniem tynku ralezy zagruntowac preparatem np. Op*rroc

' 'DVSperS_]a ro;zuanczonym wodg.

5.3. Wykony\uama Eynkow trejwatstwuwy._h o S by
Tynk trojwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki narzutu i gladzi.

Obrzutka |

Cbrzutke naleiyv.rykonywac'.z,zaprawy‘ cementowej 1: 1 ¢ konsystencji
odpowijadaigcej 10-12 cm—zag%@bienia-stloikapomiaro_wggo, Grubosé obrzutki powinna
wynosié 3-4 mm. ' ' | .

Marzut -

- Narzut tynkéw-wewnetrznych-nalezy Wykorat wWediig pasow | listew Kierun kowych.

Arka zaprawy na rarzut powinna byé: nizsza niz na obrzutke.

Narzut powinien by¢ nanoszeny po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. ‘ | .

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1: 1:4-w tynkach naraz zenych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych o stosunku 1:1 :2, Zaprawa powinna mieé konsystencje odpowiadajgca
7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. I
Gladz _ 7

GladZ nalezy. nanosié.po zwiazaniu ‘warstwy .narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zaclerania warstwy. gladzi powmna byC mocno dociskana do warstwy narzutu.
Zaprawa powinna miec¢ konsystencje oq.upowmda]au..q 7-10 cm zanurzenia stozka
pomiarowego. -

Nalezy stosowacd zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4 wtynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach

zewnegtrznych o stosunku 1:1:2



a) Cementowy gladz tynkarska (TZ\ na scianach i sufitach Aprobata ITS Z 21
00/95

wymieszad.

Nalezy przygotowa¢ porcje, ktér:'a_zo_stanie zuzyta w ciggu 3 godzin.

_..Zaprawe przygotowaé.zgodnie.ze.wskazanie m-producenta;mieszajge 23— ==

Tynki nakfadaé agregatem Iub rgcznie. Gotows mieszanke nanosié réwnomiernie

na podioze | wygtadzad tr—fyman-ei pod katem stalowa pacy.
Zalecana gruboséé 1 mm, rm-'~=1scowc> do 3 mm.
Ewentualne nieréwnosci przetrzec drobnozrarnhtym papierem Sciernym.

Temperatura otoczenia | pod}oz(: w trakcie wykonywania prac i przez nastepne 2

~dni_powinna by¢ wyzsza niz +5s1.C

Nalezy wzmocnié_narozniki. oprzez wtopienie prof“!u aluminiowegn.

Na styku z posadqu nalezy zamoecowad listwe aluminiowa C20x%20 mm !icowénq
z tynkiem. '

b) Gladz gipsowa (T™) na scianach . - S ——

L}
e

L_Z_angwg Ap.,r?-'ygotowaé Zgodnie ze wskaza niem producenta,

Nalezy przygotowad porcig, ktéra zostanje-zuzyta w ciggu 30 minut..

G%adi_ naktada¢ mechanicznie.

Zalecana grubodé 1 mm... T o i
Ewen’cuaine nieréwnos.,[ przetrzec: drobrioziarnistym papierern Sciernym.
Temperatura 0toc7emc. ipodioza w trakcie wykonywania prac i przez nastepne 2
dni powinna by¢ wyzsza. Nz +1 Ost.C.

Nalezy wzmocni¢ narozniki poprzez wiopienie profilu aluminiowego,

Na styku z posadzka nalezy zamocowad listwe aluminiowa C20x20 mm licowang

Z tynkiem:

c) Polimerowa gtadz tynkarska (T#)_na $cianach Aprobata ITSZ.21 00/95

Zaprawe przygotowad zgodnie ze wskazaniem producenta, mieszajgc 2-3

minuty wiertarka, wolnesbrotowy nastepnie pozostawiC na 15 minut | ponownie

wymieszac. S SR . -

Nalezy przygotowad »por,cje,_,_kté"ifﬁ‘ﬁ}_zostani_e zuzyta w ciggu 3 godzin.

Tynki nakiada¢ agregaten Juh_.ré;:znie. Gotowa mieszanke nanosié réwnomiernie
podioze i wygladzad treymang pod: katem-stalowa.paca.

Zalecana grubost 1 mm, miejscowo do 3:mr

Ewentualne nierdwnoic przetrzed drobnoz:armstym papierem sciernym.

| 2
[
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* Temperatura ctoczenia i pod%oié’:‘w trakae wykonywania prac i przez nastepnp 2

dni powinna by¢ wyzsza niz -;-10:,1; C. e

Nalezy wzmoanC;mutoerLICLpQlai_-;-;_zg_(__—_«;wgto_p-i_em.iefpFeﬁ-Pa?afftrmiﬂi'owe‘go'.' e

- nastepujace dokumenty: . ...

o __Na styku z posadzka nalezy zamocowad listwe aluminiowsg C20x20 mm licowang
z tynkiem.
6. Kontrola jakosci.

6.1. Zaprawy.

‘W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jestna placu budowy, nalezy kontrolowac jej

marke i konsystencje w sposéb podany w cbowigzujacej normie. Wyniki odbioréw
materiatdw i wyrobéw powinny byé andL"aZOWG wpisywane do dziennika budowy.
6.2. Tynki i gladzie- _ L ‘
Dopuszc._za.!narto_ierancjarodchylenia;-pog}vierzchni, od kierunku poziomego - 3 mm/1 m |
pionowego 2 mm /i m - ' -

7. Odbior robét.

Odbidr robdét murewych powinien sig odby< przed wykeonaniem tynkdw i innych robot

. wykoriczeniowych. Podstawe do-_odbioru—robéi:~murowyeh—pawinny-stanowic"

a) dokumentacja techniczna, - « - -
b) dziennik budowy, -

o C) zasmnamzema.oga kosci: materialoy

\.:{- Wyrobdw- dGStdl’C"OﬂVCI’I g budowe, -

d) _protokoty odbioru.. pOszczegolnychy etapow rebdt zar'lkaJacycn

e) protakoty. odbioru materiatow i wyrobow

f) wyniki badar} laboratoryjnych, ieshi takie byr\__f zlecane przez budowé;_,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy bviy wykonywaneiprzed*iddbiorem'
budynku. '

7.1, Odbidr podioza

QQQT_@_r__pod%oza_naleiy Rrzeprowadzic bezposrednio przed przystapieniem do robét

tynkowych. Podloze powinno byd przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2,

___dezeli edbidr podioza.od bywa-sie-po ‘duzszym-czasie-od jego wykanania, nalezy

podioze-oczysci¢ i zmyé wods, -
7.2, Odbiér tynkow o
o Uksztattowanie powierzchni, k.rg_f)_'mgdzie‘przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienna powinny by¢ zgodn_%fz dokumentacja, techniczna.
° Dopuszczalne odchyfeniapow.ierzchni tynku kat. 11T od ptaszczyzny | odchylenie

krawadzi od linii prostej - nie wieksze niz 3mm | w liczbie nie wiekszej niz 3 na

1i4



cate] diugosci taty kontrolnej Zm
o Odchyleme powierzchni i Krawqdm od kierunku:

W pomieszczeniu, - CL S "
o poziomego - nie wieksze niz 3 mmna 1 mi ogdtem nie wiecej niz 6 mm
_na catej powierzchni miedzy przegrodami
o plonowymi (sciany, belki itp.).

7.3. Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:
=  wykwity w postaci naiotu wykrystalizowanych na nowierzchni tynkow roztwordw

soli przenikajacych z podiozz, pi Ism ith.
- trwate slady zaciekow na pow:erzchn odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej pr’vcgepnosa tynku dc podioza.

8. Przepisy zwigzane.

PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

. PN-68/B-10020. Roboty murcwe .z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze, ™

PN-88/B-20000. Cement portlandzki. '

PN-88/B-30001. Cement portlandzki z dodatkami.

PN-81/B-30003. Cement murarski i5. - - o

PN-88/B=30005. Cement hufniczy 25 —-cm v = @ oo

_ PN-86/B-30020. Waprnio .- .- T it 7

- PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne; Dlasi«i do zanraw bz_dowianych.-'

PN-65/B-14503. Zaprawy budowiane’ Ct.'T’E"ItOWO -wapienne.

BN-81/6732-12, Ciasto wapienne.

PN-85B-04500. Zaprawy budowiane Badania cech Fzyczr‘ych I wytrzymatosciowych.
PN-70B-10100 Roboty tynkowe. Tynii zwykie. Wymagania i badania orzy odbicrze.
PN-86/B-30020. Wapno- A

Aprobata Techn. ITB AT -15-2787/97

Aprobata.Techniczna ITB.Z-21 00/95. - .

PN-90/B-1450 1
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacii

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt
budowlanych przy realizacii zadania Zégpo&u Ptywalni przy Al. Zygmuntowskich w
Lublinie. |
$q wymagania dotyczace nastepujacych robdt:
* -wykonania na scianach okiadziny ceramicznej z plytek G wymiarach 30 x 30 cm
(GV,GP}, utoZzonych na zaprawie cermentowej marki min, 12MPA, z
oczyszczeniem I przygotowaniem podioza, Zagruntowaniem, ustawieniem
: pun'iféftéw wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i ozeniem na zaprawie oraz wypeinieniem spoin fuga,
7dylatowamem OCzZVSZCZeniem b amyciem powierzchni. .
¢ wykbnania na écianach -_.K{racnzwm ceramiczne]j z ptytek o wymiarach 20 x 20 c¢m
(GS): ulozonych na zaprawne cementowej maiki mfn 1ZMPA, z oczyszczeniem i
+przygotowaniem podioza, Lagruntowamem ~na1‘ozemem membrany
: hydraiiolacyjnej, sortowaniem piyiek, pmyugaem‘ dopasowaniertiGiozeniem
-Na zaprawie oraz wypetnieniem spoin fuga, Zdylatowaniem}:ot:zyszczeniém i
umyciem powierzchni.-

s wykonania na écianach oitadziny ceramicznej z phytek o wymiarach 30 x 30 cm

H{GZ): ulozonych na zaprawie:cemnentowej marki min. 12MPA, z oczyszczenierm i

przygotowaniem podioza; zagruntowaniem, natozeniem membrany
hydroizolacyjnej, sortowaniem plytek, przycieciem, dopasowaniem | ulozeniem

na zaprawieaoraz-wype’m_ieniem;:époin fuga, zdylatowaniem, oczyszczeniem |

umyciem powierzchni. .

 Cafoksztaitu oktadzin basenowych ,
W pomieszczeniach o duzej wilgotnosai: natryskownie, WC w- natryskowni’é;'ch ~ stosowat
ceramike matonasigkliwg (do 1,5%), o wym. moduowych 10x10 i 20x20cm, pstmat (silk),
monokolory o bogatej palecie -ko!oréw"pastelowyc:h‘—n na petng wysokos¢ pomieszczenia
(do . ' T s osufitoe o o podwieszonego).
Wzor ‘ukiadania oraz kolorystyke wg rys. "aranzacji - wnetrz. Przed ukiadaniem

przestudiowac zasady rozmierzania dla.-pOszczégé!nych sytuaciji. -

w pozo:.ta%ych pom[eszczeniach z beram;kq na scaanach powmny byc wykorzystane pytki

o podobne; kolorystyce i wymiarach jw.




W pomieszczeniach, gdzie wystepuje ceramika nascienna stvk prostopadiych powierzchni
ceramicznych wykonac za pomoca adpowiednich {systemowych; pomiedzy stykiem
podtogi ze sciana kolorem odoowmda}acvcn kolorowi ceramiki pod%ogowej, a pomiedzy
krawedziami- sciennymi ko[erern—edpemadajauyuh kolorowi ceramiki przewazajacemu w

wykonczeniu sciany) profili ceramlcznyc;rj. : -

Zakres stosowani specyfikacii
Specyfikacja jest stosowana jako dokhment przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w Przedmiocie specyfikacil.
Zakres robot ob]t-;tych specyfukac;a
Roboty, ktorych dotyczy specyf‘ kacja, obe;rnu;q wszystkle czynnoéci umozli iwiajace
wykonanie i odbtor robét okreslonych w Przedmioae specyf’kacy '
Okreslenia podstawowe i ' |
Okreslenia podane w‘ninie;sééj'spécyf'l%é‘cii-'s'a 'ig‘od'n'el 7 oagowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czedci dO‘E‘yCz_a_CE] zatozeri ogdlnych specyfka::}:
Wymagania ogélne dotyczace robat
Wykonawca jest odpowiedziziny za wykoname robot zgodme z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg, poleceniami nadzoru |r1we5torsk1ego i autorskiego, zgodnie z
art. 22, 231 28 ustawy Prawc Budowlane.
2, Materialy o - :
Wszystkie u%yte we wnetrzach podstawowe materialy powinﬁy mie¢ akt Qalne
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budowmcthe na terytorium '
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. pasiadad ertyf‘kat na znak be70|eczenstwa deklaracje
zgodnosci jub certyfikaty zgodnosc
2.1. Woda PN-75/C-04630 5
Do przygotowania zapraw. stosowad mczna lkazda woede zdatng do picia oraz wode z
rzeki lub jeziora. _", o -
Niedozwelone jest uzycie wéd Sciekowyceh, kanalizacyjnych bagiennych oraz waod
zawierajqcych tluszcze organiczne oieje i mut, |
2.2. Piasek PN-75/B-06711 ‘
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce] normy przedmiotowe, a w
szczegllnosci: |
¢ nie zawiera¢ domieszek organiczinych,
e miec frakcje rdznych wymiaréw, a mianowicie: pi-asek drobnoziarnisty 0,25-0,5
| mm, piasek $rednioziarnisty O,S. 1,0 mim, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowad piasek gruboziarnisty do warstw
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wierzchnich - Srednioziarnisty Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty

Przechodzi¢ catkowicie prrez sito o'przedwicie 0,5 mm,

2.3. Preparst uelastyczniajgcy Aprobats Techn.ITB AT-15-2787/97

Marka i skiad Zaprawy gg*_@i_ljgy-iéyé Zgodne z wymaganiami ‘normy-panistwowe].

2.4, Plytki ceramiczne wg PN-90/B-12021 i PN-89/B-12039

Phlytki zgodne z parametrami okres'"Iah's’ff/:’mi W Dok—dh'iéntacji Technicznej. Wymagania:

Barwa - wg wzorca producenta

Nasigkiiwoé¢ po wypaleniu 10-249%

Wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornosé¢ szkliwa na peknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C Stopied biatodei przy

filtrze niebieskim (dia ptytek biatych), nie mnie_j niz
gatunek I 80%, gatunek II 75%. , . :
2.5. Zaprawy budowianecemeni:owo-wapienme PN-65B-14503

Marka i skiad zaprawy powinny\byé zgodne zwymaganiami normy-paristwowej.

Przygotowanie zapraw do roboty

nurowych powinno by¢ wykonywane

mechanicznie. oo
Zaprawe nalezy przygotowa'c’::w takiej ilodci. aby mogta byc wbudowana
mozliwie wezednie Po jej przygotowaniy 1j. ok. 3 godzin,

Do zapraw nalezy stosowad pPiasek rzeczny lub kopalniany, _

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy.stosowad cemant portlandzki z
dddatkie:miuzia:!,ub"po_pio%éw!otnych 25135 oraz cement hutnlczy_25 pod
warunkiem, ze témperatura;dto_czenia W eiggu 7 dni-od chwill zuzycia Zaprawy
nie bedzie nizsza niz+5°C. | o

Do zapraw cementowmwapiennVch nalezy stcsowac W&pno suchop gaszone jub
gaszone w postac ciasta wapiei}nego otrzymanego z wapna niegaszonego, kidre
powinno twaorzyé jednolity i jed%banwnq— masg, bez. grudek niegaszonego wapna
i Zanieczyszczen obcych. Skiad ébj@toéciow.y‘zapraw nalezy dobierac
dos’wiadcza!r_‘fie, w zaleZznosci.od _Wymagan.ej marki zaprawy oraz rodzaju

cementu | wapna. -

2.6. M.rqggpdpprna zaprawa idejgca Aprobata Techniczna ITB AT-15-2832197

Marka i skiad zaprawy-powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy paristwowej.
Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie, gotowa do uzycia po wymieszaniu >
woda wg wskazania procucenta: Zawierg cement, sortowane kruszywa

mineraine oraz domieszki poprawizjace,

2.7. Fuga
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Fuga mineralna mrozdodporna Aprobata Techniczna ITB nr.'_,Z—21'22195.'
Fuga elastyczna m'rdzoodporna. ‘ _ R
2.8, Profile wzmacniajace i wykoficzeniowe - . . . . S S
Aluminiowe,,prqﬁle, wzmacniajé_ée narozniki, wtép‘iane.w tynk. Aluminiowy.proﬁl_foZO:.Axﬁ;‘fﬂ
20 mm pod%ogowy. _ o ' o o
3. Sprzet. ' _
“ Roboty moznar wykonad priy L}i}"/ciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozene dowolnymi srodkami tranSpbrtu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci. '
5. Wykonanie robot.
5.1. Przygotdwanie podiozy _

» Podtoze musi by¢ mocne, czyste, réwne i suche. Zatluszczenia, brud, kurz
nalezy usungt. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie na!eiyi wypelniac
zaprawg spoin w murach ceglanych przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10
mim.

¢ Nierownosci i ubytki do 10 mm powinny by¢ wyréwnane zaprawg cementowa.,
Wyrownane | naprawione pddn‘oie nalezy pozostawic¢ do stwardnienia.

= Bezposrednio p_rzeﬁ tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami-
oraz usunqé.piamy‘z rdzy-i substancii thustych. Plamy z substancji thustych
mozZna usungc przez zmycie 10% rozitworem szarego mydta lub przez wypalenie
lampg benzynows.

= Nadmiernie suchg powierzchnie podioza np. betonewe nalezy zwilzy¢ woda.

e Podioza przed naktadaniem zaprawy $ciany nalezy zagruntowac preparatem np.
Optiroc Dyspersja rozcieficzonym woda.

5.2. Hydroizolacja

» Zaprawg hydroizolacyjng nalezy nanosi¢ na podioze wyréwnane, suche
(wilgotnos¢ max. 0,5% wag.), czyste, Podioze betonowe muszg dojrzewad przez
Co najmrie}-6-miesigcy;-a-jastrychy cementowe .przez-conajmniej-28 dni i byc
suche.

o Podtoze nalezy zagruntowac preparatem.

s Preparat hydroizolacyjny nalezy nanosi¢ w 2 warstwach krzyzowo (gruboséi
2x150 g/m2).

* Przed naniesieniem zaprawy zabezpieczy¢ naroza tasma uszczelniajacg np., a
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otwory przy pomocy uszczelek .

* Uszczelki i tasmy klei¢ masg uszczelniajacg

o Pierwsza warstwe nalezy nanies¢ kielnig zebatg

e . Druga warstwe nanies¢ po min. 6 h przy uzyciu watka.

e Membrana na $cianach i podtodze powinna stanowié ciggta powtoke.

e Prace nalezy wykonywa¢ przy temp. Min. +5st, C

5.3. Ogolne zasady wykonywania okladzin ceramicznych

¢ Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyrdwnujgca
lub bezposrednio .do rownego i gladkiego podtoza,. W pomieszczeniach mokrych
oktadzing nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

« Do osadzania wykiadzin na Scianach murowanych mozna przystapi¢ po
zakoriczeniu osiadania muréw budynku.

e Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozyé
dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki I.narzutu. Obrzutke nalezy
wykonac o grubosci 2-3.mm z ciek/ej zaprawy cerhentowej marki 8 lub 5,

narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennei marki 5 fub 3.

» Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wg wymiardw, gatunkow i
odcieni barwy.

» Nalezy przygotowywad zaprawe w ilosci pozwalajacej na jej zuzycie w ciggu ok.
4 godzin.

s Temperatura powjetrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna
wynosi¢ co najmniej + 5°C. | -

o Plytki przykiejad przyciskajac mocno do zaprawy i jednoczesnie lekko obracajac.

s Spoinowac piytki po 2 dniach od utozenia, szerokos¢ spoiny 2 mm. Spoiny
wypetnic fugg wodoodporng mineraing, na stykach ze éciang elastyczna.

= Krawedzie naroine nalezy wzmocri¢ profilem aiuminiowym typu Schulter
System.

e Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego
nie powinno by¢ wigksza niz 2mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny nie
wigksza niz 2 mm na dtugosci taty- dwumetrowej

6. Kontrola jakosci.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej
marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw

materiatow | wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo. wpisywane do dziennika budowy.
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6.2. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

» sprawdzenie zgodnosci klasy materialéw ceramicznych z zamowieniem.

» proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie | mierzenie: - wymiardw i ksztattu_ ..
ptytek

o liczby szczerb i pekniec,
o odpornosci na uderzenia, _

e W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy
ja poddac badaniom {aboratoryinym {szczegdinie co do klasy i odpornosci na
dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

7. Odbior robot.
0Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robdt
wykoriczeniowych. Podstawe do odbioru robdt oktadzinowych powinny stanowié
nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b)- dziennik budowy,
c) zaswiadczenia ¢ jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokéty odbioru poszczegolnych etapdw robot zanikajacych,
e) protokéty odbioru materiatow I wyiobdw,
f) D wyniki badan laboratoryjnych, jesii takie byly ziecane przez budowe,
_g). ekspertyzy techniczne.w przypadku, gdy- bﬂy—-wyko‘nywane préed odbiorem

budynku. -
7.1. Odbior podioza
Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednic przed przystapieniem do robdt
oktadzinowych. Podtoze powinno byc przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
5.1. Jezeli odbibr podtoza odbywa sige pe diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczysci¢ | zmyc woda.:
7.2. Odbioér okladziny ceramicznej. .
J Badanie materiatu okiadzinowegoe nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio na

. _podstawie zaswiadczen o jakesci i zapiséw w dzienniku budowy. Bezposrednio

nalezy sprawdzi¢ dobdr koiorystyciny plytek, brak rys lub odpryskadw.
° W trakcie klejenia ptytek nalezy sprawdzi¢ grubosc warstwy kleju.
° Badanie gotowej wyktadziny powinno polegac na sprawdzeniu:
a. Nalezytego przylegania do podkiadu przez lekkie opukiwanie oktadziny w

kilku dowolnie-wybranych migjscach: -

fuk
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. gtuchy dzwiek wskazuje na nie przyleganie okfadziny do podkiadu,

Prawidtowosci przebiegu spoin-przez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz

g.
h.

dowolnie-wybranych.spoin. poziomych i pionowych i pomiar odchylen z

dokiadnoscig do.1 mm .

. Prawidtowosci uksztattowania powierzchni okfadziny przez przytozenie w

prostopadtych do siebie kierunkach taty

kontrolnej o dtugosci 2 m w dowoinych miejscach powierzchni oktadziny i
pomiar-wielkosci przeswitu za pomocg szczelinomierza z dokiadnoscia do 1
mim, | A

wizualnym szerokosci stykow. | prawidiowosal ich wypetnienia, a'w przypadku
budzacym watpliwosci - przez.

pomiar z dokfadnoscig do 6,5 mm. -

jednolitej barwy piytek.

° Dopuszczaine odchylenia krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego

nie powinno byé wieksze niz 2mmy/m, odchylenie powierzchni oktadziny od

ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na diugosci faty dwumetrowe;j.

8. Przepisy zwigzane.

PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania | badania.

PN-68/B=10020. Roboty murowe z.cegly. Wymagania | badania przy odbiorze.
PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

o e —= PN=B88/B-30001- Cement. p‘ﬁr’_cl,andzkifz dodatkami. . o e

PN-81/B-30003. Cement murarski 15.
PN-88/B-30005. Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020. Wapno

PN-75/B-06711. Kruszywa mineralne, Flaski-do zapraw budowlanych.:

PN-85/B-14503. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

BN-81/6732-12. Ciasto wapienne.- _ S

PN-85B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatodciowych.
PN-86/B-30020. Wapno .- - _
~Aprobata=fechniczna ITS AT-15-2787/97 - .+ . R T
Aprobata Techniczna ITS AT-15-2832/97

Aprobata Techniczna ITS nr. Z-2122/95.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST. 45.44.21.00-8

ROBOTY MALARSKIE
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1. Wstep

Przedmioti specyfikacji

Przedmiotem tej czgéci specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania-i
- odbioru robot malarskich w: Zespotu Ptywalni przy Al. Zygmuntowskich w Lublinie.
Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako czes$é¢ dokumentacii przetargowej oraz przy zlecaniu i
realizacji robét okredlonych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robét objetych specyfikacig

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoziiwiajace i
majgce na celu wykonanie robdt malarskich obiekiu

W skiad tych robdt wchodzi wykonanie:

1.6. wszystkie tynki — farby akrylowe lub akrylowo-lateksowe takich firm jak, Kolorystyka
bedzie ustalona po wyborze ceramiki podiogowej i $ciennej. Generalne zatozenia:
sufity biate, ciany — kolory pastelowe.

1.7. sufity i $ciany w pomieszczeniach mokrych malowad spec:}ahstycznq farbg
kopolimerowo-akrylowa z dedykowanym podkiadem:.

1.8. w pomieszczeniach technicznych, komunikacji i klatkach schodowych wykonaé
lamperie na smanach farbg akryiowo- Iateksowq lub olejna. Powyzej malowaé farbg
emulsyjna. o

~1.8. "Wszysikie powierzchnie oprécz juz omébwicnych lub medostgpnych - biatkowad.

" malowanie $cian zelbetowych (BS, BL) preparatem impregnujacym np. Optiroc

Dyspersja z oczyszczeniem i przygotowaniers podfoza, zagruntowamem,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

» malowanie scian zelbetowych {BZ) i sufitéw (TZ)} farbg akrylows z
oczyszczeniem i przygotowaniem padioza, wyrdwnaniem szpachig cemerntowa,
przesziifowaniem, Wyrownamem szpachig maiarsky, powtsmyrm
przesziifowaniem, zagruntowaniem, pemalowaniem 2x.

« malowanie scian zelbetowych preparatem impregnujacym (BA, BI) z
oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem, oczyszczemem i
umyciem powierzchni. _ . '

o malowanie Scian zelbetowych eiementéw prefabrykowanych farbg epoksydowag
(BP) na podtozu wyrdwnanym, przeszlifowanym, odtiuszczonym.

e malowanie scian dziatowych farbg akrylowa (TS} i sufitéw (SH, SR, GW) z
Oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, wyréwnaniem szpachlg gipsowa |

przeszlifowaniem, zagruntowaniem, pomalowaniem 2x .
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Okreslenia pedstawowe | e 7

‘Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgedne z odpowiednimi normami i

--- okresleniami-podanymi-w czesci-dotyezgeej-zatozen -ogilnych-specyfikacjiz-——————
Ogodine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedziainy za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$é z
dokumentacja projektowq, ST i poleceniami NA i NI. Ogdine wymaganie dotyczace
robot podano w czesci ogd!nej.

Wykonawca jest odpowiedziainy za wykonanie robot zgodnie z dokumentacja,
projektowag, specyfikacja, poleceniami Nadzoru Inwestorskiego i Autorskiego, zgodnie z
art. 22, 231 28 ustawy Prawo Budowlane,

Wykenawca musi przedstawic prébki kolorow w-formiz wymalowanych fragmentdw
scian o powie'rzchni ok. 4 m2. _

Pisemna aprobata nie zwainia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za parametry
techniczne | wiasciwoéé rozwigzan. Aprobata architekta dotyczy tvlko kolorystyki i
zasady malowania powierzchni.

2. Materiaty

2.1. Woda PN:75/C-04530

Do przygotowania farb stosowad: meina kazdg wode zdatng do ﬁicia,

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanaiizacyinych bagiennych oraz wad
¥ i 4t u

zawierajgcych-tluszcze organiczne, oleje i mut. - : - o e

-2.2, Masa-zalewewa-wg -BN=74/6771-04 do wype&mama przarw dyﬂatacyjnychf'——- :

<.3. Powloka malarska epoksydowa wzinzcniajgca puw:erzchme betonowa

Epoksydowa cienkowarstwowa powlcka malarsika wg Aprobaty Technicznej ITS nrA T -

15-35629/99.

2.4. Preparat velastyczniziacy impregnuiscy Aprobata Techniczna ITB AT -15-
2787 /97 | _

Marika I sktad zaprawy powinny byc¢ zgodne z. wymaganiami polskiej normy

panstwowej..

2.5. Farby akrylowe gotowe.

Farby niezaleznie od-ich.rodzaju pewinny odpowiadaé wymaganiom norm

panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Farby powinny by¢ pakowane zgodrie z BN-87/3048-02 w bebny lekkie iub wiaderka

stozkowe wg BN-82/5046-05 i przechowywans w temperaturze min. + 5°C wg PN-

73/C-81400. .

2.6. Srodii gruntujace



Wszystkie uzyte we wnegtrzach podstawowe materiaty powinny miec aktualne

$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium

. .RzECZYpOSPOlite]-Polskiej --tzn.—posia‘daécertyﬁkat na znak hezpieczenstwa, deklaracje

____zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci, : e -
2.7. Rozcieficzalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy. stosowac rozcienczalniki przygotowane
fabrycznie dla poszczegoinych rodzajow farb powinny odpowiadaé normom
panstwowym lub miec cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakodci wydanym
przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
3. Sprzet.
Roboty moinq wykonac przy uzyciu dowoinego -sprzetis,
Roboty moiné'wykona_c' przy uzyciu pedzii {ub aparatow natryskewych
Odkurzanie powierzchni (Scian i posadzek) po zakonczeniu prac przygotowawczych
(szlifowanie powierzchni) nalezy wykonywac przy pomocy odkurzacza przemystowego.
4. Transport i skladowanie elementow |
Farby odpowiednic zapakowane i zabezpieczone przed wylaniem lub wyciekiem nalezy
transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowyrm.
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elernenty
przewidziane norma lub projektem indywidualnym.

Elementy.do.transportu-nalezy zabezpieczyl przed uszkodzeniem-przez odpowiednie=— -

opakowanie. Farby mogg by¢ przewczone dowolnymi srodkami transportu.

Wszystkie wyrchy nalezy przechowywad w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych pirzed opadami atmosferycznymi.

Podiogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwre.
Puszki nalezy ukiadac w jedrej lub kilku warstwach w odlegiosci nie mniejszej niz 1 m
od czynnych urzadzen grzejnych | zabezpieczyé przed uszkodzeniem lub wywraceniem.
5. Wykonanie robét

5.1. Zasady ogéine

Przy malowaniu-powierzchnl wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz + i
8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by ogizane do temperatury co najmniej +8°C.

Po zakoniczeniu malcwania mozna dopuécié do stopricwego obnizania temperatury,

jednak przez 3 dni nie moze spasc ponizej + 1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
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cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyinych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie | dwukrotne malowanie scian i sufitéw mozna wykonac po:

catkowitym ukoriczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzadzen sanitarnych),

catkowitym ukoriczeniu robdt elektrycznych,

catkowitym ulozeniu posadzek, |

usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiozy

Padloze posiadajgce drobne uszkedzenia powierzchni powinny by¢, naprawione
przez wlype%nienie.ubyt};{g’wqmza_prawa‘ cementowo-wapienng.

Pov‘rierz(_:\ignie powinny Dycocz /szeZone z Kurzu i brudu, wystajgcych drutow,
naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynii nalezy odbic; a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni€ zaprawg cementcwo-wapienna. A

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagana wyitrzymatosc | grubeéd podidadu oraz rozstaw szczelin
dylatacyinvch.

Podtoze betonowe pod powioki malarskie i impregnacyine nalezy wykonad
zgodnie z PN-88/B-06250 oraz PN-62/B-10144.

Podicze, na ktdrym wylkonuie sie bodktad z warstwy wyréwnawczej powinno byc

wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodsg ..

Podkiad powinian mie¢ powierzchnig réwna, stanowigcy ptaszczyzne
rowierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg tatg przykiadana w doewoinym
migjscu, nie powinna wykazywad wiekszych przeswitéw wiskszych niz 5mm.
Odchylenie powierzchni podidadu od piaszczyzny (poziome] iub pochytei) nie’
powinny przskraczac 2mm/m § Smm na calej dhugoéci lub szerokodc

pomieszczenia,

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farba lateksowo-akrylowg wymaiowznia mozna wykonywad bez

gruntowania powierzchni lJub gruntowac rozcienczona farba woda w

stosunku 1 :3-5

Przy malowaniu farbami epoksydowymi powisrzchnie pokryws sie gruntoszpachlowks

epoksydowa. « Podloza z ptyty GKFI nalezy zagruntowad preparatem ekoarunt.

5.3. Wykenywanie powiolk minlarskich

L]

Powloki malarskie powinny rownomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitow,

plam i odpryskdow.



Barwa powloki powinna byé jedndiita, bezjwidocznych poprawek, siadéw pedzla
irys. |

Powloki z farb akrylowo-lateksowych powinny byé niezmywaine, przy
stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfékuja_cych.

Powloki powinny dawad aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Frzy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegblne warstwy stosowad
farby w roznych odcieniach.

Wykonane powioki nie powinny wydzietad nieprzyjemnege zapachu i zawierad
substancji szkodliwych dla zdrowia.

S.4. Impregnacja powierzchn? betenowych i z bloczkdéw batonowych.

&

Przed potozeniem warstw impregnatu powierzchnia posadzki powinna by&
0Czyszczona z mleczka cemer:towegs,ﬁpy%éw i luznych nie zwigzanych
fragmentdw, przesziifowana i odttuszczona, a rysy, spakania i ubytki
uzupetnione. Bezposrednio przed natozeniem impregnatu powierzchnie nalezy
doktadnie odpylié. ‘ :

Impregnacje nalezy wykonywad po zakoticzeniu wszystkich robdt budowlanych,
wykoriczeniowych 1 instalacyjnych. _ ‘

Pomieszczenia lub strefy, w ktérych wykonuje sie posadzki musza byé
wydzielope | zabezpieczone przed ogdinym dostepem.

Minimalna temperatura podiozy betonowych powinna wynosi¢ +6 st. e.
Minimalna temperatura pewietrza w pomieszczeniu pewinna wynosi¢ + 10 st. C,
a wilgotnosc wzgledna nie przekraczacé 70 %.

Pomieszczenie musi byé wentylowarne. ..

Na przygotowana wg ww wskazan powierzchnig nalezy natozy¢ powioki
gruntujacg w proporcjach preparatu z weds 1.:13 i po 24 godzinach wierzchnia
w preporcjach 1 :5. -

Swiezo potozong powioke nalezy chroni¢ przed wodg a2 do jej wyschniecia (1-3

Cdni). - -

5.4. Powloki epoksydowe na padiciu betonowym.

Powtoke nalezy wykonywaé zgodnie z projektem.

Szezeliny dylatacyjne powinny by¢ wypeinione kitem tiokolowym.

Powierzchnia powinna by¢ réwna i gladka - nieréwnosé w dowoinym miejscu nie
powinna przekraczac 2 mm/ m, & przeswit-mierzony tatg df. 2 m nie wiekszy niz
5 mm.

Przad polozerniem warstw epoksydowych powierzchnia posadzki powinna by¢
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oczyszczona z mleczka ceme_n'towegd, pytdw i luznych nie zwigzanych
fragmentdw, przeszlifowané i oﬁt%ﬁszézoné, a rysy, spekania i ubytki
uzupeinione. _

o Powloki epoksydowe nalezy wykonywaé po zakoriczeniu wszystkich robot
budowlanych, wykoﬁczeniowych_i insta!acyjnych.

» Pomieszczenia lub strefy, w kté'ry{:h wykonuje sig posadzki muszg by¢ -
wydzielone i zabezpieczone przed ogdlnym dostepem.

e Minimalna temperatura podtozy betonowych powinna wynosi¢ +15 st. e.

e Minimaina temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosrc + 15 st. C,
& wilgotnos¢ wzgledna nie przekraczaé;70 %.

e Pomieszczenie musi by¢ wentyiow_ane'. N _ ,

» Na przygotowana wg ww wskazan powierzechnie posadzki nalezy natozyd
powitoki: gruntujacy, Warstwe wierzchnia TL z wypetnieniam nakiadad w
odstepnie min. 10 godzin w temperaturze 18 st. C, po zazkceptowaniu przez NA
i NI prébki kolorystycznej o pow, Min 1 m2. _ .

= Ruch pieszy dopuszezalny po 12 godzinach schniecia w temperaturz’e 18 st. C,
catkowite utwardzenie po uptywie 5-7 dng.-

6. Kontrola jakosci

€.1. Powierzchnia do malowania. .

Kontrola-stanu technicznego powierzchni przegotowanej do malowania powinna
obejmowad:- - o o

e sprawdzenie wyglgdu powierzchni

¢ sprawdzenie wsigkliwoéci,

« sprawdzenie wyschniecia podioze,

s sprawdzenie czystosci

¢ Sprawdzenie wyglgdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonad BIzZez
og!edziny zewnetrzne.

e Sprawdzenie wsiakliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kropiami wody. Ciemnigjsza plama zwilzonej
pawierzchnl powinna nastgpic nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nale?y przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich
wykonania: dia farb lateksowo-akryiowych nie wczeéniej niz po.7 dniach,

dla pozostatych nie wczedniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sig przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
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wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowad:
* sprawdzenie wygladu zewnetrzriego;
.»__sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem i prébnym wymalowaniem fragmentu
powierzchni; _ B ‘
e sprawdzenie powtoki na zarysowanie | uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za wykonane
prawidiowo. Gdy ktdrekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtérnie.
7. Odbidr robét
Wszystkie roboty podiegajg zasadom edbioru robét zanikajacych.
Cdbidr obejmuje wszystkie rodzaje drzwi wraz z pracami towarzyszacymi podane w
punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegblnione w punkcie 5.
Odbiér materiatéw i robdt powinien obejmowad zgodnodci z dokumentacjg projektowa
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych.tych materiaidw z wystawionymi atestami
wytwéréy. _ o
W przypadku zastrzezen co do zgodnoséci materiatu z zadwiadczeniem o jakosci

_- Wystawionym-przez producenta. - powinien by¢ en zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania.do robét-rmateriatow, ktdrych-wiasciwoéci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. .

Nie nalezy stosowac réwniez rezpuszczainikow i farb nrzeterminowanych {po okresie
gwarancyjnymj}. Wyniki odbioréw materiztéw 1 wyrobow powinny byé kaidorazowo
wpisywane do dzisnnika budowy.- . _

Kentrolg i odbidr nalezy przeprowadzic komisyinie przy udziale przedstawicieli
Inwestora | Wykonawcy (w tym podwykonawcdw podioZy, posadzelk | okladzin
sciennych).

7.1 Odbior podloza

Zastosowane do przygotowania pedicza materialy powinny ndpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach-panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podicze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé naprawione
przez wypetnienie ubytkéw zaprawz cementowo-wapienna.do robét tynkowych lub
odpowiednig szpachidwka. Podleze nowinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami
w pkt. 5.1. Jezeli odbidr padioza odbywa sie po diuzszym czasiz od jego wykonania,

nalezy podioie przed gruntowaniem cozyscid, -
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7.2. Odbiér robét malarskich o
Sprawdzenie wygigdu zewnetrznego-pow%ok'malarskich poiegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, Jjednolitego natezenia barwy i zgodnoéci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i doétrzega]nyi:h skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypeiniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych pratéw
~ powtoki, widocznych okiem sladéw hadzla itp. w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie
_'__‘mal'owar_na_ do powtok ¢ dobrej jai<oéci wykonania, , '
Sprawdienie odpornosci powioki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wethiana lib bawelniang szmatka kontrastowego
koloru. - | |
Sprawdzenie odpornodel powltoki na zarysowanie.
Sprawdzenie przyczepnosci powinki do nodicza polegajace na probie poderwania
ostrym narzedziem powfoki od podioza. -
Sprawdzenie 0dpornosc powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzcﬁni po_w%bki przez ki!kékrotne potarcie mokrag miekka szczoikg .il;ib szmatks.
Wyniki odbioréw _rn___at;_e_ria%c'aw;i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane d¢ dziennika
......A,._b_Ud_ 0 W_Y;'_ A ' .
Odbidr bdﬁinien'dbeimowaé: :

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego; .badanie naiezy wykonac przez ocene
wzrokowg. , ,
e stanu i wygladu elementéw pod wzgledem rdwnesei i prawidtowosci
uksztattowania powierzchni-
8. Przepisy i normy zwigzane z przedmiotem specyfikacii
. PN-75/C-04630. Woda do celéw budowianych. Wymagania i badania.
PN-65/B-10280. Roboty malarskie budcwlane farbami wodnymi i = .
wodorozcieficzalnymi farbami emulsyinyni.
PN-62/C-81502. Szpachidwki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-86/B-30020. Wapno - e
BN-70/6113-32. Farby epoksypoliamidowe do gruntowania.
BN-75/6115-41. Emalie epoksydowe chemoodporne.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST. 45.42.11.46-9

SUFITY PODWIESZONE
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacji
Przedmictem niniejszej-czesci-specyfikac]i tecnnicznaj wykonania i odbioru robdt
budowlanych przy realizacji zadania: Zespd Plywalni w Lubiinie przy Al
Zygmuntowskich.
S8 wymagania dotyczace nastepujacych rochat:
1.10.panele sufitowe - rodzaje podano na rysunkach sufitdw podwieszanych,
specyfikacja ponize;j,
1.11. uzupeinieniem sufitow sq piaszczyzny peine, kieszenie na oswietlenie, uskoki
pozioméw ip. wykonane =z pht gipsowo-katonowych wg rysunku  sufitow

podwieszanych.

1.12. obudowy kanaiéw wentylacyinych, oraz sufity podwiedzane (z wyj. panelowych) w -

pomieszczeniach ~ mokiysh ~ powinny  byé “wykonane =z piyt  wodoodpornych
(cementowych lub innych — zabrania sie stosowania sie piyt g-k). Mate pomieszczenia
z duzg iloscig kanafdw nalezy: przesklepié w calosci plyta wodocdporng (z ew.
perforacjg w przypadku wystepowania powyzej kratek wéntylacyjnych),

1.13. klasyfikacja ogmowa wszys1klch sufitdw: nlepalne nie kaplace | nie odpadajace pod
wpiywem ognia ' ' ‘

Sufit akusiyezny do pomieszezen biurowych; technicznych, na kenstrukeii T24.

Sufit akustyczny z widoczng konstrukcig noSna, Plyty wykonane z weiny szklanej
malowanej, pomeizchma ty!na ZabE’Zplc:u7Oﬂ8 welon@m szklanym. Piyty przeznaczone do
demontazu ' ' S - '

Parametry techniczhe:

1.14. klasa pochianiania dzwigku =~ - -~~~ = AN ow = 0.90
1.15.kolor plyt T T bialy

1.16. gestos¢ welny szklanej - - = 80 kg/m?
1.17. grubosé piyt ' 15 mm

1.18. stosowane w pomieszczeriiach. ¢ wilgoinoéci wzglednej powietrza 95%

1.18. sorpcja pary wednej po 24 godz. i wilgotriodci 95% - £5,0

1.20. desorpcja pary wodnej po 24 godZ. i wilgotnodci 50% = 0,1

1.21. odbicie éwiatta 83% | |

1.22. konstrukeja rusztu z blachy grubosci 0,40 mm: profil g{owny T24, p:o il poprzeczny,

wieszak regulowany , uchwit do wisszaka



24715

Sufit akustycznv do hali basenowej, gr. 20mm na konstrukcu T24 typu C3

[

Suf" t akustyczny z niewidoczng konstrukcjg nosng. Plyty sg wykonane z wetny szklangj

pokryte] powierzchnig dekoracyjng, powierzchnia tylna zabezpieczona welonem szklanym.
Krawgdzie malowane nie kruszace sig. Piyty sa przeznaczone do demontazu.

Parametry techniczne

1.23. klasa pochtaniania dzwieku A" aw 2 0,80
1.24. kolor piyt | biaty frost
1.25. gestosc 100 kg/m*
1.26. grubosé piyt 20 mm

1.27. stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza 95%

1.28. sarpcja pary wodnej po 24 godz. i wilgotnosci 95% <5

1.29. desorpcja pary wodnej po 24 godz. i wiigotnosci 50% = 0,1

1.30. odbicie $wiatta 85% (z czego 95% to'$wialio rozproszone)

1.31. wspétczynnik retroodbicia RRC = 60

1.32. konstrukcja rusztu: profil glowny T24 C3, profi dystansowy 'oraz zatyczka,
mocowanie écienne’, profil poprzaczny , wieszak regulowany oraz uchwyt do wieszaka
, klips krawedziowy | ' '

r
L

Sufit akustyczny do pomieszczen reprezentasyinych, hall, komunikacija, gr. 20mm
na konsirukcji 124 typu HD -

Sufit akustyczny z mewadocz"la konstrukeja nesng. Phyty sg wykonane z welny szklanegj
pokrytej powierzchnig dekoeracyjna, powierzchnia tylna zabezpieczona welonem szklanym.
Krawedzie malowarne nie krﬁszqce sie. Plyty sg przeznaczone do demontazu.

Parametry techniczne’

1.33. klasa pochfaniania dzwigku A aw = 0,90
1.34. kolor piyt biaty frost
1.35. gestosc 100 kg/m?
1.36. grubosé plyt S N 20mm.

1.37. stesowane w pomieszczeniach o wiigotnosci wzgiednej powietrza 95%
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1.38. sorpcja pary wadnej po 24 godz. i wilgotnosci 95% <5

1.39. desorpcja pary \I{deHEJ po 24 godz. | wilgotnosci 50% = 0,1

1.40. odbicie Swiatta 85% (z czego 99% to Swiatio rozproszone)

1.41. wspdiczynnik ret,r_bodbmaa RRC =60

1.42. konstrukcja rug.it‘u: profii gtéwny T24HD z blachy grubosci 0,5 mm, profil
dystansowy oraz T',zétyczka, mocowanie $cienne T , profil poprzeczny, wieszak

regulowany oraz uchwyt do wieszaka , klips krawedziowy
r—-—._L_L_;‘—-—H-ﬂ
.__.'_,__‘j:“';__q A

A
4

Specyfikacia technic;zna dla sufitéw z oswietieniem posrednim,
Gr. 50mm na konstrukeji T24 typu 830, -

System skiada sig piyt brzegowych z niewidoczng konstrukcja noéna. Plyty sa wykonane z
wetny szklanej pokrytej pow;erzchma_ dekoracyjna, powierzchnia tylna zabezpleczona
welonem szklanym. Krawedae matowane nie kruszace sie.
Parametry techniczne o , _ .

1.43. kolor piyt - biafy frost

1.44. grubos¢ ptyt - 50 mm

1.45. wymiary ptyt: 1200x200,

1.46. stosowane w pomieszczeniach o wilgotnoéci wzgledne] powietrza 85%

1.47. konstrukcja'rLjsztu:-‘proﬁlA gtowry T2~€-HD, wsporniki , akcesoria montazowe

oraz_piofile aluminiowe z oswietleniem posrednim oraz plytami L-iine .

System sktada sie proﬁli aluminiowych z oswietleniem posrednim oraz proﬁ!i wygietych L-
line. Piyty sg wykonane z weiny szklanej pokrytej powierzchnig dekoracyjng, powierzchnia
tylna zabezpieczona welonc—zm szk!anym Krawgdzae malowane nie kruszgce sie.
Parametry techniczne N T ‘

1.48. kolor ptyt biaty frost

1.49. grubosé plyt 20 mm

1.50. klasyfikacja 6gniowa: hiepaine, nie kapigce i nie odpadajgce pod wplywem ognia

1.51. stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza 95%
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1.52. konstrukcja : profil aluminiowy , zawiesia noniuszowe , akcesoria montazowe

Specyfikacja techniczna dia sufitu akustycznego paneli bez podkonstrukcii -

Sufit akustyczny wykonany z pojedynczych piyt bez konstrukcji, zawieszony na linkach
stalowych. Plyty sg wykdnane z welny szklanej pokrytej powierzchnig dekoracyjng z kazde;j
strony. Krawedzie maloWané nie kruszgce sie. Piyty sg przeznaczone do demontazu.

Parametry techniczne

1.53. kiasa pochianiania dzwieky A’ aw 20,90
1.54. Kolor phyt - biaty frost
1.55. gestosé ' 120 kg/m?
1.56. grubosé ptyt 40 mm

1.57. stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza 95%

1.58. odbicie swiatta 85% (z czego 99% to $wiatto rozproszone)

1.59. utrzymanie w czystosci: odkurzanie rgczne lub maszynowe, przecieranie na mokro
raz w tygodniu '

1.60. elementy montazowe: regulowany wieszak ciegnowy , spirala kotwigca

» wykonania sufitow z pivt gipsowych (GW),

« wykonania sufitéw z pivt gideWych'z wozeniem fia nich piyt zwetny mineralnej
(S5R), o ' ' .

» wykonania sufitéw z paneli z blachy stalowej perforowanej z utozeniem na nich
ptyt z welny mfnerainej (SH),

o wykonania sufitdw z paneli z weiny blachy aluminiowej (SA),

e wykonania sufitdw z paneli z blachy nierdzewnej z utozeniem na nich ptyt z
wemny mineraingj (SN),

s wykonania suﬁtéw z paneli z lachy stalowe] z uiozeniem na nich piyt z wetny
mineralnej (SB), ,

o wykonania sufitdw z paneli z blachy stalowej oksydowanegj (SO).

Obejmuje takze obudowy przeciwpozarowe konstrukcji trybun od dotu z piyt ppoz



Zakres stosowani specyfikacjt

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robét wymiehionych w Przedimiocie specyfikacii.

Zakres robot ob]r-;tych specyfikacjy.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie 1 odbidr robét okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czedci dotyczacej zatozen ogdinych specyfikacii.
Wymagania cgdine dotyczace robdt

Wykonawca jest odpbwiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacig
projektowq, specyﬂkaéja, polecentami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z
art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane. '

2. Materialy '
Wszystkie uzyte we W‘négtrzach podstawowe materiaty powinny mieé aktualne
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn, posiadac certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci. _ :

2.1 Sufity z plyt gipsowo-kartonowych {GW, SR)

Wymagania ogé6ine

Sufity o pojedynczej metalowej konstrukcji nosnej z oktadzing nr katalogowy CD
27/25/1-12,5 i nr katalogowy CD 27/15/1-15:

klasa odpornosci ogniowej F2

Pivty gipsowo-kartonowe Woda Cgient (GKFI)

Ptyta grubosci 12,5 mm i 15 mm, o diugosci 2060, 26000 i 3000 mm, szerokosci 1200
mm.

Wymagania:

- nasigkliwesc < 10%

Materiat pomocniézy:

Masa szpachlowa z uzyciem tasmy zbrojarskiej,

Klej gipsowy,

Srodek adhezyjny

Profile przyscienne

Profile konstrukcyjne.

Ruszt gtéwny i nosny sktada sie z profiii sufitowych CD 60 x 27 umieszczonych
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jednopoziomowo. Profile facza sie ze Sobq %qcznikami..krzyiykowymi lub tgcznikami
poprzecznymi jednostronnymi. Sufity sg podwieszane na wieszakach noniuszowych lub
wieszakach obrotowych z elementami rozpréinymi; Profile gtdwne w rozstawie co max
120 cm, profile poprz.éczr.le co max 50 cm, wieszaki w rozstawie co 75 cm.

Sufity z paneli z blachy stalowej perforowanej (SH)

Panele z blachy stalgwej perforowanej

Panele z perforowanej biachy stalowej o wymiarach: glebokos¢ od 20 cm do 40 cm,
diugosc 300 cm, szerokodé 60 cm, lakierowane proszkowo (perforacja d=2cm
stanowigca 40 % powierzchni).

Materiat pomocniczyr 7

~ Klipsy zabezp_iecz_ajahge;_przed wypadnieciem.

Profile konstrukcy}j-né.,

Ruszt gtowny i nosny sktada sie z profili stalowych T24 umieszczonych
jednopoziomowo. Profile faczg sig ze:tacznikami poprzecznymi jednostronnymi. Sufity
s3 podwieszone na wieszakach noniuszowych lub wieszakach obrotowych z
elementami rozpreznymi. Profile gtéwne w rozstawie co max 300 cm, profile
poprzeczne co max 60 cm, wieszaki w rozstawie co 60 cm. |

Sufity z paneli z blachy stalowe] perforowanej (SM, SK)

Panele z blachy stalowej ;
Panele z perforowanej blachy stalowsj o wymiarach: gtebokos¢ 20 cm, szerokosc 60
cm, diugosé 60 cm, 120 cm oraz dostosowane do szerokosci korytarza, lakierowane
proszkowao.

Material pomocniczy:

Klipsy zabezpieczajgce przed wypadnieciem.

Profile konsirukcyjne. | _

Ruszt gtowny i nesny skiadza sie z profili stalowych T24 umieszczonych
jednopoziomowo. Profile tgczg sie ze facznikami poprzecznymi jednostronnymi. Sufity
sg podwieszone na wieszakach noniuszowych lub wieszakach obrotowych z
elementami rozpreznymi. Profile gidwne w rozstawie co 6G cm, wieszaki w rozstawie
co 60 cm. '

Sufity z paneli z biachy stalowej perforowanej {SW)

Panele z blachy stalowej

Panele z perforowanej hlachy stalowej o wymiarach: szeroko$¢ 60 cm, dtugosc 200
cm, lakierowane proszkowo {perforacja d=8mm stanowigca 30 % powierzchni}.

Material pcmocniczy:
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Klipsy zabezpieczajace przed wypadnieciem.

Profile konstrukcyjne.

Ruszt gtéwny i noény sktada sie z profili stalowych T24 umieszczonych
jednopoziomowo. Profile tacza sig ze tgcznikami popmecznyml Jednostronnyml Sufity
sg podwieszone na wieszakach nonluszowych lub wieszakach obrotowych z
elementami rozpreznymi. Profile gléwne w rozstawie co 60 cm, wieszaki w rozstawie
co 60 cm.

Sufity z paneli z blachy stalowe]j peficrowanej (SU)

Panele z blachy stalowej

" Panele z perforowane]j blachy stalowej, lakierowane proszkowo (perforacja d=5mm

. stanowigca 30 % powierzchni), w ksztaicie kolebki o promieniu giecia 92 cm.

Materiat pomocniczy:

Klipsy zabezpieczajgce przed wypadnigciem. Plaskowniki stalowe kryjace styki.
Profile konstrukcyjne.

Ruszt gtdwny i nodny skiada sie z profili stalowych mocowanych do scian
pomieszczenia.

Sufity z paneli z blachy aluminiowej anodowanej (SA) Panele z blachy aiuminiowe]
Panele z blachy aluminiowej anodowanej ¢ wymiarach 600x600 mmi 600x1200 mm.
Material pomocniczy: _

Klipsy zabezpieczajace przed wypadnigciem.

Profile konstrukcyjne.

Ruszt gidwny i noény sktada sie z profili aluminiowych 724 umieszczonych
jednopoziomowo. Profile taczg sig ze tacznikami poprzecznymi jednostronnymi. Sufity
sg podwieszone na wieszakach aluminiowych noniuszowych lub wieszakach
obrotowych z elementami rozpreznymi. Profile giowne w rozstawie co 50 cm, wieszaki
w rozstawie co 60 cm.

sufity z kraty aluminiowej anodowanej (AA)

Krata z aluminium anodowanego

Krata z ptaskownikéw o wymiarach 3x35 mm o okach 33x33 mm z aluminium
ancdowanego.

Material pomocniczy:

Listwa obrzezna ze stali nierdzewne].

Sufity z paneli z blachy ze stali nierdzewnej (S N)

Blacha ze stali nierdzewnej

Blacha ze stali nierdzewnej gr. 2 mm, ¢ powisrzchni polerowane]. Material stosowany
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bedzie odpowiadat normie PN-71/H-86020,

Material pomocniczy: ' '

kotki i wkrety ze stali nierdzewnej -

przektadki z neoprenu izolujgce od elementow ze stali weglowej. Profile konstrukcyjne.
Profile ze stali nierdzewnej.

Sufity z paneli z blachy stalowej perforowanej {SB)

Blacha ze stali nierdzewne]j

Panele z perforowanej blachy stalowej gr. 2 mm (perforacja powinna

stanowic¢ 30 % powierzchni, otwory o $rednicy 5 mm), lakierowane proszkowo.
Materiat pomocniczy: |

Klipsy zabezpieczajgce przed wypadnieciam.

Profile konstrukcyijne.

Profile stalowe T24 umieszczonych jednopoziomowo.

Sufity Z paneli z blachy parforowanej ze stali nierdzewnej (S0)

Blacha ze stali weglowej

Blacha ze stali weglowej nierdzewnej gr. 5 mm, o powierzchni oksydowanej. Krawedzie
elementdow zostang zaokraglone do Srednicy 2 mm 1 wypeolercwane przed
oksydowaniem.

Materiat pomocniczy:

kotki i wkrety ze stali nierdzewnej .-

przekfadki z neoprenu izolujace od elementdw ze stali weglowe;j.

Profiie konstrukcyjne.

Profile ze stali nierdzewnej.

Farby i lakiery wierzchnie

Rustop lub lakier bezbarwny nakladany proszkowo.

2.10. Wetlna mineralna na sufitach podwieszonych (SR, SM,SN, SB) plyty z
welny mineralnej twardej zgodna z PN, .

Wetna mineralna o gestosci 30 - 60 kg/m3 o gr. 5 cm wiozona pomiedzy plyty GKFI.
Tkanina zabezpieczajgca

Tkanina ostaniajgca plyty z wainy mineralnej, niepalna w koiorze ciemnym.

3. Sprzet. 7

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do obrobki elementéw ze stali nierdzewnej nalezy uzywaé narzedzi ze stali
nierdzewnej.

4, Transport.



Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1. lPrzygotowanie podiczy-

Podloze musi by¢ mocne, czyste, rowne i suche.

5.2 Wykonanie sufitow z plyt GKFI na konstrukcji stalowej.

Do wykonania sufitéw mozna przystapi¢ dopiero pe zakoriczeniu robét budowlanych
wykonczenia scian | podiozy oraz montazu drzwi i okien.

Prace nalezy wykonywac w temp. +.10 st C - + 30 st C oraz przy wilgotnosci
powietrza od 40% do 70%.

Przy montazy ptyt gipsowo-kartonowych nalezy zachowad odstep min. 15 mm od
krawedzi ptyty. Wkrety [ub klamry umieszczaé prostopadie do ptaszczyzny piyty i
wpuszczad tylko na taka glebokos$¢, aby nie uszkodzié giéwka elementu mocujacego.
W czasie prac montazowych nie dopuszczaé do powstania naprezen i odksztatcen
niyty.

Styki ptyt muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie min. 40 cm, tak by nie powstaty
spoiny KirzyZzowe.

Plyty mogg by¢ umieszczane wzdiuz lub w poprzek profili noénych konstrukcji rusztu.
Przy uktadaniu wzdtuznym plyt styki diuzszych krawedzi nalezy umieszczad na
profilach nosnych. ‘

Nalezy uwzgledniac spoiny dylatacyjne elementéw konstrukcyjnych budynku. Tam,
gdzie wystepujg wymagania cdpornosci ogniowej przy wykenywaniu szczelin
dylatacyjnych nalezy stosowac zigcza o odpornosei ogniowej wg klasyfikacji ITB.
Nalezy przestrzega¢ maksymalnych dopuszczalnych rozstawdw zamocowan pivt. Ze
wzgledu na ochrong przeciwpozarowg | izoiacyjnosé akustyczng wszystkie spoiny i

pofaczenia scian dziatowych GKFI z innymi elementami musza byé szczelnie

" wypetnicne. Do spoinowania stosowad mase szpachlows Bl g z uzyciem
tasmy zbrojacej. Spoiny po zastygnieciu przesziifowad,

Plyty z wetny minerainej ulozy¢ na stropie, dopasowujac je do uktadu konstrukcji i
zabezpieczajgc przed obstunieciem. '

Prowadzenie instalacji nalezy wykonywac jednoczesnie z budowaq sufitu. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni ed ptaszczyzny ckiadziny nie wieksze niz 2 mm na dhugoéci taty

dwumetrowej.
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5.3 Wykonanie sufitéw z blachy stalowej na konstrukcji stalowej.

Do wykonania sufitdéw mozna przystapi¢ dopiero po zakoriczeniu robot budowlanych
wykonczenia Scian i podtozy oraz montazu drzwi i okien.

Prace nalezy wykonywaé w temp. + 10 st C - + 30 st C oraz przy wilgotnosci
powietrza od 40% do 70%.

Ptyty moga by¢ 'umieszczane na profilach noénych konstrukcji rusztu.

Nalezy przestrzegac maksymalnych dopuszczalnych rozstawdw zamocowan ptyt. ptyty
z wetny mineralnej utozy¢ na stropie, dopascwujac je do ukiadu konstrukcji i
zabezpleczajac przed obsunieciem, od zewnatrz zabezpieczyc¢ tkaning niepalng. Panele
zabezpieczy¢ przed wypadnieciem klipsarni praytrzymujacymi je do- konstrukcji nosnej.
Prowadzenie instalacji nalezy wykonywaé jednoczednie z budowg sufitu. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni od piaszczyzny oktadziny nie wieksze niz 2 mm na diugoéci faty
dwumetrowej. .

5.4 Wykonywanie sufitéw podwieszonych z blachy ze stali nierdzewnej

Do wykonania sufitdw mozna przystgpic¢ dopiero po zakoiczeniu rabdt budowlanych
wykoriczenia écian i podiozy oraz montazu drzwi i okien:

Prace nalezy wykonywac¢ w temp..+ 10 st C - + 30 st C oraz przy wilgotnosci
powietrza od 40% do 70%. _ ,

Panele z blach polerowanych mocowaé na profilach ze stali nierdzewnej wg wskazan
producenta. ‘

Spawy bedg ciggte, starannie spitowane i wypolerowane, az do osiggniecia powierzchni
doskonale gtadkiej.

W kazdej sytuacii elementy wykonane ze stali nierdzewnej beda odizolowane od
innych metali podktadkami z neoprenu.

Elementy bedy dostarczone na budowe w opakowaniach zabezpieczajacych przed
uszkodzaniem | zabrudzenierm. Ostony zostana zdjgte dopiero po zakodiczeniu budowy.
W przypadku zniszczenia opakowad przy montazu tub ich rozerwania, zostang one
natychmiast naprawione. _

Na panelach nalezy umiescic ptyty z weliy mineralne; wg Dokumentacji technicznej.
Przestrzen pomiedzy sciang i czescig nieruchoma ckiadziny ptytowej nalezy wypetnié
ptyta z welny mineralnej, w przypadku perforacii ostoni¢ tkaning zabezpieczajaca.
Nalezy zachowaé odlegtoé¢ 20 mm miadzy panelami i sciang..

Dopuszczaine odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oktadziny nie wieksze niz 2 mm

na diugosci taty dwumetrowej. .
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5.5 Wykonywanie cktadzin sufitowych z blachy ze stali wegiowej
oksydowanej
Do wykonania sufitéw mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu robdt budowlanych
wykoniczenia Scian i podiozy oraz montazu drzwi i okien.
Prace nalezy wykonywaé w temp. + 10 st C - + 30 st C oraz przy wilgotnosci
- powietrza od 40% do 70%.
Krawgdzie elementdéw wykonane z blachy gr. 5 mm mocowanej srubami ( w licu lub
wystajacymi) bezposrednio do kenstrukgji nosnej zostang zaokraglone do srednicy 2
mm | wypolerowane przed oksydowaniem.
Oksydowanie stali bedzie realizowane przez poddanie jej na dziatanie wody i powietrza
na okres okoto 30 dni, do momentu pokrycia powierzchni warstwa rdzy, Nastepnie,
aby zatrzymad¢ dalszy proces utleniania i utrwali¢ rdze 'na powierzchni nalezy pokry¢ ja
produktem typu Rustop Iub lakierem bezbarwnym naktadanym proszkowo.
Wszystkie elementy ze stali oksydowanej beda mocowane przy pomocy Srub réwniez
oksydowanych.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oktadziny nie wieksze niz 2 mm
na diugosci taty dwumetrowej.
6. Kontrola jakosci. _
. Przy odbiorze ckladzin nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie zgodnasci
materiatdw z zamowieniem. Préby doraznej przez ogledziny i mierzenie: .

- wymiardw i ksztatu

- wygigdu powierzcihni;
- Dopuszczalne odchytki wymiardw dla sufitdw WYNQ0sz
odchylenia powierzchni piyt od piaszczyzny projektowanej nie wiecej niz 1 mm/m,
7. Odhidr robdt. ‘
Podstawe do odbioru robdt wykofczeniowych powinny stariowié nastepujace
dokumenty: |
a} dekumentacja techniczna,
b) dziennik budowy, _ o ‘
¢) zaswiadczenia o jako$ci materiatéw | wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokéty odbioru poszczegdinych etapéw robét zanikajacych,
e) e) protokoty odbioru materiatdw | wyrobéw, ,
f) ) wyniki badan laboratoryjnych, jedli takie byly zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadiu, gdy byly wykonywane przed odbiorem

budynku.



7.1. Odbior podioza

Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt
oktadzinowychiPodtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
5.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczyscic i zmy< woda,

7.2. Odbiér sufitow podwieszonych

Badanie materiatu sufitowego nalezy przeprowadzic bezposrednio na podstawie
zaswiadczen o jakosci | zapiséw w dzienniku budowy. Bezposrednio nalezy sprawdzié
dobdr kolorystyczny I brak rys lub odpryskow.

Badanie gotowego sufitu powinno polegaé na sprawdzeniu:

Prawidiowosci wykonania konstrukcji sufitu Rownosci i praskosci powierzchni
Dopuszczalne odchylenia powierzchni oktadziny od piaszczyzny nie wigksze niz 2 mm
na diugosci taty dwumetrowej.

8. Przepisy zwiazane.

"Warunki techniczne wykonania-i.odbjoru robét'budowlano~mohtaiowych"
Oswiadczenie o zgodnosci z PN.. -

PN - EN 128556:2002 Plyty gipsowa..

PN - B - 19402: 1996 Plyty gipsowe Scienne.

PN - B - 30042: 1997 Spoiwa gipsowe. .

PN - B - 79405: 1997 Plyty gipsowo-kartonowe.
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1. Wstep

Przedmiot specyfikacji

- Przedmiotem tej -czesci specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonywania
I odbioru wszystkich drzwiw Zespote Plywalni przy Al. Zygmuntowskich w Lublinie, za
wyjatkiem drzwi bedacych czescig przeszklen o konstrukcji aluminiowej oraz bez
stalowych elementéw przesuwnych,

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako czes¢ dokumentacii przetargowej oraz pizy zlecaniu i
realizacji robdt okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robdt objetych specyfikacig

Robety, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie montazu drzwi wraz z elementami towarzyszgcymi.

W sktad tych robdét wehodzi wykonanie: ' |

drzwi drewnianych i z materiatdw drewnopochodnych; drzwi z profili aluminiowych
przeszklonych;

drzwi przeciwpozarowych o konstrukcji stalowej; drzwi ozdobnych wykoniczenych
blacha oksydowana; ‘ .

drzwi ozdobnych wykoriczonych biacharze stali nierdzewnej;

drzwi szklanych (rnontowanych.bez odcieznic i profili obwiedniowych); bramy

wjazdowej do roztadowani.

Okresienia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyiikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i

okresleniami podanymi w czasci dotyezgcaj zatozen ogblnych specyfikacii.

Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedziainy za wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg
projektows. specyfikacja. poleceniami Nadzeru Inwestorskiego. i Autorskiego, zgodnie z
art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane. |
Bezwzglednie nalezy zachowaé minimalng szeroko$¢ netto drzwi pc otwarciu zgodnie z
wykazem drzwi i opisem na rysunkach (np. 800 mm, 900 mm itd.).

Szerokosc otworéw w Swietle murdw nale2y dostosowad do szerokoéci aécieznic,
roznych dla poszczegdlnych producentdw. Na rzutach podano szerokoéci otwordw w
murze powiekszone o 7¢ mm z kazdej strony. Wyrmiar 70 mm przyjeto z

uwzglednieniem grubosci oscisznicy 50-65 mm i luzu montazowego 5-20 mm.

-
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W przypadku wybrania drzwi o szerszych oscieznicach (np. dla niektérych
producentéw drzwi ppoz.) nalezy cdpowiednio wykona¢ szersze otwory w Scianach
stanu surowego (zelbetowych i murowanych).

Wykonawca zobowigzany jest do inwentaryzacji otwordw stanu istniejgcego z
odpowiednig doktadnoscig. Odpowiedziainosé w tym zakresie spada wytacznie na
Wykonawce.

Wykonawca musi przedstawic rysunki drzwi w skali 1: 10 przed brzystapieniem
do realizacji zamdwienia i w skali 1:1 przekroje profili w przypadku drzwi z profili
aluminiowych.

Pisemna aprobata tych rysunkéw nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnoéci
Za parametry techniczne i wiadciwoéé¢ rozwigzar. Aprobata architekta dotyczy tylko
estetyki i zasady dzialania elementéw:

Wszystkie czedci musza byé dokiadnie spasowane..

Spawy i spoiny widecznych elementéw musza by¢ szlifowane i polerowane.

2. Materialy

Stolarkg i slusarke drzwiowg nalezy wbudowaé kompletnie wykoriczong wraz z
okuciami i powtokami malarskimi. a

Szczegblowe specyfikacje kazdego typu drzwi zawarto w kartach z numeracja
odpowiadajaca oznaczeniom drzwi na rzutach

Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny mieé aktualne
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac. certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnodc;..

2.1, Oscieznice

W wigkszosci drzwi.zaprojektowano oscieznice metalowe, lakierowane proszkowo
{poza drzwiami z profili- aluminiowych). Wszystkie oécieznice powinny by¢ dostosowane
do grubodci ciany (z wyjatkiem Scian szerokodci 30 cm i grubszych).

Przed zamdwieniem odcieznic nalezy sprawdzi¢ grubo$é kazdej sciany wraz z
docelowym wykoriczeniem, z--:uﬁazglednieniem tynkodw, oktadzin, paneli drewnianych.
2.2. Elementy wyposazenia dirzwi -

Okucia bu'dowla_neA i .

Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
taczgce, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

Okucia pewinny odpowiadad wymaganiom norm panstwowyth, a w przypadku braku

takich norm -wymaganiom okreslonym w dwiadectwie IT8 dopuszczajacym do
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stosowania wyrobu stolarki budowianej Wyposazonego w okuc;e na ktore nie zostata
ustanowiona norma. _

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich Zamocowaniem, pokryé
minig o%ow:ana_ lub farba ftalowa. chromianowq przeciwrdzewna.

Zamki ‘

We wszystkich drzwiach do pomieszczen blurowych sedziow, gabinetéw lekarskich,
pomieszczenia kontroli antydopingowej, szatni, kloskow magdazynow, lokali
komercyjnych zamontowane zostang atestowane zamki w kiasie dostepu C zgodnie z
norma PN-88/8094399, PN 73/8-944441 otwierane k!uczem w systemie "master key".
Zamki musza speinia¢ rowniez najwyzsze wyrhagania instytucji ubezpieczeniowych.
W pozostatych drzwiach dopuszcza sie zamontowame zamkoéw wielozapadkowych bez
atestow. _ o _

W kabinach wc i {azienkach trenerdw nalezy zamorltowaé wiidady z zamkiem
tazienkowym, zamykane obrotowq gatka ze stali nierdzewnej matoweJ Uak klamka).
Zamek wpuszczany. Wkiadka z mozliwescig zamkniecia od érodka i otworzenia od
zewngtrz w sytuacji awaryjnej. '

Wszystkie pomieszczenia wyposazone beda w-system sygnalizacji w}amanra i napadu
wraz z systemem:kontroli dostepu. -

Klucze ‘ , = DL SRR
Wykonawca zobowiqzany'jest,.przekazaé 4 kompiety kiuczy do wszystkich zamkow,
wraz z kluczem "matka’ i kartami umozliwiajgcymi ich péznieisze kopiowanie.
Wszystkie klucze powinny:mie¢ dofaczone trwafe,bre!oczklr.ze.staii»nierdzewnej z
numerami. pomieszczen i logo Hali, Sportowej. o , . '
Wykonawcam,uasu_paekazan,i;ar,orbiektu%ebewri;azaﬂyﬁestvstr:zetwszystkich kiuczy

oraz dostarczy¢ pisemne-o$wiadczenie, iz nie zostaty skopiowane.

W przypadku_zagubieniark[_ucza Wykonawea musi wymienic zamek lub wkiad tub na
nowy. Niektdre grupy pomieszezen powinny mieé zamontowane zamki leoz'fiwiajqce
otwarcie jednym kluczem (np. pomieszczenia porzadkowe, pomieszczenia rozdzielni
elektrycznych). I

Nalezy przewidziec gradacje dostepnoéci pomieszezen wraz z odpowiednia konfiguracjg
zamkow. Gradacja dostepnosch pomieszczert.bedzie.wymagata uzgodnienia z
Inwestorem lub Uzytkownikiem. Samozamykacze

Czesc drzwi (zgodnie z zapisami w. kartach) nalezy wyposazy¢ w samozamykacze. W

szczegdlnosci:
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Drzwi do pomieszczen szatni iawodnikéw W czesci W wymagaja zastosowania -
samozamykaczy i systemu uszczelnien, ze wzgledu na wymagania Obrony Cywilnej.
Dia drzwi o kwahfkaql ogniowej wymagane sg samozamykacze dolne, wbudowane w
posadzke.

Drzwi dymoszczeine na drogach ewakuacyjnych powinny zosta¢ wyposazone w
instalacje, ktora w przypadku. alarmu, zwalnia zaczep elektromagnetyczny,
pozostawiajac drzwi zamkniete na czas alarmu

Urzadzenla "antypanik”

W drzwiach na drogach ewakuacyjnych, np. przy wyjsciach z hali (poz:om 0,00), w
drzwiach zewnetrznych. nalezy zamontowacd poziome belki zwalniajace pod naciskiem
zaczep zamka. Urzqdéeme musi posiadac. odpowiednie atesty. .

Zawiasy _ ‘ Cotel : ,

Wg wykazu drzwi. W drzwiach cigzkich 4 zawiasy na skrzydlo. W drzwiach.
eksponowanych zawiasy ze stali nierdzewnej’.‘Uszczél.k-i‘ .

Uszczelki powinny by¢ montowane-na calym obwodzie drzwi. - S

Wymagana jest minifnum 5 letnia gwéra_ncja-producenta na trwatosc uszczelek.
Odboje |

Wszystkie drzwi wewnetrzne- nalezy wyposazyc w odboje kauczukowe z- trzplenlem ze
stali nierdzewnej, montowane w podiodze lub w écianie. :

Okna okragte (tzw."bulaje”) , . .

W drzwiach w korytarzu poinocnym na parterze i w drzwiach do salki fitnesu: okragle
oklenka o srednicy brutto 500 mm; Szklenie P4, Obramienia okien ze- stal!
merdzewnej L :

Tablice mformacyjneprzy drzwiach ..

Przy ka:’zdych drzwiach na s’cianie tabliczka ze szkta klejonego o.wymiarach 30x30 cm
na érubach i tulejach dystansowych ze stali nle rdzewnej w odstepie od gciany 2 cm;
krawedzie szkta zeszlifowane pod katem.45 stopni;.na tabliczce (od tytu) folia matowa
Z numerem pokoju | ew. innymi infermacjami. Ilos¢ znakéw, wysokosé liter do
uzgodnienia z NA i Uzytkownikiem.

2.3. Wymagania szczegélowe dia wybranych drzwi

Drzwi do pomieszczen biurowych {petne)

Drzwi petne, skrzydio o konstrukcii z ramy drewnianej, wzmocnione krawedzie z
drewna twardego z przylga, poszycie z wykoriczeniem z paneli jak na $cianie obok;
drzwi-z progiem automatyczaym, wkiad diwigkochtonny (RwP = 42 dB), uszczelka w

przyldze, oscieznica drewniana do montasu w murze fub sciance gipsowej, listwag
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maskUcha_ 80 mm, OkUClamJ 0 debrej jakosci, Lr‘rqd enia samozamykajgce np. firmy
Wirus.

Drzwi do pomieszczen biurowych {szkiane) - |

Drzwi szklane, bezramowe; system mocowania punktowego szkio hartowane
czesciowo zmatowione gr. 12 mm szklo matowe ew. zdobione w formy geometryczne
-pasy poziome 10 mm w rozstawie co 60 mm na matowym tle. Zamki wpuszczane w
podtoge. o

Drzwi do pomieszczen technicznyéh

Wszystkie drzwi do pomieszczen technicznych wyposazone bedg w oscieznice
drzwiowe posiadajace osteny przeciwuderzeniowe. Drzwi do pomieszczen.o kwalifikacj
ogniowej wyposaZone beda w samozamykacze doine, wbudowane w posadzke, dobd6r
typéw i ich parametréw- wediug dyspezycji NA.

Drzwi do pomieszczen natryskéw i wc przy szatmach zawodnikow:

odporne na wilgo¢, skrzyd%o o konstrukcji z ramy z: alumlnfum ze szkleniem ze szkia
bezpiecznego- matowego (foha matowa pomiedzy dwoma warstwami szkta min 3 mm
wzmocnione krawedzie z przylgaJ uszczelka w przyldze, okucia o dobrej jakosci,
urzadzenia samozamykajaee; .-

Drzwi do pomieszezed szatni, pam..sanitarnych w tym dla 0séb - -
niepelnosprawnych | PR S T o

peine, o pedwyzszonej odpomosc: na wdgoc, skrzydto wzmocnione, kraWQlee z
przylga, wkiad dzwiekochtonny (RwpP = 42 dB), uszczelka w przyldze, okucia o dobrej
jakosci, urzadzenia samozamykajgce; cokdt ze stali nierdzewnej odporny na uderzenia
wozkiem.

Drzwi zewnetrzne _ _ L .

Drzwi wejsciowe do haliu gtéwnego;.drzwi w wvijsciach na. poziomie 3,40 .m): drzwi ze
szkieniem; z automatycznym otwieraniem typu "antypanik”, o konstrukcji lekkiej ze
stali nierdz-ewnejf_ Drzwi zostang podtaczone do systemu-urzgdzen zabezpieczajacych
oraz systemu. wykrywania pozaru, zasilane beda z gtéwnego wigcznika pradu.

Brama wjazdowa L et .

Roztadownia zamykana. bedzje za pomocg bramy segmentowe] zasilanej pradem z
sekcjami chowanymi.w rownoiegfych prowadnicach pod sufitem. System sterowania
brama bedzie pod kontrolg wartownikow, moze odbywac sie za pomocg zdalnego
sterownia pilotem ( impuls radiowy otwiera i zamyka brame), ew. sterowanie pilotem
na podczerwien { do- decyzji Zamawiajgcego w-NA). Ze wzgleddw na droge ewakuacji

brama musi byé¢ wyposazona W urzadzenie zabezpieczajace, zasilane z gtéwnego
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‘wiqcznika pradu, ktéry w czasle alarmu poZzarowego otwiera brame. Od srodka
zamontowany zostanje przycisk ewakuacyjny otwarcia drzwi (przycisk monitorowany).
W razie awarii powinna by¢ mozliwosé OtWai‘Cla bramy recznie (np. za pomocg korbki).
2.4. Wymagania dla materialéw

2.4.1. Stolarka drzwiowa. Drewno L

Do produkciji stolarki budowlanej powinna by¢ ‘stosowana tarcica iglasta oraz
po%fabrykaty tarte odpow1ada1qce normom panstwowym

Wilgotnosc bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawierad sie w
granicach 10-16%. Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki drzwiowej nie
powinny by wigksze niz podano ponizej: - . .

Wymiaryzewné;trzne - dopds-zczalna odchytka  mmna i m

Roznica diugodci przekatnych - dopuszczalna odchytka 1 mm na 1 m Gruboéd skrzydta
- dopuszczaina odchy%ka 1Imm.

Srodki do 1mpregnowanla.wyl_‘obow stolarskich.

Elementy stolarki budowlanej_ powinny by¢ zabezpieczone przed. korozjg biologiczna.
-Nalezy impregnowad: ' :

elementy drzwi,

powierzchnie stykajgce sie z'e,‘s'c-ianam‘i osciezmic. . _
Doboru srodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé zgodnie z wytycznynii stosowania
Srodkéw ochrony drewna podanymi w-$wiadectwach 7B . '

Srodki stosowane do ochrony drevyna__._wrsto}atc_e;_b.udow_lanej nie moga zawierac
sktadnikéw. szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opinie Parfstwowego
Zaktadu Higieny. .

Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych
elementdw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - nie nalezy stosowaé do zabezpieczania powierzchni elementéw od
strony pomieszczenia. ) _

Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich. o : S

Do gruntowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowac pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania. .. : ‘

Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podaé rodzaj srodka
uzytego do gruntowania.

Farby i lakiery do malowania stolarki. budowlanej .-

Do malowania. wyrobdéw stolarki- budowlanej nalezy stosowadé:

do elementow Konfekcjonowanych nalezy stoscwadé zestaw farb. chemoutwardzainych
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szybkoschnacych wg BN- ?1/6113 46 , :
do elementéw pozostatych farby ftalowe podk%adowe wg. BN-79/6113-67 oraz farby
ftafowe ogoéinego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe
ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38,

2.4.2. Slusarka stalowa

Wbudowac nalezy slusarke kompletme wykonczonq wraz z okuciami, uszczelkami i,
powtokami antykorozy}nym: _

Na elementy $lusarki stosowad rcszta%“owmkl stalowe ze stalj St3SX wg PN-88/H-
84020. Potgczenia elementdéw wykonywac jako spawane, nitowane Iub skrecane na
sruby. o '

Dopuszczaine btedy wykonania elementéw powinny. odpowiadad wymaganiom normy
PN-80IM-02138. : . :

Powierzchnie elementéw nalezy pokryc farbami ftalowymi.

Powloki maiarsk.e powinny by¢ jednolite, bez wrdocznych poprawek, sladdéw pedzla,
rys i odpryskow i spetniac wymagama podane: dia robdt malarskich, _

Do konstrukeji stalowych. nalezy stosowad wyroby walcowane gotowe ze stali klasy I w
gatunkach StBS St3SX; 5t358Y wg PN-88/G- -84020 (patrz. SST B.07.00.00).

2.4.3, Slusarka aiummmwa G ' '

Wbudowa¢ nalezy siusarke kompletn e wykoriczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powiokami. anodowymi. Na eiementy slusarki nalezy stosowacd. kszta’rtowmk: ze stopow
aluminium PA3 wg PN-84IH-93669. _

Potgczenia elementéw wykonywaé jako spawane (druty:do spawania PA3) , nitowane
lub skrgcane na $ruby. e , .

Dopuszczaine bledy wykonania elementdw bqw—inn,y- odpowiadac wymaganiom normy
PN-80/M-02138. L : : : _.

Powierzchnje elementéw nalezy pokryc: anodowq Powtokg tlenkowa_ typu Al/An15u wg.
PN-80/H-97023. T L

2.4.4, Uszczelki _ _ o .

Uszczelki i przekiadki powinny odpowiadad nastepUquym wymagamom twardosé
Shor'a min. 35-40° :

wytrzymatosc na rozcigganie ok. 8.5 MPa :

odpornos¢ na temperature od -36 do + 80°C

palnosc - nie powinny rozprzestrzeniac-ognia - . -

nasigkiiwosc - .nie nasigkliwe

trwateseé min. 20 lat
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2.4.5. Szkio

Do szkienia nalezy stosowaé szkio zgodme z wymaganram! zawartyml w kartach
dotyczacych poszczegdlnych drzwi,

2.4.6. Wymagania dotyczace izolacyjnosci cieplnej i akustycznej
Wspatczynnik przenikania ciepta "U" oraz klasa izolacyjnosci akustycznej zawarto w
kartach dotyczacych poszczegolnych drzwi.

3. Sprzqt. :

Roboty mozna wykonad przy uzyciu dowo!nego sprzetu.

Odkurzanle powierzchni ($cian i posadzek) po zakonczeniu | prac nalezy wykonywad
przy pomocy odkurzacza przemystowego.

4. Transport i skiadowanie elementéw _ ,

Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysyiki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do
wyrobu (klamki, zamki; odboje itp. ) nalezy. przechowywac i transportowac w
odrebnych opakowaniach. .

Elementy do transportu nalezy zabezpieczyc’ przed uszkodzeniem przez ocdpowiednie
opakowanie. Zabezpieczone przed-uszkodzeniem elementy nalezy przewozié¢ w miare
mozliwosci przy uzyciu jednostek. kOntenerowy_ch,. '

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez NA i NI, oraz zabezpieczone przed-uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznosci. _

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknjetych, suchych i
przewmwnych zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

POC”’OQI W pomieszczeniu magazynowym powirny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy ukfadaé w jednej lub kitku-warstwach w odleglosci nie mniejszej niz 1
m od czynnych urzadzer. grzejnych i zahezpieczyé przed uszkodzenlem

5. Wykonanie robot

Przygotowanie osciezy o _

Przed osadzeniem. o$cieznicy nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonania oscieza, do
ktoérego ma przylegad odcieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenia powierzchnj oscieza, oscieze nalezy naprawié i oczyscic.
Zaleca sie zamontowanie odpowiednich zabezgieczeri krawedzi narazonych na
uszkodzenia i powierzchni w czasie prac malarskich lub tynkarskich,

Montaz oscieznic
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W Wiekszos’ci drzwi zaprojektowano oscieznice stalowe, lakierowane proszkowo (poza
drzwiami z profili aluminiowych). Wszystkie oécieznice powinny by¢ dostosowane do
grubosci sciany (z wyjatkiem $cian szerckosci 30 cm i grubszych).
Przed zamownenlem oscieznic naiezy sprawdz:c grubosc kazdej $ciany wraz z .
docelowym wykoriczeniem, z uwzglednieniem tynkoéw, ok%adzm paneli drewnianych.
Oscieznice drzwi wykanczanych panelami drewnianymi (na arenie gtéwnej) nalezy
montowac tak aby docelowo drzwi licem zréwnane byly z licem paneli drewnianych na
sa_saadu;qce_] z drzwiami $cianie. Moment montazu- 'drzwi pozostawia sie do decyzji
Wykonawcy. .
Zaieéa sie zamontowanie-oécieznic przed montazem.oktadzin na $cianach.
Oscieznice nalezy zamocowac. kotwigc po obwodzie kotkami rozporowymi odpornymi
na koroz;e, w.punktach rozmieszezonych.w- osciezu-zgodnie z nastepujacymi
wymaganiami: o : Ll : .

o drzwi o szerokogci do. 156 cm - po 2. punkty w nadprozu i progu oraz po 4 w

elementach pionowych;. .
o .drzwn 0 szerokosci do 200 em - -po 3 punkty w nadprozu iproguoraz po4w - |
| elementach pionowych; - R .
. ..d_l'ZWI 0 szerokosci do 200 ¢cm - po 4 punkty w nadprozu i progu orazpo4dw
elementach pionowych.. ‘ S _

Doktadnos¢ wykonania osciezy: powinna- odeWIadac wymogom dla robdtmurowych
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed-korozjg od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem lzolacy}nym dopuszczonym
do tego celu swiadectwem ITB. _ _ _
Drzwi i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Przed trwatym zamocowaniem nafezy sprawdzi¢ ustawienie oécieznic w pionie i
poziomie; w wypadku drzwn przesuwnych bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie na
prowadnicach. . S ,
Po zmontowaniu drzwi nalezy doktadnie zamknac i sprawdzié luzy.,
Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementéw stolarskich i slusarsklch

o quy migdzy skrzydtami drzwi - 2 mm .

* luzy miedzy miedzy skrzydiami a osc1e2nicq,—_1 mm
U__stawienie-d:zwihaleiy sprawdzic w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 2 mm na wysokosci drzwi.
Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od 1 mm na 1 m diugosci

przekatnej.
155 -



U

Osadzanie i uszczelnienie oécieznic drewi zewnefrznych_
W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach Jub

listwach. Elementy kotwiace osadzi¢ w osciezach.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonad kitem trwa!e plastycznym lub pianka, a szczeline

-przekryc listwa.

Drzwi zewnetrzne nalezy uszczelnié pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy os'ciezem a oscieznicg materia}em izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac do tego celu
materiatdéw wydzielajacych zwigzki chem:czne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy :dord_adnle wyregulowac i zamknagé.
Montaz skrzydet drzwiowych - S
W przypadku zamontowania skrzydet.przed zakoriczeniem prac wykonczeniowych i
wyposazeniowych Wykonawca i podwykenawcy (np. prac malarskich) odpowiadaija za
ewentuaine uszkodzenia powierzchni skrzydet, klamek i oscieznic.
Drzwi uszkodzone iub zabrudzone w.sposéb.trwaty bedg wymagaly wymiany.
Skrzydia drzwiowe, oscieznice powinny miec 'usuniete wszystkie, w tym drobne wady
pow1er2chnlowe np. pekniecia, wyrwy
Powtoki malarskie’ _ o
Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkadzer. _ . _
Barwa powtoki powinna. byé jednolita, bez widocznych 'poprawek, $ladéw pedzla, rysi
odpryskow. Wykonane powtoki nie powinny wydzielac nieprzyjemnego zapachu 1
zawierac substancji szkodliwych dla zdrowia,
6. Kontrola jakosci C AR, s
Zasady kontroli jakosci pewinny by¢ zgadne z wymogami PN-88B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-721B-1 0180.dla robé.t-szkiarskich. ,
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej whudowaniem musi uzyskaé
akceptacje NI i NA po sprawdzeniu zgodnosci elementéw z wczesniej zaakceptowanymi
prébkami i prototypami z-uwzglednieniem uzgodnionych na ich podstawie zmian.
Odbiér elementéw oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwiardza NI wpisem do dziennika budowy.
Ocena jakosci gotowych do wbudowania drzwi powinna obejmowac sprawdzenie:

o zgodnosci wymiardow i zgodnos’;éi z projektem;

e jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, jakogci

materiatow z ktérych zostaly. wykonane drzwi; ..

e jakosci powtok malarskich; .-
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* Jjakosci powlok an'tykorozyjnyéh ; |

e jakosci spoin, otwordw na Sruby, okug;

» wykonczenia i wyréwnania krawedzi; zgodnosci z atestem wytwérni,

. prawid%owos’ci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

* dziatania skrzydet i elementow ruchomych oku¢ oraz ich funkcjonowania,
Badanie materiatéw naiezy przeprowadza.. na podstawie zalgczonych zaswiadczeri o
jakosci wystawionych przez produrene.a s;w;erdzajqcych zgodnosc z wymaganiami
dokumentacji | normami paristwowymi, 7
Z przeprowadzonych badari nalezy sporzadzic brotokéi odbioru. Badanie jakodci
wbudowania powinno ebejmowaé sprawdzenie
stanu i wygladu elementéw pod.wzgledem réwnosdci, pionowosci i spoz:omowanla
rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,.uszezelnienia pomiedzy elementami a
osciezami, dziatania skrzydet i elementow ruc"romvch okuc¢ oraz ich funkcjonowania,
stanu i wyglqdu wbudowanych elementéw oraz ICh ‘zgodnosci z dokumentacja.
Roboty podlegaja odbiorowi przez NI-i NA przy udzaale przedstawicieli Wykonawcy.

7. Odbiér robét - - T e e :

Wszystkie roboty pod'egaja zasadom: cdbioru robot zanikajgcych.

Qdbiér obejmuje wszystk:e_t:odza;eadrzwwmaz z elementami-towarzyszacymi podane
w punkcie 2, oraz czynnos',ci:»wyszczegéiniohéw punkcie 5. ‘

Odbiér materiatéw i robc')tpoWinien.;obejmowaé-zgodnos'ci‘z dokumentacjajﬁprojektowq
oraz sprawdzenie whasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytworcy. , . : .

W przypadku zastrzezer: co do zgodnosci-materiatu z zadwiadczeniem o jakodci
wystawionym przez producenta - po.Winien_ byt on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktdrych wiagciwodci nie
odpowiadajq wymaganiom tech n]cZnym-'.:f- _

Nie nalezy stosowac rownies materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). . . . e e . R

Wyniki odbioréw materiatéw i-wyrobdw powinny. hyé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy. Kontrole i odbjér: nalezy przeprowadzi¢ komisyjnie przy udziale
przedstawicieli Inwestora | Wykonawcy (w tym podwykonawcow podtozy, posadzek i
okfadzin sciennych). .

Odbiér powinien obejmowaé: - . : L , _

sprawdzenie wygladu- zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowg

stanu i wygladuy elementow. pod wzgledem réwnosd, pionowosci i spoziomowania,
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rozmieszczenia miejsc i sposdbﬁ rﬁ.dr':o;nféhia"

uszczelnienia pomigdzy elementaml a osmezaml‘

dziatania skrzydel i elementow ruchomvch .oku¢ oraz ich funkc;onowama stanu i
wygladu wbudowanych elementow oraz ich zgodnosc: z dokumentaqq sprawdzenle
prawidtowosci uksztatrowania powierzchni

sprawdzenie prawidtowoséci wykonanla stykow materla%ow badania prostoliniowogci
nalezy wykonac za poimocyg nac:agmegtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1
mm, a szerokosci spoin - za pomocg s_zczefmomnerza lub suwmiarki.

2.Przepisy i normy 2wiqza_ne 4 przedmiotem specyfikacji

PN-B—91000*-1996 Stolarka 'budowlar*a‘ -Okna I drzwi - Terminologia

PN-88/B-1 0085. Stolarka- budowlana Okna i drzwi. ‘'Wymagania i badania.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi-- Pakowame przechowywanie | transport
PN-B-10087:1996 Okna i drzwi drewniane - Zlacza klinowe - Wymagania i badania
PN-88/B-10085- ‘Okna i drzwi z drewna, mater:a}ow drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych -Wymagania i badania . . _ . L o

PN-EN 12207:2001 Okna | drzwi = Przepuszczalno$d pawietrza --Klasyfikacja -

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi - Przepuszczainosé powietrza - Metoda badania

PN-EN 12208:2001 Okna i-drzwi -:Wodoszczelnodé - Klasyfikacia

PN-EN 1027:2001 Okna. i drzwi --Wpdoszczeinoéé - Metoda badania

PN-89/B-91003 .Drzwi - Zasady ustalania. wymiardw skoordynowanych modularnie PN-
EN 12046-2:2001 Sily operacyjne - Metoda badaniaz - Czedé 2: Drzwi

PN-EN 1192:2001 Drzwi —;Klas_yﬁkacja wymagan wytrzymatosdciowych

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe - Ozpaczanie.odpornoéci na uderzenie ciatern
twardymprostokatnosci- - '

PN-EN-12219:2002 Drzwi - Wplyw kiimatu - Wymagania.i klasyfikacja

PN-EN 1121_:20__01.Drzwi, - Zachowanie sie pomiedzy -dwoma réznymi kiimatami -
Metoda badania _ T L .

PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe - Gkredlenie zachowania sie pod wplywem zmian
wilgotnosci w kolejnych je_dnqr.odn-ych..klimatach; S B .

PN-EN 1529:2001 Skrzych‘é drzwiowe - Wysokn$é, szerokogd, grubosc i prostokatnosd -
Klasy tolerangji. _ v ¥ ‘ ‘

PN-EN 1530:2001 Skrzydfa drzwmwe P%askosc ogoina i miejscowa - Klasy tolerancji
PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalnosc powietrza - Metoda badania

PN-EN 1027:2001 Okna.i drzwi - - Wodeszczeinpsc - Metoda badania-

PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi ~ Badanie sztywnaosci skrzydet drzwiowych przez



wielokrotne wichrowanie = R _ |

PN-EN 1634-1 :2002 Badania odpornoéci ogniowej zestawow drzwiowych i ;‘ialuzjowych
- Czes¢ 1: |

Drzwi i Zzaluzje przeciwpozarowe

PN-EN 1634-3:2002 Badania odpornascn ocgnioewej zesfawow drzwiowych i zaluzjowych
- Czesé 3: o

Sprawdzanie dyfnoszczelnds'cf drzwi i Zzaluzji

PNHEN 947:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe
PN-EN 948:2_00_07Drzwi- rozwi_erahe - Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne
PN-EN 1191 :2002 Okna f,drzwi ~ Odpornosc na wielokrotne otwieranie i zamykanie -
Metoda badania . . ... Y : o . '

PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi - Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez
wielokrotne wichrowanie - .. -

PN-89/B-06085 Drzwi - Metody badan: odpornosci na w%amame Obcrqzema statyczne
prostopadie i rowno!eg%e do pfaszczyzny skrzydia _

PN-68/M- 78010Transport_wewn¢trzny - Drogi i otwory drzwiowe - Wytytzne
projektowania e e .

PN-B-1 0201: 1998 Stolarka budowlana - Dizwi drew"riane'!istwowe wewnetrzne
PN-B-10221 11998 Stolarka budow[ana -Naswietla drewniane wewnetrzne
PN-82/B-92010 Elementy i segmenty $cienne metalowe - Drzwi | wrota - Wymfary
modularne e oo CT e A

PN-89/B-91 003 Drzwi - Zasady ustalania wymiarow skobrdynowanych modularnie
PN-82/B-92010 Elementy i segmenty écienne metalowe - Drzwi i wrota - Wymiary
modularne o -

PN-90/B-92210 Elementy i segmenty sc1enne alum:ntowe Drzwi | segmenty z
drzwiami - szklone,

klasy O 1 OT - Ogdlne wymagania.i badania . . - R .

PN-90/B-92270 Elementy i segmenty $Scienne, metalowe ~ Drzwi o zwiekszonej
odpornosci na wlamanie - klasy C - Wymagania i badania uzupetniajgce
PN-90/B-92270 Elementy | segmenty $cienne metalowe - Drzwi o zwiekszonej
odpornosci na wlamanie - klasy C - Wyrnaga,hi—a'i.b'adani_a uzupeiniajgce
PN-86/B-06076 Drzwi drewniane - Metoda badania odpornosci na obcigzenia udarowe
PN-87/B-06077 Drzwi drewniane - Metoda badania odpornosci na obcigzenia statyczne
dziatajgce prostopadie do ptaszezyzny skizydia

PN-88/B-06079 Drzwi drewniane - Metoda badania odpornosci na wstrzasy
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PN-89/B-06085 Drzwi - Metody badan odpomosa na wtamanie - Obcigzenia statyczne
prostopad%e i rownoleg}e do p%aszczyzny skrzydta ,
PN/B-02100 z 1952 Skrzydia i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe - Okreélenia
PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe - Wysokoé_é, szerokosc, grubosc i prostokatnodé -

Klasy toleranc;i

" PN-EN 1530:2001 Skrzyd%a drzwnowe Pkaskosc ogolna I miejscowa - Klasy tolerancy

PN-EN 1634 1 :2002 Badania odpornosci ogniowej zestawdw drzwiowych i zaluzgowych
- Czesé 1

Drzwi i zaluzje przeciwpozarowe _

PN-EN 1634-3:2002-Badania odpornosci-ogniowej zestawéw drzwiowych i zaluzjowych
- Czesc 3: | C .

Sprawdzanie dymoszczelnosci drzwi i zaluzji, .- R o

PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe - Okredienie zachowania sle pod wptywem zmian
wilgotnosci w kolejn\}ch jednorodnych klimatach _ _

PN-EN 950:2000 Skrzyd%a drzwiowe:~ Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatemn
twardym e e SRS y

PN-EN 951 :2000 Skrzyd%a drzwiowe - Metoda pomiaru wysokosci, szerokoéci,
grubosca i prostokaj:noscr | 7

PN-EN 952:2000 Skrzydia drzwiowe -:Ptaskosc ogéina i miejscowa - Metoda pomiaru
PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie cdpornoscl na obcigzenie pionowe
PN~EN 948:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne
PN-EN 949:2000.0Okna ir;s"ciany ostonowe; drzwi;.zastony i zaluzje - Oznaczanie
odpornosci drzwi na'ude‘rzeme ciatem miekkim i ciezkim

PN—721B—10180.R0b0ty szklarskie: Warunki i badania techniczne przy odbiorze. PN-
?8_/B-—*13050.Szk1‘o piaskie walcowane ,

PN-75/B-94000.0kucia budowlane. Podziaf. - - - ..

PN-75/B~96000.Tarcica iglasta.

BN-70/B-5028-22. Gwozdzie stolarskie., Wymiary.

BN-75/6753-02. Kit budowlany trwale plastyczny,. .

BN-79/7150-02. Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanle i transport
BN-67/6118-25 Pokosty sztuezne i syntetyczne.

BN-8216118-32 Pokost: Iniany. - SRS

BN-70/6113-67 Farby olejne do gruntowania ogdinego stosowania.
BN-70/6113-44 Farby olejne.i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzaine na stolarke budowlanag.
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BN- 79/6115 38 :malle oIeJno zyw;czne i ftaiowe ogolnego stosowama.
PN-B0/M-02138 Tolerancje ksztaftu i po%czerua Wartosci,

PN-87/B- 06200 Konstrukqe stalowe budowi,ane. Wymagania i badania.
PN—88/H-84020 Stal niestop'owa konstrt.kcyjha og'élnego przeznaczenia. Gatunki PN-
91/M- 69430Eiektrody stalowe otu!one do spawanla i napawama Ogdlne badania i
wymagania.

PN-?S/M-SQ?OSSpawafnictwo. Wady ztaczy spawanych. Naz'wy i okresienia.
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 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
 SST. 45.42.11.60-3

- BALUSTRADY WEWNETRZNE
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét
budowlanych przy realizacji zadania: Zespotu Ptywalni przy Al. Zygmuntowskich w
Lublinie s wymagania dotyczgce nastepujgcych robét:
. _Wykonania i montazu bar.ierek ze stali nierdi’ewhej;
. wykonania i montazu balustrad szklanych z elementami profili ze stali
nierdzewne;j; | :
e wykt_:nania i montazu balustrad z blachy stalowej oksydowanej;
o. wykonania i montazu pochwytow ze stali nierdzewne;j;
Zakres stosowania specyfikacii
Specyfikacja jest stosowana jako dokument: Przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w-Przedmiocie specyf‘kacy
Zakres robot objetych specyfkac;qr o
Roboty ktorych dotyczy specyfikacjas obEJmUJa_ ws7ystk|e czynnosci umoziiwiajace

Wykonanle i odbidr robot o.kneslonych W Przedm_.ioae specyfikacji.

Okreslenia podstawowe

.Okreslenia podane w niniejszej. specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i

okresleniami podanymi w.czesci dotyczgcej zatozen ogdinych specyfikacji. -
Wymagania ogéine dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét.zgodnie.z dokumentacjg
projektowa, specyfikacia, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z
art. 22, 231 28 ustawy Prawog Budqwlane. _

2. Materialy . . e e s

Wszystkie uzyte we wnegtrzach podstawowe materiaiy powinny miec aktualne
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Poliskiej tzn..-posiadaé.gertyﬁkat._na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci. . - |

2.1. Stal nierdzewna .. -

Materiat stesowany bedzie odpQWIada{r normie PN=71/H-86020. Stal o jakosci nie
gorszej niz stal AISI304L (OH18N10) - : , _

Bedzie on stosowany w postaci slusariki ze stali nlerdzewne_’j jak barierki i balustrady, o
grubosciach od 2 do.12 mm.

Wszystkie krawedzie bedg zaokraglone { v =-0,5 mm), Sruby mocujgce beda ze stali

nierdzewnej; zaoblone w.przypadku srub umieszczonych w licu stali, zaokrgglone w
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katach do d=1 mm w przypadku srub wystajgcych.
Spawy bedg ciggte, starannie spitowane i wypo[erowane az do osiggniecia powierzchni

doskonale gladkiej.

_ Dopuszcza sig zgrzewame elementow (zamlast spawu) pod warunklem ze miejsca

zchz nie sq W|doczne

W kazdej sytuacji elementy wykonane ze stali nierdzewnej beda odizolowane od
innych metali podkiadkami z neoprenu. N

Elementy bedg dostarczone na budowe w opékowaniach zabezpieczajgcych przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Ostony zostané_'-zdjete dopiero po zakornczeniu budowy.
W przypadku zniszczeni;a-ppakoWaﬁ przy. montazu lub ich rozerwania, zostang one
natychmiast naprawione..

2.2. Stal weglowa oksydowana

Materiat bedzie stosowany w formie blachy od 3 do 5 mm mocowane srubami ( w licu

lub wystajacymi) bezposrednio do konstrukcji nognej.

Krawedzie elementow zostang zaokraglone do $rednicy 2 mm i wypolerowane przed
oksydowaniem. Blachy zostang wystarczajgco usztywnione, aby ich ugiecie przez
napor ttumu.nie przekroczyto 2 mm na 1 m diugosci, mierzone w kazdym miejscu.
Oksydowanie stali bedzie realizowane przez peddanie jej na dziatanie wody i powietrza
na okres okoto 30 dni, do momentu pekrycia powierzchni warstwg rdzy. Nastepnie,
aby zatrzymad dalszy proces utleniania i utrwali¢ rdze na powierzchni nalezy pokry¢ jg
produktem typu Rustop lub lakierem bezbarwnym naktadanym proszkowo i pomalowadé
zestawem produktowantygraffiti.

2.3 Szklenie balustrad _

Szyby klejone ze szkia hartowanego', bezpiecznego, o grubosci 2 x 8 mm z przektadka
z 4 warstw folii,spetniajacego wymoagi dla balustrad, krawedzie szyb szilifowane.

2.4. Materialy pomocnicze

2.4.1 Profile nosne , - , _

Profile nosne powinny by¢ wykonane z ksztattownikow ze stali nierdzewnej,
zabezpieczonych antykorozyjnie

2.4.2 Gwozdzie, wkrety. i podkiadki

Whkrety z tbem kulistym, ptaskim, lub-walcowanym do mocowania okfadzin z metalu i
materiatow drewnopbéhodnych ze stali konstrukcyjnej, mosigdzu lub stopu
aluminiowego. Wkrety stalowe. powinny by¢ ocynkowane, niklowane Jub
mosigdzowane, albo w inny skuteczny sposéb zabezpieczone przed korozja.

Podida;dkf do wkretdw powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.
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Uwaga! do mocowania bla’éhy i proﬁléw ze stali nierdzewnej nalezy stosowacd kotki i
wkrety ze stali nierdzewnej i izolowad przekiadkami od elementéw ze stali weglowej.
2.4.3 Farby i lakiery wierzchnie -~

Rustop lub lakier bezbarwny nakfadany proszkowo. 2.4.4 Welna mineralna

Plyty z wehy mineralnej twardej zgodna z PN.

3. Sprzet ' | '

Roboty'moina wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do obrébki elementéw ze stali nierdzewnej.naieiy uzywac narzedzi ze stalj
nierdzewnej. o

4. Transport ,

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymij érodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci. - -

5. Wykoname robhét - .

5.1 Wykonywame balustrad poregczy i pochwytdéw z profili ze stali
nierdzewnej Baiustrady powmny spetniac wymogl BHP i mie¢ zgodna z prznpisaml

wysokosé. Porecz balustrad powinna przenosié site pozioma 500N/m.

Montaz balustrad pOWIl"IIEl’l nastgpi¢ po wykonaniu robdt wykorniczeniowych Scian i

podtog. _ _
Wszystkie' kréwedzie beda zaokraglone {r = 0,5 mm), $ruby mocujace bedj ze stali
nierdzewnej; zaoblone w przypadku srub umieszczonych w licu stali, zaokraglone w

- katach do d=1 mm.w przypadku Srub wystajacych.

Spawy quq ciggte, starannie spt%owano i wypolerowane, az do osiggnigcia powierzchni
doskonale gtadkiej. s ,

Dopuszcza sie zgrzewanie e.lementéWf (Azami.,ast:spawu) pod warunkiem, ze miejsca
ztacz nie sg widoczne. | L

W kazdej sytuacji elementy wykonane ze stali nierdiewnej beda odizolowane od
innych metali podktadkami z neoprenu.

Szyby nalezy mocowac pomiedzy dwie warstwy blachy ze stali nierdzewnej i przektadki
elast_ycz-ne zgodnie z wymaganiem producenta szkia. _

Elementy b@dq.dostatczohe na. budowe. w.opakowaniach zabezpieczajgcych przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Osteony zostang zdjete dopiero po zakoriczeniu budowy.
W przypadku zniszczenia opakowan przy montazu iub ich rozerwania, zostang one
natychmiast ﬁaprawione;

Na styku z posadzka nalezy zamocowad rozety ostaniajgce.
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Temperatura poWietrza wewnetrznego w czasie mocowania balustrad i powinna
wynosic¢ co najmniej +10°C, wilgotnosé 40-60 %.

Dopuszczaine odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pIOI‘IOWEJ balustrady nie wieksze
niz 2 mm na diugosci faty dwumetrowe3

5.2 Wykonywanie b_alustra_d_ 2 blachy ze stali weglowej oksydowanej

'Ba[ustrady. powinny speinia¢ wymogi-BHP i mie¢-zgodng z przepisami wysokoéc. Porecz

balustrad powinna prienosié site poziomg 500N/m,

Krawedzie elementéw wykonane z blachy o grubosci 3 mm mocowanej srubami ( w
ficu lub wystajgcymi) bezposrednio do k_o.nstrukcji nosnej zostang zaokragione do
srednicy 2.mm i wypolerowang;przed;_ok__sydowamiem. ,

Panele z blachy o grubosci 3 mm mocowanej $rubami { w licu fub wystajacymi)
bezposrednio do konstrukcji no$nej zostang wystarczajaco usztywnione, aby ich

ugigcie przez napor ttumu nie przekroczyto 2 mm na 1 m diugosci, mierzone w kazdym

" miejscu.

Oksydowanie stali bedzie realizowane przez poddanie jej na dziatanie wody i powietrza
na okres okofo 30 dni, do momeniiwpok,rycia.powierzchni warstwa rdzy. Naste'pnie,
aby zétrzymaé-. dalszy proces utleniania i utrwali¢ rdze na powierzchni nalezy pokry¢ ja -
produktem typu Rustop lub lakierem: bezbarwny;h'l naktadanym proszkowe i pomalowad -
zestawem produktow antygraffiti. _

Wszystkie elementy.ze stali oksydowanej beda mocowane przy pomocy $rub réwniez
oksydowanych, Przestrzen pomiedzy Scianami petnymi. poreczy nalezy wype%n[c piytg z
wetny mineralnej. - .

Na styku z posadzka nalezy zamocowac listwe podtogowa z profilu aluminiowego
C20x20 mm. Temperatura powietrza wewnetrznego .w czasie mocowania paneli
powinna wynosi¢ co najmniej +10°C, wilgotnos¢ 40-60 .%.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszezyzny oktadziny nie wieksze niz 2 mm

na dhigosci faty dwumetrowej. - . . o

6. Kontrola jakosci _

Przy odbiorze balustrad nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie zgodnosci
materiatéw z zamowieniem. . | -

proby doraznej przez ogledziny i mierzenie wymiardw i ksztaltu oraz.wygladu
powierzchni,

7. Odbidr robét , _ _ . _

Podstawe do odbioru robdt oktadzinowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna, -



b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jako.é'ci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokdly odbioru materiatow i wyrobéw,

e) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

f) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane prze'd odbiorem

bu_dynku; | e _

Badanie materiatu balljs_trad nalezy przeprowadzi¢ bezpos$rednio na podstawie
zaswiadczen o jakosci i zapiséw w dzienniku budowy. Bezposrednic nalezy sprawdzié
dobér kolorystyczny , brak rys lub odpryskéw.
Badanie gotowe]j balustrady powinno polegaé na sprawdzeniu: prawidtowosci
umocowania balustrady -do podiogi: " .
réwnosci i ptaskosci powierzchni- L
Dopuszczalne odchylenia _krawedzi I profili balustrad piyt od kierunku poziomego lub
pionowégo nie powinho by¢ wieksze niz 2 mm/m; odchylenie powierzchni balustrad od
ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dlugosci taty dwumetrowej.
8. Przepisy zwigzane z przedmiotem:specyfikacji o
"Warunki teéhniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych” |

Oswiadczenie o zgodnosci z PN:
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE.TECHNICZNE
 SST. 45.32.10.00-3

TYNKI i OKEADZINY ZEWNETRZNE
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1. Wstep

Przedmiot specyfikacji |

Przedmiotem niniejszej czgéci specyfi kacji'technicznej wykona'nia i odbioru robét
budowlanych przy realizacji zadania : Zespoiu P&ywalnl przy Al. Zygmuntowskich w
Lublinie s wymagama dotyczace nastepujgcych robot:

-wykonania na $cianach tynkdéw trojwarstwowych, cementowo-wapiennych kat. III gr.
15 mm (TT), "

~OKELADZIN Z PANELI Warstwowych,;,

-tynku cienkowarstwowego na dociepleniu,

-okladzin z ceramiki na elewacji.

Zakres stosowania specyfikacji

Specyﬁkacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres rob6t objetych specyfikacjg - )

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosc; umozliwiajgce
wykonanle i odbiér robot okresionych w Przedmiocie specyfikacii.

Okreslenia podstawowe -

Okredienia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesei do’q‘/cza_cej zatozen ogdinych specyfikacji.
Wymagania ogolne dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg

projektowa, specyfikacja, poleceniami.nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z

cart. 22, 231 28 ustawy Prawo Budowlane.

2. Materiaty _ :

Wszystkie uzyte we wnetrzach: podstawowe materiaty powinny mie¢ aktualne
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnoéci lub certyfikaty zgodnosci.

2.1. Woda PN-75/C-04630

Do przygotowénia zapraw.stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wodg z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne oleje i mut.

2.2. Piasek PN-79/B-06711

Piasek powinien speinia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w

szczegdlnosci: nie zawiera¢ dorieszek organicznych;
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miec frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty

0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,C mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek grubozmrmsty do warstw

wierzchnich sredn[oaarnlsty

Do g#ad21 piasek powmlen by¢ drobnOZIarnlsty i pr—echodzlc ca{kowrme przez sito o

przeswme 0,5 mm. ' ' o

2.3. Preparat uelastyczniajacy Aprobata Techn. ITS AT 15 -2787/97

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy parnstwowej.

2.4. Zaprawy buc_['owlané cementowo-wapienne PN-655-14503

Marka.i skfad-zaprawy powinny: by¢-zgodne z wymaganiami-normy paristwowej.

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno byé& wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej.ilosci. aby mogta byé -Wbudowana mozliwie

wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kbpalniany.

Do zapraw cementowo-wapieninych nalezy stosowad cement portlandzki z dodatkiem

zuzia: lub popiotdw lotrych 25 i 35 oraz cement,hutmitzy 25 pod warunkiem, ze

temperatura dtoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza

niz+5°C. | L |

Do zapfaw cementowo-wapiennych nalezy s,to.so_wacf‘ wapno sucho gaszone lub gaszone

w postaci ciasta waﬁi_ennego otrzymganego z wapna niegaszonego, ktdére powinno

tworzy¢ jednolitg i jédnobarwnq mase, bez grudek niegaszonego wapna i

zanieczyszczen obeych. Skiad objetosciowy zapraw .nalezy dobierac doswiadczalnie, w

zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu.i wapna.

2.5. Cementowy gladz tynkarska Aprobata ITS 2-21 00/85

Marka i slkdad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie, gotowa do uzycia po wymieszaniu z wodg
. wg wskazania producenta. Zawiera cemént, sortowarie kruszywa mineraline (

uziarnienie do 0,3 mm) oraz.domieszki ulepszajgce whasciwosci tynku.

3. Sprzet. i ) |

Roboty mozna wykonac przy uzyciu-dowolnego typu sprzetu.

4. Transport. : ,

Materiaty i elementy mogg byc przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub. utratg statecznodci. _ i

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw .
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Przed przystapieniem do wykenywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczore
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzd, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca ':siq przystahpirenie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw
murc')w._tj;_'po uptywie 4-6 miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.

Tynki h_aléiy- wykonywac w. temperaturze nie niiszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej O°C.

W n;zszych temperaturach mozna wykonywac Lynkl jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich grodkéw zabezpleczajqcych zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robdt
budowlano-montaZzowych w okresie obmzonych temperatur’. ,

Zaleca sie chronlc Swiezo wykonane: tynki zewngtrzne w Cquu pierwszych dwach dni
przed nastongcznieniem diuzszym mz— dwie godzmy dziennie.

W okresie wysokich temperatur swue.».o wykonane tynki powinny by¢ w czasie ma_zama
i twardnienia, ij w ciagu.1 tygodnia,. zwilzane woda. .

5.2. przygotowanle podlozy. . . :

Poch‘oze musi by¢ mecne, czyste, rowne i suche Zat%uszczenlc, brud, kurz naiezy
usungd. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin
w murach ceglanych przy zewnetrznych licach.na giebokosci 5-10 mm,

Nieréwﬁos’ci--i_ ubytki do-10 mm-powinny by¢ wyrdownane zaprawa cementewa.
Bezposrednio przed tynkowaniem:podioze nalezy oczyéei¢ z kurzu szczotkémi oraz
usunaé plamy z rdzy i subsf:ancji tustych. Plamy z substancji ttustych moina usungc
przez zrny-cie' 10% rozitworem szaregeo mydia-lub.przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnig po,d’roza-np. betonowe nalezy zwilzy¢ woda.
Pod%oZalfprzed naktadaniem tynku nalezy zagruntowac preparatem np. Optiroc
Dyspersja

rozcieficzonym.woda.. .

5.3. Wykonywania tynkoéw tro_jwarstwowych

Tynk trojwarstwowy powinien bycé-wykonany z.obrzutki narzutu. i gladzi. Obrzutka

Obrzutke nalezy wykonywac z Zaprawy. cementowej 1: 1 0 konsystenc_]l .

_odpowiadajacej 10-12 cm—zag%ebiema stozka:pomiarowego. GrubosE obrzutki powinna

wynosi¢ 3-4 mm. .- o o L

Narzut R , Lo :

Narzut tynkdéw wewnetrznych nalezy wykonac wedtug pasow i listew kierunkowych.
Arka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza riiz na obrzutke.

Narzut powinien-by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
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. 6. Kontrola jakosci.

stwardnieniem. A
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na

zawilgocenie o stosunku 1: 1 :4 w tynkach riarazonych na zawilgocenie oraz w tynkach

- zewnetrznych o stosunku 1: 1 :2. Zaprawa powinna mieé kohsystench odpowiadajacq

'7-10 ém zanurzenia stozka pomiarowedo.

Gladz

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Po'd_'czas'zacierania warstwy gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Zabrawa powinna miec¢ konsystencje odpowiadaja_&a_ 7-10 ¢m zanurzenia stozka
pomiarowego. |

Nalezy stosowad zabrawy cementoWo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zaWilgocenie 0 stosunkd 71:1:4 w tynkach narazonych.na zawilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych o stosunku 1:1:2 Cementowa gtadZ tynkarska (TZ) na $cianach i
sufitach Aprobata ITS Z-21 00/95.Zaprawe przygotowac zgodnie ze wskazaniem
producenta, mieszajac 2-3 minuty wiertarkg wo!ndobrotowanastepnie' pozostawic na

15 minut i ponownie wymieszac¢. . | =

_ N.';-]I'ezy przygotowaé porcjg, ktéra zostanie zuzyta w ciggu-3-godzin.

Tynki nakfadac agregatem lub.recznie. Gotowg. mieszanke nanosi¢ rownomiernie na

podioze i wygtadzaé trzymang pod katem stalowa paca.

Zalecana grubos¢ 1 mm, miejscowo do .3 mm. . |

Ewentualne nieréwnosci przetrze¢ drobnoziarnistym papierem Sciernym.: -
Temperatura otoczenia i podtoza'w trakcie wykonywania prac i przez nastepne 2 dni
powinna by¢ wyzsza niz +5st. C. C

Nalezy wzmocnic narozniki-poprzez. wtopienie'-p_rbﬁlu‘a!um-iniowego. o

Na styku 'z posadzkg nalezy zamocowacd tistwe aluminiowa C20x20 mm jicowana z

tynkiem. .. o e

6.1. Zaprawy. - - _
W. przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke ikonsystencje-w. qus,al:rgodan:y—w obowigzujacej normie.. Wyniki cdbiorow
materiatow T wyrobdw powsnnyByc kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.2. Tynki i gladzie

Dopuszczalna tolerahcja odchylenia powierzchni: od. kierunku poziemego - 3 mm/1 m i
od kierunku poziomego pionowego:2.mm/ 1.m

7. Odbiér robét.
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Odbidr robodt murowych powinien sie odbyc przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczemowych
Podstawe do odbioru robét'murowyc;h powinny stanowic nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna, :

b) dziennik budowy, o e

¢) zaswiadczenia o jakosci materia{éwﬂi'wyrobdw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegolnych etapow. robdt zanikajacych,

e) protokéty odbioru materiatdw i wyrobéw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w-przypadku, gdy by’ry wykonywane; przed odbiorem

budynku. 7.1. Odbidr pod%oza A

Odbiodr podioza nalezy przeprowad7ic bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podloze powinno by¢ prz_ygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.
Jezeli odbiér poditoza odbywa sig po diuzszym czasie od jego wykdnania, nalezy
podioze oczysci€ i zmy¢é wodg. - .. -
7.2. Odbiér tynkéw . -+ .
Uksztattowanie powierzchni, :krawqdzie ._p;zec-ie;_cia;poWierzchni oraz katy dwuscienne -
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng; . -
Dopuszczalne odchyilenia powierzchni tynku kat. III od plaszczyzny od'_'chyienie
krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszejfr.—lii‘z 3 na calej
dtugosci taty kontrolnej. 2m. Odchylenie powierzchni-i krawedzi od. kierunku:
pionowego - nie wigksze niz 2:mm na.1 m i ogélem nie wiecej niz 4 mmw
pomieszczeniu, T . |
poziomego- nie wieksze niz 3 mm_-na 1 m | ogdtem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni miqdzy-;przegrodami ‘pionowymi ($ciany, belki itp.).
7.3. Niedopuszczaine sa nas_tepujace-wady:;

. Wykwity w postaci na!otu‘-wykrystaiiz_owanych na powierzchni tynkow roztworéw soli

przenikajacych z podloza, pilsni itp. _

trwate slady.zaciekéw na powierzctmi, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej pizyciepnos’ci fynku do podtoza. - -

8. Przepisy zw:azane z przedmioteimn specyfikacji

PN-75/C-04630. Woda do ;:eio;:v -b_u_dow!anych Wymagania i badania.
PN-68/B-10020. Roboty murowe z.cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

PN-88/B-30001. Cement portlandzki .z dedatkami.
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PN-81/B-30003. Cement murarski 15.

PN-88/B-30005. Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020. Wapno :

PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowianych.
PN-65/B-14503. Zaprawy budowlane cémentowo—wapiernne._ :

BN-81/6732-12. Ciasto wapienne. S ._ |
PN-85B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych | wytrzymatosciowych.
PN-70B-1 01_00 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania pf-zy odbiorze.
PN-86/B-30020. Wapno |

Aprobata Techn. ITBA T »15.—2787/9_7 _

-Aprobata Techniczna ITB Z-2100/95.PN-90/B-14501
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST. 45.42.11.10-8

PRZESZKLENIA, SLUSARKA ALUMINIOWA
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- Slusarka aluminiowa,
- okna zewnetrzne,
~ przeszkione éciany,
$lusarka okienna, drzwiowa, $cian dzialowych

wewnetrznych, przeszklonych.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem n'iniejszej czesci specyfikacji technicznej sq warunki wykonania i odbioru
robot na budowie : Zespotu Plywalnri przy Al. Zygmuntowskich w Lublinie:
. zewnetrznych oston eleWacji w konstrukeji stupowo - ryglowej,
o zewngtrznych oston elewacji w konstrukcja stupowej, bez stupkéw
» pionowych, panele szklane klejone na styk wg systemu, w postaci fasady
ciagtej, '
« Slusarki okiennej _
» Slusarki wewnetrznych écian,dzia}owych, przeszklonych
« Slusarki drzwi wewnetrznych przesuwnych
« Slusarki drzwi zewnetrznych. ..
» Slusarki drzwi wewnetrznych. 7
¢ wykonania sciany zewnetrznej .sztucznej rzeki” tukowej w rzucle, z tworzywa
sztucznego akrylowego grub! 60 mm. - .. . . ,
e wykonanie przeszkleri otworéw wielkogabarytowych podgladu -w $cianie
- zelbetowej niecki basenu sportowego w cz. ,B” z wielkoformatowych slementéw
ze sztucznego tworzywa- akrylu grub. 100 mm {tzw. ,akwarium®). '
1.2, Zakres stosowania specyfikacji - _ _
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji- rob6t wymienionych zgodnie z przedmiotem specyfikacji.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci urnozliwiajace

- wykonanie i odbiér roboét okreslonych w punkcie 1.1. dotyczacym przedmiotu

specyfikacii.- _

1.4. Okreslenia podstawowe = _ S

Okreslenia podane w niniejszej. specyfikacii 58 zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podarnymi w czesci datyczacej zaltozen ogdinych specyfikacii.

1.5. Wymagania ogéine dotyczace robét -+ .

Wykonawca jest odpowiedzialny. za-wykonanie robédt zgodnie z dokumentacia
prejektowg,-specyfikacia; poleceniami:nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z
art. 22, 23 i 28 ustawy Pra_,wo;Budowlane. :

1.6. Wymagania odnoszace sig do oferenia - ‘

Dane techniczne podane w niniejszej specyfikacji stanowig pod wzgledem jakosci
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minimum' wymaga.ﬁ i sq-w_iqiqce dla oferty przetargowej.

Ponizsze opisy robét wraz z przedmiarem | dokumentacja. projektowa wyjasniaja catoéé
zasady konstrukcji. Wytyczne techniczne oraz warunki brzegowe podane w opisie robdt
i przedmiarze sg wigzace w pelnym zakresie,

SzczéQé#y kon‘struktji_'naiezy wykonat i zamontowac odpowiednio do ich funkcji nawet
wéwc'za's';, gdy w tekscie opisu robét i-przedmiaru nie zostaty ponownie, wyraznie
wymienione. | '

1.7. Planowame robét , .;

Sporzqdzame dokumentacy wykonawcze] zakresu, zawierajacej rysunki warsztatowe,
detaile do celéw rec:hzacy, musi by¢ U]Qte w cenach: Jeunostkowych Dokumentacje
nalezy. przech‘ozyc na.20 dni przed rozpoczeciem ich realizacji, w 4 egzemplarzach, w
celu uzyskania pisemnego zatwierdzenia. przez projektanta i inspektora nadzoru.
Wykonawca-prted przystqpieniem do wykonywania prac produkcyjnych musi uzyskacd
p[semnq akceptacje Zleceniodawcy I.Projektanta.dla probek materiatow (profili, szkta,
okuc, biach, pow#ok wykanczajgcych itd.) Rysunki detali nalezy wykonac w skali
1:1,1:2 wzglednie 1:5, rysunki montazowe i zestawieniowe w skali 1:10, 1 :20
wzglednie 1 :50. ‘ |

Zatwierdzenie dokuméntacji- przez Projektanta.i Inwestora nie zwalnia Wykonawcy z
odpowiedzialnosci za w{as’ciwy obmiar:oraz prawidtowas¢ rozwigzan konstrukeji.
Wykona_wca ‘musi dostarczy¢ stosowne dokumenty. okreslone Prawem B_udcw']énym np.
Szczegbtowa Dokumentacje Prajekfowa_-prze-dfoiqna do-akcept-acji' Projektanta dla
rozwigzar indywidualnych nie objetych. aprobatami technicznymi.- . - )

1.8. Gwarancja dopuszczenia do stosowania rozwigzan projektowych

W przypadku proponowanych przez Oferenta: systemdw elewacyinych nalezy dotaczyc
- do oferty kopie-dokumentow gwarantujacych, Zze wyroby sa dopuszczone do

stosowania w budownictwie zgodnie z Polskimi Normami i Polskim Prawem

... Budowlanym, tub.w,przypadku ich braku:nalezy przedstawic¢ sposob ich uzyskania.

Wszelkie ewentualne koszty testdw; aprobat; jednostkowych opinii powinny by¢
zawarte w cenie.i nie-bedg.dodatkowo. optacane.

1.9. Realizacja A

- Roboty montazowe nalezy wykdnac w-uzgednieniv ze-Zleceniodawca, z
uwzglednieniem wszystkich warunkdw i Wy"ﬁaﬁpodanych W Prawomocnyim
pozwoieniu na budowe oraz wszystkith-obowiazujqcych w Polsce przepisow; -
odpowiednich norm. | wytycznych. '

2. Materiaty
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Wszystkje uZyte materiaty ppwinny_mire'é aktualne swiadectwa dopuszczenia do
stosb})v'ania w budownictwie na terytgrium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac
aktualne arﬁ'robaty techniczne, certyf“kat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci
lub certyFkaty zgodnosci z aprobatq chnicznq lub. inne stosowne dokumenty objete
prawem N

Alummlum - :

Przeznaczone do wbudowania wyt{ac‘;zane profile alummlowe powmny by¢ wykonane ze
stopu a[uminlum EN AW-6060 wg PN-EN 573:.1998, stan T6 w PN-EN 515:1996 (Al
Mg Si 0,5 F22 wg DIN 1725. T.1).

Ze wz'gledu‘ na potozenie budynku wszystkie wid.oézn_e_.powierzchnie sg wstepnie
anodowé_ne, a:potem poWlekane, prosz!<owo=_(gmb'os’;é.-oznaczenia wg PN-EN ISO 2360:
1998: gru.b'os'c' nominafna 75-15 J lm) w kolorze zgodnym z projektem.

z uwagl na charakter obiektu wymaga sig, aby systemodawca slusarki udzielit 10 lat
gwaranc_u na proponowane przez, siebie rozw;qzanla, profile oraz powtoki malarskie i 5
lat gwarancy na akcesaria. Ponadto udzielane gwaranc;e‘ musza zostac poparte
odpowaequ pohsa_ ubezpneczenqu R

Wszystkte powtoki - malarskie majg by¢-wykenane zgodnie ze standardem zas

anodowane zgodnie ze standardem anody.

- Wszystkie-ksztattowniki;-a-zwlaszcza blachy (DIN.1745) muszg byc wykonane ze stopu -

aluminiowego o specjalnej jakosci de anodowania AIMg 1 {bezstru ktu rowy*;
podwdjne prostowanie) _wedq‘ug_,,_europejskiegq_;nia_kq jakosci Uakasé A), a ich grubosc
w zadnym razie nie. moze-byé mniejsza.niz 2 mm dla elementéw oblachowania.

Dla uniknigcia korozji stykowej po_%qcz_eﬁ- z innymi materiatami nalezy zaktadac folie lub

przekiadki oddzielajace. Zabezpieczenie preparatem antykorozyjnym powierzchni

- pozbawionych -pow}ok-ochronnwh na: skutek obrébki ksztaltownika.

2,2, Aluminiowe piyty ok#adzmcwe L ‘

Elementy cbudowy budynku w formie- ok%adzm Z. kasetcmow nalezy wykonac z blach
a!ummlowych. Obrébika zgodme-ze.-wska-zamamr:1 zaleceniami -pmducenta Szczegolna_
mergwncgcl na. brzegach ei_gamen_towy,n:e..bgdac akceptowane_,

Przy. obrobcee i produkcji-elernentéw.oktadzin elewacyjnych akceptowane zostang tylko
takie rozwigzania, przy ktorych krawedzie paneli nie beda widoczne od zewnatrz.

2.3. Méteriaty potaczeniowe i mocujgace . . _

Elementy pofaczeniowe takie jak: $ruby; sworznie itd. muszg by¢ chronione przed

korozja, w potgczeniach z aluminium niezbedne ich wykonanie ze stali nierdzewnej
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(klasy min. A2). W elementach nieobcigzonych statycznie mozna tez stosowac
elementy potgczeniowe z aluminium (np. nity).

2.4. Okucia i akcesoria '

Wszystkie elementy'winn'y byc zaoferoWane__w stanie kompletnie okutym, tzn. w cene

ofe'r’c'oy\fa_"nalezy wliczy¢ wszystkie o,kucia.n'ie'zbedne do niezawodnego funkcjonowania,

-nawet jesli nie zostaly one wyraznie i 'w szczegofach wymienione w tekstach

przetargowych. Okuciom stawia sig najwyzsze wymagania. Dlatego tez poszczegélne
detéle, szczegdlnie dla konstrukcji drzwiowych wejscia gidwnego, nalezy przewidziec
ze'stali_hietdzewnej,l a wszystkie sruby tylko ze stali nierdzewne].

Wsiystkie niewidoczne czesci nalézy.- w’ykonéﬁ jako-zabezpieczone przed korozjg
(ocynkowanie, stal nierdzewna, _alu_m,inium--qué wykonanie wedtug innej metody).
Drzwi zewngtrzné zostang wyposazone w systemy okud i rozetki okragte lub owalne
dla klamek i zamkdw ze stali nierdzewnej. Wszyst[e drzwi bedg przystosowane do
zamkéw bebenkowych. Drzwi powinny byé wyposazowe wi 3 -Zzawiasy, uszczelke po
catym obwodzie, zamek patentowy atest_owa.ny,._ odboje kauczukowe na stalowych

_ t'rzp'ig_:niéch._Wszystk-ie fdrz_w,i-z&wnqtrzne; -na_lézy wyposazy¢ w-samozamykacze i klamki

antypaniczne z sekwencjg zamykania.. .- - : 7

Okna otwierane nalezy wykonaé z:kompletnymi okuciarni rozwiernymi, rozwierno-
uchylnymi --zgodnie ze specyfikacjg. ,

Elementy oku¢ i akcesoria drzwiowe, ‘widoczne (klamk| pochwyty, zawiasy;: ttd )
muszg by¢ wykonane zgodnie z projektern detali. architektonicznych, ich prébki
uzgodnione z pr_ojekténtem;-Element-y.te__:naieiy:__do_sta;rgzaé na budowe, w
ujednoliconych partiach, pochodzacych:od jednege producenta -dostawcy.-

2.5. Materialy izolacyine i uszczelniajace materialy termoizolacyjne

.- Wszystkie izdlacje; muszg by¢ wykonane z ni.epa.!nycjh._m?ateria%éw. Zewnetrzng izolacje

cieplng budynku. stanowié beda piyty.z welny minerainej o gestosci minimum 90 kg/m?

ub 45 kg/m? dia wetny mineralnej kamiennej. Phyty-musza by¢ hydrofobowe

(chtonnosC wody max. 3% objetosci) | odporne na rozktad biologiczny.

.Izolacja cieplna_wmiejscach -‘stykuzfpod*o%em tam:gdzie jest ona-zagrozona przez
. wilgocg fub wode: desza_ow_q tzn: co-na]mme] 307cm nad-gérng krawedzig terenu, badz

‘wa rs;__wqVp.g’g.ewod_zggg_wo_q_g!_L_gggggggrwr_ykoua,na,,z:m“ate.r:afu ‘0 zamknigtych porach.

Ph)ty izolacyjne nalezy-mocowad do.betonu‘ kotwami talerzykowatymi zebatymi, do
blach stalowych szpilkami zgrzewalnymi w ilosci min. 5 szt/m>.- _

Styki ptyt powinny by¢ docisniete, & przypadku dwéch warstw - przesuniete na
zaktadke.
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folie iiolacyjne—
Folie uszczelniajgce muszg charakteryzowaé sig parametrami odpowiadajgacymi

przewrdywanemu zastosowaniu. Nie mogg: ZaWIeraC]akIChkOIWIek agresywnych

'sk!(admkow muszg nadawac sig do wystr—;powama w bezposredniej stycznosci ze

wszystkimi materiatami budowlanymi i wykazywac odpornosc na proces starzenia.
Powinny byc¢ jednowarstwowymi materiatami uszczelniajagcymi wykonanymi na bazie
EPOM - modyfikowanego kauczuku.
Stosowane folie uszczelniajace powinny speiniaé ponizsze kryteria jakoéciowe:

e wytrzymatosé na rozcigganie> 4.0 N/mm

¢  wydluzalnos¢ przy pocigganiu - 250 %

e zachowanie sie przy zginaniu na ;_-zini']no.é-'be_z rys; -

e zachowanie podczas-préby‘ perforacji.- szczelne -

s zachowanie podczas. nac:sku s#upa wody -szezelne

¢ stan po przechowywamu w CIepie nie ~tworzq sie pecherze i fa#dy zmiana

wyrmiaréw po przechowywaniu w.cieple (3.dni 100°C)-- 1.%
= wskaznik oporu dyfuzyijnego.wg DIN 53122: min 30 000 (dla paroizolécji 100
- 000Q) grubos¢ minimalna 1,0. mm- . T . B

Niezaleznie od przyklejenia folie nalezy zabezpieczy¢ przed oderwaniem takze
mechanicznie | usZ_CZ_,elnié:_(szyn_a_»zag:iskowa'}__. Klejenie liniowe, wybor klei,
przygotowanie wstepne powierzchni sklejenia itd.-nalezy wykonac wg wytycznych
producenta folii. Wzajemne przykrycie sklejanych stykdw (zaktadéw) musi wynosi¢
min. 100 mm. Uszczelnienie narozy -nalezy wykonaé przy zastosowaniu
wulkanizowanych ksztattek. :Zle_cen'iobiorc-a ma:obowigzek dowiedzieé sie u
miejscowego Kierownictwa Budowy, czy,uszgzelni,énia dachu i cokoldw s stosowalne z
proponowang przez Wykonawce fdliq.j k_i.ej.em.";
Wszelkie uszczelnienia stykéw.naleiy tak konstruowaé aby nie byty one wystawione
na dziatanie swiatta i promieni:- BV, Nalezy. przewidzieé-konstrukcyjne.ostony.

:Na wszystkich przejsciach.elewacji W powigrzchnie poziome. (np.-tarasy, cokoty) nalezy
‘wykonadé op,r:ébke}:c_)gio_nov&&-z—-@ynku_tyt;no_wggi@l'oﬁcggtméci min. 0,7 mm i wysokosci

ok. 30 cm wraz ze wszystkimi materigtami mocuﬁatyhﬁi dia ostony izolacji ciepinej. We
wszystkich poszczegdlnych detalach Wykonawca‘w.inien sprawdzi¢ dokfadnosc
oddzielenia zimnych i cieptych stref elewacii dia unikniecia szkodliwego roszenia.

W przypadku, gdy w polaczeniach konstrukcyjnych uzywane bedg folie zaréwno z
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zewngtrz jak i od wewnatrz, trzeba zwidcicé uwage na to, aby folia zewnetrzna
wyka-sza%a jak najnizszy, a folia Wewnqtrzna, jak najwyzszy opor dyfuzyjny.
elastyczne taémy uszczelniajaca '

Wykazane na rysunkach konstrukcyinych elastyczne taémy uszczelniajace na stykach
do uszczelniania oszklenia elementdw, paneli, przylg drzwiowych i ram okiennych

wmny byc wykonane na bazie kauczuku etylenowo- propyienowego (neoprenu),

‘uszczelnienia natryskiwane -
Uszczelnienia tego rodzaju nie sg dozwolone dla stykdw konstrukéyjnych elewac"ji,
chyba, Zze zostaly podane na rysu_nk_a'ch'- konstrukeyjnych, a Inwestor - projektant [ub
jego konsultant wyraznie-sie na nie -zgod'zj%. | .
Dla trwale elastycznych --uszczelni'erﬁ_‘élementéw szklano-aluminiowych po zewnetrznej i
wewnetrznej stronie konstrukcji stanu surowego, ktére wyraznie dopuszcza sie w
wykonaniu z materiatow natryskiwanych, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi
wytycznymi: L _ - SRR
‘Powierzchnie betonu i elementu konstrukcy na!ezy starannie oczyscic i odttuscic. Styki
z betonem nalezy zagruntowac przewidzianym przez producenta srodkiem.
‘Srodek uzywany do powtoki gruntujgcej nie -moze spowodowac zmiany barwy
graniczgcych powierzchni i=e!ementé'w,.p-rzez obkiejenie - graniczacych powierzchni
nalezy unikac ich zabrudzenia.. - ‘ o L
Wolno uzywacd tylko takich srodkéw do powiok gruntujgcych,. ktorych przydatnosé
zostata sprawdzona razem z masa. uszczefmajch. Kombinacje srodkéw roznego
pochodzenia nie sg dozwolone.. ... - . e
Wartosci PH mas uszczelniajacych muszg by¢ w zakresie neutralnym.
D Wytrzyma/os¢ mas uszczelniajacych przeciw wptywom atmosferycznym, olejom,
benzynie, chemikaliom, zwlaszcza aktywnemu chiorowi, ozonowi i odpornosé na
starzenie musi by¢ zagwarantowana i na-zyczenie Zieceniodawcy potwierdzona
sSwiadectwem jakosci. S oo o ‘ ,
_..2:6 Szkte z tworzywa sztucznego.— akrylu PMMA-grub:=-60 i-100 mm

. Ptyty z akrylu to naJpruJaJ;meJl_twgay‘wg,*tak skutecznie zastepujace szkfo
. naturaine, wykorzystywane do przeszldgn duzych poelaci dachow, przekryé, tuneli,

ekranéw ochronnych, reklam;, neonéw, przetacznikow.

Szerokie spektrurﬁ mozliwodci iastoSowania plyt wyriika réwniez 7 tatwosci obrébki,
braku koniecznosci systematycznego c*yazczema co wymka Z g%acikle3 powierzchni, do
ktérej nie przylega brud, pyt, kurz Latwosc obrobkl przy pomocy standardowych
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narzedzi m.in. pit tarcz-OWyéH,;'wyciharék,’wie'rté{dd metalu, pit wysokoobrotowych
sklania wielu klientow indy’Widué‘Inyth do zastosowania piyt akrylowych we w+aénym
zakresie bez koniecznosci wWiasciwosci
Plyty dostarczane przez r_lgézq firme s3 wytwarzane z zachowaniem wszelkich norm
technologicznych, co. od'z'v'viéi‘c'iéd‘léj'a_ qtoso.trvne certyfikaty, atesty oraz pozwolenia.
Oferowane p{yty akry]owe odvnaczajq sig- pomzszyml cechami fizyko-chemicznymi
m.in.: '

- odpornoéé na dziatanie promieni UV, Zéfkniécie

. _odpomosc na d2|a+ame czynnlkow nleorgamcznych tj kwasow, zasad SOI!

° wysoka wytrzyrna{osc na oddzxa{ywanle deszczu, snlegu [odu gradu W|atru,

B odpotnosc na obciazenia. l_:ne_cbanh_zne,

* przepuszczalnos¢ swiatta na poziomie 80%,. - - .

<  mata. Waga__ w stosunku do powierzchni; -

»  tatwosc obrobki, brak odpryskiw,

o odp'ornos"é na procesy Starzenia, nie kruszejq.

Wielos¢ zalet p’{yt akrylowych powodLue iz sg bardzo populamym tworzywem
sztucznym wykorzystywdnym do roznorodnych ce'ow ' ' =

Akryl posiada dobrq wytrzyma{osc na ZW;E[ZkI meorganlcz'}e, kWasy, zasady, sole i inne
zwigzki. Zwigzki organiczhe sg czestokroé dobrymi rozpuszczalnikami dia piyt
akrylowych. Tabela odpornosci-chemicznej dostepna jest na zapytanie.

Akryl jest materiatem odpornym na dziatanie promieni UV. Dzigki temu piyty akrylowe
sg odporhe'na bmebarwienia (brak efektu "zotknigcia” materiatu, wyblakniecia

 koloréw) oraz znlszczenla, nawet przy d+ugot"wa+ym dziataniu czynnikdw

atmosferycznych

Materiat zgodny z DIN EN-ISO-8001 : S . _
Plyty akrylowe moga by¢ obrablane podobnle.Jak materla%y komorowe, z uzyciem

odpow1edmeh-_--_n_alzed2t- do-cigeia,-pitowania,; wierceniaz frezowania;szlifowania,

ttoczenia. Szezegolnie w obrébee pomagajs, wysokogbrotewe maszyny cechujgce-sie

wysokg predkoscia obrobki. - . .-

Formowanie termiczne:
Poniewaz akry! absorbuje wnigoc ktora moze doplowadzm do powstawania
pecherzykéw w procesie podgrzewanla p%yt moze za;sc koniecznodé uprzedmego

wysuszenia ich w piecu konwekcyjnym w temperaturze 80°C. Okres suszenia jest
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zalezny od stopnia walgotnosca i grubosm mate.la%u Ogoinle przy ciuzeJ wilgotnosci

'wystarczajq 24 h suszema matena%u Formowame moze 1astap[c w temp. 150°C -

180°C wg zwyczajnych metod (metoda prézniowa, cisnieniowa, mechaniczna).
Obnizanie temperatury powir}no,nastgpowaé réwnomiernie, nie za szybko. Kurczliwodé
po obrébce cieplnej: dla 2 - _2;,5mm.grubos§civf=max. 6%, dla 3 - 12mm_g'rijb0éci -max.
3%. s T
Rozprezanie: _ d

Miejscowe podgrzewanie: moze wywotac wewnqtrzne naprezenia. Te mogq zostaé
usuniete poprzez sk%adowame w temp. przeWEetrzama 70° - 80°C. Czas oddzm%ywania
podwyzszonej temperatury zalezy kazdorazowe od. grubosci materia%u (hp przy .
grubosc; 3mm przynajmnjej 2:godziny). Plyty akrylowe mogg-zostaé sk!eJone ze soba i
lnnyml materiatami w sposdb czysty-i'mecny.-Przed klejeniem wskazane jest -
rozprezeme piyt.

Polerowanie i czyszczenie:. L

Pr;ekro;e narozne, krawedzie po cieciu oraz inne powierzc_hri_ie_ fnoina polerowac
odpoWiednimi srodkami ciyszcza_cymi (tarcze i wosk polerski}- do uzyskania wysokiej
gtadkosci. Czyszczenie ,moinay pod biezgcg.woda i za pomocag-delikatnych .s’ro‘dkc')w
czyszczacych: Nie powinny .one-zawierad 2adnych_rozpuszcza-lnikéw ani substancji

Sciernyech. . .- - . a0

Szkio akrylowe (szkio o-fgani'czﬁé‘j'ihéc;zéj pleksi, ';biekéigias"h{é'tapiékﬂs‘)i =
przezroczyste tworzywo sztuczne Ktoi ego g%ownym sktadnikiem jest goil -
poh(metakryian mety!u) (PMMA) Niektére rodzaje pfekmglasu zaw1era3a; tez pewne

ilosci znnych pollmerow i kogohmerow Qouak[ylowych

-Plexiglas to nazwa-.handlq.wa-Je.dnego z:producentow_p{yt akrylowych. Czesto w jezyku

potocznym tak okresla sig kazdg plyte akrylowa. Nazwy handlowe innych
pro_ducentéw:,Akrylon-, Altuglas, Limacryl, P-Plex, PerClax, Perspex, Plexpol, Setacryl.

Wybrane wiasciwosci pleksi:

s duza- przezroczystdsc W zakresne swuat+a w;dZIainego (transmltancL ok. 92°/uL1)

° odpomosc na dzm%ameﬁuitrafoietu ‘dzieki czému-nie wystepuje proces zotkniecia
~ materiatu (ptyty OVIH . . .

- tatwos¢ obrébki, tworzywo. ma whasciwosc terrromlastvc:zne{11

e maksymalna temperaLura ..Jz\,ftr(ﬂv\ia"lia 80 °CL1]

= temperatura migknienia: 115 bu—
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o proces relaksac_]l (wyzarzarua materiatu - -odpuszczania wewnetrznych naprezen
' po procesie obrobki) odbywa sre w ternperaturze statej B0 °C -1 hna 2 mm
grubosc1 materiatu- o

1

» stosunkowo niska temperatura degohmeuzac; co wigZze s;e z fatwym
recvklmq:em

b

. ngtosc 1, 19 g/cm3[—]
. wytrzyma}osc na rozmaganle 75' Mpa
. wytrzyma%osc na sczskanle 100 Mpa

. udarnogé z karbem wg-Charpy'ego: 1,5 ki/m?!

« twardos¢ w skali Shore'a D75
- ': (,"- R

Wada: . Ty

. mewualka twardos¢ - pow1er2chma ptyt tatwao ulega zarysowanlu co jest
szczegolnle widoczne w przypddku wykoncvema na "potysk™

2.7. Szklenie
Podparme klockaml

CIQZdI’ w}asny szkle} natezy trwale: przemesr*na klockl podpierajgce. Woino stosowacd




D

sprzqtu przeznaczonego do_ FDbOt_SJ usarskrch-.;

tylko hoCki o'twardos'r‘i 7D°-Shqre-'(+)'— 5°). 'Klbcki'musza tez podpierac wszystkie
pmedyncze szyby szklenia, takze zewngtrzne Szczegofowe ‘wytyczne na ten temat
zawarto w specyfkac;u “Szkieme" S

3. Sprzqt - '

Roboty mogq byc wykonywane reczme ldb mechamczme, przy uzyciu specjalistycznego

4. Transport _

Materiaty i kons_tru_kcje moga, by¢ przéwUZ_one jedynie srodkami transportu
przystOsowahyrhi do tego celu, zabezpieczajacymi je przed uszkodzeniem.

Na!ezy je umiescic rownomlerme na Ca/ej pOWierZChni %adunkowe] i-zabezpieczy¢ przed
spadanlem, przesuwan:em lub uszkadzenlem : ; _

Matnrlaw i konstrukcje powinny byc pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury,
styroplanu Naroza i wiotkie elementy nalezy zabezpieczyc przed uszkodzemaml

'mechan[cznyml I zniszczeniem pow’rok

5.1. Warunkl ogo!ne <
5.1. 1 elementy slusarki aiuminiowej
Wszystkie. konstrukCJe .zewngtrzne Slusarki aluminiowej nalezy z_ap'roponowaé jako

catkowicie izolowane, dzielone, z ciaglym zabezpieczeniem. przed mostkami:

' tErmlCZtLy_mI__(DEZﬂerJE_QddZLeJQneIEFDllCZEL&) Eroponowawsystem&emaers_wb-m_n,

rownowazny _ ,
5..1._..,.2___-_S_ro_dku._mocuja_ce-. S T *.
Mocowénie'- elementéw odbywa. sie w jak:-najwigkszym stopniu poprzez montaz na
ko%kac_h-_ fo_zpor-owych.; Roboty- te nalezy uwzglednié w cenach jednostkow.ych. Nie bedqg
one rozliczane o_er-bl'n.ie. Kotki mocuthé muszg odpowiada¢ aktualnym przepisom o
ko}kach tego rodzaju. Kd+ki- z:tworzywa;.iés_.ztucznego do mocowan konstrukéyjnych,

nosnych. nie sq-ddzwolone..Mocowanjia:naIeZy,:tak'-zw;ymiarowaé;.aby sity powstajace od

obciazen.pionowych.i poziomych m.og&ybyé;z-c!é;statecz-n_q pewnoscig przeniesione -

przez-s'rod ki mocujace. W ceny Jednostkowe.nalezy wliczy¢ Srodki ketwiace jak sruby,
rkS':taf"OWﬂIkl itd., a takze wszelkiezelemeanty konstrukcji

wsporczych (oscueznlc) P : : _

_ 5.1.3. Statyka konstrukcp N . -

Korgf;{ﬂ(qe elewacji. aiuminiowg- szklar‘m, okiadziny z blachy @luminiowej, konstrukcje
drzwi, okien wraz ze wszystkimj elemeantami taczgcymi, kamienia muszg w sposob
pewny przejmowac wszystkie dziatajace;na fiie'isi%y I przenosi¢ je na wsporcze

elementy budowli bez niedozwolonych gdksztatceri poszczegdinych elementdw lub ich
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uszkod'zeni_a na skutek odksztatcer: ktht'ruk'c':j?_.‘

Wymi'e'hi_one wyzej_ elementy konstrukcji nie mogg przéjllnowaé pionowych obcigzen
komu_nikacyjnych. Wszystkie elementy koﬁSti;uk'cyj,ne nalezy sprawdzi¢ statycznie.
Ugiqcia maksymalné dla ézyb 5 elementéw koné:trukcji' |

1/300 diugosu {rozpigtosci),: wzdh.az k awe:cfz; podparcia, lecz nie wiecej niz 8 mm max
3 mm ‘ugigcia rygli i porzeczek pozmmych Dd‘CIQZEII‘U przeszklenla

UQIQCIa maksymalne dla zaluzji: 1/200 d%ugosc: (rOZpIQtOSCI),

a) przy]e;te ohcigzenia

Wszystk|e obcigzenia nalezy przy]rnowac zgodnle z tematycznymi Polskimi Normami i
mstrukc;aml , P R

Na wysokosci-110 cm nad poziomem: podiogi, nalezy uwzglednic obcigZzenie poziome
od "naporu.tfumuf‘.' _ .

W oparciu o te wartosci Oferent powinien wykonac wymiarowanie przekrojéw nosnych
i kompletneJ konstrukcji przez uprawnionego: mzymera I po udzieleniu zlecenia, a przed
rozpoczecrem robot przed%ozyc: je do oceny. pro]ektantom | producentowi systemu,

b) przep:sy wymiarcwania

,.,Zamocowanla nalezy-zwymiarowac tak, aby sﬁy od- obma_zen plonowych i poziomych

byly z dostateczng pewnoscig przehoszone na. konstrukcje stanu surowego. Nalezy
przy. tym uwzgledni¢ takze dodatkowe sity powstajace na skutek mozllwego
mlmosrodowego padparcia. elementow kenstrukcji.- - , |

Dla elementow okiadziny kamiennej nalezy przed{o;_y,c obliczenia statyczne
zastdsowanych kotew

C )wykdnanie pofaczen | e
Prawidtowe wykonanie wszystkich polaczen nalezy udokumentowaé. Jako s$rodek
klejacy nalezy zastosowad kiej dwuskladnikowy przygotowywany na zimno. Potaczenia
muszg wykazywac dostateczng: wytrz’y ma?rosc. "5ztywnosc i szczelnosc na catym
przekroju poprzecznym. - . .- i o e
d ) tolerancie i ich przyjmowanie o

Wszystkieelementy }qczqce'elewatjﬂe':stanem'_sufowym_nale?y uksztattowaé tak, aby
mozZna: by%e_zastesowac tojeranc_]ejaezspowadowama"edIeszta’rcemaelewacy lub jej

_uszkodzema;prze;' gbi.._qzenla sc:skajqcea[bo rozciggajgce.

5.1.4. Izolacje i uszczelnienia
Izolacje ciepine P RN
Nalezy spetni¢ wymagania okreslone w tematycznych polskich przepisach, normach i

instrukcjach. Wykazane w projekcie wykonawczym. materialy i grubosci warstw izolacji
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Wzglednie wykazané tam | wymagane materiaty budowlane zostaty przyjete przez
projektanta i winny by¢ przez Wykenawce sprawdzone. Elementy konstrukcji nalezy
tak zaprojektowad, ‘aby na ich wewnetrznych -powiewchniach nie wystepowato
szkodliwe roszenie. Dlatego tez na[ezy dia wyr‘uemonych elementdw konstrukcyjnych
doblerac przekroje. oddmelane term:czme .

Sprawdzenle i obliczenie. wspo’rczy,nmkow przemkanra ciepfa poszczegolnych elementéw

konstrukcy oraz ich odpornosci na roszenie sg czescnq sktadowa swiadczen

_ Wykonawcy. Tworzenie sie rosy na powrer_zchnlach ksztattownikéw od strony

pomieszczen musi by¢ wykluczone. Na tej zasadzie nalezy zaprojektowaé strefy izolacji
z-i(;h wyposaieniém—_ Do materiatow i_zoia_chn_y:k:h' w-miéjséach-styku z betonem nie
moze b"yé dostepu powietrza z~pomie52;:2eﬁ i.z.zewnatrz. Nalezy przewidzie¢ stosowny
ekran paroszczelny.. - cew , ,

Bardzo starannie nalezy, przez zastosowanie odpowiednich srodkéw, zadbac o to, aby
pr"ez otwarte-szczeliny wzglednie wycigcia | potgczenia na zakfad nie nastgpita

infi ItraCJa zimnego pownetlza Nalezy. zapewnlc nastepu;qce wartosci wspotczynnika U

cdpowiednio dla:

——..e.zZesta wow.szkl.a nych-zewnegtrznyeh-~ zgodnie-z.Projektermn Architektury-

o catej konstrukcii okien i elementdw przezroczystych s’cianps*onbwych;u 72,1W
- I.m*K cafej konstrukcji-czesci nieprzeziemych £cian ostonowych.U 2.0,55 W I
o catej konstrukcji drzwi zewnetrznych - wejdciowych U ? 3,0 W I m3K
Szczeinosé: Do dobrej szczelnosci konstrukcii. przywiazuje sie szczegdlng wage,
rowniez ze wzgledéw izolacyjnosci cieplnej i akustycznej. Realizacja wymogu
uszczelnienia od wiatru niekoniecznie zap‘tawn‘ia-tﬁidg Liszczelnienia od podciggane]

wo_dy.-- Dlatego tez wskazany 'jest szczegélnie staranny montaz,

————-Izolacje-akustyczne -

~Nalezy spetnic-wymagania okreslone w tematycznych polskich przepisach, normach i- - —

instrukcjach. Wartosci te sg wartosciami minimalnymi, ktére nalezy zapewnid

__odpowiednimi Sradkami kenstrukcyjnymi.
_Wartesé wymaganego:wskaznika Qﬁéﬁ&j‘ZUl&CyjﬂEIS'»ETT:IE! kustyeznej poszczegdlnych

_czedcl przegréd zewnetrznych - zgodnie-z Projektem-Architektury. Nalezy przewidzied
konsekwentne oddzielanie poszczegdinych 'élem.ehtéw-, aby zapobiec przewodzeniu

dzwiekéw. po. ich dtugodci. - . ,
Po wykonaniu konstrukcji elewacji Zleceniodawca moze zazgdad przeprowadzenie

pomiarow akustycznych jednej wybranej, newralgicznej konstrukcji. Koszt pomiarow

188



oraz sporzadzenia i dostarczenia protoketow pomiarowych nalezy wliczyé w cene
jednostkowg. W cene jednost-kowag'nalezy takze wliczy¢ wszystkie srodki izolacji

akustycznej wymagaja_ce zastosowama na. stykach mIdey konstruqu elewacji i

budowlg (sznury @i ¢ wypeinienia wetna

mineralng. uszczelkl neoprenowe ltd Y

Szczelnosé spoin i stykéw

Wspo{czynnlk przepuszczalnosr:l stykow a8 d!a wszystklch przegiod powinien wynosm
a = 0,1 m*/(m*h*daPa2i3) - dla przeszkien sﬁ:aiych '

a = 0,3 m*/{m*h*daPa2!3) - dla elementéw otwneranych

Zfe‘Ce’ni'ObiQrcé zastrzega-sobie prawo-zazadania.zbadania dowoinych elementéw z

produkcji, w-trakcie: realizacji zleceénia,-a takze: po-ich. zamontowamu, oile dekiarowane .

i zaakceptowane wczeéniej.parametry.pokryia: svo ‘w-trakcie badan, Zleceniodawca
pokryje peine koszty badart.:-. . -
5.1.5. Ochrona odgromowa .+ - -

- W przeznaczonych do wykonania robotach nalezy przestrzegac przepiséw polskich i

uwzglqdni_é-odpow.ied_nie:.-zaciskj przylaczeniowe do polaczenia z istniejgcy juz siecig
uziemie_nia.,K_onétr_ukcje-:aIumi-niowé, nalezy: zaprojektowad jako konstrukcie o ciggtej -
przewodneéci.v. : L '

5.1.6. prace-spawainicze: . - .. .. . =i

Podczas wykonywania prac spawaimczych nd terenié budowy nalezy’ pod;qc
odpowiednie srodki- bezpieczenistwa. Przy:pracach spawalniczych gasnica powinna
znajdowac sig w widocznym miejscu (w bezposdrednim poblizu). Nalezy chronid
graniczgce branze i z:abezpi.e.cz'yé'je przed przenoszeniem sie iskier i_boiarem.
Zlec'eniobiorca musi potwierdzic istnienie zabezpieczenia przzciw szkodom pozarowym.

. 5.2, Szczegdlowy opis wykonania robot.

5.2.1. Wykonanie zewnetrznych Scian: siupowa ryg!owych i os{onowych

~ Sposoéb wykonania poszczegélnych. elementéw:

konstrukcja na profilach éciany ostonowej na przykiad w standardzie Reynaers CW 50

. mocowanych.do konstrukcji-stalewej nosnej. - detal mecowania przedstawic do

akceptacjl architekta .- - . .-

zewngetrzny-klips-maskujacy licujgcy pionowy: do uzgodnienia z architektem, wstepnie
przyjeto na przykitad w standardzie typu Reynaers, prostokatne.:
dylatacje $cian ostonowych nie pokrywaiace sie z dylatacjami pionowymi budynku

wykonad na stupie dylatacyjnym,; nie-wprowadzajacym zaktdecert w widoku elewacji

- dylatacje Scian osfonowych pokrywajgce: sig z. dylatacjami budynkdw wykonac poprzez



rozdzielenie konstrukcji écian. ostonowych'z. cbrobka pltywajaca.

wypeinienia fasad:-t'yp i rodzaj przeszidenia dia poszczegélny'ch konstrukcji
przedStawiono w oddzielnyr'l opracowaniu T

Kolor RAL 9006 - pl Obki przedsi:aw:c do, -akceptacii architekta Wszystkie obrobki
wykonac zgodme 7 zalecemaml systemodawcy Izolacyjnosc akustyczna przegrody
_minimum Rw - 35 dS S

_Aprobata techniczna ITS na,z'estavliir wyrobow do-wykonywania $ciany ostonowej
stupowo-ryglowej oraz Certyﬁkat Zgodnosci ITS

Wykonanie slusarki drzwiowej zewngtrznej, : |

W wersji. podstawowej wykonanie. zZ. prcﬂl aluminlowy_h na przyktad w standard2|e
Reynaers, w wersji wariantowej; - . , )

Drzwi qu‘skrzyd%owfe' wejs¢ wpinane w-fasade wykonac ze stali nierdzewnej termo -
F-\) izolowane, ' N . 3

- wykonczenie-.stal merdzewna wedtug projektu architekta. Sposéb wykonania
poszczegolnych elementow

Wszystkie drzwu wyposazyc W sa‘nozamykacze _

Drzwi ..ewakuacy;ne-,wypo_s_azyc. W. gdpow[edme okucia antypaniczne z: sekwencjg:- s
zamykania. Ksztalt | rodzaj ‘wyposazenia np. pochwyty przedstawi¢ do akceptacji-
architekta. -

Wykonanie §lusarki okiennej

Sposéb wykonania-peszczegdlnych elementéw: e

zastosowac wersje - ukryte. skrzyd{o na przykiad w standardzie systemowym wykonac
zgodnie z zestawieniem Siusarki - rozwierne,

zastosowacd parapety systemowe aluminiowe tloczone z systemowymi elementami

:) ' zakanczajqcyrnl Y R
elementy. }qczqce parapet do konstrukcji okna np. wkrety, nity: wykonac w sposob
niewidoczny - Coan ot . :
wypeinienia okien=typ | rodzaj przeszklenia dia poszczegdlnych konstrukgji
przedstawronoﬁwmaddzaelnymzopracowamu
Kalor RAL-9006 - prébki szedsta_‘ﬂLc;do~akceptacy architektasWszystkie obrobki
wykonac zgp.dnlg;__g:gajtgqgguamj systemodawey. _-Izola*eyj_nosc_—akustyczna przegrody
minimum Rw —35dB Oé’tai:e_é:zny ksztatt konstrukcji oraz podziaty uzgodnic z
architektem. Aprobata techniczna ITB .
5.2.6. Wykonanie Slusarki wewnetiznej stafej

Spos6b wykonania poszczegdinych alementow: -
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Zastosowanie rozwiqzaﬁ-systemqucﬁhr{proﬁle nie izolowane dla elementow
wewanrzhych). ,

wypetnienie szktem bezpieczh_ym-- klejonym dub hartowanym. Kolor RAL 9006 - probki
przedstawié do akceptacji é?thitekt’a |

Wszelk|e za%amama kqtowe wykonac w.opargiu o ksztattowniki systemowe

5.2. 7. Wykonarue slusarkl drzw:owe; wewnetrznej przesuwnej

Sposob wykonania poszczegolnych elementéw: '

system brof‘li na przyk%ad'-prbi‘"le nie izolowane. dla elementéw wewnetrznych) ,
wype}menle szkiem bezplecznym klejonym fub hartowanym Kolor RAL 9006 - probkl
przedstawi¢ dc akceptadji archltekta B Lol .

Drzwi wewnetrzne wyposazyc _w'Jeden zamek z klamkg dwustronnie, mozliwe zmiany
wypoéa-_ienia. na.podstawie. o,ticlzi.;_eln.ekgo;spmj.el_c;tu. R

6. Kontrola jakosci:. - T

Sprawdzenie i odbi6r robot pewmno byc wykonane zgodnie z.PN oraz sztukq
budowlana_ Dostawca systamu alum:mowego na terenie kraju przedstawn aktualny
Certyfikat Zarzadzania ,Jakos_CIa;.-ISQ 9001,

: 6.-.1.uwyma'gani'a, kryteria_ﬁceny. S e e e mael o e

. » Doktadnosé wyznaczenia: mieisc-kotwienia konstrukcji do konstrukq[ budynku,;

(stropu; sciany).

. Dok%aano:.c montazu prof’h sz'qeletu R T T S

° Dok’:adno,sc montazu elementow wypetm-ajqcych (oszklenie, okfadziny
elewacyjne). -

« - Doktadnos¢ uszcz_e_[nienié elementow wypelniajgcych na przenikanie powietrza i
wody opadowej S R . :

« Zachowanie wiasciwosci fun[\cjonainych okien i drzwi zamontowanych w
$cianach

+ Wymagania estetyczne .. . o

6.2. Dokumenty zwigzane z kontrolg jakosci :

—PEQJel_(t w_y_kgagmezy fekkte'_—;s_,'__.. __s%onowej,lgodm,ez_pmJektem architektoniczno-

Sclasfy-ostonowej, a w

budow!anyhm wraz=z podaniem: sposabu RNECIN K= FAED
przypadku braku w. dokumentac;u S‘Ete podszawoweh%zezego%ow polgczen
konstrukCJl nmnep‘wykonama USZ_czeInlema zewnetrznego Sciany. Dokumenty
dopuszczenia do stosowania zestawu elementéw do montazu lekkiej $ciany ostonowej
(certyfikat zgednosci, deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia - aprobata

techniczrg, oswiadczenie dostawcy o zgodnosci wyrobu z indywidualng dokumentacja
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techniczng - w'.przyp'adk'u'fd'dpuszc':zenia wyrobu do jednostkowego stosowania).
Dowéd akceptacji zastosowanych rozwiazan przez projektanta.

6.3. Zakres oceny: |

Dokumentac;a

ogolne sprawdzeme formalne nazwa obiektu, adres, Jednostka prOJektUcha
ewentuaine uzgodnlenla branzowe zatwuerdzema ' '
Sprawdzeme zgo_dnoscu projektu wykonawczego !ekkiej Sciany os{onOWej_I innych

konstrukcii z projekt‘em' architektoniczno - budowlanym

- Sprawdzenie zgodnosu projektu wykonawczego z dokurentacjg systemowq oraz

mstrukc;[a_ montazu. {w przypadku braku w dokumentacjl podstawowych szczegdtow
potgczen an_StrleC_}_I nosnej -oraz w.ykon,ama uszezelnienia-zewnegtrznego Sciany).
Sprawdzénie 'dokumentéw dopuszczenia do obrotu i stosowania (certyfikat zgodnosci
lub dekiaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia, o$wiadczenie dostawcy o
zgodnosci wyrobu z indeidualnq dokumentacja techniczng).
Przyg'otowanie-'do-'pra’c-.-montaiowvych

Sprawdzenie kompletnosca zesfawu narzqdm stuzacych do montazu (na podstaWIe
mstrukt:ji mcntazowe;[ producenta}. - SR s T e
Sprawdzenie wymaganych uprawnien eklpy montazowej-(np. do-pracy na wysokoéci).

Sprawdzenie.wyposazZenia ekipy. montazowei w wymagane $rodki BHP.

Idenryf‘ kacja zestawu systemowych ezqscn sktadowych wyrobu (metalowe pror“ le
konstrukcyjne, elementy zlaczne, elementy wypetniajace).

IdentyF ikacja zestawu niesystemawych elémentc’;w skiadowych na podstawie
dokumentac_n prOJektowe_'; (np: oszklenle elemanty l/othq_ce, montazowe masy
uszczelniajace). VT EI LI

Okresienie usytuowama pracjmpntamwy.ch;na podstawie dokumentacji projektowe;j.
Prace montazowe = - R,

Sprawdzenie potozenia iel_em__ent'éw ‘kotwigcych.

S_préwdzeni_e mo.ntaiufpro-ﬁf__i-_ konstrukeji noénej, tgczenie profili i regulacja.

—Sprawdzenie wypeinienia.ram szkieletu koastrukeyjneg

scian materra&ami :zo[acy_]nymirl montazu ok%adzm wewnetrznych Sprawdzenie
wypetnienia polgczenia ze stropem.

Sprawdzenie wykoriczenia potgczen narozy, polaczen w poziomie cokot budynku i w
poziomie attyki. Sprawdzenie przygotowania konstrukcji do edbioru - wykonania
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nlezbednych prac konserwacyjnych iub napraw drobnych uszkodzen.

6.4. Przyjete toleranc,]e ,

Kons_truk_qe slusarki _alummmwej nalezy wykonywaé wedlug wymiaréw z natury i
wediug. zatWiei—dzonych rysunkdw warsztatowych, przy uwzglednieniu przewidzianych
toieranc_'u wym|arow Rysunkl detali- SpOIZE]_dZI Wykonawca i przediozy je Ziecemodawcy
we- w+ascrwym czasue (okres!onym w hdrmonogramle szczegbtowym),- pozwataja_cym na
terminowe rozpoczeme robét na budowie. Nalezy uwzgledni¢ tolerancje przy
wytwarzaniu betonu na mIEJSC!.. oraz odksztatcenia betonu, wynikajgce z peinego
obCIa_zenla osiadan, pe%zama lub skurezu, Wykonawca Jest zobowigzany zdjac wymiary
z natury przed rozpoczeciem.montazu:

7. Odblor robsét . .

Wszystkie roboty podlega]a_ zasadom odbioru. robdt zanikajacych wg zasad podanych
powyze] Odblor robot powinien.-by¢_dokonany przez- inspektora nadzoru i projektanta i
wpisany do dZIenmka budowy. - . '

8. Przep:sy zwigzane z wykonamem slusarku alumlnlowe]

Dia JE!kO_SC_I i sposo,l:;_u.wquowa_nla zastosowanych _mai;enaiow,- wykon'awstwa., .
montazuy, :wsz\,f'_stkieh robot i Swiadczen: towarzyszacych miarodajne sq g%éWnie_
obowiQZUjé[cé w chwili skladania oferty wlasciwe nermy, przepisy, aprobaty: polskie,:
certyﬁkaty—- zgodnosci-z aprobatami- technicznymi, polskie dopﬁszczenia do:
stosowariia,. pozwolenia urzedowe. Jesli brak norm tego rodzaju, obowigzujg whasciwe
normy europejskie (EN), normy:BIN. - '

Réznice miedzy. wykazerﬁ robét a normami , , _

Jesii w ponizszych punktach dodatkowych uwag 'fe'c'hnic'znych podano inne dane, niz w
odpowiednich normach, nalezy. uwazac za. wigzgce wymagania bardziej rygorystyczne.
Szczegc')lnie podkres’!é sie-penadte-)“kcjniecznqs’(-ij:przestr_zegania norm-podanych penizej
w nastepujqcycn grupach S S PRI

1. Nermy polskie - 2. Normy EN ~3.; Normy DIN..

- Normy-pelskie.i-normy EN. oraz.przepisy budowlane
iN EN 485~ 1,199aAqumlnmnlLstpr h.l nlum--Bla@Ethasmy- Warunki techniczne

anttOll_dQStaw e e BT TS

PN-EN 485-2: iQQS—Walcowane ‘wyroby:alurniniowe- wiastiwosci-mechaniczne

PN-EN 485 4: 1998 Wamowane wyrobv alum[nlowe _tolerancje wymiarowe
PN-EN 573-4:1998 Wyttaczane profile aluminiowe-.skiad
PN-EN 755-2:2001 Wyttaczane profile aiuminiowsa--wiasciwosci mechaniczne

EN 12020-—2 Wyttaczane profile aluminiowe-tolerancje wymiarowe
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PN-EN 22768 1 1999 ToleranCJe ogolnh o L
PN-EN ISO 2360:1998 Grubosci powiok anodowanych i pollestrowych
PN-EN_ISO‘1522.2001 Twardos¢ wzgledna powloki
'PN-EN ISO 2409: 1999 Odpornoéé powloki na odrywanie
.-PN-ISO 7253:2000 Odpornoé¢ powloki na dziatanie mgly solnej -
_'P'N?._EN-_:-ISG' 2812-1 200 1‘,'Odp6(ﬁ0'éé- powtoki na dziatanie cieczy
PN_—EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Czesé 2: Klasyfikacja $rodowisk
PN-80/H-97023 Wygiqd zewnetrzny powtok anodowanych
PN-90/H-04606/02 Stopien uszczelnienia powioki anodowane;
PN-76/H-04606/03. Odporrosc powtoki na korozjg
PN-B-13079:1997 -W_ymogl dotyczace szyb zespolonych R
PN-77/B-02011 Obciazenia wiatrem.: - - .. ..
;:) PN—'EN 12210:2001 Wartosci wzglednego ugiecia czotowego
PN-EN 12208:2001 Wodoszczelnosc konstruikeii -~ L
PN-B-02151-3: 1999 Wskaznik océny izolacyjnosci - wiasciwej s
PN-87/B-02151/03 Wazony wskain-ik—.i"zo!acyj__nos’ci_akustyc-z'nej .
_ PN-EN 20140-3:1999 Kryteria-Badan Akustycznych.
PN'-'E‘N.- IS'O 717- 1."1999 A.kustyka Qcena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
: |zolacy]nosc:| akustycznej elementdw. budowlanych. ‘ T
PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalnesdé powietrza. Metoda badan.
PN-EN. 102_7.2001-0_k_na i drzwi. Wodoszczelnosé. Metoda badan.
PN-EN 12208:2001 Okna i.drzwi. Wodoszczelnosc. Klasyfikacja.
PN-EN 12210:2001 Okna idrzwi..Qdpornosc¢ na obciqienia wiatrem. Klasyfikacja.
PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. .
PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowiana. Okna i drzwi: Wymagania i badania.
(Zmiana A2) . : Co
- PN-821B-2000 Obcigzenia budowli. Lasady ustalania wartosci.
PN-821B-2001 Obcigzenia state - L e
;;:sfs;lémﬂsfz;l-B;ZLlﬂgiQﬁeia_zenia;techﬁoiog-iaz-ne e R T
~PN-77/B-02010 Ohcigazenia smeglem,_...____..___ i T e
~——PN= QJB 83200 Kofﬁﬂukq&s%alowe “Obliczenja statyezne: IIBrOJektowanle

T

" PN- 71/H 97053 Ochrona przed korozyq :Malowanie konstrukcji-stalowych.
Ogdlne wytyczne. ' :
PN-B-G6200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

Wymagania podstawowe.
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PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych
na: zimn'ci)-.-é-Wymagania_ i badania techniczne przy odbiorze.

PN-92/H-01107 Stal. Rodzaje dokumentéw kontrolnych.

PN- 8'7"/Mi'6900'8 Klasyfikacja konstrukcji spaWanych' :

PN 90/8-02851 Ochrona przecnwpozarowa budynkow Metoda badania odpornosc:
ogn:owe; elementow budynkdéw. _ _ S

PN-Gl/B-O__-_Z-l_SB- . Akustyka budowlana. I\.azwy i okreslema

PN—87/B:02151/DZ- Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w
budynk.ach: ' _

Dopuszczaine wartosci poziomu diwieku w pemieszczeniach.: o

PN- 87/B 02152/01 - Akustyka- budowia_na._mo‘cena-1z-.o!acyjnosci akustycznejw

budynkachi lzolacy]nos’ci' akustycznej elementow:budowlanych. Izolacyjnoéé od
D dzw:ekow pometrznych w budynkach I 1zo|acyjr'osc wewnetrznych elementdw
budow{anych L e T T . :
PN- 87/8-02152102 Akustyka budowlana Ocena lzolacy]nosm akustycznej w .
budynkach i |zoiacy3nosc1 S _ S
;¥yakustyﬁzgej_;elementam.budqwiara.yeh._~.I.zolaGyjna's',é;-adisdiwiekéw--uderzeniowych.
PN—8-7/3402152103 AkuStYka budowlana. Ocena- izo!é'cyjnoéri akustycznej w:
f:mmbu&ynkachﬂ :zelac;ygﬂOSﬁt*alctlstJrcznej-Qcmentawaudananychm-Izoiacy}nosc od
dzwigkdéw powietrznych przegrod: zpwnefrznyrh idch-elementéw.y «.»  Jes b o
PN-83/B-02154/03 : - Akustyka budowlana. Pomiary, flzo{acyjnosc_i akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementdw: bu;_j'pwi'a nych. Pomiary laboratoryjne
izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych elementéw budowlanych. -
PN- 83/8 02154/06 Akustyka budowlana. Pomiary-izolacyjnescl akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycme1 elementdéw budowlanych

Pomiary laboratoryjne 1z_o|a_cy3nosm od dzwiekéw uderzeniowych stropow.

: PN-93/B-10027. Badania odpornesci na.uderzenia. Ciata uderzajace i procedura — e
badawcza. - - . S A il
PrawovBudowlane Lwszystkie:zwigzane alg;mprawre
Nermy DIN-. . - o U SR T S
~——  -DIN 1725 T:d. . “sKsztattowniki alominjowe ~sktad:..»- . - o
DIN 17615 T.3. .  Odchyfki-wymiarowe ;kszta}%to\é\(nikéw_aiuminiowych
DIN 1748 T.4. .. Odchytki-wymiarowe ksztattownikéw aluminiowych -
DIN 1748 T.1.. = Wymagania dotyczgce keztattownikéw aiuminiowych
DIN 1050 - - Stal w budownictwie '
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DIN 4100 Konstrukcje spawane
DIN14102' Wiaéciwosci materiatdw budowlanych i elementéw budowli w
_ o warunkach pozaru
DI'N 4115 Lekkie konstrukcje stalowe
| DIN7168 Odchytki: wymiaréwe!emen_téwi gotowych
- DIN16936 Folie elastyczne/ kauczuk butyiowy
DIN 17612 Anodowo oksydowane czesci z blach i zawiasy z aluminium w
| AT budownictwie | '
_D_I_N'::18"360 Prace dot. konstrukeji metalowych
' DIN-18364 Prace antykorozyjne na stali i aluminium
' D’IN- 18545 U_szCze_lnienie--osiklgnia zagpbcha_ matenatdw uszczelniajgcych
DIN 50975 | Powitoki cynkq'_we,- cynkowanie ogniowe
j DIN 5_0976 Ochrona antykq;o_zyj-na, wymogi dot. powtok cynkowych
. prefabrykatow.z zelaza -~ - .. ... .
DIN '55928 Malowanie ochronine stali Instrukcja 329/ Powtoki malarskie na stali
- ocynkowanej. . .-z e
DIN 1249 ESG - - -
_DIN. 18203 - cze$é 1.- 3 Tolerancje-w-hudownictwie wysokim

--BPIN.EN IS0 13920 ToEer_ancje-adla-k_anstfuk(—:j'i spawanych -~ -

DIN 18201

P

Tolerancje w-budownictwie, - - . -~ ool s
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. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST. 45.42.11.10-8

WYPOSAZENIE
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1. Wsiep
1. Wstep
2, Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét

- Lublinie 'sg wymagania dotyczqce'-nas'tepujacych robot:

: Eu*dowlanyc'h .p_rz_yj_rea‘lizatj’]-“za*daﬁia_ :_—Zeﬁp?{u Plywalni przy AI._Zygm'untowSI_'(icﬂh w

- wyposazenia- zespotu plywalni _," tj, budynkow ,A"; ,B" 1 ,C" w:

- a) wyposazenie biurowe,
- b) wyposaZenie gastronomiczne,

- .C) wyposazenie w. sprzet elektryczny kuchenno-gastronomiczny,

- d) wyposazenie pracowni masazu, hydroterapii oraz fizjoterapii,

- €) wyposazenie sitowni. .

Elementy te zgrupowano w tabeli jak niZej. . .

- r - -
KG' itEl e 1T STTISCT

Kolkach. —

W 100x200

13 szt

Mata wycieraczkowa, 100x200¢m gumowa typu ,plaster miodd” wykonana z

trudnoscieralnej gumy, z wkiadkami szczotkowymi, wymiary wg fzutéw.” -

Sm. Sredni

Smietnik
- stal nierdzewna matowa

- pojemno$¢ 30 lifréw

- pokrywa otwierana przyciskiem pedatowymi ©

- wyjmowane plastikowe wiadro

1g yé;szt. 7?%4

/

Sm. Duzy

%

20 30 szt QM

Smietnik -~ -
- stal nierdzewna matowa

- pojemnosE 50 litrow

- pokrywa otwierana przyciskiem pedatowym

- wyjmowane plastikowe wiadro

A

Zestaw' We¢ '-g(o}gszt.

Wszystkie el. wyposazenia - stal nierdzewna szczotkowana

Uchwyt na papier toaletowy



- zaopatrzony w okienkc -umoili‘v-v:i.aj‘ayce-i{dnfr'é-le‘-ilb’é(‘:i-papieru w pojemniku
- dostosowany do papieru o m"aksymalnej srednicy 25 cm

-pokrywa otwierana na zawiasach .

- stalowy zamek be;benkowy

Szczotka do sedesu

- uchwyt przykrecany do scnany

- mozliwos¢ postawienia bezposredmo na podiodze

- wyjmowany wklad z twoszwa sztucznego

- raczka szczotki z klapkg zapobmga;apq wydostawaniu sie zapachow z uchwytu
Kosz, maty '

- pojemnos¢ 12 litrow

- pokrywa otwierana przyciskiem pedatowym

- wyjmowane plastikowe wiadro

Wieszak- gp_u haczyk

- stal nierdzewna, 2haczykx .
Zestaw -Um ﬂgﬁs’szt L e el ‘ ,L/’/

Wszystkie el wyposazenia = —star ‘nierdzewna szczotkowana o /

Dozownik mydta w ptynie

- pojemnds’é'zbiomika 11

- zbiornik na mydio wykonany z tworzywa sztucznego

- mozliwosé wyjecia zbiornika ria mydto utatwia okresowe czyszczenie wnetrza
dozownika-

- wyposazony w okienko do kontroli poziomu mydia

- stalowym zamek bebenkowy

Dozownik recznikéw foalefowyéh

- pojemnos¢ do. 500 szt. Recznikdw . . -

- dwa boczne okienka.do kontroli iloéci recznikéw

-  zabezpieczony trwatym, stalowym zamkiem bebenkowym

Kosz na reczniki, maty

-~ pojemnase 27 litréw—— . : L
- wyposazony*w*zdemrowanq pokwwg z uchylnym wiekiem, domykanyn“ sprezyng

- mozliwoéé zamocewania do sciany- .

Zestaw Um2Z ~ Bszt,

Wszystkie el. wyposazenia - stal nierdzewna szczotkowana,

Dozownik_mydta w plynie
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- pojemnos¢ zbiornika 11

- zbiornik na myd#dkaonany Z tworzywa sztucznego

- mozliwosé waQc:a zbiornika na mydio utatwia okresowe czyszczenie wnetrza

dozownika - _

- wyposazony w okienko do kontrali poziomu mydta

- st‘alowym-zamek-_beben;dey

Wieszak gggu'ha_c-é_zy k. i |

- stal nierdzewna, 2 Hathki | | : _ o ﬂ
N GG Shezt. - - B Qﬂb,{z(
Wyposazerile przy- natryskach - /N

Dozownik mydta "~
- stal nierdzewna matowa, -

- p.ojemnos'é zbiorn‘ika 14, Wykonany Z tworzywa sztucznego z moiliwos’ciq wyjecia
- wyposaZony w okienko kontroli- poziomu mydta: - -
- stalowy zamek bebenkowy

Mydeiniczka. nascnenna

ze stali’ nlerdzewne] matoweJ

Wreszak typu. haczyk

- stal nlerdzewna; 2’-haczYki

Szafka P. 22, _95stt. : e ﬁ .

Szafka ubraniowa BHP dla Personelu : ; /N

- szafka dwudzielna ubraniowa z ndzkami oraz faweczkg 'z wysokociénieniowego
laminatu HPL ' _ ‘
grubosci 4 mm (tyt szafy) i 10 mm (pozostate elementy),

- okucia i ndzki aluminiowe,

- drgzek na wieszaki ubraniowe,

- zamykana na kluczyk.

- wymiary 30x50cm

" SZafka Ubraniowa BHP dia Personelr X
- szatka dwudzielna ubraniowa z ndzkami oraz faweczka, z wysokociénieniowego

laminatu HPL

grubosci 4 mm (tyt szafy) i 10 mm {pozestate elerenty),
- okucia i n6zki aluminiowe,

- drgzek na wieszaki ubraniowe,
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7 2 dmv»uczka i

- zamykana na kluczyk

- wymlary40x50cm

Szafka B )frszt 660 st

Szafka basenowa

- szaﬂ(a dwudzrelna typu L ubraniowa z ndzkami-oraz faweczka z wys_'ok'ociénieniowego

!amlnatu HPL )
grubosci 4 mm (ty’r szafy) 110 mm Lpozo:,ta%e eiementy),
- okuc;a i nozki alumlmowe,

- zamykana na zamek zgodny z ESOK.

- wymiary 30x50cm )

Fi

Szafka S /8szt /EE%L )1/{/

o]

Szafka Sportowa

- szafka ubraniowa z nézkami oraz aweczkg z wysokocignieniowego laminatu HPL

grubosci 4 mm-(ty¥szafy) | 10 mm (pozostate elementy), -
- okucia i nézki aluminiowe, .
- zamykana na zamek

- wymiary 30x50¢m

Kabina -~~~ - I 8sz.

Kabina p:r'zep_i_é_l'-_ainiowa z HPL z tawka, okucia aluminiowa

KabinaP. 23Sz, 5Owf

Kab[na przejsciowa

Kabina przeblerlamowa z HPL z }awr(q, okucia alummlowe Z drzwiczkami obustronnymi

zze sprzezonym zamkiem

Szafki. kuchenne = 1@ mb.

- szafki k'uéh_ehﬁé \o' gt. 60 cm oraz wiszace gi.30 cm,

- wykohahi'e szafki z plyty widrowej 18mm oklejonej melaming w kolorze BUK,

krawedz:e oklejone llstwq PCV

-z blatem : z postformlngy zzaoqugiamymhweg!em, wypqs_gvone_w poﬂa i zamykane

ady, SZaﬂ(E do reguiac31 Cokolik o wvsokoscr 6 cm.,

':MDE,muchvxLythm;omowane gladkie-veksztatcie iuku, w gornEJ czesa

201



Bramka o __.-3s'it'.

' Brarnka typu skfepowego ze. sta!t merdzewne;, wahad%owa :

strona i front blurka w! formle pa‘yf '
——blatu- blurka s z!ewa~strona w-formie::

Biurke-hiurowe-w ksztaicie litery L~
Wymiary: "(70+55)%
Wykonanie jw.

Bftrkoto——tszt—— S - T
Bi
“Wymiary: (76+&5)%220
Wykoname ]w R

biurowe W ksztaicie litery' L -

Fotel obrotowy biur n_wysokosci regulowanej od 955-1135 mm, z siedziskiem I
oparciem tapicerowanym tkaning z poit o opornosci mechanicznej na scieranie, o
klasycznym ksztaicie i ergonomicznie wyprofilowany i opareiu, mechanika oparcia

plecéw z mozliwoécig nastawienia 7 zablokowania w wybranej pozycji, pigcteramienny

Cwgz



Kr'zeé}ts‘-A"' 63 szt.

Krzes%a audytoryjne _
Automatyczme sktadane 5|ed2|sk0 i pulpit,

Oparcie i 5|ed215ko sklejka, tapicerowame oparcie i siedzisko
Koszyk na teczkt—;: ' ' Lo T e

StelaZ? _stai-malowaria pro’szkowb

owych z zaslepkqw kolorze

Elementy korpusu tgczone za pomo

mebli. Drzwiczki w kolorze mebl_a, fr onane z ramlakow plonowych i

Doziomych z ptycinami. D Czki Z zawiasami metalowymipus kowym! Z samo-

warcia drzwmze:c S0 stopni. Uchwyty metalowe Jruko

domyk[em Ka { kolorze

'owym Zamek patentowy Szafa wyposazona w ]ednq po%kl

Siale l‘\ - .L.JDI_L

‘R‘eg'aLk 30 szt.

regat biblioteCzn w/s/g 195x80x35 40 crﬁ—wyl\onamEi—p%y‘-y wmrowej i8 m

okJe; ne3 melammq w. ko =B c._Krawgdme*dﬁzwu:paiek—i—korpusu oldeiohe I:stwa PCV.
rozmi szg" GRe-TT ga%ej szerokosci, ‘W- dolne}

79.- pOHki=R en ug
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wykdri_ ie z phfty w:orowe] 18 mm Ordejonej me! ammq W kol buk. Krawedzie drzwi,
..:po*ek i korpusu oRtejane listwg PCV.. W gorne; czescl dvie potkl rownomiernie

‘rozmieszczone na caie; szero Sci. W dolneJ czesci szafka zamykana podwdinymi

"drzwu:zkam; do wysokoscr 750 mm, z zamks patentowym i zaWIasaml puszkowyrm

rofilow stalowych malowanych

Wleszak szatniowe

staf nierdzewna obustronrre haczyk:
dtugo$é 330 cm - 66 haczykéw  12'szt.
D%ugosc 390 cm - 78 haczykow 20 szt.

'WEFﬁTlG“*-%-szE.——_—'

____krzesio twarde na metalowe] podstay

.sta!owych profi Iow malowanych proszkowo p.oniowc; =

Krzes_ 0

e, wykonanie: metalowa konstrukqa ze

zisko | oparcie 7 tworzywa, . .
no$nosé 100 kg ’ I '

A Warlu = h 90x390x250 Na postumencxe murowanym, z petnym

wyposazenlem (Fltry, oswuetlenle ltd ) oraz'ry L ami

%mejseewarwman,uek—ggx%@em Obicie: materiat s_kérqpodobny lub welur

SE:EE‘ —;524_:._-- ‘ .

'-Jzamewreme—“"@blme*'matenaf skoropo'
T 25mm P pok_er_’a rrreiammq, R

' a’:cae podkowy + stollk wymlary 260x1550cm, na indyWIduaine
T stoh ptyta widrowa gr.




Of warsztatowy . |
w/$Xd 750-995x800x1500 mm, z szuflada z blachy na tozyskach kulkowych, z
zamkiam, o wymiarach s/g/w 450x450x130 mm ‘Blat wykonany z ptyty o gr. 40/mm,
stabilhe g| w ksztatcie Iltery ,,H" pokryte Iaklerem termoutwardzalnyrn 0
regulowane WYs., wytrzymafa konstrukc;a do 500 kg.
regat magaiy wy R Lo o _
w/s/g 2500x1000x600 mm, kompletny, nognodt péiki 120 kg, wykondnie: elementy
nosne ramy z katownika, péiki szt 6 z blachy--stamwej lakierowanej/farbami |
proszkowymi w kolorza\popielatym, regaty skrecane z kompletes érub i nakretek M8,
regat magazynowy | '
w/s/g 2000x1000x600 mm, Xompletny, noénosé potki 120 kg, wykonanie: elementy |
nosne.ramy z katownika, potki szt 5 z blachy sfalow_ej lajferowanej farbami

proszkowymi w kolcrze popielaty regaty skrecane z'kompletem srub i nakretek M8,
regat magazynowy . ' /

w/s/g 2000x1000x400 mm, kompletny, nosnosg po’rkl 120 kg, wykonanie: elementy -
nosne ramy z katownika, pdtki szt 5 z blacky 2 aioweJ lakierowanej farbami
proszkowymi w kolorze.poplel_atym rega%y skrecane z kompletem srub i nakretek M8,
Szafa BHP - ‘ L .

wykonana z blachy o grubosci 0,8 mud, 'pokryta' farba proszkowa w-ko!ora_ch wg
palety RAL 7035 posiadajaca na drzwiczkach wywietigniki oraz miejsce na
identyfikator, w kazdej komorze gosiadajgca -pdike, drazek na ubrania oraz haczyki na
bocznych gciankach. Szafa 2-kdlumnowa.: Wymiary1800 X 800 X 490 mm.

4 x Szafa ubraniowa BHP 600,

w/s/g 1800x600x490 mmy qukomqrowa, drzwi oddzielne do kaxdej przegrody

- zamykane na kiuczyk ryglujacy w trzech. punktach, kerpus szafy i wigniec dolny z
blaéhy stalowej wypgéazenie: potka, drazek, wieszaki ubraniowe, hac2yk na recznik
oraz lusterko.

tawka szatniows S S

z podstawg métalowg d/g/w 1500x366x430mm, wykonana z lakierowanego drewna z
konstrukcja’z okragtych rurek-—-pqlakier%owanych na czarno. Krawedzie sieédziska feNvKi

lekko zagkraglone.

Rega%/ﬁagazynowy 20 szt.

Regat magazynowy 80 x 45 x 190
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kompietny, enty nosne ramy z kgtownika,

szkowymi w kolorze popielatym,

potki szt 6 z blachy stalo erowan‘éj-

regat amie z kompletem &rub i-nakrete.k M8

Roleta

_ _roieta aiumlnlowa z napedem automatycznym i zamkiem, wymiary wg rzutéw

Sklep: 2,6 mb, 3,8mb
Bufet: 6,20 mb, 5,30mb, 2,5 mb

Bramki sklepowe Sszt.

- Bramki antykradziezowe, radiowe

Lada typu meblowego

na indywidualne zamdwienie
lada z ptyty meblowej rhélémihoWanej’ z alurniniowymi pasami rozdzielajacymi na
froncie, blat szklany fub sztuczny kamlen

: kieg sgortowy -i3mb

wmontowane 3 kontenery z szuﬂadami lwysuwana potka na kIaWIaturQ oraz po%ka
na jednostke komputerowq Na blac:e pofka na monitor. ‘

recenma odnowy - oic 5 5m

wmontowane 2 kontenery z :zuﬂadam: twysuwana po%ka na klaw:ature oraz pétka.
na ]ednostke komputerowq Na blame po%ka na monitor.

Lada bufetowa w czesci- A - ok 6m

Wmontowany kontener z szufladami i wysuwana péitka na klawiature oraz pétka na
jednostke komputerowg. Na blacie pétka na monitor.

Lada kasowa gtowna - ok. 13m |

wmontowane 4 kontenery z s_zuﬂadarhi i wysuwana poétka na klawiature .oraz potka

na jednostke komputerowq. Na blacie p6tka na monitor.

Lady w zespole saunowym - ok. 3,5 + ok.‘8,5mb

Wmontowany kontener z szufladami i wysuwana potka na klawiature oraz potka na
jednostke komputerowq Na blacie po%ka na monitor.

Lamec:e orzv rmasteczku az;ecnecvm - ok 3,0mb

Y 5 an ] Le
\lULt.‘ OIS LLYbLLLCI l[d £ lcllqu_ l[[ULUJq\..G FVUEI‘\
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Tablica ogtoszern  5szt.

- rama z profili aluminiowych, .

- przesuwne.drzwi ze szkla bezpleanego |
-zamek z dwoma kKluczami

- ok. 600 x900 mm - o

Krzeselko T. 210D1szt.

Krz'ese%ka 'na trybuna'ch |

- automatycznle sk}adane o

- wykonane ze stdblllzowanego propylenu
-konstrukcja noéna stal zabezpleczona antykorozyjnie

- konstrukcja motowania do czota stopnia

Krzesetko TS. 2167 szt. N00

Krzese%ka na trybunach dia sportowcow

- kube%kowe ' '

- wykonane ze stab:lizowanego propylenu
-konstrukCJa nosna-stai zahezpleczona antykorozyjn:e

- mocowania na stoplen ‘

esto komentatbrskie ‘X 10-82t; N
Wanma: - - - : DR S : A B /

Wanna

| Wanna

Aparat még

Aparat do magnetoterapn 2- kana}owy 40@}§\komple_tem aplikatorow

Aparat krio - o /

Aparat do kr;ofe:_-apii 100~20.0y._ - \\

Katedra Nat. = . / . S \

Katedra natryskoyj}{ze szkockie) wyposazona W 2 ruchome dwae

Promienry , o ‘ ‘ . o \

Pm/m'.eﬁnik podczerwieni | swiatfa do naswietian i chromoterapii 500W 230V
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\

ot .do masazu ‘ . 3SZt./
StY\do masazu siedmiosekcyjny ' o | /
Leza%a - _ a . 3fszt/
Lezanké\mxzzo np BTL A

Taborcﬁe:cﬁle\j@rskl o 7 - | _ . : -9z(z't;__

_tkanlna_

~Szkielet- ze* tali malowaneJ proszkowo, tap[cerowane Sledzlskydkrytezmywalna

Szafka med \ — — _ , / 4szt

.szafka z biachy sta Qwej, 2000x300x200,bez zawartosc: .
]

Lezanka medyczna \ . 3szt. - / ; ‘ . : W

-Materac z otworaml wek tyiacyjnyml

-Duza obaa_zalnosc
—Materac z ptanki ar.. SOmm o
—Ob|c1e.odp0_me na za_drapama_, fatwe w pielegng g o
~Rama, z rurki czworokqtnej ; lakisrowariei pro6zkowo, sktadana

| Diugos¢ 200cm, Sz okos¢ 70cm, Wysokosé 50 cm-

NOSLE '

—Proﬂe aiumlnlowe

--4 nogi na- shzgaczach

-Obicie z JEdI‘]OFOdﬂEJ przepusz

Si~row'ﬁia- T / ‘

Rower treningowy /

Rower treningow
CROSSTRAINER /
WIOSLAZ X- /

kolano _egc‘ : ' LTt

Sl%oyﬁua

/

Z[eétaw treningowy

/Zestaw trefingowy

Priyrzaﬂ do ‘¢wiczen mc;;sn g;zbletu |




Trenazer plecow ' S |

Zielen sztuczna . ~ 70szt. -

Palmy, pnaCZa w doniéach

: Urzqdzenle do zabaw

4,5x7m

Biat - suszeme w{osow 35mb

Blat z HPL mocowany na: podkonstrukc;: aluminiowej do fasady iub pod%ogf

. Suszarkn typu ston 15 szt.

Mocowane na wspornlkach ze stali nlerdzewne}

- w%qczana i wy{qczana automatyczme po zdjeciu i zawieszeniu weza :
- obudowa z tworvywa sztucznego ‘

~ dostepna W koiorze b|a+ymmoc mammnowa?OO W

temperatura powuatrza37 oC

Wyposazenle saun

Lezak: 1552t

Lezaklztworzywa, | R e

Solarium Tuba

Solarium stojace

Solarium $0zko

tozko o’pélajaj:e

Kabiny wg wy’cy-..znych dostawcy

taznia parowa '

Sauna fagodna

Sauna finska

Sauna aromatyczna

+ 2 sauny finskie przy natryskowmach

Wyposazenle WG wytvcznych r:lostawcy

Wiaderko, natrysk: regeneracyjﬂy, pojemnik ze smegrem,




'__s;,'ﬁzcz'EG.émWA }SPE’CYFIKACJA TECHNICZNA
45.21.22.12-5
45.22.31.10-0
45.22.32.10-1
 45.22.38.22-4
- NIECKI BASENOWE ZE STALI
~ NIERDZEWNE]
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N Wstep
Przedmiot specyfikacji
Przedh‘i‘id‘éém tej czesci specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
.odbzoru basenow ze stali merdzewnej CrNi w Zespole Pfywalm przy Al.
Zygmuntowsklch w Lublinie. _ .
;-_Prog\ektu;e sie nastgpu;a_c'e baseny stalowé; _
e a) basen wielofunkeyjny z wypoSazeniem i atrakcjami (opisane w dalszej _
czesci opjsu) ,F* o wym. ' |
- maksymaina diugosc 24.00 m
- maksyma!na szerokoscé 13.00 m
- - giebokos¢ wody 1.25 m
- Ca%koWita powierzchnia lustra wody 197.00.m2 - . .
j - wykonanle catkowite (sciany dziatowe, rwqca rzeka, grota sztucznej fali, wyspy,
plaza wodna)
b_)-wanna z hydrbmasazer_.n JGT

- maksymalna diugoéé 3.40m: -
- - . maksymalna szeroko$¢ 3.40. m-- -
- g}e;_:bokos'é wody od 0 do 1.00 m
- catkowita powierzchnia lustra wedy 11.56 m2
- whirlpbol'z rynng, przelewowg na catym obwodzie.

I. Wymogi formalne dotyczace -budowy basendw ze stali szlachetnej CrNi

(wyciag znormy) - . .. o s o

7. Materiaiy L
Materla%y i elementy konstrukcyjne oblektu basenowego sa, o0 ile w specyfikacji
robot nle podano lnacze;|, ze stali szlachetnej merclzewne; NiCr zgodnie z PN-EN

10088 czes¢ 2.

8. Powierzchnia
POWIerzchnle_w;docz"'e,_,ﬁykonane sg zasac!mczoz watcowkl 0 g{radk:ej jasnej
;&Q\_llerzchnl (go}eJ)_Z_B—:\&g PN-EN 100882 W m|e1scach w ktoérych jest to
' 'wymagane nalezy 'wy'konac pow:erzchmq sz!:fowanq ziarnem 400. Spoiny

pozostajg zasadniczo bez obrébki mechanicznej. W miejscach, w ktdrych jest to

wymagane, spoiny. czo{bwe__ p_aleiy‘wyg}adzié przez szlifowanie, jednak nie
dotyczy to spoin pachwinowych. W obszarze krawegdzi basenu nalezy wygtadzic¢

prZez szlifowanie wszystkie spoiny od strony wody.
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- Wykonanie robot spawaln[czych
~ Nalezy potwierdzi¢ wykonywanie poiaczen spawanych w zakresie stosowanych

dodatkéw spawalniczych, fachowej obrobkl wstepnej materiatéw, jak rowniez

fachowego przeprowadzania procesu spawania zgodnie z PN-EN 729-2, PN-EN

. 287 czgsc 1. ‘Nalezy wnlesc dowod pos:adama przez jednostke wykonawczg

B .w%asnego technologa spawczn[a oraz podag. uprawmenla spawaczy dia

uwzgiednlanych robot.

: Wykonywame robot suawa!nlc.»_ych ]ak rownlez ich obrébka wykanczajaca i

obrébka pownerzchm moze zostac sprawclzona na zqdanle Inwestora przez

uprawniong-jednostke badawczg.

korstrukc ine.

Niecki basenow i. element - :
Spomy nalezy wykonac zgodnie.z,PN-EN 25817; PN-EN 288, PN-EN 12072 i PN-

EN 439 jake spawanie tfukowe w: osiome gazow ochronnych (argon) Z ustalonymi

parametraml spawania. -

- Powstate przez nlepema-_lub»wadliw_q ostong gazem ochronnym warstwy
- zgorzeliny nalezy usungl peprzez wytrawienie.
- Brak przetopu spoiny. w. grani, jak réwniez - karby sg niedopuszczalne. .

Wszystkie spoiny nalezy wykonac z odpowiadajacqg normie ostong grani..Jako

materiat dodatkowy nalezy zastosowac dodatek spawalniczy tégo samego

* rodzaju. -

9. Spawanie rur

Jednostfoﬁne spawan-ie rurocia‘;c_:iév.v; nalez.y-przepr.bwédzi.é z ddpowiedniei o.s’ronaL
granij. S _ .

Naleiy.przes.trzegaé pri_y tym nastepumcych __nofm:

- PN-EN29692 . -

- PN-EN 25 817

- PN-EN 439

- PN-EN 120'7_2

. Spoiny. p_Q{a__czeritur:@irura, rura/zawiniecie obwodowe obrzeza nalezy wykonad

jg}gg;ipjzetpp_i_oha‘_ spoine czotowg z ostong grani.

10 Obszary anty pos’lizgro'wé“

Obszarami anty poslizgowymi sq:
- ruszt rynien przelewowych,

- stopnie schoddw,
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- stopnie dré.biri'é:k', h

- dna niecek baseréw: do nauki ptywania, wielofunkcyjnych l.ub tez niecki z

odpowiednig giqbokoscnq wody (do 1,35 m)

- sciany czotowe (nawrotu)

T B ‘pokrywa kana%u w dnie przy’ gkgnokosm wody do 1 35m

= —Nalezy zachowaé whasnoéci anty poslizgowe, wymagane na podstawie przeplsow .

-: “wykonawczych do Ustawy 0 higienie. piywaln. krytych i otwartych Nalezy

przediozyc dowad wykonama badania: przyaatnosa dia grupy B+C przez

' autoryzowanq _’;ednostka badawc;q zgodme z DIN 51097.

11

12

Antyposllzgowe wy_t%oczen,a pomerzchmcwe podiog, drabinek, schoddw itp.

n-al.eiy zreal:iiowaé'j.ednakowc. pod:wzgledem wzoru-i wykonania.

Normy, Wytyczne ustawy f } |
Realizacja przemdmanych do wykonama robot budowlanych winna spetniaé

wszystkle przeplsy prawa i normy.. o
Nalezy przestrzegac naJwazmelczych ureguiowan dotyczqcych progektowanla i

: budowy, w kazdorazowo obomazugqcym wydamu W szczegolnoscu sa to: PR

- Przep:sy dotyczqce bezpleczenstwa i hlgleny p+ywalm krytych. i otwartych -
= .. FINA PostanQWIema 0 recmzacy oblektow dla celow sportowych
- -PKWIU 28.11. 23 62 60 - Konstrukrje stalowe &
- | PN-EN 10088 2 stafe merdzewne techniczne warunkr dostaw

Odbic')r, przejecie, uru_cﬁ_omieme probne
Szczelnodé: | ,

Ca%a konstrukc;a pod!ega Kontrolz szcze!noscn p0przez nape%meme woda_ na okres
b dnl . . o L

Wymlary _ - “ ——— _

w prvypadku basenow sportowych wymlary musza_ zostac potwaerdzone
protoko{rem biura geodezymego

leeidqa . : : _

Nalezy jq potw1erd2|c p_ro_to_ko{em b:ura g_eodezyjnego

Hydraulika basenowa: . v .o ¢

Hydraulike basenowg nalezy potWterdZIc na pedstawie proby barwienia wody
wedtug wytycznych wiasciwego: urzedu odbioru we wspotpracy z eksploatatorem
stacji uzdatniania wody. N |

Pozostate dokumenty: |

213



13

14

15

Do odbioru wy'mé'g'ane'jést 'przékazanie instrukcji obstugi i dokumentacii. basenu
(rysunki, plany mspekcy), jak rown:ez zestaw do pomlaru zawartosci chloru w
celu regularnej kontroli koncentra(:jl ch!o'"u w wodzie basenowej.

Wymagane ]est rowmez potw1erdzenie w’rasnosm anty poslizgowych przez atest _

uprawnlone] Jednostkl kontroinej

Przesytanie WZoréw

Wymienione ponizej wzory naleéy przediczy¢ na zadanie, do kontroli i oceny pod
wzgledem spetnienia wymagan:

- : wzor rusztu rynlen przelewowych

- .wzor wlotu w. dnte ST, L

~ . wzlr przew:dywany..h paW|erzchn! anty poshzgowvch

I1. Wymagama techntczne dotycza_ce robot budow!anych przy.

_ deOWIe basenow ze stah sz!achetne; CrN:

Uwagi. ogolne

Ponizsze ronoty dotycva_ wznoszema basenow przy ktorych uszczeinlema
paw:e'zchme ma]ace bezposredn' kontakt z woda, statyczne usztywmenle i
podparcie, Jak rowmez ca%a konstrukt._';a wykonywane sg ze stali sz[achetne;
merdzewne; R
Konstrukqa skfada s:e ze scran bouznych przen0=zqcych obcrqzema statyczne
podpartych na gorze ina c[ole (patr"' n.ez zakotmenle bOLGych Scian) i dna
ukszta’rtowanego Jako nle napjeLa powuarzchrla metalowa.

Grupy konstrukcyjne claleJ zwane grupami robét, basenu ze stali szlachetnej to:
01 niecka basenu

02 elementy w.bud_owanebase_nu;-. -

03 hydraulika basénu_ .

04 wyposazenie basenu -

05 wyposazenie instalacyjne

06 urzqdzeﬁfé.rekreacyjne S

_Wymagama anosme grup konstrukcyjnych

Zadania, ktore maja_ do spe’miema grupy konstr ukcyjne przedstawione sg
kazdorazowo w uwagach wstepnych. _
Szczelna konstrukcja basenu powstaje w wyniku montazu grup konstrukcyjnych

01-03 za pomocy spawania %ukowe.go w osfonie gazdw ochronnych.



Obrzeze basenu kidre Jako element budow[any miesci sie pomledzy plazq a

pownerzchmq wody stanowi lsLoth czest konstrukcyjna, jako mlerce

prze]scmwe pomiedzy obszarami peh‘napvm: rézne funkcje, a takze roznyml

materla’ram: i ma do spehlema nastepuigce zadania:

- odprowadzanle przelewajqcej sie wody-{funkcja_ przelewu bocznego) w
~ . trakcie uzytkowama basenu

- _. zamocowanie roznych elementow wbudowanych

- potgczenie plazy odeWIedmo do przypadkL. zastosowania (np. lzolaCJa

plazy za pomocq prof‘ i kry;apych z tworzywa sztucznego)

15 1 III Wymagama technlczne dotyczqce meckl basenu

Pozyqa nleckl basenu obe;mUJe sc1any boczne rynny przeiewowe, odpowuedme
= -zakotwienig elementow sman oraz. dno I'HECkI basenu Z tych elementow

‘) powstaje szczelna mecka basenu Pcw;erzchme scnan i dna, ktore ode;mUJe sie w
| zwnqzku z montazem efementow wbudowanych np. schodow, %awe.( kanatow
dennych- Itp., na[ezy w tych pozyqach uwzgledmc tzn nalezy jew tych
pozyqach wyhczyc '

Materiat: . e e e

nlerdzewna stal szlachetn._, materza+ a1, 4404 0 lle w obreble poszczegolnych

pozycji nie wymaga sie odrebnie mny'cr* materiatow

Sktad chemiezny (w %) stali Wykor,zystanych w projekcie : -

O;znacze C . Si |Mn P .. |8 _' .. |N Cr Mo Ni
nie stali | wegiel _!-:rzem_ -_r;janga_ _r'esfor s_iérkal ~|azot rcl'_nrom molybde nikiel
.. . n . o - “ - el o o n
1.[1.4404" [<=0.03 |<=1.0 |<=2.0 |<=0.045|<=0.015]0.011 |16.5- [2,0-2.5 [10,0 -
_ 185 | 13.0
2.[1.4547 |<=0.02 - [=0.7.]<=1.0 {<=0.03 [<=0,01.|0.018 |i3.5- |6,0 - 7,0 |17.5-
| - 20.5 18.5
B i |-0,25

Grubo$¢ materiatu: =~~~ wymagana'minimalna

- éciana T B . 2,5mm -

- konstrukcje usztywniajagce - 2,0 mm

- rynna | 2,0 mm

- dno - e 1,5 mm -
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Powierzchnia:

- blachy scian do dna , " od strciny wody szlifowane
- rynna . . stal walcowana, gtadka jasna

- dno I - stal walcowana, gtadkie jasna-
_-spoiny © - : . _ tylko wosz-arze.obrzeiabaéen'u-_

16

szlifowane

Wytyczne dotyq;qté wykonania Scian niecki basenu

Sciany niecki -I:_)é'siéhu”z gtadkiej blachy nalezy tak usztywnié, aby przyj.e{y-one

- parcie wody/grUntu wigiednie wystepujace obcigzenia pionowe oraz aby

obc1a;ema te byly odprowadzenla poprzez, gome i dolne zakotWIenla

Scnany czolowe nlea_ek basenéw sporwwych naiezy wykonac do g{Qbokosm wody |
G, 8m jako anty posiizgowe powierzchnie nawrotu _ ‘

W obszarach o g%ebokoscu wody powyzeJ 1 35 m naiezy przew1d2|ec btegna_cy
woko+ stopfen spoczynkowy na W\/‘-‘-OkOSCi 1 20 ‘ponizej gérnej krawedz: lustra

wody, o szerokosm stopnlcy minimurn 0,10 m. SCIana meck[ basenu opada

ponize], stopma spoczynkoWego pionewo:az do dna nleuki Nie ze7wala SIQ na

uksztaltowanie stopma sppczynkowego-w fermie wspornika.

- _.._SCIany -niecki: przeznaczene do przytaczenia zewnetrznej:-rynny. pr_zeiewowej

(rynna finska) nalezy wykonac z: krawcgdzaq przelewowg wyprofi Iowana_ wewnatrz
pod kagtem ok. 30°jake przelew-do s_ta%ego i rewnomtemego odprowad_zama

wody powierzchniowej. Odchylenie krawedzi pr.ze[éwowej ‘od poziemu na

- obwodzie niecki basenu nie moze przekraczaé +2-:mm.. -

éciany niecki przeznaczone do pr?_y#qczehia wewnetrznej rynny przelewowej
(rynna finska) nalezy. wykonac z krawedzig przelewowg w-dopuszczalnej
szerokosci jako przelew do statego.i réwnomiernego odprowadzania wody
powierzchniowej: S _ - .

éciany riiecki bez',:'przy_{chen-ia. rynny.przelewowej nalezy wykonac na

_ _najwyzszym kraﬁcu z krawedzig fazowgna, w-jednym z ksztattow.

- odpow;ednlo DOdClaC,"'lq_ :

,_,__odpow_Jada(_ cych dan. /111 3 w maganiom. Sc;an%medﬂ_nalezy w.tym miejscu

-gom_ponad_tusjcto .wody-lub tez do miejsca

po}qczenza 7 sqs;edmm elementem kcmstrukcy]nym b tez pozostawic pod
lustrem wody (wysepki lub péhwyspy pod woda). _

W obszarach: okragtych. nalezy wykonéérnjec_k-i-_-o, écia_n_ach.oqug}ych. Nie mozna
ich zastepowac ksztaltami wielfokatow; . - - e

Polgczenia narozne nalezy wykonywaé pod katem < 90° i promieniu > 25 mm.
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17 Wytyczne dotyczqce wyl\onama rynny przelewowe3

: Rynny przelewowe: zewnqtrvne (rynny ﬁnskle)
Nalezy zapewmc réwnomierny odpiywwody wewnqtrz rynny do otwordw
wylotowych. Nalezy zapobiec zalaniu krawedz: niecki wodg gromadzch sigw ————
:rynnre przelewoweJ Prowadzeme wody od krawedZJ prze]ewu do™ rynny - s
:przelewowe3 musi- bycsta%e i rownomieme Przyprsanardo danej meckl ' =T
pOWIerzchnla wylotowa rynny przelotowej musi mlec spadek 12° W celu
prawidtowego odprowadzania wody (strumlema szerokiego i waskiego) nalezy
urr_i_ies".cié w _naroia:ch‘ rynny 'prie!ewowej ptyty kierujgce (zwrotne). Ksztatt
odpfywu frynny- pkz'e!ewﬁWej’dc’i'odprc:wadzania wody nalezy do‘stosdwaé do
wielkosci tego-strumienia wody, ktory ma byc odprowadzany. Przylaczenie
zewnetrznej strony rynny. nalezy wykonad za pomocg, profilu z tworzywa
sztucznego lub kszta{towanej stali szlachetnej odpowiednio do zatgczonych
przekrogow Scian. _ ) , . o
Dla rynny przelewowe1 WEWHQU’"DE} nalezy, w celu praWId}owego odprowadzama
wody, odpomedmo dostosowc.c odptywy.do przypadaja_ce] ilosci wody Dsiony o
'odp+ywow mogg-miec otwory o maksymalrrej Srednicy 8 mm.. '
Okragte czesci rynny nalezy wykonac jako takie. Nie- moga byc zastqplone ; ;’

ksztaftamwneloka;ow N T I

18 Wytyczne dotycza_ce wykonama zakozw:ema scnany bOCZI‘IEJ ‘ _
Smany niecki usztywmo*te zebrarm .58 zasadnlczo kotwnone na gorne] i dolnej
krawedzi. _
Doine zakotWIenle przemwko dZIaa‘anlu Sh‘ plonowycn nastQpU}e poprzez
odpomedme podpory ukosne, natormast przec:wko dzua%amu sit pcr'lomych

poprzez wbetonowame zeber usztywn:a;qcych wzg!Qdme kotkowanie (wykonanie

zgodne zza%qczonymi przekrOJaml sc1an) S _ ‘
Gdrne zakotwienie, nastepugr_- Za pomocy podpor ukosnych oraz p%yt

podporowych na lstDIEchq; WVI(-QF]':‘IJq_p"ZEZ m:e_wadzaceqo budowe konstrukae__

_prz_e,k_r;gjowfsci_an).

19 Wytyczne dotyczqce kaonama cha meckl basenu _

Podziat powierzchni dna poprzez rozmleszczenle biach dennych W po%qczemu z

systemem hydrauhcznyr_n jestz punktu form’_alnego bardzo waznym elementem
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"obot Podzla% blach dennych musi zatwierdzi¢ Zleceniodawca na podstawie
planu przed rozpoczeciem wykonania. '

Blachy denne z merdzewnej stali s-fiac"retnej nalezy u%ozyc na co najmniej 2-
centymetrowa_,,zak%adkg” i ze;pawac oraz w sposob pewny pofaczyd

-konstrukcyjme ze: -Scianami- bocznymi Dotyczy ta rowniez pr%y’rqczy do kanatow

i dennychnraz elementow wbudowanych nleckl :
Blachy denne W- obszdrach 0 gk@bokosca wody do 1, 35m sq perforowane i majg

: w*asnoscn anty- pbshzgowe
| 19.1 IV. | W},rmg'g_ania technic;ne 'doty'czahce schod,éw niecki _b‘asenu '

20 Wytyczne dotyczqce wykonama schodow nreckl basenu

Schody niecki do Iustra wody na!ezy wykonac Jako zamkniqta_ ze wszystklch
.stron konstruqu spawanq {qc,_me z pod&‘uznicaml oraz wez}owkaml zgodnie z
wyrnagamam: sta'tycznyml Wysokosc pomledzy poszczego!nymi stopniami musi
' byc rowna stopten na}wyzszy mus: zna]dowac SIQ na wysokoscz gorneg krawedzi
lustra wody Mledzy pmequ krawedvlq gornego stopnla a tyinq krawedzlq '
'dolnego stOpma w pionie nie moze byc przeswitu. Stopnie nalezy wykonac jako -
bezpleczne przy stapaniu stopnie ptaskie.. Powuerzchnle Sta_pama nie mogq sie
odkszta%cac W sposob trwaty. Przednie kmwedzne stopnl naiezy trwaie
pomalowad (wytrawm) metodg- pauspektrafna ria kolor. kobaitowo mebleski 2x5
cm. Schody -z wiecej niz trzema- stopmam: musz 73 mie co najmniej jedng
porecz. Na schodach 0 szerol\osa wiekszej niz 1,5 m nale7y zamontowac co
najmniej 2 porecze L _

Przeka poreczy srednica: minimuma,ﬁi ‘cm; maksimum 5 cm.

21 Wytyczne dotyczqce wykonama drabmkl w mecce basenu
Drablnkr nalezy kaonac Jako przymol.owane na sta%e do sr:Iany niecki w formie
zamknle;.tej ze wszystklch stron i _zespawanej drabink! nlszoweJ Drabinki winny
posmdac wymrary grow*rre zgodn _W?E 1345‘1 -Z. Drab!nkl prowadzq do

wedgklustra wody G#Qbokosc niszy

mlmmum 14 cim. Szerokosc ﬂle\/ mlhl.mum 60 cm. Wysokosc nizszej z dwoch
poreczy rozne3 wysokoscn mmlmum "5 cm. nad plaza, wysokosc poreczy wyzszej
- 20 cm wyzej. Rozstaw poreczy od strony wody 50-55 cm i od strony plazy 70-

80 cm (odlegtosc miedzy osiarmii). Porecze rialezy trwalé zakotwi¢ na obrzezu
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niecki basenu Czqsc podpory, suanow:aca ik uchwytu od strony niecki nie moze
wystawac nad krawedz niecki t/iub odstawac od krawqdzn niecki o wiecej niz 15
cm. | . ,

_Prz'e"ki'éj'poreczy s’l*e'dnica' minimum 38 cm, méksymalnie 5cm

-V Wymaganra techmczne dotycza{ce systemu hydrauhcznego
nleckx basenu B ' '
Materiat: . _
Mater:a1L na blachy merdz_ewna stal s’lachetna materlai nri. 4404
- Materiat na rury: merdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4436

Cadidlew OerDle peszczegolnych pozycji.nie wymaga sie odrebme innych

matena’fow .
~ Wykonanie:
21.1.1 Grubosc materla%u mmrmum 2 0 mm |
| ' Pownerzchnla ' stai walcowana g%aclka Jasna

P:zepiyw plonowy Za pomocy kana%ow dennych _
_ W celu. doprowadzema czystel wody naiezy przewndzrec w dnle basenu kanaty::

denne z demontowanymi pokrywam: (mozilwosc kOl’ISEI’WEL_‘]I i czyszczenia) oraz
e ﬁdyszwtorowe%mcaiosa ze stall sziachetnej, aw obs7arach ktore nie sq.
zakryte kanaiaml dennymi - dysm: punktowe 0 taklm samym: wykonamu
Uszczelnlenle pomigdzy kana}em dennym a pokrywa nalezy wykonaé za pomocg
uszczelkl elastycznej, odpornej na dZIa}ame wody zawierajgcej chlor. Pokrycie
kanatéw dennych nalezy wykonac W zaieznosa od gtebokosci wody materiatami-
takimi samyml Jak powierzchnia G['Iu nleckt basenu w kszta%me tatwo
montowanych podiuznych pasow: Na[e.{v ZWrocic . uwage na odpowiednig
wytrzymatosc nadeforma,c;e. pakr.yma5kana{pw:—de\nmych. Blachy kryjace winny
byé wiegc wygiete do-do}u -P"zewidywan'y prof‘i 'uézczelni'ajqcy ‘musi byé

B Mocowanla pokryw ";alez‘jy,ybzac_i,ak abr_;mozllwe by_to tatwe ich otW|erame

_ rqwnlez?d-f;éach e PRI SRS

Dysze wilotowe: - . 0 - e s
— Elernenty wlotowe nalezy wykonac wtaki- sposeb -aby byly: w jednej

ptaszczyznie z dnem. niecki basenu {nie moga wystawac). Rozmieszczenie dysz

wiotowych nalezy wybrad w.taki sposéh, aby-nie powstawaty strefy martwe.

Rozmieszczenie to musi-nastapi¢ wediug zasady. rownych warunkow
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- -hydraulicznych dia kaszJ dyszy, wobec :€zego nie jest wymagane wstawianie
- pojedynczych dysz. ' '

Ctsnienle przed dyszam: wiotowymi moze wynosi¢ maksymalnie 3 m stupa wody.
“Wymiar przekrOJow wylotu. dysz nafe y ustallc odpDWIedmo do ilosci toczonej

e wody oraz wymaganej. od’egtosu wyrzutu Dysze nalezy. przewndznec z blachami

. 'maskUchyml ‘Nie moze-istnie¢ mozllwosc wyc1qgnlec1a ich przez osoby do tego

i
i r o —_—
¥ |
\

'meupowaznlone
22 VI. Wymagania techni;zhe d_cjtytz‘aﬁ:e osprzetu niecki basenu

23 '-Wny'czhé'ddtj./ézé;cé wykona hi‘é':ru‘s'z'tu"' rynien pll"zélévlvowyéh' :
Prety rusth nalezy dobrac zgodme ya wyrnaganlami hydrauhcznym: i
_ statycznyml Ca%a konstrukc;a musr przyjmowac powstajqce obquema
_ruchome Ru::zt mus; byc odporny na dzia%anse temperatur oraz wody basenowej
1 promienlowan[a UV Prqty rusztu mu52q mlec od strony gorneJ pownerzchmq
. anty poshzgowa_l nalezy ]e rozmresc;c W pop"zek do’ ryany przelewowe]
Szer'_okosc preta maks. 10 mm;, odstap pomt:—;dzy pretami maks. 8 mm. W celu - s
: czyszczenia rusztu i.rynny rusz m’u’si'byr’: posiadag iﬁoiliwos'é demontazu', przy o
- czym diugosc elementow rusztu nale7y planowcc na ok. l m.

Materiat rusztu: polipropylen (PP)

24 Wytyczne dotyczqce wykonama tabhczek z oznakowamem meckl basenu

Tab[ICZki z tworzywa sztucznego dwuwarstwowy akryl pfyta podstawowa bla%a,
grubosc 3 2 mm, piyta gérna- biekltna P%yta podstawowa blala grawerowany

_ 1ec:len w:ersz, wnelkosc plsma ok, 45 mm, z zaokraglonym rogaml mocowana
przez cztery otwory mocumce i speqalne sruby grzybkowe (ptaskie oqugie) do

rusztu rynny przelewowej. . . . . L L
24.1.1Wielkos¢ tablicy: ‘diugos$é w zalezriodci od tekstii, szerokosé 100 mm
A VIL, SﬁeCYF kacjéjbeSéiénié instalacyinegc-itechnicznego

-Przepisy. dotz;za_cew konanla techmz:—znegmyppsazema instalacyjnego sg

zawarte po;zczeqolnych pozyqach“‘ -

01.02. Elementy whudawane -
01.02.01. Schody do mecka, proste
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\;Vykonanie jak opisanospowyzej;. - ¢ -
srednia szerokos¢ biégtrsdhb'déw 2 m,
8- stopmowe wymiar stoprh ok, 15,4/31,3 cm-
1,00 Szt. ¥ ,
01 02. 02 Porecz schpi:low, f'od strony scnany", prosta z zabezpleczemem
bocznym. ' L -
~dla schodow 6- stopnrowych z polercwanej, gt@tej rury ze stali szlachetnej,
zabezpleczemem bocznym na wysokoscu kolan Podparcie musi
trwale wytrzymac wymagane obc;qzen.e
Dlugosé: ok. 2,70 m. 2 ge Szt
- 01.02. 03 Podwodna Iawecz!(a, okrag#a z rozdzlalem powuetrza.
do uksztattowania $ciany. niecki jake podwodnej taweczki w specjalnym wykonaniu

jako "taweczka rurowa”,

Konstrukc;a rurowa.ze szhfowanych ruc ze stali szlachetnej. wed’rug przekroju
- schematycznego z systemem rozdziatu pometrza dla 4 miejsc siedzgcych, jak opisano -
powyzej. S
chzme Z orurowaniem wg planu z zawmieoem obwodowym obr“eza i kolnierzem
Juznym 6x DN 40, PN 10; atwdr wg ‘BIN:1092-1 do 0,5m poza niecke ze stali
sziachetne}‘ Podstawe wyliczenia I wykonama prowadzenia przewodow pqwletrza oraz
przekrojéw stanowi wartodé 25 m3/h-powietrza, - : -
Projekt: 200810 Lubin UM -Aquagari HB. .
2009-05-22 -11/14 . . -
- Dlugosé: ok. 4,00 m 2,00 Szt - - N
~.01.02.94. Podwodna laweczka, oliraggta z rozdzialem pewietrza.
do.uksztattowania Sciany niecki jake podwodnej faweczki w specjalnym wykonaniu

~ jako "taweczka rurowa". . - . e . _
Konstrukcja rurowa ze szlifowanych.rur ze stali szlachetnej wedlug przekroju

~schematycznego z'systemem rozdzZiaiu powietrZa dla:8miejsc siedzacych, jak opisano

- p_O_W_y_z_e. ":‘—""*'TT'-'Z';,"-T-:"f_-'z_,- s SATERR .::;'_.: .:. - e CL s =

= 5:ff¢+fv1:a[¢:—szrrarElro"wamem wg:_ptamumz zmmmqmem cbwedowymEobrzeza i kothierzem

Vg DEN-1892-T - do-6;5m poza niecke ze stali

szlachet_nej-. P.odStawsg wyllczéﬁla i wykonan[a prowadzenia przewoddw powietrza oraz

przekrojéw stanoWi wartosc 25 m3/hipowistrza. . -
Dlugosc¢: ok. 7,70 m 2,00 Szt.
01.02.05. Podwodna lezanka, prosta z rozdzialem powietrza.



do uksztaftowama sciany r‘IIECkl jako pedwodnej lezanki w specjalnym wykonanlu jako
"Lezanka rurowa" L

Konstrukcja rurcwa ze szlffowanych rur ze. stah szlachetneJ wediug przekrOJu
schematycznego z systemem rezdziatu p0w1etrza dia 13 miejsc lezacych. _

: ta_czmez orurowamern wg -planu, z zawansemem obwodowym obrzeza i. ko%merzem ———-;
iuznyrn DN 65, PN 10 oMomDIN 2642 do 6,5m poza ntecke ze stali szlachetneJ
Podstawq wyllczema i wykonania protwadzema przewodow pow1etrza oraz przekrOJow

- stanowi warto$¢ 60 m3/h powietrza. {

D+ugosc ok. 13 00 m 1,00 Szt. ‘ _
01.03. System hydrauliki - - . ...
01.03. 01 ‘Kanat denny wlotowy iqczme z pokrywa
tacznie z wymaganym orurowaniem zastlajqcym Qraz orurowaniem odprowadzajgcym
wode do studzienki spustowsj: niecki,; z zawinieciem obwodowym obrzeza '
i kolnierzem Juznym; PN 10, otwér wg DIN EN-1092-1, do 0,5.m poza niecke ze stali
szlachetnej Wymiary zeStaWéie' i s e '
szerokosc w smetle 200 mm- RETE N 9 :

-.....wysoko:c w-Swietle: wg.wymagarn hydrauhcznych 25,00 mb
01.03.02. Dysza punktowa, wlotowa, denna Co N i
chzme zZ wymaganym rurami przy%qczemowym: do oraz faczacymi'z svstemem | -
wiotowym wody lub orurowanlern zaatla}qrym wg pianu 2,00 szt '
Projekt: 200810 Lubin. UM Aquaparlf HB L ST W
2009-05-22 - 12/14 L E e 3
01.03.03. Odplyw rynny: przelewowea w pmeh!egu rynnv
w przebiegu prostych.i oqug%ych z:wnetrznych rynien przelewawyﬁh %a_czme z

- orurowaniem z.zawinieciem. obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym DN250

PN 10, otwdr wg -DIN-EN:1092-1-do G,5 m peza niecke ze stali szlachetnej

ObmSenie_ rynny pszeiewowe_].Dk-.--:ZAOG'Fﬁm- 3-,;09._‘,_slzt. -

01.03.04. Zestaw narzedzi do demontai:mpokrywwkanalu dennego -

e 28 stal:rmen:ﬂzevmmﬂdo fatwego:montazicidemontazepokrw=kanate-dennego. ——-

Wykon:fame_wg wymagan fechRigznyeh-I7

1,00 kpl - _ .
7 01.04. Wyposazenie niecki basenu 1 - ;.o o L

01.04.01. Ruszt rynny, brdsty,-biaiy:' C

jak opisano powyzej. 77,00 mb.-. . -

01.,04.02. Narozniki rusztu ze skosem

‘5; Y\zvra‘aa InyeTrozwigzari-kaRaatow denmyel: =
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01 04,04. Plktogram "Nle skakac: do woay z krawedzi basenu"

do wykonania naroSmkow rusztu ze z+qczerrz na ucios, styk pod kqtem <> 90.
16,00 szt. '

01.04.03. Plktogram "pla osnb nieumiejacych plywac"

Tabliczka z oznaczenlem’“Dia osob meumleja_cych prywac" 6,00 szt.

: -________Taleczka z oznaczenlem "Nle skakac do wody z krawedm basenu" 6,00 szt

01.05. Wyposazeme mstalacy]ne

01.05.01. Odplyw.z niecki do przy!qczeﬁia rury DN 150

do oprdzniania niecki basenu, sk%adaJaLca sia ze skrzynki ze stali nlerdzewneJ z
betonowym: kotwamt pokrywa z blachy perforowane; na rownym p02|om|e z dnem -
(podwa[ma} niecki, ok. 28 x 28, cm otwdr okragly 8 mm tgcznie z orurcwaniem z
zawm:quem-obwodowym,obr_zeza--.l..kq#nlerz_em,luznym_ DN 150, PN 10, otwor wg DIN
EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, 1,00 szt.

01.05.02. Urzadzenie do.poboru wody chicrowanej DN 50

do rury wodociggowej pomia;‘éﬁtéj},sk%adaj‘qcéﬂs_i.q z mocowanej érub’a:mi:'tarczy'i
blachy perforowanej ze. sféli';g;zl{g:éh,etnej oraz orurowaniem z zawinieciem obwodowym
obrzeza i Kotnierzem: :uiﬁym'éi\r'-%g PN.10; otwér.wg-DIN-EN 1092-1 do 0.5'th poza

- niecke ze stali szlachetnej, &qczme z zatyczkg uszczelniajgca od strony meckl DN 50

(na okres zimy- lub przeprowadzama proby usmen:owej) 1,00 szt

Normy, wytyczne, ustawy _ .
Realizacja przewidzianych.do wykonanla fobot budowlanych winna spe}mac wszystkie
normy i przepisy prawa, w szczegéinosci: - , .

- PN-EN 13451-1 - Wyposazenlebasenow p%ywacklch Czqs.. 1: OgokE{e wymagama "

bezmeczenstwa i metody badan.. - : o
« PN-EN 13451-2: 4{001 -, Wyposazeme basenow ptywacklch Czese@F‘Dodatkowe
szczegofowe wymagania’ be7pleh.§enstwa i 'netody badan drabin, scl‘ﬁ';ﬁow
drabinowych i poreczy, - S o : :
- PN-EN"13451-3:2001 - Wypoqazenle rasenow. ptywackich — Czes¢ 3: Dodatkowe
_szczegﬂﬁweewvmaganra”b‘eipije StwWa - metodyEbaE: -z*":'ia_dze’n basmmwyth"‘“m

“przéznaczonyeh tfeqrwm.anwwedy—-_ = :
_+ PN- EN 1345]__4 2001- Wypcsazenle basenéw p%ywatk;EfT“Cze:sc 4: Dodatkowe

szczego#owe wymagania. igczanstwa- | metody badarn stupkow startowych,

- PN-EN 13451-5:2003 - Wyposazeme basendw plywackich - Czesc¢ 5: Dodatkowe
szczegOlowe wymagania bezpieczeristwa i metody-badan lin torowych,

- PN-EN'13451-8:2002 - Wyposazenie basendw ptywackich — Czeéé 8: Dodatkowe
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- bezmeczenstwa 0s6b" przebywameym w- gorachrp%ywajqcych, kapigcych siei’

- lustra:wody-kazdego z-nich-nie:mniejszej:niz; 200 mZ.z pedan[em daty i mlejsca

szczego}owe wymaganla bezple._zer‘stwa i metody badan wiasciwosci rekreachnych
wody,

- DIN- 51097 Wymagama w zakresie - ,Antyposlizgowe wyktadziny pod%ogowe”

WYMAGANIA SANITARNO HIGIENICZNE DLA KRYTYCH PLYWALNI -
opracowanle mgr inz Czes%aw Sc:kofowskr—oparte na EN- 19643

Rozporzqdzenla Rady Mln[strow z dn, 06. 05.1997 w sprawie okreslenla

uprawiajgcych sporty wodne {Dz. UJ; 57 poz. 358).
- Przepisy dotyczace’ bezp!eczenafw.-: i higieny phywalni krytych i otwartych
- PKWil"28. 11 25 62 60. Kor::trukc;{a stalows: - -, .- ,
- PN- EN 10088-2 sta_le_mer_cazewne - techniczne warunki dostaw

Wymagane dokumenty . - _ | \
Dostawca niecek' bas'end'iivych -Ze stali nierdzewnej-ma obowigzek przedstawisnia
nastepUchych dokumentow T R N P

. Wykaz minimum: trzech zreahzowanych oblektow W, zakreSie dostawy mecek
basenowych ze stali: merdzewnej bez:okfadzin foliowych:o powierzehni, sumaryczneJ

wykonania wraz z- 7a%a_czonymi referencjami potwierdzajacymi; Ze roboty te zost?%y

wykonane na!ezyae, B AL IE T T AU : .
- Atest hlgtenlczny Paﬂnstwowego Zaktadu Htg[eny W, Warszaw:e,’ ',F LT g
- Swiadectwo badania antyposlizgowosci pewierzchni blach profilowanych o

grubosciach odpowiednio wg. zastosowania: 1,5mm, 2mm;, 2,5mm, wg wymagan PNEN

-~13451-1-potwierdzajgce- spetnienie: na]wySszeJ Klasy oceny 24¢;

- Poswiadczenie instytucji szkoleniowo. badawczej w zakresie technijki spawalmczq w
kwesti kwalifikacji producenta-niecek ze, sta!i merdzewnej -dotyczaeych spawania
konstrukcji stalowych: zgodnie: z DIN -18800-7x :2002:-09,
- Certyfikat zgodnesci "z-wymaganié_mizjakos'ci. dotyczacymi spawania materiatéw = - —
metalowych.wg PN-EN ISO 3834-2 |
eSWlazj—tt—badanfa antyposhzgewnsm powmcﬁnmdestew*s%upkém"““'m -

obszarze zastosowan: C), B e T
- Swiadectwo badania antyposhzgowosm rusztéw rynny przelewowej wg PN-EN 13451

(spetnienie klasy oceny 240)0{'&}2 DIN 51097.‘(s-pe’m|en-ierwymag-an w obszarze

zastosowan ), . )
- Swiadectwo badania antyposlizgowosci.perforowanej blachy oston urzgdzen do
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zasysanra wody wg DIN 51097 (spe}meme .Nymagan W obszarze zastosowan C),

Zasmadczenre TOV ] zgodnosri ‘;asroanwariycn UfZE]_dZ(:."'I basenowych do. wymiany

wody' z wymagamaml norm PN-EN 13451- 1 7081 PN-EN 13451- 1 2001 W

szczegoinosca takich _'[dk
- kana%y ssawne
- urzaLdzenla poboru wody do ana!azy
—odptywy denne, _ , _ :
Zaswmdczeme TUV o zgodnosci S{'ULRON ¢tartowych z wymaganlaml norm PN-EN
13451-1:2001, oraz PN-EN’ 13451 4E2001 -
Wymlemone powySe; dokumenty. rc.leSy prze d%r}zyc Aa?doramwo u.Zamawiajacego do
kontroli. i-oceny pod wzgledem speinienia .w-,\,rm_u,gan,, p:_z_~__d podpisaniem umowy z

dostawca “niecek basenowych ze stall-nierdzewnej, po rygorem- iej. uniewaznienia.




