umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miarg-
mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowad konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,

segregowac i ukfadad na wyznaczonym miejscu, oczyszczad: | naprawiac powstale w

czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki
antykorozyinej. o
Konstrukcje nalezy uktadac w pozycji poziomej na podidadkach dfewniar\.ych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odleg}oéci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy,
ktére po wybudowaniu zajmujg potozenie pionowe skladowad w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody skiadowac w magazynie w oryginalnych - opakowaniach,

zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (sruby, nakretki, podk{radki)sk%édowaé w. magazynie w skrzynkach lub
beczkach. - | -
2.5. Badania na budowie : |
-Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej whudewaniermn musi uzyskac
akceptécje Iniyniera.
Kazda konstrukcia dostarczona na budowe podlega cdbiorowi pod wzgledem:

= jakosci materiatdw, spoin, otwordw na éruby,

s zgodnosci z projektem, -

o zgodnodcl 7z atestem wytwdorni

s jakosch wykonania z uwzglednieniem dopus_zczairwcﬁ téitgg::—z'"zcji, iakosci pbw}ék

antykorozyinych. ;

SPRZET _
3.1. Sprzet do transportu | montazu konstrukcii.

Do transportu stupdw nalezy zastosowacd ciggnik z naczepag rozsuwana diuzycowag o
nogénosci 17,5 T. Do transportu pozostalych elementéw Wyszczegél.nionyc'h wp. 1.3,
nalezy zastosowad ciggnik z naczepa ogoinego przeznac%fenia jedno- lub dwuosiowe , 0
tadownoddi 6-16 T. s _ i
Do montazu elementdw konstrukeji wg nalezy uzywad ;‘zurawilsamczjezdnych z
wysiegnikiem teleskopowym, spetniajgcych ponizsze paran,?-g_et;'*y: zasieg 16 m, udzwig

15 T, wysokosé podnoszenia 10m lub zurawia wieZowego torowego, speiniajacego

ponizsze parametry: wysieg 15 m, udzwig na maksymalnym wysiegu 8 T, wysokosc
podnoszenia 20 m.
Do wykonywania prac przy scalaniu, spawaniy oraz innych montazowych nalezy

zastosowad pomosty robocze wspornikowo zamocowane do podpdér ramowych.




Pomosty powinny miec¢ dopuszczalne chcigzenie uzytkowe nie mniejsze niz 1,5 kN/m? .
Do utrzymania statecznodci stupow nalezy uzywac stalowych zestawéw do pionowania
stupdw, ) - . sktadajacych sie z podpory
pionujacej, stopy, gtowicy, obejm i sworzni mocujacych.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé¢ wykonanie ztaczy' zgodnie z
technologia spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajgcege nie powinny byé wieksze jak 10%. Eksploatacija
sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcia.

Stanowiska spawalnicze powinny byc odpowiednic urzadzone:

« spawarki powinny stac na izolujacym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych

¢ sprzgt pomochiczy powinien byc przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.

+ stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych oswietlone z
dostateczng wentylacjg;

e Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do polgczen na Sruby.

Do scalania elementow nalezy stosowad urzadzenia zaciskowe $ciggajace.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne powinny by¢ przewozone $rodkami transportu drogowego wg
p.3.1. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposob skladowania wg punktu 2.4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie elementow

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw. zuzla, naciekdw
i rozpryskow metalu po cieciu. Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowad,

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania | giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegow w
odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.

5.3. Skiadanie zespoléw

5.3.1. Czedci do skiadania.
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Powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére
po montazu bedg niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowad
dotrzymanie wymagan doktadnodei zespoidw | wykonania potaczen wedtug zatgczonej
tabeli.

Dopuszczaina

Rodzaj odchytki Element konstrukcji
odchytka
Prety ,
) . 0,001 dtugosci lecz
Nieprostolin iowoscé blachownice.

. nie wiecej niz 10mm
stupy, czesci ram

- 0,002 dtugosci lecz
Skrecenie preta -
nie wigcej niz 10 mm

Qdchytki

ptaskosci 2 mm na dowolnym
potek,Scianek, ) odcinku 1000 mm

srodnikow

0,01 dtugosci lecz nie
Wymiary przekroju - S
wiecej niz 5 mm

Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci

0,003

wysokosci

Wygiecie srodnika

Dlugosé elementu
Wymiar Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
nominalny
mm Przylgczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1 000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0
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5.3.2. Polaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglyrmi pasami szerokosci 15 mm powinny byc

oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywadé rozwarstwien i

rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, pofozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchyltki przyjmuje sie wedtug wlasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nie ukosowanych brzegach stosowaé nie wieksza od
1,5 mm.

(2} Wykonanie spoin

Rzeczywista grubosd spoin moze byé wieksza od nominalnej o 20 %, a tylko miejscowo
dopuszcza sie grubosé mniejszg

0 5 % - dla spoin czotowych

0 10 % - dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani ,jesli te mieszcza sie w w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa pekniecia. braki przetopu, kratery i
nawisy lica

{3} Wymagania dodatkowe takie jak:

obrébka spoin

przetopienie grani

wymagang technologie spawania moze zalecic Inzynier wpisem do dziennika budowy.
{4} Zalecenia technologiczne: '

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukecyjne

wady zewnetrzne spoin mozna naprawic¢ uzupelniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia. nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunac przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.3. Polgczenia na sruby.

diugos¢ Sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowac moziiwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku. ze gwint nie powinien wchodzic w otwér glebiej
jak na dwa zwoje nakretka i feb sruby powinny bezposdrednio lub przez podkladke
doktadnie przylegac do taczonych powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkiadek przed montazem
pokryd warstwa smaru.

sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu miotkiem
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kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukcji
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale $rodkéw,
ktore zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatodei i statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywac wg punktu 5.3.2, 5.3.3. Zabezpieczenia antykorozyijne wg.
punktu 2.3.3.
Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnosé i stan érub fundamentowych oraz
reperow wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu
- poréwnac wyniki pomiardw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie
powinny przekraczad wartosci:

e posadowienie stupa: dopuszczalne odchytki £ 5 mm

¢ rzedna fundamentu na powierzchni betonu do 10,0 mm rzedna

fundamentu na podlewce do 5,0 mm

¢ rozstaw $rub do 3,0 mm.
5.5.1 Uszkodzenia i odchytki
Przed przystgpieniem de montazu nalezy naprawic¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i skladowania.
Dopuszczaine odchylki ustawienia geometrycznego konstrukcji:

Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchylka
odchylenie osi stupa wzgledem
5mm
osi teoretycznej
odchylénie osi stupa od pionu 15mm

h1750 lecz nie wiecej niz 15

strzatka wygiecia stupa
mm

h1750 lecz nie wiecej
wygiecie beiki lub wigzara B
_ niz 15 mm

odchytka strzatki montazowe] 0,20 projektowanej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot 2z projektem oraz

wymaganiami ogdinymi podanymi w punkcie 1.5.
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Roboty podlegaja odbiorowi.

7. ODBIGR ROBOT

Wszystkie roboty cbjgte B.05.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg
zasad ujetych w OST 00.00.00. "Wymagania ogdlne".

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy | okreslenia.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
S8T. 45.26.25.20-2

ROBOTY MUROWE
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1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczeg&towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru muréw z materiatéw ceramicznych i betonowych na budowie:
Zespotu Plywalni przy Al. Zygmuntowskich w Lubiinie.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnodci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie murdw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu.
1.4. Okresienia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej sst sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w cst 00.00.00 "Wymagania ogélne”.
1.5. Ggdline wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z
dokumentacjg projektowa, ssr i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymaganie dotyczace
robot podano w SST B.0O.00 'Wymagania ogoine”
2. Materiaty.
2.1. Woda (PN-75/C-04630)
Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz
wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Wyroby betonowe
2.2.1. Pustaki scienne z betonu zwyklego klasa 12,S wg (BN-90/6744-11/01)
Wymiary 1=390 mm, s=190mm, h=190mm
Masa 18kg
Nasigkliwos¢ <5%.
Wytrzymatos¢ na sSciskanie 12,SMPa
Ogniotrwatos¢ 2
Opor ciepiny 0,21S0m*KIW (petna spoina), 0,3348m2KIW (spoina licowa)
Mrozoodpornos¢ F50
2.2.2. Pustaki scienne z betonu zwyklego 1S klasa 12,5
wg (BN-90/6744-11/01):

¢ Wymiary 1=390 mm, s=140mm, h=190mm
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Masa 15kg

Nasigkliwos¢ <5%.

Wytrzymatosc na Sciskanie 12,5MPa

Ogniotrwatoscé 1

Opor cieplny 0, 1894m?K/W (petna spoina), 0,2996m*KIW (spoina licowa)

Mrozoodpornosc F50

. Pustaki Scienne z betonu zwyktego klasa 12,5 wg {(BN-90/6744-11/01)

Wymiary 1=390 mm, s=90mm, h=190mm

Masa 12kg

Nasigkliwos¢ <5%.

Wytrzymatosc na sciskanie 12,5MPa

Cgniotrwalosé 1

Opor cieplny 0, 1709m*K/W (peina spoina), 0,2264m%K/W (spoina licowa)

Mrozoodpornosc F50

. Bloczki betonowe klasy 15 wg (PN-B-19306:1959)

Wymiary 1=250mm, s=380mm, h=140mm
Masa 23kg

Nasigkliwosc¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%.
Wytrzymatosé na sciskanie 15,0MPa

Gestosé pozorna 1.8 kg/dm3,

Odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -20°C i odmrazania

-brak uszkodzen po badaniu.
Obnizenie wytrzymatosci na sciskanie po 25 cyklach zamrazania nie powinno

wynosic¢ wigcej niz 20% do wartosci sredniej.

2.3 Wyroby ceramiczne

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne, cementowe {(PN-0/B-14501).

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodine z wymaganiami podanymi w projekcie.

Klasa cementu 32,5
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki M7:

cement: wapno : piasek

i

0,5 :4,5

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki M12:

cement : piasek

1

0 3
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Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowad w takiej ilosci, aby mogta by¢ whudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 2 godzin, i 0,5 godz. W przypadku gdy
temperatura powietrza przekracza 25°C

Do zapraw murarskich nalezy stosowad piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowad cement portlandzki 32,5 z
dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno
tworzyc jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
Zanieczyszczen obcych. ,

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierac doswiadczalnie, w zaleznoéci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowoinego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transpoitu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byc zabezpieczone przed
uszkodzéﬁiami lub utraty statecznosci.

5. Wykonanie robdt.

Wymagania ogdlne:

Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigazania i gruboéci
spoin, do piocnu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokdw i otworow.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosdci
ponizej 1 cegly nalezy murowad nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.
Mury nalezy wznosi¢ moziiwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potgaczenia murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowad strzgpia zazebione
karicowe.

Bloki betonowe uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Wiieki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.
Mury grubosci mniejszej niz 1 bloczek mogq by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C

W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie

warstwy murdw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdw
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atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robot po
dtuzszej przerwie nalezy sprawdzié¢ stan techniczny murow, tacznie ze zdjeciem
wierzchnich warstw bloczkéw i uszkodzonej zaprawy.
Polgczenie muréw stykajacych sig pod kagtem prostym i wykonanych z bloczkdéw o
grubosci réznigcych sig wigcej niz o Smm nalezy wykonywad na strzepia zazebione
boczne.
Gruboéé spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm , a grubos¢ spoin
pionowych -10mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dia spoin poziomych +5i-2mm,
a dla spoin pionowych = bmm.
6. Kontrola jekesci.
&6.1. Materialy betohowe.
Przy odbiorze bloczkow nalezy orzeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci kiasy oznaczonej na bloczkach z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie | mierzenie:

o wymiardw i ksztattu bloczkow,

s liczby szczerb i peknigd,

e odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci bloczka przez probe dorazng nalezy go
poddac¢ badaniom laboratoryjnym (szczegbinie co do klasy i odpornosci na dziatanie
Mmrozu).
Zaprawy-. _
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrofowac jej
marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow
materiaidw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiarow dia murow przyjmowac wg. ponizszej tabeli.

: Dopuszczalne odchytki mm
Rodzaj odchytek
mury spoinowane mury niie spoinowane
Zwichrowania i skrzywienia
- na 1 metrze diugosci _ 3 6
- na catej powierzchni 10 _ 20
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- Odchylenia od pionu

- na wysokosci 1 m 3 6
- na wys, Kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30

Odchvyienia kazdei warstwy od

pozicmu
- na 1 m. ditugosci i 2
- na catej diugosci 15 30

Odchylenia gérnej warstwy od

POZIOIMIU
-nalm. d+ugo~:ﬂci' 1 2
- na catej dlugosci 10 20

Odchylenia wymiardw

otwordéw w Swietle o

wymiarach:
do 100 cm szerokosc +6, -3 +6, -3
wysokos$é +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm szerokos¢ +10,-5 +10,-5
wysokosé +15,-10 +15, -10

7. Odbiér robét.

7.1. Odbior robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkow i innych
robot wykoriczeniowych. _

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe, protokdty
odbioru poszczegdinych etapdw robot zanikajacych,

protokdty odbioru materiatéw i wyrobodw,

wyniki badari laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
7.2. Wszystkie roboty objgte B.06.00.00. podlegajg zasadom odbioru robot
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zanikajgcych wg. zasad ujetych w OST 00.00.00 "Wymagania ogdlne”,

8. Przepisy zwigzane.
PN~-B~-03340: 1999.
PN-75/C-04630
PN-68/B-10020
PN-88/B-30000
PN-88/B-3200C1
PN-81/B-30003
PRN-88/B-30005
PR-86/B-20020
PN-79/B-06711
PN-65/B-14503
BN-81/6732-12

Konstrukcje murowe zbrojone Projektowanie i obliczenia.
Woda do celow budowianych. Wymagania i badania.

Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze.
Cement portlandzki.

Cement portiandzki z dodatkami.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno

Kruszywa mineralne. Piaski dc zapraw budowlanych.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Ciasto wapienne
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
$ST. 45.32.00.00-6

ROBOTY IZOLACYINE

I. IZOLACIE WODOCHRONNE
II. PRZECIWWODNE I PRZECIWWILGOCIOWE
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem tej czesci specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji wodochronnych: przeciwwodnych | przeciwwilgociowych,
wystepujacych przy budowie Zespotu Plywalni przy Al. Zygmuntowskich w Lublinie.
Sciany zewnetrzne od poziomu spodu faw do poziomu gruntu - ptaszczyzny pionowe i
poziome - izolacja przeciwwilgociowa - Lepik asfaltowy o grubosci 1 +2 mm.

_Sciany oporowe od strony nasypu od poziomu spodu taw do poziomu gruntu
-ptaszczyzny pionowe i poziome - izolacja przeciwwilgociowa - Lepik asfaitowy o
grubosci 1 +2 mm. '

Sciany zewnetrzne ponizej poziomu gruntu - izolacja przeciwwilgociowa Folia PE gr.
0,3 mm. _

Podioza i stopy fundamentowe - ptaszczyzny poziome - izolacja przeciwwilgociowa - 2
X papa asfaltowa termozgrzewaina na widkninie poliestrowej o gramaturze min. 250
g/m2, asfalt modyfikowany elastomerem SBS min. 2000 g/m2.

Strop tarasu nad absyda - izolacja przeciwwodna - 2 x papa asfaitowa
termozgrzewalna na wickninie poliestrowej o gramaturze min. 250 g/m2, asfalt
modyfikowany elastomerem SBS min, 2000 g/m2.

Podtoza pod panele podtogowe - izolacja przeciwwilgociowa - Felia PE gr. 0,3 mm.
Szczeliny dylatacyjne i przerwy w betonowaniu - izolacja przeciwwilgociowa Tasma
uszczelniajgca firmy Sika Waterbar zewnetrzna np. AR-31.

Otwory po kotwach montazowych szalunku - izolacja przeciwwilgociowa

Tasma peczniejaca pod wplywem wilgoci. Schody i podesty zewnetrzne nad
pomieszczeniem zbiornikdw na wode przeciwpozarowa - izolacja przeciwwodna -
preparat hydroizolacyjny - 2 warstwy nanoszone krzyzowo grubosci 2x2 mm.

Strefy "mokre" w pomieszczeniach sanitariatow, tazienek, natryskéw, umywalni,
zapleczy kuchennych, szatni - Sciany wewnetrzne i podtogi - izolacja przeciwwodna -
preparat hydroizolacyjny np. Sopro FDF 525 - 2 warstwy nanoszone krzyzowo gruboéci
2x150 g/m2.

Stropodach peiny - izolacja przeciwwodna - zastosowany sposob izolacji
przeciwwodne] musi stanowi¢ zintegrowany system z ociepleniem i konstrukcijg
stropodachu.- Blacha aluminiowa 65/400 gr. 0,9 mm o powierzchni RAL 9006
mocowana za pomocg tzw. klipow lub inna ¢ identycznych wiasciwoséciach. Stropodach
petny - izolacja przeciwwodna - papa asfaltowa termozgrzewalna na widkninie

przeszywanej o gramaturze min. 210 g/m2, asfalt impregnacyjny min. 1600 g/m2.
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Stropodach petny - paraizolacja - elastomerowobitumiczna papa paroizolacyjna
Stropodach peiny - izolacja wiatrochronna - folia paroprzepuszczalna z witdkniny o
przepuszczalnosci od 200 do 3000 gl m21 24 h,

Swietlik dachowy- paraizolacja - folia PE gr. 0,2 mm;

Okapy nad wyjéciami ewakuacyjnymi na poziomie 3,40 ~ paraizolacja - folia PE gr. 0,2
mm. Folia PE mocowana facznie z ptytami z welny mineralnej do blachy aluminiowej.
éciany i stropy wewnatrz czerpni, wyrzutni i komor kurzowych - paroizolacja - folia PE
gr. 0,2 mm.

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako czes¢ dokumentaciji przetargowej oraz przy zlecaniu |
realizacji robét okreslonych w Przedmiocie specyfikacii.

Zakres robdt objetych specyfikacjg _

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacia, obejmujg wszystkie czynnosdci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych i termicznych
i akustycznych w obiekcie objetym przetargiem.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z cdpowiednimi normami i
ckresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozern ogdlnych specyfikacii.

Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedziainy za jakesc ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami NA i NI.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdét zgodnie z dokumentacjag
projektowsg, specyfikacjg, poleceniami Nadzoru Inwestorskiego i Autorskiego, zgodnie z
art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

Wykonawca musi przedstawic probki materiatéw wraz z odpowiednimi atestami i
swiadectwami.

Pisemna aprobata NA nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedziainosci za parametry
techniczne i wiasciwosc rozwigzan. Aprobata architekta dotyczy zasady izolacii
powierzchni.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogoine

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
powinny odpowiadac wymaganiom zwartym w normach panstwowych fub
swiadectwach ITS dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w

budownictwie.
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Do papowych izolacii nalezy stosowad papy o wkladach nie podiegaiacych rozkiadowi
biolegicznemu, do ktdrych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych | na welonie
szkianym oraz papy ha widknie

Lepiki i kleje nie powinny dziatac destrukcyinie na tgczone materiaty | powinny
wykazywad dostateczng cdpornost w SF’-CFﬂOWfS!-{u, w ktorym zostaja uzvte oraz

nalezyta przyczepnos do sidejanych meteriad 3w okresiong wg metod badan podanych

ET‘

w normach panstwowych i swiadectwach ITH
Materiaty izolacyjne powinny by paikowanea, przechowywanea | transportowane w
sposoh wskazany w nortnach panstwowych | dwiadectwach ITS.

2.2, Materiaty do izolacii wedochrontiveh

;‘Z‘!‘»f‘iateria’ry zastosowane w budynku: -

- Leplk asfaltowy o grubosci 1 +2 mm.

2 x papa asfaltowa termozgrzewalna na widkainie poiiestrowel o gramaturze min. 250
g/mz_, asfalt modyfikowany elastomereny. 855 min. 2000.9/m2.

Foiia PE gr. 0,3 mm. Folie nalezy ulozy¢ na podiolu r zaki tadem min.. 30 om i zgrzewad.,

Tasma uszczelniajaca firmy Sika Waterbar zewretrana np. AR-31.

Tasma peczniejaca pod wplywemn wilgocl, Preparat hyrlroizolacyiny .2 warstwy
nanoszone KrzylZows grubosel 2x2 M. o e o

Preparat hydroizolacviny - 2 warstwy narioszone krzyZowo grubosct 2x150 g/m2.
Blacha aluminiowa 55/400 gr.-0,9 mm ¢ powierzchni RAL 8006 mecowana za pormocy
tzw. klipéw lub inna o ide_ntycznych wiasciwosciach,

Papa asfaltowa termozgrzewalna. na widkninie przeszywanei o gramaturze min. 210
g/m2, asfalt impragnacyjny min. 1600 a,-fmz-

Eiastomerowobi miczna papa parsizolacyjna,

Folia paroprzenuszczalna -z wiskniny o prreoy czaingscl od 200 do 3000 gl m21 24 h
Folia PE gr. 3,2 Ty c .

2.2.1. Pauy asfaltowe tzcﬂ:v‘vmc \*wrrmqm,xctwg P 89/5’«“2?617,

wstege papy powinna byé bez driur i zataman, o rownych krawedziach. Powierzchnia
papy nie powinna miec widocznych plam asfaity. Dopuszeza sie pudrowanie |
piagskowanie powierzchni papy izolacyine].

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalng g uszkodzenia powstaie na skutek skiejenia sig
papy. Dopuszcza sig-naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym
nie diuzsze niz 30.mrm, nle wigcel niz w 3 iiejscach na kazde 10 m dlugosci papy.
papa po rozerwaniu i rozwarstwicniu powinna mied jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie;

s
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Pakowame przechowywame i transport . ‘ | |
Rolki papy powinny by¢ posrodku OWII"IiQte pasklem papleru czerokoscn co najmniej 20 |
cm i zwigzane drutem i sznurkiem_ grubosci co najmniej 0.5 mm.

Na kazdej rolce papy powinna byc" umieézczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w wlw normie. o

Rolki papy nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow. | - | o

Rolki papy nalezy uktadac w stosy (do 200 _szt‘.) w ';j_bzycji'stojqcej, w jednej warstwie.
Odleg%oéé miedzy stosami - 80cm. o o '

2.2.2. Lepik aé;faltowy na goracoe

Wymagania wg PN-57/B-24625.

temperatura mieknienia -60-80°%

temperatura zaptonu - 200°C

zawartos¢ wody - nie wiecej niz 0,5 % |

sptywnosc¢ - lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z
warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylongj pod katem 45°

zdolnoéé klejenia -~ lepik nie powinien sie rozdzielié przy od.ry-wému_ paskdw papy
sklejonych ze scba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C. |

Roztwdr asfaltowy do gruntowania - wymagania wg PN-74/8-24622

2.2.3. Izolacje powiokowe

Wymagania wg norm panstwowych i éwiadectw ITB. 2.2.4. Folie z tworzyw sztucznych
Wymagania wg norm i swiadectw ITS.

2.2.5. Materialy do izolacji metody iniekcii Wymagania wg swiadectw ITS.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonad¢ recznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu lub stosowac

sprzet'wg instrukcji producenta.

4. Transport i skladowanie elementow

Farby odpowiednio zapakowane i zabezpieczone nalezy transportowac zgodnie z PN-
85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Wszystkié wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych i

przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
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5. Wykonanie robét

Scranv zewnetrzne od poziomu spodu taw do poziomu gruntu - ptaszczyzny pionowe i
poziome - izolacja przeciwwilgociowa

Zastosowany sposdb izolacii musi stanowic zintegrowany system z ociepleniem. Lepik
asfaltowy o grubosci 1 +2 mm.

Malowanie krzyzowo 2 x roztworem lepiku na przygotowany podkiad betonowy,
przerwa pomiedzy kazdym malowaniem min. 24 h. Przed wykonaniem malowania
nalezy uzupetni¢ wszystkie ubytki i nieréwnodci muru oraz styk ze sciang
fundamentowa. Nie moze by¢ miejsca nie pokrytego lepikiem.

Sciany oporowe od strony nasypu od poziomu spodu taw do poziomu gruntu
-ptaszczyzny picnowe | poziome - tzolacja przeciwwilgociowa

Lepik asfaltowy o grubosci 1 +2 mm.

Malowanie krzyzowo 2 x roztworem lepiku na przygotowany podkiad betonowy,
przerwa pomigdzy kazdym malowaniem min. 24 h. Przed wykonaniem malowania
nalezy uzupeinic wszystkie ubytki i nierdwnodci muru oraz styk ze Sciang
fundamentows, Nie moze by¢ miejsca nie pokrytego lepikiem.

éciany zewnetrzne ocieplone ponizej poziomu gruntu - izolacja przeciwwilgociowa Folia
PE gr. 0,3 mm.

Folig¢ nalezy klei¢ taéma dwustronnie klejgca, poziomymi pasami, do piyt ze styropianu
samogasngcego z zaktadem min. 30 cm. Nastepnie folie obsypad ziemig zwracajac
uwage, aby nie ulegta pomarszczeniu | podwinieciu.

Podtoza i stopy fundamentowe - plaszczyzny poziome - izolacja przeciwwilgociowa 2 x
papa asfaltowa termozgrzewalna na wtdkninie poliestrowej o gramaturze min. 250
g/m2, asfalt modyfikowany elastomerem SBS min. 2000 g/m2.

Pape nalezy przyklejac do poditoza i sklejaé ze sobg na zaktad zgodnie ze wskazaniem
producenta przez zgrzewanie na warstwie podtoza betonowego zagruntowanego
roztworem lepiku asfaltowego na goraco. Drugg warstwe papy nailezy ukladad z
przesunigciem w stosunku do warstwy pierwszej minimum 15 cm. W miejscach
potaczen nalezy pape ukladaé na zakiad zgodnie z wymaganiem producenta. Na styku
ze Sciang konce papy wyfozyé min. 30 cm. Papa pod stopami i pod podtozami powinna
stanowic ciggtq warstwe, w miejscu potgczenia nalezy przewidzieé fatde dylatacyjng
wzmocniong blachg rriledziang. Zwréci¢ uwage, aby przejscia ptaszczyzny poziomej w
pionowa wykonywac z uzyciem klinow tagodzacych kat zatamania.

Strop tarasu nad absyda - izolacja przeciwwodna 2 x papa asfaltowa termozgrzewalna

na wiokninie poliestrowej o gramaturze min. 250 g/m2, asfalt modyfikowany
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elastomerem SBS min. 2000 g/m2.

Papg nalezy przyklejaé do podtoza i skleja¢ ze sobg przez zgrzewanie na warstwie
poditoza betonowego zagruntowanego roztworem lepiku asfaltowego na gorgco. Drugg
warstwe papy nalezy uktadad z przesunieciem w stosunku do warstwy pierwszej
minimum 15 cm. W miejscach potaczer nalezy pape ukiadac na zaktad zgodnie z
wymaganiem producenta. Na styku ze $éciang korce papy wytozy¢ na sciane min. 40
cm, do poziomu wierzchu posadzki tarasuy | przymocowac goérny brzeg papy profilem
aluminiowym z uszczelnieniem silikonem, usytuowanym na wysokosci i w licu ptytek
betonowych tarasu.

Podtoza pod drewniana podioga sportows - izolacja przeciwwilgociowa

Folia PE gr. 0,3 mm. Folie nalezy utozy¢ na podtozu z zaktadem min. 30 cm i zgrzewac.
Podtoza pod panele podlogowe - izolacja przeciwwilgociowa

Folia PE gr. 0,3 mm. Folig nalezy utozyC na podiozu z zaktadem min, 30 cm i zgrzewac.
Szczeliny dylatacyjne i przerwy w betonowaniu - izolacja przeciwwilgociowa
Zastosowany sposob izolacji musi by¢ zintegrowany z systemem wykonania sciany
zelbetowej.

Tasma uszczelniajaca firmy Sika Waterbar zewnetrzna np. AR-31.

Tasme nalezy mocowac w szalunku, w trakcie wylewania Scian wg wskazan
producenta. Dodatkowo potgaczenie nalezy uszczelni¢ kitem poliuretanowym potozonym
na watku polipropylenowym.

Otwory po kotwach montazowych szalunku - izolacja przeciwwilgociowa Zastosowany

Sposob izolacji musi by¢ zintegrowany z systemem wykonania sciany zelbetowej.
Tasma peczniejgca pod wptywem wilgodi. Tasme nalezy mocowaé w oczyszczonych
otworach po kotwach szalunkowych, catkowicie wypetniajac przestrzen otworu, na
gtebokoS¢ % grubosci Sciany. Od strony wnetiza otwér nalezy zatkad
prefabrykowanym kotkiem betonowym, klejonym na klej epoksydowy.

Schody i podesty zewnetrzne nad pomieszczeniem zbiornikéw na wode
przeciwpozarowg - izolacja przeciwwodna

Preparat hydroizolacyjny - 2 warstwy nanoszone krzyzowo grubosci 2x2 mm.
Zaprawe hydroizolacyjng nalezy nanosié na wyrdwnane, czyste i odpowiednid 5
nawilzone podtoZze. Przed naniesieniem zaprawy zabezpieczyd naroza tasma

uszczelniajaca, krawedzie stykow $cian i stopni, narozniki tasma np. Sopro DE, a

otwory przy pomocy uszczelek. Uszezelki | tagmy kieié masg uszczelniajgcg . Druga

warstwe nanies¢ po min. 6 h.

Strefy "mokre" w pomieszczeniach sanitariatow, tazienek, natryskéw, umywaini,
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zapleczy kuchennych, szatni - Sciany wewnetrzne | podtagi - izolacja przeciwwodna
Preparat hydroizelacyjny - 2 warstwy nanoszone krzyzowo grubosci 2x150 g/m2.
Zaprawe hydroizolacyjna natezy nanosic na wyréwnane, suche, czyste i zagruntowane
preparatem podioze. Przed naniesieniem Zaprawy zabezpieczy¢ naroza tasma
uszczelniajaca, a otwory przy Pomocy uszczelek. Uszczelki i tasmy kleié masg
uszczelniajgcg. Druga warstwe naniedé po min. 6 h. Membrana na $cianach i podtodze
powinna stanowi¢ ciagty powloke.

Stropodach peiny - izolacja przeciwwodna

Zastosowany sposéb izolacji przeciwwodnej musi stanowié Zintegrowany system z
ociepleniem i konstrukcjg stropodachu.

Blacha aluminiowa 65/400 gr. 0,9 mm o powierzchni RAL 9006 mocowana za pomoca
tzw. Kklipéw lub inna o identycznych wladciwodciach,

Blacha aluminiowa mocowana na ztgcza firmowe do podioza nosnego z blachy
trapezowej, ktadziona bezposrednio na wetnie mineralnej twardej.

Stropodach peiny - izolacja przeciwwodna

Zastosowany sposéb izolacji przeciwwodnej musi stanowié Zintegrowany system z
ociepleniem i konstrukcjg stropodachu.

Papa asfaltowa termozgrzewalna na wikninie przeszywanej o gramaturze min. 210
g/m2, asfalt impregnacyjny min. 1600 g/m2.

Pape nalezy przykiejac do podtoza z blachy trapezowej i sklejaé ze sobg przez
zgrzewanie. W miejscach pofaczen nalezy pape uktadac na zaktad zgodnie z
wymaganiem producenta. Papa izolacji przeciwwodnej | paroizolacja powinna stanowic¢
ciagtq warstwe, w miejscu potaczenia nalezy wykonac zaktad min. 30 cm.

Stropodach petny - paroizolacja

Zastosowany sposdb paroizolacji musi stanowié zintegrowany system z ociepleniem,
konstrukcja i blacha wykonczeniowa.

Elastomerowobitumiczna papa paroizolacyjna . Papa paroizolacyjna. klejona do blachy
nosnej trapezowej pod warstwg ocieplenia z wey mineralnej zgodnie z wymaganiem
producenta.

Stropodach pehny - izolacja wiatrochronna.

Zastosowany sposob izolacji wiatrochronnej musi stanowié zintegrowany system z
ociepleniem, konstrukcja i blachg wykoriczenicwa.

Folia paroprzepuszczalna z wiokniny o przepuszczalnodci od 200 do 3000 g/ m2/ 24 h.

Folia mocowana do izolacji termicznej za pomoca zszywek. Pasy tqczone miedzy sobg

tasma samoprzylepna.
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Swietlik dachowy - paroizolacja.

Zastosowany sposdh paroizolacji musi stanowic zintegrowany system z ociepleniem,
konstrukcia i blacha wykoiiczeniowa zachodniej sciany swietlika.

Folia PE gr. 0,2 mm;

Folia PE klejona na klej bezrozpuszczalnikowy do blachy nosnej trapezowej pod
warstwq ocieplenia zgodnie z wymaganiem producenta.

Okapy nad wyjsciami ewakuacyjnymi na poziomie 3,40 - paroizolacija

Folia PE gr. 0,2 mm. Folia PE mocowana tgcznie z ptytami z wetny mineralnej do
blachy aluminiowej.

Sciany i stropy wewnatrz czerpni, wyrzutni i kemér kurzowych - paroizolacja

Folia PE gr. 0,2 mm. Folia PE mocowana fgcznie z ptytami z wetny mineralnej do Scian i
..stropc')w na kotki rozporowe (grzybki) z tworzywa sztucznego 4 szt.Im2 kotwione w
scianie.

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

Przygotowanie podkiadu.

Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosic wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia.

Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
Gruntowanie podktadu

Podktad betonowy lub: cementowy pod izolacje z papy asfaitowej powinien byc
zagruntowany roztworem asfaltowym iub emulsjq asfaitowa.

Przy gruntowaniu podktad powinien byé suchy, a jego wilgotnosé nie powinna
przekraczac 5%.

Powtoki gruntujgce powinny byé naniesione w Jednej lub dwoch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.
Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna byé nie nizsza niz 5°C.
5.2. Izolacje papowe

1zolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu
powinny skiadac sie z jednej lub dwéch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem
miedzy sobg w sposéb ciggly na catej powierzchni.

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed wodg
zarobowgq z zaprawy na niej ukfadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy
asfaltowe] utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zakiadach,

Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowad wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy

wymaganiom norm panstwowych.
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Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podkiadem i pierwszg warstwa izolacji oraz miedzy
poszczegdinymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1 ,5mm.
Szerokosc zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna byc nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny
by¢ przesuniete wzgledem siebie,
5.3. Izolacje powlokowe
Wg instrukcji producenta i $wiadectw ITS.
5.4. Izolacje metoda injekcji
Wg instrukcji producenta i $wiadectw ITS.
6. Kontrola jakosci
Materiaty izolacyjne
Wymagana jakosé materiatow izolacyinych powinna byé potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym
na opakowaniu iub innym réwnorzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jakos$c nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.
Cdbior materiatéw izolacyinych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnodci z
dokumentacja projektowg oraz sprawdzenie whadciwodci technicznych tych materiatéw
Z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on
zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.
Nie dopuszcza sig stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych {po okresie
gwarancyjnym).
Wyniki odbiorow materiatéw | wyrobéw powinny byé¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.
7. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru rohdt zanikajgcych.
Odbidr robot izolacyjnych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkow i innych robét
wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:

*+ dokumentacja techniczna,

s dziennik budowy,

» zaswiadczenia o jakosci materiaiéw' i wyrobéw dostarczonych na budowe,
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protokdty odbior poszczegbinych etapéw robét zanikajacych,

s protokéty odbioru materiatéw | wyrobow

= wyniki badan laboratoryjnych, jeéli takie byty zlecane przez Wykonawce-

8. Przepisy i normy zwigzane z przedmiotem specyfikacji

PN-69/5-10260.
PN-74/B-24620,
PN-74/B-24622,
PN-77/B-27604.
PN-89/B-27617.
BN-72/6363-02.

samogashace.

PN-75/B-30175.

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

Roztwdr asfaltowy do gruntowania.

Materiaty izolacji przeciwwilgociowej.

Papa asfaltowa (na tekturze).

Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe palne i

Kit asfaltowy uszczelniajacy.

BN-70/61 12-24. Kity szpachlowe epoksydowe bezrozpuszczalnikowe.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
S5T. 45.43.21.20~-1

ROBOTY POSADZKOWE
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1. Wstep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowianych przy realizaciji zadania budowa Zespotu Ptywalni przy Al. Zygmuntowskich
w Lublinie sg wymagania dotyczgce nastepujgcych robot:

Posadzki basenowe

1. wszedzie tam gdzie ludzie chodzg boso, czyli hala basenowa, korytarze i zespét
saunowy, - stosowal ceramike basenowg o antyposlizgowosci bosej stopy B .
Stosowac specjalne ksztattki do rynienek zbiorczych. Kolor posadzek - sredni biaty
(kos¢ stonicwa). Jako obwodka wzdluz przelewow zastosowad kolor ochra lub
niebieski ciemny,

2. w natryskowniach rownieZ zaprojektowano posadzke z ceramiki basenowe]j
przeciwposlizgowej z wyznaczeniem miejsc natryskowych przy krawegdziach
brodzikéw natryskow specjaine ksztattki w kolorze dostosowanym do koloru plytek
na scianach, Stosowad specjalne ksztattki do rynienek zbiorczych.

3. brodziki dla dezynfekcji stdp maia glebokosci 15 cm. Pochyinie brodzikow wykonad z
ptytek o antypodlizgowosci bosej stopy C. Uwaga: Zwrdci¢ szczegbdlng uwage na
hydroizolacje brodzikéw. Pod pitytg dociskowg wykonal szczelng wanne z papy
termozgrzewalnej.

4. W pomieszczeniach z posadzkg z ceramiki basenowej stosowac cokoliki z ceramiki
gtadkiej o identycznym kolorze. Na styku posadzki i $ciany stosowal ksztattki
narozne wkleste. Jako chemie (szpachldéwki, hydroizolacje powlokowe, kleje, fugi
itd.) nalezy zastosowa¢ materialy sprawdzone np. firmy Sopro.

Schody na zjezdzalnie

Oktadaé ceramika basenowgq ksztattkami do stopni. Ptaszczyzna stopni ma pochylenie
poprzeczne 1.5% w kierunku duszy, gdzie nalezy wykonac rynienkg zbiorcza do
odprowadzenia wody. Boki biegdéw schodowych okleja¢ ceramikg, jak na scianach hali
basenowej. Szczegdlng uwage zwrdci¢ na kapinos. Wykonac go z tasmy plastikowe]
biatej lub aluminiowej o przekroju okoto 4x0.5cm, wklejonej na gleboko$¢ ok.1.5cm od
spodu na zewnetrznej krawedzi biegow i spocznikéw schodowych pomigedzy betonem
a wykanczajacymi plytkami praszczyzn bocznych. Odcinki tasmy powinny by€ szczelnie
stykowane,

Giowny hol weijsciowy i komunikacia ogélina
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Stosowac plytki gresowe pdtmatowe i polerowane 30x30cm, monokolory: bez, braz,
oranz niebieski uktadane wg rysunku AW-2. Klasa V Scieralnosci
W komunikacji ogdinej stosowac phytki gresowe pétmatowe 30x30cm, monokolory

identyczne jak w holu gtéwnym.

Nalezy stosowac ptytki o parametrach antyposlizgowosci okreslonych normami.
Fugi zabezpieczyc przed cisnieniowym myciem podtogi, w miejscu dylatacji pionowych
budynku stosowac listwy dylatacyjne.

Przebieralnie

Phytki gresowe pdtmatowe 30x30cm, monokolor kos¢ stoniowa. Zastosowad pasy
. przeciwposlizgowe R9 z plytek gresowych 30x30cm z fakturg w postaci wystajacych
kotek lub kwadracikow. Monokoiory do uzgodnienia. Identyczne plytki zastosowac na

" pochylniach.

W pozostatych pomieszczeniach z gresem

Stosowad plytki pétmat monokolor ko$é stoniowa jw. W matych pomieszczeniach (np.

WC) zalecane jest stosowanie ptytek 20x20cm.

Schody

Na stopniach stosowaé ptytki gresowe dla schoddéw o kolorystyce identycznej z

posadzkami, na pochylniach antyposlizgowe.
5. Winylowa podloga sportowa w salach treningowych

Wyktadzina winylowa typu sportowego zastosowano w sali fitness, w sitowni oraz sali

zabaw dla dzieci.
Parametry wykiadziny:

1.1. grubosé wyktadziny 7,65 mm (sala fitnes oraz sala zabaw dla dzieci) i 3,60 w
sitowni.
1.2, szer. wykfadziny 2 m,
1.3. stabilnos¢ wymiarowa < 0,01 mm,
1.4. klasyfikacja ogniowa ~ wyktadzina trudnozapalna,
1.5, Inne materiaty podtogowe
Wyktadzina rutonowa - linoleum barwiona w masie, o parametrach dla pomieszczen

publicznych na wylewce samopoziomujacej sie¢ w pomieszczeniach wg zestawienia.

Wyktadzina dywanowa — z kompletem cech do zastosowan w obiektach publicznych,

na szlichcie samopoziomujgce]j sie.
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Posadzki betonowe w pomieszczeniach technicznych wykonac jako beton zatarty na
gtadko impregnowany S$rodkiem przeciwpylowym. W pomieszczeniach chemii
basenowej ' beton impregnowany farbami chemoodpornymi lub plytki gresowe

kwasoadporne.

QOraz:

wykonanie posadzki z ptytek terakotowych (T) na posadzkach i schodach 20 x 20 cm
utczonych na zaprawie cementowe]j marki min. 12MPA, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem, ustawieniem punktow wysokosciowych,
sortowaniem plytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie
oraz wypetnieniem spoin fugﬁ, zdyiatowaniem, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych o wymiarach 20x20cm antyposlizgowych:
GS - RS utozonych na zaprawie cementowej marki 12MPA, z oczyszczeniem |
‘przygotowaniem podioza, zagruntowaniern miekiem cementowym, ustawieniem
punktéw wysckosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin fuga, zdylatowaniem
oczyszczeniem i umyciem powierzchni,

wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych o wyrniarach 20x20cm antyposlizgowych:
GM - R10 utozonych na zaprawie cementowe] marki 12MPA, z oczyszczeniem |
przygotowaniem podioza, zagruntowaniern mlekiem cementowym, naniesieniem
hydroizolacji, ustawieniem punktdéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem,
przycieciem, dopasowaniem i ufoZeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin fuga,
zdylatowaniem oczyszczeniem | umyciem powierzchni. wykonanie posadzki z ptytek
ceramicznych owymiarach30x30cm (Gl, GV) antyposlizgowych utozonych na zaprawie
cementowe] marki 12MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych,
sortowaniem plytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie
oraz wypetnieniem spoin fuga, zdylatowaniem, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
Wykonanie posadzki z plytek ceramicznych o wymiarach 30x30cm (GP)
antyposlizgowych utozonych na zaprawie cementowej marki 12MPA, z oczyszczeniem |
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem milekiem cementowym, naniesieniem hydro
izolacji, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem,
przyciqcilem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin fuga,
zdylatowaniem, oczyszczeniem | umyciem powierzchni.

Catoksztattu wykonania posadzek basenowych na kiejach epoksydowych.
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Zalires stosowan specyfikacii

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w Przedrmiocie specyfikac]i.

Zakres robot objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiaiace
wykonanie i odbior robét okreslonych w Przedmiocie specyfikacji. |

Okreslenia podstawowe:

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacii sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogoinych specyfikacji. Wymagania
ogoine dotyczace robdt

Wykonawca jest ndpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z
art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

2. Materialy

Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materialy powinny miec aktualne
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium |
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

2.1. Plytki podiocgowe ceramiczne

Ptytki podtogowe ceramiczne wg PN-74/B-12032.

a) Wihasciwosci plytek podiogowych ceramicznych: - barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwosc po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa - Scieralnosc nie wigcej niz
1,5mm

- mrozoodpornost liczba cykli nie mniej niz 20 - kwasoodpornosé nie mniej niz 98%
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosé i szerokosc: +- 1.5 mm

- grubosc: +- 0.5 mm

- krzywizna: 1.0 mm

b) Materiaty pomocnicze:

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 12 MPa, albo klej
(Aprobata Techniczna ITS nr AT-15-2832/97).

Do wypetnienia spoin stosowacl zaprawy wg. PN-75/5-10121:
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- zaprawe z cementu portlandzkiego 35- biatego i maczki wapienne]

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny.

Lub mrozoodporne fugi mineralne (Aprobata Techniczna ITS nr Z-2122/95), na
dylatacjach i na stykach ze $cianami - mrozoodporne fugi elastyczne.
Impregnat do ptytek ceramicznych nieglazurowanych.

¢) Pakowanie:

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m?* plytek. Na opakowaniu
umieszcza sie:

nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli

jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw fatwo tlukacych sie oraz napis "Wyréb
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITS nr ... ".

d} Transport:

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wylozyc
materiatem wyscidtkowym grubosci ok.5 cm.

Cpakowania ukladad scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo ttukacych.

e} Sktadowanie:

Ptytki sktadowad w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania do 1.8 m.

2.2. Woda wg PN-75/C-04630

Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub

jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod

zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mui.

2.3. Piaselt wg PN-79/B-06711.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy pirzedmiotowe, a w

szczegolnosci:

nie zawiera domieszek organicznych,

mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm,

piasek srednioziarnisty 0,5-1 ,Omm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm

2.4. Cement wg normy PN-88/B-3000

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04 do wypeiniania przerw
dylatacyjnych

2.6. Kruszywe do posadzki cementowej.
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W posadzkach maksymalna wielkos¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3
grubosci posadzki. W posadzkach odpornych na scieranie najwieksze dopuszczaine
wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosci warstw 2,5cm -10mm, 3,5cm -
16mm

2.7. Zaprawa samopoziomujgca

Zaprawa samopoziomujaca wg Swiadectwa IT8 nr AT-15-2787/97 i aneksu
przedtuzajgcego waznosc swiadectwa.

£.8. Hydroizolacja

Preparat hydroizolacyjny - 2 warstwy nanoszone krzyzowo grubosci 2x150 g/m2.
Fuga

Fuga mineralna mrozoodporna Aprobata Techniczna IT8 nr, Z-2122/95.

Fuga elastyczna mrozoodporna.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

4. Transport.

Materialy | elementy mogg byc przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

5.1. Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 12MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym lub
preparatem impregnacyjnym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Wvmagania podstawowe,

Podtoze betonowe nalezy wykonac zgodnie z PN-88/B-06250 oraz PN-62/B-10144.

Podioze, na ktorym wykonuje sie podkiad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne
od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda. Podklad cementowy powinien by¢
wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang wytrzymatosc i grubosc
podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Wytrzymatosc podktadu cementowego
badana wg PN-85/5-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na sciskanie - 12MPa, na
zginanie - 3MPa.

Podkiad cementowy powinien byc oddzielony od picnowych statych elementdw
budynku paskiem izolacji.

W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
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Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna miec konsystencje gestg - 5-lcm zanurzenia stozka pomiarowego.
Hos¢ spoiwa w podkladach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci

niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400kg/m3.

Zaprawe cementowaq nalezy ukiadac niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mieé powierzchnie réwna, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkdadu sprawdzana dwumetrowag tatg przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywad wiekszych przeswitéw wiekszych niz 2mm.

Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny

przekracza¢ 2mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia,

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowag lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni wodag.

5.2. Hydrgizolacja

Zaprawe hydroizolacyjna nalezy nanosi¢ na podtoze wyréwnane, suche (wilgotnosc
max. 0,5% wag.), czyste. Podtoze betonowe musza dojrzewadl przez co najmniej 6
miesiecy, a jastrychy cementowe przez conajmniej 28 dni i by¢ suche.

Podteze nalezy zagruntowaé preparatem.

Preparat hydroizolacyjny nalezy nanosi¢ w 2 warstwach krzyzowo {grubosci 2x150
g/m2).

Przed naniesieniem zaprawy zabezpieczy¢ naroza tasma uszczelniajacg np. Sopro OB
438, a'otwory przy pomocy uszczelek.

Uszczelki i tasmy kleié masg uszczelniajaca.

Pierwsza warstwe nalezy naniesc kielnig zebatg

Druga warstwe naniesé po min. 6 h przy uzyciu watka.

Membrana na scianach i podtodze powinna stanowic ciggtg powloke. Prace nalezy
wykonywad przy temp. Min. +5 st. C

5.3. Posadzki ceramiczne

Wymagania podstawowe.
Podtoze betonowe pod posadzki ceramiczne nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-88/B-06250
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oraz PN-62/B-10144.

Podioze, na ktorym wykonuje sie podldad z warstwy wyrdwnawczej powinno by¢ wolne
od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

Posadzka ceramiczna powinna by¢ wykonana zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagang wytrzymatos¢ i grubosé piyt, podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Do wykenania posadzek mozna przystapi¢ dopiero po zakoriczeniu robot budowlanych i
wykonawczych, z wyjatkiem robot malarskich i oktadzinowych oraz po zakonczeniu
robdt instalacyinych wraz z probami cisnieniowymi instalacji. Wytrzymatos¢ podktadu
cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na sciskanie -
12MPa, na zginanie - 3MPa.

Plytki powinny byc¢ zdylatowane w miejscach dylatacji podkiadu i na stykach ze
Scianarmni.

Temperatura powietrza przy uktadaniu posadzki na zaprawie cementowej, co najmniej
24 godziny przed rozpoczgciem uktadania i w ciggu kilku dni po zakoficzeniu robot nie
powinna byc¢ nizsza niz 15°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie. -

Zaprawa powinna miec konsystencje gesta - 5-7cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Ilog¢ spoiwa w podktadach cementowych powinria byé ograniczona do ilosci
niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna byc wigksza niz 400kg/m3.

Zaprawe cementowg nalezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu z rownoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem. _

Posadzka powinna byé ukladana na $wiezym podktadzie cementowyrmn, bezposrednio
po jego wstepnym stwardnieniu, nie pdzniej niz jednak niz po uptywie 2 dni.

Plytki uktadane na zaprawie cementowej powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie
nasycone wodg. Powinny by¢ zanurzone w wodzie bezposrednio przed zastosowaniem
na okres kilkunastu sekund.

Spoiny miedzy ptytkami powinny by¢ prostoliniowe o szerokosci 3 mm. Szerokosc
spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu ..

Do wypetniania nalezy przystepowac pc uptywie kilku dni od utozenia ptytek. Nalezy
stosowac fuge mineralng mrozoodporng, na dylatacjach elastyczna.

Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni écile potgczona. z podiozem. Posadzka
powinna by¢ czysta. Resztki zaprawy uzywanej do spoinowania powinny byc
niezwlocznie usuniete przez starcie suchymi trocinami z drewna migkkiego albo zmyte
wodg

Posadzka powinna mieé powierzchnie rowna, stanowigca ptaszczyzne Iub pochylong,
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zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia posadzki po utozeniu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w
dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych przeswitdw wiekszych niz 5mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2mm na c;a%ej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. Posadzke z ptytek
nieszkliwionych nalezy pokry¢ impregnatem. '
6. Kontrola jakosci.
Wymagana jakosé materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakoscl lub znakiem kontroli jakosci zamieszczenym na opakowaniu
fub innym réwnorzednym dokumentem:.
Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktérych whasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie naiezy stosowac réwniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdéw ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowosc¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylatacii.
7. Odbior robot.
Odbiér materiatéw j robot powinien obejmowad zgodnosci z dokumentacjg projektowsq
oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytwdrey. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktoérych whasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowadl rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.
Kontrole i odbiér podioza betonowego oraz posadzek nalezy przeprowadzi¢ komisyjnie
przy udziale przedstawicieli Inwestora, Wykonawcy podtoza i Wykonawcy posadzek.
Odbidr powinien obejmowac:

» sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene

wzrokowa,
e sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa,

« sprawdzenie potaczenia posadzki z podkiadem; badanie nalezy przeprowadzic
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poprzez ogledziny, nacisk, opukiwanie,

o sprawdzenie grubosci posadzki; nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykonac¢ za pomoca naciggnietego drutu i
pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin - za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki,

¢ sprawdzenie prawidtowesci wykonania cokotéow lub listew podlogowych; badanie
nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowos$ci osadzenia w posadzce kratek sciekowych, wktadek
dylatacyjnych; badanie nalezy przeprowadzié¢ poprzez ogledziny.

8. Przepisy zwigzane.

PN-75/C-04630. Woda do celdw budowlanych. Wymagania | badania.
PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

PN-88/B-30001. Cement portlandzki z dodatkami.

PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-87/8-01100. Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia. BN-86/674 7 -06. PN-74/B-12032.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-2787/97
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST. 45.26.25.00-6

SCIANY DZIALOWE
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i. Wstep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych przy realizacji zadania: Zespotu Plywalni przy Al. Zygmuntowskich w
Lublinie.

sg wymagania dotyczgce nastepujacych robot:

e wykonania Scian dziatowych z pustakow betonowych klasy 12,5 grubosci 90 mm,
e wykonania scian dziatowych z cegly klasy 15 grubosci 120/65 mm.

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robot objetych specyfikacja.

Reboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
wykonanie i odbiér robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacii.

Ckreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatoZzen ogdinych specyfikacji.
Wymagania ogéline dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjg, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z
art. 22, 231 28 ustawy Prawo Budowlane.

2. Materiaty

Wszystkie uzyte we whnetrzach podstawowe materiaty powinny miec¢ aktualne
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Poliskiej tzn. posiadac certyfikat na znak bezpieczeristwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

2.1. Woda (PN-75/C-04630)

Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki {ub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Pustaki betonowe.

Wymiary: 90x190x390 mm, 140x190x390 mm. Wytrzymatos¢é na sciskanie 12,5 MPa.
Wymagania:

- nasiakliwos¢ 5%
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- odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach - brak uszkodzen

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne {(PN-65/B-14503).

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

‘Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

-Zaprawe nalezy przygotowad w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie

wczesnie po jej przygotowaniu t.j. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny [ub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portiandzki z dodatkiem

zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze

temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili uzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5
st.oC.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone

w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno

tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego Wapna i

zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera doswiadczalnie, w

zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, Transport.

Materiaty i elementy mogg byc przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywad¢ warstwami, z zachowaniem prawidiowego wigzania i
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokow i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci
ponizej 12 cm nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian giéwnych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potaczenia murdow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione
koricowe.

d) Pustaki ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy
murowaniu pustakiem suchym, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy przed utozeniem

w murze polewac je lub moczyé w wodzie.
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e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem
muréw.

f) Mury grubosci mniejszej niz 12 cm moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C,

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych p,rzyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny byc¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikow atmosferycznych (np. przez przykrycie folig tub papg). Przy wznawianiu
robot po diuzszej przerwie nalezy sprawdzic¢ stan techniczny muréw, fgcznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

k1) Spoiny w murach

- 12mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosc¢ nie powinna

przekracza¢ 17mm, a minimalna 10mm,

- 10mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosc

maksymalna nie powinna przekracza¢ 15mm, a minimalna - 5mm.

Spoiny powinny by¢ dokladnie wypetione zaprawa.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia zaprawa spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe

powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i -2mm, a dla spoin pionowych =5mm.

W $cianach przeznaczonych do pozostawienia bez tynku spoiny nalezy wykonywac

bardzo doktadnie, nalezy je wybrac do gtebokosci 5 mm pozostawiajgc zaoblona do

$rodka fuge .. Szczegblnie wazne jest zachowanie jednolitej grubosci spoin migdzy
pustakami w pionie i w poziomie. Przesuniecie szczelin pionowych pomigdzy kolejnymi
warstwami musi wynosi¢ doktadnie % pustaka.

i} Stosowanie potowek i pustakéw utamkowych.

Liczba pustakéw uzytych w potdwkach do muréw nosnych nie powinna byc¢ wieksza niz

15% catkowitej liczby cegiet.

- Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw pustakow, nalezy przestrzegac zasady, ze

kazda $ciana powinna by¢ wykonana z pustakéw jednego wymiaru.

- Potaczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z pustakow o

grubosci rézniagcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzgpia zazebione

boczne.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Pustaki

Przy odbiorze pustakéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

-sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na pustakach z zarndwieniem i wymaganiami
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stawianymi w dokumentacji technicznej,

e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: - wymiardw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i peknied,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu.

W przypadku niemoznoséci okreslenia jakosci pustakow przez probe dorazng nalezy jg
poddaé badaniom laboratoryjnym (szczegdinie co do klasy i odpornosci na dziatanie
mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposéb podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbiorow
materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczaine odchylki wymiardw dla murdéw przyjmowac wyg. ponizszej

tabeli.

Lp Rodzaj odchytek Dopuszczalne
odchytki mm
1. Zwichrowania i skrzywienia: |
- na 1 metrze diugosci 3
- na catej powierzchni 10
2. Qdchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m
- na wys. Kondygnacji 6
- na catej wysokosci 20
3. Qdchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1 m. diugosci 1
- na catej dtugosci 15
4, Odchylenia gornej warstwy od poziomu
- na 1 m. dtugosci 1
- na catej dtugosci 10
5. Odchylenia wymiaréw otwordw w Swietle o
wymiarach:
do 100 cm szerokosc +6, -3
wysokosc +15, -1
ponad 100 cm szerokosc +10, -5
wysokosé +15, -10
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7. Odbidr roboét.

Odbidr robdt murowych powinien sie odbyc¢ przed wykonaniem tynkow i innych robét

wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢} zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczegdinych etapdw robdt zanikajgcych,

e) protokotly odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

a} ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbicrem
budynku.

8. Przepisy zwigzane.

PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-68/B-10020. Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze,

PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

PN-88/B-30001. Cement portlandzki z dodatkami.

PN-81/B-30003. Cement murarski 15.

PN-88/B-30005. Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020. Wapno

PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-65/B-14503. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

BN-81/6732-12. Ciasto wapienne.

Certyfikat "B" nr B/08/214/99
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i. Wstep
Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét
budowlanych przy realizacji zadania : Zespotu Ptywalni przy Al. Zygmuntowskich w
Lublinie.
sg wymagania dotyczgce nastepujgcych robot:
« wykonania na $cianach tynkow trojwarstwowych, cementowych kat. III gr. 20
mm z ostatnig warstwa gipsowg (TM),
e wykonania na scianach tynkow trojwarstwowych, cementowych kat. III gr. 15
mm (TZ),
e wykonania na scianach tynkow tréjwarstwowych, cementowo-polimerowych kat.
III gr. 20 mm (TP),
s« wykonania na sufitach tynkow tréjwarstwowych, cementowych kat. IfI gr. 1 mm
(T2) .
s tynkow gipsowych.
Zakres stosowani specyfikacji
. Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.
Zakres robdét objetych specyfikacia.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
wykonanie i odbiér robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.
Okresélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogolnych specyfikacii.
Wymagania cgodine dotyczace robdt
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg
projektowq, specyfikacjg, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z
art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.
2. Materiaty
Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny mie¢ aktualne
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. pesiadad certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.
2.1. Woda PN-75/C-04630
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wodg z
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rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych thuszcze organiczne oleje | mut.

2.2. Piasek PN-79/B-06711

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w

szczegoblnosci:

¢ nie zawiera¢ domieszek organicznych,

¢ miec frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich wa/'5tw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty do wa/'5tw
wierzchnich - érednioziarnisty Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i
przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Preparat velastyczniajgcy Aprobata Techn.ITB AT-15-2787/97

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
2.4. Zaprawy budowlane cementowo~wapienne PN-655-14503

¢ Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

s Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci. aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

¢« Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

¢« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz+5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowal wapno sucho gaszone |ub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.5. Cementowa gladZ tynkarska Aprobata ITS 2-2100/95
s Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
e Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie. gotowa do uzycia po wymieszaniu z

wodg wg wskazania producenta.

110



Zawiera cement, sortowane kruszywa mineralne { uziarnienie do 0,3 mm) oraz
domieszki poprawiajace.
2.6. Gladz gipsowa PN-90/8-14501
e« Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
e Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie, gotowa do uzycia po wymieszaniu z
wodg wg wskazania producenta. ¢ GtadZ nakfadaé¢ maszynowo.
2.7. Polimerowa gtadz tynkarska Aprobata ITS Z-2100/95
‘Marka i skfad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
-Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie, gotowa do uzycia po wymieszaniu z wodg
wg wskazania producenta.
Zawiera cement, sortowane kruszywa mineralne oraz domieszki poprawiajgce.
2.8. Profile wzmacniajace | wykoefdczeniowe
Aluminiowe profile wzmacniajgce narozniki, wtapiane w tynk Aluminiowy profil C 20 x
20 mm podtogowy.
3. Sprzet.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport.
Materiaty 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.
5. Wykonanie robét.
E.1. Ogdine zasady wykoenywania tynkow
a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzd, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
b) Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow
murow tj. po upltywie 4-6 rmiesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu.doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur” .
d) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch
dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

e} W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
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wigzania i twardnienia, ij. w ciqgu 1 tygodnia, zwilzane woda.
5.2. Przygotowanie podiozy
Podtoze musi by¢ mocne, czyste, réwne i suche. Zatluszczenia, brud, kurz nalezy
usungé. W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelniac zaprawa spoin
w murach ceglanych przy zewnetrznych licach na gtebokosdci 5-10 mm.
Nierownosci i ubytki do 10 mm powinny by¢ wyrdwnane zaprawa cementowa.
Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz
usungcC plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji thustych mozna usunagé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydita lub przez wypalenie lampg benzynowag.
Nadmiernie suchg powierzchnie podioza np. betonowe nalezy zwilzy¢ woda.
Podtoza przed nakladaniem tynku nalezy zagruntowac preparatem np. Optiroc
Dyspersja rozcienczonym woda.
5.3. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych
Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykenany z obrzutki narzutu i gtadzi.
Obrzutka
Obrzutke nalezy wykonywac z zaprawy cementowej 1: 1 o konsystencji
odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna
wynosi¢ 3-4 mm.
Narzut
Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé wedlug paséw i listew kierunkowych.
Arka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.
Narzut powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1: 1:4 w tynkach narazonych na zawilgocenie craz w tynkach
zewnetrznych o stosunku 1:1 :2. Zaprawa powinna miec konsystencje odpowiadajacg
7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Gladz
Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwy gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Zaprawa powinna miec konsystencje odpowiadajaca 7-10 cm zanurzenia stozka
pomiarowego.
Nalezy stosowacl zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4 w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach

zewnetrznych o stosunku 1:1:2
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a) Cementowy gladz tynkarska {(TZ) na $cianach i sufitach Aprobata ITS Z-21
0G/95

Zaprawe przygotowac zgodnie ze wskazaniem producenta, mieszajac 2-3
minuty wiertarkg wolnoobrotowa nastepnie pozostawi¢ na 15 minut i ponownie
wymieszac.

Nalezy przygotowac porcje, ktéra zostanie zuzyta w ciagu 3 godzin.

Tynki nakfadaé agregatem lub recznie. Gotowg mieszanke nanosi¢ rownomiernie
na poditoze | wygtadzac trzymang pod katem stalowa paca.

Zalecana grubos¢ I mm, miejscowo do 3 mm,

Ewentualne nieréwnosci przetrze¢ drobnoziarnistym papierem sciernym.
Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie wykonywania prac i przez nastepne 2
dni powinna by¢ wyzsza niz +5st.C

Nalezy wzmeocnié narozniki poprzez wtopienie profilu aluminiowego.

Na styku z posadzka nalezy zamocowac listwe aluminiowg C20x20 mm licowang

z tynkiem.

b} Gtadz gipsowa (TM) na écianach

Zaprawe przygotowac zgodnie ze wskazaniem producenta,

Nalezy przygotowac porcje, ktéra zostanie zuzyta w ciggu 30 minut..

Gtadz naktadal mechanicznie.

Zalecana grubos¢ 1 mm.

Ewentualne nieréwnosci przetrzeé drobnoziarnistym papierem sciernym.
Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie wykonywania prac i przez nastepne 2
dni powinna by¢ wyzsza niz +1 0st.C.

Nalezy wzmocni¢ narozniki poprzez wtopienie profilu aluminiowego.

Na styku z posadzka nalezy zamocowa¢ listwe aluminiowg C20x20 mm licowang

Z tynkiem.

¢} Polimerowa gladz tynkarska (TP) na $cianach Aprobata ITS 2-21 00/985

-]

Zaprawe przygotowac zgodnie ze wskazaniem producenta, mieszajac 2-3
minuty wiertarkg wolnoobrotowa nastepnie pozostawi¢ na 15 minut i ponownie
wymieszac.

Nalezy przygotowac porcje, ktéra zostanie zuzyta w ciggu 3 godzin.

Tynki naktadac¢ agregatem lub recznie. Gotowg mieszanke nanosic rownomiernie
na podtoze i wygtadzac trzymang pod katem stalowg paca.

Zalecana grubosé 1 mm, miejscowo do 3 mm.

Ewentualne nieréwnosci przetrzeé drobnoziarnistym papierem Sciernym.
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= Temperatura otoczenia | podtoza w trakcie wykonywania prac i przez nastepne 2
dni powinna by¢ wyzZsza niz +10st. C.
e Nalezy wzmocni¢ narozniki poprzez wtopienie profilu aluminiowego.
s Na styku z posadzka nalezy zamocowac listwe aluminiowa C20x20 mm licowana
z tynkiem.
6. Kontrola jakosci.
6.1. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie, Wyniki odbioréw
materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowe wpisywane do dziennika budowy.
6.2. Tynki i gladzie
Dopuszczalna tolerancja odchylenia powierzchni od kierunku poziomego - 3 mm/1 m i
piocnowego 2 mm /1 m
7. Odbiér robot.
Odbiér robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowié
nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy, '
c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegoinych etapdw robét zanikajgcych,
e) protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem
budynku.
7.1. Odbior podioza
Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednic przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
7.2. Odbidr tynkdéw
¢ Uksztaltowanie powierzchni, kirawedzie przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
e Dopuszczaine odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie

krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na
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catej dtugosci taty kontrolnej 2m.
o Qdchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
o pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogolem nie wiecej niz 4 mm
W pomieszczeniu,
o poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami

o pionowymi (Sciany, belki itp.).

7.3. Niedopuszczaine sg nastepujace wady:
¢ wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow
soli przenikajgcych z podioza, pilsni itp.
e trwate slady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.
8. Przepisy zwigzane.
PN-75/C-04630. Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.
PN-68/B-10020. Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-30000. Cement portlandzki.
PN-88/B-30001. Cement portlandzki z dodatkami.
PN-81/B-30003. Cement murarski 15.
PN-88/B-30005. Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020. Wapno
PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-65/B-14503. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
BN-81/6732-12. Ciasto wapienne.
PN-85B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze,
PN-86/B-30020. Wapno
Aprobata Techn. ITB AT -15-2787/97
Aprobata Techniczna ITB Z-21 00/95
PN-90/B-1450 1
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
557. 45.43.20.00-4

OKELADZINY WEWNETRZNE
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1. Wstep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacii technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych przy realizacji zadania Zespotu Plywalni przy Al. Zygmuntowskich w
Lublinie.

sg wymagania dotyczgce nastepujgcych robot:

¢« wykonania na Scianach oktadziny ceramicznej z ptytek o wymiarach 30 x 30 cm
(GV,GP}), utozonych na zaprawie cementowej marki min. 12MPA, z
oczyszezeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem, ustawieniem
punktéw wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin fugg,
zdylatowaniem, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

s wykonania na scianach oktadziny ceramicznej z ptytek o wymiarach 20 x 20 cm
(GS): utozonych na zaprawie cementowej marki min. 12MPA, z oczyszczeniem |
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem, natozeniem membrany
hydroizolacyjnej, sortowaniem ptytek, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem
na zaprawie oraz wypetnieniem spoin fugg, zdylatowaniem, oczyszczeniem i
umyciem powierzchni.

s wykonania na $cianach oktadziny ceramicznej z ptytek o wymiarach 30 x 30 ¢cm
(GZ): utozonych na zaprawie cementowej marki min. 12MPA, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem, natozeniem membrany
hydroizolacyjnej, sortowaniem ptytek, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem
na zaprawie oraz wypetnieniem spoin fugg, zdylatowaniem, oczyszczeniem i
umyciem powierzchni.

¢ Catoksztattu oktadzin basenowych

W pomieszczeniach o duzej wilgotnosci: natryskownie, WC w natryskowniach — stosowac
ceramike matonasigkliwg (do 1,5%), o wym. modutowych 10x10 i 20x20cm, pdtmat (silk),
monokolory o bogatej palecie koloréw pastelowych— na peing wysoko$é pomieszczenia
(do sufitu podwieszonego).
Wzor uktadania oraz kolorystyke wg rys. aranzacji wnetrz. Przed uktadaniem

przestudiowa¢ zasady rozmierzania dla poszczegdinych sytuadji.

W pozostatych pomieszczeniach z ceramikg na $cianach powinny by¢ wykorzystane ptytki

o podobnej kolorystyce i wymiarach jw.
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W pomieszczeniach, gdzie wystepuje ceramika nascienna styk prostopadiych powierzchni
ceramicznych wykonac za pomoca odpowiednich (systemowych; pomiedzy stykiem
podiogi ze sciana kolorem odpowiadajacych kolorowi ceramiki podtogowej, a pomiedzy
krawediiami sciennymi kolorem odpowiadajacych kolorowi ceramiki przewazajacemu w

wykonczeniu sciany) profili ceramicznych.

Zakres stosowani specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.
Zakres robdt objetych specyfikacja.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosdci umozliwiajace
wykonanie i odbior robot okreslonych w Przedmiocie specyfikaciji.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacji.
Wymagania ogédine dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacig
projektowa, specyfikacjg, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z
art, 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.
2. Materialy
Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec aktualne
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadad certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.
2.1. Woda PN-75/C-04630
Do przygotowania zapraw stosowad mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wode z
rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne oleje i mut.
2.2. Piasek PN-79/B-06711
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w
szczegdlnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych,

e miec frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty do warstw
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wierzchnich - srednioziarnisty Do gfadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i
przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Preparat uelastyczniajgcy Aprobata Techn.ITB AT-15-2787/97

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy paristwowej.
2.4. Plytki ceramiczne wg PN-90/B-12031 i PN-89/B-12039
Ptytki zgodne z parametrami okreslonymi w Dokumentacji Technicznej. Wymagania:
Barwa - wg wzorca producenta
Nasigkliwos$¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wloskowate nie mniej niz 160°C Stopien biatosci przy
filtrze niebieskim (dla ptytek biatych}, nie mniej niz
gatunek I 80%, gatunek II 75%.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne PN-65B-14503

¢« Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

¢« Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

o Zaprawe naleZy przygotowac w takie]j ilosci. aby mogta by¢ wbudowana
moziiwie wczesnie po jej przygotowaniu ij. ok. 3 godzin.

e Do zapraw nalezy stosowad piasek rzeczny lub kopalniany.

s« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz+5 C.

¢ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.6. Mrozoodporna zaprawa kiejaca Aprobata Techniczna ITB AT-15-2832197

» Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

e Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie, gotowa do uzycia po wymieszaniu z
wodg wg wskazania producenta. Zawiera cement, sortowane kruszywa
mineralne oraz domieszki poprawiajgce.

2.7. Fuga
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Fuga mineralna mrozoodporna Aprobata Techniczna ITB nr. Z-2122195.
Fuga elastyczna mrozoodporna.
2.8. Profile wzmacniajgce i wykoficzeniowe
Aluminiowe profile wzmacniajgce narozniki, wtapiane w tynk. Aluminiowy profil C 20 x
20 mm podtogowy.
3. Sprzet.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu,
4. Transport.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robdét.
E.1. Przygotowanie podiozy
e Podtoze musi by¢ mocne, czyste, rowne i suche. Zattuszczenia, brud, kurz
nalezy usungc¢. W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniac
zaprawa spoin w murach ceglanych przy zewngtrznych licach na gtebokosci 5-10
mm.
¢« Nieréwnosci i ubytki do 10 mm powinny by¢ wyrownane zaprawg cementowgq. |
Wyrdéwnane i naprawione podtoze nalezy pozostawic do stwardnienia.
¢ Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami
oraz usunac plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji ttustych
rmozna usunac przez zmycie 10% roztworem szarego mydia lub przez wypalenie
lampa benzynowa.
e Nadmiernie suchg powierzchnie podioza np. betonowe nalezy zwilzy¢ woda.
e Podloza przed naktadaniem zaprawy Sciany nalezy zagruntowac preparatem np.
Optiroc Dyspersja rozcienczonym wodg.
5.2. Hydroizolacja
s Zaprawe hydroizolacyjng nalezy nanosic na podfoze wyréwnane, suche
(wilgotnosé max. 0,5% wag.), czyste. Pedloze betonowe muszg dojrzewaé przez
co najmniej 6 miesiecy, a jastrychy cementowe przez conajmniej 28 dni i by¢
suche.
e Podloze nalezy zagruntowac preparatem.
o Preparat hydroizolacyjny nalezy nanosi¢ w 2 warstwach krzyzowo (grubosdi
2x150 g/m2).

e Przed naniesieniem zaprawy zabezpieczyC naroza tasma uszczelniajacg np., a
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otwory przy pomocy uszczelek .

Uszczelki i tasmy klei¢ masg uszczelniajaca

Pierwsza warstwe nalezy naniesc kielnig zebatg

Druga warstwe nanies¢ po min. 6 h przy uzyciu watka.

Membrana na scianach i podtodze powinna stanowic ciggtg powtoke.

Prace nalezy wykonywac przy temp. Min. +5st. C

5.3. Ogdlne zasady wykonywania okladzin ceramicznych

QOktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwag wyrdéwnujacg
fub bezposrednio do rownego i gladkiego podioza,. W pomieszczeniach mokrych
okladzine nalezy mocowacd do dostatecznie wytrzymatego podioza.

Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystapi¢ po
zakonczeniu osiadania murow budynku.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢
dwuwarstwowy podklad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykonac o grubosci 2-3 mm z ciek/ej zaprawy cementowej marki 8 lub 5,
narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lup 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wg wymiardw, gatunkow i
odcieni barwy.

Nalezy przygotowywac zaprawe w ilosci pozwalajacej na jej zuzycie w ciggu ok.

4 godzin,

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna
wynosi¢ co najmniej + 5°C.

Phytki przyklejac przyciskajac mocno do zaprawy i jednoczesnie lekko obracajac.
Spoinowac ptytki po 2 dniach od utozenia, szerokosc spoiny 3 mm. Spoiny
wypetni¢ fugag wodoodporng mineraing, na stykach ze sciang elastyczna,.
Krawedzie narozne nalezy wzmocnic profilem aluminiowym typu Schulter
System.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego
nie powinno by¢ wieksza niz 2Zmm/m, odchylenie powierzchni cktadziny nie

wieksza niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej

6. Kontrola jakosci.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej

marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw

materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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6.2. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
» sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdow ceramicznych z zamdwieniem.
e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: - wymiardw i ksztattu
ptytek
o liczby szczerb i peknigg,
o odpornosci na uderzenia,
¢ W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy
ja poddac¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdinie co do klasy i odpornosci na
aziatanie mrozu w przypadku wykladziny zewnetrznej).
7. Odbiér robot.
Odbior robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robdt
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robot oktadzinowych powinny stanowic
nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegolnych etapow robdt zanikajgcych,
e) protokély odbioru materiatow 1 wyrobdw,
f) D wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem
budynku. '
7.1. Odbior podioza
Qdbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
oktadzinowych. Podioze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
5.1. Jezeli odbidr podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczysci¢ i zmy¢ woda.
7.2. Odbiér okladziny ceramicznej
e Badanie materiatu cktadzinowego nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio na
podstawie zaswiadczen o jakosci i zapisow w dzienniku budowy. Bezposrednio
nalezy sprawdzi¢ dobdr kolorystyczny ptytek, brak rys lub odpryskdw.
& W trakcie klejenia plytek nalezy sprawdzi¢ grubosc¢ warstwy kleju.
J Badanie gotowej wyktadziny powinno polegac na sprawdzeniu:
a. Nalezytego przylegania do podktadu przez iekkie opukiwanie oktadziny w

kilku dowolnie wybranych miejscach:
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g.
h.
Dopuszczalne odchylenia krawedzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego

gluchy dzwiek wskazuje na nie przyleganie oktadziny do podktadu,
Prawidtowosci przebiegu spoin przez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz
dowolnie wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar odchylen z

doktadnoscig do 1 mm .

. Prawiditowosci uksztattowania powierzchni okladziny przez przytozenie w

prostopadhych do siebie kierunkach faty

kontrolnej o diugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni okfadziny i
pomiar wietkos$ci przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 1
mm.

wizualnym szerokosci stykow i prawidiowosci ich wypelnienia, a w przypadku
budzacym watpliwosci - przez

pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm.

jednolitej barwy piytek.

nie powinno by¢ wieksze niz 2mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od

ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na diugosci faty dwumetrowej.

8. Przepisy zwigzane.

PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-68/B-10020. Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

PN-88/B-30001. Cement portlandzki z dodatkami.

PN-81/B-30003. Cement murarski 15.

PN-88/B-30005. Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020. Wapno

PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-65/8-14503. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

BN-81/6732-12. Ciastc wapienne.

PN-85B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych 1 wytrzymatosciowych.
PN-86/B-30020. Wapno

Aprobata Techniczna ITS AT-15-2787/97

Aprobata Techniczna ITS AT-15-2832/97

Aprobata Techniczna ITS nr. Z-2122/95.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST. 45.44.21.00-8

ROBOTY MALARSKIE
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i. Wstep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem tej czesci specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt malarskich w: Zespotu Plywalni przy Al. Zygmuntowskich w Lublinie.
Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako czesé dokumentacji przetargowej oraz przy zlecaniu i
realizacji robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robé6t objetych specyfikacja

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obeimujg wszystkie czynnosci umozliwiajace |
majgce na celu wykonanie robot malarskich obiektu

W sktad tych robdt wchodzi wykonanie:

1.6. wszystkie tynki — farby ) ) -lateksowe takich firm jak, Kolorystyka
bedzie ustalona po wyborze ceramiki podiogowe] i sciennej. Generalne zatoZenia:
sufity biate, sciany — kolory pastelowe.

1.7. sufity i &ciany w pomieszczeniach mokrych malowaé specjalistyczng farba
kopolimerowo-akrylowa z dedykowanym podktadem.

1.8. w pomieszczeniach technicznych, komunikacji | klatkach schodowych wykonac
lamperie na $cianach farbg akrylowo-lateksowa lub olejna. Powyzej malowaé farbg
emulsyjna.

1.9. Wszystkie powierzchnie oprécz juz omdwionych lub niedostepnych —

o malowanie $cian zelbetowych (BS, BL) preparatem impregnujacym np. Optiroc
Dyspersja z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem,
occzyszcezeniem i umyciem powierzchni.

» malowanie scian zetbetowych (BZ) i sufitow (TZ) farbg akrylowg z
oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, wyréwnaniem szpachig cementowg,
przeszlifowaniem, wyréwnaniem szpachlg malarskg, powtdomym
przeszlifowaniem, zagruntowaniem, pomalowaniem 2x.

e malowanie $cian zelbetowych preparatem impregnujacym (BA, BI) z
oczyszczeniem i przygotowaniem podloza, zagruntowaniem, oczyszczeniem i
umyciem powierzchni.

e« malowanie Scian zelbetowych elementow prefabrykowanych farbg epoksydowg
(BP)} na podtozu wyréwnanym, przeszlifowanym, odtiuszczonym.

+ malowanie $cian dziatowych farbg akrylowg (TS) i sufitow (SH, SR, GW) 2
oczyszczeniem | przygotowaniem podtoza, wyréwnaniem szpachlg gipsowa ,

przeszlifowaniem, zagruntowaniem, pomalowaniem 2x .
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Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacii.

Qgélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami NA i NI. Ogdine wymaganie dotyczgce
robét podano w czesci ogdinej,

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacijg

projektowa, specyfikacjg, poleceniami Nadzoru Inwestorskiego i Autorskiego, zgodnie z

art. 22, 23 1 28 ustawy Prawo Budowlane.

Wykonawca musi przedstawic prébki koloréw w formie wymalowanych fragmentow

$cian o powierzechni ok. 4 m2.

Pisemna aprobata nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za parametry

techniczne i wlasciwosc rozwigzan. Aprobata architekta dotyczy tylko kolorystyki |

zasady malowania powierzchni.

2. Materiaty

2.1. Woda PN-75/C-04630

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna do picia.

Niedozwolone jest uzycie waéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waéd

zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04 do wypelniania przerw dylatacyjnych

2.3. Powloka malarska epoksydowa wzmacniajgca powierzchnie betonowg

Epoksydowa cienkowarstwowa powtoka malarska wg Aprobaty Technicznej ITS nr AT -

15-3629/99.

2.4. Preparat uelastyczniajacy impregnuigcy Aprobata Techniczna ITB AT -15- |
2787 /97

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami polskiej normy

panstwowej.

2.5. Farby akryiowe gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z BN-87/3046-02 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg BN-82/5046-05 i przechowywane w temperaturze min. + 5°C wg PN-
73/C-81400.

2.6. Srodki gruntujace
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Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny mie¢ aktualne
$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

2.7. Rozcienczainiki

W zaleznoséci od rodzaju farby nalezy stosowac rozcienczalniki przygotowane
fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiadac¢ normom
panstwowym lub miec cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym
przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonad przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Roboty mozna wykonad przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych

Odkurzanie powierzchni (Scian i posadzek) po zakoniczeniu prac przygotowawczych
(szlifowanie powierzchni) nalezy wykonywaé przy pomocy odkurzacza przemystowego.
4. Transport i skladowanie elementéw

Farby odpowiednio zapakowane i zabezpieczone przed wylaniem lub wyciekiem nalezy
transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. |
Elementy do transportu nalezy zabezpieczyC przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie. Farby moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Puszki nalezy ukladac w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m
od czynnych urzgdzen grzejnych i zabezpieczyé przed uszkodzeniem lub wywrdceniem.
5. Wykonanie robét

5.1. Zasady ogdline

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +
8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakoriczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spasc ponizej + 1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
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cieptym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonac po:

-3

catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzadzen sanitarnych),

catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

catkowitym utozeniu posadzek,

usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiczy

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione
przez wypemhienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienna.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszezone z kurzu i brudu, wystajacych drutdw,
naciekdéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla
wymagang wytrzymatosc i grubosé podkiadu oraz rozstaw szczelin
dytatacyjnych.

Podioze betonowe pod powtoki malarskie i impregnacyjne nalezy wykonac
zgodnie z PN-88/B-06250 oraz PN-62/B-10144.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno byc
wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg ..

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcq ptaszczyzne
Powierzchnia podkitadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadana w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych przeswitow wiekszych niz 5Smm.
Odchvlenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie
powinny przekracza¢ 2mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci

pomieszczenia.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbg lateksowo-akrylowa wymalowania mozna wykonywac bez

gruntowania powierzchni lub gruntowac rozciefczong farbg woda w

stosunku 1 :3-5
Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka

epoksydowg. e Podloza z ptyty GKFI nalezy zagruntowac preparatem ekogrunt.

5.3. Wykonywanie powlok malarskich

L]

Powtoki malarskie powinny réwnomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeswitow,

plam | odpryskow.
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Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla
irys.

Powtoki z farb akrylowo-lateksowych powinny by¢ niezmywalne, przy
stosowaniu $rodkdéw myjacych i dezynfekuijgcych.

Powloki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdine warstwy stosowacd
farby w réznych odcieniach.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawierac

substancji szkodliwych dla zdrowia.

5.4. Impregnacja powierzchni betonowych i z bloczkéw betonowych.

Przed potozeniem warstw impregnatu powierzchnia posadzki powinna by¢
oczyszczona z mleczka cementowego, pytow i luznych nie zwigzanych
fragmentdw, przeszlifowana i odtluszczona, a rysy, spekania i ubytki
uzupeinione, Bezposrednio przed natozeniem impregnatu powierzchnig nalezy
doktadnie odpylic.

Impregnacie nalezy wykonywac po zakonczeniu wszystkich robdét budowfanych,
wykonczeniowych i instalacyjnych.

Pomieszczenia lub strefy, w ktorych wykonuje sie posadzki muszg by¢
wydzielone i zabezpieczone przed ogdlnym dostepem.

Minimalna temperatura podfozy betonowych powinna wynosi¢ +6 st. e.
Minimalna temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ + 10 st. C,
a wilgotnosc¢ wzgledna nie przekraczac¢ 70 %.

Pomieszczenie musi by¢ wentylowane.

Na przygotowana wg ww wskazan powierzchnie nalezy nalozy¢ powitoki
gruntujaca w proporcjach preparatu z wodg 1 :10 i po 24 godzinach wierzchnig
w proporcjach 1 :5.

Swiezo pofozong powioke nalezy chroni¢ przed woda az do jej wyschniecia (1-3
dni).

5.4. Powloki epoksydowe na podiozu betonowym.

Powtoke nalezy wykonywac zgodnie z projektem.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione kitem tiokolowym.

Powierzchnia powinna by¢ rowna i gtadka - nierownos¢ w dowolnym miejscu nie
powinna przekracza¢ 2 mm/ m, a przeswit mierzony tatg df. 2 m nie wiekszy niz
5mm.

Przed potozeniem warstw epoksydowych powierzchnia posadzki powinna by¢
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oczyszczona z mleczka cementowego, pytdw i luznych nie zwigzanych
fragmentdw, przeszlifowana i odtluszczona, a rysy, spekania i ubytki
uzupehione.

Powtoki epoksydowe nalezy wykonywad po zakonczeniu wszystkich robét
budowlanych, wykonczeniowych i instalacyjnych.

Pomieszczenia lub strefy, w ktorych wykonuje sie posadzki muszg byc
wydzielone i zabezpieczone przed ogdinym dostepem.

Minimalna temperatura podiozy betonowych powinna wynosi¢ +15 st, e.
Minimalna temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ + 15 st. C,
a wilgotnosc wzgledna nie przekraczac¢ 70 %.

Pomieszczenie musi by¢ wentylowane.

Na przygotowana wg ww wskazan powierzchnie posadzki nalezy natozy¢
powtoki: gruntujaca. Warstwe wierzchnig TL z wypeinieniem naktadac w
odstepnie min. 10 godzin w temperaturze 18 st. C, po zaakceptowaniu przez NA
i NI probki kolorystycznej o pow. Min 1 m2.

Ruch pieszy dopuszczalny po 12 godzinach schnigcia w temperaturze 18 st. C,

catkowite utwardzenie po uptywie 5-7 dni.

6. Kontroia jakoéci

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przegotowanej do malowania powinna

obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

sprawdzenie czystosc

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez
ogledziny zewnetrzne,

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwiizone]j

powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich

wykonania: dla farb lateksowo-akrylowych nie wczesniej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
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wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

e sprawdzenie wygigdu zewnetrznego;

¢ sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem i probnym wymalowaniem fragmentu

powierzchni;
s sprawdzenie powicki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungc wykonane
powloki czesciowo lub catkowicie i wykonac powtornie.
7. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbicru robdt zanikajacych.
Odbiér obejmuje wszystkie rodzaje drzwi wraz z pracami towarzyszacymi podane w
punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegodlnione w punkcie 5.
Odbior materiatow i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytwaorcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryinie.
Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdow, ktérych wlasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowad rowniez rozpuszczalnikéw i farb przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.
Kontrole i odbiér nalezy przeprowadzi¢ komisyjnie przy udziale przedstawicieli
Inwestora i Wykonawcy (w tym podwykonawcow podfozy, posadzek i oktadzin
$ciennych).
7.1 Odbidr podioza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé naprawione
przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub
odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
w pkt. 5.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania,

nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
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7.2. Odbidr roboét rhaiarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego po.wlrok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barWy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow
powtoki, widocznych okiem sladow pedzla itp. w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie
malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka. Wemiahq lub bawelniang szmatka kontrastowego
koforu.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podfoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Odbidr powinien obejmowac:

s sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowag.
¢ stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci i prawidtowosci
uksztattowania powierzchni
8. Przepisy i normy zwigzane z przedmiotem specyfikacji
PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-69/B-10280. Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-62/C-81502. Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-86/B-30020. Wapno
BN-70/6113-32. Farby epoksypoliamidowe do gruntowania.
BN-75/6115-41. Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
§57.45.42.11.46-9

SUFITY PODWIESZONE
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L. Wstep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejsze] czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt
budowlanych przy realizacji zadania: Zespot Ptywalni w Lublinie przy Al
Zygmuntowskich.

sg wymagania dotyczgce nastepujacych robot:

1.10. panele sufitowe - rodzaje podanc na rysunkach sufitow podwieszanych,
specyfikacja ponizej,

1.11. uzupeinieniem sufitow sa ptaszczyzny pelne, kieszenie na o$wietlenie, uskoki |
poziomow itp. wykonane z piyt gipsowo-kartonowych wg rysunku sufitéw
podwieszanych.

1.12. obudowy kanatow wentylacyjnych, oraz sufity podwiedzane (z wyj. panelowych) w
pomieszczeniach mokrych powinny by¢é wykonane 2z plyt wodoodpornych
(cementowych lub innych — zabrania sie stosowania sie piyt g-k). Mate pomieszczenia
z duzg iloscig kanatow nalezy przesklepi¢é w catosci ptytg wodoodporna (z ew.
perforacja w przypadku wystepowania powyzej kratek wentylacyjnych),

1.13. klasyfikacja ogniowa wszystkich sufitow: niepalne, nie kapiace i nie odpadajgce pod
wptywem oghia

Sufit akustyczny do pomieszczen biurowych, technicznych, na konstrukeji T24.

Sufit akustyczny z widoczna konstrukcja nosng. Plyty wykonane z wetny szkianej
malowanej, powierzchnia tylna zabezpieczona welonem szklanym. Plyty przeznaczone do
demontazu

Parametry techniczne:

1.14. klasa pochfaniania dzwieku AT aw = 0,90
1.15. kolor piyt biaty

1.16. gestosé wetny szklanegj 80 kg/m®
1.17. grubose piyt 15 mm

1.18. stosowane w pomieszczeniach o wilgotnos$ci wzglednej powietrza 95%

1.19. sorpcja pary wodnej po 24 godz. i wilgotnosci 95% <50

1.20. desorpcja pary wodnej po 24 godz. i wilgotnosci 50% 2 0,1

1.21. odbicie $wiatta 83%

1.22. konstrukcja rusztu z blachy grubosci 0,40 mm: profil gtéwny T24, profil poprzeczny,

wieszak regulowany , uchwyt do wieszaka
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Sufit akustyczny do hali basenowej, gr. 20mm na konstrukeiji T24 typu C3

Sufit akustyczny z niewidoczng konstrukcjg nosna. Plyty sa wykonane z wetny szklanej
pokryte] powierzchnig dekoracyjna, powierzchnia tylna zabezpieczona welonem szklanym.
Krawedzie malowane nie kruszace sie. Plyty sa przeznaczone do demontazu.

Parametry techniczne

1.23. klasa pochtaniania dzwieku A aw = 0,90
1.24. Kolor ptyt biaty frost
1.25. gestose 100 kg/m?®
1.26. grubos¢ piyt 20 mm

1.27. stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza 95%
1.28. sorpcja pary wodnej po 24 godz. i wilgotnosci 85% <5

1.29. desorpcija pary wodnej po 24 godz. i wilgotnosci 50% 2 0,1

1.30. odbicie swiatta 85% (z czego 99% 1o Swiatto rozproszone)

1.31. wspoitczynnik retroodbicia RRC = 60

1.32. konstrukcja ruszitu: profit gtowny T24 C3, profil dystansowy oraz zatyczka, |

mocowanie scienne , profil poprzeczny , wieszak regulowany oraz uchwyt do wieszaka

, klips krawedziowy
i

Sufit akustyczny do pomieszczen reprezentacyinych, hall, komunikacia, gr. 20mm
na konstrukeji T24 typu HD

Sufit akustyczny z niewidoczng konstrukcjg nodng. Plyty sg wykonane z wetny szklane]

pokrytej powierzchnia dekoracyjna, powierzchnia tylna zabezpieczona welonem szklanym.
Krawedzie malowane nie kruszace sie. Piyty sa przeznaczone do demontazu.

Parametry techniczne

1.33. klasa pochtaniania dzwieku A", aow 2 0,90
1.34. kolor ptyt biaty frost
1.35. gestosc 100 kg/m?
1.36. grubos¢ ptyt 20 mm

1.37. stosowane w pomieszczeniach o wilgetnoéci wzglednej powietrza 95%
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1.38. sorpcja pary wodnej po 24 godz. | wilgotnosci 95% <5

1.39. desorpcja pary wodnej po 24 godz. i wilgotnosci 50% = 0,1

1.40. odbicie $wiatta 85% (z czego 29% to Swiatto rozproszone)

1.41. wspdiczynnik retroodbicia RRC = 60 |

1.42. konstrukcja rusztu: profii gtdowny T24HD z blachy grubosci 0,5 mm, profil
dystansowy oraz zatyczka, mocowanie $cienne T , profil poprzeczny, wieszak

regulowariy oraz uchwyt do wieszaka , klips krawedziowy

Specyfikacia techniczna dia sufitow z oswietleniem posrednim,
Gr. 50mm na konstrukeii T24 typu HD.

System skiada sie ptyt brzegowych z niewidoczng konstrukcjg nosna. Plyty sa wykonane z

welny szklanej pokrytej powierzchnig dekoracyjng, powierzchnia tylna zabezpieczona
welonem szklanym. Krawedzie malowane nie kruszgce sie.
Parametry techniczne

1.43. kolor ptyt biaty frost

1.44. grubosc¢ piyt 50 mm

1.45. wymiary ptyt: 1200x200,

1.46. stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzgledne] powietrza 95%

1.47. konstrukcja rusztu: profil gtowny T24HD, wsporniki , akcesoria montazowe

oraz profile aluminiowe z oswietleniem posrednim oraz piytami L-line .

System sktada sig profili aluminiowych z o$wietleniem poérednim oraz profili wygietych L-
line. Plyty sg wykonane z welny szklanej pokrytej powierzchnig dekoracyjna, powierzchnia
tylna zabezpieczona welonem szklanym. Krawgdzie malowane nie kruszace sie.
Parametry techniczne

1.48. kolor ptyt bialy frost

1.49. grubosc¢ ptyt 20 mm

1.50. klasyfikacja ogniowa: niepaine, nie kapiace i hie odpadajgce pod wptywem ognia

1.51. stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza 95%
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1.52. konstrukgja : profil aluminiowy , zawiesia noniuszowe , akcesoria montazowe

Specyfikacja techniczna dla sufitu akustvecznego paneli bez podkonstrukecii -

Sufit akustyczny wykonany z pojedynczych plyt bez konstrukcji, zawieszony na linkach
stalowych. Piyty sa wykonane z wethy szklane] pokrytej powierzchnig dekoracyjna z kazdej
strony. Krawedzie malowane nie kruszgce sie. Plyty sg przeznaczone do demontazu.

Parametry techniczne

1.53. klasa pochtaniania dzwieku A7 ow 2 0,80
1.54. kolor piyt biaty frost
1.55. gestosc 120 kg/m?
1.56. grubosce piyt 40 mm

1.57. stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza 95%

1.58. odbicie swiatta 85% (z czego 99% to swiatto rozproszone)

1.59. utrzymanie w czystosci: odkurzanie reczne lub maszynowe, przecieranie na mokro
raz w tygodniu

1.60. elementy montazowe: regulowany wieszak ciegnowy , spirala kotwiaca

3 ot

i

¢« wykonania sufitdw z ptyt gipsowych (GW),

e wykonania sufitow z plyt gipsowych z utczeniem na nich piyt z weiny mineralnej
(SR),

e wykonania sufitdw z paneli z blachy stalowej perforowanej z utozeniem na nich
ptyt z welny mineralnej (SH),

e wykonania sufitow z paneli z wetny blachy aluminiowej (SA),

s wykonania sufitéw z paneli z blachy nierdzewnej z ulozeniem na nich ptyt z
welny mineralnej (SN},

= wykonania sufitow z paneli z blachy stalowej z utozeniem na nich ptyt z wetny
mineralnej (SB),

s wykonania sufitdw z paneli z blachy stalowej oksydowanej (SO).

Obejmuje takze obudowy przeciwpozarowe konstrukcji trybun od dotu z ptyt ppoz
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Zakres stosowani specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w Przedmiocie specyfikacii.

Zakres robot objetych specyfikacia.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
wykonanie i odbiér robét okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczgcej zatozen ogdinych specyfikacj.

Wymagania ogéine dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg

projektowsa, specyfikacja, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z

art. 22, 231 28 ustawy Prawo Budowlane,

2. Materialy

Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec aktualne |
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium i
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac certyfikat na znak bezpieczefistwa, deklaracje }
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

2.1 sufity z piyt gipsowo-kartonowych (GW, SR)

Wymagania ogobline

Sufity o pojedynczej metalowej konstrukcji nosnej z okladzing nr katalogowy CD
27/25/1-12,5 i nr katalogowy CD 27/15/1-15:

klasa odpornosci ogniowej F2

Pty gipsowo-kartonowe Woda Ogien (GKFI)

Ptyta grubosci 12,5 mm i 15 mm, o dtugosci 2000, 26000 i 3000 mm, szerokosci 1200
mm.

Wymagania:

- nasigkliwos¢ < 10%

Materiat pomocniczy:

Masa szpachlowa z uzyciem tasmy zbrojarskiej,

Kiej gipsowy,

Srodek adhezyiny

Profile przyscienne

Profile konstrukcyjne.

Ruszt gtowny i nosny skiada sie z profili sufitowych CD 60 x 27 umieszczonych
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jednopoziomowo. Profile taczg sie ze sobg tgcznikami krzyzykowymi lub tacznikami
poprzecznymi jednostronnymi. Sufity sa podwieszone na wieszakach noniuszowych lub
wieszakach obrotowych z elementami rozpreznymi. Profile gldwne w rozstawie co max
120 cm, profile poprzeczne co max 50 cm, wieszaki w rozstawie co 75 cm.

Sufity z paneli z blachy stalowej perforowanej (SH)

Panele z blachy stalowej perforowanej

Panele z perforowanej blachy stalowej o wymiarach: gtebokos$é od 20 cm do 40 cm,
dtugosc 300 cm, szerokos¢ 60 cm, lakierowane proszkowo (perforacja d=2cm
stanowigca 40 % powierzchni).

Materiat pomocniczy:

Klipsy zabezpieczajgce przed wypadnigciem.

Profile konstrukcyjne.

Ruszt gtéwny i nosny skiada sie z profili stalowych T24 umieszczonych
jednopoziomowo. Profile tacza sie ze tgcznikami poprzecznymi jednostronnymi. Sufity
sa podwieszone na wieszakach noniuszowych lub wieszakach obrotowych z
elementami rozpreznymi. Profile gtdwne w rozstawie co max 300 cm, profile
poprzeczne co max 60 c¢cm, wieszaki w rozstawie co 60 cm.

Sufity z paneli z blachy stalowej perforowanej (SM, SK)

Panele z biachy stalowej

Panele z perforowanej blachy stalowej o wymiarach: gtebokos$¢ 20 cm, szerokosc 60
cm, diugosé 60 cm, 120 cm oraz dostesowane do szerokosci korytarza, lakierowane
proszkowo.

Material pomocniczy:

Klipsy zabezpieczajace przed wypadnigciem.

Profile konstrukcyjne.

Ruszt gtdwny i nosny sklada sie z profili stalowych T24 umieszczonych
jednopoziomowo. Profile taczg sie ze tacznikami poprzecznymi jednostronnymi. Sufity
sg podwieszone na wieszakach noniuszowych lub wieszakach obrotowych z
elementami rozpreznymi. Profile gtowne w rozstawie co 60 cm, wieszaki w rozstawie
co 60 cm.

Sufity z'paneli z blachy stalowej perforowanej (SW)

Panele z blachy stalowej

Panele z perforowanej blachy stalowej o wymiarach: szeroko$¢ 60 cm, diugosé 300
cm, lakierowane proszkowo (perforacja d=8mm stanowigca 30 % powierzchni).

Material pomocniczy:
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Klipsy zabezpieczajgce przed wypadnieciem.

Profile konstrukcyjne.

Ruszt gtdwny i nosny sktada sie z profili stalowych T24 umieszczonych
jednopoziomowo. Profile tacza sie ze tacznikami poprzecznymi jednostronnymi. Sufity
sq podwieszone na wieszakach noniuszowych lub wieszakach obrotowych z
elementami rozpreznymi. Profile gldwne w rozstawie co 60 cm, wieszaki w rozstawie
co 60 cm.

Sufity z paneli z blachy stalowej periorowanej (SU)

Paneie z blachy stalowej

Panele z perforowanej blachy stalowej, lakierowane proszkowo {perforacja d=5mm
stanowigca 30 % powierzchni), w ksztaicie kolebki o promieniu giecia 92 cm.
Materiat pomocniczy:

Klipsy zabezpieczajace przed wypadnieciem. Ptaskowniki stalowe kryjace styki.
Profile konstrukcyjne,

Ruszt gtdwny i nosny sktada sie z profili stalowych mocowanych do scian
pomieszczenia.

Sufity z paneli z blachy aluminiowej anodowanej (SA) Panele z blachy aluminiowe]
Panele z blachy aluminiowej anodowanej o wymiarach 600x600 mmi 600x1200 mm.
Materiat pomocniczy:

Klipsy zabezpieczajace przed wypadnieciem.

Profiie konstrukcyjne.

Ruszt gtowny i nosny skiada sie z profili aluminiowych T24 umieszczonych
jednopoziomowo. Profile tgczg sie ze tgcznikami poprzecznymi jednostronnymi, Sufity
sg podwieszone na wieszakach aluminiowych noniuszowych lub wieszakach
obrotowych z elementami rozpreznymi. Profile gidwne w rozstawie co 60 cm, wieszaki
w rozstawie co 60 cm.

Sufity z kraty aluminiowej anodowanej (AA)

Krata z aluminium anodowanego

Krata z ptaskownikéw o wymiarach 3x35 mm o okach 33x33 mm z aluminium
anodowanego.

Material pomocniczy:

Listwa obrzezna ze stali nierdzewnej.

Sufity z paneli z blachy ze stali nierdzewnej (5 N)

Blacha ze stali nierdzewnej

Blacha ze stali nierdzewnej gr. 2 mm, o powierzchni polerowanej. Materiat stosowany
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pedzie odpowiadat normie PN-71/H-86020.

Materiat pomocniczy:

kotki i wkrety ze stali nierdzewnej

przektadki z neoprenu' izolujgce od elementdéw ze stali weglowej. Profile konstrukcyjne.
Profile ze stali nierdzewnej.

sufity z paneli z blachy stalowej perforowanej (SB)

Blacha ze stali nierdzewnej

Panele z perforowanej blachy stalowej gr. 2 mm (perforacja powinna

stanowic 30 % powierzchni, otwory o srednicy 5 mm), lakierowane proszkowo.
Material pomocniczy:

Klipsy zabezpieczajgce przed wypadnieciem.

Profile konstrukcyjne.

Profile stalowe T24 umieszczonych jednopoziomowo.

Sufity £ paneli z blachy perforowanej ze stali nierdzewnej (S0)

Blacha ze stali weglowej

Blacha ze stali weglowej nierdzewnej gr. 5 mm, o powierzchni oksydowanej. Krawedzie
elementdw zostang zaokraglone do $rednicy 2 mm i wypolerowane przed
oksydowaniem.

Materiat pomocniczy:

kotki i wkrety ze stali nierdzewne]j

przektadki z neoprenu izolujgce od elementow ze stali weglowej.

Profile konstrukcyjne.

Profile ze stali nierdzewnej.

Farby i iakiery wierzchnie

Rustop lub lakier bezbarwny nakladany proszkowo.

2.10. Welna mineralna na sufitach podwieszonych (SR, SM,SN, SB) piyty z
welny mineraine} twardei zgodna z PN.

Wetna mineralna o gestosci 30 - 60 kg/m3 o gr. 5 cm wtozona pomiedzy ptyty GKFI.
Tkanina zabezpieczajaca

Tkanina ostaniajaca ptyty z wetny mineralnej, niepaina w kolorze ciemnym.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do obrébki elementow ze stali nierdzewnej nalezy uzywac narzedzi ze stali
nierdzewnej.

4. Transport.
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Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byc¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

5.1. Przygotowanie podiozy

Podioze musi by¢é mocne, czyste, réwne i suche.

5.2 Wykonanie sufitéw z plyt GKFI na konstrukcji stalowej.

Do wykonania sufitdbw mozna przystgpic¢ dopiero po zakoriczeniu robét budowlanych
wykonczenia $cian i podiozy oraz montazu drzwi i okien.

Prace nalezy wykonywadé w temp. + 10 st C - + 30 st C oraz przy wilgotnosci
powietrza od 40% do 70%.

Przy montazy ptyt gipsowo-kartonowych nalezy zachowac odstep min. 15 mm od
krawedzi ptyty. Wkrety lub klamry umieszczac prostopadle do ptaszczyzny plyty i
wpuszczac tylko na taka gtebokosé, aby nie uszkodzi¢ gtdwka elementu mocujgcego.
W czasie prac montazowych nie dopuszczaé do powstania naprezen i odksztatcen
ptyty.

Styki ptyt muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie min. 40 cm, tak by nie powstaty
spoiny krzyzowe.

Ptyty mogg by¢ umieszczane wzdtuz lub w poprzek profili nosnych konstrukcji rusztu.
Przy uktadaniu wzdluznym plyt styki dtuzszych krawedzi nalezy umieszczac na
profilach nosnych.

Nalezy uwzgledniac spoiny dylatacyjne elementoéw konstrukcyjnych budynku. Tam,
gdzie Wystepujq wymagania odpornosci ogniowej przy wykonywaniu szczelin
dylatacyjnych nalezy stosowac ztgcza o odpornosci ogniowej wg klasyfikacji ITB.
Naiezy przestrzega¢ maksymalnych dopuszczalnych rozstawow zamocowan piyt. Ze
wzgledu na ochrone przeciwpozarowa i izolacyjnos¢ akustyczng wszystkie spoiny i
potgczenia scian dziatowych GKFI z innymi elementami muszg byc szczelnie
wypeftnione. Do spoinowania stosowal mase szpachlowg Planfix B fresh z uzyciem
tasmy zbrojgcej. Spoiny po zastygnieciu przeszlifowac.

Ptyty z wetny mineralnej utozy¢ na stropie, dopasowujac je do ukfadu konstrukcji i
zabezpieczajgc przed obsunieciem.

Prowadzenie instalacji nalezy wykonywac¢ jednoczesnie z budowa sufitu. Dopuszczalne

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oktadziny nie wieksze niz 2 mm na diugosci taty

dwumetrowej.
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5.3 Wykonanie sufitéw z blachy stalowej na konstrukcji stalowej.

Do wykonania sufitow mozna przystapic dopiero po zakonczeniu robdt budowlanych
wykonczenia scian i podfozy oraz montazu drzwi i okien.

Prace nalezy wykonywac w temp. + 10 st C - + 30 st C oraz przy wilgotnosci
powietrza od 40% do 70%.

Ptyty moga by¢ 'umieszczane na profilach nosnych konstrukeji rusztu.

Nalezy przestrzegal maksymalnych dopuszczainych rozstawdw zamocowarn pyt, phyty
z wetny mineralnej utozy¢ na stropie, dopasowujac je do uktadu konstrukcji i
zabezpieczajgc przed obsunieciem, od zewnatrz zabezpieczy¢ tkaning niepalng. Panele
zabezpieczy¢ przed wypadnieciem klipsami przytrzymujgcymi je do konstrukcji nosénej,
Prowadzenie instalacji nalezy wykonywac jednoczesnie z budowa sufitu. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oktadziny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci faty
dwumetrowej.

5.4 Wykonywanie sufitow podwieszonych z blachy ze stali nierdzewnej

Do wykonania sufitdw moZna przystapic¢ dopiero po zakonczeniu robot budowlanych
wykoriczenia $cian i podlozy oraz montazu drzwi i okien.

Prace nalezy wykonywad w temp. + 10 st C - + 30 st C oraz przy wilgotnosci
powietrza od 40% do 70%.

Panele z blach polerowanych mocowac na profilach ze stali nierdzewnej wg wskazan
producenta.

Spawy bedg ciggte, starannie spitowane i wypolerowane, az do osiggniecia powierzchni
doskonale g%adlkiej.

W kazdej sytuacji elementy wykonane ze stali nierdzewnej bedg odizolowane od
innych metali podktadkami z neoprenu.

Elementy bedg dostarczone na budowe w opakowaniach zabezpieczajgcych przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Ostony zostang zdjete dopiero po zakonczeniu budowy.
W przypadku zniszczenia opakowan przy montazu lub ich rozerwania, zostang one
natychmiast naprawione.

Na panelach nalezy umiesci¢ ptyty z wetny mineralnej wg Dokumentacji techniczne].
Przestrzen pomiedzy sciang i czescig nieruchoma okladziny ptytowej nalezy wypetnic
ptytg z wetny minerainej, w przypadku perforacji astonic tkaning zabezpieczajaca.
Nalezy zachowac odiegtos¢ 20 mm miedzy panelami i sciana.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oktadziny nie wieksze niz 2 mm

na diugosci faty dwumetrowej.
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5.5 Wykonywanie okladzin sufitowych z blachy ze stali weglowej
oksydowanej
Do wykonania sufitdw mozna przystapi¢ dopiero po zakoriczeniu robot budowlanych
wykonczenia scian i podfozy oraz montazu drzwi i okien.
Prace nalezy wykonywac w temp. + 10 st C - + 30 st C oraz przy wilgotnosci
powietrza od 40% do 70%.
Krawedzie elementdw wykonane z blachy gr. 5 mm mocowanej $rubami ( w licu lub !
wystajacymi) bezposrednio do konstrukcji nosnej zostang zaokraglone do $rednicy 2
mm i wypolerowane przed oksydowaniem.
Oksydowanie stali bedzie realizowane przez poddanie jej na dziatanie wody i powietrza
na okres okoto 30 dni, do momentu pokrycia powierzchni warstwag rdzy. Nastepnie,
aby zatrzymac dalszy proces utleniania i utrwali¢ rdze na powierzchni nalezy pokryc ja
produktem typu Rustop lub lakierem bezbarwnym naktadanym proszkowo.
Wszystkie elementy ze stali oksydowanej bedg mocowane przy pomocy srub réwniez
oksydowanych.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny okiadziny nie wieksze niz 2 mm
na diugosci taty dwumetrowej.
6. Kontrola jakosci.
Przy odbiorze okladzin nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie zgodnosci
materiatdow z zamoéwieniem. Proby doraznej przez ogledziny i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu

- wygladu powierzchni,
Dopuszczalne odchytki wymiardow dla sufitow wynoszg
odchylenia powierzchni ptyt od ptaszczyzny projektowanej nie wiecej niz 1 mm/m,
7. Odbior robot.
Podstawe do odbioru roboét wykonczeniowych powinny stanowic nastepujgce
dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegolnych etapdw robdt zanikajacych,
e) e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
f) f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy technic.zne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem

budynku.
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7.1. Cdbiér podioza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
oktadzinowych. Podtoze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.

5.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sig po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy

podioze oczysci¢ i zmy¢ wodg.

7.2. Odbidr sufitéw podwieszonych

Badanie materiatu sufitowego nalezy przeprowadzic bezposrednio na podstawie

zaswiadczen o jakosci i zapisow w dzienniku budowy. Bezposrednio nalezy sprawdzi¢

dobor kolorystyczny I brak rys lub odpryskow.

Badanie gotowego sufitu powinno polegac na sprawdzeniu:

Prawidlowosci wykonania konstrukcji sufitu Rownosci i ptaskosci powierzchni

Dopuszczaine odchylenia powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm

na diugosci taty dwumetrowej.

8. Przepisy zwigzane.

"Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych”

Oswiadczenie o zgodnosci z PN. |
PN - EN 12859:2002 Ptyty gipsowa. ‘
PN - B - 19402: 1996 Plyty gipsowe $cienne.
PN - B - 30042: 1997 Spoiwa gipsowe,

PN - B - 79405: 1997 Piyty gipsowo-kartonowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
SST. 45.42.11.00-5

STOLARKA
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1. Wstep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem tej czesci specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonywania
i odbioru wszystkich drzwi w Zespote Plywalni przy Al. Zygmuntowskich w Lublinie, za
wyjatkiem drzwi bedacych czescig przeszklen o konstrukcji aluminiowej oraz bez
stalowych elementéw przesuwnych.

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako czes¢ dokumentacji przetargowej oraz przy zlecaniu i
realizacji robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacii.

Zakres robot objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce |
majace na celu wykonanie montazu drzwi wraz z elementami towarzyszacymi.

W sktad tych robét wchodzi wykonanie:
o ' drzwi z profili aluminiowych
przeszklonych;

drzwi przeciwpozarowych o konstrukcji stalowej; drzwi ozdobnych wykonczonych
blacha oksydowana;

drzwi ozdobnych wykonczonych blacharze stali nierdzewnej;

drzwi szklanych (montowanych bez oscieznic i profili obwiedniowych); bramy

wjazdowej do roztadowani.

Okreslenia podstawowe
Qkreslenia podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami i

okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacji.

Ogdine wymagania dotyczace robdt
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robot zgodnie z dokumentacjqg,
projektowa. specyfikacjg. poleceniami Nadzoru Inwestorskiego i Autorskiego, zgodnie z
art, 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane. ~
Bezwzglednie nalezy zachowac minimalng szerokosé netto drzwi po otwarciu zgodnie z
wykazem drzwi | opisem na rysunkach (np. 800 mm, 900 mm itd.).

Szeroko$é otwordw w swietle murdw nalezy dostosowac do szerakosci oscieznic,
roznych dla poszczegdlnych producentow. Na rzutach podano szerokosci otworéw w
murze powiekszone o 70 mm z kazdej strony. Wymiar 70 mm przyjgto z

uwzglednieniem grubosci oscieznicy 50-65 mm i luzu montazowego 5-20 mm.
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W przypadku wybrania drzwi o szerszych os$cieznicach (np. dla niektdrych
producentéw drzwi ppoZ.) nalezy odpowiednic wykonacd szersze otwory w $cianach
stanu surowego (zelbetowych i murowanych).

Wykonawca zobowigzany jest do inwentaryzacji otworow stanu istniejgcego z
odpowiednig doktadnoscig. Odpowiedzialnos$é¢ w tym zakresie spada wylgcznie na
Wykonawece.

Wykonawca musi przedstawic rysunki drzwi w skali 1: 10 przed przystgpieniem
do realizacji zamodwienia i w skali 1:1 przekroje profili w przypadku drzwi z profili
aluminiowych.

Pisemna aprobata tych rysunkéw nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci
za parametry techniczne | wtasciwosc rozwigzan. Aprobata architekta dotyczy tylko
estetyki | zasady dziatania elementow.

Wszystkie czesci muszg by¢ doktadnie spasowane.
Spawy i spoiny widocznych elementdéw musza by¢ szlifowane i polerowane.
2. Materiaty
Stofarke i $lusarke drzwiowg nalezy wbudowaé kompletnie wykonczong wraz z
okuciami i powlokami malarskimi.
Szczegodtowe specyfikacje kazdego typu drzwi zawarto w kartach z numeracja
odpowiadajgcg oznaczeniom drzwi na rzutach
Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny mie¢ aktualne
swiadectwa dopuszczenia do stoscwania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadad certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.
2.1. OscieZnice
W wiekszosci drzwi zaprojektowano oscieznice L

) aluminiowy . Wszystkie oscieznice powinny by¢ dostosowane
do grubosci sciany (z wyjatkiem $cian szerokosci 30 cm i grubszych).
Przed zamowieniem oscieznic nalezy sprawdzi¢ grubos¢ kazdej sciany wraz z
docelowym wykonczeniem, z uwzglednieniem tynkow, oktadzin, paneli drewnianych.
2.2. Elementy wyposazenia drzwi
Okucia budowlane
Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
taczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.
Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku

takich norm -wymaganiom okreslonym w swiadectwie IT8 dopuszczajgcym do
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stosowania wyrobu stolarki budowlanej wyposazonego w okucie, na ktore nie zostata
ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢
minig otowiang Iub farbg ftalowa. chromianowa przeciwrdzewna.

Zamki

We wszystkich drzwiach do pomieszczen biurowych, sedzidw, gabinetéw lekarskich,
pomieszczenia kontroli antydopingowej, szatni, kioskéw, magazynow, lokali
komercyjnych zamontowane zostang atestowane zamki w klasie dostepu C zgodnie z
normg PN-88/8094399, PN 73/8-944441 otwierane kluczem w systemie "master key".

Zamki musza spetfniaC rowniez najwyzsze wymagania instytucji ubezpieczeniowych.

W kabinach wc i fazienkach trenerow nalezy zamontowac¢ wkiady z zamkiem
tazienkowym, zamykane obrotowg gatka ze stali nierdzewnej matowej Uak klamka).
Zamek wpuszczany. Wkiadka z mozliwoscig zamkniecia od $rodka i otworzenia od
zewngtrz w sytuacji awaryjnej.

Wszystkie pomieszczenia wyposazone bedg w system sygnalizacji wkamania i napadu
wraz z systemem kontroli dostepu.

Klucze

Wykonawca zobowigzany jest przekazac 4 komplety kluczy do wszystkich zamkdw,
wraz z kluczem "matka’ i kartami umozliwiajgcymi ich pézniejsze kopiowanie.
Wszystkie klucze powinny miec dolgczone trwate breloczki ze stali nierdzewnej z
numerami pomieszczen i logo Hali Sportowej.

Wykonawca do czasu przekazania obiektu zobowigzany jest strzec wszystkich kluczy
oraz dostarczy¢ pisemne o$wiadczenie, iz nie zostaly skopiowane.

W przypadku zagubienia klucza Wykonawca musi wymieni¢ zamek lub wktad lub na
nowy. Niektdre grupy pomieszczen powinny miec¢ zamontowane zamki umozliwiajace
otwarcie jednym kluczem (np. pomieszczenia porzagdkowe, pomieszczenia rozdzielni
elektrycznych).

Nalezy przewidzie¢ gradacje dostepnosci pomieszczen wraz z odpowiednia konfiguracjg
zamkéw. Gradacja dostepnosci pomieszczer bedzie wymagata uzgodnienia z
Inwestorem lub Uzytkownikiem. Samozamykacze

Czesc¢ drzwi (zgodnie z zapisami w kartach) nalezy wyposazy¢ w samozamykacze. W

szczegolnosci:
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Drzwi do pomieszczen szatni zawodnikow w czesci W wymagaja zastosowania
samozamykaczy i systemu uszczelnien, ze wzgledu na wymagania Obrony Cywilnej.
Dla drzwi o kwalifikacji ogniowej wymagane sg samozamykacze dolne, wbudowane w
posadzke.

Drzwi dymoszczelne na drogach ewakuacyjnych powinny zosta¢ wyposazone w
instalacje, ktora w przypadku alarmu, zwalnia zaczep elektromagnetyczny,
pozostawiajac drzwi zamkniete na czas alarmu.

Urzadzenia "antypanil”

W drzwiach na drogach ewakuacyjnych, np. przy wyjsciach z hali {poziom 0,00), w
drzwiach zewnetrznych nalezy zamontowac poziome belki zwalniajgce pod naciskiem
zaczep zamka. Urzadzenie musi posiadac odpowiednie atesty.

Zawiasy

Wg wykazu drzwi. W drzwiach ciezkich 4 zawiasy na skrzydto. W drzwiach
eksponowanych zawiasy ze stali nierdzewnej Uszczelki

Uszczelki powinny by¢ montowane na catym obwodzie drzwi.

Wymagana jest minimum 5 letnia gwarancja producenta na trwatos¢ uszczelek.
Odboje

Wszystkie drzwi wewnetrzne nalezy wyposazyC w odboje kauczukowe z trzpieniem ze
stali nierdzewnej, montowane w podtodze {ub w $cianie.

Okna okragte (tzw."bulaje")

W drzwiach w korytarzu potnocnym na parterze i w drzwiach do salki fithesu: okragte
okienka o s$rednicy brutto 500 mm. Szklenie P4. Obramienia okien ze stali
nierdzewnej.

Tablice informacyjne przy drzwiach

Przy kazdych drzwiach na scianie tabliczka ze szkta klejonego o wymiarach 30x30 cm
na srubach i tulejach dystansowych ze stali nierdzewnej w odstepie od sciany 2 cm;
krawedzie szkia zeszlifowane pod katem 45 stopni; na tabliczce (od tylu) felia matowa
z numerem pokoju i ew. innymi informacjami. Iloé¢ znakéw, wysokosc liter do
uzgodnienia z NA i Uzytkownikiem.

2.3. Wymagania szczegdiowe dla wybranych drzwi

Drzwi do pomieszczen biurowych (peine) Bl Oen e i L

Drzwi petne, . h

¢ . - .

drzwi z progiem automatycznym, wkiad dzwiekochtonny (RwP = 42 dB), uszczelka w

przyldze, oscieznica - do montazu w murze lub $ciance gipsowej, listwa
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maskujaca 80 mm, okuciami o dobrej jakosci, urzadzenia samozamykajace

Drzwi do pomieszczen biurowych (szklane)

Drzwi Szklane, bezramowe; system mocowania punktowego szkio hartowane
czesciowo zmatowicne gr. 12 mm, szkfo matowe ew. zdobione w formy geometryczne
-pasy poziome 10 mm w rozstawie co 60 mm na matowym tle. Zamki wpuszczane w
podioge.

Drzwi do pomieszczef technicznych

Wszystkie drzwi do pomieszczen technicznych wyposazone beda w oscieznice
drzwiowe posiadajgce ostony przeciwuderzeniowe. Drzwi do pomieszczen o kwalifikacji
ogniowe] wyposazone bedg w samozamykacze doine, whudowane w posadzke, dobor
typdw i ich parametrow wedtug dyspozycji NA.

Drzwi do pomieszczen natryskow | wc przy szatniach zawodnikow:

odporne na wilgoc¢, skrzydto o konstrukcji z ramy z aluminium, ze szkleniem ze szkia
bezpiecznego matowego (folia matowa pomiedzy dwoma warstwami szkia min 3 mm
wzmocnione krawedzie z przylgg, uszczelka w przyldze, okucia o dobrej jakosdi,
urzadzeﬁia samozamykajace;

Brzwi do pomieszczen szatni, pam. sanitarnych w tym dla oséb
niepetnosprawnych:

petne, o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢, skrzydto wzmocnione, krawedzie z
przylga, wkiad dzwiekochtonny (RwP = 42 dB), uszczelka w przyldze, okucia o dobrej
jakosci, urzadzenia samozamykajace; cokét ze stali nierdzewnej odporny na uderzenia
wozkiem.

Drzwi zewnetrzne

Drzwi wejsciowe do hallu gtownego, drzwi w wyjsciach na poziomie 3,40 m}: drzwi ze
szkleniem; z automatycznym otwieraniem typu "antypanik”, o konstrukcji lekkiej ze
stali nierdzewnej. Drzwi zostang podigczone do systemu urzadzen zabezpieczajacych
oraz systemu wykrywania pozaru, zasilane bedg z gldwnego wigcznika pradu.

Brama wjazdowa

Roziadownia zamykana bedzie za pomocg bramy segmentowej zasilanej pradem z
sekcjami chowanymi w réwnolegtych prowadnicach pod sufitem. System sterowania
brama bedzie pod kontrolg wartownikéw, moze odbywad sie za pomocg zdalnego
sterownia pilotem ( impuls radiowy otwiera i zamyka brame), ew. sterowanie pilotem
na podczerwien ( do decyzji Zamawiajgcego w NA). Ze wzgledow na droge ewakuacji

brama musi by¢ wyposazona w urzgdzenie zabezpieczajgce, zasilane z gtdwnego
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wiacznika pradu, ktory w czasie alarmu pozarowego otwiera brame. Od $rodka
zamontowany zostanie przycisk ewakuacyjny otwarcia drzwi (przycisk monitorowany).
W razie awarii powinna by¢ mozliwosc otwarcia bramy recznie (np. za pomoca korbki).
2.4. Wymagania dla materialdow

2.4.1. Stolarka drzwiowa. Drewno

Do produkcji stolarki budowianej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz
poifabrykaty tarte odpowiadajgce normom panstwowym.

Wilgotnoic¢ bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawierac sie w
granicach 10-16%. Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej nie
powinny by¢ wieksze niz podanc ponizej.

Wymiary zewnegtrzne - dopuszczalna odchytka 1 mmna 1 m

Roznica diugosci przekatnych - dopuszczalna odchytka 1 mm na 1 m Grubo$é skrzydia
- dopuszczalna odchytica 1 mm.

Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich ‘

Elementy stolarki budowianej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng.
Nalezy impregnowac: A

elementy drzwi,

powierzchnie stykajace sie ze sciznami oscieznic.

Doboru srodkow impregnacyjnych nalezy dokonac zgodnie z wytycznymi stosowania
srodkow ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB .

Srodki stosowane do ochrony drewna w stoiarce hudowlanej nie mogg zawierad
sktadnikow szkodliwych dia zdrowia i powinny miel pozytywna opinie Panstwowego
Zakiladu Higieny.

Srodkow ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych
elementdéw stolarki budowlanej narazonych na bezpesrednie dziatanie czynnikow
atmosferycznych - nie nalezy stosowad do zabezuieczania powierzchni elementdw od
strony pomieszczenia.

Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stesowac pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezv podac rodzaj srodka
uzytego do gruntowania.

Farby i lakiery de malowania stolarki budowianej

Do maiowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:

do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych
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szybkoschnacych wg BN-71/6113-4£
do elementéw pozostatych farby fialowe podkladowe wg. BN-79/6113-67 oraz farby
ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe
ogb6Inego stosowania wg - 76/6115-38.

2.4.2, Slusarka staiowa

Wbudowac naleiy Shisarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powiokami antykairazyinymi.

Na elementy Slusarki siosowa? isztaltowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-88/H-
84020. Potaczenia efementdw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na |
Sruby.

Dopuszczalne biedy wylkonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80IM-02138.

Powierzchnie elernentow nalezy pokry< farbami ftalowymi.

Powtoki malarskie powinny bycC jednoiite, ez widocznych poprawek, sladéw pedzla,
rys i odpryskéw i spetniac wymagania podane dla robdt malarskich.,

Do konstrukcji stalowych nalezy stosowad wyri:ny walcowane gotowe ze stali klasy I w
gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-88/G-84020 (patrz SST 8.07.00.00).

2.4.3. Slusarka aluminiowa

Wbudowac nalezy slusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami, uszczetkami i
powtokami anodowymi. Na elementy Slusarki nalezy stosowac ksztaftowniki ze stopow
aluminium PA3 wg PN-84IH-93669.

Polaczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3) , nitowane
lub skrecane na sruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

Powierzchnie elementdw nalezy pokryc anodowa powtokg tlenkowa typu AI/An15u wg.
PN-80/H-97023.

2.4.4. Uszczelki

Uszczelki i przektadki powinny odpowiadad nastepujgcym wymaganiom: twardosc
Shor'a min. 35-40°

wytrzymatosé na rozcigganie ok. 8.5 MPa

odpornosc¢ na temperature od -30 do + 80°C

palnos¢ - nie powinny rozprzestrzeniac ognia

nasigkliwosc¢ - nie nasigkliwe

trwatosc min. 20 lat
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2.4.5. Szkto

Do szklenia nalezy stosowac szkto zgodnie z wymaganiami zawartymi w kartach
dotyczgcych poszczegolnych drzwi.

2.4.6. Wymagania dotyczace izolacyinosci ciepinej i akustycznej
Wspotczynnik przenikania ciepta "U" oraz klasa izolacyjnosci akustycznej zawarto w
kartach dotyczacych poszczegolnych drzwi.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Odkurzanie powierzchni {(scian i posadzek) po zakonczeniu prac nalezy wykonywad
przy pomocy odkurzacza przemystowego.

4. Transport | skladowanie elementow

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do
wyrobu (klamki, zamki, odboje itp.) nalezy przechowywad i transportowad w
odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalre:'zy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy nalezy przewozi¢ w miare
mozliwosci przy uzyciu jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez NA i NI, craz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznosci.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywac w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed epadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uktadac w jednej lub kilku warstwach w odlegiosci nie mniejszej niz 1
m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem oscieznicy nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do
ktérego ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.
Zaleca sie zamontowanie odpowiednich zabezpieczen krawedzi narazonych na
uszkodzenia i powierzchni w czasie prac malarskich lub tynkarskich.

Montaz oscieznic
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, . Wszystkie oscieznice powinny by¢ dostosowane do
grubosci sciany (z wyjatkiem $cian szerokosci 30 cm i grubszych).
Przed zaméwieniem oécieznic nalezy sprawdzi¢ grubos¢ kazdej ciany wraz z
docelowym wykoiczeniem, z uwzglednieniem tynkéw, oktadzin, paneli drewnianych.
Oscieznice drzwi wykanczanych panelami drewnianymi (na arenie gtéwnej) nalezy
montowac tak aby docelowo drzwi licem zrdéwnane byly z licem paneii drewnianych na
sgsiadujacej z drzwiami scianie. Moment montazu drzwi pozostawia sie do decyzji
Wykonawcy.
Zaleca sie zamontowanie oscieznic przed montazem okladzin na scianach.
Oscieznice nalezy zamocowac kotwigc po obwodzie kotkami rozporowymi odpornymi
na korozje, w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z nastepujacymi
wymaganiami:
e drzwi o szerokosci do 150 c¢m - po 2 punkty w nadprozu i progu oraz po 4 w
elementach pionowych;
o drzwi o szerokosci do 200 ¢m - po 3 punkty w nadprozu i progu oraz po 4 w
elementach pionowych;
¢ drzwi o szerokosci do 200 cm - po 4 punkty w nadprozu i progu oraz po 4 w
elementach pionowych.
Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiadaé¢ wymogom dla robdt murowych
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celu $wiadectwem ITB.
Drzwi i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i
poziomie; w wypadku drzwi przesuwnych bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie na
prowadnicach.
Po zmontowaniu drzwi nalezy doktadnie zamknac i sprawdzié luzy.
Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich i Slusarskich:
e Iuéy miedzy skrzydtami drzwi - 2 mm
+ luzy miedzy miedzy skrzydtami a oscieznicg - 1 mm
Ustawienie drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 2 mm na wysokosci drzwi.
Roznice wymiarow po przekatnych nie powinny byé wieksze od 1 mm na 1 m dtugosci

przekatnej.
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Osadzanie | uszczelnienie oscieznic drzwi zewnetrznych
W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.
Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym lub pianka, a szczeline
przekry¢ listwa.
Drzwi zewnetrzne nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywacé do tego celu i
materiatow wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia iudzi. i
Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie wyregulowad i zamknagg.
Montaz skrzydet drzwiowych
W przypadku zamontowania skrzydet przed zakoriczeniem prac wykonczeniowych i
wyposazeniowych Wykonawca i podwykonawcy (np. prac malarskich) odpowiadajg za
ewentualne uszkodzenia powierzchni skrzydet, klamek i oscieznic.
Drzwi uszkodzone lub zabrudzone w sposob trwatly bedg wymagaty wymiany.
Skrzydta drzwiowe, oscieznice powinny miec usuniete wszystkie, w tym drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.
Powtoki malarskie’ ‘
Powierzchnia powtok nie powinna mieé¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna byc jednolita, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i
odpryskow. Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i
zawierac substancji szkodliwych dla zdrowia.
6. Kontrola jakosci
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-721B-1 0180 dla robot szklarskich.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje NI i NA po sprawdzeniu zgodnosci elementow z wczesniej zaakceptowany i
prébkami i prototypami z uwzglednieniem uzgodnionych na ich podstawie zmian.
Odbiér elementdéw oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza NI wpisem do dziennika budowy.
Ocena jakosci gotowych do wbudowania drzwi powinna obejmowac sprawdzenie:

e zgodnosci wymiardw i zgodnosci z projektem;

« jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, jakosci

materiatdw z ktérych zostaty wykonane drzwi;

e jakosci powtok malarskich;
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e jakosci powtok antykorozyjnych; !
¢ jakosci spoin, otworéw na sruby, okuc; |
e wykonczenia i wyrdwnania krawedzi; zgodnosci z atestem wytwdrni,
e prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyijnych,
o dziatania skrzydet i elementow ruchomych, okuc oraz ich funkcjonowania,
Badanie materiatdbw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z wymaganiami
dokumentacji | normami panstwowymi.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru. Badanie jakosci
wbudowania powinno obejmowac sprawdzenie:
stanu i wygladu elenﬁentéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, uszczelnienia pomiedzy elementami a
osciezami, dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,
stanu i wygladu wbudowanych elementow oraz ich zgodnosci z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi przez NI i NA przy udziale przedstawicieli Wykonawcy. |
7. Odbiér robst
Wszystkie roboty podiegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.
Qdhidr obejmuje wszystkie rodzaje drzwi wraz z elementami towarzyszacymi pedane
w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.
Odbidér materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg
oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytwaérey.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnymy}).
Wyniki odbiorow materiatow i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy. Kontrole i odbiér nalezy przeprowadzi¢ komisyjnie przy udziale
przedstawicieli Inwestora i Wykonawcy (w tym podwykonawcdw podiozy, posadzek i
oktadzin sciennych).
Odbi6r powinien obejmowad:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowg

stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
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rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okuc oraz ich funkcjonowania, stanu i
wygladu wbudowanych elementow oraz ich zgodnosci z dokumentacja. sprawdzenie
prawidtowosci uksztattowania powierzchni

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw; badania prostoliniowosci
nalezy wykonac za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchyled z doktadnoscig 1
mm, a szerokosci spoin - za pomocyg szczelinomierza lub suwmiarki.

2.Przepisy i normy zwigzane z przedmiotem specyfikacji

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Terminologia

PN-88/B-1 0085. Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-B-10087:1996 Okna i drzwi drewniane - Ztgcza klinowe - Wymagania i badania
PN-88/B~10085 Okna i drzwi z drewna, materiatow drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych -Wymagania i badania

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalnosc powietrza - K!asyfikatja

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalno$é powietrza - Metoda badania

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi - Wodoszezelnosé - Klasyfikacja

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelnosé - Metoda badania

PN-89/B-91003 Drzwi - Zasady ustalania wymiarow skoordynowanych modularnie PN-
EN 12046-2:2001 Sity operacyjne - Metoda badania - Czes¢ 2: Drzwi

PN-EN 1192:2001 Drzwi - Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe - Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardymprostokgtnosci

PN-EN 12219:2002 Drzwi - Wptyw klimatu ~ Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 1121 :2001 Drzwi - Zachowanie sie pomiedzy dwoma roznymi kliimatami -
Metoda badania

PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe - Okreslenie zachowania sie pod wplywem zmian
wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach ‘
PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe - Wysokos$¢, szerokosé, grubosc i prostokatnosc -
Klasy tolerancji

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe - Ptaskosc ogodina i miejscowa - Klasy tolerancji
PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalnos¢ powietrza - Metoda badania

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Metoda badania

PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi - Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez
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wielokrotne wichrowanie

PN-EN 1634-1 :2002 Badania odpornosci ogniowej zestawow drzwiowych i zaluzjowych
- Czesc 1:

Drzwi i zaluzje przeciwpozarowe

PN-EN 1634-3:2002 Badania odpornosci ogniowej zestawow drzwiowych i zaluzjowych
- Czesc 3:

Sprawdzanie dymoszczeinosci drzwi i Zaluzji

PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe
PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne
PN-EN 1191 :2002 Okna i drzwi - Odpornosc na wielokrotne otwieranie i zamykanie -
Metoda badania

PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi - Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez
wielokrotne wichrowanie

PN-89/B-06085 Drzwi - Metody badari odpornosci na wtamanie - Obcigzenia statyczne
prostopadte i rownolegte do plaszczyzny skrzydta

PN-68/M-78010Transport wewnetrzny - Drogi i otwory drzwiowe - Wytyczne
projektowania

PN-B-1 0201: 1998 Stolarka budowlana - Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne
PN-B-10221 :1998 Stolarka budowlana - Naswietla drewniane wewnetrzne
PN-82/B-52010 Elementy i segmenty scienne metalowe - Drzwi i wrota - Wymiary
modularne

PN-89/B-91 003 Drzwi - Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie
PN-82/B-92010 Elementy | segmenty $cienne metalowe - Drzwi i wrota - Wymiary
modularne

PN-90/B-92210 Elementy i segmenty s$cienne aluminiowe - Drzwi i segmenty z
drzwiami - szklone,

klasy O i OT - Ogolne wymagania i badania

PN-90/B-92270 Elementy i segmenty scienne metalowe - Drzwi o zwiekszonej
odpornosci na wlamanie - klasy C - Wymagania i badania uzupetniajace
PN-90/B-92270 Elementy i segmenty scienne metalowe - Drzwi 0 zwiekszone]
odpornosci na wiamanie - kiasy C - Wymagania i badania uzupetniajace
PN-86/B-06076 Drzwi drewniane - Metoda badania odpornosci na obcigzenia udarowe
PN-87/B-06077 Drzwi drewniane - Metoda badania odpornosci na cbcigzenia statyczne
dziatajgce prostopadle do ptaszczyzny skrzydia

PN-88/B-06079 Drzwi drewniane - Metoda badania odpornosci na wstrzasy
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PN-89/B-06085 Drzwi - Metody badan odpornosci na wkamanie - Obcigzenia statyczne
prostopadte i rownolegte do ptaszczyzny skrzydta

PN/B-02100 z 1952 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe - Qkreslenia
PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe - Wysokos¢, szerokosc, grubosc i prostokatnosc -
Klasy tolerancji

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe - Plaskosc ogoina i miejscowa - Klasy tolerancji
PN-EN 1634-1 :2002 Badania odpornosci ogniowej zestawdw drzwiowych i zaluzjowych
- Czesc 1:

Drzwi i zaluzje przeciwpozarowe

PN-EN 1634-3:2002 Badania odpornosci ogniowej zestawdw drzwiowych i zaluzjowych
~ Czesé 3:

Sprawdzanie dymoszczelnosci drzwi i zaluzji

PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe - QOkreslenie zachowania sie pod wptywem zmian
wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe - Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym

PN-EN 951 :2000 Skrzydta drzwiowe - Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci,
grubosci i prostokatnosci

PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe - Plaskosc ogolna i miejscowa - Metoda pomiaru
PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpornosci na obcigZzenie pionowe
PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne
PN-EN 949:2000 Okna i sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje - Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem migkkim i ciezkim

PN-721B-10180.Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. PN-
78/B-13050.5zkto plaskie walcowane

PN-75/B-94000.0kucia budowlane. Podziat.

PN-75/B-96000.Tarcica iglasta.

BN-70/B-5028-22. Gwozdzie stolarskie. Wymiary.

BN-75/6753-02. Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-79/7150-02. Stoilarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-8216118-32 Pokost Iniany.

BN-70/6113-67 Farby olejne do gruntowania ogdinego stosowania.

BN-70/6113-44 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoinego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.
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BN-79/6115-38 Emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania.
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki PN-
91/M-69430Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST. 45.42.11.60-3

BALUSTRADY WEWNETRZNE
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i. Wstep
Przedmiot specyfikacji |
Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét |
budowlanych przy realizacji zadania: Zespotu Ptywalni przy Al. Zygmuntowskich w
Lublinie sg wymagania dotyczace nastepujacych robot:

¢ wykonania i montazu barierek ze stali nierdzewnej;

e wykonania i montazu balustrad szklanych z elementami profili ze stali

nierdzewnej;

¢ wykonania i montazu balustrad z blachy stalowej oksydowanej;

¢ wykonania i montazu pochwytéw ze stali nierdzewnej;
Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.
Zakres robot objetych specyfikacja.
Roboty , ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie i odbior robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresieniami podanymi w czedci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacji.

Wymagania ogdlne dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie rcbét zgodnie z dokumentacjag
projektowa, specyfikacjg, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z
art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

2. Materiaty

Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec aktualne
$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadaé certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

2.1. Stal nierdzewna

Materiat stosowany bedzie odpowiadat normie PN-71/H-86020. Stal o jakosci nie
gorszej niz stal AISI304L (OH18N10)

Bedzie on stosowany w postaci $lusarki ze stali nierdzewnej jak barierki i balustrady, o
grubosciach od 2 do 12 mm.

Wszystkie krawedzie bedg zaokrgglone ( r = 0,5 mm), sruby mocujace beda ze stali

nierdzewnej; zaoblone w przypadku $rub umieszczonych w licu stali, zaokragione w
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katach do d=1 mm w przypadku $rub wystajacych.

Spawy bedgq ciggte, starannie spitowane i wypolerowane, az do osiggniecia powierzchni
doskonate gtadkiej.

Dopuszcza sig zgrzewanie elementow (zamiast spawu) pod warunkiem, ze miejsca
ztgcz nie sg widoczne.

W kazdej sytuacji elementy wykonane ze stali nierdzewnej bedg odizolowane od
innych metali podktadkami z neoprenu.

Elementy bedg dostarczone na budowe w opakowaniach zabezpieczajacych przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Ostony zostang zdjete dopiero po zakonczeniu budowy.
W przypadku zniszczenia opakowad przy montazu lub ich rozerwania, zostana one
natychmiast naprawione.

2.2. Stal weglowa oksydowana

Materiat bedzie stosowany w formie blachy od 3 do 5 mm mocowane $rubami ( w licu
lub wystajacymi) bezposrednio do konstrukeji nosnej.

Krawedzie elementéw zostang zaokraglone do $rednicy 2 mm | wypolerowane przed
oksydowaniem. Blachy zostang wystarczajgco usztywnione, aby ich ugiecie przez
napor ttumu nie przekroczyto 2 mm na 1 m dtugosci, mierzone w kazdym miejscu,
Oksydowanie stali bedzie realizowane przez poddanie jej na dziatanie wody i powietrza
na okres okoto 30 dni, do momentu pokrycia powierzchni warstwg rdzy. Nastepnie,
aby zatrzymac dalszy proces utleniania i utrwali¢ rdze na powierzchni nalezy pokry¢ ja
produktem typu Rustop lub lakierem bezbarwnym nakfadanym proszkowo i pomalowac
zestawem produktowantygraffiti.

2.3 Szklenie balustrad

Szyby klejone ze szkia hartowanego , bezpiecznego, o grubosci 2 x 8 mm z przekiadkg
z 4 warstw folii,spetniajgcego wymogi dla balustrad, krawedzie szyb szlifowane.

2.4. Materialy pomocnicze

2.4.1 Profile nosne

Profile nosne powinny by¢ wykonane z ksztattownikow ze stali nierdzewnej,
zabezpieczonych antykorozyjnie

2.4.2 Gwozdzie, wkrety i podkiadki

Wkirety z tbem kulistym, ptaskim, fub walcowanym do mocowania oktadzin z metalu i
materiatdéw drewnopochodnych ze stali konstrukcyjnej, mosigdzu lub stopu
aluminiowego. Wkrety stalowe powinny by¢ ocynkowane, niklowane lub
maosigdzowane, albo w inny skuteczny sposéb zabezpieczone przed korozjg.

Podktadki do wkretéw powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.
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Uwaga! do mocowania Blachy i profildw ze stali nierdzewnej nalezy stosowad kotki i
wkrety ze stali nierdzewnej i izolowac przektadkami od elementéw ze stali weglowe].
2.4.3 Farby i lakiery wierzchnie

Rustop lub lakier bezbarwny naktadany proszkowo. 2.4.4 Wetna mineralna

Ptyty z wetny mineralnej twardej zgodna z PN.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do obrébki elementdw ze stali nierdzewnej nalezy uzywad narzedzi ze stali
nierdzewnej.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1 Wykonywanie balustrad, poreczy i pochwytéw z profili ze stali
nierdzewnej Balustrady powinny speinia¢ wymogi BHP i miecC zgodng z przepisami
wysokos¢. Porecz balustrad powinna przenosic site poziomag 500N/m.

Montaz balustrad powinien nastgpi¢ po wykonaniu robot wykonczeniowych $cian |
podtog.

Wszystkie krawedzie bedg zaokraglone ( r = 0,5 mm), sruby mocujgce beda ze stali
nierdzewnej; zaoblone w przypadku srub umieszczonych w licu stali, zaokrgglone w
katach do d=1 mm w przypadku srub wystajacych.

Spawy beda ciggte, starannie spitowane | wypolerowane, az do osiggniecia powierzchni
doskonale gtadkiej.

Dopuszcza sie zgrzewanie elementow (zamiast spawu) pod warunkiem, Ze miejsca
zigcz nie sg widoczne.

W kazdej sytuacji elementy wykonane ze stali nierdzewnej bedg odizolowane od
innych metali podkiadkami z neoprenu.

Szyby nalezy mocowac pomigedzy dwie warstwy blachy ze stali nierdzewnej i przektadki
elastyczne zgodnie z wymaganiem producenta szkta.

Elementy beda dostarczone na budowe w opakowaniach zabezpieczajgcych przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Ostony zostang zdjete dopiero po zakonczeniu budowy.
W przypadku zniszczenia opakowan przy montazu lub ich rozerwania, zostang one
natychmiast naprawione. |

Na styku z posadzka nalezy zamocowacd rozety ostaniajgce.
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Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie mocowania balustrad i powinna
wynosi¢ co najmniej +10°C, wilgotnosé 40-60 %.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od plaszczyzny pionowej balustrady nie wigksze
niz 2 mm na dlugosci taty dwumetrowej.

5.2 Wykonywanie balustrad z blachy ze stali weglowej oksydowanej
Balustrady powinny spefniac wymogi BHP | miec zgodng z przepisami wysoko$¢. Porecz
balustrad powinna przenosic site pozioma 500N/m.

Krawedzie elementow wykonane z blachy o grubosci 3 mm mocowanej $rubami ( w
licu lub wystajacymi) bezposrednio do konstrukcji noénej zostana zackraglone do
srednicy 2 mm i wypolerowane przed oksydowaniem.

Paneie z blachy o grubesci 3 mm mocowanej srubami ( w licu lub wystajacymi)
bezposrednio do konstrukcji noénej zostang wystarczajaco usztywnione, aby ich
ugiecie przez napor thumu nie przekroczyto 2 mm na 1 m diugosci, mierzone w kazdym
miejscu.

Oksydowanie stali bedzie realizowane przez poddanie jej na dziatanie wody i powietrza
na okres okoto 30 dni, do momentu pokrycia powierzchni warstwg rdzy. Nastepnie,
aby zatrzymad dalszy proces utleniania i utrwali¢ rdze na powierzchni nalezy pokry¢ ja
produktem typu Rustop lub lakierem bezbarwnym naktadanym proszkowo i pomalowacd
zestawem produktow antygraffiti.

Wszystkie elementy ze stali oksydowanej bedg mocowane przy pomocy $rub réowniez
oksydowanych. Przestrzen pomiedzy scianami petnymi poreczy nalezy wypetnié piytg z
welny mineralnej.

Na styku z posadzkg nalezy zamocowac listwe podtogowg z profilu aluminiowego
C20x20 mm. Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie mocowania paneli
powinna wynosi¢ co najmniej +10°C, wilgotno$¢ 40-60 %.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oktadziny nie wieksze niz 2 mm
na diugosci taty dwumetrowej,

6. Kontrola jakosci

Przy cdbiorze balustrad nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie zgodnosci
materiatdw z zamdwieniem.

proby doraznej przez ogledziny i mierzenie wymiardow i ksztattu oraz wygladu
powierzchni,

7. Odbidr robét

Podstawe do odbioru robdt oktadzinowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,
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b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

e) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

f) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem

budynku.

Badanie materiatu balustrad nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio na podstawie
zaswiadczen o jakosci i zapiséw w dzienniku budowy. Bezposdrednio nalezy sprawdzié
dobor kolorystyczny , brak rys lub odpryskow.
Badanie gotowe]j balustrady powinno polegac na sprawdzeniu: prawidtowosci
umocowania balustrady do podtogi
réwnosci i ptaskosci powierzchni
Dopuszczaine odchylenia krawedzi i profili balustrad ptyt od kierunku poziomego lub
pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni balustrad od
ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na diugosci taty dwumetrowej.
8. Przepisy zwigzane z przedmiociem specyfikaciji
"Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”

Oswiadczenie o zgodnosci z PN,
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
$5T. 45.32.10.00-3

TYNKIi OKLADZINY ZEWNETRZNE
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1. Wstep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesdci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét
budowlanych przy realizacji zadania : Zespotu Plywalni przy Al. Zygmuntowskich w
Lublinie sg wymagania dotyczace nastepujacych robot:

-wykonania na scianach tynkoéw tréjwarstwowych, cementowo-wapiennych kat. III gr.
15 mm (TT),

-OKEADZIN Z PANELI warstwowych,

-tynku cienkowarstwowego na dociepleniu,

-oktadzin z ceramiki na elewacji.

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robdét objetych specyfikacjq

Roboty , ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie i odbior robdt okreslonych w Przedmiocie specyfikaciji.

Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczgcej zatozen ogdinych specyfikacji.
Wymagania ogoine dotyczgce robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacja
projektowaq, specyfikacja, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z
art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

2. Materiatly

Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec aktualne
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

2.1. Woda PN-75/C-04630

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wode z
rzeki fub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne oleje i mut,

2.2. Piasek PN-79/B-06711

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w

szczegoblnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych,

169



mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty

0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty do warstw |
wierzchnich -srednioziarnisty

Do gtadzi piasek powinien byc drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3. Preparat uelastyczniajgcy Aprobata Techn. ITS AT -15-2787/97

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne PN-655-14503

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci. aby mogta by¢é wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowacd piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz+5C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierad doswiadczainie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Cementowy gladz tynkarska Aprobata ITS 2-21 00/95

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie, gotowa do uzycia po wymieszaniu z wodg,
wg wskazania producenta. Zawiera cement, sortowane kruszywa mineralne (
uziarnienie do 0,3 mm) oraz domieszki ulepszajgce wrasciwosci tynku.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy mogq byc przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow
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Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzd, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sig przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw
murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur’.

Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie,

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byc¢ w czasie wigzania
i twardnienia, ij. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. przygotowanie podiozy

Podtoze musi by¢ mocne, czyste, réwne i suche. Zattuszczenia, brud, kurz nalezy
usunac. W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawa spoin
w murach ceglanych przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Nierownosci i ubytki do 10 mm powinny by¢ wyrdwnane zaprawg cementowa.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usunaé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypatenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podioza np. betonowe nalezy zwilzy¢ woda.

Podtoza przed naktadaniem tynku nalezy zagruntowac preparatem np. Optiroc
Dyspersja

rozciericzonym woda.

5.3. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych

Tynk trojwarstwowy powinien byC wykonany z obrzutki narzutu i gtadzi. Obrzutka
Obrzutke nalezy wykonywac z zaprawy cementowej 1: 1 o konsystencji
odpowiadajacej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubosc¢ obrzutki powinna
wynosic 3-4 mm.

Narzut

Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonad wedtug pasoéw i listew kierunkowych.
Arka zaprawy na narzut powinna byc¢ nizsza niz na obrzutke.

Narzut powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
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stwardnieniem. !
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1: 1 :4 w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych o stosunku 1: 1 :2. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajaca
7-10 ¢cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Gladz

Gtad? nalezy nanosic¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwy gfadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Zaprawa powinna miec konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm zanurzenia stozka
pomiarowego.

Nalezy stosowacl zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4 w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych o stosunku 1:1:2 Cementowa gtadz tynkarska (TZ) na 3Scianach i
sufitach Aprobata ITS Z-21 00/95 Zaprawe przygotowac zgodnie ze wskazaniem
producenta, mieszajac 2-3 minuty wiertarkg wolnoobrotowa nastepnie pozostawic¢ na
15 minut i ponownie wymieszac.

Nalezy przygotowac porcje, ktéra zostanie zuzyta w ciggu 3 godzin.

Tynki naktadac agregatem iub recznie. Gotowg mieszanke nanosié¢ rownomiernie na
podioze i wygtadzac trzymang pod katem stalowa paca.

Zalecana grubosé 1 mm, miejscowo do 3 mm.

Ewentualne nierdwnosci przetrzed drobnoziarnistym papierem sciernym.

Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie wykonywania prac i przez nastepne 2 dni
powinna byc¢ wyzsza niz +5st. C.

Nalezy wzmocnié¢ narozniki poprzez wtopienie profilu aluminiowego.

Na styku z posadzka nalezy zamocowac listwe aluminiowg C20x20 mm licowang z
tynkiem.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw
materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.2. Tynki i gladzie

Dopuszczalna tolerancja odchylenia powierzchni: od kierunku poziomego - 3 mm/1 m i
od kierunku poziomego pionowego 2 mm / I m

7. Odbior robot.
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Odbior robot murowych powinien sie odby¢ przed. wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrcbdw dostarczonych na budowe,

d) protokodty odbioru poszczegdinych etapow robdt zanikajgcych,

e) protokdty odbioru materiatdw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem

budynku. 7.1. Odbiér podioza

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt
tynkowych. Podioze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2,
Jezeli odbidr podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczyscic i zmyc wodg.
7.2. Odbiér tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. IIT od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej
dtugosci taty kontrolnej 2m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
poziomego- nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na cate]j
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
7.3. Niedopuszczaine sa nastepujace wady:
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli
przenikajacych z podioza, pilsni itp.
trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.
8. Przepisy zwiazane z przedmiotem specyfikacji
PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania | badania.
PN-68/B-10020. Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-30000. Cement portiandzki.
PN-88/B-30001. Cement portlandzki z dodatkami.
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PN-81/B-30003.
PN-88/B-30005.
PN-86/B-30020.
PN-79/B-06711.
PN-65/B-14503.
BN-81/6732-12.
PN-85B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70B-1 01 00 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-86/B-30020.
Aprobata Techn.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowianych.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Ciasto wapienne.

Wapno
ITBAT-15-2787/97

Aprobata Techniczna ITB Z-2100/95 PN-90/B-14501
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST. 45.42.11.10-8

PRZESZKLENIA, SLUSARKA ALUMINIOWA
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Slusarka aluminiowa,
okna zewnetrzne,
przeszkione sciany,
slusarka okienna, drzwiowa, écian dziatlowych

wewnetrznych, przeszkionych.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej sg warunki wykonania i odbioru
robét na budowie : Zespotu Ptywalni przy Al. Zygmuntowskich w Lublinie:
¢ zewnetrznych scian stupowo - ryglowych i ostonowych
e $lusarki okiennej |
s Slusarki wewnetrznych $cian dziatowych, przeszktonych
e Slusarki drzwi wewnetrznych przesuwnych
e slusarki drzwi zewnetrznych,
« Slusarki drzwi wewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych zgodnie z przedmiotem specyfikacji.
1.3. Zakres robdét objetych specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosdci umozliwiajace
wykonanie i odbior robot okreslonych w punkcie 1.1, dotyczacym przedmiotu
specyfikacji.
1.4. Olkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacii.
1.5. Wymagania ogolne dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z
art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.
1.6. Wymagania odnoszgce sie do oferenta
Dane techniczne podane w niniejszej specyfikacji stanowia pod wzgledem jakosci
minimum wymagan i sq wigzace dla oferty przetargowej.
Ponizsze opisy robdt wraz z przedmiarem i dokumentacjg projektowg wyjasniajg catosc
zasady konstrukcji. Wytyczne techniczne oraz warunki brzegowe podane w opisie robdt
i przedmiarze sg wigZgce w petnym zakresie.
Szczegoty konstrukciji nalezy wykonaé i zamontowac odpowiednio do ich funkcji nawet
wowczas, gdy w tekscie opisu robét | przedmiaru nie zostaty ponownie, wyraznie

wymienione.
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1.7. Planowanie robot

Sporzadzanie dokumentacji wykonawczej zakresu, zawierajgcej rysunki warsztatowe,
detale do celéw realizacji, musi by¢ ujete w cenach jednostkowych. Dokumentacje
nalezy przedfozy¢, na 20 dni przed rozpoczeciem ich realizacji, w 4 egzemplarzach, w
celu uzyskania pisemnego zatwierdzenia przez projektanta i inspektora nadzoru.
Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywania prac produkcyjnych musi uzyskad
pisemng akceptacje Zleceniodawcy i Projektanta dla prébek materiatow (profili, szkta,
oku¢, blach, powtok wykanczajacych itd.) Rysunki detali nalezy wykonaé w skali
1:1,1:2 wzglednie 1:5, rysunki montazowe i zestawieniowe w skali 1:10, 1 :20
wzglednie 1 :50.

Zatwierdzenie dokumentacji przez Projektanta i Inwestora nie zwalnia Wykonawcy z
odpowiedzialnosci za wiasciwy obmiar oraz prawidlowosc¢ rozwigzan konstrukcji.
Wykonawca musi dostarczy¢ stosowne dokumenty okreslone Prawem Budowlanym np.
Szczegdtowg Dokumentacje Projektowgq przedtoZzong do akceptacji Projektanta dia
rozwigzan indywidualnych nie objetych aprobatami technicznymi.

1.8. Gwarancja dopuszczenia do stosowania rozwigzan projektowych

W przypadku proponowanych przez Oferenta systemow elewacyjnych nalezy dotaczyc
do oferty kopie dokumentow gwarantujacych, ze wyroby sg dopuszczone do
stosowania w budownictwie zgodnie z Polskimi Normami i Polskim Prawem
Budowlanym, lub w przypadku ich braku nalezy przedstawic¢ sposéb ich uzyskania.
Wszelkie ewentualne koszty testow, aprobat, jednostkowych opinii powinny by¢
zawarte w cenie i nie beda dodatkowo optacane.

1.9. Realizacja

Roboty montazowe nalezy wykonac w uzgodnieniu ze Zleceniodawcsg, z
uwzglednieniem wszystkich warunkdw | wymagan podanych w prawomocnym
pozwoleniu na budowe oraz wszystkich obowigzujacych w Polsce przepisow,
odpowiednich norm i wytycznych.

2. Materialy

Wszystkie uzyte materialy powinny mieé aktualne swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac
aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci
lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng lub inne stosowne dokumenty objete

prawem.
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Aluminium

Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe powinny by¢ wykonane ze
stopu aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573: 1998, stan T6 w PN-EN 515:1996 (Al
Mg Si 0,5 F22 wg DIN 1725. T.1).

Ze wzgledu na potozenie budynku wszystkie widoczne powierzchnie s wstepnie
anodowane, a potem powlekane proszkowo (grubosé oznaczenia wg PN-EN ISO 2360:
1998: grubosc nominalna 75 - 15 J.!m) w kolorze zgodnym z projektem.

Z uwagi na charakter obiektu wymaga sie, aby systemodawca $lusarki udzielit 10 lat
gwarancji na proponowane przez siebie rozwigzania, profile oraz powtoki malarskie i 5
lat gwarancji na akcesoria. Ponadto udzielane gwarancje muszg zostaé poparte
odpowiednig polisg ubezpieczeniowa.

Wszystkie powtoki malarskie majg by¢ wykonane zgodnie ze standardem, zas
anodowane zgodnie ze standardem anody.

Wszystkie ksztattowniki, a zwlaszcza blachy (DIN 1745} muszg by¢ wykonane ze stopu
aluminiowego o specjalnej jakosci do anodowania AIMg 1 (bezstru ktu rowy ,
podwdjne prostowanie) weditug europejskiego znaku jakosci Uakosé A), a ich grubosc
w zadnym razie nie moze by¢ mniejsza niz 2 mm dla elementéw oblachowania.

Dla unikniecia korozji stykowej polgczen z innymi materiatami nalezy zaktadacd folie lub
przektadki oddzielajgce. Zabezpieczenie preparatem antykorozyjnym powierzchni
pozbawionych powiok ochronnych na skutek obréobki ksztattownika.

2.2. Aluminiowe plvty ckiadzinowe

Elementy obudowy budynku w formie oktadzin z kasetonow nalezy wykonac z blach
aluminiowych. Obrobka zgodnie ze wskazaniami i zaleceniami producenta. Szczegdlna
uwage nalezy zwrécic¢ na jakos¢ krawedzi poszczegdbinych elementow. Wgniecenia |
nieréwnosci na brzegach elementdéw nie bedg akceptowane.

Przy obrébce i produkcji elementéw oktadzin elewacyjnych akceptowane zostanag tylko
takie rozwigzania, przy ktérych krawedzie paneli nie beda widoczne od zewnatrz.

2.3. Materialy potgczeniowe | mocujace

Elementy potgczeniowe takie jak: $ruby, sworznie itd. musza by¢ chronione przed
korozja, w potaczeniach z aluminium niezbedne ich wykonanie ze stali nierdzewnej
(klasy min. A2). W elementach nieobcigzonych statycznie mozna tez stosowacd

elementy potgczeniowe z aluminium (np. nity).
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2.4. Okucia i akcesoria

Wszystkie elementy winny byc¢ zaoferowane w stanie kompletnie okutym, tzn. w cene
ofertowg nalezy wliczy¢ wszystkie okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania,
nawet jesli nie zostaty one wyraznie i w szczegdtach wymienione w tekstach
przetargowych. Okuciom stawia sie najwyzsze wymagania. Dlatego tez poszczegolne
detale, szczegdlnie dla konstrukcji drzwiowych wejécia gtdwnego, nalezy przewidziec¢
ze stali nierdzewnej, a wszystkie sruby tylko ze stali nierdzewnej.

Wszystkie niewidoczne czesci nalezy wykonac jako zabezpieczone przed korozja
(ocynkowanie, stal nierdzewna, aluminium badz wykonanie wediug innej metody).
Drzwi zewnetrzne zostang wyposazone w systemy okuc i rozetki okragte lub owalne
dla klamek i zamkdw ze stali nierdzewnej. Wszystkie drzwi bedg przystosowane do
zamkow bebenkowych. Drzwi powinny by¢ wyposazone w: 3 zawiasy, uszczelke po
catym obwodzie, zamek patentowy atestowany, odboje kauczukowe na stalowych
trzpieniach. Wszystkie drzwi zewnetrzne nalezy wyposazy¢ w samozamykacze i klamki
antypaniczne z sekwencjq zamykania.

Okna otwierane nalezy wykonac z kompletnymi okuciami rozwiernymi, rozwierno-
uchylnymi - zgodnie ze specyfikacjg.

Elementy okué i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.)
muszg by¢ wykonane zgodnie z projektem detali architektonicznych, ich probki
uzgodnione z prejektantem. Elementy te nalezy dostarczac na budowe, w
ujednoliconych partiach, pochodzacych od jednego producenta -dostawcy.

2.5. Materialy izolacyjne | uszczeiniajgce materialy termoizolacyjne

Wszystkie izolacje muszg by¢ wykonane z niepalnych materiatéw. Zewnetrzng izolacje
cieplng budynku stanowi¢ beda plyty z wetny mineralnej o gestosci minimum 90 kg/m?
lub 45 kg/m?® dla welny mineralnej kamiennej. Plyty muszg by¢ hydrofobowe
{(chtonno$é wody max. 3% objetosci) i odporne na rozktad biologiczny.

Izolacja cieplna w miejscach styku z podtozem, tam gdzie jest ona zagrozona przez
wilgo¢ lub wode deszczowag tzn. co najmniej 30 cm nad gdérng krawedzig terenu, badz
warstwa przewodzgcg wode, zostanie wykonana z materiatu o zamknietych porach.
Phyty izolacyjne nalezy mocowac do betonu kotwami talerzykowatymi zebatymi, do
blach stalowych szpilkami zgrzewalnymi w ilosci min. 5 szt/m?.

Styki ptyt powinny by¢ docidniete, a przypadku dwdch warstw - przesuniete na
zaktadke.

180



folie izolacyjne
Folie uszczelniajgce muszg charakteryzowac sie parametrami odpowiadajacymi
przewidywanemu zastosowaniu. Nie mogg zawierac jakichkolwiek agresywnych
sktadnikow, musza nadawac sie do wystepowania w bezposredniej stycznosci ze
wszystkimi materiatami budowlanymi i wykazywa¢ odpornosc na proces starzenia.
Powinny by¢ jednowarstwowymi materiatami uszczelniajgcymi wykonanymi na bazie
EPOM - modyfikowanego kauczuku.
Stosowane folie uszczelniajgce powinny speiniac ponizsze kryteria jakosciowe:

¢ wytrzymatosc na rozcigganie> 4.0 N/mm

s wydiuzalnosc¢ przy pocigganiu - 250 %

e zachowanie sie przy zginaniu na zimno - bez rys.

e zachowanie podczas proby perforacji - szczelne

e zachowanie podczas nacisku stupa wody - szczelne

s stan po przechowywaniu w cieple: nie tworzg sie pecherze i faldy zmiana

wymiardéw po przechowywaniu w cieple (3 dni 100° C) - 1 %
» wskaznik operu dyfuzyijnego wg DIN 53122: min 30 000 (dla paroizolacji 100
000) grubos$¢ minimalna 1,0 mm

Niezaleznie od przyklejenia folie nalezy zabezpieczyc przed oderwaniem takze
mechanicznie i uszczelnic (szyna zaciskowa). Klejenie liniowe, wybor klei,
przygotowanie wstepne powierzchni sklejenia itd. nalezy wykonac¢ wg wytycznych
producenta folii. Wzajemne przykrycie sklejanych stykow (zaktaddéw) musi wynosic
min. 100 mm. Uszczelnienie narozy nalezy wykonac przy zastosowaniu
wulkanizowanych ksztattek. Zleceniobiorca ma obowigzek dowiedzie¢ sie u
miejscowego Kierownictwa Budowy, czy uszczelnienia dachu | cokotow sg stosowalne z
proponowang przez Wykonawce folig i klejem.
Wszelkie uszczelnienia stykow nalezy tak konstruowad, aby nie byty one wystawione
na dziatanie swiatta i promieni UV. Nalezy przewidziec konstrukcyjne ostony.
Na wszystkich przejsciach elewacji w powierzchnie poziome (np. tarasy, cokoty) nalezy
wykonac¢ obrobke ostonowg z cynku tytanowego o grubosci min. 0,7 mum | wysokosci
ok. 30 cm wraz ze wszystkimi materiatami mocujacymi dla ostony izolacji cieplnej. We
wszystkich poszczegdinych detalach Wykonawca winien sprawdzi¢ doktadnosc
oddzielenia zimnych i cieptych stref elewacji dla unikniecia szkodliwego roszenia.
W przypadku, gdy w potgczeniach konstrukcyjnych uzywane beda folie zaréwno z
zewnatrz jak i od wewnatrz, trzeba zwrdéci¢ uwage na to, aby folia zewnetrzna

wykazywata jak najnizszy, a folia wewnetrzna, jak najwyzszy opdr dyfuzyjny.
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elastyczne tasmy uszczelniajace

Wykazane na rysunkach konstrukcyjnych elastyczne tasmy uszczelniajgce na stykach
do uszczelniania oszklenia elementow, paneli, przylg drzwiowych i ram okiennych
winny by¢ wykonane na bazie kauczuku etyienowo-propylenowego (neoprenu), np.
standardu COMPRIBAND.,

uszczelnienia natryskiwane

Uszczelnienia tego rodzaju nie sg dozwolone dla stykdw konstrukcyjnych elewacii,
chyba, ze zostaty podane na rysunkach konstrukcyjnych, a Inwestor - projektant lub
jego konsultant wyraznie sie na nie zgodzit.

Dla trwale elastycznych uszczelnien elementdw szklano-aluminiowych po zewnetrznej i
wewnetrzne]j stronie konstrukcji stanu surowego, ktére wyraznie dopuszcza sie w
wykonaniu z materiatow natryskiwanych, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi
wytycznymi: ‘

Powierzchnie betonu i elementu konstrukcji nalezy starannie oczyscic¢ i odttusci¢. Styki
z betonem nalezy zagruntowac przewidzianym przez producenta srodkiem.

Srodek uzywany do powloki gruntujacej nie moze spowodowac zmiany barwy
graniczacych powierzchni i elementdw, przez obklejenie graniczgcych powierzchni
nalezy unikac ich zabrudzenia.

Wolno uzywac tylko takich $rodkéw do powtok gruntujgcych, ktérych przydatnosé
zostata sprawdzona razem z masg uszczelniajaca. Kombinacje srodkow réznego
pochodzenia nie sg dozwolone.

Wartosci PH mas uszczelniajgcych muszg by¢ w zakresie neutralnym.

Wytrzyma/os¢é mas uszczelniajgcych przeciw wplywom atmosferycznym, olejom,
benzynie, chemikaliom, zwtaszcza aktywnemu chlorowi, ozonowi i odpornosé na
starzenie musi by¢ zagwarantowana i na zyczenie Zleceniodawcy potwierdzona
swiadectwem jakosci.

2.5. Szklenie

Podparcie klockami:

Ciezar whasny szkiet nalezy trwale przenie$¢ na klocki podpierajace. Wolno stosowac
tylko klocki o twardosci 70° Shore (+/- 5°). Klocki musza tez podpiera¢ wszystkie
pojedyncze szyby szklenia, takze zewnetrzne. Szczegotowe wytyczne na ten temat

zawarto w specyfikacji "Szklenie".
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3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu specjalistycznego
sprzetu przeznaczonego do robdt slusarskich.

4. Transport

Materiaty | konstrukcje mogg by¢ przewozone jedynie $rodkami transportu
przystosowanymi do tego celu, zabezpieczajgcymi je przed uszkodzeniem.

Nalezy je umiesci¢ réownomiernie na ca/ej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem, przesuwaniem lub uszkodzeniem.

Materiaty i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury,
styropianu. Naroza i wiotkie elementy nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniami
mechanicznymi i zniszczeniem powtok.

5.1. Warunki ogdine

5.1.1. elementy slusarki aluminiowej

Wszystkie konstrukcje zewnetrzne $lusarki aluminiowej nalezy zaproponowac jako
catkowicie izolowane, dzielone, z ciggtym zabezpieczeniem przed mostkami
termicznymi (przekroje oddzielone termicznie). Proponowany system: Reynaers iub
rownowazny

5.1.2. $rodki mocujace

Mocowanie elementéw odbywa sie w jak najwiekszym stopniu poprzez montaz na
kotkach rozporowych. Roboty te nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych. Nie bedg
one rozliczane odrebnie. Kotki mocujgce musza odpowiadac aktualnym przepisom o
kotkach tego rodzaju. Kotki z tworzywa sztucznego do mocowan konstrukcyjnych,
nosnych nie sg dozwolone. Mocowania nalezy tak zwymiarowac, aby sity powstajace od
obcigzen pionowych i poziomych mogly by¢ z dostateczng pewnoscig przeniesione
przez srodki mocujgce. W ceny jednostkowe nalezy wliczy¢ srodki kotwigce jak sruby,
katowniki stalowe, ksztattowniki itd., a takze wszelkie elementy konstrukcji
wsporczych (oscieznic).

5.1.3. Statyka konstrukgji

Konstrukcje elewacji aluminiowo-szklanej, oktadziny z blachy aluminiowe]j, konstrukcje
drzwi, okien wraz ze wszystkimi elementami taczacymi, kamienia muszg w sposob
pewny przejmowac wszystkie dziatajace na nie sity i przenosi¢ je na wsporcze
elementy budowli bez niedozwolonych odksztatcer poszczegodlnych elementéw lub ich
uszkodzenia na skutek odksztatcen konstrukcji.

Wymienione wyzej elementy konstrukcji nie mogg przejmowac pionowych obcigzen

komunikacyjnych. Wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy sprawdzi¢ statycznie.
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Ugiecia maksymalne dla szyb i elementdéw konstrukcji:

1/300 dtugosci (rozpigtosci), wzdtuz krawedzi podparcia, lecz nie wiecej niz 8 mm max
3 mm ugiecia rygli i porzeczek poziomych od ciezaru przeszklenia

Ugiecia maksymalne dla zaluzji: 1/200 dtugosci (rozpietosci),

a ) przyjete obcigzenia

- Wszystkie obcigzenia nalezy przyjmowac zgodnie z tematycznymi Polskimi Normami i
instrukcjami.

Na wysokosci 110 cm nad poziomem podtogi, nalezy uwzglednié¢ obcigzenie poziome
od "naporu ttumu".

W oparciu o te wartosci Oferent powinien wykona¢ wymiarowanie przekrojow nosnych
i kompletnej konstrukcji przez uprawnionego inzyniera i po udzieleniu zlecenia, a przed
rozpoczeciem robot przedtozy¢ je do oceny projektantowi i producentowi systemu,

b )} przepisy wymiarcwania

Zamocowania nalezy zwymiarowac tak, aby sity od obcigzen pionowych i poziomych
byty z dostateczng pewnoscig przenoszone na konstrukcje stanu surowego. Nalezy
przy tym uwzgledni¢ takze dodatkowe sity powstajgce na skutek mozliwego
mimosrodowego podparcia elementéw konstrukcji.

Dla elementow okfadziny kamiennej nalezy przedtozyé obliczenia statyczne
zastosowanych kotew

¢ Ywykonanie polgczen

Prawidtowe wykonanie wszystkich potgczen nalezy udokumentowad. Jako srodek
kiejacy nalezy zastosowac klej dwusktadnikowy przygotowywany na zimno. Potaczenia
muszg wykazywacé dostateczng wytrzymatosé, sztywnosc i szczelnosé na catym
przekroju poprzecznym.

d ) tolerancje i ich przyjmowanie

Wszystkie elementy tgczgce elewacje ze stanem surowym nalezy uksztattowac tak, aby
mozna bylo zastosowac tolerancje bez spowodowania odksztalcenia elewacji lub jej
uszkodzenia przez obcigzenia Sciskajgce albo rozciggajace.

5.1.4. Izolacje i uszczelnienia

Izolacje cieplne

Nalezy spetni¢ wymagania okreslone w tematycznych polskich przepisach, normach i
instrukcjach. Wykazane w projekcie wykonawczym materiaty i grubosci warstw izolacji
wzglednie wykazane tam | wymagane materiaty budowlane zostaty przyjete przez
projektanta i winny by¢ przez Wykonawce sprawdzone. Elementy konstrukcji nalezy

tak zaprojektowac, aby na ich wewnetrznych powierzchniach nie wystepowato

184




szkodliwe roszenie. Dlatego tez nalezy dla wymienionych elementow konstrukcyjnych
dobierac przekroje oddzielane termicznie.
Sprawdzenie i obliczenie wspotczynnikdw przenikania ciepta poszczegdinych elementdw
konstrukcji oraz ich odpornosci na roszenie sg czescig sktadowg swiadczen
Wykonawcy. Tworzenie sie rosy na powierzchniach ksztattownikéw od strony
pomieszczen musi by¢ wykluczone. Na tej zasadzie nalezy zaprojektowac strefy izolacji
z ich wyposazeniem. Do materiatéw izelacyjnych w miejscach styku z betonem nie
moze by¢ dostepu powietrza z pomieszczen i z zewngtrz. Nalezy przewidzieé¢ stosowny
ekran paroszczeliny.
Bardzo starannie nalezy, przez zastosowanie odpowiednich srodkéw, zadbac o to, aby
przez otwarte szczeliny wzglednie wyciecia i potgczenia na zaktad nie nastgpita
infiltracja zimnego powietrza. Nalezy zapewnic nastepujgce wartosci wspotczynnika U
odpowiednio dla:

s zestawOw szklanych zewnetrznych - zgodnie z Projektem Architektury

e calej konstrukcji okien i elementdw przezroczystych scian ostonowych U ? 2,1 W

I m’K caftej konstrukcji czesci nieprzeziemych $cian ostonowych U ? 0,55 W I
m?*K

¢ catej konstrukcji drzwi zewnetrznych - wejsciowych U ? 3,0 W I m?K
Szczelnosé: Do dobrej szczelnosci konstrukcji przywigzuje sie szczegolng wage,
rowniez ze wzgleddw izolacyjnosci cieplnej i akustycznej. Realizacja wymogu
uszczelnienia od wiatru niekoniecznie zapewnia takze uszczelnienia od podciggane]j
wody. Dlatego teZz wskazany jest szczegdlnie staranny montaz,
Izolacje akustyczne
Nalezy spetni¢ wymagania okreslone w tematycznych polskich przepisach, normach i
instrukcjach. Wartosci te sg wartosciami minimalnymi, ktdre nalezy zapewnic
odpowiednimi srodkami konstrukcyjnymi.
Wartos¢ wymaganego wskaznika oceny izolacyjnosci akustycznej poszczegdinych
czesci przegrod zewnetrznych - zgodnie z Projektem Architektury. Nalezy przewidziec
konsekwentne oddzielanie poszczegbinych elementow, aby zapobiec przewodzeniu
dzwigkow po ich diugosci.
Po wykonaniu konstrukcji elewacji Zleceniodawca moze zazgdad przeprowadzenie
pomiarow akustycznych jednej wybranej, newralgicznej konstrukcji. Koszt pomiardw
oraz sporzgdzenia i dostarczenia protokotow pomiarowych nalezy wliczy¢ w cene
jednostkowg. W cene jednostkowg nalezy takze wliczyC wszystkie srodki izolacji

akustycznej wymagajgce zastosowania na stykach miedzy konstrukcjg elewacji i
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budowlg (sznury na przykiad w standardzie typu Ethafoam, wypelnienia welna

mineralng uszczelki neoprenowe itd.),

Szczelnosc spoin i stykéw

Wspoétczynnik przepuszczalnosci stykdw .a" dla wszystkich przegréd powinien wynosic:
a = 0,1 m*’/(m*h*daPa2i3) - dla przeszklen stalych

a = 0,3 m*/(m*h*daPa2i3) - dla elementéw otwieranych

Zleceniobiorca zastrzega sobie prawo zazadania zbadania dowolnych elementdw z

produkcji, w trakcie realizacji zlecenia, a takze po ich zamontowaniu, o ile deklarowane
i zaakceptowane wczesniej parametry pokryjg sie w trakcie badan, Zleceniodawca
pokryje petne koszty badan.

5.1.5. Ochrona odgromowa

W przeznaczonych do wykonania robotach nalezy przestrzegaé przepisow polskich i
uwzgledni¢ odpowiednie zaciski przytaczeniowe do potgczenia z istniejaca juz siecig
uziemienia. Konstrukcje aluminiowe nalezy zaprojektowaé jako konstrukcje o ciggtej
przewodnosci.

5.1.6. prace spawalnicze

Podczas wykonywania prac spawalniczych na terenie budowy nalezy podjaé
odpowiednie srodki bezpieczefstwa. Przy pracach spawalniczych gasdnica powinna
znajdowacl sie w widocznym miejscu (w bezposrednim pobiizu). Nalezy chronié
graniczace branze i zabezpieczycC je przed przenoszeniem sie iskier i pozarem.
Zleceniobiorca musi potwierdzi¢ istnienie zabezpieczenia przeciw szkodom pozarowym.
5.2. Szczegblowy opis wykonania robdét

5.2.1. Wykonanie zewnetrznych scian stupowo - ryglowych i ostonowych.
Sposdb wykonania poszczegdblnych elementdow:

konstrukcja na profilach sciany ostonowej na przyktad w standardzie Reynaers CW 50
mocowanych do konstrukcji stalowej nodnej - detal mocowania przedstawié do
akceptacji architekta

zewnetrzny klips maskujgcy licujgcy pionowy do uzgodnienia z architektem, wstepnie
przyjeto na przyktad w standardzie typu Reynaers, prostokatne.

dylatacje scian ostonowych nie pokrywajace sie z dylatacjami pionowymi budynku
wykonac na stupie dylatacyjnym, nie wprowadzajgcym zaktdcern w widoku elewac;i
dylatacje scian ostonowych pokrywajgce sie z dylatacjami budynkow wykonaé poprzez
rozdzielenie konstrukcji scian ostonowych z obrébkg ptywajaca.

Wype%niehia fasad: typ i rodzaj przeszklenia dla poszczegdinych konstrukcji

przedstawiono w oddzielnym opracowaniu
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Kolor RAL 9006 - prébki przedstawié¢ do akceptacji architekta Wszystkie obrébki
wykonac zgodnie z zaleceniami systemodawcy. Izolacyjnosc akustyczna przegrody
minimum Rw - 35 dS

Aprobata techniczna ITS na zestaw wyrobow do wykonywania sciany ostonowej
stupowo-ryglowej oraz Certyfikat Zgodnosci ITS

Wykonanie slusarki drzwiowej zewnetrznej,

W wersji podstawowej wykonanie z profili aluminiowych na przykiad w standardzie
Reynaers, w wersji wariantowej:

Drzwi dwuskrzydiowe wejsc wpinane w fasade wykonac ze stali nierdzewnej termo -
izofowane,

wykonczenie .stal nierdzewna' wedtug projektu architekta. Sposob wykonania
poszczegdlnych elementdw:

Wszystkie drzwi wyposazy¢ w samozamykacze.

Drzwi ewakuacyjne wyposazy¢ w odpowiednie okucia antypaniczne z sekwencjg
zamykania. Ksztalt i rodzaj wyposazenia np. pochwyty przedstawi¢ do akceptac]i
architekta.

Wykonanie slusarki okiennej

Sposob wykonania poszczegolnych elementdw:

zastosowal wersje - ukryte skrzydto na przyktad w standardzie systemowym, wykonad
zgodnie z zestawieniem slusarki - rozwierne,

zastosowac parapety systemowe aluminiowe ttoczone z systemowymi elementami
zakanczajgcymi.

elementy taczace parapet do konstrukcji okna np. wkrety, nity wykonac w sposéb
niewidoczny

wypetnienia okien: typ i rodzaj przeszklenia dla poszczegdélnych konstrukcji
przedstawiono w oddzielnym opracowaniu

Kolor RAL 9006 - prébki przedstawi¢ do akceptacji architekta Wszystkie obrébki
wykonac zgodnie z zaleceniami systemodawcy. Izolacyjnosc akustyczna przegrody
minimum Rw - 35 dB Ostateczny ksztalt konstrukcji oraz podziaty uzgodnic z
architektem. Aprobata techniczna ITB .

5.2.6. Wykonanie slusarki wewnetrznej statej

Sposdb wykonania poszczegolnych elementdw:

Zastosowanie rozwigzai systemowych (profile nie izolowane dla elementow
wewnetrznych).

wypetnienie szktem bezpiecznym klejonym lub hartowanym. Kolor RAL 9006 - prébki
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przedstawi¢ do akceptacji architekta
Wszelkie zatamania katowe wykonac w oparciu o ksztattowniki systemowe.
5.2.7. Wykonanie Slusarki drzwiowej wewnetrznej przesuwnej
Sposoéb wykonania poszczegdlnych elementow:
system profili na przyktad profile nie izolowane dla elementéw wewnetrznych) ,
wypeinienie szktem bezpiecznym klejonym lub hartowanym. Kolor RAL 9006 - probki
przedstawi¢ do akceptacji architekta
Drzwi wewngtrzne wyposazy¢ w jeden zamek z klamkg dwustronnie, mozliwe zmiany
wyposazenia na podstawie oddzielnego projektu.
6. Kontrola jakosci
Sprawdzenie i odbior robét powinno byc wykonane zgodnie z PN oraz sztuka
budowlang, Dostawca systemu aluminiowego na terenie kraju przedstawi aktualny
Certyfikat Zarzadzania Jakoscig I1SO 9001.
6.1. Wymagania, kryteria oceny:
¢ Doktadnos¢ wyznaczenia miejsc kotwienia konstrukcji do konstrukcji budynku
(stropu, sciany).
« Dokladnos¢ montazu profili szkieletu
¢ Dokfadnos¢ montazu elementow wypetniajacych (oszklenie, oktadziny
elewacyjne)
¢ Dokiadnos¢ uszczeinienia elementow wypetniajgcych na przenikanie powietrza i
wody opadowe]j
e Zachowanie wtasciwosci funkcjonalnych okien i drzwi zamontowanych w
scianach
« Wymagania estetyczne
6.2. Dokumenty zwigzane z kontrolg jakosci :
Projekt wykonawczy lekkiej sciany ostonowej, zgodny z prejektem architektoniczno-
budowlanym wraz z podaniem sposobu montazu lekkiej sciany ostonowej, a w
przypadku braku w dokumentacji systemu podstawowych szczegétow potaczen
konstrukcji nosnej i wykonania uszczelnienia zewnetrznego Sciany. Dokumenty
dopuszczenia do stosowania zestawu elementdw do montazu lekkiej sciany ostonowej
(certyfikat zgodnosci, deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia - aprobata
techniczng, oswiadczenie dostawcy o zgodnosci wyrobu z indywidualng, dokumentacija
techniczng - w przypadku dopuszczenia wyrobu do jednostkowego stosowania).

Dowdd akceptacji zastosowanych rozwigzan przez projektanta.
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6.3. Zakres oceny:

Dokumentacja

ogoline sprawdzenie formalne - nazwa obiektu, adres, jednostka projektujaca,
ewentualne uzgodnienia branzowe, zatwierdzenia

Sprawdzenie zgodnosci projektu wykonawczego lekkiej éciany ostonowej | innych
konstrukcji z projektem architektoniczno - budowlanym

Sprawdzenie zgodnosci projektu wykonawczego z dokumentacjg systemowa oraz
instrukcjg montazu (w przypadku braku w dokumentacji podstawowych szczegdtow
polaczen konstrukcji nosnej oraz wykonania uszczelnienia zewnetrznego éciany).
Sprawdzenie dokumentow dopuszczenia do obrotu i stosowania (certyfikat zgodnosci
lub dekiaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia, oswiadczenie dostawcy o
zgodnosci wyrobu z indywidualng dokumentacjg techniczna).

Przygotowanie do prac montazowych

Sprawdzenie kompletnosci zestawu narzedzi stuzacych do montazu (na podstawie
instrukcji montazowej producenta).

Sprawdzenie wymaganych uprawnien ekipy montazowej (np. do pracy na wysokosci).
Sprawdzenie wyposazenia ekipy montazowej w wymagane srodki BHP.

Identyfikacja zestawu systemowych czesci sktadowych wyrobu (metalowe profile
konstrukcyjne, elementy ztaczne, elementy wypeiniajgce).

Identyfikacja zestawu niesystemowych elementéw sktadewych na podstawie
dokumentacji projektowej (np. oszklenie, elementy kotwigce, montazowe masy
uszczeiniajgce).

Okreslenie usytuowania prac montazowych na podstawie dokumentacji projektowej.
Prace montazowe

Sprawdzenie potoZenia elementow kotwigcych.

Sprawdzenie montazu profili konstrukcji nosnej, tgczenie profili i regulacja.
Sprawdzenie wypetnienia ram szkietetu konstrukcyjnego taflami oszklenia i / lub
ptytami nieprzejrzystymi. Sprawdzenie montazu uszczelek (montaz naroznikéw i / lub
kiejenie uszczelek w narozach) i listew szklenia. Sprawdzenie wypetnienia wnetrza dia
scian materiatami izolacyjnymi i montazu okiadzin wewnetrznych. Sprawdzenie
wypetnienia potaczenia ze stropem.

Sprawdzenie wykonczenia potaczen narozy, polaczen w poziomie cokotu budynku i w
poziomie attyki. Sprawdzenie przygotowania konstrukcji do odbioru - wykonania

niezbednych prac konserwacyjnych lub napraw drobnych uszkodzen.
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6.4. Przyjete tolerancje

Konstrukcje $lusarki aluminiowej nalezy wykonywaé wedhug wymiardw z natury i
wedtug zatwierdzonych rysunkow warsztatowych, przy uwzglednieniu przewidzianych
tolerancji wymiaréw. Rysunki detali sporzadzi Wykonawca i przediozy je Zleceniodawcy
we wiasciwym czasie (okreslonym w harmonogramie szczegdtowym), pozwalajgcym na
terminowe rozpoczecie robdt na budowie. Nalezy uwzglednié tolerancje przy
wytwarzaniu betonu na miejscu oraz odksztatcenia betonu, wynikajace z pelnego
obcigzenia, osiadan, petzania lub skurczu, Wykonawca jest zobowigzany zdja¢ wymiary
z natury przed rozpoczeciem montazu.

7. Odbiér robdét

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajgcych wg zasad podanych
powyzej. Odbidr robdt powinien by¢ dokonany przez inspektora nadzoru i projektanta i
wpisany do dziennika budowy.

8. Przepisy zwigzane z wykonaniem slusarki aluminiowej

Dla jakosci i sposobu wbudowania zastosowanych materiatow, wykonawstwa,
montazu, wszystkich robét i swiadczen towarzyszacych miarodajne sg gtownie
obowigzujace w chwili skladania oferty wtasciwe normy, przepisy, aprobaty polskie,
certyfikaty zgodnosci z aprobatami technicznymi, polskie dopuszczenia do

stosowania, pozwolenia urzedowe. Jesli brak norm tego rodzaju, obowigzujg wtasciwe
normy europejskie (EN), normy DIN.

Roéznice miedzy wykazem robét a normami

Jesii w ponizszych punktach dodatkowych uwag technicznych podano inne dane, niz w
odpowiednich normach, nalezy uwazac za wigzgce wymagania bardziej rygorystyczne.
Szczegolnie podkresla sie ponadto koniecznosc przestrzegania norm podanych ponizej
w nastepujacych grupach:

1. Normy polskie - 2. Normy EN - 3. Normy DIN:

Normy polskie i normy EN oraz przepisy budowlane

PN-EN 485-1:1998 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy. Warunki techniczne
kontroli dostaw

PN-EN 485-2:1998 Walcowane wyroby aluminiowe- wlasciwosci mechaniczne

PN-EN 485-4:1998 Walcowane wyroby aluminiowe- tolerancje wymiarowe

PN-EN 573-4:1998 Wyttaczane profile aluminiowe- sktad

PN-EN 755-2:2001 Wyttaczane profile aluminiowe- wtasciwosci mechaniczne

EN 12020-2 Wytlaczane profile aluminiowe-tolerancje wymiarowe

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne
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PN-EN ISO 2360:1998 Grubosci powlok anodowanych i poliestrowych
PN-EN ISO 1522:2001 Twardos¢ wzgledna powtoki

PN-EN ISO 2409: 1999 Odpornos¢ powtoki na odrywanie

PN-ISO 7253:2000 Odpornosc powtoki na dziatanie mgly solnej

PN-EN ISO 2812-1 :2001 Odpornos¢ powloki na dziatanie cieczy

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk
PN-80/H-97023 Wyglad zewnetrzny powtok anodowanych
PN-S0/H-04606/02 Stopien uszczelnienia powtoki anodowane]
PN-76/H-04606/03 Odpornosc powtoki na korozje

PN-B-13079:1997 Wymogi dotyczgce szyb zespolonych

PN-77/B-02011 Obcigzenia wiatrem

PN-EN 12210:2001 Wartosci wzglednego ugiecia czotowego

PN-EN 12208:2001 Wodoszczelnosc¢ konstrukcji

PN-B-02151-3:1999 Wskaznik oceny izolacyjnosci wiasciwej
PN-87/B-02151/03 Wazony wskaznik izolacyjnosci akustycznej

PN-EN 20140-3:1999 Kryteria Badarl Akustycznych

PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych.

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi. Przepuszczainosc powietrza. Metoda badan.
PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnosc. Metoda badan.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnosc. Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornoéé¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.
PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
(Zmiana A2)

PN-821B-2000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.
PN-821B-2001 Obcigzenia state

PN-821B-2003 Obcigzenia technologiczne

PN-77/B-02010 Obcigzenia $niegiem

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogdine wytyczne.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

Wymagania podstawowe.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikow profifowanych
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na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-92/H-01107 Stal. Rodzaje dokumentéw kontrofnych.

PN-87/M-69008 Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania odpornosci
ogniowej elementdw budynkdéw.

PN-61/B-02153 Akustyka budowlana. Nazwy i okreslenia,

PN-87/B-02151/02 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w
budynkach.

Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w pomieszczeniach.

PN-87/B-02152/01 Akustyka budowiana. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnosé od
dzwiekdw powietrznych w budynkach i izolacyjno$é wewnetrznych elementow
budowlanych.

PN-87/B-02152102 Akustyka budowlana. Ocena izolacyjnoséci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci

akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnosc od dzwiekdw uderzeniowych.
PN-87/B-02152103 Akustyka budowliana. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych. Izolacyjnosé od
dzwiekow powietrznych przegrdd zewnetrznych i ich elementoéw.
PN-83/B-02154/03 Akustyka budowlana. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementdw budowlanych. Pomiary laboratoryjne
izolacyjnosci od dzwiekdw powietrznych elementdow budowlanych.
PN-83/B-02154/06 Akustyka budowlana. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementdéw budowlanych.

Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekdéw uderzeniowych stropéw.
PN-93/B-10027 Badania odpornosci na uderzenia. Ciata uderzajace i procedura
badawcza.

Prawo Budowlane i wszystkie zwigzane akty prawne.

Mormy DIN

DIN 1725 T.1. Ksztattowniki aluminiowe - sktad

DIN 17615 T.3. Odchytki wymiarowe ksztattownikow aluminiowych
DIN 1748 T.4. Odchytki wymiarowe ksztattownikdw aluminiowych
DIN 1748 T.1. Wymagania dotyczace ksztattownikéw aluminiowych
DIN 1050 Stal w budownictwie

DIN 4100 Konstrukcje spawane
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DIN 4102

DI N 4115
DIN 7168
DIN 16936
DIN 17612

DIN 18360
DIN 18364
DIN 18545
DIN 50975
DIN 50976

DIN 55928

DIN 1249
DIN 18203

Wiasciwosci materiatow budowlanych i elementow budowli w
warunkach pozaru

Lekkie konstrukcje stalowe

Odchytki wymiardéw elementdw gotowych

Folie elastyczne/ kauczuk butylowy

Anodowo oksydowane czesci z blach i zawiasy z aluminium w
budownictwie

Prace dot. konstrukcji metalowych

Prace antykorozyjne na stali i aluminium

Uszczelnienie oszklenia za pomocg matenatéw uszczelniajacych
Powtoki cynkowe, cynkowanie ogniowe

Ochrona antykorozyjna, wymogi dot. powlok cynkowych
prefabrykatéw z Zelaza

Malowanie ochronne stali Instrukcija 329/ Powtoki malarskie na staii
ocynkowanej.

ESG

czesé 1 - 3 Tolerancje w budownictwie wysokim

DIN EN ISO 13920 Tolerancje dia konstrukcji spawanych

DIN 18201

Tolerancje w budownictwie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

NIECKI BASENOWE ZE STALI
NIERDZEWNEJ]
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i. Wstep
Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem tej czesci specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru basenodow ze stali nierdzewnej CrNi w Zespole Plywalni przy Al
Zygmuntowskich w Lublinie.
Projektuje sie nastepujace baseny stalowe:
a) basen wielofunkcyjny z wyposazeniem i atrakcjami (opisane w dalszej
czesci opisu) ,F” o wym.

- maksymalna dtugos¢ 24.00 m
- maksymalna szerokos¢ 13.00 m
- gteboko$¢ wody 1.25 m
- catkowita powierzchnia lustra wody 197.00 m2
- wykonanie catkowite ($ciany dziatowe, rwaca rzeka, grota sztucznej fali, wyspy,
plaza wodna)

b) wanna z hydromasazem ,G”
- maksymalna dtugos¢ 3.40 m
- maksymalna szerokos¢ 3.40 m
- gteboko$¢ wody od 0 do 1.00 m
- catkowita powierzchnia lustra wody 11.56 m2
- whirlpool z rynna przelewowg na calym obwodzie.
1. Wymogi formalne dotyczace budowy basendéw ze stali szlachetnej CriNi

(wyciag z normy)

7. Materiaty

Materiaty | elementy konstrukcyjne obiektu basenowego sg, o ile w specyfikacji
robot nie podano inaczej, ze stali szlachetnej nierdzewnej NiCr zgodnie z PN-EN
10088 czesc 2.

8. Powierzchnia

Powierzchnie widoczne wykonane sg zasadniczo z walcdwki o gltadkiej jasnej
powierzchni (gotej) 2B wg PN-EN 10088-2. W miejscach, w ktdrych jest to
wymagane, nalezy wykonac powierzchnig szlifowang ziarnem 400. Spoiny
pozostaig zasadniczo bez obrébki mechanicznej. W miejscach, w ktérych jest to
wymagane, spoiny czotowe nalezy wygtadzi¢ przez szlifowanie, jednak nie
dotyczy to spoin pachwinowych. W obszarze krawedzi basenu nalezy wygtadzi¢

przez szlifowanie wszystkie spoiny od strony wody.
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Wykonanie robot spawalniczych

Nalezy potwierdzi¢ wykonywanie potgczen spawanych w zakresie stosowanych
dodatkdéw spawalniczych, fachowej obrébki wstepnej materiatéw, jak rowniez
fachowego przeprowadzania procesu spawania zgodnie z PN-EN 729-2, PN-EN
287 czes¢ 1. Nalezy wnies¢ dowod posiadania przez jednostke wykonawczg
wtasnego technologa spawania oraz podad uprawnienia spawaczy dla
uwzglednianych robét.

Wykonywanie robdt spawalniczych, jak rowniez ich obrébka wykanczajaca i
obrobka powierzchni moze zostac sprawdzona na zadanie Inwestora przez
uprawniong jednostke badawcza.

Niecki basenow i elementy konstrukcyijne.

Spoiny nalezy wykonac zgodnie z PN-EN 25817, PN-EN 288, PN-EN 12072 i PN-

EN 439 jako spawanie tukowe w ostonie gazdéw ochronnych (argon) z ustalonymi
parametrami spawania.

Powstale przez niepetng lub wadliwg ostone gazem ochronnym warstwy
zgorzeliny nalezy usungé poprzez wytrawienie.

Brak przetopu spoiny w grani, jak rowniez karby sg niedopuszczalne.

Wszystkie spoiny nalezy wykonac¢ z odpowiadajgcg normie ostong grani. Jako
materiat dodatkowy nalezy zastosowac dodatek spawalniczy tego samego

rodzaju.

9. Spawanie rur

Jednostronne spawanie rurociggdw nalezy przeprowadzi¢ z odpowiednig, ostong
grani.

Nalezy przestrzegac przy tym nastepujgcych norm:

- PN-EN 29692

- PN-EN 25 817

- PN-EN 439

- PN-EN 12072

Spoiny potaczen rura/rura, rura/zawiniecie obwodowe obrzeza nalezy wykonaé

jako przetopiong spoine czotowg z ostong grani.

10 Obszary anty poslizgowe

Obszarami anty poslizgowymi sg:
- ruszt rynien przelewowych,

- stopnie schodow,
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- stopnie drabinek,

- dna niecek basenéw do nauki ptywania, wielofunkcyinych lub tez niecki z
odpowiednig ngQbokoéciq wody (do 1,35 m)

- éciany czotowe (nawrotu)

- pokrywa kanatu w dnie przy gtebokosci wody do 1,35m.

Nalezy zachowad wiasnosci anty poslizgowe, wymagane na podstawie przepisow

wykonawczych do Ustawy o higienie ptywalni krytych i otwartych. Nalezy

przediozy¢ dowdd wykonania badania przydatnosci dla grupy B+C przez

autoryzowang, jednostke badawcza zgodnie z DIN 51097.

Antyposélizgowe wyttoczenia powierzchniowe podtég, drabinek, schodow itp.

nalezy zrealizowac jednakowo pod wzgledem wzoru i wykonania.

Normy, wytyczne, ustawy

Realizacja przewidzianych do wykonania robot budowlanych winna spetniac
wszystkie przepisy prawa i normy.

Nalezy przestrzegaé najwazniejszych uregulowan dotyczacych projektowania i
budowy, w kazdorazowo obowigzujacym wydaniu. W szczegdlnosci s to:

- Przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny plywalni krytych i otwartych
- FINA -Postanowienia o realizacji obiektéw dla celéw sportowych

- PKWIU 28.11.23-62.60 - Konstrukcje stalowe

- PN-EN 10088-2 stale nierdzewne - techniczne warunki dostaw

Odbiér, przejecie, uruchomienie probne

Szczelnosc:

Cata konstrukcja podiega kontroli szczelnosci poprzez napetnienie woda na okres
5 dni.

Wymiary:

W przypadku basenéw sportowych wymiary musza zostaé potwierdzone
protokotem biura geodezyjnego.

Niwelacja:

Nalezy ja potwierdzi¢ protokotem biura geodezyjnego.

Hydraulika basenowa:

Hydraulike basenowa nalezy potwierdzi¢ na podstawie proby barwienia wody
wedtug wytycznych wiasciwego urzedu odbioru we wspotpracy z eksploatatorem
stacji uzdatniania wody.

Pozostate dokumenty:
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Do odbioru wymagane jest przekazanie instrukcji obstugi i dokumentacji basenu
(rysunki, plany inspekcji), jak rowniez zestaw do pomiaru zawartosci chioru w
celu regularnej kontroli koncentracji chloru w wodzie basenowej.

Wymagane jest réwniez potwierdzenie wlasnosci anty poslizgowych przez atest

uprawnionej jednostki kontrolnej.

Przesytanie wzoréw

Wymienione ponizej wzory nalezy przediozyc na zadanie, do kontroli i oceny pod
wzgledem spetnienia wymagan:

- wzOr rusztu rynien przelewowych,

- wzbr wlotu w dnie

- wzdr przewidywanych powierzchni anty poslizgowych.

II. Wymagania techniczne dotyczace robdt budowlanych przy

budowie basendw ze stali szlachetnej CrNi

Uwagi ogdlne

Ponizsze roboty dotyczg wznoszenia basenéw, przy ktérych uszczelnienia,
powierzchnie majgce bezposredni kontakt z woda, statyczne usztywnienie i
podparcie, jak réwniez cata konstrukcja wykonywane sa ze stali szlachetnej
nierdzewnej.

Konstrukcja skiada sig ze Scian bocznych przenoszgcych obcigzenia statyczne,
podpartych na gérze i ha dole (patrz tez zakotwienie bocznych $cian) i dna
uksztattowanego jako nie napieta powierzchnia metalowa.

Grupy konstrukcyjne, dalej zwane grupami robdt, basenu ze stali szlachetnej to:
01 niecka basenu

02 elementy wbudowane basenu

03 hydraulika basenu

04 wyposazenie basenu

05 wyposazenie instalacyjne

06 urzadzenia rekreacyjne

Wymagania odnosnie grup konstrukcyjnych

Zadania, ktore majg do spetienia grupy konstrukcyjne, przedstawione sg
kazdorazowo w uwagach wstepnych.
Szczelna konstrukcja basenu powstaje w wyniku montazu grup konstrukcyjnych

01-03 za pomocg spawania tukowego w ostonie gazéw ochronnych.
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Obrzeze basenu, ktére jako element budowlany miesci sie pomiedzy plazg a

powierzchnig wody stanowi istotng, czes$é konstrukeyjng, jako miejsce

przejéciowe pomiedzy obszarami petnigcymi rozne funkcje, a takze réznymi

materiatami i ma do spetnienia nastepujace zadania:

- odprowadzanie przelewajacej si¢ wody (funkcja przelewu bocznego) w
trakcie uzytkowania basenu,

- zamocowanie réznych elementéow wbudowanych,

- potaczenie plazy odpowiednio do przypadku zastosowania (np. izolacja

plazy za pomoca profili kryjacych z tworzywa sztucznego)

15.1 III. Wymagania techniczne dotyczace niecki basenu

Pozycja niecki basenu obejmuje sciany boczne, rynny przelewowe, odpowiednie
sakotwienia elementow Scian oraz dno niecki basenu. Z tych elementéw
powstaje szczelna niecka basenu. Powierzchnie écian i dna, ktore odejmuje si¢ w
zwigzku z montazem elementow wbudowanych, np. schodéw, fawek, kanatow
dennych itp., nalezy w tych pozycjach uwzglednié, tzn. nalezy je w tych
pozycjach wyliczy¢.

Materiat:

nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404 o ile w obrebie poszczegdlinych

pozycji nie wymaga sig odrebnie innych materiatow

Sktad chemiczny (w %) stali wykorzystanych w projekcie :

Oznacze ;C Si Mn P 5 N Cr Mo Ni

nie stali | wegiel krzem | manga |fosfor siarka azot |chrom | molybde | nikiel
n n
. 11.4404 «<=0.03 <=1.0 |<=2.0 !<=0.045|<=0.015|0.011 {16.5- {2,0-2.5|10,0-
18.5 13.0
, 1 1.4547 <=0.02 <=0.7 |<=1.0 |<=0.03 |<=0.01 !0.018 |19.5- |6,0-7,0]17.5
- 20.5 18.5
-0,25

Grubosc materiatu: wymagana minimalna

- gciana 2,5 mm
- konstrukcje usztywniajace 2,0 mm
- rynna 2,0 mm
- dno 1,5 mm

Powierzchnia:
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- blachy $cian do dna od strony wody szlifowane

- rynna stal walcowana, gtadka jasna

- dno stal walcowana, gtadkie jasna

- spoiny tylko w obszarze obrzeza basenu
szlifowane

Wytyczne dotyczace wykonania $cian niecki basenu

Sciany niecki basenu z gtadkiej blachy nalezy tak usztywnié, aby przyjety one
parcie wody/gruntu wzglednie wystepujace obcigzenia pionowe oraz aby
obcigzenia te byty odprowadzenia poprzez gorne i dolne zakotwienia.

Sciany czotowe niecek basendw sportowych nalezy wykona¢ do giebokosci wody
0,8m jako anty poslizgowe powierzchnie nawrotu.

W obszarach o gtebokoéci wody powyzej 1,35 m nalezy przewidziec biegnacy
wokot stopien spoczynkowy na wysokosci 1,20 ponize] gbérnej krawedzi lustra
wody, o szerokosci stopnicy minimum 0,10 m. Sciana niecki basenu opada
ponizej stopnia spoczynkowego pionowo az do dna niecki. Nie zezwala sie na
uksztattowanie stopnia spoczynkowego w formie wspornika.

Sciany niecki przeznaczone do przytaczenia zewnetrznej rynny przelewowe]

(rynna finska) nalezy wykonac z krawedzig przelewowy, wyprofilowana wewnatrz

pod katem ok. 30° jako przelew do statego i réwnomiernego odprowadzania
wody powierzchniowej. Odchylenie krawedzi przelewowej od poziomu na
obwodzie niecki basenu nie moze przekracza¢ £2 mm.

Sciany niecki przeznaczone do przytaczenia wewnetrznej rynny przelewowej
(rynna finska) nalezy wykonac z krawedzig przelewowg w dopuszczalnej
szerokosci jako przelew do statego i rbwnomiernego odprowadzania wody
powierzchniowej.

Sciany niecki bez przytgczenia rynny przelewowe] nalezy wykonac na
najwyzszym krafcu z krawedzig fazowana, w jednym z ksztattow
odpowiadajgcych danym wymaganiom. Sciane niecki nalezy w tym miejscu
odpowiednio podciagna¢ do gdry ponad lustro wody lub tez do miejsca
polaczenia z sasiednim elementem konstrukcyjnym lub tez pozostawic pod
lustrem wody (wysepki lub potwyspy pod woda).

W obszarach okragtych nalezy wykonad niecki o $cianach okragtych. Nie mozna
ich zastepowac ksztattami wielokatow.

Potaczenia narozne nalezy wykonywac pod katem < 90° | promieniu > 25 mm.
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Wytyczne dotyczace wykonania rynny przelewowe]

Rynny przelewowe zewnetrzne (rynny finskie):

Nalezy zapewni¢ rownomierny odptyw wody wewnatrz rynny do otworéw
wylotowych. Nalezy zapobiec zalaniu krawedzi niecki woda gromadzacy, sie w
rynnie przelewowej. Prowadzenie wody od krawedzi przelewu do rynny
przelewowej musi by¢ state i rbwnomierne. Przypisana do danej niecki
powierzchnia wylotowa rynny przelotowej musi mieC spadek 12°. W celu
prawidtowego odprowadzania wody (strumienia szerokiego | waskiego) nalezy
umiesci¢ w narozach rynny przelewowej ptyty kierujace (zwrotne). Ksztatt
odptywu rynny przelewowej do odprowadzénia wody nalezy dostosowac do
wielkosci tego strumienia wody, ktéry ma byc¢ odprowadzany. Przytgczenie
zewnetrznej strony rynny nalezy wykonaé za pomoca profilu z tworzywa
sztucznego lub ksztattowanej stali szlachetnej odpowiednio do zatgczonych
przekrojéw scian.

Dla rynny przelewowej wewngtrznej nalezy, w celu prawidiowego odprowadzania
wody, odpowiednio dostosowacd odptywy do przypadajacej ilosci wody. Ostony
odptywow moga mieé otwory o maksymalnej srednicy 8 mm.

Okragte czesci rynny nalezy wykona¢ jako takie. Nie moga by¢ zastgpione
ksztattami wielokatow.

Wytyczne dotyczace wykonania zakotwienia sciany bocznej
Sciany niecki usztywnione zebrami sg zasadniczo kotwione na gornej i doinej
krawedzi.

Dolne zakotwienie przeciwko dziataniu sit pionowych nastgpuje poprzez
odpowiednie podpory ukosne, natomiast przeciwko dziataniu sit poziomych
poprzez wbetonowanie zeber usztywniajacych wzglednie kotkowanie (wykonanie
zgodne z zalgczonymi przekrojami scian).

Gorne zakotwienie nastepuje za pomoca podpdr ukosnych oraz piyt
podporowych na istniejaca i wykonang przez prowadzacego budowe konstrukcje
zelbetowa (fundament i gérna warstwa betonu - wykonanie wedtug zatgczonych

przekrojow scian).

Wytyczne dotyczgce wykonania dna niecki basenu

Podziat powierzchni dna poprzez rozmieszczenie blach dennych w pofgczeniu z

systemem hydraulicznym jest z punktu formalnego bardzo waznym elementem
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robot. Podziat blach dennych musi zatwierdzi¢ Zleceniodawca na podstawie
planu przed rozpoczeciem wykonania.

Blachy denne z nierdzewnej stali szlachetnej nalezy utozy¢ na co najmniej 2-
centymetrowg, ,zaktadke” i zespawac oraz w sposéb pewny pofaczyc
konstrukcyjnie ze $cianami bocznymi. Dotyczy to rowniez przylaczy do kanatéw
dennych oraz elementéw wbudowanych niecki.

Blachy denne w obszarach o gtebokosci wody do 1,35 m sg perforowane i majq

wiasnoéci anty poslizgowe.

19.1 IV. Wymagania techniczne dotyczace schodow niecki basenu

20 Wytyczne dotyczace wykonania schodow niecki basenu

21

Schody niecki do lustra wody nalezy wykona¢ jako zamknieta ze wszystkich
stron konstrukcje spawana tgcznie z podtuznicami oraz weztdwkami zgodnie z
wymaganiami statycznymi. Wysokos¢ pomiedzy poszczegdlnymi stopniami musi
by¢ réwna, stopien najwyzszy musi znajdowa¢ sig na wysokosci gérnej krawedzi
lustra wody. Miedzy przednig krawedzig gérnego stopnia a tyina krawedzig
dolnego stopnia w pionie nie moze by¢ przeswitu. Stopnie nalezy wykonac jako
bezpieczne przy stapaniu stopnie ptaskie. Powierzchnie stgpania nie mogg sig
odksztatcaé w sposéb trwaty. Przednie krawedzie stopni nalezy trwale
pomalowa¢ (wytrawi¢) metoda polispektralng na kolor kobaitowo niebieski 2 x 5
cm. Schody z wiecej niz trzema stopniami musza, miec co najmniej jedna
porecz. Na schodach o szerokosci wigkszej niz 1,5 m nalezy zamontowac co
najmniej 2 porecze.

Przekr6j poreczy $rednica: minimum 3,8 cm, maksimum 5 cm

Wytyczne dotyczace wykonania drabinki w niecce basenu

Drabinki nalezy wykona¢ jako przymocowane na state do sciany niecki w formie
zamknietej ze wszystkich stron i zespawanej drabinki niszowe]. Drabinki winny
posiadad wymiary gidéwne zgodne z PN-EN 13451-2. Drabinki prowadzg do
stopnia spoczynkowego lub do dna. Odstep pomigdzy stopnicami 30 cm.
Najwyzszy stopien na wysokosci gornej krawedzi fustra wody. GtebokosE niszy
minimum 14 cm. Szeroko$é niszy minimum 60 cm. Wysokosc nizszej z dwoch
poreczy réznej wysokosci minimum 75 cm nad plazg, wysokosé poreczy wyzszej
- 20 cm wyzej. Rozstaw poreczy od strony wody 50-55 cm i od strony plazy 70-
80 cm (odlegtosé miedzy osiami). Porecze nalezy trwale zakotwic na obrzezu

niecki basenu. Czeé¢ podpory, stanowigca fuk uchwytu od strony niecki nie moze
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wystawad nad krawedz niecki i/lub odstawac¢ od krawedzi niecki o wiecej niz 15
cm.
Przekréj poreczy srednica: minimum 3,8 cm, maksymalnie 5 cm
V. Wymagania techniczne dotyczace systemu hydraulicznego
niecki basenu
Materiat:
Materiat na blachy: nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404
Materiat na rury; nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4436
o ile w obrebie poszczegoéinych pozycii nie wymaga sie odrebnie innych

materiatéw

Wykonanie:
21.1.1 Grubos¢ materiatu: minimum 2,0 mm
Powierzchnia: stal walcowana, gtadka jasna

Przeptyw pionowy za pomocg kanatow dennych:

W celu doprowadzenia czystej wody nalezy przewidzie¢ w dnie basenu kanaty
denne z demontowanymi pokrywami (mozliwo$é konserwacji i czyszczenia) oraz
dysze wlotowe — w calosci ze stali szlachetnej, a w obszarach, ktore nie sg
zakryte kanatami dennymi - dysze punktowe o takim samym wykonaniu.
Uszczelnienie pomiedzy kanatem dennym a pokrywag nalezy wykonaé za pomocyg
uszczelki elastycznej, odpornej na dziatanie wody zawierajgcej chlor. Pokrycie
kanatow dennych nalezy wykonac¢ w zaleznosci od gtebokosdci wody materialami
takimi samymi jak powierzchnia dna niecki basenu w ksztatcie tatwo
montowanych podiuznych pasow. Nalezy zwrdci¢ uwage na odpowiednia
wytrzymatos¢ na deformacje pokrycia kanatéw dennych. Blachy kryjace winny
by¢ wiec wygiete do dotu. Przewidywany profil uszczelniajacy musi byé
zaci$niety od goéry. Nalezy go przewidzie¢ wokot kazdego elementu kryjgcego.
Mocowania pokryw nalezy wybrac¢ tak, aby mozliwe byto tatwe ich otwieranie
réwniez po latach.

Dysze wlotowe:

Elementy wlotowe nalezy wykona¢ w taki sposdb, aby byty w jednej
p+a'szczyinie z dnem niecki basenu (nie moga wystawac). Rozmieszczenie dysz
wlotowych nalezy wybra¢ w taki sposob, aby nie powstawaty strefy martwe.
Rozmieszczenie to musi nastapi¢ wedtug zasady rownych warunkdw
hydraulicznych dla kazdej dyszy, wobec czego nie jest wymagane wstawianie
pojedynczych dysz.
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Ciénienie przed dyszami wlotowymi moze wynosi¢ maksymalnie 3 m stupa wody.
Wymiar przekrojow wylotu dysz nalezy ustali¢ odpowiednio do ilosci ttoczone]
wody oraz wymaganej odlegtosci wyrzutu. Dysze nalezy przewidzie¢ z blachami
maskujgcymi. Nie moze istnie¢ mozliwos¢ wyciagniecia ich przez osoby do tego

nieupowaznione.

22 V1. Wymagania techniczne dotyczace osprzetu niecki basenu

23 Wytyczne dotyczgce wykonania rusztu rynien przelewowych

Prety rusztu nalezy dobrac zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi i
statycznymi. Cata konstrukcja musi przyjmowac powstajgce obcigzenia
ruchome. Ruszt musi by¢ odporny na dziatanie temperatur oraz wody basenowe]
i promieniowania UV. Prety rusztu muszg mie¢ od strony gdrnej powierzchnie
anty poslizgowa, i nalezy je rozmiesci¢ w poprzek do rynny przelewowe].
Szerokosé preta maks. 10 mm, odstep pomiedzy pretami maks. 8 mm. W celu
czyszczenia rusztu i rynny ruszt musi by¢ posiada¢ mozliwosé demontazu, przy
czym dtugosc elementdw rusztu nalezy planowad na ok. 1 m.

Materiat rusztu: polipropylen (PP)

24 Wytyczne dotyczace wykonania tabliczek z oznakowaniem niecki basenu

Tabliczki z tworzywa sztucznego, dwuwarstwowy akryl, ptyta podstawowa biata,
grubos$¢ 3,2 mm, plyta gorna blekitna. Ptyta podstawowa biata, grawerowany
jeden wiersz, wielkos¢ pisma ok. 45 mm, z zaockrgglonymi rogami, mocowana
przez cztery otwory mocujgce i specjalne sruby grzybkowe (ptaskie okragte) do

rusztu rynny przelewowej.

24.1.1Wielkos¢ tablicy: dlugos¢ w zaleznosci od tekstu, szerokosé 100 mm

VII. Specyfikacja wyposazenia instalacyjnego i technicznego
Przepisy dotyczace wykonania technicznego wyposazenia instalacyjnego sg
zawarte poszczegdinych pozycjach

01.02. Eiementy whudowane

01.02.01. Schody do niecki, proste
Wykonanie jak opisano powyzej,

srednia szerokosc biegu schoddw 2 m,
8-stopniowe, wymiar stopni ok. 15,4/31,3 cm
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1,00 Szt.
01.02.02. Porecz schoddw, "od strony Sciany”, prosta z zabezpieczeniem
bocznym.
dla schodéw 6-stopniowych, z polerowanej, gietej rury ze stali szlachetnej, z
zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi
trwale wytrzymac wymagane obcigzenie.
Dtugosc: ok. 2,70 m 2,00 Szt.
01.02.03. Podwodna laweczka, okragia z rozdzialem powietrza.
do uksztattowania Sciany niecki jako podwodnej taweczki w specjalnym wykonaniu
jako "taweczka rurowa".
Konstrukcja rurowa ze szlifowanych rur ze stali szlachetnej wedtug przekroju
schematycznego z systemem rozdziatu powietrza dla 4 miejsc siedzacych, jak opisano
powyzej.
tacznie z orurowaniem wg planu, z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem
luznym 6x DN 40, PN 10, otwér wg DIN 1092-1 do 0,5m poza niecke ze stali
szlachetnej. Podstawe wyliczenia i wykonania prowadzenia przewodow powietrza oraz
przekrojow stanowi warto$¢ 25 m3/h powietrza.
Projekt: 200810 Lubin UM Aquapark HB
2009-05-22 -11/14
Dtugosé: ok. 4,00 m 2,00 Szt.
01.02.04. Podwodna laweczka, okragla z rozdziatlem powietrza.
do uksztattowania $ciany niecki jako podwodnej faweczki w specjalnym wykonaniu
jako "taweczka rurowa".
Konstrukcja rurowa ze szlifowanych rur ze stali szlachetnej wedtug przekroju
schematycznego z systemem rozdziatu powietrza dla 8miejsc siedzacych, jak opisano
powyzej.
kacznie z orurowaniem wg planu, z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem
luznym 6x DN 40, PN 10, otwdr wg DIN 1092-1 do 0,5m poza niecke ze stali
szlachetnej. Podstawe wyliczenia i wykonania prowadzenia przewodoéw powietrza oraz
przekrojow stanowi wartos¢ 25 m3/h powietrza.
Diugosé: ok. 7,70 m 2,00 Szt.
01.02.05. Podwodna lezanka, prosta z rozdziatem powietrza.
do uksztattowania sciany niecki jako podwodnej lezanki w specjalnym wykonaniu jako
"Lezanka rurowa".
Konstrukcja rurowa ze szlifowanych rur ze stali szlachetnej wedtug przekroju
schematycznego z systemem rozdziatu powietrza dia 13 miejsc lezacych.
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tacznie z orurowaniem wg planu, z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem
luznym DN 65, PN 10, otwér wg DIN 2642 do 0,5m poza niecke ze stali szlachetnej.
Podstawe wyliczenia | wykonania prowadzenia przewodow powietrza oraz przekrojow
stanowi wartosc 60 m3/h powietrza.
Diugosé: ok. 13,00 m 1,00 Szt.
01.03. System hydrauliki
01.03.01. Kanal denny wlotowy tacznie z pokrywq
tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajgcym oraz orurowaniem odprowadzajacym
wode do studzienki spustowej niecki, z zawinieciem obwodowym obrzeza
i kotnierzem luznym, PN 10, otwé6r wg DIN EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali
szlachetnej Wymiary zestawcze:
szerokos¢ w swietle: 200 mm
wysokos¢ w swietle: wg wymagan hydraulicznych 25,00 mb
01.03.02. Dysza punktowa, wlotowa, denna
tacznie z wymaganym rurami przytaczeniowymi do oraz tgczacymi z systemem
wlotowym wody lub orurowaniem zasilajgcym wg planu 2,00 szt.
Projekt: 200810 Lubin UM Aquapark HB
2009-05-22 - 12/14
01.03.03. Odptyw rynny przelewowej w przebiegu rynny
w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tgcznie z
orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym DN250
PN 10, otwdr wg DIN EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej
ObniSenie rynny przelewowej ok. 200 mm 3,00 szt.
01.03.04. Zestaw narzedzi do demontazu pokrywy kanatu dennego
ze stali nierdzewnej do fatwego montazu i demontazu pokryw kanatu dennego.
Wykonanie wg wymagan technicznych i indywidualnych rozwigzan kanatéw dennych.
1,00 kp!
01.04. Wyposazenie niecki basenu
01.04.01. Ruszt rynny, prosty, bialy
jak opisano powyzej. 77,00 mb
01.04.02. Narozniki rusztu ze skosem
do wykonania naroSnikow rusztu ze ztgczem na ucios, styk pod katem <> 90.
16,00 szt.
01.04.03. Piktogram "Dia osdéb nieumiejacych ptywac"
Tabliczka z oznaczeniem "Dla osdb nieumiejacych plywac" 6,00 szt.
01.04.04. Piktogram "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu”
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Tabliczka z oznaczeniem "Nie skakac do wody z krawedzi basenu" 6,00 szt.
01.05. Wyposazenie instalacyjne
01.05.01. Odptyw z niecki do przytaczenia rury DN 150
do opro6zniania niecki basenu, sktadajaca sie ze skrzynki ze stali nierdzewnej z
betonowymi kotwami, pokrywa z blachy perforowanej na réwnym poziomie z dnem
(podwaling) niecki, ok. 28 x 28 cm, otwor okragly 8 mm tacznie z orurowaniem z
zawinigeciem obwodowym obrzeza i kolnierzem luznym DN 150, PN 10, otwér wg DIN
EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. 1,00 szt.
01.05.02. Urzadzenie do poboru wody chicrowanej DN 50
do rury wodociggowej pomiarowej, sktadajace sie z mocowanej $rubami tarczy z
blachy perforowanej ze stali szlachetnej oraz orurowaniem z zawinieciem obwodowym
obrzeza i kotnierzem luznym DN 50, PN 10, otwér wg DIN EN 1092-1 do 0,5 m poza
niecke ze stali szlachetnej, tacznie z zatyczka uszczelniajgcy od strony niecki DN 50
(na okres zimy lub przeprowadzania préby ci$nieniowej). 1,00 szt.
Normy, wytyczne, ustawy
Realizacja przewidzianych do wykonania robé6t budowlanych winna spetniaé wszystkie
normy i przepisy prawa, w szczegdlnosci:
- PN-EN 13451-1 - Wyposazenie basenow plywackich. Czes¢ 1: Ogdlne wymagania
bezpieczenstwa i metody badan.
+ PN-EN 13451-2:2001 - Wyposazenie basendw ptywackich - Cze$é 2: Dodatkowe
szczegdlowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan drabin, schoddw
drabinowych i poreczy,
- PN-EN 13451-3:2001 - Wyposazenie basendw ptywackich ~ Czes$¢ 3: Dodatkowe
szczegdtowe wymagania bezpieczefstwa i metody badan urzadzen basenowych
przeznaczonych do wymiany wody, _
+ PN-EN 13451-4:2001- Wyposazenie basenow ptywackich - Czes$¢ 4: Dodatkowe
szczegbtowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan stupkéw startowych,
- PN-EN 13451-5:2003 - Wyposazenie basenow ptywackich - Cze$é 5: Dodatkowe
szczegbtowe wymagania bezpieczenstwa i metody badad lin torowych,
- PN-EN 13451-8:2002 - Wyposazenie basendw ptywackich - Czeé¢ 8: Dodatkowe
szczegbtowe wymagania bezpieczeristwa | metody badarn wiasciwosci rekreacyjnych
wody,
- DIN 51097 - Wymagania w zakresie - ,Antyposlizgowe wykfadziny podtogowe”
- WYMAGANIA SANITARNO-HIGIENICZNE DLA KRYTYCH PLYWALNI —
opracowanie: mgr inz. Czestaw Sokotowski, oparte na EN-19643,
* Rozporzadzenia Rady Ministrow z dn. 06.05.1997 w sprawie okreélenia
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bezpieczenstwa osdb przebywajacych w gérach, pltywajacych, kapiacych sie i
uprawiajacych sporty wodne. {Dz. U. 57 poz. 358).
- Przepisy dotyczace bezpieczeristwa i higieny ptywalni krytych i otwartych
- PKWiU 28.11.23-62.60 - Konstrukcje stalowe
- PN-EN 10088-2 stale nierdzewne - techniczne warunki dostaw
Wymagane dokumenty
Dostawca niecek basenowych ze stali nierdzewnej ma obowigzek przedstawienia
nastepujacych dokumentow:
- Wykaz minimum trzech zrealizowanych obiektow w zakresie dostawy niecek
basenowych ze stali nierdzewnej bez oktadzin foliowych o powierzchni sumarycznej
lustra wody kazdego z nich nie mniejszej niz 200 m2 z podaniem daty i miejsca
wykonania wraz z zataczonymi referencjami potwierdzajgcymi, ze roboty te zostaty
wykonane nalezycie,
- Atest Higieniczny Parstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie,
- Swiadectwo badania antyposlizgowosci powierzchni blach profilowanych o
grubosciach odpowiednio wg zastosowania: 1,5mm, 2mm, 2,5mm, wg wymagan PNEN
13451-1 potwierdzajace spetnienie najwySszej klasy oceny 24°,
- Poswiadczenie instytucii szkoleniowo badawczej w zakresie techniki spawalniczej w
kwestii kwalifikacji producenta niecek ze stali nierdzewnej dotyczacych spawania
konstrukcji stalowych zgodnie z DIN 18800-7: 2002-009,
- Certyfikat zgodnosci z wymaganiami jakosci dotyczacymi spawania materiatow
metalowych wg PN-EN ISO 3834-2
- Swiadectwo badania antyposlizgowosci powierzchni podestéw stupkéw startowych wg
PN-EN 13451 (spetnienie klasy oceny 249) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w
obszarze zastosowan C),
- Swiadectwo badania antyposlizgowosci rusztow rynny przelewowej wg PN-EN 13451
(spetnienie klasy oceny 249) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagar w obszarze
zastosowan C),
- Swiadectwo badania antyposlizgowosci perforowanej blachy oston urzadzen do
zasysania wody wg DIN 51097 (speinienie wymagari w obszarze zastosowan C),
- Zadwiadczenie TUV o zgodnoéci zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany
wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2001, PN-EN 13451-1:2001 w
szczegolnosci takich jak:
- kanaly ssawne,
- urzadzenia poboru wody do analizy,
-odptywy denne,
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. Zaswiadczenie TUV o zgodnosci stupkdw startowych z wymaganiami norm PN-EN
13451-1:2001, oraz PN-EN 13451-4:2001.

Wymienione powyéej dokumenty naleSy przediozy¢ kazdorazowo u zamawiajacego do
kontroli i oceny pod wzgledem spetnienia wymagan, przed podpisaniem umowy z

dostawca niecek basenowych ze stali nierdzewnej, po rygorem jej uniewaznienia.
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