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OST. 45.21.22.20-4

OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WIELOFUNKCYINE OBIEKTY SPORTOWE



OST 45.21.22.20-4 Ogdina Specyfikacja Techniczna
Wieiofunkcyjne obiekty sportowe

i. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna "ST" odnosi sie do wymagan technicznych, dotyczacych

wykonania, kontroli i odbioru robédt, ktére zostana wykonane w ramach budowy

Zespotu Plywalni przy Al. Zygmuntowskich w Lublinie.
1.2 Zakres stosowania Specyfikaciji Techniczne.

Specyfikacja niniejsza stanowi czeé¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych,
zwigzanych ze zleceniem i realizacjg robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Uklad tematvczny Specyfikacii.

Specyfikacja niniejsza obejmuje cato$¢ problemdw, warunkow i procedur, ktére
Wykonawca zobowigzany jest stosowaé w trakcie prowadzenia robét budowlanych,
Niniejszg Specyfikacje Techniczng podzielono na:

a) - Ogolna specyfikacje Techniczng - traktuje o ogdinych warunkach i procedurach
prowadzenia robdt przez Wykonawce.

b) - Szczegdlng Specyfikacje Techniczng - precyzuje szczegdlowe wymagania i
parametry dotyczgce materiatéw, sposobdw realizacji robdt, oraz kontroli i procedur
ocdbioru.

Specyfikacje Techniczng "ST" nalezy odczytywac facznie z Dokumentacja Techniczna.
1.4 Zakres robot objetych Specyfikacja “ST".

Wymagania ogdine nalezy rozumieé i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi

Specyfikacjami Technicznymi:

Numer Obiekt i Roboty
specyfikacji

45.21.22.12-5 | Kryte ptywalnie,

45.21.22.00-8 | Roboty budowlane w zakresie budowy obiektéw sportowych




1.5 Podstawowe okresienia.

Uzyte w niniejszej Specyfikacji okreslenia nalezy rozumiec¢ nastepujgco:

a) Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do

kierowania robotami i do wystepowania w imieniu Wykonawcy we wszelkich
sprawach zwigzanych z prowadzeniem robét i realizacji Kontraktu.

b) Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do kontaktow
z Wykonawcg, oraz do przeprowadzania odbioréw i biezgcej kontroli materiatow
oraz robot.

¢) M@M - wszelkie tworzywa niezbedne do realizacji robdt objetych
Kontraktem, zgodne z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi, normami oraz zaakceptowane przez Inzyniera.

&) Aprobata techniczna - dokument, potwierdzajacy pozytywng ocene techniczng,

wyrobu i stwierdzajacy jego przydatnosé, wydany przez jednostke do tego
upowazniona. Spis tych jednostek zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r.

e) Certyfikat zgodnosci - dokument wykazujacy, ze wyrdb, proces lub ustuga sg

zgodne z okreslong normg iub aprobatg techniczna.
1.6 Ogdine wymagania dotyczgce materiatdéw i robédt
Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢ wbudowanych materiatdw oraz za jakosé i
termincéwosfé wykonanych robot i zgodnoéé z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjami i obowigzujacymi normami.
1.6.1 Przekazanie terenu Budowy
Inzynier, w terminie okreslonym w Warunkach Kontraktowych, przekaze Wykonawcy
teren Budowy, wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi.
Nalezy przekazac lokalizacig i wspétrzedne gtownych punktéw oraz reperéw, Dziennik
Budowy, Ksiege Obmiaru Robdt oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i
awa komplety Specyfikacii (ST). Przed rozpoczeciem robét Wykonawca jest
zobowigzany do pisemnego powiadomienia wszystkich zainteresowanych stron o
terminie rozpoczecia prac oraz ¢ przewidywanym terminie ich zakoriczenia.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw
pomiarowych, do chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki

geodezyjne lub nawigacyjne Wykonawca odtworzy na wiasny koszt.



1.6.2 Dokumentacja Proiektowa i Powvkonawcza

a) Dokumentacja Wykonawcza powinna by¢ zataczona do Dokumentow

Przetargowych. Jest ona podstawa do realizacji robét objetych kontraktem.

b) Projekt Budowlany, bedacy podstawa do wydania zezwolenia na budowe musi

by¢ w posiadaniu Zamawiajacego i Wykonawcy.

) Dokumentacja Powykonawcza powinna by¢ opracowana przez Wykonawce, w

ramach ceny Kontraktowej i powinna obejmowac catoéé wykonanych robot.
Dokumentacja Powykonawcza powinna zawiera¢ wszystkie zmiany, w stosunku do
projektu budowlanego i wykonawczego wynikie w trakcie realizacji robot.
Koszt wykonania Dokumentacji Powykonawczej nalezy przedstawi¢ w formie ryczattu,
w Przedmiarze Robdt.
1.6.3 Zgodnosc Robét z Dokumentacia
Dokumentacja Praojektowa i Specyfikacje Techniczne stanowig cze$é Kontraktu, a
wymagania, wyszczegolnione w chociaz jednym z nich, sg obowigzujace dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze
wykorzystywac bleddw lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich
zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentow.
Wszystkie wykonane roboty | dostarczone materiaty musza by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami.
Dane, ckreslone w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach, $g uwazane za wartosci
doceiowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia, w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac
biiska zgodnosc z okreslonymi wymaganiami, rozrzuty tych cech nie moga przekraczad
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacija
Projektowg lub Specyfikacjami i wplynie to na niezadowalajacy jakosé elementow
budowli, te takie materiaty bedg niezwlocznie zastapione innymi, a roboty rozebrane
na koszt Wykonawcy.
1.6.4 Zabezpieczenie terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa terenu
budowy, w okresie realizacji Kontraktu, az do koncowego Odbioru robot. -
1.6.5 Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac wszelkie przepisy dotyczgce ochrony

srodowiska naturalnego.



1.6.6 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca musi przestrzegal przepiséw ochrony przeciwpozarowej i musi
utrzymywac wszelki sprzet przeciwpozarowy w gotowosci do uzycia.

1.6.7 Materialy szkodliwe dia otoczenia

Materiaty, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg byc

dopuszczone do uzycia.

1.6.8 Ochrona i utrzvmanie Robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty oraz
urzgdzenia, uzywane do realizacji robdt, od chwili ich rozpoczecia az do daty wydania
Swiadectwa przejecia przez Zamawiajacego.

Wykonawca musi prowadzié roboty, az do czasu koricowego ich odbioru. Jeli
Wykonawca, w jakimkolwiek czasie zaprzestanie kontynuacji robét, to na polecenie
Inzyniera, powinien rozpocza¢ kontynuacje robdt, nie pdZniej niz w 24 godziny od

otrzymania tego polecenia.

1.6.9 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca jest zobowigzany znac wszystkie przepisy, wydane przez Wtadze
Panstwowe i Lokalne, oraz wszelkie przepisy i wytyczne, zwigzane z prowadzonymi
robotami, i jest w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych przepisow i wytycznych

podczas prowadzenia robdt.

WykonaWca musi przestrzegac praw patentowych i jest w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagar prawnych. Uznaje sie, ze wszelkie koszty, zwigzane z
wypeinieniem w/w wymagan, nie podlegaijg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w
cenie Kontraktowej.

1.6.10 Prezentacia Unii Europejskiej

Wykonawca jest zobowigzany do ustawienia na czas budowy tablicy informacyjnej
wskazujgcej na wspoéifinansowanie przedsiewziecia przez Unie Europejskg w miejscu
okredlonym przez Inzyniera nie pozniej niz 7 dni po przekazaniu Placu Budowy.
Wykonawca po zrealizowaniy projektu, w porozumieniu z InZzynierem opracuje i
wykona tablice upamigtniajace wspoélfinansowanie przedsiewziecia przez Unie
Europejska, w ilosdci 2 sztuk. Stata lokalizacja tablic upamietniajacych zostanie
wskazana przez Inzyniera. Wskazdwki dotyczace sposobu prezentacii informacji o
wspoifinansowaniu przez Unie Europejska publikowane sg na stronie internetowej

www.europa.deipol.pl




1.6.11 Zaplecze Inzyniera

Wykonawca w ramach Kontraktu jest zobowigzany zapewni¢ nastepujace zaplecze
Inzyniera:

1.6.11.1 Biuro i wyposazenie

Na czas trwania Kontraktu Wykonawca jest zobowigzany urzadzi¢ i utrzymaé w dobrym
stanie biuro (pomieszczenie) Inzyniera, wraz z dostepem do sanitariatdw,
towarzyszacym wyposazeniem i sprzetem oraz z drogami dojazdowymi
utrzymywanymi do czasu zakonczenia robdt. Biuro Inzyniera bedzie stanowito
pomieszczenie o powierzchni okoto 15 m2. Wykonawca wyposazy biuro Inzyniera w
meble i sprzet i utrzyma je w dobrym stanie oraz zabezpieczy przed kradzieza w czasie
trwania Kontraktu.

1.6.11.2 Meble biurowe i wyposazenie

Pomieszczenie biura Inzyniera zostanie wyposazone w :

- zapewnienie 1 Utrzymanie $rodka tgcznosdci telefonicznej - biurka szt. 2

- krzesta szt. 6

- szafa na dokumenty zamykana na klucz szt. 1 - szafa na ubrania szt. 1

1.6.11.3 Sprzet biurowy

Wykonawca wyposazy Biuro w nastepujacy sprzet:

- jeden komputer z odpowiednimi akcesoriami i petnym oprogramowaniem do prac
biurowych oraz oprogramowaniem do przetwarzania dokumentacji projektowej w
formie ntjlmerycznej w pregramach, ktérych uzyto do projektu.

- drukarké_ z odpowiednim zapasem papieru | tuszu

1.6.11.4 Lokalizacja Biura Inzyniera

Wymagane jest urzadzenie biura Inzyniera w bezposrednim sasiedztwie budowy

2. MATERTALY

Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowywania, muszg odpowiadad
warunkom, okresionym wart. 10 Ustawy p.t. "Prawo Budowlane" z dn. 7.07.1994 r. z
pozniejszymi zmianami.

Materiaty, uzyte do wykonania robdt, musza by¢ nowe i petnowartoéciowe. Wszystkie
stosowane materialy muszg posiadaé certyfikat zgodnosci z wymaganiami Polskich
Norm lub PN-EN. Materiaty musza pochodzi¢ z krajéw Unii Europejskiej lub
kandyduiacych do niej oraz z Turcji.

Wykonawca, dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatéw, powinien dostarczy¢ atesty
wytworey lub swiadectwa potwierdzajace jakos¢ materiatéw.

2.1 Okreslone przez projektanta urzadzenia i materiaty naiezy traktowac jako



wybrane przez autora rozwigzania projektowego w celu uzyskania zatozonych
parametrow dziatania poszczegdlnych czesci budynku i instalacji i odpowiadajacego im
zalozonego standardu technicznego, a co za tym idzie wszelkie nazwy firmowe
wyrobow i materiatéw okreslonych dostawcow nalezy traktowad jedynie jako marki
referencyjne nie stanowigce przeszikody dla Oferenta w doborze urzadzen i materiatow,
z zastrzezeniem uzyskania w efekcie zatozonych przez projektanta parametréow
dziatania instalacji i nie nizszego od zatozonego standardu technicznego i
jakosciowego inwestycji.

2.2 Inspekcja Wytworni materialéw
- Wytwornie materiatdw mogg byé okresowo kontrolowane przez Inzyniera. Probki
materiatéw mogg by¢ pobierane, w ceiu sprawdzenia ich wlasciwosci.

Wynik tych kontroli moze by¢ podstawg dla akceptacji okreslonej partii materiatéw,
pod wzgledem jakosci. Inzynier musi mie¢ wolny dostep, w dowoinym czasie, do tych
czesci wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji
Kontraktu.

2.3 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy. Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduijg sie nie zbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na whasne ryzyko, liczac sig z jego
nie przyjeciem i wymiang na wiasny koszt. |

2.4 Przechowywanie i skladowanie materialdw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg
jakosc¢ i wtadciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inzynier.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy, w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem, lub poza terenem budowy, w miejscach
Zorganizowanych przez Wykonawce,

3.0. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wpltywu na jake$¢ realizowanych roboét. Sprzet ten powinien
byC zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé, pod wzgledem typow i flosci,
wskazaniom zawartym w Specyfikacjach, Programie Zapewnienia Jakosci lub projekcie
organizacji rabot.

Liczba i wydajnosc sprzetu musi gwarantowaé wykonanie robét, zgodnie z zasadami

okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach, i w terminie przewidzianym



w Kontrakcie.

Sprzet, bedacy whasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania tych robdt, musi
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia lub narzedzia, nie gwarantujace zachowania
warunkow Kontraktu, powinny by¢ przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone
do robot

4.0. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakosc wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych
materiatow,

Liczba i rodzaj srodkoéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z
zasadami, okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych, w
terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych, pojazdy uzywane przez Wykonawce muszg
spetnia¢ wymagania dotyczace ruchu drogowego, w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen i innych parametrow technicznych.

Przy transporcie wodnym, srodki ptywajace muszg spetnia¢ wymagania warunkow
dopuszczenia do zeglugi.

Wykonawca musi usuwac na biezgco, ha whasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane przez jego pojazdy na drogach ladowych i akwenach.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wvkonania rogbét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Kontraktem, oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i sposobu prowadzenia tych robét.

Roboty muszg byc realizowane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami
Specyfikacji {(ST), Programem Zapewnienia Jakoéci {PZ]), oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczanie
wysokoscl wszystkich elementéw robdt, zgodnie z wymiarami i rzednymi, okreslonymi
w Dokumentacji Projektowéj, lub przekazanymi przez Inzyniera, na pismie, wpisem do
Dziennika Budowy.

Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczaniu ub

wyznaczaniu robot, zostang poprawione przez Wykonawce, na wiasny koszt,

Sprawdzenia wytyczenia robét lub wyznaczenia ich wysokosci przez Inzyniera, nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosei za ich doktadnodcé.

Decyzje Inzyniera, dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot,
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muszg by¢ oparte na wymaganiach, sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji
Projektowej i w Specyfikacjach Technicznych, a takze w obowigzujacych normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji, Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i
robot, rozrzuty, normalnie wystepujgce w produkcji i podczas badania materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan polowych oraz inne wyniki, mogace wplywac
na rozwazang decyzje.
Polecenia InZzyniera musza by¢ wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, pod grozbg zatrzymania robaot.
Cate skutki finansowe, wynikajgce z tego tytutu, ponosi Wykonawca.
6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Program Zapewnienia Jakosci (P21)
Do obowiazkdw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie, do aprobaty
Inzynierowi, Programu Zapewnienia Jakosci (PZ1), w ktérym przedstawi on zamierzony
sposob realizacji robdt, swoje mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne,
gwarantujace wykonanie robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami, przekazywanymi przez Inzyniera.
Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
ajczesc¢ ogolna, opisujaca;:

1. organizacjg wykonania robot, w tym terminy i sposdb prowadzenia robdt,

2. wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$é i terminowos¢ wykonania

| poszczegolnych elementow robot,

3. wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

4. problemy BHP, system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania
jakoscig wykonywanych robét, wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i
kontroli, laboratorium Wykonawcy, sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw
badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wyciaganych wnioskéw i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym.

bjczesce szczegdtowyq, opisujacq dla kazdego asortymentu robot:

1. wykaz maszyn i urzadzen, stosowanych na budowie, z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania, i urzadzenia
pomiarowo - kontrolne,

2. rod\zaje i ilosC srodkdw transportu, oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatdw, sprzetu itd.,

3. spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich whadciwosci w czasie

transportu,
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4. sposoh i procedure pomiaréw i badar, prowadzonych podczas dostaw

materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdinych elementéw

robot,
5. spos6b postepowania z robotami i materiatami nie odpowiadajacymi
wymaganiom.
Program Zapewnienia Jakosci powinien by¢ przedstawiony Inzynierowi do akceptaciji.
Koszta, zwigzane z wykonaniem projektu Programu Zapewnienia Jakosci, nalezy podac
w formie ryczattu, w Przedmiarze Robot.
6.2 Zasady kontroli jakosci robdt
Celem kontroli robdt jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac zatozong jakesc robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna, kontrole
robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac
w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia, niezbedne do
pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét.
Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatéw oraz robét, z
czegstotliwosciq zapewniajgca mozliwoéé stwierdzenia, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami, zawartymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach i
obowigzujgcych normach.
Inzynier musi mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczeﬁ'Iaboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.
Wszystkie koszta, zwigzane ze zorganizowaniem i przeprowadzeniem dodatkowych
badan materiatow ponosi Wykonawca.
6.3 Pobieranie probek
Prébki beda pobierane losowo. Inzynier musi mie¢ mozliwoéé udziaty w pobieraniu
probek
6.4 Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymogami norm. Przed
przystgpieniem do pomiarow lub badar, Wykonawca powiadomi InZyniera o rodzajach
i terminie pomiaru lub badan, a po wykonaniu, wyniki ich wpisze do Dziennika
Budowy.
Koszt wykonania niezbednych pomiardw i badari powinien byc uwzgledniony w cenie
Jednostkowej kazdej pozycji, ktdrej dotyczy.
6.5 Raporty z badai |
Wykonawca powinien przekazywad Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan, nie

pbzniej niz w terminie okredlonym w Programie Zapewnienia Jakosci.
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6.6 Badania prowadzone przez Inzyniera
Dla celow kontroli, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania

probek, i badania materiatow w zrédle ich wytworzenia. Inzynier moze pobieral prébki
materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swéj koszt. Gdy wyniki
badan Wykonawcy sg niewiarygodne, to catkowite koszta powtdrnych lub dodatkowych
badan i pobierania prébek poniesie Wykonawca.

6.7 Atesty jakosci materialow i urzadzen

Kazda partia materiatdw, dostarczona do fobét, powinna posiadac atest, okreslajacy
jej cechy.

6.8, Dokumenty budowy

6.8.1 Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym, obowigzujacym

Zamawiajgcego | Wykonawce, w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy,
do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedziainos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy
spoczywa na Wykonawcy..
Zapisy w Dzienniku Budowy powinny by¢ dokonywane na biezgco, i powinny dotyczyc
przebiegu robdt, stanu bezpieczeristwa ludzi i mienia, oraz technicznej i gospodarcze]j
strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy musi by¢ zaopatrzony w date jego dokonania,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego.
Zapisy muszg by¢ czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio, jeden pod drugim, bez przerw.
Zataczone do Dziennika Budowy protokoiy 1 inne dokumenty muszg by¢ oznaczone
kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy oraz Inzynier.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisac w szczegolnosci:

a) date przekazania Wykonawcy placu budowy,

b) date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

¢) termin rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdw robot,

d} przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu,okresy | przyczyny

- przerw w robotach,

€)' uwagi i polecenia Inzyniera,

f) daty zarzadzenia o wstrzymaniu robot, z podaniem powodu,

g) zgtoszenia i daty odbiordw robdt zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu, oraz

czesciowych i koncowych odbioréw robot,
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h) wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
i) stan pogody i temperature powietrza (dla robdt, na ktére maja wptyw warunki
pogodowe)
7} zgodnosc rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w
Dokumentacji Projektowej,
k) dane dotyczace czynnosci geodezyjnych, dokonanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
1) dane, dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki badan, z
podaniem, kto je przeprowadzat,
m) inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budewy, wymagajq
pisemnego ustosunkowania sie przez Inzyniera. '
Decyzje Inzyniera, wpisane do Dziennika Budowy, Wykonawca podpisuje, z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.
Projektant, nie bedacy strong Kontraktu, nie ma uprawnien do wydawania
bezposrednich polecer Wykonawcy robét.

6.8.2 Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw robdt. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob
ciagly, w jednostkach przyjetych w Przedmiarze Robét, i wpisuje do Ksiegi Obmiaru.
6.8.3. Dokumenty laboratoryine

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzeczenia, receptury robocze, i kontrolne
wyniki badan Wykonawcy muszg byé gromadzone wg zalecen Programu Zapewnienia
Jakosci (PZ]). Stanowig one zatacznik do protokoty Odbioru robét.

6.8.4 Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy, oprocz wymienionych powyzej, zalicza sie:

aj szwolenie na budowe,

b) umowy cywilnoprawne,

c) protokdt przekazania terenu budowy,

d} prd’toko—fy odbioru robdt zanikajacych, e) protokoty z narad i ustalen,

) koriespondencje.

6.8.5 Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenfy budowy powinny byé przechowywane na terenie budowy, w miejscu

odpowiednio zabezpieczonym.
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Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy, spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie, w formie przewidzianej prawemnt.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do
wgladu, na zyczenie Zamawiajacego.

7.0 Odbiér ROBOT

7.1 Rodzaije odbioréw robdt

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich Specyfikac Technicznych, roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inzyniera, przy udziale

Wykonawcy:

1. odbior robot zanikajacych

2. odbiér odcinka robot tub ich czgsci

3. odbidr koncowy d) odbidr ostateczny
7.2  Odbiér Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu pelega na finalnej
ocenie iloéci | jakosci wykonanych robdt, ktdére w dalszym procesie ulegng
zakryciu.
Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego
postepu robét. Odbioru Roboét dokonuje Inzynier.
Gotowosd danej czescal robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbidér bedzie przeprowadzony
niezwiocznie, hie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera. Jakos¢ i ilos¢ robot
ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow, zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z Dokumentacjq Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
7.2  Odbidér Odcinka Robdt Iub ich czesci
Odbioru Odcinka Robét dokonuje sie jak przy Odbiorze Koricowym robot.
Odbiér Odcinka polega na ocenie iloéci i jakosci wykonanych czesci robdt, i dotyczy:
) kazdego Odcinka, w cdniesieniu do ktérego w Zataczniky do Oferty ustalono

osobny Czas Wykonania,
b} kazdej znaczacej czesci Robét Statych, ktora albo zostata ukonczona, albo
zostata zajeta lub jest uzytkowana przez Zamawiajacego,

c) kazdej czesci Robét Statych, ktorg Zamawiajacy wybrat celem zajgcia [ub

uzytkowania przed ukonczeniem robot.
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7.4. Dokumenty do przyjecia Kohicowego Robdt

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koficowego robét jest protokot
odbioru kohcowego robodt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do
cdbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami i z aktualnymi
uzgodnieniami,
Specyfikacje Techniczne,
uwagi i zalecenia Inzyniera, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania Jego zalecen,

recepty i ustalenia technolegiczne, e) Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaru,

o> U R W N

wyniki pomiarow kontroinych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z
ST i P23,

7. atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

8. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wynikéw badan i pomiardw

9. zatgczonych do dokumentow odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,

10, sprawozdanie techniczne,

11. dokumentacje geodezyjng powykonawczg - inwentaryzacyjna, |
12. inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego. i
Sprawozdanie techniczne bedzie zawierag:
1. zakres i lokalizacje wykonywanych robot,
2. Wykiaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej
przékazanej przez Zamawiajgcego,
3. uwagi dotyczgce warunkdw realizacji robot, d) date rozpoczecia i zakonczenia
robot.
W przypadku gdy, wedtug Komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bgda gotowe do odbioru koficowego, Komisja w porozumieniu z
Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru kofcowego robdt. Wszystkie
zarzadzone przez Komisjg roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg
wzoru ustaionego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i
robot uzupetniajgcych wyznaczy Komisja.
7.5 Odbiér Ostateczny (po okresie gwarancyjnym)
Po podpisaniu przez Inzyniera Swiadectwa Wypetnienia Gwaranciji, Wykonawca
przedkfada Inzynierowi Stwierdzenie Ostateczne, po czym w ustalonym terminie

Inzynier winien wystawi¢ Zamawiajgcemu Koricowe Swiadectwo Platnoai.
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8.0 PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w roznych miejscach powotujg sie na ustawy,

rozporzqd.zenia ministerialne, Polskie Normy, przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je
traktowac jako integralng czesé¢ Dokumentacji Technicznej oraz $Szczegdtowych
Specyfikacji technicznych, tak jakby wystepowaty w catosci. Zaktada sig, ze
Wykonawca jest dokiadnie zapoznany z ich trescig oraz wymaganiami, Nalezy bra¢ pod
uwage ostatnie wydania Poliskich Norm, o ile w Dokumentacji lub Specyfikacjach nie
postanowiono inaczej.

Wykonawca zobowigzany jest rowniez do przestrzegania innych norm krajowych (PN},
zwigzanych z wykonywaniem prac objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien,
chociaz nie zostaty bezposrednic przywotane w Dokumentacji, na rowni ze wszystkimi

iInnymi normami i wymaganiami tam zawartymi.
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Szczegdlowe specyfikacje techniczne

Zespot plywalni w Lublinie

przy
Al. Zyvgmuntowskich
SST. 45.21.22.12-5

ZAWARTOSC:
SST 45.21.22.00-8 Roboty budowlane
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SST. 45.21.22.00-8

ZAWARTOSC:
$557T.45,11.12.00-0

SST.45.26.23.10-7
SST.45.26.23.11-4
SST.45.22.31.00-7
SST.45.26.25.20-2
SST.45.32.00.00-6
SST.45.43.21.20-1
SST.45.26.25.00-6
SST.45.41.00.00-4
SST.45.43.20.00-4
SST.45.44.21.00-8
SST.45.42.11.46-9
SST.45.42.11.00-5
SST.45.42.11.60-3
SST.45.32.40.00-4
SST.45.42.11.10-8

SST.45.32.40.00-4
SST.45.32.40.00-4

Roboty budowlane

ROBOTY ZIEMNE
ROBOTY ZBROJARSKIE
BETON

KONSTRUKCIE STALOWE
ROBOTY MUROWE

ROBOTY IZOLACYINE
ROBOTY POSADZKOWE
SCIANKI DZIALOWE

TYNKI WEWNETRZNE
OKLADZINY WEWNETRZNE
ROBOTY MALARSKIE
SUFITY PODWIESZONE
STOLARKA

BALUSTRADY

TYNKI ZEWNETRZNE
PRZESZKLENIA, SLUSARKA
ALUMINIOWA

Wyposazenie

Niecki basenowe stalowe
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
SST. 45.11.12.00-0

ROBOTY ZIEMNE

B.01.01.00 WYKOPY
B.01.02.00 WARSTWY FILTRACYINE, PODSYPKI I NASYPY

B.01.03.00 ZASYPKI
B.01.04.00 TRANSPORT GRUNTU
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét ziemnych dla: Zespolu Piywalni przy Al. Zygmuntowskich w

Lublinie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

i.3. Zakres robdét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majace na celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym

kontraktem.

W zakres tych robdt wchodza:

B.01.01.00. Wykopy przestrzenne

B.01.01.01. Wykopy wewnatrz budynku.

B.01.02.00 Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

B.01.02.01 Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.

B.01.02.02. Podktad pod posadzkowy z piasku zwyktego.

B.01.02.03. Nasypy konstrukcyjne wykonywane z zastosowaniem geowtdkniny

B.01.03.00. Zasypki

B.01.03.01. Zasypanie wykopdw po wykonaniu izolacji gruntem ztozonym na
odktad.

B.01.03.02. Reczne zasypanie wykopdw gruntem zlozonym na odktad.

B.01.04.00. Transport gruntu na samochody, przew6z i wytadunek na
wskazanym przez Inzyniera miejscu.

B.01.04.01. Zatadowanie uprzednio odspojonego

1.4. Okreslienia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi

normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST G Wymagania ogdline,

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnosc z

dokumentacja projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
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2. Materialy.

2.1. Grunty do wykonania podidadu wg 8.01.02.00-01

Do wykonania podktadu nalezy stosowad pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania
dotyczgce pospdtek:

uziarnienie do 50 mm

taczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%.

zawartos< frakcji pytowej do 2 %

zawartosc czastek organicznych do 2 %.

2.2. Do wykonania podikladu wg. B.01.02.02,

Do wykonania podktadu wg. B.G1.02.02. nalezy stosowad piasek zwykly.

2.3. Do zasypywania wykopdw wg. B.01.03.01 i B.01.03.02

Do zasypywania wykopéw wg. B.01.03.01 i B.01.03.02 moze by¢ uzyty grunt
wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarznigty i bez zanieczyszczen takich jak ‘
ziemia roslinna, odpadki materiatéw budowlanych itp. |
Zasypki za $ciany oporowe: |
max Srednica ziaren d< 120 mm, wskaznik réznoziarnistosci U>5,

wspotczynnik filtracii przy zageszczeniu Is=1.0 -k>5m/d,

zawartos< czesci organicznych 1<2%

odpornos¢ na rozpad <5%.

2.4. Grunt do budowy nasypéw konstrukcyjnych.

Grunt do budowy nasypdw konstrukecyjnych powinien posiadad nastgpujgce

wtasciwosci: max $rednica ziaren d< 120mm,

wskaznik réznoziarnistosci U3,

granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0.425 mm lub 0,5 mm- W<40%

zawartosc¢ czesci organicznych 1<2%

pgcznienie pod wptywem wody P<5%,

mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia odpornosé na rozpad

<10%.

2.5. Geowldkniny i geosiatki 8.02.02.05

Wymagania wg norm i $wiadectw ITS i instrukcji producenta.

3. SPRZET

Roboty maoga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna

wykonywac przy uzyciu dowolnego Sprzetu. Zageszczanie gruntéw wykonywaé
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walcami okotowanymi, wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.
4. TRANSPORT '
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiescic
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykopy wg B.01.01.00, B.01.01.01L

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgplieniem do wykonywania wykopdéw przed budowaq obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu
nalezy wykonac kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji
wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkdw gruntowych w nawiazaniu do badan
geoclogicznych.

Wykonywanie wykopéw mechanicznie - do poziomu ok. 20 cm plytszego od
docelowego pozostatyg warstwe zdejmowaé recznie.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

{1) Jezell w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie
nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp w wykopach tymczasowych do gteb. 4 m:
w gruntach spoistych (giiny, ity) o nachyieniu 2: 1;

w skatach zwietrzatych i rumoszach zwietrzelinewych 1: 1 ;

w gruntach matespoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1 :1.25

w gruntach sypkich (piaski} i spoistych w stanie plastycznym o nachyleniu 1:1,5

{2} W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastepujace zabezpieczenia:

w pasie terenu przylegajacym do gdérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-
krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna byé wolna od nasypdw i materiatow,
oraz miec spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych.

5.1.2. Tolerancje wykonywania wykopdw

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynosza: £ 0,02% dla spadkdw
terenu; + 5 cm dla rzednych dna wykopu; = 5 cm dia wymiaréw w planie wykopdw o
szerokosci dna mniejszej lub rownej 1,5 m; = 15 cm dla wymiardw w planie wykopow
0 szerok_os’ci dna wigkszej niz 1,5 m; + 10 % dla nachylenia skarp wykopdw
fundamentowych.

3.1.3. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopow

{1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
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(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna byc usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu
(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumied sie z Inzynierem
celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.2. Wykonywanie podsypek i nasypéw wg 8.01.02.00,01,02,03 5.2.1.Warunki
rozpoczecia robot.
Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i nasypéw po uzyskaniu
zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
'3.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
{1} Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w
wykopie. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z
odpadkéw materiatéw budowlanych.
(2} Ukladanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie.
(3} Catkowita grubos¢ podktadu wedhug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na
catej powierzchni rzutu obiektu.
5.2.3. Warunki wykonania podkiadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem
posadzki. Przed rozpoczeciem uktadania podioze powinno by¢ oczyszczone z odpadkdw
materiatow budowlanych.
(2) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni réwnomiernie j jedng
warstwa.
(3) Catkowita grubos¢ podkiadu wedtug projektu. Powinna to byé warstwa stata na
catej powierzchni rzutu ohiektu.
(4} Wskaznik zageszczenia podkfadu nie powinien byé mniejszy od Js=0.98 wedtug
pf‘(’)by normalnej Proctora.
5.2.4. Warunki wykonania nasypow
W miejscu, w ktdrym rna by¢ wykonywany nasyp grunt powinien by¢ oczyszczony z
kamieni i gruzu, zas ziemia roslinna zdjeta. Grunty stabe (np. torfy lub namuty)
powinny by¢ usuniete, a na ich migjsce powinien by¢é nasypany i ubity grunt opisany w
projekcie; Budowle przewidziane do umieszczenia w nasypie powinny by¢ wykonane
przed i umieszczone w miejscu ich przewidywanego potozenia.
Zasady rozmieszczania gruntdw w nasypie powinny byé nastepujace:

* grunty drobnoziarniste mato przepuszczalne powinny byé uktadane w srodku, a

grunty gruboziarniste - blizej skarp nasypow;
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e grunty spoiste powinny by¢ przykryte na skarpach i na koronie nasypu warstwag
ochronna z gruntéw sypkich, o grubosci nie mniejszej niz 100 cm;
s grunty znajdujace sig w nasypie nie powinny tworzyc soczewek lub warstw
utatwiajgcych poslizg lub filtracje wody;
s grunty utozone obok siebie w nasypie powinny by¢ o takim uziarnieniu, aby nie
powstawaty odksztatcenia nasypu pod wptywem dziatania wody.
Dla zapewnienia statecznosci nasypdéw wykonywanych z aruntéw niejednorodnych
nalezy: grunty przepuszczalne uktada¢ w nasypie warstwami poziomymi;
nadawac gornym powierzchniom warstw wykonanych z gruntéw mato
przepuszczalnych lub nieprzepuszczalnych spadek na zewnatrz z pochyleniem 3-4%;
‘warstwy gruntow przepuszczalnych uktadac na catg szerokos¢ nasypu w celu
zapewnienia odptywu z nich wody;
nie dopuszczad do przemieszczania sig w nasypie gruntow o roznej
wodoprzepuszczalnosci, aby unikngc powstawania w nasypie gniazd i soczewek
gruntowych bardziej nawodnionych 1 zatrzymujacych wodg;
wilgotnosé gruntu w czasie zageszczania powinna by¢ zblizona do wilgotnosci
optymalnej; w przypadku gdy wilgotno$¢ jest mniejsza niz 0,8 optymalnej grunt
nalezy zwilzy¢ wodg, gdy jest wieksza od 1,25 optymalnej - osuszy¢ w sposéb
naturalny; wilgotno$¢ optymalna gruntu dla potrzeby zageszczania powinna wynosic:
dla pia’lsku -10%, piaski gliniaste, gliny piaszczyste -12%, gliny -13 %, iy, gliny
ciezkie, pyly, lessy -19%;
wskaznik zageszczenia gruntu powinien by¢ ustalony w [aboratorium polowym w
zaleznodci od poziomu zalegania warstwy gruntu w nasypie oraz mozliwosci stosowania
statej kontreli zageszczania gruntu, nie mniejszy niz:0,95 dla gornych warstw nasypu
zalegajacych na gteboko$é nie wieksza niz 1,2 m, 0,9 dla warstw zalegajacych ponizej
1,2 m.
5.3. Zasypki wg. 8.01.03.00,01,02
5.3.1. Eezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia
Iniynieka co powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki:
(1) Zasypanie wykopow powinno byé wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robot.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dnc wykopu powinno by¢ oczyszczone z

odpadkéw materiatéw budowlanych i $mieci.
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{3) Ukiadanie i zageszczanie gruntdéw powinno by< wykonane warstwami o grubosci:
0.25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych, 0.50-1.00 m - przy ubijaniu ubijakami
obrotowo-udarowymi(zabami) lub ciezkimi tarczami, 0.40 m - przy zaggszczaniu
urzgdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentac]i technicznej lecz nie mniejszy niz
1s=0.95 wg. préoby normalnej Proctora

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykcnane w
sposéb nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe].

6. Kontrola jakosci robét.

Wymagania dla robdt ziemnych podano w punktach 5.1 do 5.3.

Sprawdzenie i odbiér rebdt ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w pkt. 10

6.1, Wykopy wg. B.01.61.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu
powinny obejmowac: zgodnos¢ wykonania robot z dokumentacja prawidtowosc
wytyczenie robot w terenie przygotowanie terenu, rodzaj i stan gruntu w podtozu
wymiary wykopow, zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw

6.2. Wykonanie podkiaddw i nasypdw wg B.01.02.00 Sprawdzeniu podlega:
przygotowanie poditoza, materiaty uzyte na podkfad lub nasyp, grubosc i
rownomiernosé warstw podktadu lub nasypu sposob i jakos¢ zageszczenia

6.3. Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega: stan wykopu przed zasypaniem materiaty do zasypki
grubosé i réwnomiernos¢ warstw zasypki sposob i jakosC zageszczenia

7. Odbiér ROBOT

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru roboét zanikajacych
wg. zasad ujetych w OST.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze

PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okredlenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-74/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B'E,-04481 - Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

BN-77/8931-12 - Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.,

BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIJA TECHNICZNA

§87T. 45.26.23.10-7

ROBOTY ZBROJARSKIE.
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i. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i

prefabrykowanych dla Zespotu Ptywalni przy Al. Zygmuntowskich w Lublinie.

1.2, Zakres stosowania SST.

Szczegstewa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pki.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wchodza:

B.02.01.00.Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 i
A-L

B.02.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali
A-IT i A-II1.

Zbrojenie kablami sprezajacymi oczepdw kablobetonowych (zatacznik do specyfikaciji)

Zbrojenie elementami typu HFB; HDB, al.-detan-p. (zatgczniki j.w.)

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w B.00.00.00 "Wymagania cgodlne”.

1.5. Cgéine wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedziainy za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdine wymaganie dotyczace
robét podano w OST 00.00.00.

2. Materiaty.

2.1. Stal zbrojeniowa.

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej wg PN-89/H-
84023-06

{(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

* W+asm§s’ci mechaniczne i technologiczne dla walcdwki i pretéw powinny odpowiadad
wymaganiom podanym w PN-81/H-84023. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli

ponizej.
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* W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna

wykazywaé peknied, naderwan i rozwarstwien.

o Granica | Wytrzymatoéé | Wydtuzenie | Zginanie
Gatunek stali |Srednica preta ) o ] )
plastyczna| na rozcigganie | trzpienia a-srednica

mm MPa MPa % d-prébki
St0S-b 5.5-40 220 31 0-550 22 d=2a(180%
34GS 6-32 410 min. 590 16 d=3a(90°)

{3) Wady powierzchniowe.
* powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigc, pecherzy i naderwan,
* Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem,.
* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne:
jesli mieszcza sig w granicach dopuszczalnych odchytek dia walcowki i pretow
gladkich,
jesli nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o srednicy
nominalnej do 25 mm, zas$ 0.7 mm dla pretow o wiekszych srednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
* Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
znak wytwaorcy,
$rednice nominalng,
gatunek stali,
numer wyrobu lub partii, znak obrobki cieplnej.
* Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu. * Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych
dostarczonej partii powinien byc nastepujacy:

. na powierzchni pretéw nie powinno byé zgorzeliny, odpadajacej rdzy,

 tluszczow, farb lub innych zanieczyszczen,
- odchylki wymiardéw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny
sie miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach

panstwowych,
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- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii
prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m diugosci preta.

* Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach fub
stojakach z podziatem wg wymiardw i gatunkow.
{5) Badanie stali na budowie.
* Dostarczona na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy
przed wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu)

- nasuwaja sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych

- stal peka przy gigciu
Decyzje o przekazaniu probek do badar laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
3. Sprzet.
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonac przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby
uniknad¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a) Czystosc powierzchni zbrojenia.

* Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic z
zendry, luznych ptatkdéw rdzy, kurzu i btota,

* prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opalac np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia

zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi
zmian we wlasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

* Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane.

* Haki, odgiecia | rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z
rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264.

taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami
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normy PN-84/B-264.

* Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi
zaciskami.
€} Montaz zbrojenia.

* Zbrojenie nalezy uktadad po sprawdzeniu i odbiorze deskowarn.

* Nie nalezy podwieszac i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow

transportowych, urzadzen wytwdérczych i montazowych.

* Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezpos$rednio w

deskowaniu.

* Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego.
* Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedhtug rozstawienia

pretow oznaczonego w projekcie.

* Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierad
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci
otulenia.

6. Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojénie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Odbidr robdbt.

7.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu - wg OST-00.00.00
"Wymagania ogolne”

7.2. 0dbidr koncowy - wg OST 00.00.00.

7.3, Odbiér zbrojenia.

* Odbiér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

* Odbior powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnodci z
rysunkami liczby pretéw w poszczegéinych przekrojach, rozstawu strzemion,
wykonania hakéw ztgcz i diugosci zakotwier pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia

pretow betonem.
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8. Przepisy zwigzane.
PN-89/H-84023/06 Stai do zbrojenia betonu.

PN-84/B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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Strona 2 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-06/0147 QIB-250-003/05-064

i
1

PODSTAWY PRAWNE | WARUNKI OGOLNE

Niniejsza Europejska’ Aprobata Techniczna jest wydana przez Osterreichisches Institut fur Bautechnik
{Austriacki Instytut Techniki Budowlanej) zgodnie z:

1. Dyrekitywg Rady 89/M106/EWG z dnia 21 grudnia 1888 w sprawie zbllzenia ustaw i aktow
wykonawczych panstw czionkowskich dotyczacych wyrobdw budowlanych ~  Construction
Products Directive (CPD) - z uwzglgdmeniem poprawek wprowadzonych przez Dyrektywe Rady
93/68/EWG z dhia 22 lipca 1993%

2. Salzburger Bauproduktegesetz (Ustawg o Produktach Budowlanych), LGBI. (Dziennik Ustaw Kraju
Zwigzkowego) nr 11/1995 w brzmieniu podanym w LGB{. nr47/1985, LGBl nr63/1985, LGBI.
nr 123/1895, LGB! nr 46/2001, LGBI. nr 73/2001 i LGBL nr 99/2001, Regulacje Prawne Salzburga
dotyczace Produkidw Budowlanych LGBl nr 11/1995, zmienionej w LGBl nr 47/1995, LGBI
nr 83/1995, LGBL nr 123/1995, LGB nr 46/2001, LGBIL nr 73/2001 | LGB nr 99/2001;

3. Wspoinymi zasadami proceduralnymi skiadania wnioskdéw, opracowywania i uciz:elama
Europejskich Aprobat Technicznych przedstawionymi w Zataezniku do Decyzji Komisji 94/23WE ;

4. Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych dla zestawow zakotwiefi | clegien do sprezania
konstrukcii ETAG 013 (Guideline for European Technical Approval), wydane] w czerwel 2002 T

Osterreichisches Institut fir Bautechnik jest upowaZniony do kontroli przestrzegania postanowien
niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Kontrola moZe mieé miejsce w zaktadzie produkeyjnym.
Mimo to, odpowiedzialnosé za zgodnosé wyrobdw z Europejska Aprobatg Techniczng i za ich
przydatnosé do przewidywanego wykorzystania spoczywa na wiascicielu Europejskiej Aprobaty
Technicznej.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie moze hyé przeniesiona na producentéw lub agentow
producentdw innych niz wymienieni na Stronie 1, lub zaktady produkeyjne inne niz wymienione na
stronie 1 niniejszej Europejskie] Aprobaty Technicznei.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze zostaé cofnigta przez Osterreichisches Institut far
Bautechnik, w szczegoinosci po poinformowaniu przez Komisje na podstawie Artykutu 5 (1) Dyrekiywy
Rady 89/106/EWG.

Powiclanie niniejsze] Europejskiej Aprobaty Techniczne], w tym pizekazywanie s$rodkami
elekironicznymi, ma sie odbywaé w calosci. Powielanie czegdciowe jest dopuszczone za pisemna
zgoda Osterreichisches Institut for Bautechnik. W przypadku takim nalezy zaznaczyé, ze jest to
powielanie czesciowe. Teksty oraz rysunki broszur reklamowych nie moga by¢é spizeczne z / [ub
zmieniaé Europejskiej Aprobaty Techniczne.

Europejska Aprobata Techniczna jest wydana przez Jednostke Aprobujaca w jej urzedowym jezyku.
Ponizsza wersja jest catkowicie zgodna z wersjg wydang w jezyku urzedowym.

! Dziennik Urzedawy Wspdlhot Eurepejskich N° L 40, 11.02.1989, strona 12

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich N° L 220, 30.08.1893, strona 1

s Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich N° L 17, 20.01.1984, strona 34
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Il SZCZEGOLNE WARUNKI EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ

1 Definicja i przezhaczenie wyrobu
11 Definicja wyrobu
Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna (ETA) dotyczy systemu sprezania kablami

BER VT CONA CMI -
System kabli sprezajacych z przyczepnoscia zawierajacy od 04 do 31 splotdw,

Skiadajgcego sie z nastepujacych elementdw skitadowych:
- Ciegno

Ciegna z przyczepnoéciy sikladajgee sie z do 04 do 31 elementdw rozcigganych {pojedynczych
ciegien).

- Element rozciggany (pojedyncze ciegno)

Sploty {liny) siedmiodrutowe stalowe, sprezajgce © nominaine] Srednicy oraz nominaing
wytrzymalosci na rozcigganie podanej w Tabeli 1.

Tabela 1: Eilementy rozciggane

Srednica Pole powierzchni | Maksymalna wytrzymato§é
nominalna przekroju charakterystyczna na rozciaganie
mm mm’ MPa
15,3 140
1860
15,7 150

Uwaga 1MPa=1 N/mm*

— Zakotwienie | tgcznik
Zakotwienie splotdw ze szczekami {(klinami) kotwigcymi; ‘
Zakotwienie koncowe ‘

Zakotwienie bierne (state} lub zakotwienie czynne (naciggowe) jako zakotwienie koficowe dla
04, 07, 09,12, 15, 19, 22, 24, 27 1 31 splotdw;

tgeznik nieruchomy
tacznik jednoptaszezyznowy (FK) dla 04, 07, 08, 12, 15, 18, 22, 24, 27 i 31 splotdw
tgeznik tulejowy {FH) dla 04, 07, 09, 12, 15, 18, 22, 24, 27 i 31 splotdw,
Lacznik ruchomy
Y acznik jednoptaszezyznowy (BK) dia 04, 07, 08, 12, 15, 18, 22, 24, 27 i 31 splotéw
tacznik tulejowy (BH) dla 04, 07, 09, 12, 15, 19, 22, 24, 27 i 31 spiotdw;
— Phyta oporowa dla 04, G7, 09, 12, 15, 19, 22, 24, 27 i 31 spiotow;
— Spirala 1 dodatkowe zbrojenie migkkie w rejonie zakotwienhia;

— (Ochrona antykeorozyjna elementow rozciaganych, facznikow i zakotwie.

1.2 Przeznaczenie
System kabli sprezajacych przeznaczony jest do sprezania konstrukcit.
Kategorie uzytkowe uwzgledniajace typ ciegna | materiat Konstrukcii:

- WeWn@trzne clegna z przyczepnoscig do betonu zwykiego w konstrukcjach betonowych |
zespolonych;

- Do konstrukeji specjainych zgodnych z Eurokodem 2, Eurckodem 4 oraz Eurokodem 6.

Europejska Aprobata Techniczna ETA-06-0147 doc/1 .4



Strona 4 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-08/0147 OIB-250-003/05-064

Zapisy ustanowione w niniejszej Europejskie] Aprobacie Technicznej oparte sg na przyjetym okresie
uzytkowania systemu kabli sprezajacych wynoszacym 100 [at. Oznaczenie dotyczgce przyjgtego
okresu uzytkowania systemu sprezania nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja dana przez
producenta lub Jednostke Aprobujaca, nafomiast powinny by¢ trakiowane jedynie jako Kryterium
wyboru odpowiedniego wyrobu w zwigzku z oczekiwanym, ekonomicznie uzasadnionym, przyigtym
okresem uzytkowania konstrukcji.

2 Wiasciwosci wyrobu oraz metody oceny

System kabli sprezajacych

2.1

211

212

213

Oznaczenie i zakres zakotwien i tacznikow

Zakotwienia konfcowe moga byé stosowane jako zakotwienia bierne lub czynne, natomiast fgczniki
moga byé nieruchome lub ruchome. Podstawowe wymiary zakotwieft [ lgcznikdéw zostaly podane w
Zatgcznikach 2do 416 do 8.

Oznaczenie
Zakotwienie konicowe, np. S A CONA CMI 1906-150 1860
Czynne {8) lub bierne (F} —= T.‘-

Glowica kotwigca ~=

Oznaczenie ciegna —a
zawierajace informacie o liczbie, polu powierzchni przekroju poprzecznedgo oraz wytrzymatosci
charakterystycznej na rozcigganie splotow

tacznik, np. F K CONA CMI 1806-150 1860
Nieruchomy {F) lub ruchomy (B} '
Gtowica kotwigca tacznikowa (K lub H)

Oznaczenie clegna —
zawierajgce informacie o liczbie, polu powierzchni przekroju poprzecznego oraz wytrzymatosci
charakterystycznej na rozcigganie splotow

Zakotwienie

Gtowice kotwigce zakotwienia czynnego i biemego sa identyczne. Rozréznienie wymagane jest
jedynie podczas prowadzenta robét budowianych.

W zakotwieniach biernych bez mozliwosci dostepu po zabetonowaniu, szczeki kotwigce powinny byé
zabezpieczone sprezynami naciskowymi iflub ptytkag blokujacg szczeki.

tagcznik nieruchomy

Sita sprezajgca w drugim etapie {sprezanie dolgczonege odcinka kabia, dia ktérego fgcznik stanowi
zakotwienie bierne) w kazdej kombinacii obcigzen nie moze byé wieksza niz ta w pierwszym etapie
(sprezanie wezesniejszego odeinka kabla, dia ktarego tgeznik stanowi zakotwienie czynne), zaréwno
w czasie budowy, jak tez w stanie ostatecznym.

2.1.3.1  tacznik jednoplaszezyznowy (FK}

Polgczenie jest realizowane za pomoca lacznikowej gfowicy kotwigecej K. Sploty pierwszego etapu
55 kotwione za pomocg szczek kotwigcych w obrobionych mechanicznie, wywierconych
rownolegle stozkowych otworach. Rozmieszczenie otwordw stozkowych dla splotdw pierwszego
etapu jest identyczne do tego w glowicach zakotwienia czynnego lub biernego. Sploty drugiego
etapu sg kotwione za pomocg szczek kotwigcych w obrobionyeh mechanicznie, stozkowych
otworach, wywierconych z odchyleniem 7° rozmieszczonych po okregu wokot otwordw
stozkowych pierwszego etapu. Szczeki kotwigce drugiego etapu sg zabezpieczone przez sprezyny
naciskowe i blache zakrywajaca.

2.1.3.2 tacznik tutejowy (FH)

tacznikowe glowice kotwigce H majg te samg podstawowa geometrie, co glowice kolwigce
zakotwienia biernego i czynnego. W pordwnaniu do glowic kotwigocych zakotwien biernych i
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214

215

czynnych, facznikowa glowica kotwigca H jest wyzsza i posiada zewnetrzny gwint na tuleje (mufe)
facznikowa,

Polgczenie pomiedzy facznikowymi glowicami kotwiacymi FH pierwszego i drugiego etapu
uzyskane jest przez uzycie tulel (mufy) facznikowej.

¥ acznik ruchomy (BK, BH)

bacznik ruchomy Jest albo fgcznikiem jednoplaszczyznowym, albo facznikiem tulejowym
umieszczonym w stalowe] osfonie fgcznika. Diugosé | usytuowanie ostony tgeznika powinny
uwzgledniaé oczekiwane przemieszczenie wywolane wydiuzeniem ciggna, patrz punki 4.3.

Lacznikowe glowice kotwigce i tuleje facznikowe facznikdw ruchomych sa takie same jak tacznikowe
glowice kotwigce i tuleje facznikowe facznikdw nieruchomych.

Jezeli facznik moze byé narazony na powazne oddzjalywania zmeczeniowe, w miejscu odgiecia na
kohcu trabki nalezy zainstalowaé wkiadke z PEHD diugosci 100 mm | grubosct co najmniej 3,5 mm.
Wktadka nie jest wymagana przy trabkach z tworzyw sztucznych, przy ktérych rura ostonowa
nasunieta jest na trabke.

Ukdad wnek pod zakotwienia
Wazystkie gtowice kotwigce muszg byé ustawione prostopadie do osi ciegna, patrz Zalacznik 5.

Wymiary wnek pod zakotwienia powinny by¢ dostosowane do uzywanych pras sprezajgcych.
Wiasciciel ETA powinien dysponowac informacjami dotyczgcymi minimalnych wymiarédw wnek pod
Zakotwienia.

Szalunek wneki pod zakofwieniem powinien by¢ nieznacznie stozkowy, aby utatwié rozdeskowanie.
Whneka zakotwienia powinna by¢ zaprojektowana tak, aby umozliwi¢ uzyskanie otuliny zbrojenia o
wymaganej grubosci, nie mnigjszej niz 20 mm.

2.2 Oznaczenie i zakres ciggien (kabfi}

221

222

2221

Oznaczenie
Kabel, np. CONA CMI 1306-150 1860
Kabel sprezajacy z przyczepnoécia —=
Liczba splotow (04 do 31) =

Typ splotdw -«

Pole powierzchni przekroju poprzecznego splotu {148 lub 150 mmz)

Wytrzymadosc charakterystyczna splotdw na rozcigganie  —=

Kable zawierajg od 04 do 21 elementdw rozcigganych w postaci siedmiodrutowych, stalowych
splotow (lin) sprezajacych, zgodnie z Zatgcznikiem 11.

Zakres

Sity sprezajace | przeciagaigee {chwiowe przecigZzenie slosowane w celu zZmnigjszenia strat
spowodowanych tarciem oraz poslizgiem w zakotwieniu) zostaty podane w odpowiednich normach i
przepisach obowigzujacych w miejscu stosowania wyrobu. Maksymalne wartosci sit sprezajacych i
przeciggajgeych zostaly zebrane w Tabeli 13.

rable sktadajg sie z 04, 07, 09, 12, 15, 19, 22, 24, 27 lub 31 splotéw. Kable z inng niZ podana wyzegj
liczba splotdéw takze moga by¢ instalowane poprzez pomijanie splotdw w zakotwieniach i fgeznikach,
w moziiwie najlepszy, kolowo-symetryczny sposdéb. W kazdym pominietym otworze nalezy
Zainstalowad krétki odcinek splotu, ponadto powinna byé weidnieta szczeka kotwigea.

CONA CMI n06-140

Siedmiodrutowe, stalowe sploty {liny} sprezajace

Srednica NOMINAING. ... ... 153 MM
Nominalne pole powierzchni przekroju poprzecznego.............................. 140 mm?
Maksymalna wytrzymafosé charakterystyczna na rozcigganie..................... 1860 MPa
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Tabela 2: CONA CMI n06-140

Liczba

. n -— 04 | 07 09 12 15 19 22 24 27 31
splotow

Nominalne pole
powierzchni :

przekroju Ay mm>| 560 | 980 |1'260 1680|2100 | 2660 | 3080 | 3'360 | 3780 | 4340
poprzecznego stali
sprezajacej

Nominalha masa

stali sprezajace] m {kg/m| 437 | 765 | 9,84 113,12|16,40|20,77 | 24,05|26,23|29,51 33,88

] T 3

Wytrzymafogé charalterystyezna na rozciaganie fy = 1770 MPa

Charakterystyczna
sita Zrywajaca Foo | kN | 992 [ 1736|2232 |2°976 3720 | 4712|5456 | 5952 | 6696 | 7'688
ciegno

Wytrzymatosé charakterystyczna na rozcigganie fy = 1860 MPa
Charakterystyczna ' j ‘
sita zrywajaca Foc | KN 1040|1820 | 2340 | 37120 | 3900 | 4'940 | 720 16'240 | 7020 | 8060
ciegno

2.2.2.2 CONA CMI n06-150

Siedmiodrutowe, stalowe sploty (liny) sprezajgce

Srednica NOMINAIMIE. .. oo e e e e 1B T MM
Nominalne pole powierzchni przekroju poprzecznego............o....o o vee oo 150 mm’
Maksymalna wytrzymaitos¢ charakterystyczna na rozcigganie.............ccoee... 1’860 MPa
Tabela 3: CONA CM!| n06-150
Liczba n | —|oalorjoo 12|15 |19 22|22 | 3
splotdw '
Nominalne pole
powierzchni
przekroju Ay mm? | 600 | 1050|1350 | 1'800 ; 2'250 | 2'850 | 3'300 | 3'600 | 4'050 | 4650
popizecznego stali -
sprezajacej
Nominalna masa '
stall sprezaiace] m |ka/m| 469 | §20 [10,55)14,06 17,58 {2227 |25,78128,13 | 31,64 36,33

Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozcigganie fu = 1770 MPa

Charakterystyczna

sita zrywajaca Fae | KN [ 1084 | 1’862 | 2394 | 31892 | 3800 | 5’054 [ 5852 | 6’384 | 7"182 | 8246
ciegno

Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozcigganie i, = 1860 MPa
Charakterysiyczna
sita zrywajaca Fee | KN [ 17116 1795312511 3348 41855301 [ 671386696 | 77533 | 8640
ciegno
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2.3
2.31

232

24

Ostony kabli sprezajacych

Stalowe rury ostonowe

Nalezy stosowaé ostony zgodne z EN 523" Stopien wypetnienia {, nie powinien przekraczaé 0,5 i nie

powinien by¢ nizszy niz 0,35

pole powierzchni przekroju poprzecznego stali sprezajgcej

QIB-250-003/05-064

fovree, stopietfi wypekienia

Tabela 4: Srednica wewnetrzna osiony d; oraz minimaine promienie krzywizny Rpyin

pole powierzehni przekroju poprzecznego wewnetrznego rury osionowej

Liczba splotow | 4 fd; 05 dlaii:jno.S d;affo.ss dla ijE)_as
—_ mm m mm m
04 40 3,00 45 2,90
07 55 4,00 60 3,80
09 60 4,50 70 4,20
12 70 5,20 80 4,90
15 80 5,80 90 5,50
19 90 6.50 100 6,20
22 95 7.00 105 6,70
24 100 7,30 110 7,00
27 105 7,70 120 7,30
31 110 8,40 130 7,80

Ostony o wiekszych srednicach wewnetrznych powinny byé stosowane w przypadku dlugich ciegien
(> 80 m), lub gdy elementy rozciggane instalowane sg po betonewaniu.

Rury ostonowe z tworzyw sztucznych

Powinno stosowad sie oslony zgodne z ETAG 013, Zalgcznik C.3. Zamiennie dopuszcza sie
stosowanie innych kanatéw karbowanych wykonanych z tworzyw sziucznych, jezeli sa dopuszczone
do tego rodzaju zastosowan w migjscu stosowania wyrobu.

Straty od tarcia

Do obliczen straty sily sprezajgcej w wyniku tarcia stosuje sie prawa Coulomba. Obliczanie strat od
tarcia wykonuje sie na podstawie wzoru

F=Fo- e P (@tkex)

gdzie
| KN sita sprezajgca w odlegioéel x wzdiuz ciegna
Fooens KN sita sprezajgca w miejscu x =0 m
B rad” oo wspblczynnik tarcia, patrz Tabela 5

4 Dokumenty odniesienia sa wymieniote w Zalgczniku 12.
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25

26

2.7

Koo madim wspoiczynnik  odchylenia  (niedolkdadnosé ulozenia ostony kabla
sprezajacego), patiz Tabela

Lo IR rad .............suma katdw zakrzywienia trasy clegna na diugosci x, niezaleznie od
kierunki i znaku

) QT 21 T odlegtoss wzdiuz ciegna, od punktu, w ktérym sita sprezajgca jest rowna Fy

Uwaga 1rad=1mim="1

Tabela 5: Straty od tarcia

Kabel u k AFs

e rad’ rad/m %
CONA CMI 0406 22 0,006 1,2
CONA CMI G706 0,21 0,006 1,1
CONA CMI1 0206 G,21 0,006 1,0
CONA CMI 1206 do 3106 0,20 0,006 0,9

Gdzie:

AF........ straty od tarcia w zakotwieniach | w pierwszym etapie w fgcznikach nieruchomych. Wartosci
te powinny by¢ uwzgledniane przy okreslaniu wydiuzenia | rozikdadu sity sprezajacej wzdiuz
ciegna.

Wspodtczynnik tarcia p podany w Tabeli 5 odnhosi sie do stalowyeh rur osfonowych, wykonanych
Z tasmy, zgodnych z EN 523.

Uwaga: Jezell jest to dopuszezalne w miejscu stosowania, przy uzyciu specjalnych
substancji zmniejszajacych tarcie, lub dia ciggien z niewielky liczbg odgiec,
wartos¢ ta moze byé zmniejszona o 10 do 20%. Odpowiednio w przypadku
stosowania stali sprezajace] lub oston na przyktad pokrytych nalotem iub rdza,
wartosci te wzrastajg o ponad 100%.

Podparcie kabli

Odlegloéci pomiedzy elementami podpierajacymi kable powinny zawiera¢ sie w przedziale migdzy
1.0 ma 1,8 m. W strefie odgieé kabli odlegtosci te powinny wynosi¢ 0,8 m.

Potozenie kabia na jego dlugosci powinno byé systematycznie zabezpieczone, aby nie ulegto zmianie
w wyniku ukladania i zageszczania mieszanki betonowe),

Poslizg w zakobtwieniach  tgcznikach

Poslizg w zakotwieniach czynnych i biernych oraz w tacznikach nieruchomych, w pierwszym i drugim
etapie, wynosi 6 mm. Poslizg w facznikach ruchomych réwny jest dwukrotnosei tej wielkosci.
W zakotwieniach czynnych | w igcznikach statych, w plerwszym etapie poslizg wynosi 4 mm, pod
warunkiem, Ze jest uzywana prasa z systemem mechanicznego osadzania szczgk kotwigcych | sita
osadzajgca wynosi okoto 25 kN na jeden spiot.

Rozstaw osiowy zakotwien I odiegiosci od krawedzi betonu, w mm

Generalnie rozstawy i odleglosci nie powinny by¢ mniejsze od podanych w Taheli 6 1 7 oraz w
Zatacznikach 6 do 8 Dozwolona jest redukcja rozstawdw osiowych zakotwien kabli o nie wigcej niz
15% w jednym Kierunku, jednakZe rozstawy nie powinny byé mnigjsze niz zewnetrzna srednica spirali
oraz powinna zostad zachowana mozliwosé utoZzenia dodatkowego zbrojenia miekkiego. W tym
przypadku rozstaw w kierunku prostopadiym powinien by¢ zwiekszony w tym samym stopniu.
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Tabela 6: Minimainy rozstaw osiowy zakotwiet kabli

OIB-250-003/05-064

Kabel Minimalny rozstaw osiowy a, = by,
Tern, 0, cube, 150 MPa 23 28 34 38 43
fom, 0, oy, @ 150 MPa 19 23 28 31 35
CONA CMI 0406 mm 235 215 195 190
CONA CMI G708 mm 310 285 260 250 240
CONA CMI G206 mm 350 320 295 280
CONA CMI 1206 mm 405 370 340 325 310
CONA CMI 1506 L mm 455 415 380 385 345
CONA CMI 1908 rmm 510 465 425 410 390
CONA CMI 2206 mm 550 500 460 440 420
CONA CMI 2406 mm 575 525 430 460 435
CONA CMI 2706 mm 810 555 505 485 460
CONA CMI 3106 mm 650 585 545 520 495
Tabela 7. Minimalne odieglosci zakotwient kabli od krawedzi betonu

Kabel Minimatna odlegtosé od krawedzi a, = b,
fom, 0, cube, 150 MPa 23 28 34 38 43
form, 0, oyl, 2 150 MPa 19 23 28 31 35
CONA CMi 0406 mm 110+¢c | 100+c | 90+c 85+¢

| CONA CMI 0708 mm | t45+c | 135+¢c | 120+c | 115+c | 110+¢

| cona et ogos mm | 185+c i 1h0+c | 140+¢c 130 +c
CONA CMI 1208 mm 195 +c | 175+c | 180+c¢c | 155+c | 145+ ¢
CONA CMI 1508 mm | 220+c | 200+c | 180+c; 175+¢c | 165+¢
CONA CMI 1906 mm 245+¢c | 225+¢c | 205+c | 195 +c | 185+¢
CONA CM} 2206 . mm | 265+c | 240+¢ | 220+¢c [ 210+¢ | 200+
CONA CMI 2406 mm 280+c [ 285 +¢c | 230+c | 220+¢ | 210+ ¢
CONA CM| 2706 mm 295+¢ | 270+¢c | 245+c | 235 +¢c | 220+¢
CONA CMI 3106 - mm [ 315+c [290+¢c [ 265+¢c | 250 +¢C | 240+ ¢

Gdzie
C ... grubosé otuliny betonu w mm

Nalezy zapewnicé zgodnosé gruboscl otuliny z normami
stosowania wyrobu.
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2.8 Minimalny promieft krzywizny

W Tabeli 4 zostaty podane minimalne promienie krzywizn kabli Ry, w odniesieniu do liczby splotéw
i Srednicy rury ostonowe]. Podane promienie odpowiadajg betonowi o wytrzymatosci na Sciskanie
wynoszace] fomg, cube = 23 MPa.

2.9 Wytrzymalo$¢ betonu w czasie spregzania

Nalezy stosowaé beton zgodny z EN 206-1. W czasie sprezania $rednia wytrzymalosé betonu na
Sciskanie f.5 powinna byé przynajmniej taka, jak podano w Tabeli 8. Prébka betonowa do badan
powinna dojrzewad w tych samych warunkach co beton uzyty w konstrukcii.

Przy czgsciowym sprezaniu sita wynoszaca 30% peinej sily spreZzajacej wartosé Srednie]
wytrzymatosci betonu na sciskanie w czasie sprezania powinna wynosié¢ co naimnigj 0,5 - fomg.cupe UD
0,5 - fomo e YWartosci posrednie moga by¢ interpolowane liniowo zgodnie z EN 1992-1-1.

Tabela 8: Wytrzymalos$é betonu na Sciskanie

Srednia wytrzymatos¢ betonu fom. 0

Wytrzymaitosé fimocuse Na@ prébkach

szesciennych o boku 150 mm MPa| 23 28 34 38 43

Wytrzymatose Tno.0 na probkach

walcowych o Srednicy 150 mm MPa| 18 | 23 28 31 35

Spiraie, dodatkowe zbrojenie miekkie, rozstaw osiowy i odleglodé od krawedzi betonu dia dangj
wytrzymatosci betonu na Sciskanie powinny zostaé zaczerpnigte z Zalgeznikoéw 8 do 8, patrz takze
punkt 2.11.614.2.3.

Elementy skiadowe
2.10 Sploty {liny)

Wykorzystywane mogg byé wytgcznie siedmiodrutowe, stalowe sploty (liny) sprezajace
o charakterystykach podanych w Tabeli 9, palrz réwniez Zatacznik 11.

Tabela 9: Stalowe sploty do spretania

Maksymalna wytrzymatosé .
charakterystyczna na rozcigganie foc | MPa 1860
Srednica nominalna d | mm 153 15,7
Nominalne pole powierzchni | 2

przekroju poprzecznego Ap | mm 140 150
Masa stali sprezajacej m | kg/m 1,093 1,172

W jednym kablu moga byc stosowane wyfgcznie sploty skrecone w tym samym kierunku. W celu
unikniecia pomytek, na jednym placu budowy powinny byé stosowane wylgcznie sploty o jednej
Srednicy nominalnej i jednej wytrzymatosei charakterystycznej na rozcigganie.

Europejska Aprobata Techniczna ETA-06-0147.doc/1.4
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2.1
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2115
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Zakotwienia I tagczniki

Elementy zakotwien i facznikdw powinny byé zgodne ze specyfikacjami podanymi w Zatacznikach 2
do 4 oraz z dokumentacig technicznqs. Podanc w nich wymiary elementdw, materialy i dane
dotyczgce identyfikacji materiatow wraz z okreslonymi tolerancjami.

Clowice kotwigce

Gtowice kotwigce wykonane sz ze stall 1 majg regularmnie rozmieszczone stoZkowe otwory,
wywiercone roéwnolegle, przeznaczone do zamocowania stalowych splotdw sprezajacych i szczek
kotwigcych. Dodatkowo mogg byé wykonane gwintowane otwory do zamocowania Koipakdw
ostonowych | plytek blokujacych szczeki kotwigce. Z tytu glowicy kotwigcej mozliwe jest wykonanie
podciecia dla utatwienia centrowania glowicy wzgledem piyty oporowe;j.

Piyty oporowe

Piyty oporowe wykonane z Zeliwa przenosza site na beton poprzez 3 plaszczyzny kotwigce. Wioty
odpowietrzajgce umieszczone sg u gory i na ptaszezyznie stykajacej sie z glowica Kotwigca. Do tych
wlotdw mozZe byé podigczony element odpowietrzajacy. Od strony clegna w plycie wykanany jest
wewnegtrzny gwint do przylaczenia trabki.

Trabki

Stozkowe trabki wykonane z polietylenu (PE) majg powierzchnie karbowang lub gladka, Od strony
rury ostonowej posiadajg zaokraglenie do odgiecia ciggien z gladkg powierzchnig dla zapewnienia
dobrege przejscia do ostony. Przeciwny koniec polgczony jest z plytg oporowg za posrednictwem
zewnetrznego gwintu.

t goznikowe gtowice kotwiace K, H

tacznikowe glowice kotwigce K do fgeznikdw jednoplaszczyznowych wykonane sa ze stali | maja w
wewnetrznej czescl otwory do zakotwienia splotdw pierwszego etapu w tym samym uldadzie, co w
glowicy kotwigcej zakotwienia biemego | czyhnego. W zewnetrznym okregu rozmieszczone sg
otwory odchylone o 7° do zamocowania splotéw drugiego etapu. Piytki blokujace szczeki kotwiace |
blachy zakrywajace sq mocowane za pomoca $rub wkreconych w dodatkowe, gwintowane otwory.

tacznikowe glowice kotwiace H do igeznikéw tulejowych wykonane sg ze stali | majg takie same
podstawowe wymiary, co glowice kotwiace zakotwienia czynnego i biernego. W poréwnaniu do
glowic kotwigcych zakotwien biernych i czynnych, glowice tgcznikowe H sg wyzsze | maja
zewnegtrzny gwint do polgczenia z tulejg {mufg) igcznikowa.

Z tylu fgeznikowych glowic kotwiacych K i H wykonane jest podciecie dla utatwienia centrowania
gtowic faeznikowych wzgledem plyt oporowych.

Tuleja facznikowa jest stalowsg rurg z wewnetrznym gwintem, posiadajgca otwory odpowietrzajace.
Szczeki kotwigce

Szczeki kotwigee skladajg sig z trzech czesci, zigczonych okragla sprezyna. Stosowane sg dwa typy
szczek kotwigcych. W jednym zakotwieniu moga byé uzyte szczeki tylko jednego typu.

W przypadku zakotwiei biernych i tgcznikéw szczeki utizymywane sg we wiaSciwym polozeniu
przez sprezyny naciskowe ¥iub plytki blokujace.

Spirala i dodatkowe zbrojenie miekkie

Spirala i dodatkowe zbrojenie miekkie wykonane sg z zebrowanej stali zbrojeniows]. Koniec spiraii
od strony zakotwienia powinien by¢ przyspawany do kolejnego zwoju. Spirala powinna byé
umieszczona dokiadnie w osi kabla. Wymiary spirali powinny odpowiadaé wartogciom podanym w
Zakgeznikach 6 do 8.

Jezeli specyficzne rozwigzanie projekiowe fego wymaga, zbrojenie mickkie pokazane w
Zatgeznikach 6 do 8 moze zestaé zmodyfikowane, zgodnie z odpowiednimi przepisami
obowigzujacymi w migjscu stosowania wyrobu, stosowng akceptacjg wydang przez wiadze lokalne |
whasciciela ETA w celu zapewnienia réwnotzednego dziatania.

s Doku

mentacja techniczna niniejsze} Europejskicj Aprobaty Techniczne] jest zdeponowana w Osferreichisches Institut fiir Battechnik i

w zakresie zwigzanym 2 zadaniami jednostki certyfikujacej zaangazowanej w procedure oceny zgodnosci, jest udostepniana te]

jedno

stoe,
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2.11.7 Kolpaki ostonowe

Kotpaki ostonowe moga by¢ wykonane ze siali lub tworzyw sziucznych. Wyposazone sg w otwory
odpowielizajgce | s mocowane za pomocy srub lub gwintowanych pratdéw.

2.11.8 Whasciwosci materiatowe

Tabela 10: Wlasciwosci materialowe

Element skiadowy MNorma / Specyfikacja

Gtowica kotwiaca EN 10083-1

A CONA CMI 0406 do 3108 EN 10083-2

Lacznikowa glowica kotwiaca EN 10083-1

K CONA CMi 0406 do 3108 EN 10083-2

taeznikowa gtowica kotwiaca EN 10083-1

H CONA CMI 0406 do 3106 EN 10083-2

Ptyta oporowa EN 1561

CONA CMI 0406 do 3106 EN 1563

Tuleja tacznikowa

H CONA CMI 0406 do 3106 | EN 102101

Plytka blokujaca szczeki i blacha zakrywajaca

KS CONA CMI 0406 do 3106 EN 10025-2

Trabka

Typ A, Typ K EN iSO 1872-1

Pierscien zbierajgcy B EN 10210-1

Szczeka kotwigea Typ H EN 10277-2

Szczeka kotwigca Typ F EN 10084

Sprezyna naciskowa A, K EN 102701

Spirala zbrojeniowa Stal zbrojeniowa, Zebrowana
R. = 500 MPa

Dodatkowe zbrojenie miekkie {strzemiona) Stal zbrojeniowa, zebrowana
R. = 500 MPa

Ostony (rury ostonowe} EN 523

ETAG 013, Zatacznik C.3

2.12 Stala ochrona antykorozyjna

W celu ochrony ciggien przed korozjg i dla zapewnienia przyczepnodci pomiedzy ciegnami a
konstrukcig rury osfonowe i strefa zakotwienia musza byé calkowicie wypelnione zaczynem
iniekeyjinym zgodnie z EN 447,

2.13 Substancje niebezpieczne

Wydzielanie substancji niebezpiecznych jest ckreslone odpowiednio do wymagan ETAG 013, punkt
5.3.1. System kabli sprezajacych speinia wymogi przepiséw Dokumentu Informacyjnego H°
odnoszgcego sie do substancji niebezpiecznych.

Preducent ztozyt w tym zakresie odpowiednie oswiadczenie.

W uzupetnieniu zapisow niniejsze] Europejskiej Aprobaty Technicznej, dotyczacych substancii
niebezpiecznych, mogy istnieé inne wymagania majgce zastosowanie do wyrobu nig objetego (np.

& Dokument informacyjny H {Guidance Faper M): Zharmenizowane podejécie do substancji niebezpiecznych w ramach dyrektywy

dotyczace] wyrobdéw budowlanych (Construction Products Directive), wersja wrzesiert 2002,
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przeniesione ustawodawstwo europejskie | prawo krajowe, przepisy i postanowienia administracyjne).
Aby spelnié wymagania dyrektywy dotyczacej wyrobow budowlanych réwniez te wymagania musza
byé przestrzegane zawsze | wszedzie, gdzie majg zasiosowanie.

Metody sprawdzania

Ccena przydatnosci do stosowania wyrobu ,BBR VT CONA CMI System kabli sprezajgcych z
przyczepnoscia zawierajgcy od 04 do 31 splotdw” w odniesieniu do wymagatt dolfyczacych nosnodci i
statecznosci w rozumieniu Wymagania Podstawowego nr 1 Dyrektywy Rady nr 89/106/EWG zostala
dokonana zgodnie z Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych ,Zestawy zakotwien i ciegien
do sprezania konstrukcji (powszechnie nazywane systemami sprezania kablami)® ETAG 013, wydanegj
w cZzerwcu 2002r., na podstawie zalecen dla systemow spreZzania z przyczepnoscig.

Identyfikacja

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna dla wyrobu ,BBR VT CONA CM! System kabli
sprezajgcych z przyczepnosScig zawierajgey od 04 do 31 splotdw” jest wydana na podstawie
uzgednionych danych, zdeponowanych w Osterreichisches institut fior Bautechnik, ktore identyfikuja
wyrdb ,\BBR VT CONA CM! System kabli sprezajgcych z przyczepnoscia zawierajacy od 04 do 31
splotow”, dia ktoérego dokonano oceny i stwierdzono jego przydatnosé do stosowania. Zmiany w
procesie produkeji wyrobu BBR VT CONA CM! System kabli sprezajgcych z przyczepnoscig,
zawierajacy od 04 do 31 splotdw”’, mogace spowodowaé, ze okresione powyzej ziozone dane nie
bedg wiasciwe, powinny zostaé zgioszone do Osterreichisches Institut fur Bautechnik zanim zostang
wprowadzone. Osterreichisches Institut fir Bautechnik zdecyduje, czy zmiany maja wplyw na niniejszg,
Europejska Aprobate Techniczng | w konsekwencji waznos¢ oznakowania CE dokonanego na
podstawie niniejsze] Europejskiej Aprobaty Techniczne] | dalej, czy sa konieczne kolejne oceny lub
zmiany niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Ocena zgodnosci | oznakowanie CE
System oceny zgodnosci

Przyporzadkowany temu wyrobowi przez Komisje Europejska system oceny zgednesci, zgodnie z
Dyrektywg Rady 89/106/EWG z 21 grudnia 1988, Zalacznik Ill, Rozdziat 2, punkt i}, ustalony jako
System 1+, wymaga:

Certyfikacji zgodnasci wyrobu poprzez notyfikowana jednostke certyfikujaca na podstawie:
(a) Zadania producenta
{1) Zaktadowa kontrola produkgii;

{2) Uzupehiajgce badania prébek pobranych w zakiadzie produkeyjnym, prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania’;

{b} Zadania notyfikowanej jednostki certyfikujacej
(3) Wstepne badanie typu wyrobu,
(4} Wstepna inspekcja zakfadu produkeyinego i zaldadowej kontroli produkcii;
(5} Ciagly nadzdr, ocena i akceptacja zaktadowej kontroli produkgji;

(6) Badania sondazowe (audytowe) probek pobranych w zakladzie produkcyjnym.

Zakres odpowiedzialnosci
Zadania producenta — zakltadowa kontrola produkcii

W zakiadzie produkcyinym producent powinien wprowadzi¢ i stale utzymywaé system zakladowej
kontroli produkeji. Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta
powinny by sposob systematyczny dokumentowane poprzez zapisywanie zasad i procedur

7 Ustalony plan badania musi by¢ zdeponowany w {stereichisches Institut fiir Bautechnik | wydawany fyfiko notyfikowanej jednostce
certyfikujgcej zaangazowane] w procedure oceny zgodnosci,
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postepowania. System zakiadowe] kontroli produkeji powinien gwarantowa¢ zapewnienie zgodnosci
wyrobu z niniejszg Europejskg Aprobatg Techniczna,

W ramach zakladowej kontroli produkcji, producent powinien prowadzaé badania i dokonywaé
kontroli zgodnie z ustalonym planem badania’, przypisanym do niniejszej Europejskiej Aprobaty
Techniczne]. Szeczegdly zakresu, charakter oraz czestolliwosé badan | kontreli wykonywanych w
ramach zaktadowe] kontroli produkeji powinny odpowiadac wymaganiom ustalonege planu badania’,
ktory jest ezesceig sktadows dokumentacyi technicznef’ nimiejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Wyniki zaktadowej kontroli produkeji powinny byé zapisywane | ocenione. Zapisy powinny zawierac
¢0 najmnigj nastepujace informacie:

— Nazwa wyrobu | podstawowe materiaty;
— Rodzaj badania lub kontroli;

— Data produkcji wyrobu oraz data kontroli wyrobu fub podstawowych materiatéw tub elementdw
skiadowych;

— Wyniki pomiardw | sprawdzen oraz, jezeli stosowne, poréwnanie z wymaganiami;
- Nazwisko i podpis osoby odpowiedzialnej za zaktadowg kontrole produkcii.
Na zadanie zapisy te powinny byé udostepniane Osterreichisches Institut for Bautechnik,

Jezeli wyniki badan sg niezadowalajace, producent powinien niezwlocznie przedsiewzigé
odpowiednie kroki w celu usuniecia uchybiefi. Wyroby budowlane lub elementy skiadowe niezgodne
Zz wymaganiami powinny by¢ usuniete. Po wyeliminowaniu uchybief powinny zostaé niezwlocznie
powtorzone odpowiednie badania — jezeli jest to konieczne z powododw technicznych.

Podstawowe elementy ustalonego planu badania’ sg zgodhe z ETAG 013, Zalgeznik E.1 | zostaty
okreslone w planie zarzadzania jakoscig wyrobu ,BBR VT CONA CMI System kabli sprezajacych z
przyczepnoscig zawierajgcy od 04 do 31 splotdw’.

Tabela 11: Zawartos¢ ustalonego planu badania

Element ; Badanie / identyfiko- Minimalna .
skladowy Przedmiot Sprawdzenie| walnosé czestotliwoss Dokumentacja
Plyta Materiat Sprawdzenie | 100% e ki
oporowa
Tolerancije Badanie 3% tak
wymiarowe peina = 2 probki a
ggﬁanéwa 3) Sprawdzenie 100% nie
Glowica Materiat Sprawdzenie 100% 3.1 R
kotwigca i )
tacznikowa | Tolerancie : 5%
glowica wymiarowe > Badanie peina > 2 probki tak
kotwigca
\;Cs;r%nk%wa 3, 4) Sprawdzenie 100% nie
Szczeki Materiat Sprawdzenie 100% L3
kotwigce
Obrobka, Badanie 0.5% tak
twardogé > 2 probki
- tna
Tolerancje - pe 5%
wymiarowe Badanie > 2 prébii tak
Ocena . o .
wzrokowa®? | Sprawdzenie 100% nie
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Element Przedmiot Badanie l_ Identyfl%ignu Mlmmg!na} ] Dokumentacja
skiadowy Sprawdzenie|{ walnosé czestotliwosé
Tuleja Material Sprawdzenie 100% 3y
tacznikowa Tol - =%
olerangje - o
wymiarowe Badanie pefna = 2 probki tak
\,?;:ijn&wa 2 Sprawdzenie 100% nie
Rura ostonowa | Materiat Sprawdzenie 100% .CE"
Z tadmy cE"
stalowe] \?;ﬁ)”iiw 2 Sprawdzenie 100% nie
Splot ¥ Materiat Sprawdzenie 100% LCE" ¥
Srednica Badanie peina kazdy krag nie
ggfonka:)wa 3 Sprawdzenie | kazdy krag nie
Sktadniki cement Sprawdzenie petna 100 % .CE"
materiafu ‘
xépﬁﬁlf_}cego gg(rjnaigizki Sprawdzenie | ograniczona 100 % .CE”
Rura osfohowa
z tworzywa
sztucznego, Materiat Sprawdzenie petna 100 % tak
ETAG 013,
Zatacznik C.3

Y 3.1" Swiadectwo kontroli typ ,3.1" zgodnie z EN 10204

2

3

4

B
6)
7

8)

Wymiary inne niz “

Qcena wzrokowa oznacza np.. ghdwne wymiary, badanie przymiarem, prawidiowoéé oznaczenia
lub opisania, wiasciwa sprawnost, powierzchnie, krawedzie, zatamania, gtadkosé, Korozje,
powioki itd., jak podanc w ustalonym planie badan’

Wymiary: wszystkich otwordw stoZzkowych w glowicach kotwigcych 1 {gcznikowych glowicach
kotwiacych, obejmujgce kat, srednice | stan powlerzchni, wymiary gwintu wszystkich glowic
kotwigcych i tgcznikowych glowic kotwiacych.

Wiasciwosci geometryczne
Twardosé powierzchniowa
Zabki, powierzchnia stozkdw

Dop&ki brak jest podstaw do oznaczenia CE dla stali sprezajacej, do kazdej dostawy powinno byé
dotgczone dopuszezenie lub certyfikat zgodnie z odpowiednimi przepisami obowigzujgcymi w
migjscu stosowania wyrobu,

petna: Petna identyfikowalhosé kazdego elementu skladowego az do materiatu wyjSciowego.

ograniczona: ldentyfikowalnosé¢ kazdej dostawy elementdw sktadowych do okresglonego punktu.
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3.22 Zadania notyfikowanej jednostki certyfikujacej
3221 Wsiepne badanie typu wyrobu

Jako wstepne badanie typu moga by¢ wykorzystane wyniki badan wykonanych jako czeéé oceny
na potrzeby Europejskiej Aprobaly Technicznej, o fle nie nastapity zmiany procesu produkcji fub
zakiadu produkeyjnego. W takich przypadkach niezbedne wstepne badanie typu powinno byé
uzgodnione pomiedzy Osterreichisches Institut fur Bautechnik oraz zaangazowang notyfikowana
jednostkg certyfikujaca,

3222 Wstepna inspekcja zakladu produkeyjnego i zakladowei kontroli produkcii

Notyfi kowana jednostka certyfikujaca powinna sprawdzié, czy zgodnie z ustalonym planem
badania’, zaktad produkcyjny, a w szczegodlnosci personel, wyposazenie oraz zakiadowa kontrola
p!’OdukCJl sa w stanie zapewni¢ ciggla, prawidfowg produkcje systemu sprezania kablami zgodnie
ze specyfikacig przedstawiona w Rozdziale 1l jak rowniez w Zatacznikach do ninfejszej Europejskie]
Aprobaty Technicznej.

3.2.2.3 Ciagly nadzbr

Producent zestawu powinien byé konfrolowany co najmniej raz w roku. Kazdy producent
elementdw skiadowych wymienionych w Tabeli 12 powinien by¢ kontrolowany przynajmniej raz na
pie¢ lat. Nalezy sprawdzi¢, czy system zakiadowe] kontroli produqu oraz cokreSlony proces
produlcyjny sa utrzymywane zgednie z ustalonym planem badania’.

Wyniki certyfikacji wyrobu oraz ciggtego nadzoru powinny by¢ udostgpniane przez notyfikowang
jednostke certyfikujgcq na zadanie Osterreichisches Institut fur Bautechnlk Jezeli zalecenia
niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej i ustalonego planu badania’ nie sg przestrzegane,
certyfikat zgodnosci powinien zostaé cofniety, o czym nalezy natychmiast powiadomié
Osterreichisches Institut fiir Bautechnik.

3.2.2.4 Badania sondaZzowe {audytowe) prébek pobranych w zalkdadzie produkcyjnym

W czasie ciggtege nadzoru notyfikowana jednostka ceryfikujgca musi pobraé w zakiadzie
produkcyjnym elementéw skiadowych prébki systemu spreZzania kablami Iub pojedynczych
elementdw sktadowych, dla ktérych zostata wydana niniejsza Europejska Aprobata Techniczna w
celu wykonania niezaleznych badail. Przedstawiona ponizej Tabela 12 zawiera minimalne
procedury, kitére powinny byé zastosowane przez notyfikowana jednostke certyfikujgeg dla
najwazniejszych elementdw skiadowych.

Tabela 12: Badania sondazowe {audyiowe)

Pobieranie probek™
Badanie /[ | -~ liczba elementéw

Element skiadowy Przedmiot Sprawdzenie| skdadowych przy
= kazdej inspekcji
Glowica kotwiaca, Zgodnoéé materiaiu ze Badanie /
tgcznikowa glowica specyfikacia Sprawdzenie
kotwigca, - ) - 1
Plyta oporowa Tolerancje wymiarowe Badanie
Ocena wzrokowa" Sprawdzenie
Szczeki kotwiace Zgodnosé materiafu ze Badanie / 2
specyfikacjg Sprawdzenie
Obrébka Badanie 2
Tolerancje wymiarowe Badanie 1
Gtodwne wymiary,
twardos¢ powlerzchniowa i Badanie -5
wykonczenie powierzchni
Ocena wzrokowa’ Sprawdzenie 5
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3.3

4

4.1

4.2
4.21

Pobieranie probek®
. Badanie/ | - liczba elementow
Element skiadowy Przedmiot Sprawdzenie |  sktadowych przy
kazdej inspekeji
Tuleja tacznikowa Zgodno&é materialu ze | Badanie /
specyfikacjg | Sprawdzenie
Tolerancje wymiarowe Badanie 1
Ocena wzrokowa" Sprawdzenie
Badanie pojedynczego Badanie pojedynczego
elementu rozcigganego elementu rozcigganego wg Badanie 1 Seria
- ETAG 013, Zalgeznik E.3

" Ocena wzrokowa oznacza np.: gtdbwne wymiary, badanie przymiarem, prawidiowosé
oznaczenia lub opisania, wlasciwa sprawnosé, powierzehnie, krawedzie, zatamania, gladkosé,
zabezpieczenie antykorozyjne, korozje, powloki itd., jak podano w ustalonym planie badar:’.

4 Wszystkie prébki powinny byé pobrane losowo i doktadnie oznaczone.

Oznakowanie CE

List przewozowy elementow skiadowych systemu sprezania kablami powinien zawiera¢ oznakowanhie
CE. Po symbolu ,CE" powinien byé podany numer identyfikacyiny notyfikowane] jednostki
certyfikujacej oraz nastepujgce informacje:

— Okreslenie lub znak identyfikacyiny i adres producenta;

— Ostatnie dwie cyfry roku, w ktdrym umieszczono oznakowanie CE na wyrobie;
— Numer Europejskiej Aprobaty Technhicznegj;

— Numer certyfikatu zgodnosci;

- Dane identyfikujace produkt (nazwa handlowa).

ZaloZenia, wedlug ktérych dokonano pozytywnej oceny przydathosci wyrcbu do zamierzonego
stosowania

Produkcja

Wyrdb ,BBR VT CONA CMi System kabli sprezajgcych z przyczepno$cig zawieraiacy od 04 do 31
splotéw” jest produkowany zgodnie z warunkami niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Skiad i
procedura produkcyjna sg zdeponowane w Osterreichisches Institut fiir Bautechnik.

Projektowanie
Whneka pod zakotwienie

Whneka pod zakotwienie powinna byé zaprojekiowana w taki sposob, aby dla kotpakdw ostonowych
w stanie ostatecznym zapewni¢ otuline betonu grubosci co najmniej 20 mm. Wymagana jest
przestrzen do manewrowania prasami sprezajgcymi. Wiasciciel ETA musi dysponowaé informacjami
dotyczacymi pras sprezajgcych oraz odpowiedniej przestrzeni za zakotwieniem.

4.22 Maksymaina sita sprezajaca

Sita sprezajaca i przeciagajaca sg okreslone w odpowiednich normach i przepisach obowigzujgcych
w miejscu stosowania wyrobu. W Tabeli 13 podane 53 maksymalne wartodci sit sprezajacych i
przeciagajgcych.
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Tabela 13: Maksymalne sily sprezajgce | przeciagajace

12

Maksymalna sifa sprezajaca ” Maksymalna sita przeciggajgca
0.9 - Fpo 0.95 - Fpo
CONA CMI
Oznaczenie _
n06-140 - nOG-150 n06-140 n0B-150
Charakierystyczna

wytrzymatost na MPai 17706 | 1880 | 1770 | 1860 , 770 | 1860 § 1770 | 1'860
rozcigganie f

— — kN kN kN kN kiN kN kN kN

Liczba splotow 19 | 3642 | 3830 | 3916 | 4104 | 3845 | 4'043 | 4133 | 4332

04 767 806 824 864 809 85t | 870 912

07 1342 | 1411 7 1443 § 1512 | 1416 | 1490 | 1523 | 1'596

09 | 1725 | 1'814 | 1855 | 1944 | 1821 17915 | 1958 | 2052

12 | 27300 | 2419 | 2473 | 2592 | 2428 | 2554 | 2811 | 2736

n 15 | 2876 | 3024 | 092 | 3240 | 3035 | 3192 | 3263 | 3420

22 | 4217 | 4435 | 4534 | 4752 | 4452 | 4882 | 4786 | 5'016

24 | 4601 | 4838 | 4946 | 51184 | 4856 | 5107 | 5221 5’472

27 | 576 | 5443 | 9’665 | 5’832 | 5483 | 5748 | 5874 | 61536

31 5943 | 6250 | 6’389 | 6696 | 6273 | 6597 | 6744 | 7068

1)

2)

Podane powyzej wartodci sg maksymainymi zgodnie z EN 1992-1-1. Rzeczywiste wartosci
powinny byé zaczerpniete z norm i przepiséw obowigzujacych w migjscu stosowania wyrobu.
Zgodnosé z kryterium stabilizacji i rozwarcia rys w badaniu przeniesienia sity sprezajacej do
konstrukeji zostato sprawdzone do poziomu obeigzenia 0,8 - Fye

Przecigganie jest dopuszezalne, jezeli sita w prasie sprezajgeej moze byé mierzona z
doktadnoscia do + 5% koficowe] wartosci sity sprezajace].

423

424

425

Zbrojenie migkkie w strefie zakotwienia
Nalezy przyjmowac spirale | dodatkowe zbrojenie miekkie podane w Zatacznikach 8 do 8.

Nie ma potrzeby sprawdzenia przeniesienia sily sprezajacej na beton konstrukecyjny, jezeli rozstaw
osiowy Kabli I ich odlegtosci od krawedzi, jak rowniez gatunek i wymiary dodatkowego zbrojenia
miekkiego, patrz Zataczniki 6 do 8, sg zgodne z podanymi wymaganiami. Nafezy sprawdzi¢ sity poza
strefg dodatkowego zbrojenia miekkiego i, jezeli konieczne, zastosowaé odpowiednie zbrojenie.

Jezeli szczegblne rozwigzanie projekiowe tege wymaga, zbrojenie mickkie pokazane w
Zatgeznikach 6 do 8 moze zostaé zmodyfikowane, zgodnie =z odpowiednimi przepisami
obowigzujgcymi w miejscu stosowania wyrcbu, stosowng akceptacia wydang przez wiadze lokalne i
wiasciciela ETA w celu zapewnienia réwnorzednego dziatania.

Whytrzymatodé zmeczeniowa

Wytrzymalodé zmeczeniowa kabli zostala zbadana przy maksymalnym obcigzeniu wynoszgcym
0,85 - Fp i amplitudzie 80 N/mm? przy 2 - 10° cykli ebeigzeniowych,

Ciegna w konstrukcjach murowych — przeniesienie sity sprezajgcej na konstrukcie

Przeniesienie sily sprezajgcej na konstrukcje murows musi odbywaé sie poprzez elementy betonowe
lub stalowe zaprojekiowane odpowiednio, zgodnie z niniejszg Europejska Aprobata Techniczng,
zwhaszcza zgodnie z punktami 2.7, 2.8, 2.11.61 4.2 3 fub Burokodem 3.

Europejska Aprobata Techriczna ETA-06-0147 docil .4




Strona 19 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-06/0147 OIB-250-003/05-064

4.3

4.4

4.5

Elementy betonowe lub stalowe powinny byé zwymiarowane do przejecia sity przenoszonej na
konstrukcje murows o wartosci 1.1 - Fy. Sprawdzenie powinno byé dokonane zgodnie z Eurokodem
8, jak rowniez z odpowiednimi normami i przepisami cbowigzujgcymi w migjscu stosowania wyrobu.

Whudowanie

Montaz i wbudowanie kabli ma prawo wykenywaé wytacznie wykwalifikowana, specialistyczna firma
(PT Specialist Company), dysponujgca koniecznymi zasobami i do$wiadczeniem w stosowaniu
wiclospliotowych systemdw kabli sprezajacych z przyczepnoscia, patrz ETAG 013, Zaiacznik D.1 oraz
CWA 14646, Nalezy przestrzegad norm i przepisdw obowiazujgeych w migjscu stosowania wyrobu.
Osoba odpowiedzialna za wbudowanie wyrobu musi posiadaé zaswiadczenie, ze zostata
przeszkolona przez whasciciela ETA, i ze posiada niezbedne kwalifikacie | doswiadczenie z . BBR VT
CONA CMl System kabli sprezajacych z przyczepnoscig zawierajacy od 04 do 31 splotdéw”

Kable moga by¢ wykonywane na budowie albe w wytwomni {kable prefabrykowane).

Plyta oporowa, glowica kotwigca i fgcznikowa glowica kotwigca muszg byé ustawione prostopadle do
osi ciegna.

Laczniki musza by¢ zlokalizowane na prostym odcinku ciegna.

Przy zakotwieniach | tgcznikach przebieg ciegna musi by¢ prosty na odcinku diugosci co najmniej 250
mm poza koncem trabki.

Przed ulcZzeniem mieszanki betonowej nalezy dokonac ostatecznej kontroli zamontowanych kabli lub
rur osfonowych.

W przypadku wykorzystania jednoptaszezyznowego {gcznika K sploty powinny posiadaé znacznik
umozliwiaigey sprawdzenie gtebokosel ich Zamontowania.

W przypadku wykorzystania facznika ruchomego nalezy zapewnié moziiwose jegoe przemieszczania
sie bez przeszkdd na dtugosci Igg + 1,15 - Al + 30 mm [ub lgy + 1,15 - Al + 30 mm przez odpowiednie
potozenie | dlugose ostony tacznika. Wartosci Ik | gy powinny byé zaczerpniete z Zatgcznikow 6 do 8.
Al oznacza przewidywane przemieszczenie igcznika podczas sprezania.

Przebieg sprezania

Sprezenie do peinej sity moze byé wykonane po osiagnieciu przez beton w strefie zakotwienia
Sredniej wyttzymatoscel na Sciskanie zgodnej z wartosciami podanymi w Zatacznikach 6 do 8.

Sprezanie i, jezeli stosowane, osadzanie szczek musi by¢ przeprowadzane przy uZyciu odpowiedniej
prasy sprezajgcej. Sita uzyta do osadzenia szczek kotwigeych wynosi ok 25 kKN na szczeke.

Po zwolnieniu sily sprezajacej w prasie naciggowej, sploty sg wciagane do glowicy kotwigce)
o wartosé rédwng poslizgowi w zakotwieniu.

Wydtuzenie | sita sprezajgca muszg by¢ kontrofowane w sposdb ciggly w trakcie operacji sprezania.
Wyniki operacji sprezania muszg byé protokolowane, a pomierzone wydiuzenia poréwnane
z wezesniej obliczonymi wartoSciami.

Informacje dotyczgee wyposazenia wykorzystywanego do sprgzania Zzostaty przekazane

Osterreichisches Institut far Bautechnik. Wiasciciel ETA musi dysponowaé informacjami dotyczacymi
pras sprezajgeych oraz odpowiednich wymiaréw wnek pod zakotwienia.

Nalezy przestrzegad zasad BHP | ochrony zdiowia.

Doprezanie

Dozwolone jest doprezanie ciggien zwiazane ze zwolnieniem i ponownym zacisnieciem tych samych
szeczek kotwigcych, jednakze szczeki na diugodci minimum 15 mm muszg zostaé wcisniete
W nienaruszong powierzchnie splotu. Niedopuszczalne sg odciski szczek na wolnej diugosci sploidw
miedzy zakotwieniami.
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4.6

47

5
5.1

52

53

infekcja

Zaczyn iniekcyjny powinien by¢ whaczany przez otwory wictowe, tak diugo az z otworéw wylotowych
zacznie wyplywaé zaczyn o ief samej Konsystencji. Dla diugich kabli, kabli ze szczegélnie
wyniesionymi punktami trasy lub kabli w skosie, nalezy przedsiewzigé specjalne Srodki w celu
unikniecia pustek powietrznych w stwardniatym zaczynie. Wszystkie wloty iniekecyjne | odpowietrzenia
nalezy zamkna¢ niezwlocznie po zakorfczeniu iniekdii.

Normami, ktérych nalezy przestrzegaé przy iniekcji cementowej kanatow kablowyceh sg EN 445, EN
448 i EN 447, albo wiasciwe w miejscu stosowania wyrobu normy | przepisy dla gotowe] mieszanki
iniekcyijne],

Wyniki operagji iniekecji majg by¢ zapisywane w protokole inieke]l.

Nalezy zachowad zgodnoS¢ z odpowiednimi normami i przepisami obowigzujgeymi w migjscu
stosowania wyrobu.

Spawanie
W celu zabezpieczenia polozenia spirala moze byé przyspawana do piyly oporowe;).

Niedopuszczalne jest spawanie elementow kabla po zamontowaniu ciegien (splotéw). W przypadku
prowadzenia prac spawalniczych w poblizu ciegien (splotow) nalezy przedsiewziaé srodki ostroznosci
aby nie dopuscié do ich uszkodzenia.

Zalecenia dia producenia
Zalecenia dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Podczas transportu kabli prefabrykowanych minimainy promien krzywizny wyneosi 1,65 m dla kabfi do
CONA CMI 1206 i 1,80 m dia wigkszych kabli.

Paosiadacz ETA musi posiadaé instrukeje odnoszace sie do

— Tymczasowego zabezpieczenia stali sprezajgcej i elementow sidadowyeh w celu ochrony przed
korozjg w czasie transporiu z zakiadu predukeyjnego na plac budowy;

— Transportu, skiadowania i postepowania z elementami rozcigganymi (splotami) i innymi
elementami skfadowymi w celu zapobiezenia uszkodzeniom typu mechanicznego, chemicznego
iub elektrochemicznego;

— Zabezpieczenia elementdw rezcigganych i innych elementéw skfadowych przed wilgocia;

- Przechowywania elementdw rozciaganych poza migjscami prowadzenia prac spawalniczych.

Zalecenia dotyczace wbudowania

Instrukcje producenta dotyczgce wbudowania powinny byé zgodne z Zatgeznikiem D.3, patrz ETAG
013. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich norm | przepisdw w miejscu stosowania wyrobu. Patrz
réwniez Zataczniki 9 10.

Informacje zwigzane

Zadaniem posiadacza ETA jest zadbanie o to, by konieczne informacje dotyczace projektowania i
wbudowania bwly przekazane tym, Kkidrzy odpowiadajz za projeki i wykonanie konstrukgji
wznoszonych z zastosowaniem wyrobu ,BBR VT CONA CM! System kabli sprezajacych z
przyczepnoscia zawierajacy od 04 do 31 splotow”.

W imieniu Osterreichisches Institut fir Bautechnik
Dipl.-ing. Dr. Rainer Mikulits
Dyrektor Naczelny
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Zakotwienie czynne, zakotwienie bierne z mozliwoscig dostepu
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Zakotwienie bierne bez moilhmo$ci dostepu po zabetonowaniu
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"tacznik nieruchomy typ FK
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Lacznik nieruchomy typ FH

50000 OQ0 [’
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=

tacznik ruchomy typ BK

System kabli sprezajacych z przyczepnoscia _.
Przeglad zakotwien Zatacznik 1

do Europejskiej Aprobaty
Technicznej ETA-06/0147
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Glowica kotwiaca

D

=5
.

HA‘I
Glowica tacznikowa K Blacha zakrywajaca
= N
\\
e=s!
L
Sprezyna naciskawa A Otwor stozkowy Szczeka kotwiaca_, .
L A ~15

o~ 45
o

Sprezyna naciskowa K = ™
b 45 Typ H TypF
A ®

I~ J_L!B?

5 Ml
Liczba splotow L oa tor logsl o T s T el 21 24T 277 3
Gtowica kolwigca
Srednica @a | mmi 100 130 160 200 225 240 255
WysokoSG {ze stopniem)  Haq jmm 50 55 60 85 78 a5 a5 100 105 110
Wysokase {bez stopnia)  Hajmm 55 &0 70 80 Q0 85 100 105
Glowica tgcznikowa K
Srednica @ immi 185 | 205 240 280 310 | 340 390
WWysolkose Hg Jmm] 85 85 S0 l S0 Q0 l 95 105 120 1256 130
Blacha zakrywajzca
Srednica @plmmi 182 | 202 238 278 306 | 336 380
Grubost Bp Imm 3 3 3 3 5 5 5

System kabli sprezajacych z przyczepnoécig | Zatgcznik 2
Czesci zakotwienia '

do Europejskiej Aprobaty
Technicznej ETA-06/0147
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Plyta oporowa

Ny g

De

Hr

Glowica tacznikowa H

QAH

HAH
R ——

Tuleja lacznikowa H

Piytka biokujaca szczeki KS

—

O

S 8
= \ Dis

L |
Liczba gplotow P oa o7 JoeJ 1ol 15T e 22 aal 27 &
Piyta oporowa
Srednica @ fmmj 130 170 225 280 310 | 325 360
Wysokosé He Jmm| 120 | 128 150 185 206 | 227 250
Glowica kotwigca H
Srednica epimm} 90 115 160 200 225 | 240 255
Wysokosé Hayalmm| 55 65 70 1 80 80 E 95 106 100 | 105 | 115
Tuleja tacznikowa H
Srednica Zoimm} 121 | 152,41 193,7] 203 {2445 254 | 292 | 2985 318 | 330
Dlugosc Ly {mm]| 160 180 190 210 210 240 250 250 260 280
Plytka blokujaca szczeki KS
Srednica Dyslmmi 75 120 145 175 182 | 210 210
Grubosé Dggjmm| 3 5 10 10 10 10 10

ste i 73] 5Ci .

Sy m ka‘blt_ sprezajal_cych Z przyczepnoscig Zatacznik 3
Zakotwienie | akcesoria
do Europejskiej Aprobaty

CONA CMI Technicznej ETA-06/0147
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Trgbka typ A Pierscien zbierajgcy B
__——_*'_ﬁ_—————_
]
mm@sm
Le
Trabka typ K
I
S
S
Enhgmd"k‘ &
| Le
Liczba splotow o4 } o7 [ o9 [ 12 1 15 T 19 ] 22 ] 24 | 27 | at
Trabka A
Srednica Crpajmm| 72 88 § 127 | 127 | 153 ] 153 | 170 | 191 | 191 | 191
Dtugost Lia|mm| 230 | 328 | 623 | 508 | 694 | 580 | 715 | 871 | 871 | 757
Piersciei zbierajgcy B
Srednica T lmm| 78 93 | 108 | 108 | 130 | 130 | 137 | 144 | 158 | 158
Dlugosé Lg |mm| 185 | 185 | 185 | 185 | 185 | 185 | 185 | 185 | 185 | 185
Trabka K
Srednica Srcmm| 185 | 203 | 240 | 240 } 275 | 275 | 305 { 330 | 375 | 375
Diugosé Le|mmi 539 | 640 | 845 | 730 | BG0 | 775 | 840 | 1090 t265( 1150
tem kabli sprezajacych PNOSCi .
Sys  kabli sprezajacych z przyczepnoscia Zakacznik 4
Zakotwienie i akcesoria
do Europejskiej Aprobaty
Technicznej ETA-06/0147
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Zakotwienie czynne
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1. BA 2. BA
Pierwszy etap Drugt etap
{tacznik jako zakotwienie czynne) {tacznik jako zakotwienie bierne)

-
1. BA

Pierwszy etap
{lacznik jako zakotwienie czynne)

i
2. BA

Drugi etap
(facznik jako zakotwienie hierne)

M1

CONA

System kabli sprezajacych z przyczepnoscia

Etapy realizacji

Zatgcznik 5

do Europejskiej Aprobaty
Technicznej ETA-06/0147
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Zakotwienie czynne i bierne

Rozstaw osiowy i odieglosci i od krawedzi
L% Q

8
. N gl aad+e
‘\\} - be=be'+G
t S
G 3]
- k.éittq_
uchomy FH
B

x
- - i)

Wymiary zakotwien, spiral |1 zbrojenia
i i dodatkowego oraz odstepy
CONA CMI

Lex Len
| }
Bare lechnicomy zpkotwien
BRR VT CONA G o4 47 09 ] ia
Ll suintas
Splot ] T’ FEN 150 140 150 148 181 140 ) FEL]
Faole powierzchni przekioiu poprzecznggo  {mm2 560 600 G980 1060 1860 1 350 1680 1800
Char. wyir2. na rozcigganie | R [MFal1770/1860{1770] 1860{% 776) 1860] 1770|1860} 1 770t 860{1 77¢| 1 860]1 770] 1 860{1 770 1 86D
Charakierystyczna sita Zrywajaca | Fn | KN | 992 [ 104G 10684 1 11611 736] 1 820[1 862|1 9532 232| 2340 2384 [ 2 511} 2878] 3 120{ 3 182| 3 348
0.80 Feon kM| 767 | 806 | 824 | 864 [1342) 1411|1443 1 512| 1 725! 1 814} 1 855] 1 B44[2300| 2 418 2 473| 2 582
0.95 me kM| 808 : 851 | 870 | 212 [ 1416]1400[1523| 1596} 1821|1915} 19582 052[2428|2 554[ 2611|2736
Spirala i dodatkows Zbrojenie
Min. wytrz. betonu {szescian} | fmo [MPal 23 [ 28 (34 (38 [ 43|23 (28 saloe[ 4|29 [ae[ e[ B[ [2e (a4 asl 48
Min. wylrz. betonu {walec) [ fomo IMPa] 18 | 23 |28 | 31 | 35| 19|23 | 28 [ 31 | 35|19 23 28|31 |36 19 23 28| 31| 35
Spirala
Srednice zewngtrzna mmy 180 | 150 150 150 230 | 200 | 200, 180 1801 280! 230, 230 230 330 | 280 | 280 | 280 | 260
Srednica preta mmi 14 | 12} 12 12 14 | 14| 1411494 14| 14| 14 14 14|14 | 14| 14| 14
Dhryoss, okolo mmi182 181|218 218 232|232 | 2771 277 | 277 2BP | 2821 337 337 332 | 3321 332 | 382 | 282
Skek zwoju mm| §G;: 50 | 60 B0 50 [ 50| 6| 60 | B0 | 50| 50 | 60 60 50 | 50 | 50| 50 | 50
Liczba zwajow L 4 | 4 | 4 4 | 65 . 5| 68|88 & | &1 B [ it 71818
Cdleglo$é i E jram} 15t 15| 15 1 18t 18| 18 18| 181 20| 201 20 20 2012012020 20
Zbrojenie dodatkowe :
Ligzba sirzemion 3 3 4 3 5 LS 3 3 4 5 5 4 A4 7 6 5 5 ]
Srednica preta mmi 12121 10 10 414 ] 1414141321441 14 14 12114 116] 18] 14
Rozstaw mmi 60 | 55 | 40 50 35 | 60 | 65 | B85 | 607 80 | 55 | 50 60 80|55 | 70| 65| 50
Cdleglost od phyty cporowe] | F [mmj30] 30} 30 30 33|33 | 3313313313535 35 35 35 (3535|3535
Wymiary zewnetrzne | BxB | mim| 220 2001 180 178 P90 | P70 | 2401 230 2201 330|300 (2801 260 360 | 350320 310 280
Rozsiaw osiowy kabli | odiegtosel od krawedzi
Min. rozstaw oslowy &, bejmm| 235 215| 195 180 310 ZBSI 260 | 250 | 2401 350 | 320 295 80 405 | 870 | 340 | 325 310
Min. odleglosé ed krawedzi (plus ¢} |a4, ba| mm | 10| 100} g0 85 1451 135 l 120 | 115] 110 | 1685| 150 | 140 130 195 175 160 155 145
Wymiary zakotwier
Srednica zakotwieria i Da fmm 130 [ 170 225
Dlugosé zakeotwieniz i L fmm 327 454 743 I 627
Srednica tacznika FK Drx | mm 85 205 240
Dlugos$é tacznika FK Lex [mm 945 1 152 1664 f 1435 ]
Srednica fgcznila FH D | mm ™y 170 225
Dlugodt lacznika FH L I mm 848 1080 1708 1500
Srednica lgczrika BK Cac { mm 199 218 254 o 254
Dlugosc lacznika BK {plus 1,154} | Lee [mm t 170 210 540 1440
Sradnica taeznika BH Dmi_fmm 135 170 210 220
Dlugost facariika BH (plus 1,154} | Le# fmm] 1 270 i 340 1679 1580
Min. Srednica rury oslonowe] mm L o 55 [ 70
Max. Srednica rury osfonawe] T 45 80 70 B0
c,..otulina betonu
AL wydlurenie
System kabli sprezajacych z przyczepnoscig .
Zatgeznik 6

do Euwropejskiej Aprobaty
Technicznej ETA-06/3147

Europejska Aprobata Techniczna ETA-06-0147 .doc/1.4




Strona 27 Europejskiej Aprobaty Techniczne] ETA-06/0147

OB-250-003/05-064

tacznik nieruchomy FK

a0 0o

Zakotwienie czynne i bieme

Rozstaw osiowy | odieglosci | od krawedzi
o

o
8 RS-

] - __QD T \'/ N 3 aazaa'+c
(‘\ @ N C‘\) - be=b.'tcC
"y 3 ' NVARNY. ) 31

¢ |alae] ¢ C e 3 & c o

tacznik nieruchomy FH

1

Wymiary zakotwien,
dodatkowego oraz odstepy

spiral i

zbrojenia

Lru ’
kacznik ruchomy BH
ﬁJf,/Jr]L o —’-7}'_}‘ a
Lex ,] ‘ Len
i }
Darie technicane zakotwien . B
BER VT CONA Gl 15 1% 22 .
kbR spbisi
Spict T 140 150 149 150 140 150 148 50
Pole powlerzehni przekroju paprzecznego Imm?| 2 100 2 550 2 860 2850 3080 3300 3360 | 3800
Char. wytrz. na rozciaganie R |MPal 1 770 1860] 1 7701 860{1 770] 1 860] 1 770]1 860} 1 770| 1 866[ 1 770[1 866] 1 770] 1 860] 1 770] 1 860
ChamahteryslyCeng Sha Ziywapca | Fm | KN |3 Z20] 3 000 3 090 4 185] 9 71214 540{ 5 054 5 301 5 456| 5 720| 5 652 6 108} 5 052 6 240 6 304 6 690
0.90 Fuy, i kN [2876]3024|3092| 3 2400 3642|3830} 3916/ 4 104[4217]4 4354 534[ 4 75214 601, 4 838 4 945 | 5 184
0.95 F; KM 3035031923267 24201384514 04314 133, 4 332[ 4 452 4 682 4 7RG 5 0151 4 B56[ 6 1075 2215 472
Spirala i dodatkowe zbrojenie
Min. wytrz. betonu (szescian} | f.o |BPa} 23| 28 [34 [ 38 [ 43 23 o8| 3438|4323 263438 23 2028 3436 ] 45
Min. wyirz. betonu {walec) ] fmo |MPa] 19 ] 23 [ 28] 31 (85|19 23|28 |31 a5 10| 2328|3135 19[23] 2 31]35
Spiraia e I IR T T
Sredrica zewnetrzna mm{375] 330 | 330 | 280 | 280 420 [ 360 | 3601 330 | 330 475 | 420 | B60 [ 360 | 330 | 475 [ 430 420 | 360 | 360
Sredrica preta mm] 4l 1414|414 [ £ 4] |44 144|444 14| 14] 14
Dugosé, ckole mm|j 432432 | 382 {422 | 332] 457 { 457 [ 432] 432 | 382] 482 | 482 | 482 [ 482|387 | 637 [ 532] 482 532] 432
Skok zwoju mmi 50|50 | 50]650 | S0f{60 (50| 50]50 5050505650 [50)350]5¢|50]| 50| 50
Liczba zwojow 219 g1 gl 79595l 9l g | gl [0 &8 T jiT[10]| 11| @
Odiegloss [ E |wmferi2z |27 | 7|7z |e7 |7}t (31 3tiat[aiiaz]|32 (3233
Zbrojenie dodatkowe
Liczba strzemion 7iesisle | 67|77l 7|l 718|777t 7i 717|718
Sradnica prata mml 4l wlalwliwelelwlwi6] 820 20(200 w20 20(l20(20116
Rozstaw mm)] 60 ] 65 | 65 | S5 | 60|65 | 65| 85| 65! 65|65 | 75| 70| 65| 55 (80| 80| 70 65| 65
Odlegtose od piyty oporows] [ F Imm{42 42 [a2 4213242 [ d2[42 a2 a2 4546 [ 2646 | a6 |47 | a7 | 47 | a7 [ 47
Wymiary zewngtrzne | BB {mm]440] 400 ] 360] 350 | 330] 499 | 450] 410] 390 370} 530 | 480 | 440 [ 420 400 | 550 | 510 463 | 440 | 420
Rozstaw osiowy kabli i odieglosci od krawedzi
Min. rozstaw asiowy a, by { mmj 455 ] 415 | 380 365 | 345 510J465 4251 410 | 4901 550 500 460 | 440 ; 420 1 5735 | 528 | 480 | 460 | 435
Win. adleglosé od krawedzi (plus o) |8, b)) mm | 220G 200 | 180 175 | 165 2451 225 205] 195 | 185 | 265 | 240 | 220 1 2401 200 ] 280 | 255| 230 | 220 | 710
Wymiary zakolwiaf

Srednica zakotwieniz Ba | mwm 280 30 325
Dlugos€ zakotwienia ts |mm 858 f 744 885 1067
Strednica oznika FK Bk | v 290 310 40
Dlugosé fcznka FK Lec_{mm 1824 | 1600 1821 2264
Srednica facznika FH Oe {mm 280 310 325
Dlugosé tgoznile FH Lrn §mm 1980 1770 2 083 2428
Sredrica fgcznika BK Dw | mm 404 304 04 354
Dlugose facznika BK {plus 1.15.4,) | s {mm 1685 1550 1760 1870
Srednica lacznika BH Der | mm 960 27 309 315
Dlugose taczrika BH (pius 1154, | Lex [mm 1840 1736 1820 2140
Min. Srednica rury osionowe] T 80 a0 85 160
Max. $rednica rury asloncwej jigiiy 20 ity 105 110
<...ohdlina betones
AL wydluenie
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Zakotwienie czynne i biermne

Rozstaw osiowy i odlegtosct i od krawedzi

a6

° e

iy 8 Moy 8
] jl < x;i < acasre
. = fahh H‘f\}' - bs=he'tc

WL/ M:S!; ‘ (N ZERNP J =
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claslar 71 cllas] a as] c !

tgcznik nleruchomy FH

TR

|t

Len _l

tgcznik ruchomy BH

Den

|

Lot

CONA CMI

Pane jechnicene 2akoiwien
EEBR YT CONA £33 i a7
[l 340 350 130 315G
3 T 3 TRG 505 4 340 A £4

Char wyliz. 2 mzc:agame . Rh APai ??’{‘: 1860 ¥70 1 Bﬁﬂ 1 TR 1 EE0 1770 1860
L?IJI‘SK? Tysiyeang st oy sA . b BN TR T : 31T 638§ 86l B PG 6 G4l

EIRES ke 5 2159405 250 6 2656 63
0.95 F,,M KN 5463;5745[5 874}6 156} 6 273| 6 557 | 6 74| 7 068

Spirala i dodatkowe zbrojenie
Min. wylrz. belonu {szescian} femo |[MPaj 23 { 28 | 34 | 38 | 43 | 23 | 26 | 34 | 38 | 43
Min. wylrz. belonu fwales) foma (MPal 13 23 | 28 | 31 {3519 | 25| 28] 31 35
Spirala
Srodnica zewnstizna mm | 520 | 475 | 430 420 | 360§ 560 | 520 475 | 430 | 430
Srednica profa mm| 14141 14 14| f4 1 14 4 14 ] 14| 14
Diugase, ckole | 532 | 532 837 | 427 | 432 | 532 | 532| 582 | 467 | 432
Shok zwoju mm| 50 |50 5040 [ 50| 50] 50] 50 40| 50
Liczha 2wejow TE]tE L TR 9 | ifl1 | 12af12) 9
Odlegiosé | E Imm|35 a5 a5/ 35/a5| a5 35 as|36] 35
Zbrojenie dodatkowe
Liczba stzemion 8 | 7| 7171 8 g8 | 8 & & 8
Srednica prefa mmi 20 [ 20| 20 20 | 20{ 2020 20| 2020
Rozstaw mm{ B0 [ 80 ; 75 | 70 | 60| 85 751 70| 85 | 60
Odlegiod od pivty oporowej [ # {mm| 50|50 50| 50| 50|50 58] 50| 66|50
Wymiary zewngiizng | BxB jmm] 530} 540 496 [ 470 440 | 630 580 530 | 500 | 480
Rozstaw osiowy kabli | odleglosSei od krawedzi
Min. rozstaw osiowry @ D [ mm | 610 | 555 | 505 | 485 f 460 | 650 | 595 | 545 | 520 | 495
Win_ odleglost od krawedz (plus ©) |, 'y mm | 2951 2701 245 ] 235 250 315 | 280 | 285 | 2501 2440
Wymiary zakolwier

Srednica zakotwienia Da [mm 360
Dlugost zakotwieniz Ly jmm 1080 | 975
Srednica oznika FK Dre | mm 330
Diugosé lacznika FK L= | mim 2 466 ] 2242
Sredrtica fgeznika FH Den | ovm 368
Diugose lgcznika FH Eri | mm 2494 2285
Sredrica tacznika BK [ 404 494
Dlugost tgczaika BK (plus 1,15 4,3 | Lex {mm 2475 2280
Srednica tacznika BH Deu ] mm 335 345
Blugose taczaika BH (pius 115 A} | Lew jmm 2660 2480
Min. dradnica rury osionowe) mm 105 114
{Max. $rednica rury ostonowe| ™ 120 130
¢...otulina betony
A wydluzenie

ste ‘ zajgcych z przyczepnosci .
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1) Prace przygotowawcze
Flementy skiadowe zestawu Kabli sprezajgcych sprezajgcego nalezy skiadowaé w  sposdb
zapewniajgcy ochrone przed zniszczeniem i korozja,

2} Wneki pod zakotwienia
Powinna byé zapewniona odpowiednia przestrzen do ustawienia | zastosowania prasy sprezajgcej
{patrz réwniez punkt 2.1.35})

3) Mocowanie piyt oporowych

Do mocowania phyt oporowych do deskowania przewidziane sg cztery otwory. Trabka jest wkrgcana w
plyte oporows. Spirala jest spawana do plyty oporowej za posrednictwem pretdw rozmieszczonych
promieniowo (patrz réwniez punkt 4.7), albo ustawiana poprzez mocowanie do istniejgcego zbrojenia.

4} Ulozenie rur osfonowych

Rury ostonowe sg ulkdadane na podpérkach rozmieszozonych w rozstawie zgodnie z punkiem 251z
zachowaniem minimalnych promieni kizywizn zgodnie z punkiem 2.8. Rury ostonowe powinny byé
faczone w sposéb zapewniajacy szezelno&é | zamocowane w sposob zabezpieczZajacy przed
przemieszczaniem.

Te same zasady dotyczg kabii prefabrykowanych.

5} Montaz elementéw rozcigganych (stali sprezajgcej}
Stal sprezajgca jest wpychana albo weiagana w rury ostonowe przed albo po betonowaniu konstrukcii.

6) Montaz zakotwien biernych bez moiiiwosci dostepu po zabetonowaniu

Po przetozeniu splotéw przez glowice kotwigcs, sg one indywidualnie kotwione w stozkowych otworach
Za pomocy szozek kotwiacych. Po zamontowaniu szczeki kotwiase sg zabezpieczane za pomocy
sprezyn naciskowych ub phytki blokujace].

7) Montaz bloku kotwigcego lacznika stalego 2.BA
Zadaniem f{acznika nieruchomego jest potaczenie dwoch kabli w przypadku, gdy pierwszy jest
sprezony przed montazem i sprezeniem drugiego.

Potgczenie uzyskuje sie poprzez wepchniecie splotdw do uprzednio sprezone facznikowe] glowicy
kotwigce] K, strona 2.BA (zewnetrzny okrag), przy czym sploty powinny mieé znacznik w cely
sprawdzenta odpowiednie] giebokosci zamontowania.

tgcznikowa glowica kotwiaca H, 2.BA ma zamontowane szczeki kotwigee | plytke blokujacy szezeki.
Potgczona jest z uprzednio sprezong lgcznikows glowicg kotwigeg H, 1.BA za posrednictwem
gwintowanej tulei facznikowe.

8) Montaz igcznika ruchomego

tacznik ruchomy stuzy do przediuzania kabli nienaciaggnietych. Przemieszczenie osiowe podczas
sprezania jest mozliwe dzieki ostonie fgcznika odpowiedniej dia przewidywanego wydhuzenia w migjscu
facznika.

Montaz fgcznikowych gtowic kotwiacych odbywa sie zgodnie z punitem 7 i punktem 2.1.4 niniejsze]
ETA. Sily poprzeczne na koricu trabki sg przejmowane przez staiowy pierscien odginajgcy.

9) Kontrola kabli przed uloZzeniem betonu
Przed betonocwaniem konstrukeji nalezy skontrolowaé | razie potrzeby poprawié zamocowanie i
potozenie calego kabla. Rury ostonowe powinny byé sprawdzone w celu wyefiminowania uszkodzen.

System kabli sprezajgcych z przyczepnoscig

Opis wbudowania Zatacznik 9
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10) Scalenie bloku kotwigcego / zakotwienia fgcznilkowego 1.BA

Po przelozeniu splotéw przez glowice kotwiges sg one indywidualnie kotwione w otworach stoZzkowych
za pomocg szczek kotwiacych. To samo dotyczy tacznikowych glowic kotwigeych w przypadku
tacznikdw nieruchomych w plerwszym etapie.

11) Sprezanie

W momencie sprezania Srednia wytizymalosé betonu na sciskanie musi o najmniej odpowiadad
Tabiicy 8 i warunkom punkiu 2.9. Sprezanie i ewentualnie osadzenie szczgk musi byé wykonywane z
uzyciem odpowiedniej prasy sprezajacej oraz zgodnie z punktem 4.4.

Wydlurenie ciegna i sita sprezajgca powinny byé sprawdzane i protokolowane systematycznie w
trakcie operaciji sprezania.

Doprezanie ciegien jest dozwolone zgodnie z punkiem 4.5.

12) Iniektowanie ciegien

Zaczyn iniekeyjny powinien byé wtlaczany przez otwory wlotowe, tak diuge az z otwordw wylotowych
nie zacznie wyplywaé zaczyn o te] same] konsystencji. Wszystkie odpowietizenia i wioty iniekcyjne
powinny zostaé uszezelhione natychimiast pod zakohczeniu iniekeji {patiz takze punkt 4.6}

Wiecej informacji dotyczacych montazu mozna uzyskad u wiasciciela ETA.

System kabli sprezajgcych z przyczepnoscig
Opis wbudowania

l : 3 do Europejskiej Aprobaty
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Sploty siedmiodrutowe zgodne z prEN 10138-3 ¢

Oznaczenie stali Y 177087 | Y 186087 | Y177087 | Y 186037
Wytrzymatos na Rn | MPa | 1770 1'860 1770 1'860
rozciagganie -

Splot

Srednica d mm 15,3 15,3 15,7 15,7
Nomlna_lna powierzchnia A, mm? 140 140 | 150 150
przekroju poprzecznego

Masa nominalna 1 mb m Kgim 1,093 1,172
Dopgszcza_lna odchytka od masy % 2

neminalnej

Charakterystyczna sita

Zrywajaca Eac _ kN 248 260 266 279
Wartosé maksymatna -

charakterystycznej sity Fomae | KN 285 299 306 321
Zrywajgeej

Charakterystyczna sita na

granicy plastycznosci Fros kN 213 224 228 240
0,1%

Minimalne wydtuzenie

przy charakterystycznej o

sile zrywajacej, Agt % 3.5

Ly =500 mm

Relaksacja po 1000 godz.

przy 0,7 - fx % 2,59

przy 0,8 - o % 459

Modul sprezystosci Ep MPa 195000 ®

¥ Przy specyficznych zastosowaniach wymaganie dotyczace relaksaci moze byé uzgodnione
pomiedzy dostawca a kuptjgeym w momencie skiadania zapytania ofertowego | zamdwienia.

) Wymég dla 0,7 - fy jest obowigzkowy. Wartosel dia 0,8 - f, moga byé uzgednione na etapie
Zapytania ofertowego i zamédwienia.

° Warto$é normowa.

9 Moga byé rdwniez uzyte odpowiednie sploty zgodnie z normami i przepisami obowigzujacymi w
migjscu stosowania produkty.

: System_ kapl[ sprezajgcych z przyczepnoscig Zatacznik 11
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ETAG 013 (06.2002)

Normy
EN 206-1 (12.2000)

EN 445 (03.1996)
EN 446 (03.1996)
EN 447 (03.1996)
EN 523 (08.2003)

EN 1561 (06.1987)
EN 1563+A1+A2 {07.2005)
EN 1992-1-1 (12.2004}

EN 10025-2+AC (06.2005)
EN 10083-1+A1 (08.1996)

EN 10083-2+A1 (08.1996}

EN 10084 (04.1998)
EN 10204 {10.2004)

EN 10210-1 (03.1994)

EN 10270-1 (04.2001}

EN 10277-2+AC (12.2003)

EN IS0 1872-1 {05.1599)

prEN 10138-3 (04.2005)
CWA 14646 (01.2003)

Dokumenty odniesienia

Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych

Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych dla zestawdw
zakotwien i ciegien do sprezania konstrukgji

PN-EN 206-1.2003 Befon — Cze&¢ 1. Wymagania, wiasciwosci,
produkeja i zgodnosé

PN-EN 44511898 Zaczyn iniekeyjny do kanatow kablowych.
Metody badan

PN-EN 446:1998 Zaczyn iniekcyjny do kanaléw kablowych,
Metody tniekcii

PN-EN 447:1998 Zaczyn iniekcyjny do kanaléw kablowych,
Wymagania dotyczgce zaczynu zwyktego

PN-EN 523:2004 Ostony kabli sprezajacych z taém stafowych —
terminologia, wymagania, sterowanie jakoscia

PN-EN 1561:2000 Qdlewnictwo. Zeliwo szare

PN-EN 1563+A1+A2:2006 Odlewnictwo. Zeliwo sferoidalne

PN-EN 1992-1-1:2005 Eurckod 2. Projeldowanie kenstrukcji z
betonu. Czes¢ 1-1: Reguly ogdlne i reguty dia budyniow

Hof rofled products of structural steels - Part 2: Technical defivery
conditions for non-alloy structural steefs

PN-EN 10083-1+A1:1899 Stale do ulepszania cieplnego.
Techniczne warunki dostawy wyrobdw ze siait specjalnych

PN-EN 10083-2+A1:1999 Stale de ulepszania ciepinego.
Techniczne warunki dostawy wyrobdw ze stali niestopowych
jakosciowych

PN-EN 10084:2002 Stale do naweglania. Warunki techniczne
dostawy

PN-EN 10204:2005 Wyroby metalowe — Rodzaje dokumentdw
kontroli

PN-EN 10210-1:2000 Ksztaftowniki zamkniete wykonane na
goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobneziarnistych -
Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10270-1:2002 Drut stalowy na sprezyny mechaniczne —
Czesé 1: Drut na sprezyny ze stali niestopowej ciggniony na zimno
patentowy

Bright steef products - Technical delivery conditions - Part 2: Steels
for general engineering purposes

PN-EN 150 1872-1:2000 Tworzywa sztuczne — polietylen (PE) do
formowania wiryskowego i wyltaczania — System oznaczenia i
podstawa do klasyfikacji

Prestressing steels - Part 3: Strands
Requirements for the Instalfation of posi-tensioning kits for

prestressing of sfructures and qualification of the specialist
company and its persohnel

CONA CMI

System kabli sprezajgcych z przyczepnoscia
Dokumenty odniesienia
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RETOMN, ELEWACIE, SYSTERMY
FONTAZOWE -~ w tych trzech
ohszarach oferujemy Panstwu
szeroka palete produkidw.

Kazdy veyroh dzigid wieloletniemy

razwaiow] mysh techniczne; jest
wysoldel jakedcl produkiem uznamych
w brarzy fiom. HALFEN, DEHA, DEAMU,
oraz FRIMEDA s3 to znane mark]

dziglt ktdrym firma HALFEN GROUF

moie zaoterowacd dia kazdego
problemu z driedziny zamocowad,

rozwigzania systemowe na BajwyIsTym
poziorie techmicznym | jakodcdowym.




Dane techiiczne

- Prety zhrojenia
a) stal 851 500 S wediug DIN 488 lub BSE 500 WR
by sl BSt 500 NR. sial nierdzewna A& {na Fapytanie;,
Prety - @ 8 - 10 - 12 mm

.+ Srednica g giecia preféw dpg = 6 .

o 7 warianttey profl dia rimydh groboda oonych elemerdin

9 - 23cm {dla inych grubodd modlive rmzwigzania spedaine.
. 13 rdinych typdw prettw 2%!0}@{1;@3‘!}@31 iz jedno-

i charzedowych pofaczen.
. Standardowe dlegosd elementdw: 1,25 m 1 0,80

inre dugodd na zapylanis.

Zalety produliy

brojenie odginane typa HET posiada aprobate Technicang

i

Nr AT-15-2226/06 wydang przez TR wWarszawie.

specjalnie wyprofilowana puszka stalowa Zapewnia
optymalin e polaczenie z betonem 1 przeniesierie sittngoych.

Ksziat puszki gwaranivie zachowanie wiasdhwe] grubosd

otuliny ¢ {patrz rysunek ponize]l.

flement Jest mocowany do szalunku poprzez przybice

Pakrywa proftiu jest wy
i § i

vkapana z blachy coynkowane

co zapobiega kovegii i zapewnia stahilnodd w trakale
betonowama.

Pokrywa posiada specjainy otwdr ulabwiaiacy ohbwarce

Ksztatt

penetraci

hetonu.

W hetonie nic porostajg iementy £ DWorzywa

szEUuCENeEo.

) Zagwaraniowanie wialciwef grubosd otuling wisiysikich
elemenitw stalowych jast szczegdinie ioine
w przarwach robocz vih




Strang

Przvidady zastosowania

H

Elementy standardows jednorzedowe: HET 55185

lementy standardowe dwurzgdowe: HBT 1201150
wenty standardowe dwurzedows: HBY 1901220
#inimaine dlugedcl elemeantéw HET

> {171 IT

Elementy standardowe jedno- | dwirzedowe w warsj lrdtide] L= 800 mm

s @AY O |

—
[

Konstrukeie spegjaloe: uldad § typy pr

1

¥ansirukce specialne: maksymalne dopuszczaine dhigosd pretdw i max 12
g | alahe] ¥ ¥ i K
Tlement standardowy HBT 80 do polgczenia elementdw prefabrykowanyeh 13

do szalunkdw hakiowych

Widadki zabezpieczajace poloienie pretéw HBT-Strip’, dopasowanie HET 14

. Wiskazdwli obliczeniowe

Diugodcl zakotwienia pretow

Formularz zamdwienia
Instrulkcia montaiuy

47

T8




Pofacrenie wsperaika
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el
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Potaczenie 5

&

Polaczenie slup - dcana

Zbrojenie cdginane HALFEN HBT umoiliwia fatwe

i racinmalne polgozenie 2elbetowyeh elementdw
konstrskeyinych, kidre sg betonowane w rdznych faz ach
budowey. Tym samym maina stropy, sdany lub schody

wykonywad w poiniejszym terminie i i’;’gi‘. ¢ we sposoh

A0y NA prIenoszenis ob3
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= pdstep od kofica fom 1

& = odstgp od kofos em i = rozstavs pretow fem

s = yozstaw pretdw form = szerokost preta {zew) [

8 = szevokos elemeniu g = szerokost elementu Tl

. . L = dlugosd elementu Hchagll ) L = dhugodl elementu [}
Jednoizedowe Dwiirrpdowe

dia profilf HBT 55, 851120 dia profili HET 80, 120, 150, 1831 220

=Typ2ityp3

| vo33 |

leseli zastosowanie HET nie jest mozliwe, istniefe mozliwose wykonania pofaczenia zbrofenia koastruke|i
przy pemocy zbrojenia skrecanego HALFEM HBE5-05 (patrz katalog HES-05).
inne ksziatty pretdw na zapylanie.
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otulin zhrojenia, stawiane sa szczegdine wymagico do precyzii pofozeni

rhrojeniowych. Dzield zastosowaniu eiemenmw HBT-5 uzyshuje sig:

o zaberpicczenie poforenia pretdw w trakde transportu

W prefabrykacli, ze wzgledu na wymagang dokiadnodd i nlewieikie wart

¢ ZACHOWARS Wy

s dapwe usumiecie widadel

+  mozliwosd dostawy

iz

,}1

b po rozszalowaitiu

s dligoicl zakolwienia araz zakfadyu prelow

Eemenéeﬁw G'Wu r;cjo syl

prety fypu 5,7, 219 dia HBT 30, 120,

50,

185G

a

20

Przykiad |
zamowienia
|
2 !
el |
i G Instrukcja montaiu znajdule sie na stronie 18,

Fianke wypelniaiaca nalezy usunad po odgieciu pretéw

Nacinanie puseii HBY

G

glebokosd ol ton DZI"’["it"ﬂTJpUSiE{

bedzie modhiwe dopas
kreywizny (< 2,00 m} moin
co oozwaia na lepsze dopasowanie do promienia krzywizoy Nagiac
=

zabezpierzyl pray pomocy tafmy Kejace] pezed przedostawaniem s

E\uéez,f wwazad, -
any '":;e uszkodzid prﬁ‘mw 'JFO}!&FHU%‘;{ £
wawniatrz pusaki

Nacia¢ blaszana puszke przy pomocy tarczy symetrycznie po sbu stionach o

sowianie jei do wyrraganege fuky Przy maolejszych prom

a wykonad wiecs! nacied (do 7 naded po kaade

Flernent HBT depas

o promienil z ok, 3 m; mniejsze promienie Mmozna

owany do krzywizny zewnetrzng]
uzysiad przez wieksza o8l naciel.

4

o promileniy = o

Clement HBT dopasowany do kraywizny wewmnetrzng]
k.3 my; mnieisze promienie ma
sryskad przez wigksza lodd nacied.

N

i

I

utraci swoiz sehywnodd i poprzer Bnig %amemq

ieniach
stroniel,
ia naledy

Swiezego



Tabela 1
Maksymalne wartoéci jednostkowej sily Scinajacej w ztaczach ;iam}v‘fve:h TMAm]

3@ i cdmaaﬂa iaﬁm;&a mm}ema}wnga

: -._-'-HE’!T 85 ... HBT 126 HB? ,:;ﬁ: HS‘E‘ 49@' S e 22_1%_':"_:_' )
'r._‘.-;mac;_ AR R : - S T
619 e s0me - ¢ 1339 1589
o I 1318 . 1820 . 2009 2358
1238+, 17B7 . 2160 L2678 3197
1238 0 7Sy “o160.. 0 2678 3107
yE4E 287 Cor0n 3348 3997
Tabela 2
ﬁ/\aﬁcsyrﬁa ne wartoécl obciazenia écinajgcego w ziaczach poziomych, w kidrych ywymiary: ¢ 2 30, a2 5.0 an,

a zhrojenie p%zf—‘«;iow:: w elemencie ;,,QZEGE”T:{’T% ges*{ zakobwione w strefie rozciggana DN/

ki ;p i ﬁdm}&{%u %ga.zmka zbraﬁramwgga

HET 55 msz *2& ' ?-éﬁ? is0.
13,4 7.4 33,8 #1,9 49_);%
183 27,1 384 47.3 58,6 85,9
26,9 31.0 439 541 7.0 . 75.9
26,1 287 3'4,11 £7.8 £3,7 Caag
388 Cazs o E03 S7aa o827 109,8
Tabelz 3
faksymalne wartodc obcigienia doinajgcego w ziaczach poriomych, w kidrych wymiary: c 2 30 cm, a2 5,0 am,
a zbrojenie przesfowe w elemende ;;zmum\,ﬂ’q }Fsr zakotwione w strefie dciskans (kN/my
S ' R _ “’%'g: i admiqﬁa %chméw ;bmjemhwem _ : :
WETss | HpTEs. omEYI: o HBT 50 HET %9& L HBTI0
e HRT 80 ; Lot R
18,3 7 382 47,3 - 58,6 63,9
36,1 387 54,9 7.5 83.7 Cems
313 6.4 65,9 81,0 1004 1198
\»3 : 36,5 34,2 ?s:: g4 17,2 1679
T 418 1.9 572 1080 1339 1588

Tabelz 4

fiaksyrnalne wartosd jedno ¢‘mwej ity SE%?’!E}E’ECQ_} w shaczach poziomych, w kidrych wyriary, € < 3.0 em, a < 5.0 am el

CUtypd Géﬂ?xaﬂ& %@::zmka xbmgemaw:gﬁ

Hs‘fsg '.; L eBTES G HET. ';2{} HB‘!‘ 150 Haw% ;_:i{s?_é;:ﬁ_f
' © HBYBE RN - _ N L
S R - - -‘16,&2 g 20,9 28,0
sa. o136 Loasz e 23,3 30 .
04 155 T3 ana . 335 000
13,0 19,4 EE A 41,9 50,0
143 21.4 202 57.1 46,0 5




rugosé zakotwienia L

i fpy = 234l B25
Do fyg = 2.7 Ha B30

3.8x4d

Dlugoss zakiada

[ = 1,0 dia pretow prostyeh
= {L= = 10
E-‘o‘.eﬁ,\, fH frmaaey K 1Ea 2 i, Sin 1 .
(3050} B B0} H 5,191 &y = 1.4 dl5 2 12/18

andardowe
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ent HBT arzybid co najmnig} 3 gwoidiami do drewnianego
7
1acych, ;ak rip. uchwyty magnelycans.

ku. Przy szalunke stadowym saledy viyd innych elementow

Wiskazdwha:

Prred betonowaniem skontrolowad potolenie Zhrojenia.

Usunad resziki betonu z bruzd blaszane] pokrywy Iekko uderzajgc wnig
stotkiern. Przy pomocy drewnianege kiocka odbié polmywe od Sciany

betonowe] ak pokazane na rysunkin

(rstrg czedcia miotka wybic otwds w pokrywie (wsteprie pericrowanyl.

vtnzyd miotek w olwodr  zerwal pokeywe.

Lhwagal : : : : -
Prey usuwaniu po%wwv s;aEez}x ywazaé na ostre krawedzie Ef‘%”d“\f
Prace wykorywa w rekawicach achronnych. :

Polaywg utylizowad afaa z%o e L A5ZH

Przy pomedy narzedzia do odginania HALPEN HET-RZ odgial wszystkie
prety do poZadane] pozygl. Prety powinay by proste (bez odkszialcen
wynikajacych z edginania). Profilowana tylna strona obudowy slementu

HET pozostaje w betonie

Mie pdeinad pretdw przy termperaturach ponifef 1590
DGEIAL PIE rzy ey 11 <




VOUR FEST CONNECTIONS

HALFEN Sp. 7 0.0. - ul. Obornicka 287 - 60-691 Poznar ‘
£16221414 - Fax: + 48{0)616221415 - e-mail: info@halfen pl - www halfen pl

i SREY

Telefon: = 48{0;




® INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-811 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1

tel.: {48 22) 825 04 71; (48 22) 8257655 — fax: (48 22) 82552 86
Czionek Europejskiej Unii Akceptacji Techniczne] w Budownictwie — UEAtc
GCztonek Eurcpejskiej Organizacjl ds. Aprobat Technicznych — EOQOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-3777/2005

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowazhionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497}, w wyniku postepowania aprobacyjnego dokcnanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

HALFEN-DEHA Vertriebsgesellschaft mbH
Liebigstrafle 14, D-40764 Langenfeld, Niemcy

stwierdza sig przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrohéw pod nazwa;

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry stanowi integralng, czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
31 marca 2010 r.

doc. drinZ, Blanistaw Wierzbicki

Zatgeznik:
Postanowienia ogdine i techniczne

Warszawa, marzec 2005 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-3777/2005 jest nowelizacja, Aprobaty Techniczne] ITB AT-15-3777/69. Doku-
ment Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3777/2005 zawiera 15 stron. Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna tylko
"wcalosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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Diﬁ! J] AT-15-3777/2005 sir. 215

ZALACZNIK

POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

SPIS TRESCI

1. PRZEDMIOT APROBATY ..oiitiiieteeietcsr sttt eteaeeeseteneseeeseseeesesessaneseessns s sessasesserene 3
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES 1 WARUNKI STOSOWANIA ....ove e eeeeeeeeee e seevvereseenennns 3
3. WEASCIWOSC! TECHNICZNE. WYMAGANIA .....coeeeeeeeeee oo veeeeesee s 4
B4 MALBIIAIY .ttt ettt ettt ee e e e et rans 4
3.2. Ciggnowe ZeStawy SIEZAJGCE .. ... ivriireee it ettt e ettt e e e et ene e, 4
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT ..ottt eetrereeeeeeseseeeeeresee e oees s 5
5. QOCENA ZGODNOSCH..corcvunresririiiessieassesieessseeseseesress s sesesssessssssasssesssaes s essasseseeseees oo, 5
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIQT APRQBATY

Przedmiotem niniejszei Aprobaty Technicznej ITB sg ciggnowe zestawy stezajgce typu
DETAN-S 460, produkcji niemieckigj firmy HALFEN-DEHA Vertriebsgesellschaft mbH, do
wykonywania ciegien stezajacych w konstrukcjach stalowych.

Ciegnowy zestaw stezajacy ziczony jest z preta, dwoch uchwytow widlastych, dwoch
nakretek oraz tulei igczacej (rysunek 1). Do uchwytéw widlastych dotgczone sg trzpienie z
tzw. pierscieniami blokujgcymi Seegera. '

Uchwyty widlaste s nagwintowane wewnetrznie z tym, ze jeden z uchwyidw jest na-
gwiniowany prawoskretnie a drugi lewoskretnie. Konce preta sg nagwintowane zewngirznie,
przy czym na jednym z koncdw jesi gwint prawoskreiny, a na drugim lewoskretny. W
uchwytach widlastycn sg ulworzone, w kierunku poprzecznym do osi podtuZznej uchwytu,
otwory na holce.

Tuleja taczaca jest stosowana w przypadku, gdy w ciggnowym zestawie stezajgcym
zamiast jednego preta wystepuja dwa prety, potaczone na diugosci ta tuleja, Stosowane sg
tuleje z wieszakami, umeozliwiaigeymi podwieszenie pretdw w celu zmniejszenia ich odksztat-
cen od cigzaru wlasnego lub tuleje bez takich wieszakdéw. W przypadkach, gdy stosowane
sq tuleje, w zestawie wystepuja cztery nakretki.

Wymiary poszczegdinych elementow ciggnowych zestawdw stezajgeych przedstawio-
no na rysunkach 21 3.

Elementy skiadowe ciggnowych zestawdw stezajgcych sg wykonywane ze stali zwy-

kiej, weglowej oraz z zeliwa i pokrywane warsiwag cynku o grubosci nie mnieiszej niz 8 um.

2, PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Cieghowe zestawy étanjape przeznaczone sg do wykonywania ciegien stezajacych w
konstrukcjach stalowyceh.,

Ze wzgiedu na agresywnos¢ korozyjna $rodowiska ciggnowe zestawy stezajace nalezy
stosowac zgodnie z normami: PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN 10152:19¢7.
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Nosnosci obliczeniowe ciegnowych zestawéw stgzajgcych na rozcigganie osiowe
przedstawiono w tablicy 1.

W celu wykonania ciggna stezajacego pomigdzy dwoma blachami wgztowymi kon-
strukcji stalowe] wierci sie w blachach otwory, nasuwa na blachy uchwyty widlaste, wprowa-
dza sig co otwordw trzpienie i blokuje je pierscieniami. Nastepnie na oba korce preta
nakreca sie nakretki, wkreca sie te kohce w uchwyty widlaste, dokreca sie prat do uzyskania
oporu w uchwytach widlastych, a na koniec zakrywa sig czesci gwintowane preta dokrecajac
nakretki do uchwytéw widlastych (rysunek 4).

Zastosowanie ciegnowych zestawdw stgzajacych powinno byé zgodne z projektem
konstrukcji stalowej, w ktérym uwzgledniono wymagania wystepujace w poiskich normach i
przepisach budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Pro-
ducenta dotyczace warunkdw wykonywania stezen z zastosowaniem ww, zestawdw.,

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Prety ciggnewych zestawow stezajacych typu DETAN-S 460 w zakresie $rednic
6 * 12 mm powinny by¢ wykonywane ze stali zwyktej, weglowe] gatunku S 355 J2 G3 wediug
narmy PN-EN 10025:2002, a prety ciegnowe w zakresie srednic 16 + 95 mm ze stali zwyklej,
weglowej gatunku S 460 N wedtug normy PN-EN 10113-2:1098.

Uchwyty widlaste do pretéw o $rednicach 6 + 12 mm powinny by¢ wykonane z zeliwa
gatunku GGG 40, a uchwyty widlaste do pretéw o érednicach 16 + 95 mm z Zeliwa gatunku
GS 20 Mn5v wedlug niemieckiej normy DIN 17182,

Nakretki i tulefe lgczace powinny byé wykonane ze stali Zwyktej, weglowe] gatunku
S 355 J2 G3 wediug normy PN-EN 10025:2002.

Wazystkie elementy skiadowe ciegnowych zestawow stgZajacych powinny byé pokryte
warstwa, cynku o gruboscl nie mnigjszej niz 8 um, spelniajacy wymagania normy PN-EN
10152:1997.

3.2. Ciegnowe zestawy stezajace

3.2.1. Ksztalt | wymiary. Ksztalt i wymiary elemeniow sktadowych ciegnowych zesta-
wow stezajacych powinny byé zgodne z rysunkami 1 + 3 i z, zamieszczonymi na rysunkach 2
i 3, tablicami, Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1,
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3.2.2. Noénosci charakterystyczne. Nosnosei charakterystyczne ciegnowych zesta-
wow stezajacych na rozcigganie csiowe nie powinny byé mniejsze niz warto§ci podane w
tablicy 2.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Elementy skiadowe ciegnowych zestawow stezajgcych powinny by¢ dostarczane przez
Producenta, w sposdb uzgodniony z odbiorca oraz przechowywane w sposob zapewniajgcy
niezmiennosé ich wiasciwosci. Do jednostek transportowych powinna by¢ dotgczona etykieta
zawierajaca co najmniej nastgpujgce dane:

— nazwe wyrcbu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-1 5-3777/2005,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracj! zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujace,

— rodzaj surowea,

-~ znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiemn budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow dekiarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. t ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga, byé wprowadzane do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnoéci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
bata Techniczng ITB AT-15-3777/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie

sposcbow deklarowania zgodnosci wyrobow budowianych oraz sposobu znakowania ich
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znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 188 /2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobéw objetych
Aprobatg Techniczng ITE AT-15-3777/2005 dokonuje Producent, stosujac system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa dekla-
racig zgodnosci z Aprobatg, Techniczng ITB AT-15-3777/2005 na podstawie:

a) zadania Producenta:
— wstepnego badania typu,.
~ zakiadowe] kontroli produkcii,
~ badan gotowych wyrobdw (probek) pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowa-
dzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,

b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zakladowej Kontroli produkgeji na podstawie: wstepnej inspekeji zaktadu
produkeyjnego i zakiadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzorl, oceny i ak-
ceptacji zakladowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstgpne badanie typu elementéw skladowych ciggnowego zestawu steZajacego
obejmuje: nodnoéci obliczeniowe ciegnowych zestawdw stezajacych na rozcigganie osiowe
oraz grubos¢e powtoki cynkowej elementéw skiadowych zestawu.

Badania, kiére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu stanowig badania typu w ocenie zgodnosdi.

5.3. Zakiadowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych | materiatdw,

2) kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrchéw (p. 5.4)
prowadzone przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produksji, dostosowanych
do technologii produkeii i zmigrzajgeych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach,
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Kontrola produkcii powinna zapewniaé, ze wyrdh jest zgodny z Aprobata Techniczng
T8 AT-15-3777/2005. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobow powinna byé jednoznacznie Zidentyfikowana w rejestrze badan,

3.4. Badania gotowych wyrobow

Badania gotowych wyrobdéw obejmuja sprawdzenie ksztaftu | wymiardéw oraz stanu
powierzchni elementow sktadowych ciggnowych zestawow stezajacych.

3.3. Czestotliwos¢ badar gotowych wyroboéw

Czestotliwo$é badan gotowych wyrobéw powinna kyé¢ zgodna z ustalonym planem
badan.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu | wymiarow. Sprawdzenie ksztattu i wymiardw elemen-
tow skladowych ciggnowych zestawéw stgzajgeych nalezy przeprowadzaé za pomecea przy-
rzadéw pomiarowych zapewniajacych uzyskanie dokiadnosci pomiaru do 0,1 mm.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powiloki cynkowej. Sprawdzenie grubo$ci powloki

cynkowej elementéw skiadowych ciegnowych zestawoéw stezajgcych nalezy wykonywad
wedug nhormy PN-EN ISO 2178:1988,

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych ciegnowych zestawéw steza-
jacych na rozclaganie osiowe. Sprawdzenie ww. noénosci charakterystycznych nalezy prze-
prowadza¢ stosujac do pomiaru sit urzadzenia o zakresie dobranym de spodziewanej wartosci
sity niszczacej, umozliwiajgcego stale i powolne zwigkszanie sily az do zniszczenia. Blad pomiaru
nie powinien przekraczaé¢ 3% w calym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikoéw badan

Wyprodukowane ciggnowe zestawy slezajgce typu DETAN-S 460 nalezy uznac¢ za
zgodne z wymaganiami ninigjszej Aprobaty Technicznej ITB jeZeli wyniki wszystkich badan
sg pozytywne,
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-3777/2005 zastgpuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-3777/99.

6.2. Aprobata Techniczna {TB AT-15-3777/2005 jest dokumentemn stwierdzajgcym
przydatnoscé ciegnowych zestawdw stezéjacych typu DETAN-S 460 do stosowania w bu-
downictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 craz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, kidrych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogs by¢ wprowadzane do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
robdt budowlanych w zakresie cdpowiadajacym ich wiadciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
bata Techniczng [TB AT-15-3777/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
ochowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o
ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z
dnia 13 czerwea 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000t. - Prawc whasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. 1TB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne na-

ruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna nie zwalnia Producenta od odpowiedzialno$ci za wiasciwg,
jakos¢ wyrobdw, oraz wykcnawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe
ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospekiéw i ogtoszen oraz innych dokumentow zwiazanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie ciggnowych zestawdw stezajg-
cych typu DETAN-S 460, nalezy zamieszczaé informacje o udzielone} tym wyrobom Aproba-
cie Technicznej ITB AT-15-3777/2005.
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7. TERMIN WAZNOSCH

Aprobata Techniczna ITB AT-15-3777/2005 wazna jest do 31 marca 2010 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whicskodawea, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
fanej z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci
tego dokumentu,

Koniec
INFORMACJE DODATKOWE
Normy zwiazane

PN-EN iSO 12944-2 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pormocg ochronnych systeméw malarskich. Czesé 2 Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN 10152:1987 Stal niskowgglowa. Wyroby ptaskie walcowane na zimno,
ocynkowane elekfrolitycznie

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyj-

nych. Warunki techniczne dostawy
PN-EN 10113-2:1998 Wyroby walcowane na goraco ze spawalnych drobnoziarnistych
stali konstrukcyjnych. Techniczne warunki dostawy wyrobéw po
: normalizowanfu lub walcowaniu normalizufgcym
PN-EN IS0 2178:1998 Powfoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powlok. Metoda magnetyczng

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produkiu
do probki
DIN 17182 Stahiguss mit verbesserter Schweilleignung und Zahigkeit

Badania i aceny

NW-06807/A/04. Badania i opinia techniczna dotyczaca systemu DELTAN dia potrzeb apro-
baty. Instytut Techniki Budowlanej, Zaklad Konstrukgji i Badan Wytrzyma-
fosciowych, Warszawa 2005 r.
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Rys. 1.
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Rys. 1. Ciegnowy zestaw stezajgcy typu DETAN-S
a) ciegnowy zestaw stezajacy z jednym pretem,
b} ciegnowy zestaw stezajacy z dwoma pretami i tulejg faczacy z wieszakiem,
¢} clegnowy zestaw steZajgcy z dwoma pretami i tulejg faczaca bez wieszaka
d) uchwyt widlasty z irzpieniem i z dwoma pierécieniami Seegera,
€) tulefa taczaca z wieszakiem, f) tulgja laczaca bez wieszaka
1 - uchwyt widlasty, 2 - aakretka, 3 - pret, 4 - tulsja faczaca z wieszakiem, 5 - tuleja taczgca bez wieszaka

14
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Qzna-

czetmie DT6 | DV8 |DTH0|OT12|DT16 [DT20|DT24 |DT27 {DT30|DT 36\ DT 42| DT48 DT 52| DT 56 | DT 60
Zestawu

b S+1 1 7+1 | 8+ {10+1)16+1 118 +1 (20+1 | 2241 | 25+ | 30+2 ] 35 +2 | 40 +2 | 45 +2 | 50 +2 | 55 +2

r 93 | 118 (148|178 5238 | 283 | 348 | 393 1 433 | 51,3598 | 7631760 ¢ 825 | 880
0,8 | £0,5 | 09 | 208 | £1,0 | 21,0 § 1.0 | 21,0 | £1,0 | 1,1 | 24,0 | £1,1 [ 11 | 1,2 | #1,2

lors 42 50 60 73 89 110 | 133 | 147 | 160 | 192 | 225 | 265 | 285 | 305 | 335
£20 § £10 | #1121 ] 21,2 | 213 [ 213 | #1324 [ 14 ] £ 5 | M5 x18 ¢ 21,6 | 21,6

q 187 | 21,3 | 263 | 314 | 40,6 § 51,0 | 606 | 68,5 | 754 | 90,0 [ 1052 | 118,51 1250 | 138,5 | 145,0
1 409§ #1.0 [ #1,0 | 21,0 | #1,0 | #51 ] 241 [ 1,1 P11 1,2 0 #12 | £12 § 183 { +1.3 | 1,3

p .| 120 16,0 { 19,7 | 23,6 | 33,0 | 400 | 463 | 509 | 57,1 | 68,0 | 79,1 | 90,0 | 98,2 [107,0| 1160
0.8 | £09 | 1.0 | 1,0 | 1,0 | 21,0 [ 21,0 | 211 ) 219 ) 21,1 ] 211 | 21,2 ] 1.2 | 21,2 | 21,2

o | €5 7.5 95 | 115 | 145 | 185 1 215 | 245 | 265 | 305 ; 355 | 425 | 455 § 50,5 | 525
0,2 +02 | +0,2 | +0,2 [ +0,2 1 #0,2 | +0,2 | +02 | #0,2 | +0,3 [ +0,3 | +0,3 [ +0,3 | #0,3 | +0,3

s 18 22 27 32 42 50 58 63 70 82 83 100 | 117 | 128 | 137
dds B 8 10 12 16 20 24 27 30 36 42 48 52 56 60
1s ] 8 8 10 | 14 18 21 24 27 32 36 4 46 50 55
€p 98 92 85 71 64 31 ] M8 | 112 | 108 93 177 | 164 | 152 | 140 | 128
Om 105 | 125 | 150 185 | 225 | 27,0 | 34,0 | 37,5 | 425 | 51,0 | 550 | 625 | 70,5 | 77,5 | 85,0
o 4,5 4.5 5,0 6.5 7.5 80 | 1,0 1 125 | 125 | 40| 150 | 175 | 200 | 225 | 250
[l 175 | 20,0 [ 24,5 | 37.0 | 41,0 § 50,0 | 58,0 | 63,0 | 64,0 | 72,0 | 83,0 | 21,0 | ¢80 } 1050 112,0

Wymiary w mm

Rys. 2. Ksztalt i wymiary uchwytow widiastych oraz wprowadzanych do nich pretéw
1 - otwory do osadzania klucza do przykrecania nakretki
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Ozna- |
czenie | nTg § pT8 DT 10| DT12!DT 18 DT24]DT27|DT30|DT 36 DT 56 DT 60
zestawu_

™ 34 40 40 50 62 94 104 120 210 245

o 4.5 45 5,0 85 7.5 11,0 1125t 125 22,5 | 25,0

Cm 10,58 1 12,5 | 5.0 18,5 | 225 34,0 | 375 425 77,5 | 85,0

bds 6 8 10 12 16 24 27 30 56 B0

km 33,0 440 | 505 | 57,5 1245 | 137.0

by 5 7 8 a 10 10
T 6,5 7.5 9,5 9.5 15 ] 115

H 58,0 77.8 { 89,8 | 100,0 193,2 | 208.5

Rys. 3. Ksztalt i wymiary tulei taczgcych oraz wprowadzanych do nich pretow

Wymiary w mm
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b)

c)

d) ===

Rys. 4. llustracja wykonywania stezenia clggnowego
a) stan poczatkowy, b) nakrecenie nakretek na pret,
c} wkrgcenie preta w uchwyty widlaste, d) dokrecenie nakretek do uchwytow widlastych
{- odlegios¢ pomiedzy osiami potaczonych elementéw konstrukgji stalowych
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Nosnosci obliczeniowe clegnowych zestawow stezajacych na rozciaganie osiowe

Tablica 1

Oznaczenie zestawu DT6& | DT8 |DT10 | DT12 |DT16 | DT20 | PT24 DT 27 | DT 30 | DT 36
Nosnosc °f':;°ze“i°wa' 57 | 105 | 166 | 242 | 59 | 92 | 132 | 173 | 241 | 308
Oznaczenie zestawu DT42 |DT48 | DT52 | DT56 | DT60 | DTG4 | DT 76 | BT 85 DT 95
Nosnosé °;’£°ze"i°‘”a’ 423 | 557 | 667 | 769 | 897 | 1017 | 1484 | 1893 | 2408
Tablica 2

Nosnosci charakterystyczne ciegnowych zestawéw stezajgcych na rozcigganie osiowe

Oznaczenie zestawu

DT 30

DT 48

DT 60

Nosnosé charakterystyczna, kN

285

728

1252




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIJA TECHNICZNA

SST. 45.26.23.11-4

BETON

B.03.01.00 PODBETONY
B.03.02.00 BETONY KONSTRUKCYINE
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1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot betoniarskich Zespotu Plywalni przy Al. Zygmuntowskich w
Lublinie.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.2. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
rnajace na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyinych
objetych kontraktem.
B.03.01.00 Podbetony. Dotyczy: podbetondw pod fundamenty
podbetondw pod $ciany oporowe
B.03.02.00 Betony konstrukcyjne. Dotyczy:

e fundamentdw oraz pali fundamentowych

« Scian oporowych

s scian konstrukcyjnych

e stropow

e ram

e schodow

¢ konstrukcji niecek basendw.

1 Niecki basenowe.

1.1.1 Basen rekreacyjny kuli {(A)

Konstrukcja niecki wielofunkcyjnego basenu rekreacyjnego A o maksymainych wymiarach
w pianie 20,57 x 28,27 m, skiada sie z czesci (1) zawierajacej niecke nauki plywania,
niecke lgdowiska szerokiej zjezdzaini prostej i zatoki dla fal oraz czest 2 zawierajacej
niecke sztucznej rzeki.

Kenstrukeja czgsci 1 sklada sie z pyty dennej grubosci 0,30 m o nieregularnym ksztatcie
wplanie (przenikajace sie prostokat | elipsg), sSciany obwodowej ze wspornikiem
(z wyjatkiem odcinka stanowigcego potaczenie czescl 1 i 2), schodéw i stanowiska
whirlpool. Wspornik $ciany obwodowsj stanowi oparcie dla ptyt przybasenia. Plyta denna

oparta jest na 34 stupach o przekroju poprzecznym 0,4x0,4 m (5 rzedow po 5 szt. w
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rozstawie 3.80, 3,63, 3,60 i 3,20 m oraz 9 stupow na obwodzie elipsy w rozstawie 2,83,
260, 4,20 m). Przez niecke przechodzg dwa stupy @0,5m podpierajgce konstrukcje
dachu.

Konstrukcja czesci 2 skiada sig z plyty kotowej grubosci 0,3 m z otworem w $rodku,
wspartej na 0,8 obwodu na $cianie obwodowej grubosci 0,5 m, na 0,2 obwodu (potaczenie
z czescia nr1) na 5 owalnych stupach oraz czterech stupach 0,4x0,4 m na krawgdzi
otworu. Krawedz otworu usztywniona jest éciang obwodowg grubosci 0,25 m. Zewnetrzna
sciana obwodowa stanowi oparcie dla konstrukcji dachu (kuli). Na $cianie obwodowe]
otworu wsparia jest stalowa konstrukcja wentylacji mechanicznej.

Poprzez stupy i $ciang obwodowsg obcigzenia od niecki wielofunkcyjnego basenu
rekreacyjnego A przekazywane sg na monolityczna plyte wsparta na ruszcie pali. Plyta ta
stanowi wspalny fundament dla niecki basenowej i przylegtych konstrukgii i zostata wydana

w oddzieinej czesci opracowania (Czeéé 1 tomu ll).

1.1.2 Basen ptywacki (B)
Niecke basenu plywackiego stanowi monolityczna konstrukcja zelbetowa w postaci
prostokgtnego zbiornika o wymiarach wewnetrznych 2508 % 51,35 m, co po wykonaniu
warstw wyrownawczych i ceramiki daje basen o wymiarach 25,00 x 51,30 m. Glebokose
niecki zmienia sie od 2,00 m do 2,30m (w stanie wykonczonym), za$ grubos¢ dna stanie
surowym wynosi 0,30 m a $cian 0,40m, co pozwala zapewnic nosnos¢ i szczelnosc
konstrukcji przy zachowaniu wielkosci otuliny pretow zbrojeniowych wiasciwe] dia
konstrukcji hydrotechnicznych (4 cm) oraz pomiescic w przekrojach zelbetowych elementy
wyposazenia technologicznego. Konstrukcje niecki posadowiono bezposrednio na palach
zwieniczonych oczepami o szerokosci 0,70m i wysokosci 70cm poprzez stupy o wymiarach
. 0,40%0,40m. W gdérej czeéci scian niecki znajdujg sig wsporniki mieszczace przelew typu
Jfinskiego”, koryto odprowadzajace wode oraz oparcie piyt przybasenia. Wymagana
tolerancja wykonania gérnej krawedzi przelewu 2 mm. Uszczelnienie dylatacji oraz stykow
roboczych beda stanowity tasmy dylatacyjne iuszczelniajgce PCV .
oraz kit trwaleplastyczny . Niecke nalezy wykonac
z betonu hydrotechnicznege klasy BH 30 o wodoszczelnosci W=8. Konstrukcje niecki
pokazano na zatgczonych rysunkach nr 2 i 3 oraz w czeScl architektonicznej. Oczepy pali

pokazano na rysunku nr 1.
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1.1.3 Basen rekreacji ogdlnej (C)

Niecke basenu rekreacyjnego zaprojektowano w postaci zelbetowej skrzyni o grubosci
scian i dna 0,30m, i max. wymiarach w $wietle 13,08 x 6,2 m. Konstrukcje niecki
posadowiono przy pomocy stupéw 0,3 x 0,3 m, na oczepie 0 wymiarach
b=0,60mx=h=0,70m zwienczajacym pale fundamentowe.

Glebokoé¢ basenu w stanie wykonczonym zmienia sig od 1,0do 1,20 m.

Basen obrzezony jest na znacznej cze$ci obwodu (zakres pokazano na rys. nr 6)
wspornikami dla oparcia piyt przybasenia oraz korytami przelewowymi na fragmentach
scian pokazanych na rysunku (typu finskiego).

YWymagana tolerancja wykonania gornej krawedzi przelewu 2 mm.

Niecke nalezy wykonac z betonu hydrotechnicznego klasy BH 30 o wodoszczelnosci W-6.
Uszczelnienie dolnego szwu roboczego nalezy wykonac tasma uszczelniajaca firmy SIKA
(lub TRICOSAL). Uszczelnienie gérnego szwu roboczego przy pomocy tasmy peczniejacej

mocowanej mechanicznie do powierzchni betonu |

v

Ostateczne uksztaitowanie czesci rekreacyjnej niecki (schody, faweczki, dno) nalezy
wylewac jako ,nadbeton” w szczelnej konstrukcji zeibetowego koryta, z wykonaniem na

ptaszczyznach styku warstwy sczepne;.

Uszczeinienie dylatacji z ptytami przybasenia kitem SIKAFLEX PRO SWF lub
DEITERMANN PLASTICOL 30.

Konstrukeje niecki pokazano na zataczonym rysunku nr 6.

Konstrukcje oczepu pokazano na rys. nr 4.

1.1.4 Basen jacuzzi (D)
Niecke basenu jacuzzi zaprojektowanc w postaci zelbetowe] skrzyni o grubosci scian i dna
0,30m, i max. wymiarach w $wietle 5,01x8,85m. Konstrukeje niecki posadowiono przy
pomocy stupow 0,3x0,3m, na oczepie o wymiarach b=0 60m x h=0,70m zwieNczajgcym
pale fundamentowe.
Giebokos¢ basenu w stanie wykonczonym wynosi 1,25 m.
Basen obrzezony jest na znacznej czesci obwodLi (zakres pokazano na rys. nr 5)
~ wspornikami dla cparcia piyt przybasenia oraz korytami przelewowymi na fragmentach
scian pokazanych na rysunku (typu zurich).

Wymagana tolerancia wykonania gornej krawedzi przelewu 2 mm.
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Niecke nalezy wykonac z betonu hydrotechnicznego kiasy BH 30 o wodoszczelnosci W-6.
Uszczelnienie dolnego szwu roboczege nalezy wykonad tasma uszczelniajaca firmy SIKA
(lub TRICOSAL). Uszczeinienie gérnego szwu roboczego przy pomocy tasmy peczniejgce
mocowanej mechanicznie do powierzehni betonu na przykiad WATERSTOP RX 103 firmy
VOLCLAY.

Ostateczne uksztaltowanie czesci rekreacyjnej niecki (schody, taweczki, dno} nalezy
wylewac jako ,nadbeton” w szczelnej konstrukgji zelbetowego koryta, z wykonaniem na
ptaszczyznach styku warstwy sczepnej.

Uszczelnienie dylatacji z plytami przybasenia kitem SIKAFLEX PRO 3WFE lub
DEITERMANN PLASTICOL 230.

Konstrukcje nieck pokazanoc na zatgczenym rysunku nr 5.

Konstrukcje oczepu pokazaro na rys. nr 4.

1.1.5 Basen dzieciecy (E)
Niecke basenu dziecigcego zaprojektowano w postaci zelbetowe] skrzyni o grubosci écian |
dna 0,30m, i max. wymiarach w $wietle 9,04 x 4,37 m. Konstrukcje niecki posadowiono
przy pomaocy stupow 0,3x0,3m oraz 0,3%x0,7m, na oczepie o wymiarach b=0,60mxh=0,70m
zwienczajgcym pale fundamentowe.
Gtebokos¢ basenu w stanie wykornczonym zmienia sie od 0,45 do 0,90 m.
Basen obrzezony jest na znaczne| czedci obwodu (zakres pokazano na rys. nr7)
wspornikami dia oparcia plyt przybasenia oraz korytami przelewowymi na fragmentach
scian pokazanych na rysunku.
Wymagana tolerancja wykonania gornej krawedzi przelewu 2 mm.
Niecke nalezy wykona¢ z betonu hydrotechnicznego klasy BH 30 o wodoszczelnosci W-6.
- Uszczelnienie dolnego szwu roboczego nalezy wykonad tasma uszczelniajaca firmy SIKA
(lub TRICOSAL). Uszczelnienie gémego szwu roboczego przy pomocy tasmy peczniejgcej
mocowanej mechanicznie do powierzchni betonu na przyktad WATERSTOP RX 103 firmy
VOLCLAY. '
Ostateczne uksztattowanie czesci rekreacyinej niecki (schody, taweczki, dno} nalezy
wylewac jako ,nadbeton” w szczelnej konstrukgji zelbetowego Koryta, z wykonaniem na
ptaszczyznach styku warstwy sczepne;.
Uszczelnienie dylatacji z ptytami przybasenia kitemn SIKAFLEX PRO 3WF fub
DEITERMANN PLASTICOL 30.

Konstrukcje niecki pokazano na zatgczonym rysunku nr 7.
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Konstrukeje oczepu pokazano na fys. nr 4.

1.1.6 Basen zewnetrzny (F)
Stalowa prefabrykowana niecka basenu Zzewnetiznego ze stali nierdzewnej o gtebokosci
1,25m posadowiona bedzie na 3 oddylatowanych plytach fundamentowych. Dylatacje plyty
wykonano na przejsciu niecki z budynku na zewngtrz oraz w miejscu zmiany ksztattu piyty.
Plyty fundamentowe niecki basenu zewnetrznego zaprojektowano o grubosci 30 cm, i
wymiarach odpowiednio: 15,00x15,00m, 4,90x7,15m oraz 3,40x3,77m. Konstrukcje piyty
na zewnatrz budynku posadowiono bezposrednio na wymignionym gruncie — pospotka
zageszczona warstwami do stopnia Dz0,7. Konstrukeje plyty wewnatrz budynku
posadowiono na palach poprzez oczepy o wym. b=0,60mx=h=0,70m (oczep wg rys. nr 4) |
siupy o wym. 0,30x0,30m.
Plyty nalezy wykonaé z betonu hydrotechnicznego kiasy BH 30 o wodoszczeinose W-8 i
mrozoodpornosci F=150,
Uszczelnienie styku (dylatacii) zaprojektowano z tasmy dylatacyjnej PCV ¢ szerokosci ok.
25cm oraz kitu trwaleplastycznego SIKAFLEX PRO 3WF lub DEITERMANN PLASTICOL
30.
Konstrukcje ptyt pokazano na rys. nr 8.

1.2 WyposaZenie technologiczne | elementy do zabetonowania.

W konstrukcjach niecek zabetonowane beda liczne elementy wyposazenia
technologicznego oraz wykoriczeniowe (przewady hydrauliczne, drabinki, porecze, dysze
itp.). Elementy te sg pokazane w projekcie technologii (czeéé 4 tomu i), za$ przyjete
przekroje umozliwiajg ich zabetonowanie — przed betonowaniem nalezy bezwzglednie
sprawdzi¢ kompletnos¢ elementow do zabetonowania.

Projekt ceramiki basenowej wraz Z jej warstwami wyréwnujgcymi i uszczelniajacynii nie

wchodzi w zakres opracowania.

1.3 Zagadnienia materiatowe.

Konstrukcje niecek zaprojektowans 7 betonu hydrotechnicznego wibrowanego klasy BH 30
(C25/30). Dla niecek wewnetrznych, z wyjgtkiem basenu ptywackiego narzucono
wodoszczelnosé W=6. Dla basenu ptywackiego W=8. Dla konstrukgji zewnetrznych njecek
dodatkowo narzucono mrozoodporno$é F=150.

Beton podktadowy klasy B 10. Stal zbrojeniowa 18G2 oraz B500SP.
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1.4 Zagadnienia statyczne, uktad konstrukcyjny, przyjete schematy i obciazenia, wyniki

obliczen.

1.4.1 Basen rekreacyjny kuli (A)

Konstrukcje niecki wielofunkcyjnego basenu rekreacyjnego A podzielono myslowo na dwie
czesci obliczeniowe: cze$¢ 1 zawierajgca niecke nauki plywania, niecke ladowiska
szerokiej zjezdzaini prostej i zatoke dla fal oraz cze$é 2 - niecke sztucznej rzeki.

Ptyte denng czesci 1 obliczono metodg pasmowa w oparciu o schemat ptyt (belek) ciagtych
wieloprzestowych cbceigzonych cigzarem wasnym, parciem wody i ciezarem elementéw
architektury wykenywanych w betonie wtérmym, ze wspornikowo zamocowanymi $cianami.
Sciany obliczono jako wsporniki sztywno zamocowane w dnach basenow. Oproécz ciezaru
wody przyjmowanc obcigzenie wspornikow na krawedzi basenow reakcjami od piyt
przybasenia (15 i 20 kN/m). Maksymalne sity wewnetrzne wystepujg w rejonie ladowiska
zjezdzalni.  Maksymainy moment  podporowy wynosi  tam 70 kNm/mb  (wartosd
obliczeniowa). Wymagany przekrdj zbrojenia wyznaczono z warunku dopuszczalnego
rozwarcia rys 0,1 mm. Dla otuliny 50 mm i pretéw 12 ze stali 18G2-b wymagany przekroj
zbrojenia wynosi 19,2 cm*mb. W innych elementach konstrukcji basenow sity wewnetrzne
£g Znacznie mniejsze.

Plyte denng czesci 2 obliczone jako piyte kolowa o osiowo symetrycznym obcigzeniu
obcigzong cigzarem wiasnym, parciem wody i ciezarem elementdw architektury
wykonywanych w betonie wtornym. Maksymalny moment obwedowy (styczny) wystepuje w
srodku fozpietoéci plyty i wynosi 50 kN/mb (warto$¢ obliczeniowa).

Maksymalny moment radiainy wystepuje w utwierdzeniu w zewnetrznej scianie obwodowej
bwynosi réwniez 50 kNm/mb. Wymagany przekrdj zbrojenia wyznaczono z warunku
dopuszczainego rozwarcia rys 0,1 mm. Dia otuliny 50 mm i pretow P12 ze stali 18G2-b

wymagany przekréj zbrojenia wynosi 13,8 cm¥mb.

1.4.2 Basen plywacki (B) i baseny malej rekreadji (C,D,E)
Obliczenia niecek basendw (B,C,D,E) przeprowadzono metodg elementéw skoriczonych
przy nastepujacych zatozeniach:
- materiatowych: Beton C25/30, stal kiasy B500SP,
Niecki wsparte na stupach zelbetowych o przekrojach:
- 40x40cm pod basenem phywackim,
- 30x30cm w pozostatych basenach rekreacyjnych.

Obciazenia od stupdw przenoszg sie na pale CFA poprzez oczep:
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- 70x70cm dia basenu plywackiego,
- 60x70cm dla basendw rekreacyjnych.

Pale CFA wg odrebnej czesci opracowania.

1.4.2.1 Basen ptywacki (B)

Glebokoéc uzyteczna basenu 200+230cm.

Podstawowe wyniki obliczen:

Ptyta niecki grubosci 30cm:

Sciany niecki grubosci 40cm z lokalnym przewezeniem do 25¢cm na spocznik:

Stupy 40x40cm przyjete zbrojenie symetryczne po 3#16 na kazdym boku.

1.4.2.2 Basen rekreacji ogodingj (C)

Giebokosé uzyteczna basenu 100+120cm.

Podstawowe wyniki obliczen:

Ptyta niecki grubosci 30cm:

Sciany niecki grubosci 30cm.

Stupy 30x30em przyjete zbrojenie symetryczne po 3#16 na kazdym boku.

1.4.2.3 Basen jacuzzi (D)

Glebokos¢ uzyteczna basenu 125cm.
Podstawowe wyniki obliczen:
Plyta niecki grubosci 30cm:
Sciany niecki grubosci 30cm.
Zebra 30x30cm (z dotu piyty 30cm) Podciggi 30x60cm
Stupy 30x30¢m przyjete zbrojenie symetryczne po 3#16 na kazdym boku.

1.4.2.4 Basen dzieciecy (E)

Gleboko$¢ uzyteczna basenu 50+90¢cm.
Podstawowe wyniki obliczen:

Plyta niecki grubosci 30cm:

Sciany niecki grubosci 30cm,

Zebro 30x30cm, Stupy 30x30cm

1.5 Informacje o realizacii robot.
Na wszystkich przej$ciach rurociagdw technologicznych przez sciany niecek nalezy

zatozy¢ kotnierze przeciwfiltracyjne lub zabezpieczenia w postaci tasm peczniejacych.
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Dopuszcza sie wyeliminowanie gdrnego szwu roboczego niecek. Projektant nie wyraza
zgody na wyeliminowanie doinego szwu roboczego ( styk ptyta dna — éciany niecki ).
Przed przystgpieniem do realizacji niecek basenowych nalezy potwierdzi¢ poziom ,0” w
dzienniku budowy { Gtdwny Projektant i Inspektor Nadzoru ) oraz dia niecek zewnetrznych
sporzgdzi¢ protokot odbioru podicza z potwierdzonym stopniem zageszczenia. Przed
wykonaniem proby szczelnosci nalezy pomalowacd szwy robocze oraz przejscia instalacii
pasem o szerokosci 2 x 20 cm preparatem XYPEX” lub MAXSEALSUPER firmy
DRIZORO. Dopuszcza sie réwniez analogiczne preparaty innych producentow o
porownywalnych witasciwosciach. Przed i po wykonaniu proby szczelnosci nalezy wykonaé
geodezyjny pomiar rzednych punktdw zastabilizowanych na gérnej krawedzi przelewu co
2.2 m.

Prace nalezy wykona¢ zgodnie z WTW i G , Roboty ziemne” i ,Konstrukcje
hydrotechniczne z betonu” Ministerstwa Ochrony Srodowiska Zasobow Naturalnych i
[Lesnictwa z 1994 roku — obowigzuje wykonanie warstwy sczepnej na szwach roboczych
oraz pielegnacja betonu przez okres min 2 tygodnie. W recepturze betonu nalezy
uwzgledni¢ w/c = 0,45, cement hydrotechniczny o niskiej kalorycznosci i zawartoéci max
350 kg/m?® mieszanki, konsystencja na styku KH3/KH4, kruszywo o $rednicy do 32 mm.
Obowigzuje wibrowanie uktadanej mieszanki betonowej szczegolnie doktadne w rejonie
narozy i tasm. Wymagana tolerancja wykonania gérnej krawedzi przelewu +2 mm,
Niedopuszczalna jest ,ujemna” tolerancja dlugosci niecki basenu ptywackiego w Swietle.
Materiaty uszczeiniajgce muszg posiadaé atesty wymagane dla wody pitne;j.

PALE FUNDAMENTOWE:

1. Cel opracowania

Celem niniejszego opracowania jest zaprojektowanie posadowienia posredniego

na palach konstrukcji ,ZESPOLU PLYWALNT przy Al Zygmuntowskich w Lublinie” dla
potrzeb uzyskania pozwolenia na budowe. Niniejsze opracowanie nie jest
wystarczajgce do prowadzenia prac budowlanych w zakresie palowania.

2. Podstawa opracowania

[1] PN-B-02480:1986 Grunty budowlane - Okreélenia, symbole, podziat i opis
gruntow,

[2] PN-B-04452:2002 Grunty budowlane. Badania polowe.

[3] PN~B—.02482:1983 Fundamenty budowlane, Nosnosé pali i fundamentow
palowych.

[4] PN-EN 206-1:2003 Beton: Wymagania, wlasciwosci, produkcia i zgodnosé.

[5] PN-EN 1536:2001 Wykonawstwo specjalistycznych robét geotechnicznych. Pale
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wiercone.,
[6] PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Specjalna stal zbrojeniowa.
Postanowienia ogdine.

[7] Dokumentacja geotechniczna pod budowe zespotu plywaini w Lublinie przy ui. Al.

Zygmuntowskie, oraz badania uzupetniajace - Geodezyjno-Dokumentacyjna
Spotdzielnia Pracy , Technoplan” - czerwiec - lipiec 2008 r.

[8] ,Pale stalowo - betonowe wkrecane systemu TUBEX , - Tymczasowe $wiadectwo

dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym nr 359/95 — IBDIM
Warszawa 1995 r.

[9] Zasady obliczania no$nosci pali systemu , Tubex” -IBDIM Warszawa, styczer
1995 r.

[10] Uzgodnienia miedzybranzowe.

3. Charakterystyka warunkdw geotechnicznych i wodnych

Zgodnie z [7] w miejscu projektowanego kompleksu basenéw wystepuja trudne

warunki gruntowe. Rzedne terenu zawarte sg pomiedzy wartodciami 172,80 do 173,10
m n.p.m. |

Podloze gruntowe zbudowane jest z aluwidéw rzecznych w postaci gruntéw
organicznych wystepujacych na gtebokosci 3,0 do 4,0 m p.p.t. o migzszosci 1,7 do 4,0
m. Aluwia te przykryte s warstwa nasypdw niebudowlanych.

Pod nienosnymi gruntami organicznymi wystepuijg piaski drobne akumulacji

rzecznej z wkiadkami pytow, Piaski te w stropowej czesci éredniozaggszczone o ID =
0,50 przechodzg z gtebokoscig do zageszczonych o ID = 0,70. Pod piaskami na
gtebokosci 13,4 do 13,8 m p.p.t. nawiercono iy zwietrzelinowe w stropowe]j czesci
plastyczne przechodzgce z gtebokescig w twardoplastyczne nie przewiercone do
gtebokosci 16,0 m p.p.t. |
Zwierciadio wody gruntowej o charakterze swobodnym nawiercono w okresie
prowadzonych badan na glebokosciach 1,9 do 3,2 m p.p.t.

4. Opis rozwigzania

Projektowany kompleks basendw skiada sie z trzech przylegtych do siebie
budynkow:

Budynek A - basen rekreacyjny przylegajgcy do istniejacego budynku z basenem),
Budynek B - basen gtéwny 51,5 x 25 z trybunami, basenami matej rekreacji,
Budynek C - administracyjny z zapleczem i handlem.

0,00 architektoniczne pirzyjeto na rzednej 171,00 m n.p.m. a wiec okoto 2,8 do 3,1

m p.p.t. Ze wzgledu na wystepowanie w podtoSu gruntowym warstw nienosnych
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projektuje sig¢ posadowienie wszystkich trzech budynkdw jako posrednie na palach
utwierdzonych w warstwie nosnych piaskéw drobnych éredniozageszczonych i
zageszczonych.

4.1. Posadowienie budynku basenu rekreacyjnego - Budynek A

Dla tego budynku projektuje sie ciggtg ptyte fundamentowa o rzednej spodu -1,05

do -1,40 podpartg w miejscach wystepowania stupdéw i écian konstrukcyjnych budynku
oraz stupow podpierajacych niecka basenowa uktadem pali wierconych swidrem
ciagtym CFA @ 400 mm z betonu C25/30 W8 zbrojonych stalg AIIIN (min 0,5%
przekroju pala) o zrdéznicowanej diugosci od 6,0 do 8.0 m zaleSnej od obcigzer. W
miejscach wystepowania najwyzszych wartoéci obcigzen w celu ich przeniesienia
przyjeto pale ¢ 500 mm z betonu C25/30 W8 zbrojonych stalg AIIIN o dtugosci 8,0 m.
Plan palowania dla budynku A przedstawia rys. L-PB-K/P- 1.

4.2, Posadowienie konstrukcji budynku B

Konstruicjg budynku stanowi ukfad stupéw i scian opartych na szedciu $ciagach
kablobetonowych majacych za zadanie zamkniecie uktadu sit rozporowych z tukowej
konstrukeji zadaszenia. Poziom spodu $ciggéw przyjeto na rzednej -1,85. Ze wzgiedu
na duzg wrazliwosc konstrukeji tukowych na nierdéwnomierne osiadania projektuje sie
posadowienia $ciagéw na palach staiowo-betonowych wkrecanych,

ktére charakteryzuja sie matymi podatnodciami i zwiekszonymi rnosnosciami w
stosunku do pali wierconych. Przyjeto pale ¢ 457/670 mm z rur stalowych R-35 z
betonu C-25/30 zbrojonych stalg AIIIN (min 0,5% przekroju pala) dtugosci 7,0 do 8,0
m. Pian palowania dla budynku B przedstawia rys. L-PB-K/P- 2.

4.3. Posadowienie konstrukcji basenu gltéwnego i basenéw matej

rekreacyjnego - Budynek B

Konstrukcje niecek basenowych podparte sa stupami przenoszacymi obcigzenie

na oczepy i tawy zelbetowe. Stupy oraz oczepy i tawy zaprojektowano jako niezalezne,
oddylatowane od konstrukcji $ciggow i spoczywajacej na nich piyty posadzkowej w
celu nie wprowadzania dodatkowych obcigzen w tg konstrukcje. Poziom spodu
oczepow i faw przyjeto na rzednej -1,85 natomiast gory na rzednej -1,15 tj. 20 cm
ponizej spodu plyty posadzkowe]j. Projektuje sie posadowienie konstrukcji niecek na
palach wierconych swidrem ciggfym ¢ 400 mm z betonu C25/30 W8 zbrojonych stalg
AIIIN (min 0,5% przekroju pala) o zréznicowanej dtugosci od 7,0 do 8.0 m zaleznej
odobcigZzen. Plan palowania dla niecek basenowych przedstawia rys. L-PB-K/P- 3.

4.4. Posadowienie konstrukcji budynku administracii - Budynek C

Projektuje si¢ przeniesienie obcigzen z konstrukcji tego budynku poprzez uktad
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oczepdw o rzednej spodu -1,60 opartych na palach wierconych swidrem ciggtym ¢ 600
mm z betonu C25/30 W8 zbrojonych stalg AIIIN (min 0,5% przekroju pala) o
zréznicowanej dtugosci od 6,0 do 8.0 m zaleznej od obcigzen. Plan palowania budynku
C przedstawia rys. L-PB-K/P- 4.

5. Technologia wykonania robot

5.1. Roboty ziemne | palowe

Przed przystapieniem do robot palowych przewiduje sie Wykona_nie platformy

roboczej w postaci wstepnego wykopu otwartego do poziomu okoto 0,00 arch.

Punkty wyznaczajace osie pali i osie fundamentow powinny by$ oznaczone na

gruncie w sposéb trwaty. Ponadto muszg by¢ trwale oznaczone osie pali poza

placem roboczym. Szkic z podaniem oznaczen i odlegtodci pomiarowych nalezy
wlgczy¢ do dokumentacji bodowy.

Z tego poziomu zostang wykonanie w pierwszej kolejnosci pale formowane

swidrem ciggtym. Nastepnie zostang zrealizowane pale wkrecane ze

wzgledu na iniekcje cementowa wykonywang w czasie ich wkrecania.

Po wykonaniu pali poziom terenu zostanie obnizony do spodu oczepdw | taw po
uprzednim obnizeniu zwierciadta wody gruntowej systemem igtofiltrow wg projektu
odwodnienia opracowanego przez uprawnionego hydrogeologa.

Nie zachodzi koniecznos¢ wykonania zabezpieczen sasiadujacego z budynkiem

A istniejgcego budynku basenu gdyz jest on posadowiony na palach a

przewidywany poziom wykopu jest zblizony do poziomu spodu jego oczepow
palowych.

Po skuciu do rzednych projektowych glowic pali wykonane zostang na nich ptyty,
oczepy, tawy i sciggi.

5.2. Technologia wykonania pali wkrecanych

Pale systemu j.w. sktadajg sie z:

- staliwnej podstawy o ksztatcie stozka ze spiralnym uzwojeniem i dyszami do
iniekcji cementowe],

- trzonu z rury stalowej potgczonej z podstawg spawaniem,

- zelbetowego wypetnienia rury stalowej,

- zwigzanego zaczynu cementowego otaczajgcego staliwna podstawe i dolny

odcinek trzonu z rury.

2 Sprzet
Do wykonywania pali systemu j.w. niezbedna jest palownica wyposazona w

przelotowy przesuwny stot obrotowy z hydraulicznie zaciskanym na rurze uchwytem
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wymuszajacy pokrecanie rurowego trzonu pala z jednoczesnym jego wciskaniem.
Wyposazenie dodatkowe to mieszalnik zaczynu cementowego, pompa do jego
toczenia, zestaw elastycznych przewodoéw tltocznych i sztywnych przewodow

umieszczonych na state w trzonie pala.

3 Materiaty
Staliwne ostrze, rura stalowa gr. scianki min 8 mm ze stali R-35, stalowy przewdd

sztywny.

Zaczyn cementowy z cementu portlandzkiego CEM 1 42,5 R o stosunku C/W w
granicach od 1:1 do 1,5:1. Zuzycie zaczynu nie powinno byé mniejsze od 25 kg na
metr diugosci pala.

Beten C25/30 na drobnym kruszyWie naturalnym z plastyfikatorem o konsystencji
mieszanki ciektej w momencie wbudowania (18-22 cm mierzone stozkiem opadowym).
Zbrojenia pali ze stali zebrowanej AIIN. Stal dostarczona na budowe powinna

miec atest hutniczy.

3.1 Wykonanie paji

Wykonania pali wkrecanych polega na:

- wkreceniu na projektowang rzedng stalowej rury z przyspawanym do jej konca
staliwnym ostrzem. W czasie wkrecania rury ped ostrzem wykonywana jest iniekcja
cementowa ulatwiajgca pograzanie pala a po zwigzaniu zaczynu poprawia prace
poboczhicy w gruncie. Cisnienie i wydatek ttoczenia przyjmuje sie stosownie do oporéw
pograzania i chtonnosci osrodka gruntowego. Wymagane ciénienie ttoczenia zaczynu
okreéla sie podczas wykonywania pierwszych pali.

- wprowadzeniu zbrojenia do wnetrza rury.

- wypetnieniu rury betonem. Czynnos$é tq mozna wykonaé bezpoérednio po
zakonczeniu pogrgzania rury lub pdzniej, w takim czasie aby uzyskac wymagang
wytrzymatos¢ przed obcigzeniem pala.

3.3. Technologia wykonania pali formowanych $widrem ciagtym.

4 Sprzet
Do wykonywania pali powinna by¢ zastosowana specjalistyczna palownica z

osprzetem do wiercenia ciggtege. Palownica musi by$s wyposazona w czujnik ciénienia
betonu ze wskaznikiem umozliwiajgcym ciggte wizuaine obserwowanie przez operatora

cisnienia betonu w czasie formowanie pala.

5 Materiaty
Beton C25/30 na drobnym kruszywie naturalnym z plastyfikatorem o konsystenciji

45



mieszanki ciektej w momencie wbudowania (18-22 ¢m mierzone stozkiem opadowym).
Zbrojenia pali ze stali Zebrowanej AIIN. Stal dostarczona na budowe powinna miec

atest hutniczy.

5.1 Wykonanie palf
Wykonanie pali wierconych swidrem ciggtym polega na:

- wierceniu otworu $widrem slimakowym w sposob ciggly bez wyjmowania $widra do
rzednej projektowej. Ciagte wiercenie zapewnia wypemnienie przestrzeni miedzy
zwojami urobkiem i dzigki temu zostanie utrzymana statecznosc otworu. Rozpoczecie
wiercenia powinno nastapic po upewnieniu sie, ze na budowie iloé¢ betonu wystarcza
na 1 pal.

- podcigganiu $widra bez obrotu z jednoczesnym tloczeniem betonu przez jego rure
rdzeniowg. Predkosc podciggania $widra powinna byé dostosowana do wydatku i
cisnienia betonu. Cisnienie betonu jest stale obserwowane przez operatora i w

poczatkowej fazie powinno wynosi¢ nie mniej niz 0,2 MPa, a nastepnie nie mniej niz

0,05 MPa. Utrzymanie tego ci$nienia zapewni wiasciwe uformowanie pali, moze jednak
powodowac w stabych warstwach gruntu zwiekszenie zuzycia betonu,

- Opuszczeniu szkieletu zbrojeniowego w swiezg mieszanke betonowa,

bezposrednio po zakonczeniu betonowania i oczyszczeniu z urobku gérinej czesci
otworu. Ostatnie metry moga by¢ pograzane za pomocy specjalnego wibratora.

5.4. Tolerancie palowania

Tolerancje wykonanych pali sg nastepujace:

O Usytuowanie w planie < 10 cm.

[l 1Pochylenie w stosunku do projektowanego max. 2%
Dopuszczalne odchylenia wymiardw pala sg nastepujace:
UILIRzedna podstawy pala + 50 ¢m, - 20 cm
[10Srednica pala + bez ograniczenia, -2 cm

[1E]Rzedna glowicy pala + 5 ¢cm, - 5 cm

5.5. Kontrola jakosci robot palowych

Program badan

Badania przed rozpoczeciem budowy

L1ISprawdzenie przygotowania terenu

LICISprawdzenie i odebranie wpisem w Dzienniku Budowy geodezyinego
wyznaczenia osi pali

Badanie w czasie robot

OOSprawdzenie jakosci materiatow
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LIdSprawdzenie podloza gruntowego |
LILISprawdzenie wykonania otworu
O0OSprawdzenie formowania pala

Badania odbiorcze

LICiSprawdzenie zgodnosci z dokumentacija

LLSprawdzenie nodnosci. Przewiduje sie wykonanie badania nognoéci 8 pali

formowanych $widrem ciggtym oraz 4 pali wkrecanych .

Opis badari

Sprawdzenie przygotowania terenu

Sprawdzenie przygotowania terenu nalezy przeprowadzié¢ na zgodnosc z
projektem i niniejszymi wytycznymi.

Sprawdzenie jakosci materiatdow

Nalezy prowadzac na biezaco na zgodnoé¢ z wymaganiami.

Sprawdzenie podloza gruntowego

Sprawdzenie podioza gruntowego polega na pordwnaniu rzeczywistych
warunkow gruntowych z warunkami podanymi w projekcie. W szczegdlnosci

nalezy oceni¢ poziom stropu gruntéw nodnych. Sprawdzenie gruntu polega na

makroskopowej ocenie urobku zdejmowanego ze $widra.

Sprawdzenie formowania pala

Badania w trakcie formowania pala polegajg na sprawdzeniu z doktadnoscig do 15 cm
gtebokosci otworu i gtebokosci opuszczenia szkieletu zbrojeniowego oraz wyrywkowej
kontroli cisnienia betonu,

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg

Polega na poréwnaniu wykonanych robot z dokumentacja. Potozenie gltowicy pali i osi
zbrojenia pali nalezy sprawdzi¢ przez pomiary przymiarem z podziatka centymetrowg i
niwelatorem.

Sprawdzenie nosnosci

Przewiduje sie wykonanie badania no$nosci 8 pali formowanych $widrem

ciggtym oraz 4 pali systemu wkrecanego zgodnie z PN-B-02482:1983

Fundamenty budowlane. Nednosé pali i fundamentéw palowych.

5.6. Uwagi koncowe

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania i bhp oraz

za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

6. Wyciag z obliczen nosnosci pali

Obliczenia noénosci przeprowadza sie programem NP89 zgodnym z PN-B-
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02482:1983 Fundamenty budowlane. Nosnos¢ pali i fundamentow, oraz zgodnie z

Zasadami obliczania nosnosci pali systemu wkrecanych.

6 Budynek B
Maksymalne obcigzenia przypadajace na paie j.w. wynoszg Qmax = 1157 kN

Minimalne obcigzenie to Qmin = 521 kN

Obliczenia nosnosci przeprowadza sie dla najgorszego otworu nr 2 wykorzystuigc
wyniki posrednie programu NP89,

1.4. Okreélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w OST 00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymaganie dotyczace

robdt podano w OST 00.00.00 "Wymagania ogdine”.
2. Materiaty.
Przygotowanie mieszanki betonowej powinno byé dokonywane ze skiadnikéw
odpowiadajacych Polskim Normom lub $wiadectwom ITB. Mieszanka moze byé:
wykonywana na budowie - betony o klasie do B20;
wykonywana w specjalistycznych wytworniach i dostarczana na budowe w
betonowozach - betony o klasie powyzej B20;
2.1. Sktadniki mieszanki betonowe] wykonywanej na budowie.
(1) Cement
Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego t.j. bez
dodatkow mineralnych wg normy PN-97 /B-19701 :beton klasy B 10- B20 ~-Cement
portfandzki CEM I 32,5
Opako{}vanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co
najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005,
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujace dane:

¢ 0zZnaczenie |

e nazwa wytwdrni i miejscowosci masa worka z cementem

» data wysyiki

e termin trwatosci cementu
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Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosamochody
wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napelnianie zbiornikow i urzgdzenie
do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i WSYypow i
WYSYpow,

Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinna byé zaopatirzona w syghature odbiorczg
kontroli jakosci zgodnie z PN-86/B-04320

Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
Biezgca koentrola podstawowych parametrow cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN80/B-
04300 a wyniki ocenione wg normy PN-80/B-03000. Zakres badar cementu
pochodzgcego z dostawy dla ktérej jest atest z wynikami badari cementowni: mozna
wykonac tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowe] zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujgce;j:

oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300

oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300

sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnieéé w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodnog¢ z normami cement nie moze by¢
uzyty do betonu.

Magazynowanie i okres skiadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace: dla cementu pakowanego
(workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie Zabezpieczone z
bokdow przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i scianach)

dla cementu luzem:

- magaz?ny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe fub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania | wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w

- zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, whazy do
Czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Podtoza skfadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
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zabezpieczajgce cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynéw zamknietych powinny byé suche i czyste, zabezpieczajgce cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczainy okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

po uptywie ckresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposéb umozliwiajacy jej fatwe rozréznienie.

Normy i dokumenty zwigzane.

PN-88/B-04300~ Cement. Metody badan.

PN-88/B-3000 - Cement portlandzki.

PN-88/B-3001 - Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-3002 - Cementy specjalne.

PN-88/B-3011 -  Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

(2} Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-86/B-06712 (zmiana PN-B-06712/A 1: 1997), z tym ze marka kruszywa nie
powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

3/4 odleglosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadte]j do kierunku betonowania. '

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obeimuje oznaczenia:

sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15, ksztattu ziaren wg PN 78/B-06714/16
‘zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13, zawartosci zanieczyszczen
obcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzié¢
_biezgcq kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statodci zawartosci
frakcji 0-2 mm.

{3) Materiaty do wykonania podbetonu:
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Beton klasy B 10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatodci
betonu na Sciskanie. Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25; Ilos¢ cementu 6%, gd max =2,09gr/cm3, wilgotno$é¢ optymaina
8%

Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach: 20/40=30%, 20/10=20%, 0/2=30%
2.2. Wymagania do betonu konstrukecyjnego dostarczanego z wytwdérni. Betony kiasy:
B20 dla wykenania konstrukcji fundamentéw, $cian zelbetowych wewnetrznych,
kanatow instalacyjnych i innych elementéw;

BH25 dla wykonania konstrukcji niecek basenowych, wodoszczelno$é W8; B30 dla
wykonania konstrukcji stropow, ram, stupéw, podciagdw i schodéw; Wymagania co do
szczelnosci | mrozoodpornosci wg PN-88/B-06250: nasigkliwosé nie wieksza niz 4%
mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie
wigkszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogdine wg PN-88/B-06250.

3. Sprzet.

3.1. Dozowniki

Dozowniki muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikéw powinno
sig odbywac wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie

stosowania mieszarek wolno spadowych).

3.2. Deskowanie systemowe

Dopuszczalne odchytki wymiarowe deskowan i rusztowan przy wykonywaniu
konstrukcji z betonu:

w odlegtosci migdzy podporami zginanych elementéw deskowania i w odlegtodci
miedzy teznikami usztywniajacymi stojaki rusztowan:

na 1 m dtugosci do £25mm

na cale przesto nie wiecej niz £75mm

wychylenie od pionu lub od projektowanego nachylenia plaszczyzn deskowania i linii
przeciecia sig:

na 1m szerokosci, nie wiecej niz £5mm

na catg wysokos¢ konstrukcji, nie wiecej niz w fundamentach £20mm

w scianach | stupach o wysokosci do 5m podtrzymujacych stropy monolityczne £10mm
w scianach i stupach o wysokosci powyzej 5m +£15mm

w stupach szkieletow zelbetowych potaczonych belkami £10mm
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w betkach i tukach £ 5mm
przemieszczenie osi deskowania od projektowanego polozenia, nie wiecej niz:

w fundamentach £15mm

w Scianach, stupach, belkach, podciggach 1 tukach +£10mm

przemieszczenie osi deskowania przestawnego, slizgowego, i przesuwnego nie wigce]j
niz £10mm

w odiegtosci migedzy wewnetrznymi powierzchniami écian (odchytki ujemne
hiedopuszczalne) +5mm

miejscowe nierownosci powierzchni deskowania od strony stykania si¢ z betonem (przy
sprawdzaniu tatg 2m) £3mm

odchylenia plaszczyzn poziomych od poziomu: na 1 m ptaszczyzny w dowolnym
kierunku £5mm

na catg plaszczyzne £15mm

odchylenia w dtugosci lub rozpietosdci elementow £20mm

odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego £8mm

odchylenia w wymiarach ptyt deskowan przestawnych:

w dtugosci | szerokosci ptyt (tarczy) do 1 m +2mm

1do 3m +£4mm

3do5m £6mm

penad 5m +£10mm

4. Transport.
4.1. Transport, podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej.

(1) Srodki do transportu betonu

* Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami)

* Hosc "gruszek” naiezy dobrad tak aby zapewnié wymagang szybkos¢ betonowania =
uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu wigzania | twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz: 90 minut przy
temperaturze otoczenia +15Co

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 30 minut przy temperaturze otoczenia
+30°C

5. Wykonanie robét.
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5.1 Zalecenia ogdlne.

* Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN- 88/B-
06250 i PN-65/B-06251

* Betonowanie mozna rozpoczad po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej.

{1) Dozowanie sktadnikdw:

* Dozowanie sktadnikdw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo z doktadnoscig:

2% - przy dozowaniu cementu i wody

3% - przy dozowaniu Kruszywa

Dozatory musza miec aktualne $wiadectwo legalizacji

* przy dozowaniu skfadnikéw powinno sie uwzgledniac korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa

{(2) Mieszanie sktadnikow

* Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

* Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien byc¢ krétszy niz 2
minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

* do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki -

betonowej pizy wylocie.

* Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnosC rzednych z projektem, czystosé deskowania oraz obecnoéé wkiadek
dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosé¢ otuliny.

* Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokodci wiekszej niz 0.75 m od
powierzchni, na ktorg spada. W przypadku gdy wysokos$é ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej {do wysokoéci 3.0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego { do wysokosei 8.0 m).

* Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé

dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:
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- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy ukiadad
bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
warstwami o gruboéci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych
gora i dotem nalezy stosowaé belki wibracyjne.

{5} Zageszczanie betonu.

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

* Wibratory wgtebne nalezy stosowad o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o srednicy nie wiekszej niz 0.65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w plaszczyZnie poziomej,

* Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie woino dotykaé zbrojenia bulawg
wibratora.

* Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokogé
5-8 cm w warstwe poprzednig | przytrzymywacd butawe w jednym miejscu w czasie 20-
30 sekund po czym wyjmowad powoli w stanie wibrujgcym.

* Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc ta zwykle wynosi 0.35-0.7
m.

* Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt i
charakteryzowaé sie jednakowymi drganiami na catej diugoéci.

* (Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng wjednym
miejscu powinien wynosic¢ od 30 do 60 sekund.

* Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 de 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1.0 do 1.5 m w kierunku diugodci elementu. Rozstaw wibratorow
nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie
wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

{(6) Przerwy w betonowaniu.

Etap I - Hala Sportowa oraz Etap II - Kryta plywalnia i Lodowisko w Radzyniu

Podlaskim. Specyfikacje Techniczne.

* Przerwy w betonowaniu nalezy s.ytuowac' w miejscach uprzednio

przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

* Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowaé zasadg, ze powinna

ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
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* Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byd¢

starannie przygotowana do potgczenia betonuy stwardniatego ze swiezym przez:

- Usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostalego szkliwa cementoweqo,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowe]j ¢
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo te? narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

* W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

* W elementach betenowych o klasie wodoszczelnodei min. Wé w kazdej przerwie w
betonowaniu konstrukcji powinna by¢ osadzona taéma uszczelniajgca o szerokosci min.
15 cm.

* Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikad dotykania
wibratorem deskowania, zbroj'enia i poprzednio utozonego betonu.

(7) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne
jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego
prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne warunki bezpieczestwa pracy.

{8) Pobranie prébek i badanie.

* Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

* Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technoiogicznym, nalezy

opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng
norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych,

- badania powinny obejmowac:

- badanie skiadnikdéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.
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%.3. Warunki atmosferyczne przy ukiadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
{1) Temperatura otoczenia

* Betonowanie nalezy wykonywac wytacznie w ternperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

* W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do 5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2} Zabezpieczenie podczas opadéw ‘
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowad sposob postepowania na ;
wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego
betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

* przy niskich temperaturach otoczenia utczony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej
15MPa.

* Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

* przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podjac¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie
I podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4 Pielegnacja betonu

(1} Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

* Bezposrednio po zakofczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i
chroniqﬁymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

* Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +50C nalezy nie pézniej niz po 12godzinach
od zakenczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnodciowa betonu i prowadzié
ja co najmniej przez 7 dni {przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

* Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy J gdy
beton nie bedzie sig faczyt z nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy
nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni. . .

* Woda stosowana do polewania betonu powinna speinia¢ wymagania normy
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PN-75/C-04630.

* W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami.

{2) Okres pielegnacji

* Utozony beton nalezy utrzymywad w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczal po 24 godzinach od
zabetonowania.

* Rozformowanie konstrukcji moze nastgpic po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dia konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5 Wykanczanie powierzchni betonu

{1) Réwnos¢ powierzchni 1 tolerancii.

Dla powierzchni betondw w konstrukeji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

* wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zaglgblien migdzy
ziarnami kruszywa, przelomdw i wybrzuszen ponad powierzchnig,

* pekniecia sg niedopuszczalne,

* rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem! ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5¢cm,

* pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczaine pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5¢m , a powierzchnia na ktorej wystepuija nie wieksza
niz 0,5% powierzchni odpowiedniej sciany, |

* rownosé gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadaé wymaganiom normy- PN-69/B-10260 t.j. wypuktosci i wgtgbienia nie
powinny by¢ wigksze niz. 2mm,

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych! to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

* wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkdw,

* raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzic i uklepaé, aby otrzymaé réwna i jednorodng powierzchnig bez dotkow i
porow.

* wyréwnana wg powyzszych zaleceri powierzchnig nalezy obrzuci¢ zaprawg i fekko

wyszczotkowad wilgotng szczotka aby usunaé powierzchnie szkiiste.
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5.6. Wykonanie pod betonu,

Przed przystgpieniem do ukladania pod betonu nalezy sprawdzic¢ podtoze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwoséci w sposob ciggty z zachowaniem
kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Konirola jakosci.

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Odbiér robot.

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 1 B.03.02.00 podlegajg zasadom odbioru robdt wg
zasad ujetych w OST-00.00.00 oraz zasad podanych powyzej.

8. Przepisy zwigzane.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan.

PN-88/B-03000 Cement portlandzki.

PN-88/B-03001  Cement portiandzki z dodatkami.

PN-88/B-03002 Cementy specjaine,

PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST. 45.22.31.00-7

KONSTRUKCIE STALOWE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukgcji stalowych Zespotu Pltywalni przy Al. Zygmuntowskich
w Lublinie.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
i.3.Zakres robdt wymienionych w SST. Gabaryty elementéw stalowych.
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umezliwiajace i
majgce na celu wykonanie | montaz konstrukcji stalowych wystepujacych w obiekcie:
- konstrukcje stalowe sciany w osi VI,
- konstrukcje stalowe swistlika
- konstrukcje stalowe oku¢ konstrukcji drewnianych,
- osadzenie kotew stalowych | marek stalowych.

- montaz wind oscbhowych

Specyfikacja techniczna dzwigow

Nazwa projekiu | . LUBLIN BASEN
Numer oferty 1 48/2009/J1
llos¢ dzwigdw / symbol S M /KL

Parametry podstawowe

Ty
Hodeaj

Uddwig

Liczha pasazerdw
Predkos¢ jazdy kabiny
Wysokosé podnoszenia
Liczba przystankow
Liczba dojsc
Usytuowanie

Naped

Typ

Liczba startdow na godz.
Moc silnika

Sterowanie
Typ

Zaoferowane opcje sterowania

VW projekiu
sabowy
1800 kg
21
1m/s
7,65 m
3

3

z jednej strony

bezreduktorowy, regulowany czestotliwosciowo
180
16,8 kKW

1 KS zbiorcze gora-dot
sygnalizacja przecigzenia kabiny

sterowanie BR1
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Sygnalizatary

Wykonanie kaset wezwan
umigjscowienie kaset

W kabinie

Na przystanku podstawowym
Na innych przystankach
umiejscowienie wyswietlaczy

Kabina

Liczba wejs¢ do kabiny
Sciany

frontowa

lews

prawa

tyina

Drzwi kabinowe

typ napedu drzwi

Panel operacyjny
Liczba paneli operacyjnych w kabinie
przyciski

Podioga

Cokoty

Sufit

Oswietlenie

Peorecz na Scianie lewej
Lustro na scianie lewej
Inne

System ochrony wejscia
Wewn. wymiary kabiny:
SZerokosce
gtebokose
Wwysokose

Drzwi przystankowe

Typ drzwi

Typ oscieznic

Typ skrzydet

Skrzydta drzwi
Oscieznice drzwi
Wykaonanie progow drzwi
Wymiary wewn,
szerokosc

WysSokose

automatyczny powrdt na przystanek podstawowy
otwieranie drzwi podczas dojazdu
blokowanie otwartych drzwi za pomoca kluczyka

stal nierdzewna szczotkowana

w oscieznicy drzwi

pietrowskazywacz / strzatki kierunku jazdy
pietrowskazywacz / strzatki / gong
pietrowskazywacz / strzatki / gong

VW osciaznicy

stal hierdzewna szczotkowana

stal nierdzewna szczotkowana

stal nierdzewna szczotkowana

stal nierdzewna szczotkowana

stal nierdzewna szczotkowana

regulowany czestotliwosciowo

stal nierdzewna szczotkowana
1

prostokatne

sztuczny kamief

stal nierdzewna szczotkowana

stal nierdzewna szczotkowana

punkty swietlne w suficie

stal nierdzewna

jasne - peina wysckose¢ kabiny

oswietlenie awaryjne w panelu dyspozycii

alarm w szyhie

+ interkom (kabina - szafa sterowa)
kurtyna swietina

1800 mm
1900 mm
2200 mm

automatyczne, centralne, dwuskrzydiowe
standard

pojedyncze z wyghuszeniem

stal nierdzewna szczotkowana

stal nierdzewna szczotkowana
aluminiowe

960 mm
2000 mm
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Szyb .
Typ . |Betonowy / Projekiowany

VWymiary wewn.

szerokose o 2450 mm
gtebokose D 12300 mm
nadszybie 13650 mm
podszyiie D400 mim

Maszynownia

Polozenie . |bez maszynowni
naped usytuowany w nadszybiu
Zasilanie o [trojffazowe 3 -400V/ 50 Hz+5/-10%
pojedyncza faza -230 V/50Hz +5/-10%
Norma : . |zgodnie z Dyrektywa Dzwigowa nr 95/16AWE
Temperattjra pracy |min + 5 stopni
| ] max + 40 stopni

Windy i podnosniki dla niepetnosprawnych
Podnodnik w czesci A - typu wg projektu

Dzwig platformowy o napedzie hydraulicznym z dwiema linami nosnymi, przelotowy z
mozliwoscig do 5 przystankdw,

Podest o wymiarach 1250x950,

Wysokos¢ podnoszenia - do 10,65

Udzwig 300 Kg

Moc 1,5 kW

Napiecie 230V, Napigcie pomaocnicze cc 24V,

predkosc 0.10-0.15 m/s

Podnosgnilk w cze

Pionowa platforma, do 2 metrow wysokosci podnoszenia, przeznaczona do transportu
0s6b na wézkach inwalidzkich. Podest wykonany z blachy aluminiowe]j antyposlizgowej,
wypelnienie szybu i kolor konstrukcji uzgodnié z projektantem.

Podest 0 wymiarach 1400x900,

Wysokos¢ podnoszenia - 1,75¢cm - (A20 200)

Udzwig 400 Kg,

Moc 0.6 kW

Napiecie 230V, Napiecie pomoc, cc 24V,

predkosc 0.06my/s
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1.4. Okresienia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w OST 00.00.00 'Wymagania ogdine"
1.5. Qgéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnosc z
dokumentacja, projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Stal.

2.1.1. Wyroby walcowane.

Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach $t3S; St3SX; St3SY wg. PN-
88/H-84020. oraz ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci w gatunku
18G2A V wg PN-86/H-84018.

(1} Ceowniki wg. PN-86/H-93403.

Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 80 mm - 3 do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m powyzej 140 mm -3 do 15mz odchytkami:
do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m; do 100 mm dia dlugosci wiekszej. Dopuszczalna
krzywizna 1.5 mm/m.

{2) Rury stalowe bezszwowe przewodowe wg PN-80/H-74219

Rury dostarczane sg o dhugosciach: fabrykacyjnych 4-12 m; doktadnych do 7 m, z
odchytka +10 mm do 6 m i +15 mm dla dtugosci powyzej 6 m i $rednicy powyzej 133
mm; wielokrotnych (w stosunku do zaméwionych dtugosci doktadnych ponizej 4 m) z
naddatkiem 5 mm na kazde cigcie | z dopuszczalng odchytkg dla catej dtugosci jak dla
dtugosci doktadnych; doktadnych od 7 do 12 m, z odchytka +10 mm do 6 m i +15 mm
~dla dtugosci powyzej 6 m i $rednicy powyzej 133 mm;

{3} Blachy

Blachy uniwersaline wg PN-83/H-92203, PN-72/H-92203

Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm dla dtugosci do 4.0m; do
100 mm dla dtugosci wiekszej, szerokoéciach 160=700 mm i dtugosciach: dla grubosci
do 6 mm - 6.0 m, dla grubosci 8-25 mm - do 14.0 m z odchyitkg do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy

Blachy grube wg. PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zalecane wymiary:
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Zakres
bodci Zaiecane formaty mm
grubosci mm

1000x2000 | 250x2500 | 1500x3000
5-12 1000x4000 | 1250x5000 | 1500x6000
1000x6000
12502500
powyzej 12 | 1000x2000 | 1500x6000 | 1500x3000
1750x3500

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy Blacha zebrowana wg. PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubodciach 3.5-8.0 mm. Zalecane wymiary:
1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm. Tolerancje wymiarowe wg. Ww.
normy.
Bednarka wg. PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokos$ciach 20-200 mm w
kregach o masie:

¢ przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg

¢ przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg przy szerokosci 50 do 100 mm - do

120 kg

« Tolerancje wymiarowe wg. ww. normy. Prety okragte wg. PN-75/H-93200100
Prety dostarcza sie o dtugosciach :

e przy $rednicy do 25 mm- 3-10 m

e przy srednicy 25 do 50 mm - 3-9 m

= Tolerancje wymiarowe wg. ww. normy.
Blachy trapezowe obustronnie ocynkowane FLORPROFILE wg AT-15-2323/99 Blachy
dostarczane w dtugosciach do 20 m, szerokosci od 750 do 1038 mm. Tolerancje
Wymiardlwe wg. ww, aprobaty. ‘
(8) Kratki pomostowe typu MOSTOSTAL obramowane wg AT-15-4613/2000 Tolerancje
wymiarowe wg. ww. aprobaty.,
2.2. Odbior stali.
2.2.1. Odbior stali na budowie
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

o znak wytworcy profil

¢ gatunek stali
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e numer wyrobu iub partii znak obrébki cieplnej Cechowanie materiatow

° wywalicowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.2.2. Odbiér konstrukcji na budowie
Odbidr konstrukcji na budowie winien byé dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z odwiadczeniem wytworni, ze
usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaly usuniete. Cechowanie
elementéw farbg na elemencie.
2.3. Lgczniki
Jako taczniki wystepuja: polaczenia spawane oraz polgczenia na sruby. 2.3.1.

Materialy do spawania

Do spawania konstrukgji ze stali zwykiej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EB-146 wg. PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowad eiektrody
ER-246 lub ER-546.
Elektrody EB-146 sg to elektrody zasadowe przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Pozycje spawania -
wszystkie z wyjatkiem pionowo w déf wyrobdw ze stali o zawartoéci C do 0,35 %.
Elektrody doktadnie suszy¢ przed spawaniem (250~ 300°C/2h).
Elektrody powinny miec:

s zaswiadczenie jakosci

e spetniac wymagania norm przedmiotowych

o opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

Do spawania konstrukcji ze stali niskostopowej stosuje sie spawanie elektryczne przy
uzyciu elektrod otulonych EB-160 wg. PN-91/M-69430.
Elektrody EB-160 sa to elektrody zasadowe przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na duze obcigzenia statyczne i dynamiczne. Pozycje spawania -
wszystkie z wyjatkiem pionowo w dét wyrobdw ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci.
Elektrody doktadnie suszy¢ przed spawaniem (do 200°C/2h). Elektrody powinny mieé:

e zaswiadczenie jakosci

s speinia¢ wymagania norm przedmiotowych

« opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.3.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
{1) sruby zwykle z tbem szesciokatnym wg. PN-85/M-82101 éredniodokiadne klasy:
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dla srednic 8-16 mm - 4.8-11, powyzej 16 mm -5.6-11

stan powierzchni wg PN-84/M-82054/01

tolerancje wg PN-02/M-82054/02

wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/03

(2) sruby sprezajace z them szesciokatnym wg. PN-85/M-82101 doktadne, klasy: 8.8.-

1,

stan powierzchni wg PN-84IM-82054/01 tolerancje wg PN-02/M-82054/02

wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/03

(3) sruby fundamentowe wg.PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P, nakreatki
szesciokatne wg PN-86/M-82144

wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09

{4) podkiadii okragle zarubne wg PN-78/M-82005

(3) podkiadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

{8) podkfadki klinowe do ceownikdéw wg PN-79/M-82018

{7) nakretki napinajgce rurowe wg PN-57/M-82268 wiasnoéci mechaniczne wg PN-
82/M-82054/09

(8) kotwy HIL TI typ HY wg AT-15-4128/2001

{9) gwozdzie HIL TI typ ENK wg AT-15-4168/2000 |
Wszystkie faczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na
gtéwkach.

2.3.3. Powtoki malarskie i inne zabezpieczenia antykorozyjne Materialy na powloki
maiarskie wg. B.08.00.00 niniejszych SST.

Elementy stalowe zamknigte przed ostatecznym zaspawaniem powinny by¢
Zabezpieczone lotnym inhibitorem korozji WCHA-LIK wg AT wydanej przez IBDIM.
Zastosowanie preparatu zgodnie z instrukcjg producenta. Elementy zewnetrzne:
wahacze, ciegna podwieszajace, sruby napinajace, pochwyty ciegien, elementy detali
potgczeniowych powinny by< zabezpieczone przez ocynkowanie ogniowe. Powierzchnia
stali powinna by¢ oczyszczona do 1 stopnia czystosci przez trawienie w kapieli z
kwasem solnym. Szczegotowe warunki wg instrukcji zaktadu wykonujgcego
cynkowanie. _

2.4. Skladowanie materialow i konstrukcji

{1} Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
zurawiami, Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub
wciggnikow. Elementy cigzkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi |

usztywnic dia zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposdb

66




