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Charakterystyka przedsiewziecia

Planowane przedsiewziecie polega¢ bedzie na rozbudowie budynkow zaktadu Aliplast
Sp. z 0.0. o dwa budynki produkcyjno-magazynowe oraz rozbudowie i przebudowie drég
wewnetrznych i parkingdw na terenie zaktadu przy ul. Wactawa Moritza 3 w Lublinie.

Inwestycja planowana jest na dziatkach o nr ew. 59/3, 59/4, 59/5 oraz 1/90 o
powierzchni 111011 m?, znajdujacej sie we wschodniej czesci Lublina w obrebie Specjalnej
Strefy Ekonomiczne] Euro — Park Mielec Podstrefa Lublin. Podstawowym przedmiotem
dziatalnosci Aliplast Sp. z 0.0. jest produkcja systemow aluminiowych dla budownictwa.
Materialem wyjSciowym do produkcji sg gotowe profile i detale aluminiowe, przeznaczone do
malowania lub anodowania, ktére dostarczane sa do zaktadu od zewnetrznego producenta.

Produkcja odbywa sie w budynkach produkcyjno-magazynowych, na czterech
wydziatach: wydziat Lakierni, wydziat CNC, wydziat TS, wydziat Anodowni.

Na terenie zaktadu znajduja sie nastepujace obiekty budowlane:

- budynek biurowo-socjalny (budynek nr 1) o powierzchni 664,3m?,

- budynek produkcyjno-magazynowy (budynek nr 2) o powierzchni 39 947,7m?,

- budynek socjalno-biurowy (budynek nr 3) o powierzchni 949,1m?,

- budynek produkcyjny anodownia (budynek nr 4) o powierzchni 6 355,8 m?,

- budynek produkcyjno-magazynowy (budynek nr 5) o powierzchni 1 833,5 m?,

- wiata (obiekt nr 6) — zadaszenie stref dostaw o powierzchni 755,8 m?,

- budynek produkcyjno-magazynowy (budynek nr 7) o powierzchni 8 188,5 m?,

- budynek ustugowy (budynek nr 8) - planowana zmiana sposobu uzytkowania na

funkcje magazynowa - o powierzchni 1 103,2 m?.

Obiekty projektowane
- wiata (obiekt nr 9) — zadaszenie stref dostaw o powierzchni 2 509,5 m?,
- budynek produkcyjno-magazynowy (budynek nr 10) o powierzchni 4 911,3 m?,
- budynek produkcyjno-magazynowy (budynek nr 11) o powierzchni 8 733,0 m?,
- budynek biurowy z salg ekspozycyjna (budynek nr 12) o powierzchni 379,4 m2.

Po realizacji planowanej inwestycji powierzchnia zabudowy magazynowo-
przemystowej wzrosnie o 14 747,5 m?,

Ponadto planowana jest rozbudowa i przebudowa parkingébw i drog wewnetrznych.
Powierzchnia parkingéw istniejacych wynosita 5 027 m?, a ilos¢ miejsc postojowych wynosita
233 szt. Obecnie projekt przewiduje likwidacje/rozbiorke parkingbw o powierzchni ok.
2 900 m? i 136 miejsc postojowych, natomiast projektowane nowe parkingi beda o powierzchni
5 073 m? i maksymalnie 185 miejsc postojowych (w przedziale od 170 do 185 miejsc
parkingowych). taczna powierzchnia parkingéw bedzie wynosi¢ ok. 7 200 m?, a faczna ilo$é
miejsc postojowych to 282 szt. (w przedziale od 267 do 282 miejsc parkingowych).

W zwigzku z planowang rozbudowag zaktadu nie pojawi sie zaden nowy proces
technologiczny, ani nie pojawi sie zaden nowy produkt. Planowana rozbudowa ma gtéwnie
stuzy¢ zwiekszeniu istniejacej powierzchni produkcyjnej i magazynowej, celem usprawnienia
pracy zaktadu. W poszczegoélnych budynkach planowane jest zamontowanie dodatkowych
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pras. Zgodnie z kartg informacyjng przedsiewziecia w budynku nr 7 planowane jest
zamontowanie prasy nr 4. W budynku nr 11 planowane jest zamontowanie prasy nr5inr 6. W
budynku nr 10 planowane jest zamontowanie urzadzenia do zagniatania profili.

Proces wyciskania aluminium obejmuje nastepujgce etapy:

- cylindryczny blok aluminium o Srednicy 8 lub 9 cali, zwany wlewkiem, wstepnie
podgrzany bedzie w piecu indukcyjnym do temperatury 450-500°C,

- podgrzany, uplastyczniony, blok aluminium przepuszczany bedzie przez wybrang
matryce, w ktorej profil uzyskuje zadany ksztaft,

- gdy profil opuszcza narzedzie, bedzie chtodzony powietrzem lub cieklym azotem,

- nastepnie profil bedzie ciggniony, gdy jeszcze pozostaje miekki - powoduje to
usuniecie naprezen nagromadzonych w aluminium i jednoczesne uzyskanie
oczekiwanych i prawidtowych wymiaréw profilu,

- dalej profil bedzie ciety na wymagang dtugosc,

- profil aluminiowy w celu uzyskania odpowiedniej twardosci i wytrzymatosci poddawany
bedzie obrdbce cieplnej w piecu do starzenia, w temperaturze ok. 180°C,

- gotowe profile po wystudzeniu, bedg pakowane i ekspediowane do klienta.

W skfad nowych pras wchodzg nastepujace elementy:

- piec do nagrzewania wsadu,

- prasa z podajnikiem,

- stét z chtodzeniem powietrzno-azotowym,

- pita do ciecia,

- piec do starzenia.

Planowane zuzycie surowcow i materiatdow (razem prasa nr 4, 5, 6):

- stopy aluminiowe w postaci 8 i 9 calowych watkéw w ilosci 20 000 Mg/rok,

- smar Renoform DS US w ilo$cil50 kg/rok,

- tug sodowy 30% w ilosci 975 Mg/rok,

- azot ciekly w ilosci 337,5 Mg/rok.

Technologia zagniatania

Zagniatanie to proces polegajacy na mechanicznym potaczeniu dwoch poéiszali
aluminiowych wraz z przektadka termiczng celem wytworzenia profili o0 podwyzszonej izolacji
cieplnej. Proces przebiegat bedzie w nastepujacy sposob:

- dostarczenie potéwek aluminiowych pod maszyne do zagniatania,

- weryfikacji i ocena jakosci dostarczonego materiatu,

- radetkowanie potéwek (mechaniczne nacinanie wewnetrznych krawedzi gniazda
przekiadki termicznej),

- wepchniecie przektadki w gniazda potowek,

- mechaniczne zgniecenie gniazd z napchnietg przektadka termiczna,

- weryfikacja poprawnosci wymiaréw, katéw zagniecionego detalu,

- potwierdzenie ilosci wytworzonych sztuk w systemie,

- przekazanie na magazyn.

W procesie wyciskania na prasach produkowane beda profile aluminiowe.
Zdolnosci produkcyjne poszczegolnych pras wynosza:

- prasanr 4 — 7000 Mg/rok,

- prasanr 5 - 9000 Mg/rok,

- prasa nr 6 — 4000 Mg/rok.

Wyroby gotowe: profile powstale w wyniku wyciskania skiadowane beda przy prasach,
a nastepnie transportowane do istniejacej hali nr 2 do dalszych proceséw technologicznych.

Na terenie zakladu istnieje zbiornik retencyjny chionny oraz podziemny zbiornik
retencyjny szczelny, z ktérego woda jest wykorzystywana do celéw technologicznych.
Planowana jest likwidacja obu zbiornikdw, w zamian projektowane sa:

- podziemny zbiornik retencyjny, szczelny o pojemnosci ok. 3000 m3, z ktdrego woda
bedzie wykorzystywana do celéw technologicznych,

- przylacze kanalizacji deszczowej do sieci miejskiej, ktére bedzie odprowadzac¢ nadmiar
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wody ze zbiornika do sieci.

W przypadku, gdy nie bedzie mozliwe wigczenie przelewu do deszczowej sieci
kanalizacyjnej lub odprowadzane ilosci wody bylyby wieksze od ilosci okresSlonych w
warunkach odbiorcy, zaprojektowane zostang dwa zespoty studni chtonnych, ktére mogtyby
odprowadzac czyste wody do gruntu.

W zwigzku z planowanym przedsiewzieciem nie beda powstawaty Scieki
technologiczne. Wody deszczowe i roztopowe z powierzchni dachow, okreslane jako
L=umownie czyste” odprowadzane beda do zbiornika retencyjnego i wykorzystywane do celéw
technologicznych. Wody opadowe i roztopowe z powierzchni drég, placéw manewrowych
i parkingbw odprowadzane bedag poprzez separator substancji ropopochodnych do miejskiej
sieci kanalizacji deszczowej.

z up. Prezydenta Miasta Lublin
Dyrektor
Wydziatu Ochrony Srodowiska

Marta Smal-Chudzik

(dokument w postaci elektronicznej podpisany
kwalifikowanym podpisem elektronicznym)
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