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CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA

Przedsiewziecie bedzie polega¢ na wybudowaniu trzech silosow na wysoko reaktywne
wapno palone przy istniejgcym budynku wraz z instalacjg do higienizacji na terenie
oczyszczalni sciekéw Hajdow w Lublinie.

Planowane przedsiewziecie zlokalizowane bedzie na terenie oczyszczalni Sciekow
Hajdow przy ul. Lagiewnickiej 5 w Lublinie, na obszarze dziatek o nr ewid. 30/2, ark. 3, obreb
38 —Trzes$nidw; 68/10, ark. 3, obreb 38 —Trzes$nidw; 749, ark. 13, obreb 62 - Jakubowice
Murowane.

Dane techniczne pojedynczego silosa na wapno beda nastepujace:
- pojemnos¢ 60 m3,

- wysokos$c¢ ok. 15 m,

- materiat: stal zabezpieczona antykorozyjnie,

- hapetnianie: pneumatycznie.

Silosy wykonane beda ze stali, ktéra przed tgczeniem czyszczona jest strumieniowo
Scierniwem o niskiej zawartosci kwasow, soli oraz sktadnikdéw rozpuszczalnych w wodzie. Na
tak przygotowang stal bedzie natozona specjalna, atestowana kompozycja farb epoksydowo-
poliuretanowych o odpowiedniej grubosci zabezpieczajacych silosy przed korozjg. Silosy
wyposazone beda w:

- montowany na dachu zbiornika atestowany zawor bezpieczeristwa,

- zabezpieczajacy filtr odpowietrzajgcy i dach silosu przed uszkodzeniem,

- montowany na dachu zbiornika odpylacz pulsacyjny z pneumatyczng regeneracja wodo
i olejoodpornych wkiadéw filtracyjnych o powierzchni filtracyjnej min. 24 m?,

- drabiny ocynkowane wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami budowlanymi,

- rury zatadowcze wraz z dwoma kolanami o specjalnej konstrukciji pozwalajgcej na wieloletnig
prace kolan bez ich wymiany. Konstrukcja kolan ma powodowac, iz przeptywajacy surowiec
ulega rozprezeniu i nie trze bezposrednio o $cianki kolana,

- montowang na wylocie z silosu zasuwe nozowag wykonang ze stali ze specjalnie
zaprojektowanym uszczelnieniem, ktére jest odporne na chwilowe wzrosty nadci$nienia
wystepujacego w stozku silosu w trakcie uruchamiania systemu aeracji czyli uptynniania
surowca,

- system aeracji niskocisnieniowej z dyszami aeracyjnymi, ktérych zadaniem jest uptynnianie
surowca znajdujgcego sie w stozku silosu jak rowniez zapobieganie przed oklejaniem
wapnem Scianek czesci stozka silosu,

- mieszadta zamontowanego nad wysypem z silosu z ukladem mieszadet. Mieszadta winny
dodatkowo rozbija¢ (rozcina¢) ewentualne zbrylenia surowca zmagazynowanego w silosie,
ktore mogtyby zablokowac jego wyptyw.

Wapno palone jest to tlenek wapnia uzyskiwany w procesie wypalania kamienia
wapiennego w temperaturze 1000°C. W temperaturze pokojowej ma posta¢ biatego proszku
lub drobnokrystalicznego granulatu. Wapno palone jest substancjg zraca, wykazuje ono silne
wiasciwosci higroskopijne, reaguje z wodg w procesie gaszenia wapna, prowadzac do
powstania wodorotlenku wapnia.
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Z siloséw surowiec bedzie wybierany przy uzyciu przeno$nikow Slimakowych
z rozprezajacym uktadem piér o niskiej, ale stabilnej wydajnosci do 3 ton/godzine. Przenosniki
beda zaopatrzone w naped wiekszy przynajmniej o 2 razy w stosunku do standardowego
doboru wynikajacego z teoretycznych obliczen, dzieki czemu mozliwa bedzie réwniez praca
Z przemiennikiem czestotliwosci w systemie wektorowym.

Powyzsza technologia wykonania silosbw ma zagwarantowa¢ w normalnych
warunkach atmosferycznych utrzymanie niezmiennej reaktywnosci i utrzymaniu parametrow,
wihasciwosci fizykochemicznych wapna palonego przez minimum 30 dni przy jednoczesnym
zagwarantowaniu w petni precyzyjnego, zmiennego lub liniowego podawania (dozowania)
mieszalnika. Wapno z siloséw bedzie transportowane przenosnikami wapna do instalaciji
zlokalizowanej wewnatrz budynku.

Zautomatyzowany ukfad transportu wapna zostanie wykonany jako system w petni
hermetyczny za pomocg rurociggow (do silosow) oraz przenosnikbw watowych do
mieszalnika, bedzie on w petni bezpieczny dla obstugi i sSrodowiska.

Instalacja do higienizacji zlokalizowana bedzie w istniejgcym budynku. Elementy instalacji do
higienizacji stanowi¢ beda:

1. Mieszalnik/reaktor,

2. Silosy na wapno palone,

3. Przenosniki Slimakowe:

a) osadu,

b) wapna palonego.

4. Przenosniki tasSmowe osadu zhigieniozowanego,
5. Zbiorniki buforowe,

6. Skruber (uktad neutralizacji skroplin),

7. System automatyki i sterowania,

8. Biofiltr,

9. Podesty, barierki.

Instalacja ma stuzy¢ do higienizacji powstajgcych w procesie oczyszczania $ciekow
osadéw odwodnionych. Docelowo planowany jest montaz 2 mieszalnikéw (reaktoréw) o
wydajnosci ok. 4,7 Mg/h kazdy. W pierwszym etapie przewiduje sie instalacje 1 reaktora,
w drugim etapie drugiego.

Za pomoca hermetycznego przenosnika slimakowego osad bedzie kierowany do
zbiornikéw buforowych skad za pomocag hermetycznych przenosnikéw slimakowych zostanie
skierowany do hermetycznych mieszalnikbw. W mieszalnikach nastgpi jego zmieszanie
z wysokoreaktywnym wapnem palonym. W wyniku reakcji egzotermicznej nastgpi osiggniecie
temperatury do 140°C. Wapno do procesu za pomoca hermetycznych przenosnikow
Slimakowych bedzie dostarczane z hermetycznych silosow na wapno palone znajdujgcych sie
w poblizu instalacji higienizacji. Caty proces bedzie w peilni hermetyczny. Dodatkowo
przenos$niki beda wyposazone w odciagi powietrza ztowonnego. Celem poprawy warunkow i
komfortu pracy obstugi, powietrze ztowonne bedzie réwniez odciggane z pomieszczenia,
gdzie bedzie znajdowata sie instalacja higienizacji. Powietrze ztowonne po odciggnieciu go z
przenosnikow oraz z pomieszczenia instalacji zostanie skierowane poprzez skruber do biofiltra
gdzie po jego oczyszczeniu zostanie skierowane do atmosfery.

Substratem dla technologii jest odwodniony ustabilizowany osad z oczyszczalni
Sciekow, a katalizatorem inicjujgcym reakcje egzotermiczng i uwalniajagcym energie catego
procesu jest wapno palone, w postaci sproszkowanej z dodatkiem makro i mikro elementow
podnoszacych wiasciwosci higienizowanego osadu, co umozliwia spetnienie wymogéw
okreslonych dla produktu, ktérym jest Srodek poprawiajgcy wtasciwosci gleby.

W wyniku egzotermicznych reakcji chemicznych zachodzgcych pomiedzy precyzyjnie
dawkowanym reagentem, a woda z osadéw Sciekowych (zawarto$¢ suchej masy 18-25%)
nastepuje odparowanie i czesciowe zwigzanie wody zawartej w osadzie. Proces hydrataciji
przebiega w temperaturze od 55°C do 140°C.
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Operator obstugujgcy instalacje posiada mozliwo$¢ kontroli, regulacji zadanej
temperatury, oraz czasu przebywania osadu w mieszalniku, co decyduje o skutecznosci
higienizacji przy jednoczesnej mozliwosci zmian parametrow pracy mieszalnika, oraz
archiwizacji parametrow pracy instalacji.

Technologia umozliwia ekspozycje (przetrzymanie) higienizowanego osadu
w reaktorze przez minimum 5 minut i poddanie ww. mieszaniny ustalonej zadanej
temperaturze. Wydzielajgce sie podczas procesu reakcji reagenta z osadem, gazy
przepuszczane bedg przez zabudowany w instalacji uktad neutralizacji skroplin zawracajac
azot i inne makroelementy do zhigienizowanego osadu. Instalacja posiada system
zarzadzania recepturami, dzieki czemu mozna wptywac na sklad powstatego produktu.

Technologia posiada oprocz odoréw kierowanych do biofiltra, wlasny system
sterowania urzgdzeniem do unieszkodliwiania oparéw powstatych w wyniku reakcji osadu
Sciekowego z reagentem wymieniony wyzej uklad neutralizacji skroplin. Reakcja hydrataciji
wapna palonego z wodg zawartg w osadach, powoduje podwyzszenie temperatury procesu,
co neutralizuje nieprzyjemny zapach osadu, a zawarte w substracie zanieczyszczenia
biologiczne, takie jak wirusy, bakterie, patogeny, formy przetrwalnikowe, oraz jaja pasozytéw
jelitowych Ascaris zostajg zniszczone i powstajacy produkt jest wolny od patogenoéw. Wysoka
temperatura w komorze mieszania jest efektem wytgcznie reakcji egzotermicznej tlenku
wapnia z wodg bez uzycia zewnetrznych Zzrodet ciepta. Technologia higienizacji osadéw
Sciekowych z reagentem gwarantuje zachowanie nastepujacych parametrow procesu:

- czas przebywania mieszaniny reagenta i osadow Sciekowych w temperaturach
przekraczajgcych min. 60°C we wnetrzu reaktora nie krécej niz 5 minut. Produkt nie moze
opusci¢ wezta reakcyjnego bez pelnej higienizacji (sterylizacji) a tym samym osiggniecia
zadanej temperatury (temperatura maksymalna — max. 140°C),

- odczyn chemiczny $rodowiska reakcyjnego — pH > 12,0,

- obecnos¢ w mieszaninie reakcyjnej stezonego gorgcego roztworu mileka wapiennego
zapewniajgcego dostep do wnetrza wszystkich czgstek higienizowanego osadu,

- brak mozliwosci przejscia osadéw Sciekowych, poddawanych higienizacji przez linie
przetwdrcza, z pominieciem wezta reaktora przetwérczego,

- rejestracja i archiwizacja parametréw technologicznych procesu przetwdrczego,

- wydajnos¢ higienizacji zageszczonych osadoéw $ciekowych nie mniej niz 0,5 Mg/h,
maksymalnie 4,7 Mg/h, przy zagwarantowaniu, ze w zageszczonych osadach Sciekowych
znajduje sie minimum 18 % suchej masy,

- $rednie zuzycie reagenta do 300 kg/Mg przetworzonego osadu $ciekowego przy
zagwarantowaniu przez operatora ciggtej dostawy surowca w iloSci zapewniajgcej
nieprzerwang prace instalacji przetworczej z wydajnoscia nie mniejszg niz 0,5 Mg/h i
maksymalnie 4,7 Mg/h osadu na godzine na wezet reakcyjny i przy zawarto$ci w surowcu
suchej masy nie mniejszej niz 18%. Spetnienie tego wymogu jest SciSle powigzane z
reaktywnoscig reagenta: im wyzszy udziat wody w dostarczanym substracie tym wymagana
wieksza ilos¢ stosowanego reagenta,

- linia gwarantuje petna sterylno$¢ wytwarzanego produktu tj. nawozu lub polepszacza gleby.

z up. Prezydenta Miasta Lublin
Dyrektor Wydziatu Ochrony Srodowiska

Marta Smal - Chudzik

(dokument w postaci elektronicznej podpisany
kwalifikowanym podpisem elektronicznym)
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